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Cloruro di Zinco

Bitume/Zolfo
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Energia elettrica

180 MWh/g

2. Impianto Kivcet - Schema a blocchi

metallina Kivcet
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Acqua industriale
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Polveri (Pb, Zn, Cd)+NOx

9856 Nm3/h

2910 Nm3/h

Acqua industriale

Acqua industriale

Impianto 

trattamento 

acque

Schiume 

tallifere

2.9.3

Acqua Demi / 

Acqua  industriale

Forno CDF
2.7

metallina CDF

Zolfo

P
b

 D
ec

u
 C

D
F

Impianto Selenio

2.6.4


