
Stoccaggio 
Ossido Waelz 

Lavato per 
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1.11

Raffreddamento 
scorie
1.4.1

Materie prime da 
parco

Preparazione 
carica           

Caricamento 
forni

Essiccamento 
in forno Waelz

Fumi di acciaieria ed altri rifiuti e/o 
minerali e circolanti

O
ss

id
a

ti

Calcinazione in 
forno Waelz

Riduzione e 
ossidazione in 
forno Waelz

Raffreddamento 
ossidi

1.5

Abbattimento e 
captazione polveri con 

maniche filtranti 
1.5.1

Invio a stoccaggio in 
silos ossidi Waelz 

1.6

Lavaggio ossidi 
Waelz

1.8

Essiccamento
ossidi
1.10

Trasporto ossidi 
Waelz 

1.7

Fondenti
Antracite

CaO

Scorie Waelz 
a discarica 
(500 t/g)     

Ossido 
Waelz Lavato 
a Ciclo Zinco 
Elettrolitico

1.12

Test di eluizione in 
laboratorio per scorie 

Waelz

Scorie 

Olio combustibile 
BTZ

1. Impianto Waelz - Schema a blocchi

Abbattimento 
polveri per 

adsorbimento
1.5.1

1.
4

Camini
36 e 37

a tiraggio 
naturale

Camino
40

Camino
38

Camino
39 

V
a

po
re

185000 Nm3/h
Polveri (Pb, Zn, Cd)

NOx - SO2

37968 Nm3/h
Polveri

(Pb, Zn, Cd)

8496 Nm3/h
Polveri (Pb, Zn, Cd)

Filtrazione ossidi          
1.9Olio combustibile BTZ

Abbattimento polveri con 
maniche filtranti

1.5.1

Polveri di 

Gas di combustione

Acqua da 
filtrazione

Ossidi lavati

Acqua industriale
326 m3/g

Energia termica
206 MWh/g

Energia termica
52 MWh/g

Energia elettrica
38 MWh/g

Energia elettrica
6 MWh/g

Acqua industriale
1.559 m3/g Gasolio *

* utilizzato se richiesto un incremento della                
temperatura dell'acqua di lavaggio ossidi

Na2CO3

Impianto 
trattamento 

acque


