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DISEGNI DI RIFERIMENTO -

CARATTERISTICHE DEI CILINDRI PNEUMATICI:

POSIZ. 1 QTA" 1

PoSiz. 2 QTA’ 2

POSIZ. 3 QTA’ 2

POSIZ. 4 QTA’ 2

Posiz. 5 QTA’ 2

N.B.

CILINDRO NORME 1SO 1319.100.600.01
GUARNIZIONI VITON
FORCELLA PER STELO 1320.100.13F
ARTICOLAZIONE NORMALE COMPLETA 1320.100.22F
RIFERIM. DIS. FORNI ENG. 173

CILINDRO NORME 1SO 1319.100.600.01
GUARNIZIONI VITON
FORCELLA PER STELO 1320.100.13F
ARTICOLAZIONE NORMALE COMPLETA 1320.100.22F
RIFERIM. DIS. FORNI ENG. 159

CILINDRO NORME 1SO 1319.080.900.01
GUARNIZIONI VITON
FLANGIA ANTERIORE 1380.080.03F
RIFERIM. DIS. FORNI ENG. 153

CILINDRO NORME ISO 1319.125.400.01
GUARNIZIONE VITON

ARTICOLAZIONE

RIFERIM. DIS. FORNI ENG. 135

CILINDRO NORME ISO 1319.63.300.01
GUARNIZIONE VITON

ARTICOLAZIONE

RIFERIM. DIS. FORNI ENG. 135

LA GRANDEZZA DEI CILINDRI POSIZIONE 4 E 5 DOVRA’ ESSERE
STABILITA DAL COSTRUTTORE DELLA PASSERELLA DI SERVIZIO
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