
Fase 1:
Impianto produzione 

polimeri MPX

Fase 2:
Impianto produzione 

polimeri F-XXIV

Fase 4: Circuito di 
raffreddamento

Fase 3: Stoccaggio, 
movimentazione, 

purificazione e distillazione 
monomeri

Prodotto finito

1t

Monomero
1022 kg/t prodotto

SEF S.r.l

Vapore
1.38 GJ / t

Elettricità
1.96 GJ / t

Polimeri Europa:

Acqua di raffreddamento per 
impianto
F-XXIV

96 MC / t

Rifiuti

Pericolosi: 0.816 kg/t
Non pericolosi: 1.215 kg/t

Materie prime ausiliarie tra le 
quali:

Azoto 52m3/t prodotto
Idrogeno 3 Nm3/t prodotto

Stabilimento Basell Poliolefine Italia 
S.r.l

Catalizzatore
0.074 kg/t prodotto

Risorse Idriche:
Acqua Deminerallizzata

0,26 m3/t prodotto 
Acqua Chiarificata
2.75 m3/t prodotto

Scarichi idrici ad IFM Scarl

Acque bianche: 1.38 m3/t

Acque oleose:  0.68 m3/t

Emissioni gassose:
Polveri: 1.47 g/t
VOC: 287 g/t

96 MC / t

Fase 5:
Caldaia ad olio 

diatermico

Fase 6: Torce

Produzione 
Catalizzatori

Basell R&D

Nota: la suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unità dell’impianto è stimata.



Fase 6: Sistema di Torce

Nota: la suddivisione percentuale di consumi, emissioni, rifiuti e scarichi nelle varie unità dell’impianto è stimata.

Torcia a Terra
B7H

Torcia a Terra
B7G

Fase 5:
Caldaie ad olio

diatermico

Gasometro

Basell R&D

Collettore di Alta Pressione

Collettore di Bassa Pressione

Emissione in Atmosfera

Emissione in Atmosfera

Produzione 
Catalizzatori

Fase 1:
Impianto 

produzione 
polimeri MPX

Fase 2:
Impianto 

produzione 
polimeri F-XXIV


