












Allegato 1 

 

Situazione attuale – Decreto di AIA:  limiti come da Decreto, con CTE/SNOx considerati come unico impianto con unico 
punto emissivo (base mensile) – [cfr punto A) della nota tecnica allegata alla Prot. RAGE/AD/DIGE/956/T del 07/11/2013]. 

 

 
Q  (ca)  1.105.650 Nm3/h 
SO2   699           mg/Nm3 
NOx   159                “ 
Polveri   5,8                 “ 
CO  77                  “ 

 

 

 

    Camino SNOx 

 

        

      Quadricanne 

 

2 1 

34 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   



Situazione  transitoria  (post  sezionamento  fluidodinamico  quadricanne):    Centrale  in  condizioni  di  normale 

funzionamento con 2 sole caldaie policombustibili in marcia tra G100/G200/G300 e caldaia G500 ferma di back‐up (base mensile) – 
[cfr punto B) della nota tecnica allegata alla Prot. RAGE/AD/DIGE/956/T del 07/11/2013]. 

 

  G500 a  solo gas  combustibile 
ferma in back‐up 

 

 

 

 

 

 

 

    Q   (ca)  1.000.000  Nm3/h 

SO2   650    mg/Nm3 
NOx   140         “ 
Polveri   5,5          “ 
CO  65           “ 
2 caldaie policombustibili in marcia 

tra G100/G200/G300 

 

 

   

Sezionato  e 
fuori servizio 

            

       Quadricanne 

            

 
4 

 
3

 
1 
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Aria  calda  per mantenimento  in 
temperatura  canne pro  sicurezza 
impiantistica  (evacuazione  fumi 
SNOx in caso di emergenza) 

 

    Camino SNOx 



Situazione futura a regime (post sezionamento fluidodinamico quadricanne, sostituzione scambiatore SNOx ed 

ammodernamento caldaie):   Centrale  in condizioni di normale  funzionamento con 2 nuove caldaie policombustibili  (G100 e 

G400 new)  in marcia e  caldaia G500  ferma di back‐up  (base mensile) –  [cfr punti C) e D) della nota  tecnica  allegata  alla Prot. 
RAGE/AD/DIGE/956/T del 07/11/2013]. 

                     

G500 a  solo gas  combustibile 
ferma in back‐up 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Q   (ca)  1.000.000  Nm3/h 

SO2   630    mg/Nm3 
NOx   130         “ 
Polveri   5,5          “ 
CO  65           “ 
2 nuove caldaie policombustibili in 

marcia (G100/G400 new) 

Aria  calda  per mantenimento  in 
temperatura  canne pro  sicurezza 
impiantistica  (evacuazione  fumi 
SNOx in caso di emergenza) 

 

        

      Quadricanne 

 

2 1 

4 
Sezionato e 
fuori servizio 3  

    Camino SNOx 

 

 

 

 

   



Situazione con indisponibilità impianto di abbattimento:  SNOx fermo, caldaie policombustibili  in marcia con 

pet coke BTZ import a carico ridotto e G500 in marcia a solo gas combustibile con tutti i fumi al camino quadricanne (base mensile) 
– [cfr tabella 6 della nota tecnica allegata alla Prot. RAGE/AD/DIGE/956/T del 07/11/2013]. 

                     

 Q  (ca) – G500  150.000  Nm3/h 
SO2   35           mg/Nm3 
NOx   300             “ 
Polveri   5                 “ 
CO  95               “ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Q   (ca)  500.000  Nm3/h 

SO2   900    mg/Nm3 
NOx   300         “ 
Polveri   6             “ 
CO  95           “ 

 

        

      Quadricanne 

 

Fumi da caldaia/e policombustibili a 
carico  ridotto ed alimentazione pet 
coke BTZ import e gas di supporto. 

2 1 

Sezionato e 
fuori servizio 3 4 

 

SNOx  

fermo 
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SCHEDA C - DATI E NOTIZIE SULL’IMPIANTO DA AUTORIZZARE 

C.1 Impianto da autorizzare  

In adempimento alla prescrizione n. 84 del provvedimento di AIA in esame la Raffineria, con nota Prot. 
RAGE/AD/493/T del 29/05/2013, ha proposto il riutilizzo di un capannone non più in uso presente in Isola 6, 
avente dimensioni commisurate al nuovo assetto operativo della centrale, per adibirlo allo stoccaggio al 
coperto del pet-coke attualmente stoccato presso l’Isola 29.  

Al completamento del progetto di adeguamento descritto nella nota citata, e del trasferimento del pet-coke 
in stoccaggio presso l’Isola 29 all’interno del capannone, tutto il pet-coke di Raffineria risulterà stoccato in 
ambiente totalmente coperto. 

Rispetto all’ipotesi originale recepita nel Decreto AIA di realizzare la copertura dell’attuale area di 
stoccaggio in Isola 29, la soluzione alternativa di stoccaggio del pet-coke in isola 6, all’interno di un 
capannone dedicato presenta i seguenti vantaggi: 

• dimensionamento proporzionato al nuovo assetto di CTE: il fabbricato esistente risponde in 
maniera più adeguata alla prevista ridotta necessità di stoccaggio del pet-coke correlata ai nuovi 
assetti; 

• riduzione della distanza di movimentazione pet-coke: la distanza tra la zona di produzione del 
pet-coke e l’Isola 6 è decisamente inferiore rispetto all’attuale e ciò implica un minore tragitto dei 
camion e quindi una minimizzazione della potenziale dispersione di polveri; 

• minimizzazione dell’impatto visivo: l’utilizzo di un edificio esistente comporta sicuramente un 
minore impatto visivo - l’Isola 29 è infatti ubicata nelle immediate vicinanze del confine nord est di 
proprietà e la costruzione di un sistema di copertura ex novo determinerebbe un impatto visivo 
particolarmente rilevante; 

• minimizzazione dei problemi logistici: l’ubicazione della struttura individuata è infatti tale da 
agevolare le operazioni di adeguamento degli impianti poiché in posizione più baricentrica ed ha 
pertanto la disponibilità di tutte le utilities. In questo modo si andrà a minimizzare la realizzazione di 
nuovi tracciati. 

 
 

Nuova tecnica proposta Sigla Fase Linea d’impatto

Spostamento dello stoccaggio 
del pet-coke dall’aperto ad 

ambiente totalmente coperto 
MNT Stoccaggi e movimentazione Aria 
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C.2 Sintesi delle variazioni 

Temi ambientali Variazioni 

Consumo di materie prime  NO 

Consumo di risorse idriche NO 

Produzione di energia  NO 

Consumo di energia NO 

Combustibili utilizzati NO 

Fonti di emissioni in atmosfera di tipo convogliato NO 

Emissioni in atmosfera di tipo convogliato NO 

Fonti di emissioni in atmosfera di tipo non convogliato SI 

Scarichi idrici NO 

Emissioni in acqua  NO 

Produzione di rifiuti  NO 

Aree di stoccaggio di rifiuti NO 

Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi SI 

Rumore NO 

Odori NO 

Altre tipologie di inquinamento NO 
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C.3 Consumi ed emissioni (alla capacità produttiva) dell’impianto da autorizzare 

Riferimento 
alla scheda B Variazioni Descrizione delle variazioni 

B.1.2 NO  

B.2.2 NO  

B.3.2 NO  

B.4.2 NO  

B.5.2 NO  

B.6 NO  

B.7.2 NO  

B.8.2 SI Abbattimento polverosità nell’area per totale copertura del parco pet-
coke all’interno del capannone – non quantificabile 

B.9.2 NO  

B.10.2 NO  

B.11.2 NO  

B.12 NO  

B.13 SI Ottimizzazione della logistica di movimentazione e stoccaggio del pet-
coke 

B.14 NO  

B.15 NO  

B.16 NO  
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C.4 Benefici ambientali attesi 

 

Linee di impatto 

Aria  Clima  Acque 
superficiali 

Acque 
sotterranee 

Suolo, 
sottosuolo Rumore Vibrazioni Radiazioni non ionizzanti 

Spostamento 
dello 

stoccaggio del 
pet-coke 

dall’aperto ad 
ambiente 
totalmente 

coperto 

SI NO NO NO SI NO NO NO 
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C.5 Programma degli interventi di adeguamento 

Intervento Inizio lavori Fine lavori Note 

Spostamento dello stoccaggio 
del pet-coke dall’aperto ad 

ambiente totalmente coperto 
* 24 mesi da 

inizio lavori  
Durata lavori:  Rif. prescrizione n. 

84 Decreto AIA (Prot. 
RAGE/AD/493/T del 29/05/2013) 

* Si prevede l’avvio delle procedure di appalto lavori entro un mese dall’approvazione della proposta progettuale 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

Tempo di adeguamento complessivo 24 mesi 

Data conclusione 24 mesi da inizio 
attività 

 
 

 



Allegato 3

Situazione attuale

Distanza: ca 2.500 mt

ISOLA 29

ISOLA 4



Situazione post adeguamento

Isola 4

Isola 29

Ex magazzino 
fertilizzanti - Isola 6

Distanza: ca 450 mt
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