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Schemi a blocchi 
 
 

Consuntivi 2011 
 



GP10 GP26

Off‐gas

Rete vapore MP

Rete vapore BP

Impianto 
trattamento acque

Pipeline
etilene‐propilene Torce

Sezione stoccaggio 
chemicals

Consumi utilities/combustibili

Energia elettrica MWh 195.479

Vapore ton 354.444

di cui autoprodotto ton 103.882

Metano ton 2.912

Off‐gas autoprodotto ton 9.673

Consumi acqua

Acqua chiarificata m3 2.338.894

Acqua DEMI m3 616.074

Acqua potabile m3 29.459

Scarico reflui

Acqua di processo m3 745.110

Acqua chiara m3 613.956

Rifiuti

Rifiuti pericolosi ton 3.520

Rifiuti non pericolosi ton 1.138

Emissioni in atmosfera

COV totali (escl. ENB) ton 128

di cui ENB ton 27,8

Polveri ton 0,9

NOX ton 14,4

CO ton 0,9

Consumi materie prime

Etilene ton 130.610

Propilene ton 26.119

ENB ton 2.527

Propano ton 1.370

Olio di estensione ton 8.880

VAA ton 286

Produzioni

Polietilene LPDE ton 90.046

Elastomeri EPR/EPDM ton 72.745

Catalizzatori ton 10

Consumi chemicals/lubrificanti

SBC 07 ton 0,775

DEAC ton 280

Butano ton 128

ETCA ton 57

Perossidi ton 106

Soda caustica 50% ton 626

Idrogeno m3 73.806

Oli lubrificanti ton 87

Altri chemicals ton 14.500 ca

CTZ

Allegato A.25 – Schema generale
Consuntivi 2011



 

Al legato A.25 ‐ Consuntivi  2011

943 t 1.620 t a l tri  SOV 25.303 kg
polveri 60 kg
eti lene 53.261 kg
NOx 641 kg
CO 32 kg

92.212 t

25 t

90.047 t

128 t

106 t 311 t

484 t

431 t
1,76 t

7.207 t
25.127.932 t

88.976 MWh

209.228 t 25.378.332 (1) t 125.728 m3 330.021 m3

(1) Include  anche  lo spurgo di  torre

Fase 1:

IMPIANTO GP10

etilene

energia elettrica

vapore

perossidi

master Sarmavax

polietilene LDPE

butano/1‐butene

gas a recupero  (off‐gas) emissioni in atmosfera

reflui a fogna
acque bianche

reflui a fogna
acque di processo

acqua DEMI acqua da Torri di 
raffreddamento

acqua a Torri di 
raffreddamento

metano

solvente perossidi

alcool metilico

scarti di polietilene  (a 
trattamento come rifiuto)

fondi residui di reazione 
(frazione combustibile)
(a trattamento  come rifiuto)



 

Al legato A.25 ‐ Consuntivi  2011

827 t 25 t 73.806 m3 1.370 t 8.047 t

38.398 t

72.745 t

25.264 t

ENB 27.793 kg
2.527 t C2/C3 19.880 kg

al tri  VOC 1.547 kg
polveri 714 kg
HCl 1.744 kg

286 t

280 t
30.715.403 t

57 t

51.769 m3

8.880 t

79.462 MWh 323.509 t 235.000 t 30.749.968 (1) t 540.837 m3

(1) Include  anche  lo spurgo di  torre
(2) I  dati  di  consumo fanno ri ferimento al le  sole  materie  prime  di  acquis to e  non tengono conto dei  consumi  dei  recuperi   

IMPIANTO GP26

Fase 2:

etilene

propilene

ENB (2)

Olio di estensione

vaporeenergia elettrica

VAA

reflui a fogna 
acque di processo

elastomeri EPR/EPDM

idrogeno gas a recupero  (off‐gas)toluene  (*)

emissioni in atmosfera

acqua a Torri di 
raffreddamento

propano

acqua da Torri di 
raffreddamento

acqua DEMI

reflui a fogna
acque bianche

DEAC

ETA

altri chemicals



 

   

Al legato A.25 ‐ Consuntivi  2011

20.867 t 17.077 t etanolo 0,04 kg
decano 1,78 kg
SOV 0,06 kg
esano 0,04 kg
particolato 0,19 kg

182 t
10,2 t

335 MWh

2.367 t
172.214 t

173.930 (1) t 22.085 m3 20.815 m3

(1) Include  anche  lo spurgo di  torre

Fase 3:

IMPIANTO CTZ
vapore

energia elettrica

chemicals
catalizzatore secco

acqua a Torri di 
raffreddamento

reflui a fogna
acque bianche

reflui a fogna
acque di processo

Acqua DEMI emissioni in atmosfera

acqua da Torri di 
raffreddamento

Acqua chiarificata



 

   

Al legato A.25 ‐ Consuntivi  2011

109.302 t 34.849 t

1.588 t 69.033 t

0,97 t

NOx 13.710 kg
CO 900 kg
Particolato 75 kg

3.467 MWh

9.673 t 5.420 m3

Fase 4:

IMPIANTO OFF‐GAS

acqua DEMI

metano

chemicals

energia elettrica

vapore MP

spurghi caldaie a fogna 
acque di processo

emissioni in atmosfera

off‐gas 

vapore BP



 

Al legato A.25 ‐ Consuntivi  2011

2.212.488 t 18.428 MWh

25.127.932 t
25.378.332 (1) t

30.715.403 t 30.749.968 (1) t

172.214 t 173.930 (1) t

210.482 t 212.579 (1) t

17.097.458 t 18.100.249 (1) t

211.351 m3 709.569 t

(1) Include  anche  lo spurgo di  torre

Torri di raffreddamento

acqua chiarificata di reintegro energia elettrica

Acqua di raffreddamento
da Fase 1 (GP10) Acqua di raffreddamento 

a Fase 1 (GP10)

reflui a fogna acque 
bianche

Acqua di raffreddamento 
a Fase 2 (GP26)

Acqua di raffreddamento 
ad altre utenze di Sito

Acqua di raffreddamento 
a Fase 3 (CTZ)

Acqua di raffreddamento
da altre utenze di Sito

Acqua di raffreddamento
da Fase 2 (GP26)

Acqua di raffreddamento
da Fase 3 (CTZ)

perdite per evaporato 
e trascinato

Acqua di raffreddamento
da altre utenze Versalis

Acqua di raffreddamento
ad altre utenze Versalis
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Schemi a blocchi 
 
 

Massima capacità produttiva 
 
 



GP10 GP26

Off‐gas

Rete vapore MP

Rete vapore BP

Impianto 
trattamento acque

Pipeline
etilene‐propilene Torce

Sezione stoccaggio 
chemicals

Consumi utilities/combustibili

Energia elettrica MWh 252.517

Vapore ton 497.066

di cui autoprodotto ton 150.556

Metano ton 5.000

Off‐gas autoprodotto ton 12.802

Consumi acqua

Acqua chiarificata m3 4.263.417

Acqua DEMI m3 784.529

Acqua potabile m3 40.500

Scarico reflui

Acqua di processo m3 1.244.685

Acqua chiara m3 1.189.969

Rifiuti

Rifiuti pericolosi ton 3.031

Rifiuti non pericolosi ton 1.138

Emissioni in atmosfera

COV totali (escl. ENB) ton 437,5

di cui ENB ton 82,3

Polveri ton 49,6

NOX ton 34,6

CO ton 31,2

Consumi materie prime

Etilene ton 152.936

Propilene ton 36.266

ENB ton 4.571

Propano ton 1.901

Olio di estensione ton 12.329

VAA ton 397

Produzioni

Polietilene LPDE ton 96.800

Elastomeri EPR/EPDM ton 98.550

Catalizzatori ton 20

Consumi chemicals/lubrificanti

SBC 07 ton 1,08

DEAC ton 390

Butano ton 158

ETCA ton 80

Perossidi ton 114

Soda caustica 50% ton 826

Idrogeno m3 102.000

Oli lubrificanti ton 87

Altri chemicals ton 19.500 ca

CTZ

Allegato A.25 – Schema generale
Massima capacità produttiva



 

Al legato A.25 ‐ Mass ima  capaci tà  produttiva

1.400 t 1.620 t a l tri  SOV 115.221 kg
polveri 4.145 kg
eti lene 154.550 kg
NOx 4.643 kg
CO 186 kg

99.621 t

8,6 t

158 t 96.800 t

114 t

525 t
494 t

2 t

7.748 t ca. 27 Mt

96.757 MWh

258.965 t ca . 27 Mt 334.338 t

(1) I l  quanti tativo corrisponde  al la  mass ima  capaci tà  ricettiva  del  pozzetto di  scarico in fogna, cos ì come  riportato nel l 'omologa  di  Stabi l imento
(2) Al  netto del le  perdi te  di  Impianto non quanti ficabi l i
(3) Da  quadro emiss ivo autorizzato

IMPIANTO GP10

Fase 1:

non quantificabile

etilene

energia elettrica

vapore

perossidi

master Sarmavax

polietilene LDPEbutano/1‐butene

gas a recupero  (off‐gas) emissioni in atmosfera (3)

reflui a fogna
acque bianche

reflui a fogna
acque di processo  (1)

acqua DEMI acqua da Torri di 
raffreddamento

metano

solvente perossidi

alcool metilico

acqua a Torri di 
raffreddamento  (2)

fondi residui di reazione 
(frazione combustibile)
(a trattamento  come rifiuto)



 

Al legato A.25 ‐ Mass ima  capaci tà  produttiva

1.148 t 531 t 102.000 m3 1.901 t 11.181 t

53.315 t

98.550 t

35.078 t

ENB 82.344 kg
4.571 t C2/C3 50.370 kg

a l tri  SOV 28.471 kg
polveri 43.807 kg
HCl 3.504 kg

397 t

390 t
1.612 t

80 t

ca. 42 Mt
12.328 t

110.322 MWh 449.190 t 326.235 t ca . 42 Mt 802.412 t

(1) I l  quanti tativo corrisponde  al la  mass ima  capaci tà  ri cettiva  del  pozzetto di  scarico in fogna, cos ì come  riportato nel l 'omologa  di  Stabi l imento
(2) Al  netto del le  perdi te  di  Impianto non quanti ficabi l i
(3) Da  quadro emiss ivo autorizzato

IMPIANTO GP26

Fase 2

non quantificabile

etilene

propilene

ENB

Olio di estensione

vaporeenergia elettrica

VAA

reflui a fogna acque 
di processo  (1)

elastomeri EPR/EPDM

idrogeno gas a recupero  (off‐gas)toluene

emissioni in atmosfera (3)

acqua a Torri di 
raffreddamento  (2)

propano

acqua da Torri di 
raffreddamento

acqua DEMI

reflui a fogna acque 
bianche

DEAC

ETA

altri chemicals

fondi  residui di reazione 
(miscela toluene/ENB)
(a trattamento  come rifiuto)



 

   

Al legato A.25 ‐ Mass ima  capaci tà  produttiva

27.129 t 77.106 t etanolo 4.380 kg
decano 146 kg
a l tri  SOV 1.022 kg
esano 1.022 kg
particolato 73 kg

227 t 20 t

459 MWh

2.684 t
ca . 0,2 Mt

ca . 0,2 Mt 100.301 m3

(1) La  mass ima  capaci tà  produttiva  teorica  del l 'Impianto CTZ è  pari  a  20 t/a  che  è  ri feri ta  ad un'unica  e  particolare  tipologia  di  prodotto. La  s tima  dei  consumi  di  mate
prime  e  uti l i ties  è  tuttavia  ri feri ta  al la  mass ima  capaci tà  produttiva  ottenibi le  con un mix produttivo consol idato, caratteris tico degl i  ultimi  anni  di  produzione.

(2) I l  quanti tativo corri sponde  al la  mass ima  capaci tà  ricettiva  del  pozzetto di  scarico in fogna, cos ì come  riportato nel l 'omologa  di  Stabi l imento
(3) Al  netto del le  perdi te  di  Impianto non quanti fi cabi l i
(4) Da  quadro emiss ivo autorizzato

IMPIANTO CTZ

Fase 3:

non quantificabile

vapore

energia elettrica

chemicals catalizzatore secco (1)

acqua a Torri di 
raffreddamento  (3)

reflui a fogna
acque bianche

reflui a fogna
acque di processo  (2)

Acqua DEMI emissioni in atmosfera (4)

acqua da Torri di 
raffreddamento

Acqua chiarificata



 

   

Al legato A.25 ‐ Mass ima  capaci tà  produttiva

422.423 t

401.383 t

35 MWt (1)

3,75 t

NOx 30.000 kg
CO 31.000 kg
Particolato 1.600 kg

4.398 MWh

21.040 m3

(1) I l  bi lancio al la  mass ima  capaci tà  produttiva  del l 'Impianto Off‐gas  cons idera  un consumo di  combustibi l i , metano + off‐gas , per un input termico
comples ivo pari  a  35 MWt. La  reale  mass ima  capaci tà  produttiva  di  vapore  è  l imitata  dal la  disponibi l i tà  di  gas  petrolchimico (off‐gas)
prodotto dagl i  impianti  GP10 e  GP26 che, al la  mass ima  capaci tà  produttiva  dei  due  impianti , s timato in 12.802 t/a  (corri spondente  a  ci rca  10,1 MWt) a
cui  può essere  sommato i l  mass imo consumo poss ibi le  di  metano pari  a  2.698 t/a  (corri spondente  a  4,2 MWt).

(2) Da  quadro emiss ivo autorizzato

IMPIANTO OFF‐GAS

Fase 4:

acqua DEMI

off‐gas + metano

chemicals

energia elettrica

vapore MP

spurghi caldaie a fogna 
acque di processo

emissioni in atmosfera (2)



 

Al legato A.25 ‐ Mass ima  capaci tà  produttiva

ca . 4 Mt 35.760 MWh

ca. 27 Mt
ca . 27 Mt

ca . 42 Mt

ca . 42 Mt

ca. 0,2 Mt

ca . 0,2 Mt

ca . 75 Mt

ca. 1,5 Mt

(1) I l  quanti tativo di  ri torno del l 'acqua  di  raffreddamento dovrà  cons iderare  perdi te  di  impianti  e  spurghi , non quanti fi cabi l i  in questa  sede
(2) Quanti tativo ca lcolato sul la  base  del l '1% ca . del la  produzione  di  acqua  di  ra ffreddamento
(3) L'acqua  di  raffreddamento in usci ta  dagl i  impianti  comprende  l 'acqua  di  spurgo del le  torri  relativa  al le  ri spettive  Fas i  1‐2‐3 inviata  come  refluo a  fogna  di  processo

Torri di raffreddamento

non quantificabile

acqua chiarificata di reintegro energia elettrica

Acqua di raffreddamento
da Fase 1 (GP10) Acqua di raffreddamento 

a Fase 1 (GP10) (3)

reflui a fogna acque 
bianche

Acqua di raffreddamento 
a Fase 2 (GP26) (3)

Acqua potenzialmente
disponibile  per altre utenze  (1)

Acqua di raffreddamento 
a Fase 3 (CTZ) (3)

Acqua di raffreddamento
da Fase 2 (GP26)

Acqua di raffreddamento
da Fase 3 (CTZ)

perdite per evaporato 
e trascinato  (2)


