SCHEMA A BLOCCHI
(Estratto dal Manuale Operativo)

Configurazioni possibili:

Marcia a Gas Naturale (100% carica e 100% combustibile)

Marcia a Butano (100% carica e 100% combustibile)

Marcia Mista (carica: 65%Butano-35% Gas Naturale, combustibile Gas Naturale)
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