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Divisione Generazione ed Energy Management 
Unità di Business di Porto Empedocle 
 

DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE INTEGRATA 
AMBIENTALE  

 

CENTRALE DI PORTO EMPEDOCLE 
 

AMBIENTALIZZAZIONE CENTRALE MEDIANTE 
INSTALLAZIONE NUOVA TURBINA A GAS  

 
ALLEGATO C.7 

 
Nuovo schema a blocchi 
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C.7  Diagramma dei flussi 
 
 

 

 

Generazione energia elettrica gruppo 1 – PE1 
FASE 1 

 
 

Generazione energia elettrica gruppo 3 – PE3 
FASE 3 

 
Deposito rifiuti 
 
Attività connessa  

AC9 
 

 
Utilizzo acqua di mare 
per raffreddamento 
 
Attività connessa  

AC8 
 

Trattamento acque reflue 
Attività connessa  

AC2 

 
Attività di 

manutenzione 
Attività connessa 

AC6 
 

Approvvigionamento 
combustibili gassosi 
stazione di compressione 
e rete di distribuzione del 
gas naturale 

Attività connessa  
AC7 

Impianto 
demineralizzazione 

acqua 
 

Attività connessa 
AC5 

 
 
 
 

 
Impianto antincendio 

 
Attività connessa 

AC3 
 

 
Gruppi elettrogeni di 

emergenza 
Attività connessa 

AC4 
 

Approvvigionamento 
stoccaggio e 
movimentazione 
combustibili liquidi 

Attività connessa 
AC1 

SCHEMA A BLOCCHI DELLE FASI E DELLE ATTIVITA’ TECNICAMENTE CONNESSE  
DELL’IMPIANTO DI PORTO EMPEDOCLE 
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Impianto 
termoelettrico 

di Porto 
Empedocle 

 
 
 
 
 
 

FASE 1 e 3 ed 
attività 

tecnicamente 
connesse  

 
Dati alla capacità 

produttiva: 
• per il gruppo PE1: per 

un max di 1000 h/anno   
• per il gruppo PE3: per 

un max 8000 h/anno 

 
 
 
 
 
 

Energia elettrica consumata 
(MWh/anno) 
F1: 1.917 
F3: 15.000 
 
 Consumo combustibili  
annui (t) 
Olio combustibile: 12.500   
Gasolio: 20 
Gas naturale 177.220.000 (Sm3)
  
 
Prelievo d’acqua (m3/anno) 
• Da mare uso raffreddamento: 

5.496.000 
• Da mare uso processo: 

70.019 
• Da acquedotto uso igienico-

sanitario: 45.000 

Materiale di consumo 
(t/anno) 
Acido cloridrico: 112   
Soda caustica: 47   
Carboidrazide: 12   
Oli lubrificanti: 16   
Olio dielettrico: 0.25  
Grassi: 0.25  
Calce: 12 
Anidride carbonica: 0.3  
Idrogeno: 0.02 
Carbone attivo:0.8 
Detergente lav TG: 1.7 
Inibitori corr TG: 1 
Ipoclorito di Na: 1.73 
Idrossido di Na: 0.13  
Acido citrico: 0.61 
Antimicrobial: 0.03 
Permaclean: 0.05 
Antiscalant : 0.01 

Energia elettrica prodotta 
lorda (TWh/anno) 
F1: 0.045 
F3: 0.63 
 
 

Emissioni in atmosfera 
(t/anno) 
 SO2: 65 
 NOx: 59 
PE1 CO: 13 
 Polveri:  7 
   
PE3 NOx: 307 
 CO: 613 
  

Rifiuti (kg/anno): 
1) Ceneri leggere di OCD e 

polveri caldaia 10 01 04 – 
3.000 

2) Fanghi prodotti dal 
trattamento in loco 10 01 20 
oppure 10 01 21  
 350.000 

 
 
 

Scarichi liquidi 
(m3/anno) 
SF1: 5.530.000   
SF2: 50.000  

   
  

Trattandosi di un impianto termoelettrico non sono presenti “materie prime”, funzionali alla produzione ad eccezione del 
combustibile.  
Dati materie prime non di processo: si riportano i principali reagenti e materiali di consumo, oli ed isolanti, con la necessaria 
premessa che non può escludersi la possibilità di utilizzare in impianto altri materiali di consumo funzionali all'esercizio o alla 
manutenzione dell'impianto, né l’utilizzo degli stessi in quantità superiore a quanto stimato di seguito. Non si ritiene possibile né 
giustificato limitare l'uso di prodotti di consumo commerciali, né la tipologia di oli minerali utilizzati come dielettrico o lubrificante, 
le cui caratteristiche chimico-fisiche e potenziali effetti ambientali sono sempre specificati nelle schede di sicurezza recepite dal 
produttore.  
Sono stati quantificati esclusivamente i rifiuti di processo ossia derivanti dall’esercizio dell’impianto di combustione e 
dell’impianto trattamento acque reflue in quanto non è possibile correlare alla capacità produttiva e quindi quantificare i rifiuti 
derivanti da manutenzione o pulizia industriale. 




