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IMPIANTO NAS

N invariafi (Configurazione di Progetto)
OUT invariati
MATERIE PRIME
FLUSSI IN USCITA RECUPERATI NELLE ALTRE ATTIVITA’ D'IMPIANTO
Tipologia Portata da a - K
(ke/h) o Tipologia Portata da a
NH3 liquida (16 bar, 15°C) 10.000 AMM-1 NAS-1 Soluzione Ammoniacale 30% 50 kg/h NAS-1 NPK
(Stoccaggio
Ammoniaca) NAS-1 - Vapore a 2 bar 4.500 kg/h NAS-6 VAP-B
HNO,, 59%, 60°C 63.000 . c?c,\::;gio NAS-2 § EVAPORAZIONENH3 | Acqua Acque di Processo 26,7 m/h NAS-6 IMA e
NPK
HNO,) g NH3 gas
=)
CALCARE, DOLOMIA E 16500 CA-NASe NASA g EMISSIONI CONVOGLIATE IN ATMOSFERA
SOLFATO DI CALCIO GE-NAS ) v L.
(Sili Calcare i) Punto Emissivo Portata da a
e gesso) i NAS-2 Vapore, 3 bar (Nm3/h)
Anti impaccanti 500 AI-NAS NAS-5 NEUTRALIZZAZIONE Y E42-4 (NH5, NO;, Polveri) 1.200 NAS-3e
(Deposito ¥ T NAS-6 NAS-4
Antlnlli:))accan % RECUPERO ENERGETICO E42-2 (NH; e NOy) 1.500 NAS -3 =
e
RISORSE IDRICHE § Vapore, 3 bar A E42-8 (NH,, Polveri) 150.000 NAS-5
G Condense Condense
Tipologia Portata da a tcr% E42-3 (Polveri) 2.000 NAS-5
m3/h L
8 SCARICHI IDRICI
ACQUA DEMI 4,7 Rete Idrica NAS-6 (6]
mm -
Interna = > &?A e I Punto di Scarico Parziale Portata da a
TRATTAMENTO EFFLUENT
Acqua di Raffreddamento 140 TRG NAS-6 A6-1 } NAS Tratta
Condense ]
mento
IN Aggiunte/Sostitutive di progetto TAPO
l : Progetto 1 TAPI
Tipologia Portata da a | 42.217 ke/h 8 I
Massima (kg/h) : I RIFIUTI
1
NH3 liquida (16 bar, 100 (Aggiuntiva) AMM-1 NAS-1 | | + PO FP
15°C) | _Liquidi ricircolati dallo scrubber C-703, 9167 kg/h 1 Tipa Rifiu Quantisd e a
I I I I ) "
Idrossido di Sodio 800( Sostitutiva) Nuovo NAS-3 I o I A G LR
(1) Serbatoio (V- : | Vapore e condensato a C-703 |
s : Out iuntivi titutivi di tt
I : ut aggiuntivi/sostitutivi di progetto
Solfato di Alluminio 2.713 Serbatoi (280- NAS-3 I ﬁ) |
(Sostitutiva) — 12 I EMISSIONI CONVOGLIATE IN ATMOSFERA
&) V502) : = I -
o 1 Punto Emissivo Portata a a
-
Sostanze Tensioattive 77 (Aggiuntiva) Serbatoio NAS-52) : - 1 (Nm3/h)
NovotescA V-404 by |
( ) : ’;. Vapore e condensato a C-703 . i E42-114 222.000 ATC-SCRUBB
HNO3 59% 2000(Aggiunti AN-U ATC- 6] | |
’ (Reetuntive) scus L2 Latand Vapore, 3547 kg/h e 0 (iiiiﬁ)uﬁvo)
: e 68.019 kg/h Condensato, 1000 kg/h\ i 5
Vapore 6000 (18 barg) UHDE-4 NAS5 e > Eiimt dal |
e e el : Z k lrjarrr:IuIaatore 306.625 k : NOtei i i i i emissi ivo i
(Aggiuntive) 5 g - 1 (4) E’ prevista la presenza di un ulteriore punto di emissione (E42-12) attivo in
1= a C-701 1 condizioni di manutenzione del granulatore, quando lo scrubber e il camino principale
RISORSE IDRICHE | | (E42-11) non sono operativi
: . 1 (5) In sostituzione ai punti emissivi E427-a,b,c,d
. . - Polveri da punti di depolveramento 1
Tipologia Porta(ta 3I\;I':?ssma da a | I SCARICHI IDRICI
m3/h) | L i
Acqua di Raffreddamento 21 (Aggiuntiva) TRG NAS-5 e L S P e T Punto di Scarico I:orat/a;;) da a
m
NAS-5 (C)AN granules, 67.000
Eha bt YAR_02 (AR) 14 da NAS-5 Tratta
Acqua Demineralizzata 32 (Aggiuntiva) esterno ATC- > GRANULAZIONE kg/h to LOG (aggiw),ﬁva) mento
(1) SCRUE A RAFFREDDAMENTO I TAPI
Note: STADIO —
(1) Utilizzato in sostituzione al Solfato di Magnesio (1.800 kg/h) Scarico di acqua di raffreddamento associato al revamping della torre di raffreddamento
{2) Il consumo di antimpaccanti utilizzati nell’assetto attuale, in fase NAS-5, (TTF 8E)
pari a circa 4.200 tonn/anno, non & piu previsto nella nuova configurazione.
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