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Oggetto: Punti di emissione in aria e gestione torce di stabilimento

Cox riferimento alla vs. DVA-2011-9754 del 21.4.201] con a quale, facendo seguito alla vs. DVA-
2011-1090 del 20.1.2011, si inviteno i Gestori degli impianti soggetti alla normativa in materia di
Autorizzazione Integrata Ambientale a fornire le informazioni relative ai quantitativi di gas che
vengono scaricati im torcia secondo lo schema riportato dalla nota CIPPC-2011-537, Yo scrivente
Gestore della Raffineria di Sannazzaro trasmette in allegato una nota tecnica con le informazioni ed
1 dati dispondbili sull’argomento in oggetto. ‘

Con I'occasione si ribadisce, in coerenza con quanto gid espresso cop nota prot. HSE/CS 25 del
21.2.2011 in risposta alla vs. comunicazione di pari oggetto DVA-2011-1090 del 20.1.2011, che la
Raffineria di Sannazzaro ritiene di essere in possesso delle necessarie autorizzazioni e di esercire 1,
propri sistemi torcia nel rispetto di quanto preseritto dal decreto di Autorizzazione Integrata
Ambientale prot, ex DSA-DEC-2009-0001803 rilasciato in data 26/11/2009 e dalla vigente normativa in
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divisione refining & marketing
Raffineris di Sangarrare -

materia di totela ambientale (Digs. 152/06 ¢ s.m.i.) ed in coerenza con il Decreto 29/01/2007,
G.U.31/05/2007 N.125, relativo alle Linee Guida per I"identificazione delle MTD/IPPC.

81 precisz altresi che nel corso dell’attivita svolta con VEnte di controllo in attnazione di quanto

. previsto dall’art. 4 c. 1 al fine dt concordare i <ropoprogramma per Vadeguamento ed il

+ completamento del Piano di Monitoraggio & Controlio, il sottoseritto Gestore ha fornito ulteriori

. dati e informazioni riguardanti Ja gestione ed il momitoraggio del proprio sistepna toree, proponendo

andwﬂvﬂamdisogﬁaqmnﬁmﬁvammmmhqua!céﬂmcﬁ‘eummlamMone
prevista dal Parere

5i ritiene inoltre che, in linea con quanto prescritto dall’AlA. rilasciata, ulteriori e pidi pontuali
vahrtazioni, suﬂgmodaﬁtﬁg&sﬁona]edcisistemitomiacsulhmmﬁédicvcnmaﬁ uiteriori
prescrizioni, potranno esscre assunte alla fuce dell’attivita < mronitoraggio svolta i almeno due
Wieriori amni i eséreizio,

Si rimane a disposizione per ogni nlteriore chiarimento.
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m Raffineria di Sannazzare

TECON - R. Lucarno

maggio 2011

Sistemi di Blow-Down dj Raffineria

A. Introduzione

La presente nota, in risposta alla DVA 4R1~00 (2011.0190) del MATT, integra quanto gi3 inoltrato

ton altre comunicazioni in merito ai sistemi Torcia e Blow-Down della Raffineria Eni di Sannazzaro
come da lettera a cui la presenta nota & allegata.

Pertanto verranno di Seguito riportate le informazioni inerenti la caratterizzazione quanti-

qualitativa dei flussi gassosi convogliati aj suddetti sistemi aggregandoll in base alle condizioni
operative che li generano, ovvero :

& Fiamma Pilota
+  Condizione di normale esercizio

* Condizioni di emergenza, anomalie /o guasti

B. Descrizione dej Sistemi di Blow-Down

Il sisterma torcia e relativo Blow-Down costituisce un sistema preventivo di sicurezza che mantiene
la pressiona del gas all'internc della apparecchiature a valori sicuri garantendo le condizioni

corrette in tutte le situazioni di normale esercizio, di avwiamento/fermata (programmata & non) o
in caso di disservizi ed emergenze. ‘

Il considerevole numero di componenti di raffineria {vessel, colonne, separatori, ecc.) che
richiedono la connessione al sistemna di Blow Down, noncha la complessita del ciclo produttive (di
tipo sequenziale e con molte interconnessioni anche di ricicio) fa si che in un sistema di Blow
Down di una raffineria vengono immessi gli sfiati di centinaia (se non migliaia} dispositivi di
sicurezza.

La portata df gas che istantaneamente & inviato al sistema BlowDown e Torce & estremamente
variabile; essa dipende dallz tipologia di anomalia, di perturbazione o di emergenza che sl genera

In una o pil apparecchiature, dal grado di contemporaneita di intervento dej numerosissimi
dispositivi connessi alla rete di blow down, ecc.

Le torce assicurano Ia distruzione mediante ossidazione tlegli idrocarburi e di altre sostanze
scaricate nef Blow-Down che non potrebbera esser controllate in mado pit sicuro per 'ambiente.

La raffineria di Sannazzaro & dotata di 3 sistemi di BD e torce che SONO I sgeuentl:
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, * 523 - Torcia nuova HDC1 = a cui sono collettati gli scarichi di Hydrocracker 1 e Steam
Reforming

* 334 -Torcia nuova HDC2 - a cui sono collettati gli scarichi dell'Hydrocracker 2
* 522 -Torcia vecchia ~a cui sono collettati gli scarichi di tutti gli altri impianti di raffineria

Sul coliettore di BD afferente alla torcia vecchia & presente un sisterna di compressori GARb gié
dettagliato nella nota zllegata alla lettera HSE CS/34 inviata it 28/02/2011.

Gli impianti Hydrocracker hanno torce dedicate in quanto progettate per sosténere la
depressurizzazione rapida degli impianti. '

Ciascuna delle torce & dotata anche di un tip dedicato alla combustione dei gas acidi
eventualmente provenientl da alcuni itpianti (zolfi, lavaggi gas, ecc.). ! gas inviati a tali sistemi
sono owviamente non significativi rispetto alle quantita di gas idrocarburico alle rorce.

C. Condizioni di esercizio del Blow-Down

1. Fiamma pilota

La “fiamma pilota” garantisce ["accensione & la combustione della miscela gassosa che fuoriesce
dalla torcia.

Il combustibile utilizzato per il mantenimento della fiamma pilota & fuel gas desolforato di
raffineria la cui composizione media & riportata al par. 5.

Tutte e tre le toree di raffinaria sono dotate ovviamente di fiamma pilota.

2. Condizione di normale esercizio

In generale le situazioni che possono determinare scostamenti dall’equilibrio ottimale delie
diverse unita di laverazione di raffineria con conseguente immissione di prodotti gassosi nel
sistema di Blow-Down e Torcia sone:

a. sisterni di bilanciament¢ della pressione ¢on interventi di valvole di regolazione defla
pressiong (PC o PCV) atti ad evitara l'intervente non contrallato e di maggiere entita di
starico verso le torce mediante organi automatici di sicurezza {PSV). Tale modalita &
prevista dalle BAT come minimizzazione dell'invio di gas in torcia.

Tali operazioni sona attinenti alla sicurezza preventiva degli impianti e legate aila gestione
ordinaria degli stessi. '

Inoltre nel sistema blow down & inviata ura minore quanita di gas atta a mantenerlo ad
una pressione di esercizio positiva per evitare rientri di aria atmosferica (fenomeno da
escludere per evitare reaziohi di combustione det composti gassosi contenuti all’interno del
Blow-Down stesso).

b. situazioni di transitorio, in cui le condizioni di variazione assetto impiantistico possono
ganerare scarichi di gas idrocarburici in eccesso rispetto a quelli normalmente gestiti
durante le fasi stazionarie del processo. Tali operazioni seno attinenti alla sicurezza
preventiva degli impianti e alla ttela delfambiente.
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In condizione di regime, il Blow-Down riceve ad es. le correnti gassose Eenerate dal sistema
di regolazione della pressione della reti idrogeno di raffinerig e delle rati gas.

Le condizioni di esercizio dj queste reti di raffineria variano nel corso della giornata in
ragione d; :

* escursione termiche giornaliere e stagionali

* variazione oraria da) fabbisogno degli impianti utilizzatori e di produzione degli
impianti produttori (in regione della tipologia di carica, delle condizioni di
temperatura ed esercizio, delje specifiche di qualita, ecc.)

variazione delia richiesta dj energia nei forni di processo che utilizzano fuel gas

3. Condizioni di emergenza, anomalie e/o guasti

Tali condizioni inducono Vinvio di gas a Blow-Down, e quindi in torcia, con intensita e frequenza
variabili in relazione alia tipologia ed importanza dell'emergenza in atto {errore di manovra,

emergenza su singolo impianto, mancanza di aria strumenti, acqua di raffreddamento, energia
elettrica, incendio localizzato o diffuso, etg).

A questo fine gli impianti song progettati con apposite valvole di sicurezza (PSV - Pressure Safety
Valve) che proteggono tutte le apparecchiature, e con sistemni, ove previsto, di depressurizzazione
rapida, attivabili manualmente od automaticamente, che intervengono al fine di prevenire
evoluzioni dannose di eventuali anomalie impiantistiche.

Vi sono a disposizione specifiche procedure per ia fermata in emergenza dei singolj impianti o di
Raffineria. Tali operazioni sono attinenti all'emergenza degli impianti e alia tuteia dell’'ambiente.

In questa tipologia di scarichi in torcia vengono contemplate le correnti gassose derivanti da :

* anomafle e guasti;
. ehergenza e sicurezza;
che si possono originare in seguito a condizioni anomale di uno o pil impianti ed in particolare :
* Fermata/Avwviamento di uno o pill impianti
* Intervento delie valvole di sicurezza di una o pid unita;
*  Biocco di uno o pil impianti
* Emergenza di raffineria per blocco generale (assenza energia elettrica ¢/o vapore),

Nei suddetti casi, i quantitativi di gas inviati & Blow-Down (e quindi in torcia per garantime la
completa combustione) e le tempistiche variano in ragione dell’entita e tipelogia della condizione
che ha generato I'assetto transitorio.

In tutte le ipotesi di transitorio, i quantitativi scaricati a Blow-Down vengono comunque

caratterizzati per quantita (misurazione in continuo) e qualitd (misurazione in continuo de| peso
molacalare),

.

Nell'ambito delle condizioni anomale, e diverse da quelle di normale esercizio degli impianti,
rientrano le operazioni di fermata/avviamento impianto, che comportano fasi che per motivi di
sicurezza ed ambientali prevedono linteressamento del Blow-down quando la fase di
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depressurizzazione ha fatto scendere |3 Pressione al di sotto di valori che impadiscano I'invio dej
flussi ad utenze diverse daj Blow-dewn (es. rete fuel g3as),

A questa Proposite eecorre ticordare che viene sermpre faccomandate dalle gaT Finvio ve
Down dj flugsi idrocarbyrici che aftrfmenti, per le lorg condizionj fisiche, potrebbero andare

esclusivamente in atmosfera, Taji Oberazioni song attinenti alla sicurerzy degli operator dj
impianto alla tutels dellambients gi lavoro e dell'ambiente esterng;

rs0 Blow

raffineria o Sannazzaro ¢'s ds Segnalare |[a specificity dell'impianto ¢

Di seguito s riportano i dati riferiti all'anno 2010 che sono determinati sy)lg base delia
strumentazione @ delle modality g Monitoraggio in yse Presse la raffinerig nel’anno dj
riferimento,

La modality di monitoraggio dej Eas scaricati in torcia noen censente di segregare i quantitativi
secondo fe tipologie indicate nella nota Clppc 2011-537 20.3.2011 ma, a parere dei Gestore,

tonsente tomunque di ottenare le informazione sufficienti a descrivere in modo esaustive
Yutilizzo delle torce.

Per quanto attiene Finvie contemporaneo degli stream in toreia si conferma la capacita di Ognun
dei tre sistemi dj assicurare Ia portata di scarico richiesta nelle condizioni dj massima emergenza,

4.1  Quantiti di gas utilizzato per Fiamma pilota torcia
Relativamente 3 punto C1 si specifica che |l combustibile utilizzate per il mantenimento in

accensione dei piloti defle 3 torce & fuel gas di raffineria la cui composizione media”etnportata al
par. 5; la quantita totale di tafe §as stimata nel corso del 2010 ammonts a 315 tonneliate.

4.2 Quantita di gas scaricato in torcia in condizioni non riconducibili ad anomalie
ed emergenze

-In questa tipologia di gas che vengeno scaricatl in blow down si Intende ricomprendere gii

“streams” identificati nelia nota di richiesta delly Commissione come:
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vigne utilizzate come
e all'impiantg dj Steam

Con riferimento al punto ¢z 3
2010 2 stato paria 79,251 Tt

Quantitativo dj gag inviato a Blow-Down e Poi in torcia ne| corso del

4.3 Quantity o; €as scaricato jp torcia jn condizioni riconducibilj ag anomalie eg
emergenze
In quests tipologia dj 835 che vengono

scaricati jin blow tdown
“straams” identificat; nella notg di Fichiests

5 intende ticomprendere gli
deila Commissione tome

¢ Stregm derivante dg eMmergenza ¢ sicurezzg,

Stream derivante dg anomalie e guasti

Tali scarichi s0no da
descritti al punto C3
Come detto brecedentemente nel’ambito defle condizip

considerarsi connessi gl Mmantenimento della condizione dj sieurezza e sono

ni anomale, e diverse dg quelle dj
I, rientrano le operazioni dj fenna‘ta/awiamento impianto, che

evedong Vinteressamento del Blow-
down guando I3 fase di depressurizzazione ha fatto scendere Ia pressione a| di sotte di vajori che

impediscono invip dei flussi ad utenze diverse dal Blow-down {es. rete fual gas).
Per tale fattispecie i quantitativo di gas scaricato in torcia nel 2010 é stato pari a 13.627 tonn, di

5. Dati relativi alla qualita degli stream

Per guanto riguards (3 qualita degli stream inviati in torcia si precisa che | gas ai piloti & fuel gas di
raffineria con la Seéguente composizione media:

H; 45 %vol.
G 19 %vol.
G 14.2 %ol
G 11.5  %vol.
o 4.8 %vol.
G 1.2 %ol
H2$ 100 ppm val max
co 0.4  %vol.
CO, . 0.5 %vol, ‘
N2 3 %vol
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O;+ Ar 0.3 %ol
Peso Mol 17.8
PCI _ 11500 Kcal/kg

Per quanto riguarda invece gl stream inviati al sistema BD e relativi ai punti 4.2 e 4.3 [a
composiziona media dal 2010 & |3 seguente;

Ha 394 %vol
G 13.6  %vol.
C; 72 %vol,
Ca 9.2 %vol,
Ca 8.9 %ol
Cs ' 2.5 %VOI.
Cot 1.8  %vol
H,S 13 %vol.
co 3.0 %vol
Co, 0.7  %vol.
N, 113 %vol
Qs+ Ar : 06 %evol.
Peso Mol 22.8

pCI 9.540 Kcal/kg

Tale composizione rientra nej range gia indicati nel documento specifico sullargomento Note o
par. 2.5 PMC Decreto AIA Raffineria di Sannazzare “Metod; di misuraziene del flusso e del peso
molecolare dei gas inviat! in torcie” inviata in data 18/3/2010 in allegato alla lettera SPP C5/276.
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