[

Certificato di taratura

Procedura di calibrazione

NoT - Del| 24

1600

ns. rif.

MAGGIO

2016|

vs. 1if. |D-SGA-21 |

ns. rif. [PRO.033: Taratura di misuratori di PH

DATI IDENTIFICATIVI ANALIZZATORE AMBIENTALE

Cliente:

Sigla Analizzatore:

Parametro misurato:

Impianto:
SN sensore:

Linearita (= % F. S.)

Precisione nominale :

|ENI - S.p.A. - Raffineria di Taranto | Data prova:|[MAGGIO

|PH GPL | Costruttore:|HACH LANGE
|pH | SN trasmettitore: (000001462587
|GPL | Mod. trasmettitore: [SC1000
(001210530023 | Unita di misura: [PH
Inizioscala:[2__ |
2% Campo misura:

DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI ZERO

Sistema : [BUFFER PH | Lotto N°:[78411417
Valore di riferimento : [4 I Cert. di tarat. no.: |
Del [1001/14 | Data scadenza:|10/01/17
DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI SPAN
Sistema : |BUFFER PH | Marca / Matricola:| 78711518
Valore di riferimento : [7 | Cert. di tarat. no.: |
Del [09/01/15 | Data scadenza:|09/01/18
Sez. A RAPPORTO DI CONTROLLO TARATURA
Valore veio Valori misurati
Ciclo di misura 1 Ciclo di misura 2 Ciclo di misura 3
PH % scala PH % Scala PH % Scala PH % Scala
Zero 4,00 4,02 16,83 4,00 16,67 4,00 16,67
Span 7,00 41,67 7,01 41,75 7,06 42,17 7,05 42,08
Sez. B ELABORAZIONE DEGLI ERRORI
Errore rilevato % | Errore di Risultati
Errore medio | ipetibilta —
Ciclodi | Ciclodi | Ciclo di % % Precisione misurata
. misura 1 | misura 2 | misura 3 0,50 %
Zero 0,17 0,00 0,00 0,06 0,08 Errore di ripetibilita
Span 0,08 | 050/ 042 0,33 0,18 0,18 %
Tecnico Resp: Esito del controllo

.\“ﬁ’\.
Controllo Qualita

Positivo @

Allegato 3 - PRO.34

Negativo O
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iam QS ds;;;

Certificato di taratura

Procedura di calibrazione

ns. rif.

NoT-

1594

vs. rif. ID—SGA—.?I

Del| 23/05/16

ns. rif. [PRO.035: Taratura di misuratori di conducibilita

DATI IDENTIFICATIVI ANALIZZATORE AMBIENTALE

I Data prova: IT.?/OS/] 6

Cliente: |ENI - S.p.A. - Raffineria di Taranto

Sigla Analizzatore: [COND GPL | Costruttore:|[HACH LANGE |
Parametro misurato: [conducibilita | SN trasmettitore: 000001462587

Impianto: [GPL | Mod. trasmettitore:[SC1000 |
SN sensore: (001210530081 | Unita di misura: [mS/cm [
Linearita (+ % F. S.) 2% Inizio scala: D

Precisione nominale : 2% Campo misura:

DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI ZERO

Sistema : |aria ambiente | Lotto N°:| |

Valore di riferimento : | | Cert. di tarat. no.:| |

Del I | Data scadenza: | |
DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI SPAN

Sistema : [Sol. Stand. Labochimica | Marca / Matricola: [2704030916 |

Valore riferimento | 56 mS/cm | Cert. di tarat. no.:|

Data scadenza: settembre-16

Del [16/03/16 |
Sez. A RAPPORTO DI CONTROLLO TARATURA
O — Valori misurati
Ciclo di misura 1 Ciclo di misura 2 Ciclo di misura 3
mS/cm | % scala | mS/cm % Scala mS/cm | % Scala mS/cm % Scala
Span 56,00 56,00 55,90 55,90 56,02 56,02 56,03 56,03
Sez. B ELABORAZIONE DEGLI ERRORI
Errore rilevato % | Errore di Risultati
Errore medio | i etipiita —
Ciclodi | Ciclodi | Ciclodi % % Prepisions isurats
misura 1 | misura2 | misura 3 0,10 %
E di ripetibilita
Span 0,10 | 0,02 0,03 -0,02 0,06 itkoat
1\ 0,06 %
(x’"\.\\}‘\
Tecnico qupp,usabileréf Esito del controllo
Controllo Qﬁm‘z‘l\\\ K’“ — *\\‘\/r Positivo @ Negativo O
A\ ———— '
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CLIENTE :

certificato

Data

ENI S.p.A. - Raffineria di Taranto

PORTATA VH20 MET1

22-apr-16

TITOLO

Certificato di calibrazione misuratore di portata

PROCEDURA ASSUNTORE APPLICATA: PRO.011 - TARATURE E CHECK OUT STRUMENTAZIONE

Impianto SCARICO GPL

Unita di misura me/h

modello sensore
misura

1011NFPS-C3-S2

SN SIS 61 28B; 66128A Strumentazione in quota

misura

modello SITRANS FUS
elettronica 1010

Campo di Misura

39343

SN elettronica

100

(m]

SI @ NO

Descvizione prova

La prova viene condotta confrentando i valon di portata acquisiti dal sensore con i valori di portata acquisiti dal sensore ad ultrasuoni di riferimento.
La prova si espleta su un totale di tre cichi di misura e la correzione si effetiva se la discrepanza fra i valori acquisiti € superiore al 1.5%

Ciclo PUNTO % Campo Valare ““9:::;::1 ::vme"lu di Valore rilev-::;s:::"'“"‘e"m di % Ervore Rilevato | Errore % accettabile
1 1 91,2% 91,2 92,1 0,99%‘ <1,5%
2 ) 92,1% 92,1 92,3 0.22% <1,5%
3 1 91,8% 91,8 91,6 -0,22% <1,5%

FISE ARG TSV

Ciclo PUNTO

Valore rilevato su strumento di

(74 C
7o Campo
P confronto

Valore rilevato da strumento di
misura

% Errore Rilevato

Errore % accettabile

<1,5%

<1,5%

% Irrore : (Valore rilevato strumento di misura - Valore rilevato strumento di confionto) Valore rilevato strumento di confionto

Strumento Campione : Modello : MATRICOLA : CERTIFICATO N. In Data
misuratore di portata ad ultrasuoni PT878 5513 40116+40112 19/09/2017
E;;?ed,e"e verifiche & positivo ] positivo con osservazioni
TECNICO RESPONSABILE ADD. CONTR. QUALITA'
Nome LE@S. DI MARCO G
AN S
Firma é}\c k’(} - ,\\( 5
e e \Ny
Data 22-apr-16 - 22-apr-16




CLIENTE : certificato Data

ENI S.p.A. - Raffineria di Taranto PORTATA H20 RIU 22-apr-16

TITOLO Certificato di calibrazione misuratore di portata

PROCEDURA ASSUNTORE APPLICATA: PRO.011 - TARATURE E CHECK OUT STRUMENTAZIONE

tmpianto SCARICO GPL modellosensore 1, | NFPS-C3-F2 SNsSIOM g coamn: GE03TA Srumentadonoiquon 0 o O

misura misura

modello SITRANS FUS
elettronica 1010

SN elettronica 39343

Unita di misura me/h Campo di Misura 0 100

Descrizione prova

La prova viene condotta confrontando i valort di portata acquisiti dal sensore con i valeri di portata acquisiti dal sensore ad ultrasuont di riferimento
La prova si espleta su un lotale di tre cicli di misura ¢ la correzione si ¢ffetiva se la discrepanza fra i valori acquisiti € superiore al 1.5%

Ciiclo PUNTO % Campo Valore "i'e‘c’:::;l::‘:")"“"'en'“ di Valure ""”T:i’s::;""'m"m %] o4 Berore Rilevato | Ercore % accettabile
1 1 91,3% 91,3 91,8 0,55% <1,5%
2 / 91,3% 91,3 91,5 0,22% <1,5%
3 1 91,8% 91,8 92,2 0,44% <1,5%

Valore rilevato su strumento di Valore rilevato da strumento di

F % Errore Rilevato Errore % acceltabile
conl'ronto misura

Ciclo PUNTO % Campo

<1,5%

~
~

<1,5%
% Errore : (Valore rilevato strumento di misura - Valore rilevato strumento di confionto) Valore rilevato strumento di confronto
Strumento Campione : Modello : MATRICOLA : CERTIFICATO N. In Data
misuratore di portata ad ultrasuoni PT878 5513 40116+40112 19/09/2017
5 :)'de,ene veriiche & positivo u] positivo con osservazioni
TECNICO RESPONSABILE ADD. CONTR. QUALITA'
Nome G}L ON¥ G. DI MARCO G
Firma d/%(‘ ~ Q‘: ... ‘ gﬁ >
N O < .

Data 22-apr-16 J 22-apr-16




CLIENTE : certificato Data

ENI S.p.A. - Raffineria di Taranto PORTATA VH20 MET2 22-apr-16

TiITOLO Certificato di calibrazione misuratore di portata

PROCEDURA ASSUNTORE APPLICATA: PRO.011 - TARATURE E CHECK OUT STRUMENTAZIONE

mpianto SCARICO GPL modellosensore . | NpS-C3-52 SN sensore ¢ 0 14B: 660444 Stumentazione inquota = O 2 MO

misura misura

modello SITRANS FUS
elettronica 1010

SN elettronica 39343

Unita di misura me/h Campo di Misura 0 100

Descrizione prova

La prova viene condotta confrontande i valen di portata acquisiti dal sensore con i valori di portata acquisiti dal sensore ad ultrasueni di riferimento.
La prova si espleta su un lotale di tre cicli di misura ¢ la correzione si effetiva se la discrepanza fra i valori acquisiti ¢ superiore al 1.5%

 FASE I'- CONFRONTO MISURE 5
Ciclo PUNTO % Campo Yalure ﬁlez::::_l::::.llnwnm di Valore rilew:]:?s::ﬂstrumenln di % Errore Rilevato Errore % accettabile
1 1 87,5% 87,5 87,2 -0,34% <1,5%
2 1 89,2% 89,2 89,4 0.22% : <1,5%
3 ] 90,1% 90,1 90,3 0,22% <1,5%
Sl --> Nessuna azione O NO --> esegui calibrazione

PASE 2- CALIBIAZIONE TRASMETTITORE

Valore rilevato su strumento di Valore rilevato da strumento di

Ciclo . PUNTO % Campo X % Errore Rilevato Errore % accettabile
confronto misura

<1,5%

<1,5%

% Errore : (Valore rilevato strumento di misura - Valore rilevato strumento di confronto)/Valore rilevato strumento di confronto

Strumento Campione : Modello : MATRICOLA : CERTIFICATO N. In Data

misuratore di portata ad ultrasuoni PT878 5513 40116+40112 19/09/2017

Ersa':l‘;‘fe”e verifiche e positivo O positivo con osservazioni

TECNICO RESPONSABILE ADD. CONTR. QUALITA'

Nome ( G;)LEOFE'&\ DI MARCO G

= p— —
Data 22-apr-16 2Z-apr\6




CLIENTE :

cel

rtificato Data

ENIS.pA.-

Raffineria di Taranto

60FIT035 -PORTATA

22-apr-16

TITOLO

Certificato di calibrazione misuratore di portata

PROCEDURA ASSUNTORE APPLICATA: PRO.011 - TARATURE E CHECK OUT STRUMENTAZIONE

Impianto SCARICO A

Unita di misura Me/h

sensore misura

elettronica di speedy ultra ranger
interfaccia MASTER interface matr, 292045

1309KDA1901

eletronica di interfaccia Speedy ultra

sensore master 1312KDA 1942 Strumentazione in quota [1 Sl NO

ranger interface

MISURA matr, 284308

Campo di Misura 0

9540

costruttore TERRY FERRARIS

Deserizione prova

La prova viene condotta confrontande 1 valori medi di portata acquisiti dal sensore master per un intervallo di tempo pari a $win con i valori medi di
portata acquisiti dal sensore di misura per un intervalle di tempo di 3 min. La prova si espleta su un fotale di tre cicli di misura ¢ la correzione si effetiua
se fa discrepanza fra 1 valori acquisiti & superiore al 3%

Ciclo "c;;:"{;;’mw % Campo Yalore "““::)‘:;I:; :;"""”"“’ di Valore "“"'l‘:i’sﬁi‘_:"""“""’ di % Errore Rilevato | Errore % accettabile
/ 5 min 45.4% 4332,0 43310 ? 002% ’ %
i 5 min 45.4% 43340 43350 [ ?3%' =
2 5 min 15,4% 43350 43370 oS
2 Siisi 45.5% 4336,0 43380 (,05% =
3 5 min 45,4% 4330,0 4327.0 _“)';0-7%— =
3 5 min 15.4% 43320 43280 -  009% :

Valore rilevat ¥ i /alore rilevato d di
Ciclo le:.n{n‘) % Campo alore rilevato su strumento di Valore rileva (.7 a strumento di 9% Errore Rilevato Ervore % accetiabile
acquisizione COIIrI‘Dl’"D misura
! / - <3%
1 2 - <3%
O 5
@M 0 O DCE
e Ol @
T

2 2 -

3 1

3 2

% Errore : (Valore rilevato strumento di misura - Valore rilevato strumento di confronto) Valore rilevato strumento di confronto

Strumento Campione : Modello : MATRICOLA : CERTIFICATO N. In Data

Srso':f:e"e verfiche @ positivo [m] positivo con osservazioni

TECNICO RESPONSABILE ADD. CONTR. QUALITA'
Nome ‘) GALE DI MARCO G

At o8
Firma A

1 ‘rancesed,
Tel. A3/ 4761311 -|Fa
Data Splah
Parits VA 04810590730




Comes ..

Certificato di taratura ns. rif. NoT- 1461 Del| 30 APRILE

2016 |

Procedura di calibrazione vs. 1if. |D—SGA—2I |

ns. rif. |PRO.033: Taratura di misuratori di PH

DATI IDENTIFICATIVI ANALIZZATORE AMBIENTALE

Cliente: |ENI - S.p.A. - Raffineria di Taranto | Data prova:|APRILE

Sigla Analizzatore: [6041T033 | Costruttore:|HACH LANGE |
Parametro misurato: |pH | SN trasmettitore: [000001462565
Impianto: [SCARICO A | Mod. trasmettitore:|SC1000 |
SN sensore: [4144222017 , | Unita di misura:[PH ]
Linearita (+ % F. S.) Inizio scala:
Precisione nominale : Campo misura:
DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI ZERO
Sistema : |BUFFER PH | Lotto N°:|[78411417 |
Valore di riferimento : [4 | Cert. di tarat. no.:| B
Del [10/01/2014 | Data scadenza:|10/01/2017 |
DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI SPAN
Sistema : [BUFFER PH | Marca / Matricola: [ 78711518 |
Valore di riferimento : [7 | Cert. di tarat. no.: | |
Del [09/01/15 | Data scadenza: [09/01/18 |
Sez. A RAPPORTO DI CONTROLLO TARATURA
Vailore vt Valori misurati
Ciclo di misura 1 Ciclo di misura 2 Ciclo di misura 3
PH % scala PH % Scala PH % Scala PH % Scala
Zero 4,00 16,67 4,00 16,67 4,02 16,83 4,02 16,83
Span 7,00 41,67 7,00 41,67 7,01 41,75 7,02 41,83
[Sez B ELABORAZIONE DEGLI ERRORI |
Errore rilevato % | Errore di Risultati
Errore medio | oetivilita ——
Ciclodi | Ciclodi | Ciclo di % % EepisinerIsaTEL
misura 1 | misura2 | misura 3 0,17 %
Zero 0,00 0,17 0,17 0,11 0,08 Errore di ripetibilita
Span 0,00 0,08 0,17 0,08 0,07 0,08 %

Tecnico Responsabile ;; p ;
———
ControllM \,?

=

Positivo @

Allegato 3 - PRO.34

Esito del controllo

Negativo O
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&Qi !! !DQS SpA
MEATT FLE T TRANSTALNES 17 ¢

Certificato di taratura ns. rif. NoT- 1601 Del| 24 MAGGIO 2016

Procedura di calibrazione vs. rif. ID—SGA—ZI I

ns. rif. [PRO.033: Taratura di misuratori di PH

DATI IDENTIFICATIVI ANALIZZATORE AMBIENTALE

Cliente: |ENI - S.p.A. - Raffineria di Taranto | Data prova:| MAGGIO |
Sigla Analizzatore: (60417033 ' | Costruttore:[HACH LANGE |
Parametro misurato: [pH | SN trasmettitore: {000001462565
Impianto: [SCARICO A | Mod. trasmettitore:[SC1000 |
SN sensore: [4144222017 ] Unita di misura:[PH |
Linearita (+ % F. S.) 2% Inizio scala:[2 |
Precisione nominale : 2% Campo misura:
DATI IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI ZERO
Sistema : |BUFFER PH | Lotto N°: (78411417 |
Valore di riferimento : |4 | Cert. di tarat. no.:| |
Del [10/01/2014 | Data scadenza:|10/01/2017 |

DATT IDENTIFICATIVI SISTEMA DI CALIBRAZIONE DI SPAN

Sistema : |BUFFER PH | Marca / Matricola: [78711518 |
Valore di riferimento : [7 | Cert. di tarat. no.: | |
Del [09/01/15 | Data scadenza:|09/01/18 |
Sez. A RAPPORTO DI CONTROLLO TARATURA
Valore vero Valori misurati
Ciclo di misura 1 Ciclo di misura 2 Ciclo di misura 3
PH % scala PH % Scala PH % Scala PH % Scala
Zero 4,00 16,67 4,02 16,83 4,12 17,67 4,00 16,67
Span 7,00 41,67 7,02 41,83 7,11 42,58 7,02 41,83
Sez. B ELABORAZIONE DEGLI ERRORI
Errore rilevato % | Errore di Risultati
Errore medio | inetipilta —
Ciclodi | Ciclodi | Ciclo di % % Precisione misurata
misura 1 | misura2 | misura 3 1,00 %
Zero 0,17 1,00 0,00 0,39 0,44 Errore di ripetibilita
Span _047—1—-092 |4 0,17 0,42 0,35 0,44 %

Tecnico Responsabite

(\

Controllo Qualita

Esito del controllo

Positivo @ Negativo O

Allegato 3 - PRO.34 Pagina 1 di 1



