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Spett.le Istituto Superlore per la Rlcerca Ambientale
Via Vltallano Brancati, 48
00144 Roma

Spett.le Ministero deII Ambiente e della Tutela del
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Direzione Generale per la Salvaguardla
Amblentale
Via Cristoforo Colombo, 44
00147 Roma

Spett.le ARPA Toscana
Via Parpora 22,
50144 Firenze

Spett.le ARPA Toscana
Dip. Provinciale di Livorno
Via Marradi, 144
57126 Livorno

Oggetto: Decreto DVA-DEC-2010-0000498 del 06/08/2010 - Autorizzazione
Integrata Ambientale per I'esercizio della Raffineria ENI s.p.a. Div.
R&M sita nel Comune di Livorno — Trasmissione documentazmne

Con riferimento alla Autorizzazione Integrata Ambientale per | ‘esercizio dellaiRaffineria
Eni di Livorno, si inoltra la documentazione predisposta in conformita a quanto previsto
dal Decreto in oggetto ai commi 3 e 4 dell’Art.1 ed ai punti 10.2, 10.4 e 10.8 del Parere

Istruttorio ad esso allegato e precisamente:
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Allegato A: Sistema di recupero dei gas inviati in torcia (rif. Art. 1 ¢.3 Decreto AIA)

Allegato B: Descrizione unitd di trattamento vapori al carico benzina (r|f Art. 1 ¢4
Decreto AIA)

Allegato C: Sistemi di Blow-Down e Torce — Rafﬂnerla di Livorno (rif. Punto 10.2 del P.1.)

Allegato D: Piano pluriennale di ispezione e risanamento rete fognaria dllRaffmerla (rif,
Punto 10.4-5 del P.1.) !

Allegato E: Linea guida per controllo e ispezione interna dei serbatoi di stoccagglo di
Raffineria e sue pertinenze (rif. Punto 10:8 del P.1.) il

Precisiamo inoltre che provvederemo ad inviare le copie delle qmetani'e di versamento
delle tariffe richieste dall’Art. 1 c.8 in relazione alle istruttorie di cui agli aIIegat: Aebnon
appena disponibili.

Copia informatizzata della presente e della documentazione allegata viene inviata a
mezzo posta elettronica afl’Istituto Superiore per la Ricerca e la Protezione Ambientale
(email controlli-aia@isprambiente.it) |

Distinti saluti
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Dii\vlsione Refining & Marketm
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SISTEMA DI RECUPERO DEI GAS INVIATI IN TORCIA
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INTRODUZIONE

In ottemperanza a quanto prescritto nel Decreto di Autorizzazione Integrata Ambientale di
Eni Raffineria di Livorno DVA-DEC-2010-0000498 del 06/08/2010 allArt.1, comma 3 e
riportato anche nel Parere Istruttorio Conclusivo [CIPPC_OO_2010_OQOO896 del
05/05/2010], la Raffineria di Livorno intende presentare, attraverso il presentq documento,
il progetto del sistema di recupero dei gas inviati in torcia, di cui al punto:5 della nota
trasmessa dal Gestore in data 21/04/2010 e discusso nel corso della CdS del 23/04/2010.

La Raffineria di Livorno ha in programma l'installazione di un sistema di recupero del gas
convogliato attraverso i collettori di blow-down al “Sistema Torcia”, finalizzato a conseguire
un piu elevato livello di applicazione delle Migliori Tecniche Disponibili (MTD) previste dai
documenti di riferimento (Linee Guida MTD Raffinerie di Petrolio, DM 29 Gennaio 2007).

La presente nota riporta la descrizione del “Sistema Torcia” esistente e delle
caratteristiche tecniche del nuovo sistema di recupero, ed include una stima dei risparmi
energetici e dei benefici ambientali ad esso correlati.

N
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1. SISTEMA ATTUALE DI BLOW-DOWN E TORCE

Tutti gli scarichi funzionali degli impianti di processo (sia di tipo gassoso che liquido) sono
convogliati attraverso i collettori di blow-down al “Sistemna Torcia”. La Rafflnerla € dotata
di 2 collettori di blow-down, uno per gli impianti afferenti al ciclo Carburantl ed uno per gli
impianti afferenti al ciclo Lubrificanti, attraverso i quali sono convogliati i qu55| gassosi.

Sulle linee sono installati dei vessel per Ila separazione degli eventuall liquidi e la
condensazione di parte dei vapori scaricati: i gas e i vapori non condensati \Ilengono inviati
direttamente a due torce (il cui terminale si trova a circa 103 m di altezza), }alla cui base €
presente una guardia idraulica per evitare ritorni di fiamma. Ogni flaccola ¢ dotata di
bruciatore pilota sempre acceso in prossimita del terminale di uscita, che garantisce la
combustione dei gas scaricati. | bruciatori sono dotati di termocoppia Ilper segnalare
mediante allarme I'eventuale mancanza di fiamma.

In merito alla rilevanza ambientale del sistema di blow-down e torcia, si c')sserva che le
quantita di idrocarburi scaricate in torcia non sono guantificabili a priori perche dipendono
dalla durata e dalla tipologia dei processi della Raffineria che determlnano i suddetti
scarichi a blow-down.

La documentazione di supporto (Manuali Operativi) disposta dalla Rafﬁnerla in tale ambito
risulta, comunque, estremamente dettagliata e riporta i dati relativi agli scarlchl massimi

ipotizzabili per la condizione di emergenza dimensionante ( caso di mancanza di energia
elettrica).

o
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2. INDIVIDUAZIONE DELLE MTD RELATIVE ALLE TORCE

La Raffineria gestisce il “Sistema Torcia” esistente in accordo a quanf.o previsto dalle
Linee Guida MTD nazionali di settore (LG MTD Raffinerie di petrolic e di’gas, 29 Gennaio
2007), in quanto:

* Le torce vengono utilizzate come dispositivo di sicurezza e di controllo ambientale
della Raffineria (transitori, avviamento, fermata ed emergenza !impianti etc.). |
collettori di blow-down collegati alle torce idrocarburiche in se':rvizio presso la
Raffineria ricevono scarichi di prodotti idrocarburici generati nelle ‘condizioni sopra
descritte. Al fine di garantire un esercizio delle operazioni in conﬁpleta sicurezza,
tale flusso necessita di essere inviato alla torcia per la sua combust'iione;

» Per ridurre la fumosita e la visibilita del pennacchio, in entrambe le torce &
implementata la tecnica delfiniezione di vapore;

» Entrambe le torce vengono gestite con I'obiettivo di minimizzare la quantita di gas
da bruciare. Questo obiettivo viene ottenuto mediante:

v" bilanciamento della rete Fuel Gas mediante controllo di consumi e produzioni:
\
variazione del mix combustibili ai forni e variazione degli assetti lavorativi;

v utilizzo, per quanto possibile, di valvole di sicurezza ad elevatafintegrité;

v applicazione di procedure e buone pratiche di controllo tali da evitare invio di
gas alla torcia.

* Entrambe le torce idrocarburiche a servizio delle unita del ciclo Ca_;rburanti e delie
unita del ciclo Lubrificanti sono dotate di misuratori di portata in grado di restituire il
valore di flusso di massa per il monitoraggio della quantita di gas convogliati al
“Sistema Torcia”. | suddetti misuratori di portata sono anche strumenti di misura
previsti dalle Linee Guida di Monitoraggio dei gas ad effetto serra n:ell’ambito degli
adempimenti della normativa di Emission Trading (Direttiva 2003/87)CE).

In aggiunta alle tecniche gia adottate per limitare il quantitativo di gas bruciati in torcia, la
Raffineria ha previsto di inserire un sistema di recupero dei gas idrocarbur;i,ci dal collettore
di blow-down del Ciclo Carburanti per riutilizzarli nel ciclo produttivo come ulteriore
adeguamento alle MTD di settore .

Tale intervento consentira di utilizzare come combustibile nel ciclo produttivo della
Raffineria un gas che altrimenti verrebbe bruciato in torcia, quindi consen;{e un risparmio
globale sui fuels utilizzati come combustibili nei forni e nelle caldaie @I:ontribuendo a
migliorare il bilancio materiale della Raffineria e l'efficienza del ciclo produt{ivo e, in ultima
analisi, a migliorare I'impatto ambientale. Infatti, il recupero di tale aliquota di gas fa si che
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si utilizzi meno olio combustibile con una riduzione delle emissioni at
Raffineria, come riportato in seguito nel paragrafo 4.

Si precisa che la previsione di installare il sistema di recu

pero asservitoI esclusivamente
. T . . . f tpn .
alla torcia"carburanti” & motivata dal fatto che j volumi'in gioco sul blow-c'ilown Lubrificanti

logo sistema di recupero gas.
t
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3. SISTEMA DI RECUPERO GAS DA INSTALLARE

3.1. Caratteristiche del sistema

il sistema previsto di recupero di gas da blow-down del ciclo Carburanti comprende due
compressori ad anello liquido di fornitura GARQ, ciascuno di portata nomlnale di 870 m3h.
Uno dei due compressori sara sempre in marcia, mentre il secondo sara! attivato per
aumento di portata nel collettore di blow-down.

Nel recupero dei gas di torcia i compressori ad anello liquido hanno d|mostrato di essere la
soluzione pili razionale dal punto di vista tecnologico e la pil vantagglosaldal puntc di
vista dell'affidabilita:

¢ dal punto di vista tecnologico “l'anello liquido” non risente della condens;azione degli
HC pesanti, qualora fossero presenti.

 dal punto di vista dellaffidabilita richiedono una manutenzione quasi nulla, in
quanto l'attrito & praticamente inesistente.

A valle dellinstallazione dei compressori GARO, la gran parte dei gas scarlcatl nel sistema
di blow-down del ciclo Carburanti della Raffineria, sara recuperata ed mwata al lavaggio
amminico per la separazione di eventuali tracce di H,S. Il gas recuperato e trattato nel

lavaggio amminico rientrera nella rete fuel gas e verra utilizzato per Iallmentazmne dei
forni di processo.

In Figura 1 viene mostrato il confronto tra la configurazione attuale e quella a valle
dell'istallazione del nuovo sistema di recupero gas, mentre in Figura 2 wene riportato lo
schema semplificato dell'impianto da inserire.

Nt
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Figura 1: Schema sempilificato del sistema attuale e di quetlo futuro

Figura 2: Schema semplificato dell'impianto da inserire

N
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In Allegato al presente documento si riportano il seguente P&ID:

¢ P&ID BD0001 Recupero Gas da Blow Down a compressore GARO:

3.2. Dati progettuali
Si riportano nel presente paragrafo le condizioni operative del sistema di recupero gas
inviati in torcia.

3.2.1. Proprieta dell’alimentazione

| dati caratteristici e la composizione tipica della corrente di gas di torcia in alimentazione
al sistema sono riportati nelle seguenti tabelle.

Tabella 1: Caratteristiche del gas di torcia

Potata T wem - 870 B
Tipo di aimentazione . Contmua

Pressione gas di pnonesso bara. 102 _
Temperatwa cperativa T - | 5o | 120
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Tabella 2: Composizione tipica del gas di torcia

Y%vol PCI kcallkg

02 1,1 0

N2 3,6 0

co2 0,03 0

H2 33,75 28.895,10
CH4 10,93 11.988,84
C2H6 17,49 11.381,18
C3H8 25 11.097,75
C3H6 0,03 10.958,15
n-C4H10 4,18 10.949,91
i-C4H10 2,84 10.915,71
C4H8 0,02 10.843,77
n-C5H12 0,26 10.771,27
i-CEH12 0,38 10.753,34
C6+ 0,29 10.713,59

3.2.2. Consumi stimati

| consumi stimati del sistema sono i seguenti:
» Consumo acqua di raffreddamento per ciascun scambiatore di calore: 60 m¥h;
+ Consumo acqua di raffreddamento per I'Aftercooler: 2 m/h;
s Consumo acqua di make up: 700 It/h;

e Consumo elettrico di ciascun compressore 200 kW/h.

3.2.3. Limiti di batteria

La pressione ai limiti di batteria & pari a 1.02 bar ass. e la temperatura operativa a 50°C.

La composizione stimata del gas inviato al sistema & riportata al paragrafo 3.2.1, il peso

molecolare medio & di 20 kgmol/kg. Ww
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3.2.4. Apparecchiature installate e prestazioni del sistema

[l sistema di recupero dei gas inviati in torcia & costituito dalle seguenti apparecchiature:

* N. 2 compressori completi di tenuta meccanica doppia, sistema di flussaggio delle
tenute meccaniche e motore elettrico;

* N. 2 scambiatori di calori principali sull'acqua di riciclo al compressore, in accordo a
norme TEMA R, tipo AES;

e N. 1 Aftercooler a fascio tubiero, in accordo a norme TEMA R, tipo AES;

 N. 1 separatore orizzontale gas/liquido comune, completo di n. 2 valvole di
sicurezza.

La temperatura e la pressione del gas in uscita dal separatore sono pari a 35°C e 8,0 bar
assoluti (8,16 kg/cm?).

%
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4. STIMA DEI RISPARMI ENERGETICI E DEI BENEFICI AMBIENTALI ATTESI

Sebbene i quantitativi di gas inviati al sistema di blow-down e alle t(_?rce non siano
predeterminabili, proprio per la finalita del sistema gia descritta, & certo ch'e l'installazione
del sistema di compressione GARO, come adeguamento alla MTD dej s:;istemi di blow-
down, comporterd una riduzione degli impatti energetici ed ambientali della Raffineria,
come di seguito descritto.

4.1. Rientro energetico

Il rientro energetico sara misurato attraverso strumentazione dedicata, installata insieme al
sistema di compressione:

* Misuratore portata gas di coda;

* Misuratore energia elettrica consumata daj compressori.
Il programma di misura proposto e riportato di seguito:

* Misura quantita di gas recuperato nel periodo j (Qy);

* Analisi periodica (15gg ca.) del gas e calcolo del Potere Calorifico Inferiore (PCI) in
base alla composizione risultante (PCl);

» Misura energia elettrica consumata dal Compressore nel periodo j (Ej).
il risparmio stimato sara il seguente:
Risparmio =Y '[(0,-PCI). f ~E - £.]  (TEP/anno)
dove: ”
f1, f2 = coefficienti di trasformazione in TEP delle grandezze energetiche:
j = periodo di validita dell'ultima analisi dei gas di coda (in genere 2 settimane):

N = numero di periodi nell'anno.

4.1.1. Stima della riduzione olio combustibile bruciato ai forni e delle emissioni
di gas in torcia

La stima del risparmio annuale ¢ stata effettuata tenendo conto dell'olio combustibile che

questo gas recuperato spiazzera, é

1 %
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Per stimare la quantita di gas recuperato in un anno si & ipotizzato di recuperare tutto it
gas di blow-down quando questo & inferiore al 85% della portata nominale de||a somma
dei due compressori.

Con queste assunzioni, & possibile stimare una sensibile riduzione dei consum| di olio
combustibile quantificabile in misura compresa tra il 10% ed il 15%, con una rlduznone dei
livelli di emissione di CO2 pari a circa il 3%.

12
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5 TEMPISTICA DI REALIZZAZIONE DELL’ADEGUAMENTO

La Raffineria si & attivata per I'ottenimento delle autorizzazioni edilizie ; necessarie
all'istallazione dellimpianto presentando la D.L.A. prot. 56079 al Comune di Livprno in data
26/05/2010 e dando comunicazione della previsione d'intervento alla Direzione Generale
per le Valutazioni Ambientali del Ministero Ambiente, mediante l'invio di uné Relazione
Tecnica con nota prot. RAFLI DIR 61/83/SV del 19/05/2010.

Al fine di ottemperare alla prescrizione riportata nel Decreto di AlA e nel Parere Istruttorio
Conclusivo, che prevede entro 3 mesi dal rilascio dell’AlA la presentazione del progetto di
applicazione del sistema di recupero dei gas inviati in torcia ed entro i succes?ivi sei mesi
Il'esecuzione dei relativi lavori di adeguamento degli impianti, il Gestore ha éié avviato e
completato le attivita di installazione del sistema di recupero dei gas inviati in tércia.

Attualmente il sistema in oggetto risulta essere nella fase preliminare di avviamento e
messa in esercizio, della quale si prevede it completamento con piena funzionalita e
messa a regime del sistema entro il prossimo mese di giugno 2011.

13
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Descrizione unita di trattamento vapori al carico benzina

Livorne, 16/12/10

Introduzione

La Raffineria di Livorno esita la benzina finita sia via terra, mediante autobotti, sia
via mare, mediante carico di navi attraccate alla Darsena Petroli.

La Raffineria & dotata di un'unitd di recupero vapori al carico delle autobotti, e sta
procedendo all'installazione di analoga unité dedicata.al recupero vaporijal carico navi
in accordo con le prescrizioni contenute nel provvedimento autorizzativo ATA .

La presente nota, ai sensi della prescrizione sopra citata, & finalizzata a descrivere i
sistemi di bilanciamento adottati per il recupero dei vapori (COV) nelle aree preposte
al caricamento di prodotti idrocarburici via ATB e via nave con REID > = 27,6 kPa
(benzine e nafte).

Nei paragrafi successivi si definiranno le caratteristiche di funzionamento dell'unita
gid in servizio e quelle dell'unita invece in corso di acquisto. |

Unita posta sul recupero vapori al carico ATB

Il funzionamento della VRU si basa su un processo di adsorbimento con carbone attivo
ed assorbimento con lavaggio di benzina.

Il flusso di gas (aria + vapori di benzina) prodotto dalle cisterne durante il loro
riempimento, ¢ inviato ad uno dei due letti di carbone attivo che trattiene (adsorbe) la
quasi totalitd degli idrocarburi assicurando, pertanto, emissioni di COV (aria con
tracce degli stessi) nei limiti imposti dalle leggi vigenti ovvero inferiori a 10 g/Nm3.

A conferma e verifica delle performance dell'unita, un laboratorio es*tem_rio accreditato
esegue una analisi con cadenza semestrale. |

Si riportano nella tabella seguente i risultati ottenuti nel 2010:

Luglio 2010 | Gennaio 2010 | Limiti
mg/Nmc mg/Nmec mg/Nmc

Benzene 1,31 <053 5

VOC totali 1493 49 2485,92 10000 l/‘
1,3 - Butadiene <056 <0,53 5 | \fw
N
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T risultati di concentrazione sono la media di 32 misure effettuate nell'arco della
giornata lavorativa, come richiesto dal D. Lgs. 152/2006.

L'unita & dimensionata per le nostre portate di caricamento benzina.
Lo schema seguente mostra il funzionamento dell'unita:

EERAATON

Poiché il carbone attivo si satura dopo aver trattenuto una determinata quantitd di
HC, i due letti si alternano nel servizio e si provvede alla rlgener'azlone. del letto
saturato.

E presente, sulla linea di uscita dei vapori dai letti, un analizzatori di Idrocarburi.

Quando a misura raggiunge un valore di soglia prestabilito, il letto in esercizio viene
messo in rigenerazione, e rientra in esercizio l'altro.

Per mezzo delfimmissione di un piccolo stream di aria, e di creazione di condizioni di
sottovuoto mediante pompe ad anello liquido, si rimuovono gli |dr-ocar'bur|

Le pompe ad anello liquido convogliano questo stream ricco di idrocarburi in una torre
di lavaggio, dove vengono irrorati con benzina in controcorrente.

Gli idrocarburi gassosi estratti dal carbone attivo condensano nella benzina di lavaggio
(assorbimento), che ritorna allo stoccaggio.

2
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Il funzionamento della VRU & completamente automatico ed & gestito da un
controllore PLC.

Allo scopo di inertizzare i letti, rimuovendo cosi qualunque rischio connesso alla
formazione di miscele esplosive, con cadenza settimanale, (o in caso dl‘rllevamen‘ro di
anomalo innalzamento di temperatura nei letti), & stato previsto 'un sistema di
flussaggio dei recipienti di carbone attivo con azoto.

Unita posta sul recupero vapori al carico navi

Si sta svolgendo in questi mesi la gara per l'assegnazione della fornl‘rura di un impianto
per il recupero e trattamento vapori di benzina durante il carico ‘delle navi, da
installare presso la Darsena Petroli.

Due sono i pontili da cui & possibile caricare benzina (Pontile 10 e 11), ma dato che
I'oleodotto a disposizione & invece uno solo, soltanto uno dei due pud in ogni momento
essere in funzione.

L'unitd sara una sola, e sard asservita ad entrambi i pontili,

L'unitd sara della stessa tecnologia di quella descritta-sul carico autobotti.

La sua potenzialita sard adeguata alla massima rata di caricazione delle navi cisterna
di benzina, 600 m3/h, mentre l'efficienza richiesta da specifica ‘re;:nuca e quella
riportata di seguito:

+ Recovery Efficiency > 98%
e Total VOC < 10 gr/Nm3
» Benzene +1,3-Butadiene < 5 mg/Nm3

Questa unita avrd, come richiesto dalla Raffineria, uno strumento di mlsur'a dei VOC
in ingresso ed in uscita, ed uno strumento di misura della portata di vaporl in ingresso.
Sard dunque possibile valutare in continuo la concentrazione di VOC emessi e
I'efficienza di recupero.

Di seguito si riporta uno schema di flusso semplificato che illustra il principio di
funzionamento (pressoché analogo a quello descritto per la parte ATB) e la relativa
disposizione in area Darsena Petroli.
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(™ Si rappresenta inoltre che il citato sistema di misurazione in-out, previsto per la
" verifica dellefficienza di abbattimento dellimpianto VRU in Darsena Petroli, verra
implementato anche sull'impianto VRU in dotazione al caricamento ATB.
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Piano Pluriennale di ispezione e risanamento della rete fognaria di Rafﬁneria

It sistema fognario presente nelle aree di Raffineria & costituito pnnmpalmente da
fognatura di tipo meteo oleosa, il cui sviluppo principale & pari a circa 17.600 metri
lineari con diametri che variano dal 200 mm ai 1800 mm. Tale sistema di collettamento
ha il compito di raccogliere e recapitare all'impianto TAE (Trattamento Acque Effluenti)
acque meteo-oleose derivanti dai processi industriali ed altre attivita svolte all'interno
della Raffineria, le acque meteoriche di dilavamento dei piazzali ed:i reflui civili,
industriali e non, derivanti principalmente dalle attivita produttive (|mplant| Carburanti,
Lubrificanti, Blender Oil e serbatoi).

La Raffineria ha svolto nel corso degli anni e sta attuaimente proseguendo un
programma di interventi volti al costante mantenimento dell'efficienza del sistema
fognario. In particolare, le attivita di manutenzione sono state effettuate in passato
mediante sostituzione delle condotte danneggiate.

A partire dal 2006 ¢ stato stabilito di effettuare il risanamento dei tratti di fognature pit
strategici, tramite Relining, vale a dire una tecnica di tipo non invasivo (cioé senza
scavi e demolizioni), che prevede:

« la pulizia della condotta allo scopo di asportare i depositi eventualmente presenti
al suo interno e consentire una corretta applicazione dei materiali;

- lispezione televisiva per la verifica dell'intervento della pulizia e delle condizioni
interne alla condotta;

- linserimento, allinterno della condotta da risanare, di una guaina tubolare
impregnata di resina termoindurente, mediante la spinta idrostatica prodotta da
una colonna d'acqua gravante sulla guaina stessa;

« ladesione sulla parete interna della condotta e polimerizzazione della resina
impregnante la guaina attraverso un flusso chiuso di acqua riscaldata (40°C —
80°C) all'interno della guaina stessa;

- la videoispezione e collaudo finale

La Raffineria, a valle degli ottimi risultati evidenziati sulle condotte risanate con questa
innovativa tecnologia, la quale & in grado di garantire al tempo stesso una forte tutela
del sottosuolo, ha pianificato di effettuare il Relining su tutti i 17.600 metri della rete
fognaria.

A fine 2010, sono gia state risanate circa 10.000 m di condotte ed, al:momento, gli
interventi di completamento dell’attivita di risanamento sono previsti nel quadriennio
2011 - 2014 (quasi 2 km/anno).
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In Allegato 1 alla presente nota si riporta la planimetria che evidenzia lo stato di
avanzamento lavori, in Allegato 2 una tabella che sintetizza ['attivita di risanamento
delle condotte fognarie tramite tecnica di Relining, suddivisa per le varie fasi di lavoro.
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Allegato 1: Planimetria Stato di Avanzamento Lavori

In marrone > Condotte fognarie in cui @ stato effettuato il Relining (aggiornato a
dicembre 2010).

In verde > Condotte fognarie da sottoporre a Relining nel periodo 2011 — 2014.
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Allegato 2: Attivita di risanamento delle condotte fognarie tramite tecnica
Relining, suddivisa per fasi di lavoro

Codndizioni di:
I lavoro
Esterﬁl'e- al'| Interneal
pozzétto: |  pozzetto. ;
R

Descrizione;attivité :

' Fase:principale:

ldentificazione del tratto gi fognatura su cui

intervenire;

2. Sollevamento delle solette di copertura dej
pozzetti di ispezione e verifica flussi (cice
verifica della planimetria), per stabilire il
numere e la posizione delle motopompe di
by-pass da utilizzare;

3. Predisposizione moto

relativi coliettori;

4. Predisposizione gi protezioni e segnaletica

lungo tutto il tratto; X
5. Demolizione della vecchia soletta i
-
6. Isolamento dej tratto su cui intervenire

mediante palloni di tenuta (posizionati dal
pian ;

1.

pompe di by-pass e

PREDISPOSIZIONE DELLE
AREE DI INTERVENTO

setti antifiamma all
ispezione;

PuLIzia DEiI POZZETT| E
DELLE CONDOTTE

12. Sflangiatura g eventuali
(caditoie, immissioni laterali ;
LAVORI EDIL| 13. Formazione di muretti in mattoni pieni, a

PROPEDEUTICI SUI T ISUF’?"O det' a!lpr_n dltzn::ta; Joi
POZZETTI DI ISPEZIONE . Ispezione elevisiva delle condotte con
telecamera antideflag rante;
15, Eventuali interventi  dj adeguamento

condotta a  seguito risultati  ispettivi

(eliminazione mediante fresa di eventuali

ostruzioni/scopertura di Pozzetti di ispezione

nen visibiliy;

16. Rivestimento delle condotte del tratto isolato
mediante calza termofndurente;

RIVESTIMENTO DELLE
CONDOTTE (LINER)

17. Ispezione televisiva finale delle condotte con
telecamera antideflagrante;
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Condizioni:di

i

Fase-principale: Descrizione:attivita lavoro.
Esterne-al | Interne ah
pozzetto:i. pozzetto:

INTERVENTO IDRAULICO E
STRUTTURALE SUI
POZZETTI DI ISPEZIONE

18.

Intervento  strutturale sui  pozzetli di
ispezione, con eventuali iniezioni di resine
sigillanti ed impermeabilizzazione del
pozzetto

X

PROVA DI TENUTA

19.

Prova di tenuta delle condotte e dei pozzetti
di ispezione

LAVORI EDILI D1 FINITURA

20.

Ripristino dei setti

21.

Eliminazione muretti

x>

22.

Sgonfiaggio ed estrazione dei palloni

23.

Disattivazione pompe by-pass

24

Posa sfiati e solette di copertura

25

Pulizia area di cantiere

X =|>x
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Sistemi di Blow-Down e Torce
Raffineria di Livorno




Eni S.p.A. ;K"l I?
Divisione Refining & Marketing I

eni

Raffineria di Livorno _ J

TECON - F. Cincotti

Sistemi di Blow-Down e Torce - Raffineria di Livorno

A. Introduzione

La presente nota illustra i sistemi di Blow-Down installati nella Raffineria Eni di Livorno con
specifico riferimento al loro regime di funzionamento e ai flussi quanti - qualitativi dei gas che
vengono convogliati ai rispettivi terminali (torce) durante I'esercizio degli impianti di raffineria
ed in particolare nei casi in cui si verificano variazioni delle condizioni di normale regime di
marcia e nei casi di emergenza codificati e descritti nell'ambito del Piano di Sicurezza di
Raffineria.

¢ La nota ¢ finalizzata a fornire gli elementi necessari a definire || quantitativo giornaliero di gas

inviato nei Sistemi di torcia superato il quale si dovra riportare allA.C. e aII’E.:IC., entro le 48
ore successive, l'informativa sulle cause del superamento e sulle misure adottate.

B. Descrizione deij Sistemi di Blow-Down

Gli impianti di Raffineria che trattano e/o contengono sostanze infammabili (idrocarburi,
solventi, idrogenoc) e altre (ad es.: i residui gassosi dei processi di desolforazione dei distillati
medi), sono realizzati e gestiti su cicli dij lavorazione “chiusi” per escludere che Vi siano rilasci
di tali sostanze nellambiente esterno sia sotto forma di liquido che sotto forma di vapore.
Tutte le fasi del processo di distillazione e trasformazione del greggio avvengono infatti
allinterno di apparecchiature efo recipienti che segregano di fatto le sostanze évitando il loro
contatto diretto con I'atmosfera.

Tale “segregazione” viene sempre garantita in qualsiasi condizioni di marcia della Raffineria :
. Avviamento/Fermata
. Condizione di regime

T e Emergenza.

Nelle suddette condizioni, ed in special modo nel caso di blocco di una 0 pil unita (per es.
nel caso di mancanza di energia elettrica o per deficit dij produzione vapore) si possono
tuttavia generare delle condizioni di pressione e temperatura dei singoli process'_i di Raffineria
che richiedono lintervento dei sistemi di sicurezza posti a protezione delle singole
apparecchiature (valvole di sicurezza, valvole di depressurizzazione rapida, dischi di rottura,
sistemi di polmonazione/regolazione, etc.) con conseguente scarico di sostanze liquide efo
gassose in un sistema chiuso, denominato Blow-Down, le quali vengono rispettivamente
récuperate e rilavorate (fase liquida) o combuste in atmosfera (fase gassosa) nel sistema
torce di Raffineria. '

Tale sistema di Raffineria, come ampiamente noto, & essenziale per la marcia in sicurezza
della Raffineria (mantenimento di livelli di pressione e temperature compatibili con Ie

o che siano generati durante situazioni di emergenza, di transitorio, di fermata o di

s

o

-
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Secondo uno schema tipico di configurazione universalmente applicato come MTD, 1l
sistema di Blow-down della Raffineria di Livorno pud essere rappreseniato nel seguente
modo (rif. schema Allegato 1):

o Rete di collegamento = rappresenta Iinsieme delle tubazioni chiuse che colletta tutti
gli scarichi dei dispositivi di sicurezza di ciascuna apparecchiatura verso il punto di invio al
sistema torce di Raffineria.

. KOD (knock-out drums) = parte terminale del sistema di Blow-down dove confluisce
la rete di cui sopra. Tale contenitore serve a separare e recuperare gl idrocarburi liquidi
rilasciati durante o scarico per intervento dei dispositivo di sicurezza degli impianti. Il liquido,
attraverso il circuito di slop, viene ridestinato al ciclo di lavorazione della Raffinefia.

i . Guardia Idraulica (seal drum) = Vessel posto a monie della torcia propriamente detta
per evitare ritorni di flamma nel sistema di Blow-Down.

o Torcia = dispositivo che convoglia alla combustione finale, attraverso la tenuta
idraulica di sicurezza (c.d. guardia idraulica), la fase gassose degli scarichi dei dispositivi di
sicurezza. E' in tale sezione del Blow-down che i gas in esubero vengo_ho bruciati in
atmosfera. La combustione rappresenta una efficace via per la riduzione degli inquinanti: le
reazioni di combustione sono tali da trasformare gli idrocarburi in COz ed Aché e i composti
dello zolfo in ossidi di Zolfo. Il sistema & dimensionato in modo da consentire lo scarico
contemporaneo e la combustione completa di tutti i vapori e gas provenienti dagli impianti
per il caso considerato dimensionante (Blocco generale di Raffineria per. mancanza di
elettricita).

. Compressore di Recupero GARO = consente di recuperare il gas scaricato nel
sistema Blow-Down, minimizzando il quantitativo destinato alla combustione in torcia. Si
tratta di un compressore ad anello liguido che consente di aspirare, comprim_ére e rilanciare
alla rete del gas combustibile di Raffineria, una quantitativo di gas da Blow-Down tale da
ridurre sensibilmente i consumi di O.C.

La Raffineria di Livorno & dotata di due sistemi di Blow-Down rispettivamente uno per gli
impianti del ciclo Carburanti e uno per quelli del ciclo Lubrificanti. Solo' il Blow-Down
Carburanti dispone del sistema di recupero gas GARO (non applicabile sulla parte
Lubrificanti coerentemente con le migliori tecnologie disponibili). '

La configurazione & analoga a quella descritta in precedenza con la precisazione che ogni
torcia & dotata di bruciatori pilota in corrispondenza della sezione d'uscita per garantire
sempre la combustione dei gas scaricati: i bruciatori sono dotati di rilevatori di fiamma per
assicurarne sempre il corretto funzionamento. '

| suddetti sistemi di Blow-Down sono stati dimensionati per smaltire le massime portate di
scarico previste nei seguenti casi:

s B.D. Carburanti: Portata max. al collettore = 275 t/h (General Power Failure da studio
FWI 2006); Regime smokeless di progetto = 20%.

° B.D. Lubrificanti: Portata max. al collettore = 241 t/h (Errore di Mano'):lra su C608 da

studio FWI 20086); Regime smokeless di progetto = 20%.
A
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Attualmente Foperativita della torcia senza la formazione del pennacchio € garantita dalla
iniezione di vapore con una portata massima pari a circa 6 t/h.

C. Condizioni di esercizio del Blow-Down

Le normali condizioni di esercizio del Blow-Down della Raffineria eni di Livorqo, prevedono
che esso operi ad una pressione di esercizio positiva (circa 80-100 g/cm?) per evitare rientri

Tale condizione & assicurata dalle usuali variazioni di assetto degi impianti produttori e nelle
seguenti condizioni anomale di esercizio :

. intervento delle valvole di sicurezza diuna o pit unita.
*  Awiamento/Fermata impianto (programmata e nonj.

* Emergenza di Raffineria per blocco generale (assenza energia, elettrica elo
vapore),

Nei suddetti casi, i quantitativi di gas inviati a Blow-Down (e quindi in torcia per,garantirne la
completa combustione) e le tempistiche variano in ragione dell'entita e tipologia della
condizione che hanno generato 'assetto transitorio. !

In tutte le ipotesi di assetto transitorio, gli idrocarburi gassosi scaricati a Bfow-qun vengono
comunque caratterizzati per quantita (misurazione in continuo della portata ponderale) e
qualita (misurazione in continuo del peso Mmolecolare).

Infatti per if monitoraggio di quantita e qualita scaricate ai sistemi di blow-down sono installati
Su ciascuna torcia (carburanti e lubrificanti) misuratori dj portata e analizzatéri del peso
molecolare del gas scaricato (Panametrics GF868). Tali strumenti sono posizionati come da
schema in Allegato 1.

lavorazione - vedi grafico seguente) & possibile affermare che I portata mediamente
scaricata nel sistema Torce risulta pari a complessive 32 ton/g di cui:

20 t/g (circa 830 Kg/h) per la parte Carburanti
12 t/g (circa 500 Kg/h) per la parte Lubrificanti
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| valori medi orari di cui sopra, per tempi limitati, potrebbero tuttavia evidenziare superamenti
rispetto al valore di soglia di attendibilita strumentale di cui al PMC (1. 100 Kg/h) in
conseguenza dei fenomeni di fluidodinamica che regolano le condizioni di, pressione e
scarico del Blow-Down.

Va comunque rammentato che linstallazione del nuovo sistema di recupero|gas al Blow-
Down Carburanti, denominato GARO, potra conseguire una riduzione potenziale del
quantitativo di gas combusto in torcia fino a 13 tonnellate/glomo con evidenti vantaggu sotto il
profilo energetico ed ambientale (miner consumo di O.C. in quanto il gas recuperato viene
riutilizzato nella rete fuel gas di Raffineria e contenimento delle emissioni di CO2).

Sulla base dei dati disponibili si ritiene che il valore soglia da assumere per la comumcazuoni
al’A.C. e all’'E.C. in ottemperanza della prescrizione di cui al punto 10.2 del Parere Istruttorio,
possa essere fissato pari a 32 ton/g di gas complessivamente scaricato nel S|stema torce.

La composizione tipica delle correnti gassose che confluiscono rlspettlvamente al Blow-
Down Carburanti e Lubrificanti & sufficientemente nota e costante nel tempo :

1. Blow-Down Carburanti ;

Yavol PCI kcallkg
Qo2 11 0
N2 3.6 0
co2 0,03 1]
H2 33,75 28895,1
CH4 10,93 11988,8375
C2H6 17 49 11381,18
C3H8 b 11097,74773
C3H6 0,03 10958,15
n-C4H10 418 10949,90862
i-C4H10 2,84 10915,7069
C4H8 0,02 10843,77143
n-C5H12 0,26 10771,26528
i-C5H12 0,38 10753,34028
Co+ 0,29 10713,59186
2. Blow-Down Lubrificanti: '
%Vol
CO 0.11
CH4 0.18
C2H8 0.94
C3H8 97.52
i~C4H10 0.42 ‘
n-C4H10 0.44 W
c-2-butene 0.1 \{
-C54H12 0.02 7 60
C5=/C6+ 0.27 ,
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Si riporta di seguito anche 'andamento del Peso Molecolare del gas scaricato nel sistema
torce ottenuto dal dispositivo di monitoraggio installato nei primi dieci mesi del 2010.
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P.M. Kg/kmole
Min 12.75
Max 50.13
D. Monitoraggio dei sistemi di Torcia

Come riportato in premessa e in riferimento a quanto disposto nel paragrafo 7.1. del PMC
f ISPRA, il monitoraggio dei quantitativi di gas combusti in torcia si impone -a carico del
gestore allorché si raggiunge una portata di scarico in ciascun sistema torcia di Raffineria
pari a 1100 Kg/h.

In considerazione del fatto che :

. i casi di scarico nel sistema torce contemplanc anche la fattispecie per emergenza
generale di raffineria (mancanza di energia elettrica e/o di vapore);

. nella suddetta circostanza ricorre l'obbligo per il Gestore di procedere ai
campionamenti del gas di Blow-Down secondo le indicazioni del PMC,;

3 durante l'emergenza, tutto il personale operativo di raffineria & impegnato nelle
operazioni di messa in sicurezza degli impianti;

. le condizioni operative in prossimita delle torce di raffineria (elevato irraggiamento al
suolo e sollecitazioni meccaniche del sistema di Blow-Down) non prevedono lo
stazionamento di personale aziendale per leffettuazione di manovre che non siano
strettamente connesse al mantenimento degli standard di sicurezza previsti; :

risulta di fatto impraticabile poter garantire I'applicazione della procedura di canﬁpionamento

secondo le indicazioni del PMC.
5 wW
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In tal caso la Raffineria ritiene di poter qualificare Ia composizione dei gas inviati in torcia
durante l'emergenza mediante analisi e registrazione in continuo del relativo peso
molecolare.

In ogni caso & nostra intenzione procedere alla stesura di uno studio| di fattibilita per
linstallazione di un sistema discontinuo di campionamento che possa consentire, al ripristino
delle normali condizioni di esercizio della raffineria, la raccolta e traspo'f*to dei campioni
presso il laboratorio per la determinazione della composizione media deijgas combusti in
concomitanza dell'evento. ‘

Di seguito si riportano lo schema di flusso sempilificato del sistema Blow—Down —~Torce di
(™ raffineria con I'indicazione dellg strumentazione principale attualmente installata.

3
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Livorno, 17 Dicembre 2010

LINEE GUIDA PER CONTROLLO E ISPEZIONE INTERNA DEI
SERBATOI DI STOCCAGGIO DI RAFFINERIA E SUE PERTINENZE

La Raffineria di Livorno conta 403 serbatoi di stoccaggio (al netto di alcuni stoccaggi
minori adibiti a servizio d'impianto) dei quali n® 40 a tetto galleggiante ed i rimanenti a
tetto fisso.

l.e normative tecniche a cui facciamo riferimento per la costruzione, controllo e
costruzione di doppi fondi sono:

o Specifiche Agip Petroli 9011.31 “Specifica Generale per la costruzione dei
serbatoi di stoccaggio atmosferici”

e NT1003 LG ISP_REV.0 (Normativa Tecnica ENI) “Ispezione dei serbatoi di
stoccaggio dei prodotti petroliferi ”

e NT1002_ST_MEC_REV.1 (Normativa Tecnica ENI) “Realizzazione doppio
fondo su serbatoio di stoccaggio esistente”

Tutte queste normative tecniche sono state elaborate sulla base di riferimenti
internazionali (Norme API, ASTM, EEMUA ecc) e tengono anche conto delle esperienze
ispettive e manutentive maturate dagli operatori.

I controlli non distruttivi a cui vengono sottoposti i serbatoi sone sia interni che esterni,
sia di tipo visivo (VT) che strumentale (Spessimetrie= UT, Magnetoscopia=MT, Liquidi
Penetranti LP , Emissioni Acustiche=AE) ed hanno una diversa periodicita.

Sulla base delle risultanze dei controlli periodici suddetti e dei tassi di corrosione rilevati,
vengono stabilite le priorita della messa fuori servizio dei vari serbatoi.

In considerazicne dei dati storici raccolti, che fanno riferimento agli interventi
manutentivi effettuati, € emerso che i tassi di corrosione interna registrati per i vari
prodotti sono:

«GREZZO 0,4 mm/anno

+BENZINE 0,19 mm/anno
e GASOLIO 0,25 mm/anno
sPETROLIO 0,12 mm/anno
«OLIO COM. 0,16 mm/fanno
«OLII LUBR. FINITI 0,00 mm/anno
oFRAZ. LUBE INTERM. 0,14 mm/anno
«BITUMI 0,00 mm/anno
*PARAFFINE 0,05 mmfanno

| %
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Nel caso in cui tale parametro non sia determinato, viene considerato il rateo di
corrosione pill gravoso per tipologia di prodotto secondo le tabelle che fanno riferimento
agli Standard “EEMUA”.

Facendo riferimento ai valori dei tassi di corrosione sopra riportati e tenuto conto che gli
spessori delle lamiere utilizzati recentemente per la costruzione dei fondi s@no pari a
10mm per le lamiere centrali e 12mm per quelle periferiche (trincarino), i serbatoi aventi
velocita di corrosione pitl elevate dovrebbero essere controllati internamente ogni 20
anni che corrisponde anche al limite massimo, secondo la normativa
“NT1003_LG_ISP_REVO, di intervallo tra una ispezione e la successiva.

In accordo alle normative tecniche ‘NT1003_LG ISP_REV.0"e
‘NT1002_ST_MEC_REV.1" il piano ispettivo dei serbatoi & stato determinato in
considerazione dei ratei di corrosione registrati verso lo spessore originale dei fondi.

Nel caso in cui non possa essere rispettata tale scadenza, la NT 1003 prevede il
controllo del fondo mediante Ia tecnica del’Emissione Acustica, ed & questo tipo di
controllo che si applica nei casi in cui si sia raggiunto il limite di tempo per l'ispezione
interna del serbatoio.

Tale controllo viene applicato per i serbatoi contenenti prodotti di categoria “A” e “B”
(Grezzo, Benzina, Petrolio) e C (Gasolio) aventi singolo fondo con un intervallo non
superiore a 5 anni. Sono esentati da tale controllo i serbatoi con doppio fon'(:io o dotati di
sistemi di rilevamento delle perdite, e quelli adibiti a stoccaggio di oli combustibili, bitumi
e paraffine.

in riferimento ai serbatoi contenenti questi ultimi prodotti, in considerazione che:

1}  tipicamente appoggiano su una pavimentazione impermeabile (cemento o
pietrisco bitumato) che si estende per tutto il bacino di contenimento o piazzola di
appoggio

2)  le caratteristiche di alta viscosita dei prodotti li rendono solidi a temperatura
ambiente.

Pertanto, nella fattispecie 1 e 2, una eventuale perdita di prodotto non potrebbe venire a
contatto con la matrice sottostante e, in ogni caso, verrebbe veicolata verso'I'esterno e
prontamente contenuta.

Per quanto riguarda i prodotti lubrificanti che presentano rateo di corrosione pressoché

nullo, la prassi consolidata prevede |'effettuazione di ispezioni interne a campione.

Il limite di 20 anni viene applicato per i serbatoi contenenti prodotti di categoria “A” e “B”
o aventi tasso di corrosione >di 0,19 mm/anno.

Il piano di controlio e ispezione interna dei serbatoi di stoccaggio di Raffineria, & stato
elaborato in osservanza delia normativa tecnica “NT1 003_LG_ISP_REV0Q" ela
costruzione dei doppi fondi e i serbatoi che ne devono essere dotati, scaturisce dalla

normativa tecnica "NT1002_ST_MEC REV.1".
2 ?/O
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lenl

Per i serbatoi a singolo fondo contenenti prodotti monitorabili con emissione acustica
per i quali & stato raggiunto l'intervallo tra I'ultima ispezione e la successwa ne sara

prevista 'ispezione entro i prossimi 6 mesi.

Per quanto riguarda i serbatoi interrati, quelli relativi allo stoccaggio del GRL seguono
specifica normativa di legge verificata da ASL, quelli interni agli impianti (sump) soNno
contenuti all'interno di pareti in cemento senza contatto delle pareti metalllche con il
terreno circostante e quelli dei distributori interni di combustibile per autotrazmne
verranno dismessi nel breve periodo.

Si riportano di seguito le tabelle riassuntive relative alla situazione attuale di Raffineria:

“Totale serbatodi. di]
c"Raffineria’ - .-
(Tabella 1+ |

tabetia 27 |

L Al31/12/2011 tuthi §
‘serbatoi risulteranno
ispezionati esternamente
con mtervallo minore di 5

anm )

| Serbatoi a cui’ hon
[ . 5i applica E.&.

S 27
CBerbatol

ispezionabili g
. T OBVA
~Tabella 3|

35 con deppio fonds

341 prodottl nonﬁf

7 saranng
igpezionati eéntrag
giugno 2011
Tabella &

Tabella 4 ! 'corros;v1
Allegati:
1) Tabella 1 e 2: Elenco generale serbatoi
2) Tabella 3: Serbatoi con fondo ispezionabile con Emissioni Acustiche
3) Tabella 4: Elenco serbatoi dotati di doppio fondo
4) Tabella 5: Elenco serbatoi che saranno ispezionati con E.A. entro 6 mesi
5) Piano di manutenzione e installazione doppi fondi 2011-2015!
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Allegato 1

Tabella 1: Serbatoi offsite

Em.'

serbatoio capacita | tetto 9oppio fondo l{‘c'
fsigiay | Prodotte T R ) . (]
attuale previsto | ultima ;iri)ssima
@03 Fult range 14600 ;I'G NQ Sl 2010 2015
004 LN 10070 TG NO SI 2010 2015
005 0.C.BTZ 2280 TF NO NO na n.a,
006 O.CMTZ 2490 TF NO NO na n.a.
007 inattivo 121 TG NO NO n.a n.a
009 O.CBTZ 460 TF NO NO na, n.a.
033 Inattivo 300 TF Ml n.a
035 Inattivo 300 TF n.a
038 Lamtiurn 1040 TF n.a.
039 Lamium 1040 TF NO Sl n.a, na.
043 |fPeaua 30 | 16| wNO NO n.a. na.
045 ORC 560 TF NO SI n.a.
050 0.C.BTZ 6600 TF NO NO n.a. n.a.
051 0.C.MTZ 4700 | TF sl s na. n.a.
052 Biodiesel 2500 TG NO Sl 2007 2012
057 0.C.BTZ 480 TF NO NO 2006 2011
089 ESAR 1040 TF NO NO 2005 n.a.
060 EXSN 500 2040 TF NO NO 2005 2010
061 RVC 5400 TF NC NO n.a. na.
062 Dist.C n 5690 TF NO NO n.a. n.a.
063 Benzina 4980 TG NO Si 2005 2010
065 Benzina 4680 TG Sl Sl n.a n.a.
066 MTBE 4680 TG Sl Sl n.a. n.a.
067 Dist.Cn 3350 TF NO NO 2005 n.a.
068 Dist.C n 3580 TF NO NC 2007 2012
076 0.C. MTZ 220 TF NO NO n.a, n.a.
0r7 C.C. MTZ 220 TF NO NO n.a. n.a
078 SL. WAX 2450 TF NO NOC n.a. n.a.
079 Petrolio 1030 TF NO Si 2004 2011
094 0.C. 45000 TF NO NO 2007 2012
096 Inattivo 150 TF n.a.
097 Gasolio 45000 TF NOG Sl 2010 2015
098 Gasolio 50460 TG NO Sl 2010 2015
| o099 Gasolio 20850 | TF s St 2010 n.a,j

eni
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serbatoio capacitd | tetto doppio fondo E:n he

fsigie] prodote el ) attuale previsto | ultima|| prossima
101 Gasalio 13410 TF NO Si “2010 2015
102 Sp. Oil 13450 TF NO NO n.a. n.a.
104 Grezzo 35600 TG Sl Sl n.a. n.a.
105 Grezzo 35600 | TG NO sl 2010 2015
106 Petrolio 2400 TG NO sl 2005 2011
107 V Nafta 2100 TG NO SI 2010 2015
108 MTBE 2100 TG 81 si n.a. n.a.
109 RVC 5320 TF NO NO n.a. n.a.
110 Gasalio 4990 TF Sl Sl na. na,
111 Kero 5000 TG Sl Si n.a. n.a.
112 LCN 18640 | TG NO Sl 2010 2015
113 Petrolio 18200 | TG Si si na n.a.
115 Gasolio 2050 TF Sl Si n.a. n.a.
116 Gasolio 2050 TF Si Sl n.a. n.a.
117 Kero 14380 | TG NO Si 2011
118 Gasolio 10690 TF NO Si 2010 2015
118 Gasolio 6320 TG NO Sl 2010 2015
120 EX SN80 2450 TF NO NC 2004 n.a.
121 Grezzo 34500 | TG NG Si 2010 2015
122 0.C.ATZ 22500 TF NOC NO n.a. n.a.
123 Gasolio 21000 TG 3l Si n.a. n.a.
124 RA. 22930 TF NO NO 2007 na.
125 O.C.1l. 21500 | TG NO Si 2010 2015
126 Full range 12000 TG Sl St n.a. n.a.
127 Full range 12000 | TG NO SI 2010 2015
128 Kero 1890 TG Sl Sl na n.a.
129 LVN 1880 TG Sl Si n.a. n.a.
130 BAP 1890 TG Si 8l na. n.a.
131 Benzina 800 TF Si Sl n.a. n.a.
132 Benzina 800 TF Sl St n.a. n.a.
134 0.C.B1Z 1600 TF NO NO 2001 n.a,
135 Grezzo 58000 | TG NO Si 2010 2015
136 Grezzo 64000 TG Sl Si n.a. n.a.
137 Grezzo 70000 ; TG Sl Sl n.a n.a.
148 0.C. ATZ 51500 TF NO NO 2005 n.a.
149 0O.C.denso 51670 TF NOC NO 2004 n.a.
150 O.C.ATZ 61830 TF NO NO 2005 n.a.
151 O.C.ATZ 62000 TF NO NO 2005 n.a.
152 RA 61330 TF NO NQ 2007 n.a._l

leni
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r _ ) " doppio fondo Em:‘ :Ac,
serbatoio capacita | tetto
[sigle] prodote fme] ) altuale previsto | ultima Hrossima
163 . Benzina 30200 TG Sl sl n..a. n.a.
154 Benzina 17540 | TG | Sl n.a. na,
155 Gasolio 12600 | TG NO sl 2010 2015
156 Petrolio 30000 | TG NO Sl 2010 2015
157 Benzina 20300 TG Sl Sl n.a. n.a.
159 Bitume 800 TF NO NO n.a. n.a.
160 Bitume 1040 TF NG NG n.a. n.a.
161 Biturne 1040 TF NO NO na. n.a.
162 EXFT 800 TF NO NO n.a. n.a.
163 EXFT 800 TF NO NO n.a. na.
170 O.C. fluido 880 TF NO NO n.a. n.a.
17 O.C. fluido 270 TF NO NO 2010 n.a.
172 Mix Cecc. 300 TF NQ NO 2010 n.a.
173 Bitume 6750 TF NO NO n.a. n.a.
174 Bitume 6760 TF NO NO n.a. n.a
175 Bitume 2070 TF NO NG n.a. -na.
176 Bitume 1870 TF NC NO n.a. n.a.
180 RP150sem 160 TF NO NO 2004 n.a.
181 RP 150 160 TF Si Si n.a. n.a,
183 RP 150sem 500 TF NO NO 2005 n.a.
198 DAO 150 2680 TF NO NO 2007 n.a.
199 DAO 150 2040 TF NO NO n.a n.a.
200 DAO 200 2490 TF NO NO n.a. n.a.
202 DAO 150 1200 TF NO NO na, n.a.
203 DAO 200 1200 TF NO NO n.a n.a.
205 DAC 200 1300 TF NO NO n.a n.a.
206 EXSN 150 480 TF NO NO n.a. n.a
208 ESAR 90 800 TF NO NO n.a n.a.
209 ESAR 90 800 TF NO NO n.a. n.a.
210 ESAR 130 800 TF NO NO 2004 n.a.
211 ESAR 131 310 TF NO NO 2004 n.a.
213 EXSN 600 800 TF NO NO n.a. n.a.
214 EXSN 80 800 TF NO NO n.a. n.a.
215 ESAR 40 310 TF NO NO na n.a.
216 EXSN 500 480 TF NO NO n.a. n.a.
217 ExSN/600 480 TF NO NO 2004 na.
218 ExSN/600 480 TF NO NO n.a. n.a.
222 SN 600 1420 TF NO NO na n.a.
223 BS 200 1190 TF NC NO n.a. n.a.

u
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potoi w2 ro doppio fondo Em .!Ac.
serbatoio capacita | tetfo
[sigle] prodote fmel () attuale previsto | ultima !wrossima

225 SN 600 800 TF NO NO 2010 n.a.
226 BB 200 800 TF NO NO n.a, n.a.
228 PAR 113/ 310 TF NO NO na. n.a,
229 Ibr. sem., 310 TF NO NO n.a. n.a.
230 Lube 420 TF Sl NO n.a. n.a.
23 HV 156 310 TF NG NO n.a. n.a.
232 HV 143 420 TF NO NO na. na.
233 Lube 420 TF 8i NO n.a. n.a.
234 SNBOLPP 310 TF NO NO n.a. na.
235 SNBO 420 TF NO NO 2010 n.a.
236 SN 150 420 TF NC NO n.a. n.a.
237 SN 600 420 TF NO NO n.a. n.a.
238 Lube 600 TF Sl NO n.a. n.a.
239 Lube 600 TF Sl NO n.a. n.a.
240 BS 200 MK 800 TF NO NO n.a. n.a.
241 88 200 600 TF NO NO na. n.a.
242 SN 450 MK 600 TF NO NO na. n.a.
243 SN 600 800 TF NO NO n.a. na.
246 PAR 118/ 230 TF NO NO 2007 na.
249 DE 164 470 TF NO NO mn.a. n.a,
253 PAR 122 310 TF NO NO n.a. n.a.
254 PAR 122/ 310 TF NO NO 2007 n.a.
255 PAR 145/ 310 TF NO NO n.a. n.a
256 Es 90 250 TF NG NO n.a. n.a.
257 SN 90 310 TF | NO na. n.a
258 MIX Lube 310 TF Sl NO n.a. n.a
259 PAR 133f 310 TF NO NO n.a. na.
260 PAR 145/ 310 TF NO NO n.a. -n.a.
261 PAR 310 TF NO NO n.a. n.a.
262 PAR 200 TF NO NO n.a. n.a.
263 MIX Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
264 MIX Lube 200 TF NO NC n.a. n.a.
268 SN150 1560 TF NO NO 2007 n.a.
269 SN150 1550 TF NO NO na. n.a.
270 SN450 1550 TF NO NO n.a. n.a.
27 SN450 1550 TF NO NO na. n.a.
272 SN150 1550 TF NO NO 2007 n.a.
273 SNBOLPP 1550 TF NO NO 2010 n.a.
274 Lube 300 TF NO NO na. n.a.

leni
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doppio fondo Em‘. I;\c
attuale previste | ultima ';irosstma
275 Lube 300 TF NO NO na. n.a.
276 Lube 220 TF NO NC n.a. n.a.
277 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
278 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
279 Lube 200 TF NO NO na. n.a.
280 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
281 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
282 Lube 200 TF NO NO n.a, n.a.
283 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
284 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
285 Lube 200 TF NO NO n.a. n.a.
289 Lube 100 TF Sl NO n.a. na.
290 Lube 100 TF Sl NO n.a. n.a.
ity Lube 100 TF Sl NC n.a n.a.
292 Lube 100 TF St NO n.a. n.a.
293 SN 450 1070 TF NO NO 2010 n.a.
294 SN 80 1030 TF NO NO 2007 n.a.
295 SN 150 1030 TF NO NO 2007 n.a.
296 SN 450 1030 TF NO NO n.a. na.
297 SN 450 1500 TF NO NO n.a. n.a.
298 SN 450 1500 TF NO NO na, n.a.
299 OPR 1100 3190 TF NO NO n.a. n.a.
300 BS 150 1550 TF NO NO 2007 n.a.
301 SN 600 1550 TF NO NO n.a. n.a.
302 Rp 56 210 TF NO NO n.a. n.a.
303 RP 56 220 TF NO NO n.a. n.a.
304 RP 56 sea 220 TF NO NO 2004 n.a.
305 Rp 56 sea 220 TF NO NO n.a, n.a.
329 Ibr. HF 50 TF NO NO n.a. n.a.
330 lbr. HF 50 TF NO NC n.a. n.a.
336 lor. HF 50 TF Sl NO n.a. n.a.
339 BS 150 2140 TF NO NO n.a. n.a.
342 Verde 50 TF NO NO n.a. n.a.
344 Add.Gas. 120 TF St NO n.a. na.
398 0.C.ATZ 1180 TF NO NG 2007 n.a.
400 Gasolio 14000 TG Sl Si n.a. n.a.
501 Benzina S 18000 TG Sl Sl n.a. n.a.
502 Benzina S 18000 | TG NO Sl 2005 2011
503 Benzina 18000 TG Si Sl n.a. n.a.
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) ” doppio fondo E::':!. Ac.
serbafoio capacita | tetto
Isigie] prodere fme] a attuaie previsto | ultima || prossima
I

504 Benzina ES | 18000 | TG NO sl 2004 | 2011
509 Benzina ES 32000 TG NO Sl 2010 2015
510 Full range 32000 TG NO Si 2010 2015
521 SN 80 1050 TF NO NQO 2010 n.a.
522 SN 80 1050 TF NO NO n.a. n.a.
523 SN 150 1050 TF NQO NO n.a. na.
524 SN 450 MK 1050 TF NO NO na. n.a.
525 SN 450 MK 1050 TF NO NO n.a. na.
526 BS 150 Mk 1050 TF NO NO 2007 n.a.
527 SN 450 MK 1050 TF NOC NO n.a. n.a.
528 SN 450 MK 1050 TF NO NO na n.a.
529 SN 450 MK 1050 TF NO NO n.a. n.a.
530 SN 450 MK 1050 TF NO NO n.a. n.a.
531 BS 150 MK 1050 TF NO NQ n.a. na.
532 BS 150 MK 1050 TF NO NO 2007 n.a.
533 B85 150 MK 1050 TF NO NO n.a. na.
534 BN 450 MK 1050 TF NO NO na. n.a.
535 BN 450 MK 1050 TF NO NQ n.a. n.a.
538 SN 450 MK 1050 TF NO NG n.a. na.
537 SN 450 MK 1050 TF NO NO n.a. n.a.
538 SN 450 MK 1050 TF NO NG n.a. n.a.
539 Dist. B 2560 TF NO NO n.a. n.a.
540 Dist. B 3890 TF NO NO n.a. n.a.
541 Dist. B 2560 TF NG NO n.a. n.a.
542 Dist. C p 4060 TF NO NO na. n.a

543 Dist. B 2050 TF NO NO n.a. n.a.
544 Dist. C n 2560 TF NO NO n.a. na.
545 Dist. C n 3060 TF NO NO n.a. n.a.
546 Dist. A 3590 TF NO NO n.a. n.a.
547 SNBO FT 3590 TF NO NO n.a. n.a.
548 SNBOOFT 3580 TF NO NO n.a. na.
549 SN 150 FT 3060 TF NC NO n.a. n.a.
550 BB 150FT 3060 TF NO NO 2010 n.a.
551 BN 450 FT 3060 TF NO NO na. n.a.
552 SNGOOFT 1520 TF NO NO n.a. n.a.
553 SN 450 FT 1520 TF NO NQ n.a. n.a.
554 SN 450 FT 1520 TF NO NO n.a. n.a.
555 BS 150 FT 1620 TF NO NO n.a n.a.
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e 5! tern doppio fondo |‘:Jrr:1 Ac.
serbatoio capacit. etfo
fsigle] prodete fmej (W affuale previsto | ultima {| prossima
556 SN 150 1530 TF NO NO na. n.a.
557 SN 150 1530 TF NO NO n.a. n.a,
558 SN 150 1530 TF NG NO n.a. na.
559 FBas 1540 TF NO NO n.a. n.a.
560 SN 450 1480 TF NO NO n.a. n.a.
561 SN 450 1830 TF NG NO na. n.a.
562 SN 450 1480 TF NO NO n.a. na
563 BS 150 1060 TF NO NO 2007 n.a.
564 PAR 133/ 1030 TF NO NO n.a. n.a.
565 PAR 122f 1030 TF NO NO n.a, n.a.
566 PAR 133/ 600 TF NO NO na. n.a.
567 PAR 145/ 600 TF NO NO n.a. n.a.
568 PAR 118/ 480 TF NOC NO 2007 n.a.
569 PAR 118/ 400 TF NO NO 2007 n.a.
570 PAR 133/ 400 TF NO NO 2007 n.a.
571 PAR B 400 TF NO NO n.a. n.a.
5§72 PAR CM 400 TF NO NOQ n.a. n.a.
573 PAR A 1 400 TF NO NO n.a. n.a.
574 PAR A 400 TF NO NO n.a. na
575 PAR A 1 400 TF NO NO n.a. n.a.
576 PAR B 400 TF NO NO n.a. n.a.
577 PAR B 400 TF NO NG n.a. na.
578 PARC 400 TF NOQ NO n.a. n.a.
579 PARC 400 TF NCG NO n.a. n.a.
580 PAR C 400 TF NO NO n.a. n.a.
581 PAR 122/ 250 TF NO NG n.a. n.a.
582 PAR 133/ 250 TF NO NO n.a. n.a.
683 PAR 122/ 250 TF NO NO rn.a n.a.
584 PAR CM 250 TF NO NO n.a. n.a.
585 PAR CM 250 TF NO NO n.a. n.a.
586 PAR A 276 TF NO NO n.a. n.a.
587 0.C.BTZ 1000 TF NO NO na. n.a.
588 0.C. MTZ 222 TF NO NO n.a. na.
589 APA/Bit. 4080 TF NO NO n.a. n.a.
590 Dist Cp 5010 TF NO NO n.a. n.a.
591 Dist A 1 2550 TF NG NO na. n.a.
592 Dist A 1 2550 TF NO NO n.a. n.a.
593 Dist A 1 5000 TF NO NO n.a. n.a.
594 SN 150 FT 3050 TF NG NO n.a. n.a.
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o w2 | tott doppio fondo En’:7 Ac.
serbatoio capaci atto
Isiglal prosete fme} ) attuale previsto | ultima !Jross.ima
595 SN150 FT 3050 TF NO NO n.a. n.a.
596 SN 450 FT 3050 TF NO NO n.a. n.a.
597 SN 450 FT 3050 TF NO NO n.a. n.a.
598 SN150FT 3050 TF NO NO n.a. n.a.
599 SN 150 2030 TF NO NO n.a. n.a.
600 SN 450 2560 TF NO NO n.a. n.a.
601 HVI43 2560 TF NO NO n.a. n.a.
602 SN 450 2560 TF NO NO n.a. n.a.
603 BS 150 2560 TF NO NO n.a. na.
604 SN 150 2050 TF NO NO 2010 n.a.
605 HVis6 1530 TF NO NO n.a. n.a.
606 HVi56 1530 TF NO NO 2010 n.a.
607 SN 150 2050 TF NO NO n.a. na.
608 SNBOLPP 2040 TF NO NO n.a. n.a.
609 SNBOLPP 2040 TF NO NO na n.a.
610 BN 450 1530 TF NO NO n.a. na.
611 BN 150 1630 TF NO NO n.a. n.a,
620 SN 450 6000 TF NO NO n.a. n.a.
621 g?ZT feed 2578 | TF NO NO n.a. na.
622 | ST Teed 2578 | TF | NO NO | na n.a.
623 SH S5 2578 TF NO NO n.a. n.a.
624 DIST CN 2578 TF NO NO n.a. n.a.
625 Fraz. VPS 5000 TF NO NO n.a. n.a.
Totale 291
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Tabella 2: Serbatoi Blending Lube (Emissioni Acustiche n.a.

Reparto
n° serbatoio | Prodotto utilizzatore capacita
| 5305 | sersAom | eenone | woires |

| S308 | streaon | BlENDNG | woas |
| 5315 | sersanoi | BLENONG | wcaos |
| s3t4__ | sereapor | BLENONG _ | wcas |
| 5315 | SeReapo) | __ BLENDING | woas |
| 5345 | sermanp) | miEnoNe | woas |
| S35 | sereapoi | __BLENDING | mcoss |
S35 | sere.on | __BLENONG | wooss |
| s30 | sers.aon) | __BLENONG | wores |
| 5361 | sereano) | __BLENDNG | mcigs |
__ S362 | sers.aon) | N0 | worss |
|__ 536 | sera.aom | eleNoNG | woass |
5354 | SeRBADDI __BENDNG | wozo |
| 535 | seraaoo) | _eiENONG | wces |
__ s36 | seraoi | _eleNoNG | woss |
| S367_ | sermaop) | __BENDING | woss |
| s388_ | sereaon | BENONG | woss |
| 5369 | Sere.anD) | __BlENDNG | worr |
| 5370 | sereaor | miEenome | worr ]
__ st | straon | BlENDNG | woss |
| sa312__ | strsaon | BLENDING | wose |
| s |sersaooi | BLENDNG | woss |
| s37__ | Sereapol | BENDNG | woss |
| s375__ | sersaooi | BLENDING | mose |
| 537 | sereapi | __BLENDING | mose |

m SERB.ADDI
m SERB.ADDI
m SERB BASE
| 5392 | serpaon]
[ s |

| mcss |
| mc1r_|
| Mcose |
| mc. 300 |

SERB.ADD]

SERB.AMM)
| s227 _|stremase
| 5247 |seresast

i

m SERB.BASE

| 5340 | seremase | PENSILINE SFuSI | o150 |
| s352__ |seresase | BLENONG | woszo |
| 5356 |seremast . BENDNG | moost |
|__ S35 |stremase | BLENDING | woozs |
| 5579 |seremase | _Blenomc | wmoa |
| _set2__ | serepase | BlENDING | wcano |
| 5513 |seremase __BENONG | woazo |

| sets_|sermease
__seis[senemas|  piewome | meas

eni

—prodotto non corrosivo)

e




Eni S.p.A.

Divisione Refining & Marketing

Raffineria di Livorno

SERTEC/ISPE
Reparto
n° serbatoio | Prodotto utilizzatore capacita

S616 SERB.BASE BLENDING MC.404

817 SERB.BASE BLENDING MC.494

$.618 SERB.BASE BLENDING MC.494

5.619 SERB.BASE BLENDING MC.494

TK 1 SERB.MIX BLENDING MC 125

TK 10 SERB.MIX BLENDING MC. 40

TK 11 SERB.MIX BLENDING MC. 40

TK 2 SERB.MIX BLENDING MC. 125

TK 3 SERB.MIX BLENDING MC. 70

TK 4 SERB.MIX BLENDING MC. 70

TK5 SERB.MIX BLENDING MC. 70

TK 6 SERB.MIX BLENDING MC. 70

TKY SERB.MIX BLENDING MC. 40

TK8 SERB.MIX BLENDING MC. 40

TK 9 SERB.MIX BLENDING MC. 40
BLENDING -

S. 414 SERB.MIX_| CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.169 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.105
BLENDING -

5.245 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.225
BLENDING -

§.251 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO | MC. 280
BLENDING -

5.252 SERB.MIX | CONSEZIONAMENTQ | MC. 280
BLENDING -

$.319 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

§.320 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

5.321 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

S.322 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

$.323 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

5.324 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.75
BLENDING -

5.326 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.331 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.332 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.333 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.334 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.335 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.337 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.23
BLENDING -

$.338 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.23
BLENDING -

5.348 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.215
BLENDING - -

5.349 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO | MC. 215




Eni S.p.A.

Divisione Refining & Marketing

Raffineria di Livorno

SERTEC/ISPE
Reparto
n° serbatoio | Prodotto utilizzatore capacita

BLENDING -

8.35 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO | MC.285
BLENDING -

5.350 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO | MC.215
BLENDING -

$.351 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO [ MC.215
BLENDING -

5.353 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO [ MC.436
BLENDING -

5.354 SERB.MIX_| CONFEZIONAMENTC | MC.436
BLENDING -

$.355 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO | MC.436
BLENDING -

5.415 SERB.MIX | CONFEZICNAMENTO MC 50
BLENDING -

S.416 SERB.MIX | CONFEZICNAMENTO MC.50
BLENDING -

5.417 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

s.418 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.419 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

S.420 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTQ MC.50
BLENDING -

5.421 SERB.MIX_| CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5422 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

5.423 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.50
BLENDING -

S.821 SERB.MIX | CONFEZICNAMENTO MC.33
BLENDING -

5.822 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.19
BLENDING -

5.823 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.30
BLENDING -

5.824 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING -

5.825 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING -

5.826 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MG.15
BLENDING -

5.827 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING -

5.828 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING -

$.829 SERBMIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING -

5.830 SERB.MIX | CONFEZIONAMENTO MC.15
BLENDING-

5. 393 SERB.BASE | CONFEZIONAMENTO | MC.280

5.327 SERB.MIX BLENDING MC 50

5.328 SERB.MIX BLENDING MC.50

5.329 SERB.MIX BLENDING MC.50

5.330 SERB.MIX BLENDING MC.50

5.336 SERB.MIX BLENDING MG.50

5.287 SERB.MiX PENSILINE SFUSI MC.300

5.263 SERB.MIX PENSILINE SFUSI MC.200

§-347 SERB.ADD! PENSILINE SFUSI MG.50

Totale 113




Eni S.p.A.

Divisione Refining & Marketing

Raffineria di Livorno

SERTEC/ISPE

Allegato 2

Tabella 3: Serbatoi ispezionabili con Emissioni Acustiche

doppio forrdo Em, A :u
se[g?;g}io prodotto caf:ﬁg’é te(a;;o i
attuale previsto | ultima | pro i sima
003 Full range 14600 TG NO Sl 2010 2015
004 LVN 10070 | TG NO si 2010 2015
052 Biodiesel 2500 TG NO 8l 2007 2012
063 Benzina 4980 TG NG Sl 2005 2010
068 Dist.Cn 3580 TF NO NO 2007 2012
079 Petrolio 1030 TF NC Sl 2004 2011
094 Gasolio 45000 TF NO NO 2007 2012
097 Gasolio 45000 TF NO | 2010 2015
098 Gasolio 50460 | TG NO Si 2010 2015
101 Gasolio 13410 TF NO 8l 2010 2015
106 Grezzo 35600 | TG NO sl 2010 2015
106 Petrolio 2400 TG NO sl 2005 2011
107 V Nafta 2100 TG NO Sl 2010 2015
112 LCN 18640 | TG NO sl 2010 2015
117 Kero 14380 | TG NO Si 2011
118 Gasolio 10690 TF NO sl 2010 2015
119 Gasalio 6320 TG NO sl 2010 2015
124 Grezzo 34500 | TG NO sl 2010 2015
125 L.C.O. 21500 | TG NO sl 2010 2015
127 Full range 12000 | TG NO sl 2010 2015
135 Grezzo 58000 TG NO Sl 2010 2015
158 Gasolio 12600 | TG NO sl 2010 2015
156 Petrolio 30000 TG NO Si 2010 2015
502 Benzina S 18000 | TG NO ]| 2005 2011
504 Benzina ES 18000 TG NO Sl 2004 2011
509 Benzina ES 32000 | TG NO ]| 2010 2015
510 Full range 32000 TG NO Sl 2010 2015
Totale 27

[l
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Divisione Refining & Marketing

Raffineria di Livorno

SERTEC/ISPE

Allegato 3

Tabella 4: Serbatoi con doppio fondo

. ol s dopplo fondo ELE Ac.

serbatoio capacita | tetfo

foigte} prodotte fme] @ aftuale previsto | ultima || prossima
051 O.C.MTZ 4700 TF Sl S‘i n.a. n.a.
065 Benzina 4680 TG Sl Sl n.a. na.
066 MTBE 4680 TG Sl Sl n.a. n.a.
099 Gasolio 20650 TF Sl sl 2010 n.a.
104 Grezzo 35600 | TG sl Si n.a. n.a.
108 MTBE 2100 TG Sl Si n.a. n.a.
110 Gasolio 4990 TF Sl Sl n.a. n.a.
111 Kero 5000 TG Sl SI n.a. n.a.
113 Petrolio 18200 TG Sl Sl n.a. n.a.
115 Gasolio 2050 TF Sl Sl n.a. n.a.
116 Gasolio 2050 TF Sl St n.a. n.a.
123 Gasolio 21000 TG Sl Si n.a. n.a.
126 Full range 12000 TG Sl Sl n.a. n.a.
128 Kero 1890 TG 8i sl n.a. n.a.
129 LVN 1890 TG sl Si na. n.a.
130 BAP 1890 TG Sl sl n.a. n.a.
131 Benzina 800 TF Si St n.a. n.a.
132 Benzina 800 TF Sl Sl n.a. n.a.
136 Grezzo 64000 TG St Sl n.a. n.a.
137 Grezzo 70000 [ TG Si Sl n.a. n.a.
153 Benzina 30200 | TG Sl Sl na. n.a.
154 Benzina 17540 TG st Sl n.a. n.a.
157 Bengzina 20300 | TG sl Si n.a. n.a.
181 RP 150 160 TF Sl Sl n.a. na.
230 Lube 420 TF Sl NO n.a. n.a.
233 Lube 420 TF Sl NO n.a. n.a.
238 Lube 600 TF sl NO n.a. n.a.
239 Lube 600 TF ]| NO n.a. n.a.
257 SN 90 310 TF SI NO n.a. n.a.
258 MIX Lube 310 TF Sl NO na. n.a,
336 ibr. HF 50 TF Sl NO n.a, n.a.
344 Add.Gas. 120 TF Sl NO n.a. n.a.
400 Gasolio 14000 TG Sl sl n.a n.a.
501 Benzina S 18000 | TG Sl Sl n.a. n.a.
503 Benzina 18000 TG Sl sl n.a. n.a.

Totale 35
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SERTEC/ISPE

Allegato 4

Tabetfla 5: Serbatoi che saranno ispezionati con Emissioni Acustiche entro 6 mesi

doppio fondo .‘gn Ac. T

| g | prosoto et et T
atfuale previsto | ultimal| prossima

057  [0.CBTZ 480 | TF NO NO | 2006 | 2011

063  |Benzina 4980 | TG NO S| 2005 | 2011

079 | Petrolio 1030 m NO si 2004 | 2011

106 | Petrolio 2400 | TG NG si 2005 | 2011

17 |Kero 14380 | TG NO sI - 2011

502  |Benzina s 18000 | TG NO si 2005 | 2011

504  |BenzinaES | 18000 | TG NO sl 2004 | 2011

Totale 7
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Divisione Refining & Marketing

Raffineria di Livorno

SERTEC/ISPE
Allegato 5
PIANO DI 'MAPUTENZlON =
SERBATOI
RAFFINERIA _
2011 | 2012 | 2013 | 2014 | 25
 Grezzo 138 108 121 135 "
R | Doppio’ 107-119- N
Benzina fontlo | 63504 |17 508112 | 5o g7 | 350252
Kero/Gasoli e 106 98 o7-119 | 111195
e .- 546-547-
Paraffina | 304 228253 |226-246 |550 548-549-
R 550 _
1223-235- [162-172- |78-272-
SR |242-256- | 208217 |274-275- | 329957 | 571.574.
LRI | . |260-330- |225-249- |526-531- |245-993- 1599 300
Lube ... | :__.lfqndlq; 521-523- |293-300- |532-35- gggzggg: 329-336-
= .|8INgol0 | 598.244- 1249.280- |365-372- Soa 349
el 250256 202278 | 374
RA/RVCIOC/ESAR| = [208211 | 25171~ | 109216 5, 398-591
Bitume | | 150 175




