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Ministero dell'Ambiente e della Tutela del Territorio e
del Mare — Direzione Generale Valutazioni Ambientali

Prot. N° 185 S Eprol DVA-2[111-0025521 del 101072611

Augusta, 07.10.2011

A: Spettle Ministero dellAmbiente e della Tutela

del Territorio e del Mare

- Direzione Generale Valutazioni Ambientali

Roma
(trasmessa via e-mail)

: Istituto Superiore per ta Protezione e la

Ricerca Ambientale
(trasmessa via e-maif)

Oggetto:  Relazione impiantistica

in relazione alle Vostre' comunicazioni prot..n. DVA-2011-0021964 e prot. n. DVA-2011-

0021988 e come anticipato dalle nostre comunicazioni del 12/09/1

1 (prot. 121//2011) e del

16/09/2011 (prot. 131/11), Vi trasmettiamo in allegato la relazione impiantistica.

Nel restare disponibili per eventuali chiarimenti in merito porgiamo

VLA TOTEL O Tt
RICEVUTO IL "’%

10 017, 201 ks

% &
&7 W)
fo#i Gh LA F\‘&

ZERLE g 1 JE

Distinti saluti

Sasol italy S.p-A.
Stabilimento di Augusta

Resp. Servizi e Ambiente D W

ing. Natale Zammitt

Sasol Italy S.p.A.

Stabilimento: Contrada Marceliine - Casefla Postale 119 - 96011 Augusta SR - itely
Tel.: +39 0931 988 111 - Fax: +3% 0931 988 210

Direzione e Uffici: Vigle E. Forlanini, 23 - 20134 Mitano M - italy

Tel.: +39 02 58 453 1 - Fax: +39 02 58 453 205 -

WWW. sasol.con

Sede legate: Via Viltor Pisand, 20 - 20124 Milanc Mt

Cap. Soc. € 22.600.000 i.v - P IVA IT 04758570826

C.F e N. Registro imprese Milano 00805450152 - R.E.A. Mi 1659800

.Soclets soggetta aif'attivité di direzione e coordinemento oi Sasol Olefing & Surfactants GmbH

5 OHSAS. 19001 Gerifitabo 1 ABT040 850

7

Resporrsiblo Care

S T



=~ Ottobre 2011

SASOL ITALY S.P.A.

Stabilimento di Augusta -
| Coerenza dell'esercizio
| dell'impianto = con le
AT prescrizioni di AlA

Destinatario:
Sasol ltaly S.p.A.

=
t_.f

i
Ty

ON

/

1L

o

‘

e
LN SO

Numero Retazione 11508440217/8954

2
Ol

[

I'

E Golde
' Ass?)cialies




——_ STABILIMENTO SASOL DI AUGUSTA - VALUTAZIONE
7= PRELIMINARE DELLA COERENZA DELL'ESERCIZIO
T ' DELLIMPIANTO CON LE PRESCRIZIONI DI AIA

Indice

1.0 PREMESSA . 2

2.0 DOCUMENTI ESAMINATL......... . 3

3.0 DESCRIZIONE DELLE UNITA’ TERMICHE ......cccoccnssasumncnensas wrnrns 3
3.1 Forni Impianto ISOSIV 4 — CAMING B . ... e ser e s eree st s enes s e e e saaes smr s sme e s e raneasme s sasbsbanren 3
3.2 Caldaie per produzione VA0S — CAMIND 7 .....c.oiviiiriieiiessiesieseresarssersssasrrsnssnssssnesmssssrsaranssmesssnenssensesbesaes 4

4.0 VALUTAZIONE PRELIMINARE S 5
4.1 Forni Impianto 1S0SIv — CAMIND B ... e e s s e e e re e 5
411 Parametri Qi PrOCESSO ....covi i irceece it rcrrs st s e s sns s et nees st e st s smanne s s 1ot s e asans sran et sasmsees b samsnns smmnnsas 5
412 Misure delf'analizzatore in CONMNUO ......ccrramcrannreeeemseannes ook oot beRs AR AR 5
41.3 Regolazione delliMPIANTO ... .o i eet e et steces e saessasre e sas s sarassessssns e s smesses ensesmen s seenssensneanssases 6
4.2 Caldaie per produzione vapora — CAMING 7 ......cccreriemieiiieenmenmsmesasresssinisms e srsssssssastintssstessssrsirsssssan 7

Ottobre 2011

Relazione n. 11508440217/8954 i



STABILIMENTO SASOL DI AUGUSTA - VALU

_ . TAZIONE
PRELIMINARE ~ DELLA ' COERENZA  DELL'ESERCIZIO
DELL'IMPIANTO CON LE PRESCRIZIONI DI AIA

1.0 PREMESSA

%I'ezrgt :ggsteo 5331 :VI S;so(l“ l\l/tlé:%(‘r SMp)A (“Sasol") ha trasmesso al Ministero del’Ambiente e della Tutela del
_ una comunicazione ai sensi dellart. 5 dell'Autori i
wpTAm - . . ’ zzazione Int
Ambientale (“AIA")} delio stabilimento di proprieta situato ad Augusta, SR ("Stabilimento™), avemeer?c;s::

22 et.:gz comqnic':azione_Sasol hg .info'rma_to il MATTM che, a seguito di una variazione della qualitd della carica
{kera e(r;e) in avorazione agfi impianti [sosw di Stabilimento, la societd ha dovuto variare i parametri di

” arcia dei _form (_’! processo c_iegh Impianti e questo ha determinato di Conseguenza una variazione del profilo
emissivo di Stabilimento, ed in particolare del CO ai seguenti camini:

¢amino 5: emissione dai forni del'impianto Isosiv

camino 7: emissione dalte caldaie per produzione vapore.

L'Alﬂ_\_ha fissato un limite di emissione pari a 20 mg/Nm® su tutti i punti di emissione convogliata di
Stabilimento.

pi conseguenza,-Sasol'ha rjchiesto alle Autorita Competenti di poter applicare una deroga al limite di AIA,
m_teso come media oraria, ai camini 5 e 7, “riportandolo af valore autorizzatoe prima dell’AIA” fintanto che non
st potra definire un migliore settaggio dell impianto”.

Lintenzione di Sasol & quella di richiedere alle Autoritd Competenti una deroga sul valore limite di

concentrazione per il CO emesso dai camini 5 e 7 dall'attuale 20 mg/Nm?® al precedente 40 mg/Nm®,
mantenendo invariate le altre prescrizioni di AIA che, riguardo alle emissioni convogliate conduzione delle

risure a camino, sono le seguenti:

I valori limite di emissione da rispettare sono da intendersi come medie orarie per i camini provvisti del
sistema di monitoraggio in continuo

Per tutti i camini non prowvisti di sistema di misurazione in continuo i limiti devono essere intesi come
medie orarie e determinati con una frequenza di 1 misura al mese

Entro 48 mesi dal rilascio del’AlA Saso! dovra adottare un sistema di monitoraggio in continuo di CO,
NO, e O, al camino 5 ed i sistemi di misurazione automatici dovranno essere scelti, calibrati e verificati
in conformita afla norma UNI EN 14181:2005

I valori degli intervalli di fiducia al 95% di un singolo risultato di misurazione non devono superare per il
GO il 10% del valore limite di emissione

Il 20 settembre 2011 MATTM, sentite ISPRA in qualita di organo di controllo delle prescrizioni di AIA, ha
trasmesso una nota (prot. DVA - 0023572 del 20/09/2011) nella quale sono fissate le seguenti uiteriori

' prescrizioni:

l'invio periodico degli esiti degli autocontrolli delle emissioni in atmosfera che vengono eseguiti da Sasol
con cadenza settimanale e mensile, fino a fine 2011

la trasmissione di una relazione impiantistica dettagliata in cui si valuti fa coerenza delf'esercizio atiuale
con le prescrizioni del decreto di AlA

"In merito al secondo punto, MATTM precisa che la relazione tecnica dovra rappresentare le “difficolta
impiantistiche connesse agh attuali assetti impiantistici che non consentirebbero il rispetto dei limiti emissivi
prescritt, e impegnandosi a comunicare le modifiche e gli interventi che saranno adottati per ottimizzare la

icombustione”.

‘1 L'AlA & stata rilasciata dal MATTM con decreto DEC-2010-0001003 del 28/12/2010

‘ i
%
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Sasol ha pertanto richiesto a Golder di predisporre di un rapporto tecnico come da richiesta di MATTM.

Il presente documento intende fornire una valutazione tecnica preliminare dei faftori che risulterabbero
condizionare le prestazioni impiantistiche di Stabilimento in. modo tale da non consentire il raggiungimenta
dei limiti di emissione a camino prescritti per il CO e di suggerire quali uiteriori azioni possono essere
intraprese per acquisire gli elementi necessari ad un approfondimento dello studio.

Il documento si basa su una serie di informazioni raccolte da Golder nel corso di sopralluoghi ed interviste a
personale di Stabilimento condotte nei giorni 19, 20 e 21 setiembre 2011 e sulla revisione di dati e
documenti forniti da Sasol.

2.0 DOCUMENTI ESAMINATI

m Dati dell’'analizzatore in continuo delle emissioni installato sul camino 5 (scansioni dei report cartacei in
uscita dal sistema di registrazione dati),

m cerificati di calibrazione degli analizzatori in continuo effettuati dalla societa Di Pietro
m bollettini di produzione giornaliera di forni e caldaie (dati 2011);

m certificati di analisi dei combustibili utitizzati (forni e caldaie);

m disegni delle caldaie e dei forni, P&Id,

m stampa della videata del sistema di controllo del processo (sala controllo delle caldaie di produzione
vapore);

m data sheet dei bruciatori dei forni e delle caldaie (bruciatori ad olio combustibile);

» relazione OTB-199-11-BU del 21-09-2011 della societd The Burners S.r.l.
Non sono state fornite informazioni riguardo ai bruciatori a metano instatlati sulle caldaie.

3.0 DESCRIZIONE DELLE UNITA’ TERMICHE

3.1  Forni Impianto Isosiv 4 -- camino 5 -

Limpianto che utilizza il camino 5 come punto di emissione in atmosfera ¢ denominato Isosiv 4. L'lsosiv
utiizza kerosene come materia prima per produrre n-paraffine con numero di atomi di carbonio da 10 a 17
(C10-C17), kerosene deparaffinato (“jet fuel’) e prodotti secondari quali virgin nafta, gasolic paraffinico e off-
gas.

| prodotti ausiliari al processo sono esano ed eptano utilizzati come desorbente, idrogeno nei processi di
desolforazione della carica, metano e off-gas come combustibile. In base a quanto riportato sui disegni
forniti, i forni delllsosiv 4 sono stati installati intorno al 1973.

La prima operazione & il prefrazionamento della carica; che viene eseguita al fine di migliorare il rendimento
delle sezioni successive di estrazione paraffine. Attraverso il prefrazionamento si eliminano i prodotti leggeri
(virgin nafta) e pesanti (gasolio paraffinico) dalla carica. Il calore necessario al processo di prefrazionamento
& fornito dal forno alimentato a metano F4007, unico forno a tiraggio forzato e l'unico che pud funzionare
anche con off-gas. In base a quanto dichiarato in fase di istanza di AlA, il prefrazionamento avviene ad una
pressione di 1,5 bar e ad una temperatura compresa tra 140 e 280°C.

Successivamente il kerosene viene sottoposto al processo di estrazione delle n-paraffine in isosiv 1. Le “n-
paraffine grezze" ottenute sono resfituite ad Isostv 4 per la successiva desolforazione attraverso una
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reazione di idrogenazione catalitica in ambiente di idrogeno (pressione 50 bar e temperatura 300°C circa). |l
calore necessario al processo di desolforazione & fornito dal forno F4101.

| prodotti di reazione vengono successivamente separati in due colonne di strippaggio per eliminare
ridrogeno solforato ed i prodotti leggeri da cracking (off gas) dalle n-paraffine. I} calore necessario per
questo processo & fornito dai forni F4102 ed F4202.

Le n-paraffine desolforate vengono alimentate in una serie di colonne di distillazione presenti in Isosiv 1 che
permettono il frazionamento in tagli mono o bimolecolari in modo da oftenere i tagh richiesti dal mercato o
dalle unita produttive a valle.

La seguente Tabella 1 riporta ie caratteristiche principali, desunte dai dati disponibili, dei 5 forni di processo
le cui emissioni aeriformi sono convogliate a camino 5.

Tabella 1 - caratteristiche principali dei forni di processo connessi al camino 5

Forno Funzione Modello bruciatore | Costruttore Numero Combustibile
bruciatori
F4007 Prefrazionamento della PSFR-C-16-RM John Zink 6 Metano/OHf-Gas
carica {(kerosene) Int,
FA101 Desolforazione n- UNIMAX 10 AIROIL 4 Metano
paraffine grezze
F4102 Prima colonna di PSFR-C-12-BM John Zink 4 Metano
strippaggio Int.
F4202 Seconda colonnz di UNIMAX 20 AIRQIL 3 Metano
strippaggio
F4203 Produzione olefine FV-RVVHESP20/SIP N.A.O. 3 Metano

Il caming 5 & dotato di un analizzatore in continuo modello Siemens Ultramat6 per la misurazione di CO ed
NOx con sensore ad infrarossi e di un analizzatore in continuc Oxymaté per la misurazione dell'O, con cella
paramagnetica.

3.2 Caldaie per produzione vapore — camino 7

Limpianto che utilizza il camino 7 come punto di emissione in atmosfera & composto da 2 caldaie
{denominate A e C) di potenza al focolare pari a 99.1 MW alimentate a metano e combustibile liquido
autoprodotto (CLA). Tali caldaie sono in grado di produrre fino a 100 t/h di vapore ad alta pressione. In base
a quanto riportato sui disegni forniti, i generatori di vapore sono stati installati intorno at 1972.

Il vapore prodotto dalle caldaie viene alimentato alla rete alta pressione di distribuzione alla pressione di 21
barg e dopo riduzione della pressione a 8 barg alla rete bassa pressione. Nella rete di distribuzione viene
immesso anche il vapore prodotto dalle convettive dei forni di processo (circa 20 t/h).

Ciascuna caldaia ha 2 bruciatori a metano e due ad olio, di questi 1 di grandi dimensioni ed 1 di piccole
dimensioni. Solitamente nella marcia normale viene utilizzato un bruciatore ad olio ed unc a metano, in
questo modo si & in grado anche di eseguire ie manutenzioni sul bruciatore non in funzione.

La seguente Tabella 2 riporta le caratteristiche principali, desunte dai dati disponibili, delle 2 caldaie le cui
emissioni aeriformi sono convogliate a camino 7.
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Tabella 2 - caratteristiche principali delle caldaie connesse al camino 7

Caldaia | Modello bruciatore Costruttore Portata (kg/hr) Numero Combustibile
cad bruciatori

A Small Oil Gun John Zink Int, 600 . 1 Olio
Large Oil Gun John Zink Int. 1.350 1 Qlio

n.d. n.d. n.d. 2 Metano
C Smal! Qil Gun John Zink Int. 600 1 Olio
Large Qit Gun John Zink nt. 1.350 1 Olio

n.d.  nd. n.d. 2 Metano

Il camino 7 & dotato di un analizzatore in continuo mod . ABB URAS 3G per la misurazione di SOx.

4.0 VALUTAZIONE PRELIMINARE

In base a quanto riportato nel documento redatto dal tecnico di Burners S.r.l. (societd incaricata da Sasol di
eseguire un'analisi delfe possibili cause della formaziocne del CO), ia presenza di CO & legata all’efficlenza
della combustione che a sua volta dipende da una serie di parametri quali portata e pressione operativa
del fuel gas, distribuzione del gas nella testa del bruciatore, portata di aria comburente al bruciatore, %0, nei
fumi, depressione in alta radiante forno, usura defle parti meccaniche e dei refrattari dei bruciatore.

Rispetto alla richiesta di monitorare ed acquisire i dati di cui sopra per approfondire 'analisi sulle cause
intrinseche nel processo che determinano valori elevati di CO, Golder non ritiene di dover esprimere un
- proprio parere in quanto questo rientra nelle competenze del tecnico impiantista.

+ Con cid premesso, qui di seguito sono riportate una serie di considerazioni basate su elementi oggettivi che,
i secondo I'opinione di Golder, sono utili a comprendere {'entita del “problema” in riferimente ai requisiti di AIA
sui limiti di emissione.

4.1  Forni Impianto Isosiv — camino 5

411 Parametri di processo

In base a quanto dichiarato da Sasol, la variabilith dei parametri di marcia dell'impianto Isosiv & la causa
principale che rende difficile la regolazione dei forni di processo e che ha come effetto un incremento delle
concentrazioni di CO a camino 5 e lavariazione dei parametri di marcia & a sua volta determinata da una
diversa qualita della carica (kerosene) in ingresso agli impianti.

In particolare, la diversa qualita della carica (minore TNP, diversa curva di distillazione) che si & verificata a
seguito della crisi libica ha implicato un adeguamento dei parametri di processo, ovvero & stato necessario
lavorare una maggiore quantita di carica per mantenere le stesse rese di produzione di n-paraffine.

41.2 Misure dell’analizzatore in continuo

Come ricordato in precedenza, ai sensi dell’AlA, entro 48 mesi dalla data di rilascio dell'AlA Sasol dovra
instaflare un sistema di monitoraggio in continuo di CO, NOx ed O2 al camino 5.

Il sistema attuale & sottoposto a periodica taratura e verifica da parte del tecnico incaricato da Sasol e ad
© accertamenti da parte dei tecnici della Provincia di Siracusa di cui sono stati esaminati i verbali delf’'anno
2011,
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Per quanto riguarda lo strumento di misura in continuo del CO, esso & conforme agli standard richiesti dalla
normativa vigente (DLgs 152/06) riguardo allindice di accurateza relativa (i.a.r.), cosi come evidenziato dal
certificato di taratura de! 14 settembre 2011 e dalla retta di calibrazione delio strumento eseguita con gas a
concentrazioni di CO rispettivamente di 20 mg/Nm®, 50 mg/Nm% 80 mg/Nm® (dati 2010), ovvero sia
allinterno del range di misura delie concentrazioni emesse, sia del limite di AlA.

Detto questo, si evidenzia che tra marzo e maggio 2011 si & verificato un fuori servizio dello strumento di 54
giorni, cosi come evidenziato nel verbale di accertamento del 5 e 6 maggio.

Attuaimente Saso! ha richiesto al tecnico incaricato delia taratura dell'analizzatore in continuo di eseguire
una verifica dell'attinenza della metodica attualmente seguita rispetto a quanto previsto dalla norma UNI EN
14181:2005.

413 Regolazione dell'impianto

In base a quanto dichiarato dai tecnici della sala controllo dell'impianto Isosiv, la conduzione dei forni di
processo comporta continui interventi di regolazione dei parametri di funziocnamento, manutenzione,
controllo e pulizia dei bruciatori {su ogni forno sono installati pi bruciatori), interventi che possono variare
I'efficienza di combustione e, conseguentemente, causare un aumento del CO.

In particolare, in base dalle informazioni raccolte & emerso quanto segue:

m gli operatori di impianto eseguono giornaimente controlli visivi dei bruciatori, in base agli esiti di tali
controlli vengono definiti i programmi di manutenzione;

m la quantitd di carica da ‘avorare in impianto & variabile, cosi come riportato sui bollettini giomalieri di
produzione, in funzione degli obiettivi di produzione e della tipologia di materia prima;

m |valori di CO rilevati dallanalizzatore in continuo sono tenuti sotto controllo dagli operatori della sala di
controlio; a seguito del verificarsi di un aumento delle concentrazioni degli inquinanti emessi, I'operatore
interviene sui parameiri di combustione;

m gl interventi attuati, possibili solo a valle di un incremento del valore di CO, necessitano di un tempo
superiore a quello necessario al sistema di rilevamento in continuo a calcolare la media oraria, e non
sempre gli interventi aftuati portano ad una riduzione delle emissioni (non sempre si individua
immediatamente la causa dell'incremento), per cui spesso i benefici sono verificabili a distanza di ore”.

in base alle informazioni fornite, Golder ha inteso che i tecnici della sala controllo eseguono le regolazioni
dei forni a step successivi allo scopo di raggiungere un compromesso accettabile tra obiettivo di produzione,
limiti di'emissione, consumi energetici e conduzione dei forni.

In particolare, per quanto riguarda il controllo del CO, l'operatore € in grado di variare i parametri di processo
solo dopo il rilevamento di una variazione {aumento) delle concentrazioni misurate in continuo, in quanto non
& possibile intervenire preventivamente.

Inoltre si evidenzia che:

m | dati del monitoraggio a camino dell'analizatore in continuo sono registrati su base oraria e permettono
di evidenziare eventuali variazioni di CO alllemissione all'interno di una stessa giornata;

m i sistema di gestione del processo tramite DCS presente in sala controlio visualizza in tempo reale le
modifiche di assetto apportate ai parametri di processo,

m i bollettini di produzione giornaliera, ottenuti in base ai dati registrati dal sistema di gestione, riportanc la .
quantita media oraria di carica in impianto calcolata a partire dal consumo giornaliero, ovvero non
evidenziano eventuali variazioni dei parametri di processo aflinterno della stessa giornata; lo stesso
vale per eventuali variazioni nei consumi di combustibile.
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In definitiva emerge che, in base i daii attualmente disponibili non & possibile stabilire una correlazione
diretta tra i parametri di processo ed una loro modifica (causa) e le concentrazioni di CO emesse a camino 5
{effetto).

La correlazione, a giudizio di Golder, potrebbe essere possibile solo dopo aver predisposto un sistema in
grado di registrare con la stessa frequenza con la quale & monitorato il CO anche le principali variabili in
combustione.

Tenendo conto dei tempi necessari a predisporre un tale sistema di attuazione ed in considerazione deila
proposta di deroga limite di CO avanzata al MATTM, nel frattempo i tecnici Sasol hanno intrapreso un’azione

volta a oftimizzare, per gquanto possibile, il processo combustione nei forni.

42 Caldaie per produzione vapore — camino 7

Secondo quanto dichiarato da Sasol, 'aumento delle concentrazioni di CO rilevato al camino 7 (camino
attualmente non provvisto di misuratore in continuo del CO) & causato da una variazione della produzione di
vapore da parte delle caldaie i cui fumi sono convolgiati al camino 7.

In particolare, in base dalle informazioni raccblte & emerso quanto segue:
s la quantita di vapore da produrre & variabile, in funzione della richiesta della rete di Stabilimento;

® non & possibile controllare in tempo reale it CO emesso dal camino 7, per il quale Sasol ha previsto
linstallazione di un misuratore in contininuo entro 48 mesi dalla data di rilascio dell'AlA, come
prescritto.

In base alle informazioni fornite, Golder ha inteso che i tecnici della sala controllo eseguono le regolazioni
delle caldaie in funzione del processo, ma non in funzione dell'emissione di CO, di cui vengono eseguiti
prelievi ed analisi a cadenza settimanale, ai sensi dell'AlA.

Da guanto sopra emerge che, come gia esposto per il camino 5, in base i dati attualmente disponibili non &
possibile stabilire una correlazione diretta tra lavariazione dei parametri di processo e le concentrazioni di
CO emesse a camino 7.

Anche in questo caso i tecnici Sasol hanno intrapreso un‘azione volta a ottimizzare, per quanto possibile, il
processo combustione delle caldaie.

GOLDER ASSOCIATES S.R.L.

}L7J-

Andrea Long
Project Manager
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Firmato da:

Allg_gati:

SASOL Ttaly S.p.A.
Stabiliment...

S,
<@

Per conto di: gse.augusta@sasolitaly telecompost.it [posta-cemf icata@telecompost.it]
venerdi 7 ottobre 2011 14.21

A: DVA-IV

POSTA CERTIFICATA: SASOL Htaly S.p.A. Stabilimento di Augusta: Relazione emissioni
CO-06 10 2011 e relativa Lettera di accompagnamento

Sono stati ritevati problemi per ta firma. Fare clic sul pulsante della firma per visualizzare i
dettagli.

SASOL Italy S.p.A. Stabilimento di Augusta: Relazione emissioni CO-06 10 2011 e
relativa Lettera di accompagnamento; daticert.xmi

daticert.xml

Messaggio di posta certificata

Il giorno 07/10/2011 alle ore 14:20:34 (+0200) il messaggio

"SASOL Italy S.p.A. Stabilimento di Rugusta: Relazione emissioni €C-06 10 2011 e
relativa Lettera di accompagnamento" E' stato inviato da
"gse.augusta@sasclitaly.telecompost.it™

indirizzato a:

dva-iv@minambiente.it

Il messaggio originale e' incluso in allegato.
Identificativo del messaggio: BS588CBF7-A387-3D23-E878-
C210A0339CrF@sasolitaly.telecompost.it
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-Casano f.uana

Da: : . natale zammitti [qse.augusta@sasolitaly.telecompost.it]

Inviato: venerdi 7 ottobre 2011 13.44

A: dva-lV@minambiente.it

Oggetto: SASOL Maly S.p.A. Stabilimento di Augusta: Relazione emissioni CO-06 10 2011 e
, relativa Lettera di accompagnamento

Allegati: Sasol AU

- Lettéra relazione impiantistica prot. 185.pdf, Relazione emissioni CO_0610
2011.pdf

=

Sasol AU - LetteraRelazione emissioni
relazione... CO_ 06 102...
Si inviano, in allegato, i seguenti documenti:
- 'SASOL AU - Lettera relazione impiantistica prot. 185;
- Relazione emissioni CO_06 10 2011,

Distinti Saluti
Ing. N. Zammitti




