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Con la presente si trasmatte relazione tecnica di dettaglio in riscontro alla nota U.prot. DVA- 2015- 0007288
del 16/03/2015 del Ministero dellAmbiente e della Tutela del territorio e del Mare (D.G. Valutazioni ed
Autorizzazioni Ambientali) ed al parere istruttorio conclusivo n. CIPPC-00-2015-0000429 del 27/02/2015
rilasciato dalla Commissione Istruttoria per I'Autorizzazione Integrata Ambientale — iPPC, in cui si richiede al
Gestore una relazione di aggiornamento/integrazione del progetto di installazione di bruclatori a bassa
amissione di NOx,

Si rimane a disposizione per eventuali chiarimenti e s| posus

. ! ;{.}{G
" _gio Corso

Sasof Italy 8.p.A.
Stahilimento: Contrada Marceflino - Caselia Postale 113 - 96011 Augusta SN
Tal..+39 0931 988 111 ~ Fax: +39 0937 988 210~
Direzione e Uffici: Viale E. Forlanini 23 - 20134 Milana M! - ttaly
Tel.: +39 02 56 453 1 - Fax: +39 02 56 453 205 | ) {50 9001 Cert. °CH (20784 21
www.sasol.com -

15O 14001 Cert n°CHI200785 21

Ssde legale: Via Viltor Pisani 20 - 20124 Milano Mi - ltaly " e 5
Cep Soc. Euro 22.600.000 {v. - P. IVA IT 04758570826 OHSAS (ROO1 Cort pPCHIZIOTHS. 21
C.F.e N. Registro imprese Milano 00805450152 — R.E.A, Ml 1655800

Socteta' soggetta slfattivita’ di direzione e coorginameanto di Sesol European Holdings Ltd \# Aesponsible Care*




SAasOoL

reaching new frontiers

SASOL ITALY S.pP.A.

Stabilimento di Augusta
Contrada Marcellino - Augusta (SR)

. o — A
——

Autorizzazione Integrata Ambientale

(DM DVA-DEC-2010-0001003 def 28/12/2010 e
. DM 0000054 del 03/02/2014)

RELAZIONE DI AGGIORNAMNETO DEL PROGETTO
D'INSTALLAZIONE;DE! BRUCIATORI LOW NOX E ULTRA LOW NOX

(IR 0K U

Sasol Italy S.p.A,

Stapilimento: Contrada Marceflino - Casella Postale 118 - 96011 Augusts SR - Haly
Tel.:+39 0931 988 111 - Fax: +39 0931 988 210 -

Direzione e Uffici: Viale E. Forlanini 23 - 20134 Milanc Mi - italy

Tel: +39 02 58 453 1 — Fax: +39 02 58 453 205

www.sasol.com

Sede legale. Vis Vittor Pisanl, 20 - 20124 Milano M - italy

Cap Soc. Euro 22.600.000 L.v. = P. IVA IT 04758570826

C.F.e N. Regisiro imprese Milano 00805450152 — R.E.A. M! 1659800

Saciela’ soggeita all'atlivita’ oi direzions e coordinamento df Sasol European Holdings Lid

150 9001 Cent, n*CH12/0784.21
150 (400 Cen, s*CEHI2/0TES.21
QHEAS 18091 Cen, n*CHI1M786 21

\% Responsible Care”



SasoL

reaching new frontiers

Sommario

1, PREMESSA .......coimmiunseiveiomessisssssanis et sieer st asafes e

2, DOCUMENTAZIONE TRASMESSA. ... -

3. DESCRIZIONE DE! CAMINI E DEI FORNI DI STABILIMENTO ............................................................................ 4
4. PROGRAMMA D'INSTALLAZIONE DEI BRUCIATORI € STATO DI FATTO AL GIUGNO 2015..................5
5. PERFORMANCE DEI BRUCIATORI INSTALLATL.....covvvomemrisinitssnsessssssssassens eeeereesseseesarmasmate e 9
6. CONCLUSIONI......oococomvesessssersssssssssssasssssesesrosse eveer e ess st ssssranees iR e bR 10

[EXVE



PR
T T

SasoL

reaching new frontiers

1. PREMESSA |

In riferimento alla nota U.prot. DVA- 2015- 0007288 del 16/03/2015 del Ministero dell'Ambiente e della Tutela
def territorio e del Mare (D.G. Valutazioni ed Autorizzazioni Ambientali) ed al parere istruttorio conclugivo n.
CIPPC-00-2015-0000429 del 27/02/2015 rilasciato dalla Commissione Istruttoria per 'Autorizzazione Integrata
Ambientale - IPPC, in cui sl richiede al Gestore “una refazione di aggiornamento/integrazione del progetto di
installazione di bruciatori LowNOx e Ultra Low NOX di ultima gensrazione mostrando come intende
conseguire limiti e tempistiche imposti nella vigente Autorizzazione Integrata Ambientale” con il presente
documento, Sasol ltaly S.p.A., Gestore dell'impianto chimico di Augusta (SR), Intende dare riscontro alla

sopra citata nota ed ottemperare alla prescrizionse.

2. DOCUMENTAZIONE TRASMESSA

In data 18 gennaioc 2013, ed in ottéffnperanza alle prescrizioni contenute nef decreto AIA 2010, con lettera di
protocollo n. 14 il Gestore ha depc;sitato nelta bacheca virtuale una relazione tecnica, redatta dalla societa
specializzata "The Burners srl’, fncaricata da Sasol, di definire ed individuare le migliori soluzioni
impiantistiche volte alla riduzione -delle emissioni di NOx in atmosfera, tenendo conto della specifica
configurazione di stabilimento e delle Migtiori Tecniche Disponibili presenti sul mercato e compatibili con
I'assetto produttivo di stabilimento. .

Obiettivo dello studio era quindi di verificare Ia possibilita di garantire agli impianti il rispetto dei VLE prescritti
in AlA, in base alla quals i valori préscritti diventano sempre pill siringenti, raggiungendo il valore minimo a far
data dal 01/2016. L

Lo studio def 18 gennaio 2013 & sta';o redatto con riferimento a tutti i bruciatori installati nei forni che, a quella
data, non utilizzavano una tecnologia per la riduzione degli NOx, ricompresa nelle Normative e
Raccomandazioni A.P.l. ed EN-ISO di riferimento. Le soluzioni progettuali hanno fatto riferimento aimeno alle

seguenti norme:

v ENISO 13705 Fired Heaters for General Refinery Service

v AP. Std. 560 Fireéj Heaters for General Refinery Service

v AP.LRP.535 Burners for Fired Heaters for General Refinery Service
v

API| R.P. 531 Mea%urement of Noise From Fired Process Heaters

r
|3

Inoltre, lo studio ha evidenziato ch?a fra le migliori tecnologie disponibili ritenute idonee allimpianto dello
Stabilimento Sasol di Augusta, il vayilore di emissione atteso dai nuovi bruciatorl a solo FUEL GAS poteva
essere raggiunto esclusivamente m.;ediante I'adozione di una tecnologia combinata “Staged Fusel + Staged
AR ;‘

La relazione conteneva altresi l’anglisi delte prestazioni dei bruciatori Low NOx installati al forno F-691
{camino 8) ed il programma di installazione negli altri forni (piana delle fermate rev. 05 del 11/10/2012).
Successivamente in data 31 maggic 2013, all'interno delta relazione di integrazione alfIstanza di Modifica
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Sostanziale di AIA, era stato presentato, in appendice F, un aggiornamento del piano di installazione dei
bruciatori, recepito dal Decreto di aggiornamento dell'AlA (DM 54 del 3 febbraio 2014).

Rispetto a quanto gia comunicato € come meglio dettagliato di seguito, si precisa che alla data odierna {luglio
2015) 1a societa SASOL Italy Spa ha completato I'installazione ditutti i bruciatori previsti eccetto per i forni
F1241 e F352.

Preme evidenziare inoltre che, a vantaggio del mig!ioramentb delle condizioni ambientali connesse
allesercizio di stabilimento, e sempre nellottica della politica della Socistd di prevenire e ridurre

linquinamento, oltre a quanto prasecritto in AlA, sono stati installati__n®10 nuovi bruciatori a_bassa

emissione di NOx anche sul forni denominati F4101 , F4202 F4203 relat{vi ali'impianto ISOSIV 4 ¢

connessi al camino 5. .
La presente relazione dettaglierd ulteriormente le modalita e te tempistiche di esecuzione per il

completamento delle installazioni dei nuovi bruciatori ai forni.

3. DESCRIZIONE DEI CAMINI E DEI FORNI DI STABILIMENTO l

Allinterno delio Stabilimento sono presenti i seguenti impianti di pro;iuzione:
Produzione paraffine (Isosiv 1, 1bis, 2 e 4}

Produzione olefine {(Pacol 2 - Olex 1, Pacol 4 - Olex 3/4);
Produzione alchilati (Pacol 5 - Alchilazione Detal e Alchilazione HF);

Produzione alcoli (Oxo Selas, Oxo UK, Cristallizzazione - Colonna Monotaglio);

v v Vv V¥V ¥

Produzione Vapore {Servizi - Generatore di Vapore}.-

Gli impianti di produzione sono provvisti di forni di processo che utilizzano comecombustibite principale it gas
naturale, acquistato dalla rete SNAM, integrato con combustibiti Qassoa'.i autoptodotti, ovvero i sottoprodotti
leggeri derivanti dal processo. | combustibili autoprodotti possono essere sia gassosi {combustibile gassoso
autoprodotto, “CGA"), sia liquidi (combustibile liguido autoprodetto, “CLA").

Le principali sorgenti di emissione convogliate in atmosfera dello Stabilimento sono i 10 camini centralizzati
che convogliano gli effluenti aeriformi dalle diverse fasi pr'oduttive‘,: come riportato nella seguente tabella (in

corsive ed in blu sono riportate le unita ad oggi in stato di fermo).

 lgfallate
o | ‘ Isosiv 1 .
i Isosiv 1bis.
Pacof 1, Pacol 2-Olex 1 e:Alchilazione HF
Isosiv 2, Alchilazione Detal
Isosiv 4 |
Pacol 4-Olex 3/4, Pacol 5
1 ‘Caldaia N
| Oxo UK _ | ;
. . OxoUK '
i Oxo Selas .

)

SO NGO RGN
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Secondo quanto riportato nel Decreéto di aggiornamento dell’AlA (DM 54 del 3 febbraio 2014), Ia verifica di
conformita del valore limite di NOx nei camini di stabilimento, dovra essere eseguita con misure in continuo,
ed a tal proposito lo stabilimento Siﬁ & dotato di misuratori SME installati a far data dat 01/01/2015 come da
cronoprogramma gia comunicato.

Nella tabella sottostante si riportano i valori limite prescritti per i varl camini ;

Tr deibtgy

180
250
250 ;
250 oo
180 f

' 180
i 250 :
; 250 e
) 250 ?
i 180

DO@ N OO D W

. Media giornaliera eccetto
i pericamini3 e 8 peri
quali & prevista la media

:' Media mensile ‘
! ‘ . : oraria

bl

4. PROGRAMMA D'INSTALLAZIONE DEI BRUCIATORI E STATO DI FATTO AL GIUGNO 2015

I Decreto AlA rilasciato con DM 54/14 prescrive che entro il 31/12/2015 devono essere Installati i bruciatori a

%( bassa emissione di NOx per i seguenti forni:
»  Impianto lsosiv 1: - F203, F204, F222, F223
> Impianto Isosiv 1 bis: F1201, F1202, F1203, F1241
» impianto HF: F352
» impianto Pacol 2 e Olex 1 F401, F403, F451, F452
» Impianto Detal: F7901
» Impianto OXO Selas: F502, F503

Poiché per l'installazione dei bruciatori a bassa emissione & necessario che i relativi forni siano fuori servizio,
ovvero che il relativo impianto di produzione sia fermo, il Gestore ha pianificato gli interventi in concomitanza
con il piano delle fermate programmate di impianto, modificando gii assetti produttivi pur di ottemperare alla
prescrizione.
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Alla data attuale (luglio 2015) sono stati quindi installati i bruciatori a bassa en'issione di NOx nei seguentl

forni:

Previsio in AIA
Previgto in AlA
Previico in AIA
Previsto in AlA
Previfio in AlA

; 2  lsosiv 1 bis F1202 v Previgwo in AlA
' F1203 Previisto in AlA
F401 Previsto in AlA
Pacol 2
F403 Previsto in AlA
3 )
F451 Previsto in AlA
Qlex 1
‘ F452 Previito in AlA
4 x Detal F7901 ’ Previito in AlA
10 OX0O Selas F802/503 . Previsto in AlA
F4101

_ Nuova nstallazione
5 Isosiv 4 F4202 volontari¢i del gestore e
F4203 non ricli esta in AlA

Con riferimento alla prescrizione AlA vigente alla data di luglio 2035 sono stati nstallati n°10 nuovi bruciatori
su scelta autonoma del Gestore ed in incremento rispetto a qua@to previsto n aulorizzazione. La scelta di
installare gli ulteriori 10 bruciatori & stata effettuata da Sasol pér omogeneiizare I'impiantc e garantire le
migliori performances ambientali di stabilimento.

Rispetto alla prescrizione rimangono quindi da installare soltanto i bruciatori su ¢lue forni :

lsosiv 1 bis  F1241 Entro 711/12/2015
Pacol HF Fa52 ' Entro 31/12/2015

A seguito delle scelte definite nello studio di dettaglio fornito dalla societa specializzata “The Burners® e
ritenute le migliori tecniche disponibili per la situazione impiantistica dello stebilimento Sasol di Augusta, la
tecnologia utilizzata per ridurre le emissioni di NOX & quella che deriva dalla "Parzializzazione del
combustibile" {staged Fuel/Staged air}, ovvero l'invio di una percentuale di gas attraverso le lance primarie in
forte eccesso di Oz e poi la rimanente quantita di gas attraverso le"lance gas periferiche chiamate secondarie
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{Staged GAS tips). Inoltre per ridurre ulteriormente | valori di NOX , questa tecnologia viene abbinata ad una
seconda che considera la parzializzazione dell'aria comburente (staged AIR).

Questa soluzione (staged Fuel/Staged air}, unita ad alcune alire particolarita del bruciatore, consente di
abbassare la temperatura di flamma nella zona iniziale di combustione senza ridurre la quantita di calore
liberata dal bruciators. L'abbassamenic della temperatura di fiamma nella zona iniziale di combustione riduce |
livelli di NOX termici derivanti dal processo di combustione.

La soluzione tecnica tiene conto anche dei valori limite da rispettare in materia di inquinamento
acustico e quindi garantisce un limite inferiore a 83 dB(A) a tiraggio forzato e di 85 dB(A) a tiraggio
naturale.

Nelia tabella seguente sono riportati | valori di NOx attesi dal costruttore per i bruciatori installati :

F204 4 114 130

1 ; Isosiv 1 .
F222 8 114 130
F223 3 114 130
; F1201 3 112 130
2 Isosiv 1 bis F1202 3 112 130
F1203 4 112 ) 130
F401 7 130 130

Pacol 2 .
, F403 8 130 130
F451 10 130 130

Olex 1
F452 8 130 130
4 - Detal - F7901 12 130 130
N F4101 4 90 130
5 Isosiv 4 F4202 3 a0 _ 130
F4203 3 80 ' 130
18 94 130

10 Oxo Selas F502/503

E opportuno rilevare che | valori limite attesi dal costrutiore, sono tali in condizioni di marcia regolare e di
ottimali condizioni di funzionamento degli impianti, circostanza che si verifica in condizioni di regolare esercizio
e di modeste variabilitd della marcia e della carica di prodotti.

Lo stesso costruttore suggerisce, infatti, di considerare un margine fra il valore aiteso e quelio effettivo
misurato, in funzione delle condizion! operative del forno (regimi ad alta variabilita).
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Con riferimento al decreto AlA rilasciato con DM 54/14 si evidenzia quanto segué:

1. E stata ottemperata la prescrizione di installazione dei bruciatori albasse emissionl di NOx per

i forni: :

beizs

il

: Flao4
1 isosiv 1
: Fa22
: Fla23
. F1201
i 2 Isosiv 1 bis * Fh202
{ ' Fh203
f F401
§ Pacol 2 .
s F403
‘ Fa51
Olex 1
, Fa52
4 B Detal F7901

10 OXO Selas ' F5D2/503

2. FORNI 4101-4202-4203 (installazione volontaria del Gestore non imposta da AlA)

Per tali forni non era prevista la sostituzione de! bruciatori ma SASOL ha comunque provveduto
all'installazione di n°10 bruciatori di tecnologia pil avanzata ed a bakse emissionl di NOx, che
consente di uniformare il livello tecnologico dei sistemi di combustiéne, con unimpatto positivo sulle emissioni
globali del sito ed un conseguente beneficio ambientale.

3. FORNO F352

Per quanto riguarda il forno F352 & prevista l'installazione di bruciatori a blassa emissione di NOx entro
Dicembre 2015, poiché tale attivita richiede la fermata generale dell'impianto HF, cul il forno & asservito. La
fermata dell'impianto HF & stata programmata in prossimita della fine del’anno. 2015.

Per omogeneitd ed essendo ritenuta la migliore tecnica disponitiile per la 1lpologia di impianto oggetto di
intervento, la tecnologia dei bruciatori che saranno installati nel forno F352 sava la stessa utilizzata negli altri
forni de! camino 3 a cui vengono convogliati anche i furni det forno F352,

Anche in questo caso il valore emissivo atteso e dichiarato dal costruttore rispelta le prescrizioni AlA, pertanto
& ragionevole presupporre che l'installazione dei nuovi bruciatori a bassa emissione di NOx sull'ultimo forno,



SaSOoL

reaching new frontiers

non ancora retrofittato, portera un :‘utteriore miglioramento delle prestazioni aftuali. | risuitati dei performance
test nella nuova configurazione se potranno valutare subito dopo linstallazione (Dicembre 2015/Gennaic
2018). I regolare esercizio potra e%sere garantito nel pill breve tempo possibile e comungue entro i primi sei
mesi dall'installazione, periodo nei_iquale si potra rendere necessaric proceders ad eventuali aggiustamentt

elo operazioni di ‘make good’ da parte dellinstallatore.

Considerato che Il forno F352 & collegato al punto emissivo denominato Camino 3, cui confluiscono anche |
forni F401, F403, F451, F452 si evidenzia che eventuali criticita emissive che potrebbero manifestarsi rispetto
al VLE attualmente autorizzato, pbtrebbaro essere causate da azionl strettamente conhesse alla messa a
regime del Forno F352 e che comungue non potranna essere continuative ma speradiche e discontinue,

Di tali eventuali criticita, qualora verificatesi, il gestore provvedera a dare Immediata comunlcazione all'AC ed
a mettere in atto tempestivamente bgni azlone utile alla risoluzione del malfunzionamento.

4. FORNO 1241 ;

It forno 1241 & caratterizzato da una bassa potenza termica e da un esercizio discontinuo e limitato nell' anno.
Il forno & oggetio di studi e analisi per l'individuazione della migliore soluzione tecnologica da adottare, come
bruclatorl a bassa emissione di NOx. La complessita dello studic deriva dalla circostanza che dal primi
riscontri techici, & emerso che linstallazione di bruciatori a bassa emissione di NOx pud avvenire solo a
seguito della sostituzione integrale della platea ed in ogni caso la geometria ottenuta non consentirebbe il
rispetto degli standard API con cui il forno & stato progettato, con il rischio di compromettere quindi la

sicurezza In fase di esercizio,

Tale & it motivo del necessario ap‘brofondlmento tecnico, per un forno che opera a regime discontinuoc, per
periodi limitati nell'anng, a bassa é’ptenza termica, e con vaiore emissivo garantito dal costruttore al di sotto
del VLE prescritto in ogni condizionl_g di marcia.

Solo successivamente al completdmento dell'analisi tecnica e con riferimento all'analisi "Costi-benefici” si

potra formulare la proposta tecnica?ﬁnale in merito al forno in oggetto.

Il gestore si impegnai a formulare il progetto di dettaglio entro il mese di settembre 20135,

5. PERFORMANCE DEU BRUCIATORI INSTALLATI

| forni sui quall sono stati Installati i nuovi bruciatori sonc statl sottoposti a performance tost, seguendo |a
procedura riportata in allegato. Tutfi i performance test eseguiti hanno avuto esito positivo, rispettando i valori
di emissione attesi ed inferiori ai‘quanto prescritto dal DM 54/14 a partire dal 01/01/2016. Le positive
performance dei forni, nell'ambito ldei test eseguiti, sono chiaramente visibili dall'andamento delle emissioni
rilevate nei vari caminl, .

Infatti dai valori misurati si evince una riduzione del valore emissivo del compiesso dei camini dell'ording del
10 % rispetto al valore atieso progetiuale, nelle condizioni controflate di performance test, fermo restando che,
in condizioni di esercizio ordinario su base giornallera e su base oraria si registrano picchi prossimi ma

inferiori al VLE attualmente autorizzato.

Ly
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Per quanto sopra e con riferimento alla prescrizione riportata fnel decreto AIA N.54/2014 vigente, si

rappresenta quanto segus:

4
la socletd SASOL, pur dovendo modificare la propria organizzazione i preduzione e di fermate
programmate, ha provveduto alla Installazione ai forni dei bruciatori a baslsa emissione di NOx per un
numero di forni pari a 16 su 18 anticipando quindi la conclusione del 1avo§] di oitre sel mesi rispetto la
prescrizione. Si ricorda infatti che la prescrizione AlA prevede la installaziore entro dicembre 2015;
la societd SASOL ha provveduto anche all'installazione di b(uciatori a basga emissione di NOx su N. 3
forni non previsti nella prescrizione AIA. L'installazione & -stata effettusta su autonoma scelta del

Gestore per ragglungere e garantire elevatl standard di risetto ambienisle e canseguire ta propria
politica di prevenzione e riduzione dell'inquinamento nella direzione della sostenibilita ambientale;
ne! rispetto della prescrizione AIA, per i rimanenti due %orni su cul & prevista linstaliazione dei
bruciatori a bassa emissione di NOx, F1241 e F352, st procederd entro E!Icembre 2015 non avendo
potuto programmare prima la fermata def rispettivi impianti pi-oduttivi, ed in particotare:
o forno F352 : si procedera alla installazione dei bruclatori a bassa emissione di NOx durante it
periodo di fermata che si & riusciti a programmare ?I pi presto d comunque entro dicembre
2015 come previsto in AlA. Subite dopo I'Insta!laiione polrd edsere necessario un breve
periodo per la messa a regime, periode nel quale 8i potranno vexificare maifunzionamenti o
condizioni di marcia che rendono necessarie azlé_ﬁnl dl regolazkine ed ottimizzazione dei
bruciatori. Sulla base dell'esperienza maturata, il p:'eriodo necessksio alla definitiva messa a
regime non si protrarra oltre i sel mesi successhﬁii' all'installaziohe. Eventuall condizioni di
esercizio non regolare, qualora verificatist, verranng comungque m-lmttorate attraverso lo SME
e sard immediatamente attivata ogni azlone neces’saria per Il rip;istino, provwedendo anche
alla dovuta comunicazione all'AC,
o forno 1241 : considerata la specificita del forno e la complessita imjpiantistica e strutturale che
ne ha richiesto uno studio di dettaglio dedicato, la valutazione tedaico-economica e fa scelta

delle soluzioni adottabill, sebbene iniziate contemporaneamente agli altri forni, non sono state
ancora definite. La discontinulta di funzionamento e la messa In vi:;cia discontinua e limitata
nell'anno, rende ancora plu difficile lindividuazioné di sotuzioni nomicamente sosteniblli
rispetto a qualle tecnicamente ammissibilt ed Idoneg a garantire s’l_empre valori limite di NOx
come previsti in AlA. Si ricorda, Infatti, che la discontinuita di es cizio comporta la marcla
irregolare nel periodi di accehzione/spegnimento e nei transitori ﬂiho al raggiungimento della
marcia a regime. L'irregolaritd di marcia rende ancota piu difficile Ie: misurazione ed il rispetto
del VLE, che misuratl in un pericdo discontinuo e limitato, sono idifficiimente ragglungibili e
rispettablli se espressi come valore puntuale in cohcentrazione & con media glornaliera. Si
rittene partanto di poter trasmettere al MATTM il progetto definitivo & cantlerablle entro il mese

b
di settembre 2015 per procedere cosi alla successiva installazione.

#
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In conclusione, con riferimento alla prescrizione di cui al decreto AlA vigente, la societa Sasol ha
oltemperato alla prescrizione con la lrasmissione del presente documento la cui sintesi & riportata

nella tabella che segue .

Stato attuazione
‘ Installazione bruciatori

Camino . Impianto ‘ Forno a bassa emissione di
‘ NOx :
} i ' ' F203 ! conclusa !
| 2 . T TF204 T "conciusa -
1 ' Isosiv 1 b e o . -
!' F : F222 ‘ conclusa
g B 4 I
! : F223 conclusa .
4 ) - . . i .
‘ - . ! F1201 _ conclusa !
2 Isosiv 1 bis T TR202 T ) conclusa 1
- T TFM1z208” " " conclusa )
— - . o E e R A — i o ma et - 4
‘ - F401 conclusa '
Pacol 2 .- e m e _ P
| . F403 : conclusa ,
3 3 ,-,-:- —r = emeb e - e e ek ma mr——— B - - ~—1
} ! F451 : conclusa
) Olex 1 . R T U |
, ‘ F452 . conclusa
. : - b - -
4 X Detal : F7001 | conclusa
10 7 7 OXOSelas T F502/503 ™ " conclusa *
s i - 3 - 9
101 ! '
: . o f4 0 _ I installazione volontaria .
5 | Isosiv 4 i F4202 ‘ del gestore e non t
i - . B o - L L s - L] i '
| 4303 . richiesta in AIA |
e A - S U |

4

Rispetto alla prescrizione rimangono; quindi da installare i bruciatori soltanto nel due forni di seguito riportati :

13
s

P -

) - ) ] Stato attuazione
' ¥ ! installazione bruciatori
Camino ) Imglanto Forno i a bassa emissione di
: : NOx
) - 1soslv 1 bis” f T OF1241 T Y "Entro 311121201
3 Pacol HF ; F352 = Ehro 3171202015 ]
.- e e A L . -t - . S

L4
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Furnace Performance tast ;

Performance test ’ :
il test & in accordo allo standard AP] 535. A causa del fatto che durante il normale funzionamento &

praticamente impossibile testare tutti i punti di test seconde le APl 535 a meno di perdite di pro_duzione, sié
deciso in accordo ad Operation, Servizi Tecnici e HS & E | di testare | forni in due punti rispettivamente A |
C.

Qui di seguito la descrizione dei test point in accordo lo standard API 535:

Point A: duty normale del forne @ eccesso di aria da pragetto. .
Point C: duty massima del forno; i registri dell'aria settati nella stessa posizione come nel Point A sopra.

| e burner
. |
| =02 design
) A
8 :
® ; *
. i
o o v . H c
: N i
- i '
i 1
. P
__ e A
i H
L) ]
1 t
\ X !
* ¥
Normal Rated
| Oparation Operation

Sotto la procedura per eseguire in maniera efficiente il test :
1) Siinizia da A (normal operation condition) . Il contenuto di ossigeno in questo caso non deve superare
quello di progetto per le condizioni operative normall. (durata del test A circa un'ora)
2) DaA siincrementa la portata di metano fino al duty Massimo del forno(test point C ).
(durata test C circa T minuto)
3) Riportare la portata di metano a quslia del punto A, punto delle condizioni nommaili.

In accordo Operation, Technical Service and HS&E |l time step tra A and C & 60 sec per ogni fase del
test.

Per tutta la durata del test bisogna monitorare analisi di CO e NOX sul singolo forno preso in
considerazione.

Sotto data sheet del test con le informazioni richieste per il test del singolo forno.

Annex:
Annex 1: datasheet burners test
Annex 2 : Schedule burner test:
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Annex 1

Burner Test Point ‘ |

Design
Pt A C
| Main Burner ' |
Total Heat release, [Mkcallhr] |
Heat releass, [Mkcal/hr]
Number Burners

Gas Fuel Type ' |
Fuel Pressure, [barg] : ]
Fuel Temperature, [°C]
Fuel Flow, [Sm3/hr]
Combustion Air
Temperature, [°C]
Pressure, [mmH20]
02, mole %
Damper/Register
position
Test Furnace

Bridgewall Temperature, [°C]
Floor Temperature, [°C]
Draft, [nmH20]

Flue Gas ' : |
02 ' mole %

CO, [mg/Nm3]

NOX, [mg/Nm3]

Flame Characteristics
Color

| Lenght, [m]

Diameter, [m)
Miscellanecs

e v T e L v vty

note:
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Pec Direzione
W

Da: natale zammitti <qse.augusta@sasolitaly.telecompost.it>

Inviato: venerdi 24 luglio 2015 11:59

A: MATTM MATTM

Cc: ispra protocollo ispra; roberta nigro

Oggetto: CONTROLLI AIA - SASOL SR AUGUSTA - RELAZIONE- Stato attuazione installazione
bruciatori a bassa emissione NOx - Prot.146/15

Allegati: 3583_001.pdf; 3586_001.pdf

Buongiorno,
in allegato si invia:

1) Lettera di trasmissione relazione tecnica; 1
2) Relazione Tecnica su Stato di attuazione installazione bruciatori a bassa emissione NOx.

Saluti
N.Zammitti

T




	

