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Oggetto: CONTROLLI AlA — RAPPORTO- IPLOM-GE-BUSALLA - Riscontro a seguito
diffida per inosservanza delle prescrizioni autorizzative del decreto AlA di cui alla
nota ISPRA n°27334 del 22/06/2015.

tif: U.prot. DVA- 2015 — 0018314 del 13/07/2015

Con riferimento alla diffida 2 margine richiamata, ricevuta in data 14 luglio u.s., ed alle
comunicazioni’ della scrivente, che si intendono interamerite richiamate e parte integrante della
presenle, di seguito indicate:

* Prot. n gsa_AIA_2015020 def 15 giugno 2015
s Prot. n. gsa_AIA_2015022 del 03 luglic 2015
+  Prot. n. gsa_AIA_2015023 de! 13 luglic 2015

$i trasmette in allegato relazione sull*attuzzione delle prescrizioni di cui all’oggetto.
Si timane a dispesizione per ogni ultériore chiarimento si rendesse eventialmeiite necessatio e, con

I"occasione, si porgono cordiali saluti.
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2 Manuale SME IPLOM rev.2
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By °

DGSaIvaguardia.ambientale

Da: CASELLA STD <iplomspa@legalmail.it>

Inviato: mercoledi 30 settembre 2015 15:05

A: MATTM; ISPRA; ARPAL Dip. Provinciale di Genova

Oggetto: CONTROLLL AIA-RAPPORTO-IPLOM-GE-BUSALLA-Riscontro a seguito diffida per

inosservanza delle prescrizioni autorizzative del decreto AIA di cui alla nota ISPRA
n°27334 del 22/06/2015 rif: U.prot. DVA-2015-0018314 del 13/07/2015

Allegati: 2015_09_30_Riscontro a seguito diffida per inosservanza delle prescrizioni
autorizzative del decreto AIA pdf; Allegato 1_Relazione adempimenti SME- 30
settembre 2015.pdf; Allegato 2_Manuale SME dei forni_rev.2 del 30_09_2015.pdf;
Allegato 7_Manuale Gestione sistema supervisione Wincc rev.4.pdf

"Relativamente agli allegati del manuale SME dei forni si inoltra solo il documento allegato 7 Manuale di Gestione
sistema supervisione, in quanto gli altri documenti allegati inoltrati precedentemente non sono stati oggetto di

modifiche". Iplom S.p.A.
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Finalita
Scopo della presente relazione & dare piena attuazione a quanto richiesto da MATTMAN con nota

prot. DVA- 2015 — 0018314 del 13/07/2015 e relazionare rispetto alla nota ISPRA n°27334 del

22/06/2015 riguardo le seguenti prescrizioni.

a) stabilisca adeguati criteri di invalidazione dei dati che consentono di poter individuare
eventuali problematiche della strumentazione e di mettere in atto le adeguate azioni

correttive;

b) inserisca tutti i criteri di invalidazione di dati allinterno del software di acquisizione,
validazione ed elaborazione dati SME che restituisca in automatico i valori medi orari con il
flag di validita e indice di disponibilita;

c) nel caso in cui I'ID mensile sia inferiore all'80%, metta in atto azioni correttive per migliorare

il funzionamento del sistema di misura tali da assicurare quanto previsto dall’All. VI alla
parte VV del D.Lgs. 152/06 e s.m.i;

d) illustri nel manuale di gestione SME le modalita adottate relative alle garanzie di sicurezza
dei dati, ovvero tutte le politiche aziendali ufilizzate per garantire la coerenza dei dati
acquisiti ed archiviati, come previsto dalla Giuda Tecnica SME — ISPRA/ARPA

In particolare per ciascuna di dette prescrizione vengono descritte ed integrate le attivita intraprese in
attuazione di quanto gia comunicato dalla scrivente, con le comunicazioni di seguito indicate:

e Prot. n. gsa_AIA_2015011 del 02 aprile 2015
e Prot. n. gsa_AIA_2015020 del 15 giugno 2015
e Prot. n. gsa_AlIA_2015022 del 03 luglio 2015

o Prot. n. gsa_AIA_2015023 del 13 luglio 2015

che si intendono interamente richiamate e parte integrante della presente.
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Punto a) “stabilisca adequati criteri di invalidazione dei dati che conseniono di poter

individuare eventuali problematiche della strumentazione e di mefttere in atto le adequate

azioni correttive

| criteri di invalidazione dei dati elementari sono ricondotti alle seguenti codifica di invalidita

secondo la seguente logica gerarchica:

1. TAR , in caso di autozero e di procedura QALS3;
2. MAN, in caso di manutenzione attiva;
3. ERR, in caso di altri allarmi invalidanti attivi di tipo strumentale..

Tale codifica si riflette tal quale, secondo criteri di prevalenza sul periodo di osservazione di
riferimento, nellassegnazione del codice di validita/invalidita delle medie orarie qualora nel corso
delle stesse non sia raggiunto la soglia del 70% di dati validi.

Inoltre ai dati secondari elaborati su base oraria sono associati ulteriori criteri di invaliditd come di

seguito indicato:

NVL dato inferiore ad una soglia prefissata

NVH dato superiore ad una soglia prefissata

NCO dato non calcolabile per O2 invalido

NCU dato non calcolabile per Umidita (H20) invalida
NCT dato non calcolabile per Temperatura Fumi invalida

© Ok L M =~

NCP dato non calcolabile per Pressione Fumi invalida

Per la diagnostica di sistema il software gestisce in ogni caso la “pagina degli allarmi” in cui sono
acquisiti e registrati le stringhe di messaggistica di errore trasmesse dalle logiche di controllo della
strumentazione ed apparecchiature di campo, cosi da consentire la valutazione delle cause di
invalidazione strumentale delle misure e l'individuazione di eventuali malfunzionamenti ai fini di

manutenzione.
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Punto b) inserisca tutti i criteri di invalidazione di dati all’interno del software di acquisizione,
validazione ed elaborazione dati SME che restituisca in automatico i valori medi orari con il

flag di validita e indice di disponibilita;

Tutti i criteri di invalidazione dei dati misurati inseriti nel software di controllo SME e parametrizzati
come causale di invalidazione, ivi compreso quelli relativi al tenore di umidita calcolato per via
indiretta, sono stati mantenuti ed implementati nella nuova versione del software controllo SME

elaborata dal fornitore in accordo con:

— Decreto dirigente struttura 27 aprile 2010 - n. 4343 Misure tecniche per l'installazione e la
gestione dei Sistemi di Monitoraggio in continuo alle Emissioni

— DDS 4343-2010_SME Allegato 1 - Prescrizioni e specifiche tecniche per l'installazione e la
gestione dei sistemi di monitoraggio in continuo alle emissioni (S.M.E.)

— DDS 4343-2010_SME Integrazione Sez. C All. 1 — Specifiche e criteri di trattamento dati

— ISPRA: Guida tecnica per i gestori dei Sistemi di Monitoraggio in continuo delle Emissioni in
atmosfera (SME) — Manuali e linee guida 87/2013

Le attivita di validazione del software condotte congiuntamente con il fornitore hanno confermato il

corretto funzionamento del software SME.
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Punto c¢) “nel caso in cui I'ID mensile sia inferiore all’80%, metta in atto azioni correttive per

migliorare il funzionamento del sistema di misura tali da assicurare quanto previsto dall’All.
VI alla parte V del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.;”

Nel corso del 2015 I'lD mensile si € sempre attestato su valori di gran lunga superiori all’'80% come
evidenziato nella tabella seguente:

Indice Disponibilita SME 2015 (%)
Emissione Gen Feb Mar Apr Mag Giu Lug Ago
2015 | 2015 2015 2015 2015 2015 2015 2015
E1 97.4 95.7 96.1 91.5 95 98.3 94.5 98.6
E2 99 98.8 98.7 97.2 96.9 99.2 98 95.3
il 92.8 92 87.2 88.5 93.9 95.2 94.6 95.7
E13.b 99.3 99 99.2 98.8 98.3 97.9 91.7 95.4

Tabella: Prospetto indici di disponibilitd mensili

Quanto sopra a conferma dell’efficacia delle azioni correttive adottate sia a livello impiantistico sulle

sonde e linee di prelievo che organizzativo-procedurale.
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Punto d) “illustri nel manuale di gestione SME le modalita adottate relative alle garanzie di

sicurezza dei dati, ovvero tutte le politiche aziendali utilizzate per garantire la coerenza dei

dati acquisiti ed archiviati (ad esempio elenco dei profili_abilitati e delle persone a

conoscenza delle password associate), come previsto dalla Guida Tecnica SME — GDL ISP;”

Il software di gestione SME ¢ installato su n° 2 server contestualmente operativi e configurati in

modalita ridondata (Hot backup).

Cid significa che:

e | 2 PC hanno due identiche installazioni dei pacchetti applicativi

e | 2 PC hanno gli orologi allineati (sempre in ora solare come previsto dalle normative per gli
SME)

e | 2 PC ogni ora allineano le banche dati elementari in modo da recuperare dal PC gemello
eventuali mancanze di dati, nel caso il dato sia disponibile in entrambi i PC, viene copiato dal
PC Master(primario) nel PC Slave (Secondario)

e |l sistema puo funzionare anche con un unico PC con la completa potenzialita del sistema senza

dover eseguire nessuna particolare operazione

Il Sistema Operativo Windows & configurato in modo da non consentire I'accesso diretto alle risorse
del PC.

All'atto della connessione con la modalita “desktop remoto”, si accede alla piattaforma In modalita

“visualizzazione” con la normale barra di Windows in basso nella schermata che non &

disponibile, essendo sostituita dalla barra denominate “BFbar”, che rende disponibili unicamente:
e pulsante di accesso al modulo BFdesk per la parametrizzazione del Sistema, l'accesso e

consentito solo mediante utente e password di livello gerarchico Gestione SME,

e pulsante di accesso completo al Sistema Windows per scopi "amministrativi’, 'accesso e protelto

da password con il livello gerarchico Amministratore

Tutti gli accessi al sistema con livelli Gestione SME e Amministratore vengono registrati e resi

visibili da apposito report denominato “Report Sicurezza”.
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Nella modalita “visualizzazione” & possibile consultare a video le pagine di WinCC da cui si possono
visionare i dati acquisiti, tal quali ed elaborati, le medie orarie e giornaliere consolidate e quelle in

costruzione, gli allarmi del sistema ed i risultati delle ultime calibrazioni.

Dalla pagina delle calibrazioni (QAL3), visibile da tutti gli operatori, eseguito I'accesso a WinCC
immettendo utente e password di livello Gestione SME, .& possibile sia modificare i parametri per le
QAL3 che avviare le sequenze di verifica.

| dati primari e secondari, sia acquisiti che elaborati dal software sono conservati all'interno del
database del sistema non accessibile da parte degli utenti.

A partire da tale database il sistema origina automaticamente su base giornaliera i files dei valori
elementari e medi orari secondo quanto previsto dalla DDS4343,

Gli stessi sono salvati nella cartella c:\Arpa accessibile in rete agli utenti abilitati in ambiente
Windows tramite apposite credenziali in modalita sola lettura.

La directory & altresi utilizzata come gateway per I'esportazione dei report richiesti dagli utenti
attraverso il panello di controllo.

Inoltre e attivata apposita funzionalita di import nel software di acquisizione SME per i dati sostitutivi
in caso di malfunzionamento SME solo da utenti abilitati (reparto QSA) mediante apposite
credenziali.

Tutti gli accessi in modalita diverse dalla sola visualizzazione, sono consultabili su “Report

sicurezza” con indicazione dei nominativi e delle azioni effettuate.
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Conclusioni

Si deve ritenere che il sistema di gestione SME implementato dal Gestore sia conforme a quanto
previsto dall'A.l.A Decreto Min. Dec. 0000118 del 11/06/2015 — riferimento DVA-2015-0016438 del
23/07/2015 di aggiornamento del DVA-DEC-2010-0001001 del 20/12/2010, Autorizzazione Integrata
Ambientale della raffineria IPLOM S.p.A. Busalla — GE Annuncio G.U. n°®147 del 27/06/2015.

In particolare dall’'esito attivita di collaudo e validazione della fornitura risultano ottemperate le
prescrizioni di cui alla nota MATTMAN prot. DVA- 2015 — 0018314 del 13/07/2015 ed alla nota
ISPRA n°27334 del 22/06/2015

Dott. Ing. Vincenzo COLUMBO
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SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE

Scopo del presente manuale € quello di descrivere le caratteristiche e le modalita di
gestione del sistema di misurazione in continuo delle emissioni in atmosfera convogliate
(SME) relative ai forni F101, F201-F1701, F1801, F1901-F1902, rispettivamente degli
impianti U100, U200, U1700, U1800, U1900 ubicati nella Raffineria di Busalla.

Attraverso il rispetto dei criteri definiti all'interno di tale manuale, e l'applicazione dei
procedimenti ivi descritti, Iplom intende assicurare il rispetto dei limiti di emissione imposti
dalla normativa e dal regime autorizzativo vigente, nella migliore gestione possibile degli
impianti.

Inoltre sono descritti i criteri con cui e garantita la corretta gestione dei dati relativi alle
emissioni in atmosfera, e quali misure sono adottate da Iplom al fine di garantire |l
mantenimento delle prestazioni dello SME.

1. DOCUMENTI DI RIFERIMENTO

P11.3.1 “Emissioni convogliate”

P11.3.1 MO.01 “Quaderno SME”

P11.3.1 MO.02 “Programma manutenzione SME”

P11.3.1 MO.03 “Richiesta intervento assistenza SME”
P11.3.1 FS.01 “Comunicazione malfunzionamento SME”
P11.3.1 FS.02 “Comunicazione ripristino funzionalita SME”
P11.3.1 MAN.O2 FS.01 “Comunicazione superamento parametri forni”
P11 LG 01 “Eventi AlA: adempimenti CTP”

P2.2 “Approvvigionamento di beni e servizi”

P2.3 “Gestione fornitori”

P16.1 MO.02 “Verbale di riunione”

P15.1 “Gestione documenti”

P17.1 “Non conformita, Azioni Correttive / Azioni Preventive”.
Report QAL2 SME E1,E2, E11, E13b

Report QAL2 modello di calcolo fattori di emissione

Altri riferimenti:

Autorizzazione Integrata Ambientale della raffineria IPLOM S.p.A. Decreto Min. Dec.
0000118 del 11/06/2015 - riferimento DVA-2015-0016438 del 23/07/2015 di
aggiornamento del DVA-DEC-2010-0001001 del 20/12/2010

UNI EN I1SO 14181:2015

UNI EN 15259:2008

UNI EN 15267-3:2007

Guida tecnica per i gestori dei Sistemi di Monitoraggio delle emissioni in atmosfera
(SME) ISPRA-ARPA

Decreto della Regione Lombardia n°4343 del 27/04/2010 e s.m.i.

Manuale operatore Siemens dei Sistemi di analisi in continuo dei forni F1901-F1902
e F1801

Manuale operatore Siemens dei Sistemi di analisi in continuo dei forni F201-F1701 e
F101

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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2. ACRONIMI E DEFINIZIONI

2.1 Acronimi e definizioni
Acronimi
F Sigla “Forno”, sempre seguita dal codice numerico identificativo del forno
U Sigla “Unitd”, sempre seguita dal codice numerico identificativo
dell'impianto
SME Sistema di Misurazione delle Emissioni
SRM Standard Reference Metod
El Punto di emissione relativo al forno F101
E2 Punto di emissione relativo al forno F1801
E11l Punto di emissione relativo ai forni F201 e F1701
E13b Punto di emissione relativo ai forni F1901 e F1902
QSA Reparto Qualita/Sicurezza/Ambiente
ESA Strument. | Reparto Elettrico/Strumenti/Analizzatori Officina
T&S Reparto Tecnologia&Sviluppo

Definizioni generali

Autorita Competente

Organismo che attua le Direttive Europee e
I'installazione e uso degli SME in impianto

regola

Ente di Controllo

Autorita incaricata per il controllo della rispondenza alle
prescrizioni

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiene o gestisce
limpianto oppure che dispone di un potere economico
determinante sull’'esercizio tecnico dell'impianto stesso

QAL

Livello di assicurazione della qualita

QAL1

Procedimento da utilizzarsi per dimostrare l'idoneita dello
strumento al proprio compito di misurazione (parametro e
composizione del gas effluente) secondo quanto specificato
dalla UNI EN 15267-3:2007

QAL2

Procedimento per la determinazione della funzione di
taratura e della sua variabilita nonché una prova della
variabilita del sistema di misurazione automatico (AMS)
rispetto all'incertezza fornita dalla legislazione

QAL3

Procedimento utilizzato per controllare la deriva e la
precisione al fine di dimostrare che I'AMS é in controllo
durante il funzionamento, in modo che continui a funzionare
secondo le specifiche richieste per l'incertezza

AST

Prova di sorveglianza annuale per valutare se i valori
ottenuti dallAMS soddisfano ancora i criteri di incertezza
richiesti

Intervallo di confidenza

Quando T; e T, sono due funzioni dei valori osservati tali
che, essendo x un parametro della popolazione da stimare,
la probabilita Pr (T;< x < T,) € almeno uguale a (1-y) [dove
(2-y) € un numero fisso, positivo e minore di 1], l'intervallo T,
e T, e un intervallo di confidenza bilaterale (1-y) per x.

Ore

operative

(Normale | Il tempo, espresso in ore, durante il quale un grande

Ogni versione cartacea del presente documento € da

considerarsi copia di lavoro non controllata.
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funzionamento)

impianto di combustione €, in tutto o in parte, in esercizio e
produce emissioni in atmosfera, esclusi i periodi di

avviamento e di arresto.
Nota: definizione che non coincide con il “minimo tecnico”, legata alla
applicabilita o0 meno dei limiti emissivi

Transitori

Stati di passaggio compresi tra 2 periodi di normale
funzionamento (non necessariamente al di sopra del minimo
tecnico) di breve durata e pertanto non caratterizzabili nella
taratura QAL?2

Fondo scala strumentale

Massimo valore misurabile da uno specifico analizzatore, al
di la del quale la misura non € piu allinterno di
caratteristiche di precisione ed affidabilita note e garantite
dal costruttore dello strumento stesso.

Range di validita (ai sensi
della QAL2)

Intervallo di concentrazioni misurate da uno specifico
analizzatore per le quali sono state verificate
sperimentalmente le caratteristiche di incertezza in
confronto con un metodo di riferimento; tale intervallo non
coincide necessariamente con il fondo scala strumentale, in
guanto, di solito, € un sottoinsieme di questo.

Valore elementare

Misura tal quale restituita dallo SME e/o parametro
impiantistico definito significativo ai fini della verifica delle
emissioni fornito da strumentazione di processo riferita ad
un tempo di acquisizione paria5s

Valore elementare valido

Valore elementare acquisito durante il normale
funzionamento dello SME e ricompreso tra il -5% ed il
+105% del relativo campo di misura del singolo
analizzatore/strumento di misura

Valore primario

Media calcolata sulle opportune basi temporali di riferimento
(media oraria) a partire da serie di valori elementari validi

Valore secondario

Valori determinati per elaborazione di valori primari e riferiti
alle stesse basi temporali od a multipli interi delle stesse,
riportati alle condizioni di riferimento mediante elaborazioni
quali ad esempio compensazione all'O2 di riferimento,
passaggio per la retta di taratura, riporto della misura al
secco, 0 combinazioni delle stesse.

Dato valido

Dato aggregato cui e associato uno stato di impianto “IN
NORMALE FUNZIONAMENTO” ovvero riferito a “ORE
OPERATIVE”

Dato convalidato

Dato valido aggregato su base oraria da cui e stato sottratto
lintervallo di confidenza per il confronto con il VLE di
riferimento

Indice di validita

% dei valori elementari misurati ritenuti validi rispetto al
totale dei dati misurati nella base temporanea assunta a
riferimento (ora), indipendentemente dallo stato d'impianto

Indice di disponibilita

% dei valori elementari misurati ritenuti validi rispetto al
totale dei dati misurabili nella base temporanea assunta a
riferimento (ora), indipendentemente dallo stato d'impianto

Misura istantanea grezza

Misura tal quale restituita dallo SME e/o parametro

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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impiantistico definito significativo ai fini della verifica delle
emissioni fornito da strumentazione di processo e riferita ad
un tempo di lettura parials

Misura istantanea elaborata | Elaborazione delle misure istantanee grezze ed unicamente
visualizzate a video per operatori con tempo di refresh 1 s

2.2  Definizione Stato impianto (Stato forni)

| principali parametri di esercizio per analizzare lo stato di un forno sono:
» Stato delle valvole del metano ai bruciatori piloti.
» Portata del fluido da scaldare che passa all'interno dei fasci tubieri.
* Temperatura uscita forno.
e Capacita del reformer (solo nel caso F-1801)

Gli stati dei forni considerati sono:
1. SPENTO
2. TRANSITORIO (AVVIAMENTO O SPEGNIMENTO)
3. MARCIA (REGIME)

Di seguito vengono riportate le condizioni di impianto per ciascun forno.

CONDIZIONI DI IMPIANTO

F101

Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la portata di

(in marcia) grezzo in ingresso al forno €& superiore a 150 t/h e
contemporaneamente la temperatura in uscita € superiore a
350°C.

Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.

(stati di

avviamento/spegnimento)

Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (10XV0O111A 10XV0111B)
sono chiuse.

F201

Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la portata di

(in marcia) residuo atmosferico in ingresso al forno e superiore a 70 t/h e
contemporaneamente la temperatura in uscita € superiore a
370°C.

Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.

(stati di

avviamento/spegnimento)

Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (20XV0108 20XV0107) sono
chiuse.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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CONDIZIONI DI IMPIANTO
F1701
Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la portata di
(in marcia) olio diatermico in ingresso al forno e superiore a 110 t/h e
contemporaneamente la temperatura in uscita € superiore a
360°C.
Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.
(stati di
avviamento/spegnimento)
Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (17XV1706 17XV1707) sono
chiuse.
F1801
Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la capacita del
(in marcia) reformer e superiore al 35% e contemporaneamente la
temperatura in uscita e superiore a 720°C.
Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.
(stati di
avviamento/spegnimento)
Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (18XV1302A 18XV1302B)
sSono chiuse.
F1901
Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la portata di
(in marcia) prodotto da sottoporre a lavorazione in ingresso al forno e
superiore a 29 t/h e contemporaneamente la temperatura in
uscita é superiore a 320°C. Inoltre deve essere avviato anche
uno tra i compressori C1901A e C1901B.
Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.
(stati di
avviamento/spegnimento)
Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (19XV0805A 19XV0805B)
sSono chiuse.
F1902
Forno a regime Se le valvole del metano ai piloti sono aperte e la portata di
(in marcia) prodotto da sottoporre a lavorazione in ingresso al forno é
superiore a 25 t/h e contemporaneamente la temperatura in
uscita é superiore a 350°C. Inoltre deve essere avviato anche
uno tra i compressori C1901A e C1901B.
Forno in transitorio Quando non sono verificate le condizioni di regime.
(stati di
avviamento/spegnimento)
Forno spento Se le valvole del metano ai piloti (19XV3802A 19XV3802B)
sono chiuse.
Stato di guasto forni \ - Guasto di uno o piu bruciatori

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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CONDIZIONI DI IMPIANTO

- Guasto sistemi pre-heater
- Guasto tubi.

2.3 Definizio

ne stato camino

Di sequito viene riportata la definizione dello stato camino per ciascun impianto nel caso di
singolo camino o camino comune a piu forni.

STATI CAMINI

El

Camino in marcia

se F101 in marcia

Camino in transitorio

se F101 in transitorio

Camino spento

se F101 spento

E2

Camino in marcia

se F1801 in marcia

Camino in transitorio

se F1801 in transitorio

Camino spento

se F1801 spento

E1ll

Camino in marcia

* Se F201 in marcia e F1701 in marcia
* Se F201 spento e F1701 in marcia
» Se F201 in marcia e F1701 spento

Camino in transitorio

 Se F201 in marcia e F1701 in transitorio

e Se F201 in transitorio e F1701 in marcia

* Se F201 in transitorio e F1701 spento

* Se F201 spento e F1701 in transitorio

* Se F201 in transitorio e F1701 in transitorio

Camino spento

Se F201 spento e F1701 spento

E13b

Camino in marcia

* Se F1901 in marcia e F1902 in marcia
* Se F1901 spento e F1902 in marcia
» Se F1901 in marcia e F1902 spento

Camino in transitorio

* Se F1901 in marcia e F1902 in transitorio
 Se F1901 in transitorio e F1901 in marcia

* Se F1901 in transitorio e F1902 spento

* Se F1901 spento e F1902 in transitorio
 Se F1901 in transitorio e F1902 in transitorio

Camino spento

Se F1901 spento e F1902 spento
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Il codice dello stato d'impianto correlato alle condizioni d'impianto corrisponde a specifiche
TAGs riportate nella tabella seguente.

TS TIPOSTRU TIPOIMP  Id SME Unita App!;‘g’;imgiura ef’n‘f;‘;?oﬂ'e Descrizione
06 XLR 1001 F101 U100 Forno F101 E1 Tag stato marcia
06 XLR 11001 F101 U100 Forno F101 E1 Tag stato transitorio
06 XLS 1001 F101 U100 Forno F101 E1l Tag stato spento
06 XLR 2001 F201-F1701 LLJJJ%;)(?O Forni F201-F1701 E11l Tag stato marcia
06 XLR 12001 F201-F1701 LLJJ:%%)O Forni F201-F1701 E11 Tag stato transitorio
06 XLS 2001 F201-F1701 lLJJf?gO Forni F201-F1701 E1l1 Tag stato spento
06 XLR 1901 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 E13B Tag stato marcia
06 XLR 11901 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 E13B Tag stato transitorio
06 XLS 1901 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 E13B Tag stato spento
06 XLR 1801 F1801 U1800 Forno F1801 E2 Tag stato marcia
06 XLR 11801 F1801 u1800 Forno F1801 E2 Tag stato transitorio
06 XLS 1801 F1801 U1800 Forno F1801 E2 Tag stato spento
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3. COMPITI E RESPONSABILITA
L’'organigramma delle responsabilita coinvolte nella gestione degli SME ¢ il seguente:

. SISTEMA SME

Responsabile della

\ 4

\ 4

Direttore tecnico

\ 4 A\ 4
Responsabile della Responsabile della Conduzione

Addetto alla Conduzione

Il Gestore e responsabile delle comunicazioni con le Autoritd Competenti.

4. IMPIANTO PRODUTTIVO
Impianto di distillazione atmosferica — Unita 100

L'impianto esplica la funzione di frazionare il petrolio grezzo, separando dal residuo i
distillati leggeri e medi.

La sezione Topping ha una capacita di lavorazione pari a 5.300 t/d di greggio. Esso
include le sezioni preflash, distillazione atmosferica e stabilizzazione virgin nafta.

La carica, dopo il treno di preriscaldo con diversi scambiatori di calore, perviene alla
colonna T151 che effettua una prima separazione: i vapori vengono trattati in una colonna
di stabilizzazione T103, mentre la carica liquida perviene al forno F101 e quindi alla
colonna di distillazione T101.

La colonna prevede 2 tagli laterali che vengono inviati al raffreddamento nel primo treno di
preriscaldo e quindi alle successive lavorazioni (U1700) e/o a stoccaggio. Il residuo di
fondo colonna viene invece inviato all'impianto di lavorazione sotto vuoto U200.

Dalla testa della colonna T101 vengono ottenuti virgin nafta e gas di raffineria, che
vengono trattati in una colonna di stabilizzazione T103 per ottenere virgin nafta
stabilizzata, inviata a serbatoi di stoccaggio e gas di raffineria che, dopo lavaggio
amminico U1200, é utilizzato o per la produzione di idrogeno o come combustibile nei forni
di processo.
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Impianto di lavorazione sottovuoto — Unita 200

L’impianto (unita 200) esplica la funzione di frazionare il residuo atmosferico, separando
dal residuo pesante i distillati medi.

Il residuo atmosferico, proveniente dal fondo della colonna Topping T101, entra nella zona
radiante del forno F201. All'uscita del forno, la carica viene inviata alla colonna di
distillazione sottovuoto T201.

Dalla colonna T201 vengono estratti due tagli laterali denominati LVGO e HVGO.

La frazione denominata LVGO, primo taglio laterale, viene raffreddato in una serie di
scambiatori e quindi viene inviato allo stoccaggio e/o alle successive lavorazioni
(U1700/U1900) .

La frazione denominata HVGO, viene prima raffreddata in un treno di scambio, quindi
mandata in parte a stoccaggio ed in parte allimpianto di idrodesolforazione U1700 E/O
idroconversione catalitica U1900. Infine i vapori di testa vengono inviati al sistema di
lavaggio con ammina, prima di essere utilizzati come combustibili.

I camino del forno Vacuum € unico e convoglia anche i fumi dei forni dell’unita
Idrotrattamento U1700.

Impianto di idrotrattamento catalitico gasolio — U nita 1700

L'unita 1700 é attualmente progettata per migliorare le caratteristiche del gasolio leggero e
pesante mediante trattamento con idrogeno ad alta pressione, garantendo un contenuto in
zolfo pari a 10 p.p.m. (in peso) nel gasolio leggero.
La tecnologia utilizzata prevede il trattamento del gasolio con idrogeno ad alta pressione
su catalizzatore opportuno, in modo da favorire I'eliminazione dello zolfo, con la
formazione di idrogeno solforato, e I'idrogenazione degli idrocarburi.
Sezione A.
La carica, costituita da una miscela di gasolio leggero, proveniente dalle unita U100 e 200
e/o da stoccaggio, viene alimentata all'impianto in controllo di portata; viene quindi
riscaldata e inviata alla sezione di reazione.
Prima di entrare nel reattore, la carica € miscelata con l'idrogeno di ricircolo caldo e quindi
riscaldata fino alla temperatura ottimale per favorire la reazione catalitica, tramite un
circuito chiuso ad olio diatermico.
L'effluente del reattore costituito da gasolio desolforato e gas ricco di H2S viene
raffreddato ed inviato ad un separatore gas-liquido. Il gas, costituito prevalentemente da
idrogeno, viene lavato e purificato dall’idrogeno solforato prima di essere ricircolato,
mentre il gasolio leggero desolforato e alimentato alla colonna di strippaggio (T1701) per
essere stabilizzato tramite la distillazione dei componenti piu leggeri e per la rimozione di
eventuale H2S residuo.
Lo strippaggio € ottenuto tramite l'iniezione, sul fondo della colonna, di vapore a media
pressione.
| vapori di testa, parzialmente condensati, sono inviati allaccumulatore di testa dove
vengono separati nelle 3 diverse fasi:

- gas acido: inviato all’'Unita 1200

- acqua acida: inviata all’'Unita 1300

- virgin nafta.
La virgin nafta & alimentata alla colonna di stabilizzazione T103 (in comune con U100) che
ha lo scopo di separare eventuale gas di raffineria miscelato alla stessa.
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Sezione B.

Questa sezione puo ricevere in carica sia il gasolio pesante proveniente dalla U200 sia il
gasolio leggero proveniente dallU100 e/o [leffluente gasolio leggero proveniente
dall’'u1900.
Il trattamento € analogo a quello della sezione A.
L'effluente del reattore, costituito da gasolio desolforato e gas ricco di H2S, viene
raffreddato ed inviato ad un separatore gas-liquido. Il gas, costituito prevalentemente da
idrogeno, viene lavato e purificato dall’idrogeno solforato prima di essere ricircolato,
mentre il gasolio desolforato € alimentato a una colonna di strippaggio (T1707). La
corrente di testa di tale colonna ha un sistema di separazione analogo alle sezione A,
dove:

- gas acido inviato all’'Unita 1200

- acqua acida: inviata all’'Unita 1300

- virgin nafta inviata alla colonna T103

- gasolio desolforato, inviato a stoccaggio dopo raffreddamento.
Il camino dei forni di idrotrattamento U1700 € unico e convoglia anche i fumi del forno
dell’'unita Vacuum (U200).

Impianto di idroconversione catalitica — U1900

L'unita di idroconversione U1900 comprende diverse sezioni:

* Sezione di reazione (ad alta pressione) comprensiva di sezioni: alimentazione,
preriscaldo carica reattori, circuito di riciclo del gas, reattori e forno di reazione

* Sezione di separazione

* Sezione di compressione del gas

* Sezione circuito acqua di lavaggio

e Sezione di strippaggio (a bassa pressione)

e Sezione di frazionamento

e Sezione di stabilizzazione della nafta

* Sezione di assorbimento dei gas e rigenerazione del’lammina
La sezione di reazione ha la funzione di convertire la carica pesante in prodotti piu leggeri
che, addizionati d’idrogeno ad alta pressione, acquisiscono proprieta e qualita migliori. Il
processo di idroconversione utilizza due tipi di catalizzatori; il primo catalizzatore rimuove
gli eteroelementi, quali azoto e zolfo, dalla carica, permettendo cosi la reazione di cracking
grazie al secondo tipo di catalizzatore.
Nella sezione di strippaggio I'H2S viene rimosso dal prodotto della sezione di reazione
prima che venga inviato alla sezione di frazionamento per la separazione in Nafta non
stabilizzata, Gasolio e Residuo (non convertito).
L'unita e stata progettata per una capacita di 1440 tonnellate/giorno di VGO proveniente
dall’'uU200 (sia HVGO sia LVGO) e/o da stoccaggio.

Impianto di produzione idrogeno - Unita 1800

L’'impianto di produzione idrogeno U1800 opera in parallelo alla pre-esistente unita di
produzione idrogeno U1100.
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L’idrogeno e prodotto utilizzando la stessa tecnologia del’'U1100, denominata “steam
reforming” accoppiata ad un sistema di purificazione di tipo PSA. Tale tecnologia converte
la carica, costituita da gas di raffineria o0 metano, in idrogeno mediante utilizzo di vapore in
un forno di reazione. La purezza ottenuta in uscita dal sistema di purificazione € maggiore
del 99.9%. L'impianto, della potenzialita di 16000 Nm3/h, consente inoltre di esportare
vapore a 16 bar disponibile per i fabbisogni di raffineria.

La tecnologia utilizzata, denominata “Steam Reforming”, prevede che lidrogeno sia
prodotto, mediante reazione catalitica di reforming con vapore della carica di idrocarburi
gassosi (gas di raffineria e gas naturale). La reazione ha luogo in un forno apposito, Il
reformer (F1801), ed & endotermica. |l catalizzatore € ossido di nichel disperso, supportato
su una matrice di allumina. Ulteriore idrogeno e prodotto dalla reazione del monossido di
carbonio con il vapor d’acqua in un reattore denominato “Shift Converter” (R1803).

Il gas di raffineria e il gas naturale provenienti dai limiti di batteria sono inviati al ricevitore
D-1801. Il gas € compresso dal compressore C-1801A/B e viene poi preriscaldato nella
sezione convettiva del forno F-1801, quindi inviato agli idrogenatori R-1801A/B. | composti
organici dello zolfo vengono idrogenati per produrre idrogeno solforato e idrocarburi in un
letto catalitico. L'idrogeno solforato formatosi e quello gia presente nel gas di carica sono,
quindi, assorbiti nei reattori R-1802A/B.

Il gas desolforato, praticamente esente da zolfo, miscelato con il vapore € inviato alla
sezione convettiva del forno (CC-1802) ove e preriscaldato, prima di entrare nella zona
radiante del forno F-1801. L’effluente del reformer si raffredda producendo vapore nella
caldaia E-1801 ed é poi inviato alla sezione di conversione del monossido di carbonio nel
reattore R-1803 (shift converter). In questo modo si aumenta ulteriormente la produzione
di idrogeno. Il gas di sintesi viene quindi inviato al separatore caldo (D-1804), ove si
separa la condensa formatasi durante il raffreddamento; il gas di processo e ulteriormente
raffreddato ed inviato al separatore freddo (D-1805). Le condense ottenute nei due
separatori sono sature di anidride carbonica e sono inviate al degasatore D-1806, che
produce I'acqua caldaia necessaria per tutta l'unita.

L’idrogeno e purificato dalle sostanze ancora presenti, quali monossido di carbonio,
anidride carbonica, metano ed acqua, nella sezione denominata PSA (Pressure Swing
Adsorption). In tal modo € possibile produrre idrogeno ad elevato grado di purezza
(99,9%), che viene poi inviato nella rete idrogeno di raffineria, dalla quale le unita
consumatrici attingono (U1700 e U1900).

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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4.1  Combustibili impiegati
| forni sono alimentati dalle seguenti tipologie di combustibili:
* Olio combustibile (OC)
» Gas diraffineria (Fuel gas FG),
* Gas metano (CHy),
» Gas di purga.
Punto di emissione Forno Combustibili
El F101 CH, + OC + FG
E2 F1801 CH4 + FG + gas di purga
E11 F201 F1701 CH, + OC + FG
F1901 CH, + FG
E13D F1902 CH, + OC + FG

Le composizioni e caratteristiche tipiche dei combustibili sono riportate di seguito:

Combustibile Parametro u.m. VElers (ifpiee
Potere Calorifico Inferiore kcal/kg 9927,20
Viscosita a 50°C °E 22,25
Zolfo %peso 0,44
Na mg/kg 82,18
As mg/kg 0,57
Cd mg/kg 0,56
) o Co mag/kg 3,28
Olio Co(r)ncl:austlblle Cr ma/kg 085
Hg mg/kg 0,94
Pb mg/kg 3,05
Ni mg/kg 34,03
Cu mg/kg 0,39
Se mg/kg 1,11
\% mg/kg 9,23
Zn mg/kg 1,14
Gas di raffineria Zolfo %peso 0,003
FG Potere Calorifico kcallkg 12172,02
Potere Calorifico Inferiore kJ/kg 47725
Potere Calorifico Superiore kJ/kg 52861
N, (azoto) % 1,95
CO, (biossido di carbonio) % 0,34
Gas metano CH, (metano) % 92,64
C,Hs (etano) % 3,79
C3Hs (propano) % 0,91
C4H1o (n-butano) % 0,16
CsH1p (n-pentano) % 0,03

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Combustibile Parametro u.m. Wzlere WFEs
CeH14 (eSAN0) % 0,03
Potere Calorifico kcal/kg 21382
H % 35,41
Gas di purga Co2 % 42,02
(U1800) CcoO % 9,55
C %peso 31,54
N % 1,12
CH,4 (metano) % 11,92

4.2 Emissioni attese

Di seqguito si fornisce la descrizione del comportamento degli impianti in relazione alle
emissioni attese durante le fasi di transitorio e regime:

U100 (E1) (riferite al 3% di O2)

Portata Percentuale Emissioni Emissioni Emissioni En;![f;%m
Stato impianto (Nm3 h) O, attesa attese NO, | attese CO | attese SO, olveri
(%) (mg/Nm® | (mg/Nm® | (mg/Nm?) (rﬁg M)
Regime 35000 6-7 200-450 5-100 150-700 1-50
Avviamento/Fermata 20000 2-15 0-1200 0-350 0-1000 0-50
U1800 (E2)
Portata Percentuale Emissioni Emissioni Emissioni Ema;tses;%m
Stato impianto (Nm3 h) O, attesa attese NO, | attese CO | attese SO, olveri
(%) (mg/Nm?% | (mg/Nm® | (mg/Nm? (nr,’]g M)
Regime 23000 7-8 80-150 2-80 - -
Avviamento/Fermata 15000 2-15 0-900 0-350 - -
U200 U1700 (E11)
Portata Percentuale Emissioni Emissioni Emissioni En;;ts;(;nl
Stato impianto (Nm3 h) O, attesa attese NO, | attese CO | attese SO, olveri
(%) (mg/Nm® | (mg/Nm® | (mg/Nm? (nr,’]g M)
Regime 28000 9-12 200-450 3-80 100-700 2-100
Avviamento/Fermata 18000 2-15 0-1200 0-350 0-1000 0-100

Ogni versione cartacea del presente documento € da

considerarsi copia di lavoro non controllata.

15/42




IPLOM

SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO
P11.3.1 MAN.O2 - Sistema di misurazione delle
emissioni (SME) dei forni

Rev. 2 del 30/09/2015

IPLOM

U1900 (E13b)

. . L Emissioni
Portata Percentuale Emissioni Emissioni Emissioni .
Stato impianto 3 O, attesa attese NO, | attese CO | attese SO, .
(Nm*/h) (%) (mg/Nm 3) (mg/Nm 3) (mg/Nm 3) polveri .
(mg/Nm ™)
Regime 15000 4-7 100-450 5-100 20-700 2-100
Avviamento/Fermata 12000 2-15 0-1000 0-350 0-1000 0-80

5. PUNTI DI EMISSIONE

Di seguito si riportano le caratteristiche peculiari dei punti di emissione oggetto del
presente manuale:

Diametro Diametro Quota Altezza
Camino/ ; Altezza interno al esterno al Sezione - massima
punto di Implar;]t_o/ camino punto di punto di uscita Eela o punto
emissione Al (m) prelievo prelievo (m? S(m)E ingresso
(m) (m) fumi * (m)
El U100/ F101 53 2,150 2,250 3,98 36,810 26,306
E2 U1800/ F1801 45 2,178 2,500 0,95 28,350 27,400
U200 U1700/
E11 F201 F1701 53 1,9 2,000 3,14 34,600 19,300
U1900 /
E13b F1901 F1902 50 1,780 1,990 1,21 30,565 24,700

* Altezza in cui i fumi entrano nel camino

e le caratteristiche chimico fisiche medie e/o tipiche degli effluenti:

El
; : Pressione Concentrazi Umidita Intervalli di concentrazioni attese degli
Portata(mrig;ﬁ)orana ; ?)'rgﬁe”vtg al punto di one O, gl al punto inquinanti regc_)lamentati durante il
: ©C) prelievo punt_o di c_j| normale funzionamento (mg/m3) '
Normalizzata Tal quale (mbar) prelievo prelievo | NOy (6{0) SO, Polveri
35000 45000 220 960 6-7% 7% 200-450 5-100 150-700 1-50
E2
; ; Pressione Concentrazi | Umidita Intervalli di concentrazioni attese degli
Portata(’ilnrﬁgi;ﬁ)orana r; glrgli‘en\fg al punto di one O, al al punto inquinanti regqlamentati durante il
i ¢C) prelievo punto di di normale funzionamento (mg/m3) _
Normalizzata Tal quale (mbar) prelievo prelievo | NOy CO SO, Polveri
23000 34000 140 960 7-8% 9% 80-150 2-80 -
E1l
Ryt el aE T al punto Pressione_ Concentrazi Umidita Int_erva_lli di _concentrazioni_ attese de_gli
(Nm?/h) di prelievo al punto di one O, al al punto inquinanti regolamentati durante il
(°C) prelievo punto di di normale funzionamento (mg/m3)

Ogni versione cartacea del presente documento € da

considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Normalizzata Tal quale (mbar) prelievo prelievo | NOx co SO, Polveri
28000 48000 215 960 9-11% 11% 200-450 3-80 100-700 2-100
E13b
; ; Pressione Concentrazi | Umidita Intervalli di concentrazioni attese degli
Portata(Nmrigi;ﬁ)orarla J a plt_mto al punto di one O, al al punto inquinanti regolamentati durante il
! ngcl:gzvo prelievo punto di di normale funzionamento (mg/m3)
Normalizzata Tal quale (mbar) prelievo prelievo | NOy CO SO, Polveri
15000 18000 300 960 5-7% 8% 100-400 5-100 20-100 2-100

In allegato 2 si trova la planimetria dei punti di emissione della raffineria con la
localizzazione dei punti di emissione citati.

Negli allegati 3 sono riportate le caratteristiche costruttive dei condotti, quelle dimensionali
e costruttive delle sezioni di prelievo, riferite a ciascuno dei punti di emissione in oggetto.

Si specifica che non esistono difformita rispetto alla norma UNI EN 15259:2008 per quanto
concerne l'altezza dei punti di prelievo nei punti di emissione E1, E11, E13b, mentre
esistono difformita in riferimento alla posizione del punto di prelievo al camino E2 (2
diametri a valle della discontinuita, anziché 5): nonostante cio, lo studio fluidodinamico
condotto sul flusso del camino E2 ha dimostrato I'efficacia dell'attuale posizione dello
SME, nonostante la sua vicinanza al punto di discontinuita del camino.

Siriporta in Allegato 4 la relazione finale dello studio fluidodinamico condotto.

6. SISTEMA DI MISURAZIONE DELLE EMISSIONI (SME)

6.1 Caratteristiche dello SME

| sistemi SME dei forni monitorizzano in continuo le emissioni dei fumi emessi, prelevando
i fumi dai camini E1, E2, E11, E13b. | parametri rilevati sono i seguenti:

PARAMETRO STRUMENTO PUNTO DI EMISSIONE UNITA’ MISURA

SO, ULTRAMAT 23 E1, E11, E13b mg/m3

Co ULTRAMAT 23 El, E2, E11, E13b mg/m3

NO ULTRAMAT 23 El, E2, E11, E13b mg/m3

O3 secco OXYMAT 6 El, E2, E11, E13b %

O3 umido OXYTEC 500 E1l, E2, E11, E13b %

Polveri PCME STACK990 PLUS E1l, E11 mg/m3
PCME VIEW Ex 800 E13b

Portata/Temperatura | KURZ KBAR260 E1,E2,E1ll Nm3/h

Portata/Temperatura | KURZ KBAR400 E13b Nm3/h

Pressione 7MF4333-1FA02-1AA7-Z El, E2, E11, E13b mbar abs.

6.2 SISTEMA DI CAMPIONAMENTO, TRASFERIMENTO DEL CAM PIONE E SUO
TRATTAMENTO

Il gas € prelevato attraverso una sonda riscaldata posizionata nel camino.

Nella testa della sonda e alloggiato il filtro in carburo di silicio inserito direttamente
nell’'effluente gassoso che viene riscaldato da un’elettronica incorporata nella testa della
sonda, per evitare che condensazioni di gas possano influire sulla misura, soprattutto sull’
NOx che e un gas leggermente solubile in acqua.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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La sonda e installata all'aperto in quanto il contenitore garantisce una protezione IP65 ed
e stata montata con una leggera inclinazione (circa 8°) in modo da evitare I'accumulo di
condensato.

Il trasporto del gas al sistema di analisi avviene attraverso la linea di prelievo gas
riscaldata, in PTFE (per evitare che condense acide possano danneggiare la linea stessa
con conseguente errore sulla misura a causa di perdite di inquinanti). Essa viene
mantenuta riscaldata da un termoregolatore per evitare che condense acide lungo il
trasporto possano influenzare le misure soprattutto degli NOXx.

Ogni linea riscaldata € composta da due tubi in PTFE, del diametro esterno
rispettivamente di 8 e 6mm. Il tubo da 8mm porta il gas campione al gruppo frigo per le
analisi su base secca; il tubo diametro 6 mm trasporta il campione all'analisi su base
umida (O2 umido) per il calcolo della percentuale di umidita nei fumi.

Le linee di campionamento degli SME dei camini dei forni alimentati anche a combustibile
liquido (E1, E11, E13b), sono coibentate con un fattore di isolamento termico maggiorato
ed equipaggiate con un sistema di riscaldamento della sonda potenziato cosi da
assicurare che la temperatura di funzionamento della sonda di prelievo si attesti a 160°C
e sia mantenuta costante per tutto lo sviluppo della linea di trasporto allo SME.

Il PLC acquisisce i segnali di temperatura in corrispondenza del punto di prelievo e
provvede al mantenimento della temperatura corretta.

Il gas entra nel sistema di analisi attraverso l'ingresso della linea di prelievo e viene
trattato sia per togliere completamente l'acqua in esso presente, sia per abbassare la
temperatura dello stesso ad un valore accettabile dall'analizzatore.

Prima del frigorifero sono presenti due elettrovalvole . Il frigorifero € impiegato nella
catena di condizionamento del gas campione al fine di impedire che si produca una
sensibilita trasversale con gli analizzatori agli infrarossi mantenendo punti di rugiada bassi
e costanti. Il punto di rugiada non risulta inferiore in alcun punto successivo. L'analizzatore
e protetto dall’'umidita del gas campione.

Il gas e trasportato lungo il percorso agli analizzatori da una pompa di aspirazione che
aspira attraverso la sonda e la linea di prelievo gas riscaldata, trasferendone una parte allo
scarico ed un'altra al sistema di analisi.

La misura di NOy avviene utilizzando, a monte del sistema di analisi, un convertitore di
NO. La conversione avviene tramite reazione catalitica ad alta temperatura (400°C) degli
NO,, che vengono trasformati in NO e resi misurabili dall'analizzatore Ultramat 23 con
tecnica a raggi infrarossi non dispersiva (NDIR).

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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6.3 CARATTERISTICHE DELLA STRUMENTAZIONE DI MISURA

La strumentazione per la determinazione degli inquinanti presenti nei fumi & cosi costituita:

L'analizzatore Ultramat 23, presente in tutti e quattro gli SME oggetto del presente
manuale, € impiegato per determinare la concentrazione di NOx-CO-SO; nei fumi.

L’'analizzatore Oxymat 6 , presente in tutti e quattro gli SME oggetto del presente manuale,
e impiegato per determinare la percentuale di ossigeno secco nei fumi.

L'analizzatore Oxytec 500, presente in tutti e quattro gli SME oggetto del presente
manuale, € impiegato per determinare la percentuale di ossigeno umido nei fumi.

Il misuratore PCME, presente negli SME dei camini E1, E11, E13b, € impiegato per
determinare la concentrazione di polveri nei fumi.

Il misuratore KURZ KBAR, basato sul principio termo-velocimetrico, presente in tutti e
guattro gli SME oggetto del presente manuale, € impiegato per determinare le misure di
portata e temperatura dei fumi.

Il misuratore Siemens 7MF4333-1FA02-1AA7-Z, presente in tutti e quattro gli SME oggetto
del presente manuale, € impiegato per determinare la misura di pressione assoluta al
punto di prelievo.

Gli analizzatori citati sono estrattivi di gas ad analisi continua.
Nota: Analisi continua significa che si mantiene un flusso continuo di gas campione e che
l'analizzatore di gas trasmette in continuazione valori attuali di monitoraggio.

Riepilogo informazioni analizzatori ULTRAMAT 23

NO, CO, SO, (E1, E11, E13b)

Parametro misurato: NO, CO (E2)

Costruttore: Siemens

Modello: ULTRAMAT23 - 7TMB2338-4AK00-3NW4 (E1, E11, E13b)
' ULTRAMAT23 - 7MB2337-4AU00-3PV4 (E2)

N1-B5-274 (E1); N1-B5-273 (E11); N1-B8-642 (E13D)

N. serie e/o n. matricola: N1-B8-643 (E2)

Principio di misura: Tecnica ad infrarossi (tipo NDIR)

Conformita alla direttiva CE 89/336/CEE “Compatibilita

elettromagnetica” (il rispetto di questa direttiva e stata

collaudata secondo DIN EN 61326-1 2006).

Conformita alla direttiva CE 89/336/CEE “Bassa tensione” (il
Certificazioni europee: rispetto di questa direttiva € stata collaudata secondo DIN EN

61010-1).

Dichiarazione di conformita CE del costruttore.

Certificato Conformita EN 14181 / EN ISO 14956 (QAL1).

(Vedi All.5 - QAL1 Ultramat 23)

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Riepilogo informazioni analizzatori ULTRAMAT 23
RANGE 1 RANGE 2
Per E1, E11,; Per E1, E11, E13b:
CO: 0-240 mg/m® CO: 0-500 mg/m?
NO: 0-1100 mg/m?® NO: 0-1500 mg/m?®
SO,: 0-1500 mg/m?® SO,: 0-2000 mg/m?®
Campo di misura: Per E13.b: , Per E2: ,
CO: 0-240 mg/m CO: 0-500 mg/m
NO: 0-900 mg/m?® NO: 0-1250 mg/m®
SO,: 0-1000 mg/m?
Per E2:
CO: 0-240 mg/m®
NO: 0-700 msg/m3
. = CO: 3,64 mg/m
E{;er?n?cl)-“neama NO: 6.69 mg/m33
' SO,: 5,56 gng/m
Errore di interferenza CO: mg/m3
massimo: NO: mg/m 3
' SO, mg/m
Tempo di risposta: 67 sec
CO: 0,600 mg/m®
Deriva: NO: 1,134 mg/m®
SO,: 1,651 mg/m?
Riepilogo informazioni misuratori  PCME
posizionati sui camini E1, E11, E13b
Parametro misurato: Polveri
Costruttore: PCME
Modello: PCME STACK990 PLUS + PCME VIEW EX820
N. serie e/o n. matricola: 39186 (E1); 39187 (E11); 39202 (E13b)
Principio di misura: Elettrodinamico
Certificazioni europee: Dichiarazione di conformita CE del costruttore.
Campo di misura: 0-120 mg/m®
Errore di linearita 5%
massimo:
Tempo di risposta: non disponibile
Deriva di zero: < 0,01 mg/m®
Deriva di span: non disponibile

Completano lo SME gli analizzatori dei parametri ausiliari Oz (secco) €d O2 wumido) di S€guito
indicati:

Riepilogo informazioni analizzatori Oxymat 6

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Riepilogo informazioni analizzatori Oxymat 6
Parametro misurato: O2 (secco)
Costruttore: Siemens
Modello: OXYMATGE - 7MB2021-0FA00-1DA4
N. serie e/o n. matricola: N1-B5-276 (E1); N1-B8-645 (E2); N1-B5-275 (E11); N1-B8-
' ' ' 644 (E13b)
Principio di misura: Paramagnetico
Dichiarazione di conformita CE del costruttore.
Certificazioni europee: Certificato Conformita EN 14181 / EN ISO 14956 (QAL1).
(Vedi All.6 - QAL1 Oxymat 6)
Campo di misura: 0-25%
Errore di linearita 0,49 Vol.% (2% del range di misura)
massimo:
Temperatura:
< 0,5% / 10K riferita alla piu piccola spanna di misura secondo targhetta
di tipo; in una spanna di misura di 0,5%: errore doppio (1% / 10K).
Errore di interferenza Pressione del gas campione:
massimo: con compensazione della pressione disattivata: < 2% della spanna di

misura per ogni 1% di variazione della pressione; con compensazione
della pressione attivata: < 0,2% della spanna di misura di ogni 1% di
variazione della pressione.

Tempo di risposta: too: 1,5-3,5 sec

< 0,5% del campo di misura per mese dalla piu piccola

Deriva di zero: possibile spanna di misura secondo targhetta di tipo

Deriva del valore di < 0,5% per mese della relativa spanna di misura
misura:

Riepilogo informazioni analizzatori Oxytec 500

Parametro misurato: O2 (umido)

Costruttore: Siemens

Modello: OXYTEC500E - 7MB2021-0FA00-1DA4

N. serie e/0 n. matricola: 440611 (E1); 430611 (E2); 420611 (E11); 410611 (E13b)
Principio di misura: Ossido di zirconio

Certificazioni europee: Dichiarazione di conformita CE del costruttore.

Campo di misura: 0-21%

Tutte le informazioni tecniche riportate, sono dettagliate all'interno dei manuali dei singoli
analizzatori, conservati dal reparto ESA-Strument che si intendono integralmente
richiamati e parte integrante della presente.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Inoltre costituiscono componenti ausiliari agli SME

la strumentazione riportata nella

tabella per la misurazione di portata, temperatura, pressione in quanto parametri che
necessariamente entrano nella catena di misura del sistema SME.

Forno E mizgi)o ne Categoria Tipo Costruttore Modello s/n FS?;;?:
F101 El Trasg:)e;‘ggre : termo'\\f;f)iii?r?etrico INSTEET/IZENTS KBAR260 1224A1 ggcm
F1801 E2 Tras[r)r:)?ggre : termol\\f;zs;:iicrgetrico INST}I;LLJJT/IZENTS KBAR260 1226A1 g(():?\;)g
Fi0l L Tras[r)r:)?ggre : termol\\f;zs;:iicrgetrico INST}I;LLJJT/IZENTS KBAR260 1224 g(():?\;)g
F1801 E2 Trasg:)e;‘ggre : termo'\\f;f)iii?r?etrico INSTEET/IZENTS KBAR260 1226 ;1(()3\23
l'::f%l E11 Trasgzﬁgtgre : termol\\ilglf)iﬁ?etrico INSTIIS{LLJJT/IZENTS KBAR260 1225 g(():cl)\;l)g
'l::ll%%lz E138 Tras[r)r:)?ggre : termol\\f;zs;:iicrgetrico INST}I;LLJJT/IZENTS KBAR400 1227 g(():?\;)g
F101 E1l Termoelemento Termocoppia INSTELLJJlI\?/IZENTS KBARH?I.OOOB 1224 0-260°C
F1801 E2 Termoelemento Termocoppia INSTEET/IZENTS KBARH?I.OOOB 1226 0-260°C
l'::f%l E11 Termoelemento Termocoppia INSTIIS{LLJJT/IZENTS KBA'E'?I.OOOB 1225 0-260°C
II::ll%%lz E13B Termoelemento Termocoppia INST}I;LLJJT/IZENTS KBAFT HZ.?.OOB 1227 0-500°C
F101 E1 Tra;:;‘;’gg‘r’: 4| pressione assoluta SIEMENS Ay S|B9 1300
F1801 E2 Tra;’g;’gg?: 4| pressione assoluta SIEMENS Lrnea33s - |809. 1300
7211%%12 E13B Traljsggtiict’?]gz di Pressione assoluta SIEMENS 1F,76\'\g§413,6:§7z - 80(r)n-b§00
l'::f%l E11l Trapsrrgitiict’%f di Pressione assoluta SIEMENS 1F,76\'\g?13:6:\3:7z - 800m—b2?00

6.4 Criteri di accettabilita dello SME
Gli strumenti SME sono in possesso della valutazione standardizzata delle caratteristiche

degli strumenti “QALL”", in accordo alla Norma UNI EN 14181 e alla EN ISO 14956.

Negli Allegati 5 e 6 sono presenti rispettivamente i certificati QAL1 degli analizzatori
Ultramat 23 e Oxymat 6.

6.5 Scelta dei valori dell'intervallo di confidenza

e dei limiti alle emissioni

Gli intervalli di confidenza degli inquinanti al 95% per le singole emissioni sono determinati
sperimentalmente in sede di QAL2 e rispettano le percentuali dei valori limite di emissione
definiti nel D.Lgs 152/2006.

Parametro

Valori dell'intervallo di fiducia al 95%

%

CO

10
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Valori dell’intervallo di fiducia al 95%

Parametro %
NO, 20

SO, 20

Polveri 30

N.B. | valori impostati preventivamente sugli SME sono quelli sperimentali desunti da prove di
QAL2. Gli stessi sono impostati in via provvisoria in attesa di riscontro dell’Autorita Competente
sulla richiesta del Gestore di avvalersi dei limiti di intervalli di confidenza previsti dalla normativa
vigente.

Per i parametri di seguito riportati, sono prescritti dall’A.lLA. i seguenti limiti in
concentrazione riferiti all'intero complesso di raffineria (bolla):

Parametro Limite prescritto riferito aII’interogcompIesso di raffineria
mg/Nm
CO 100
NOy 350
SO, 460
Polveri 30

| valori di bolla di raffineria sono calcolati come rapporto ponderato tra la sommatoria delle
masse inquinanti emesse e la sommatoria dei volumi effluenti gassosi dell’intera raffineria,
da riferirsi alle ore operative dell'impianto.

Inoltre devono essere rispettati i seguenti valori limite dei flussi di massa, calcolati su base
annuale:

Valori limite dei flussi di massa alla massima capacita
Parametro produttiva prescritti
(t/anno)
CO 95
NOy 500
SO, 570
Polveri 55

Relativamente ai criteri applicate alle misure ausiliarie di Oz (secco) €d O2 (umido), €d al calcolo
dellUMIDITA’ a partire dagli stessi, viene fatto specifico riferimento a quanto come
definito per convenzione, dalla Guida Tecnica Ispra/Arpa 87/2013

Limite applicabile Valori dell'intervallo di fiduci a
Parametro (ELV) al 95%
%
02 (secco) 21% 10
O2 (umido), 21% 10
H,O 25% 30

Ogni versione cartacea del presente documento € da
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L’intervallo di confidenza non viene applicato ai parametri ausiliari O, e H,O in quanto non
sono ad essi applicabili limiti di legge.

6.6 Materiali di riferimento

All'interno della specifica tecnica relativa ai materiali necessari al funzionamento e alla
taratura degli SME (vedi P2.2 “Approvvigionamento beni e servizi”), il richiedente deve
inserire le seguenti caratteristiche dei materiali gassosi:

composizione chimica

metodo di preparazione

taglia del contenitore

tipo di contenitore richiesto

pressione massima di carica

pressione minima di utilizzo

incertezza massima della concentrazione

numero di serie del contenitore

. data di fabbricazione

10.concentrazione di targa

11.metodo di analisi e norma di riferimento

12.concentrazione di analisi

13.incertezza massima

14.periodo di stabilita

15.tipo di utilizzo previsto per la miscela e stima della sua durata.

©CoNo~wNE

Nella specifica tecnica il richiedente deve inoltre inserire la necessita, per ciascun
materiale necessario al funzionamento o alla taratura dello SME (es. miscele gassose),
del certificato di analisi del fornitore o di altra figura equivalente, che garantisca la
tracciabilita del prodotto ai sensi della Norma UNI EN ISO 6143:2007.

Detti certificati sono conservati a cura del Resp. di Laboratorio per almeno 5 anni.

Nella scelta del fornitore (vedi P2.3 “Gestione fornitori”) sono privilegiati i seguenti:

= fornitori che siano in possesso di certificati di analisi conformi agli standard metrologici
europei o internazionali (UNI CEI EN ISO/IEC 17025)

= fornitori dotati di un sistema di gestione della qualita.

6.7 Ubicazione dei componenti dello SME e dei serve r di acquisizione dati

All'interno degli Allegati 3 sono presenti i disegni tecnici dei camini nei quali sono
posizionati gli SME, dai quali si evincono le posizioni delle sonde SME e degli strumenti
che misurano portata, pressione e temperatura.

| due PC, installati presso sala server di produzione adiacente la sala controllo di raffineria,
elaborano ed archiviano in continuo ed in parallelo, tutti i dati provenienti dai cabinati
analisi.

| cabinati analisi sono tre:

- Cabinato E1-E11

- Cabinato E2

- Cabinato E13b.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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In ogni cabina analisi sono presenti due PLC, uno per la gestione dei sistemi Fire&Gas e
pressurizzazione (SIEMENS S7-300), necessario per la gestione delle logiche di sicurezza
dovute al luogo di installazione. Il secondo PLC (SIEMENS S7-200S) svolge il ruolo di
interfaccia tra la strumentazione di misura ed i server.

La comunicazione e garantita da supporto in fibra ottica, su rete di raffineria, adibita allo
scambio dati sicuro tra i sistemi DCS e PLC di controllo del processo.

Gli stati impianto, elaborati come al Cap.2.2, vengono trasmessi ai server dello SME
attraverso la rete sopracitata.

| PLC acquisiscono i segnali digitali di stato ed i segnali analogici 4-20mA dalla
strumentazione di misura delle grandezze fisiche e chimiche:
* Ossido di Carbonio (CO)

» Ossigeno Secco (038)

* Ossido di Azoto (NO)

* Biossido di Zolfo (SOy)

* Ossigeno Umido (Ou)

» Temperatura Fumi

* Pressione fumi

* Portata fumi

* Polveri

6.8 Descrizione del sistema di acquisizione dati

Il sistema di supervisione per l'acquisizione ed elaborazione dei dati € denominato
WINCC.

Per una descrizione completa dell'architettura e delle funzionalita del sistema di
acquisizione si rimanda all’allegato 7 “Manuale Siemens Sistema di Supervisione per
'acquisizione e l'elaborazione dei dati per il Monitoraggio delle emissioni in Impianti
Industriali” cap. 2.1.

6.9 Elaborazione dei dati, archiviazione e reportis  tica

L'elaborazione dei dati primari acquisiti dal sistema di supervisione SME €& condotta
secondo quanto previsto dalla DDS 4343 della Regione Lombardia e dettagliatamente
decritta nel manuale WINCC.

Il sistema consente di visualizzare a video reportistica esportabile in formato .pdf nonché
visualizzare i file di dati nel formato previsto della DDS 4343.

Per i dettagli si rimanda al paragrafo dedicato nel Manuale WICC in allegato 7.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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6.10 Criteri di validazione dei dati

L'invalidazione dei dati & condotta secondo quanto previsto dalla DDS 4343 della Regione
Lombardia come descritto al paragrafo 2.4 del manuale WINCC.

In particolare per i singoli inquinanti e parametri ausiliari gli stessi corrispondono ale
seguenti soglie di riferimento:

Parametro Criterio NVL Criterio NVH
< -5%*ELV >105 % * ELV
CO <-12 mg/mc >252 mg/mc
E1,E11 <-55 mg/mc E1,E11 >1155 mg/mc
NOy E2 <-35 mg/mc E2>735 mg/mc
E13b<-45 mg/mc E13b >945 mg/mc
SO E1,E11 <-55 mg/mc E1,E11 >1155 mg/mc
2 E13b< -50 mg/mc E13b >1050 mg/mc
Polveri < -6 mg/mc >126 mg/mc
O2 (secco) <-1,05 >20.9%
O2 (umido), <-1,05 >20.9%
H,O <0% >25%

Nota bene: le soglie di riferimento si intendono applicate ai valori elementari primari

6.11 Accesso al sistema e sicurezza del sistema

Il Sistema Operativo Windows € configurato in modo da non consentire I'accesso diretto
alle risorse del PC.

All'atto della connessione con la modalita “desktop remoto”, si accede alla piattaforma In
modalita “visualizzazione ” con la normale barra di Windows in basso nella schermata
che non e disponibile, essendo sostituita dalla barra denominate “BFbar”, che rende
disponibili unicamente:

* pulsante di accesso al modulo BFdesk per la parametrizzazione del Sistema,
I'accesso € consentito solo mediante utente e password di livello gerarchico
Gestione SME

* pulsante di accesso completo al Sistema Windows per scopi “amministrativi”’
I'accesso € protetto da password con il livello gerarchico Amministratore

Tutti gli accessi al sistema con livelli Gestione SME e Amministratore vengono registrati e
resi visibili da apposito report denominato “Report Sicurezza”.

Nella modalita “visualizzazione” € possibile consultare a video il sinottico di WinCC da cui
si possono visionare tutte le funzionalita precedentemente descritte.

Dalla pagina delle calibrazioni (QAL3), visibile da tutti gli operatori, eseguito I'accesso a
WinCC immettendo utente e password di livello Gestione SME , .e possibile sia modificare
i parametri per le QAL3 che avviare le sequenze di verifica.

| dati primari e secondari, sia acquisiti che elaborati dal software sono conservati
all'interno del database del sistema non accessibile da parte degli utenti.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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A partire da tale database il sistema origina automaticamente su base giornaliera i files dei
valori elementari e medi orari secondo quanto previsto dalla DDS4343.

Gli stessi sono salvati nella cartella c:\Arpa accessibile in rete agli utenti abilitati in
ambiente Windows tramite apposite credenziali.

Inoltre e attivata apposita funzionalita di import nel software di acquisizione SME per i dati
sostitutivi in caso di malfunzionamento SME solo da utenti abilitati (reparto QSA) mediante
apposite credenziali.

Tutti gli accessi in modalita diverse dalla sola visualizzazione, sono consultabili su “Report
sicurezza” con indicazione dei nominativi e delle azioni effettuate.

7. MISURE AUSILIARIE
In aggiunta alle misure fornite dallo SME, sono definite le seguenti misure ausiliarie:

= Portata del combustibile, misurata in continuo dai misuratori di processo di seguito
elencati, espresse in kg/h; tali valori sono visualizzabili a DCS;

Pto TIPO  TIPO - ) » :
e IMP STRU TIPO IMP Id SME Unita Apparecchiatura Descrizione misura
El 10 FT 0100 F101 T100 Forno F101 portata lato processo F101
E1 10 FT 0111 F101 T100 Forno F101 portata fuel gas ai bruciatori F101
El 10 FT 0112 F101 T100 Forno F101 portata fuel oil ai bruciatori F101
E11 20 FT 0505 F201-F1701 Ji%)é Forni F201-F1701 portata lato processo F201
E11 20 = 0104 F201-F1701 Jfgg(') Fomi F201-F1701  portata fuel gas ai bruciatori F201
E11 20 FT 0102 F201-F1701  J29% FomiF201-F1701  portata fuel oi ai bruciatori F201
T200- . portata fuel oil riciclo ai bruciatori
E11 20 FT 0103 F201-F1701  +o00 Forni F201-F1701 01
E11 17 FT 1609 F201-F1701 (200 Fomi F201-F1701 portata lato processo F1701
T200- - portata fuel gas ai bruciatori
E11 17 FT 1705 F201-F1701  }7700 Forni F201-F1701 F1701
E11 17 FT 1703 F201-F1701 (200" FomiF201-F1701  portata fuel oil ai bruciatori F1701
T200- - portata fuel oil riciclo ai bruciatori
E11 17 FT 1702 F201-F1701 |\ Forni F201-F1701 1701
E13B 19 FT 0501 F1901-F1902  U1900  Forni F1901-F1902 portata lato processo F1901
E13B 19 FT 0801 F1901-F1902  U1900  Forni F1901-F1902 portata fue::g]]-ng RlEe el
E13B 19 FT 2602 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 portata lato processo F1902
E13B 19 FT 3801 F1901-F1902  U1900  Forni F1901-F1902 portata f“e'F%%;' T
E13B 19 FT 3901 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 portata fuel oil ai bruciatori F1902
E13B 19 FT 3903 F1001-F1902  U1900  FomiF1901-Figop  Portatafuel O'H'ggzz'o 2 e
E2 18 FT 1301 F1801 U1800 Forno F1801 Portata metano bruciatori F1801
E2 18 FT 1302 F1801 U1800 Forno F1801 FEIELE IS BES UEEe]

F1801

Si specifica che i forni alimentati a fuel oil hanno sia la linea d’adduzione che quella di
riciclo; pertanto la portata ai forni e la differenza di quella relativa alle due linee.
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= Temperature uscita forni, misurate in continuo dai misuratori di processo di seguito
elencati, espresse in °C; tali valori sono visualizzabili a DCS:

Pto emiss. TIPOIMP TIPO STRU TIPO IMP Id SME Unita Apparecchiatura Descrizione misura
El 10 TT 0100 F101 T100 Forno F101 temperatura uscita forno F101
E1l 20 TT 0101 F201-F1701 T200-U1700 Forni F201-F1701 temperatura uscita forno F201
E1l 17 TT 1620 F201-F1701 T200-U1700 Forni F201-F1701 temperatura uscita forno F1701
E13B 19 TT 0607 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 temperatura uscita forno F1901
E13B 19 TT 3708 F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 temperatura uscita forno F1902
E2 18 TT 0512 F1801 U1800 Forno F1801 temperatura uscita F1801

= Sonde ossigeno, misurate in continuo dai misuratori di processo di seguito elencati,
espresse in %; tali valori sono visualizzabili a DCS:

Pto TIPO TIPO TIPO - . . .
TS IMP STRU IMP Id SME Unita Apparecchiatura Descrizione misura
E1 10 AE 0100 F101 T100 Forno F101 analizzatore %02 di processo F101
E11 20 AE 0101  F201-F1701  [29%  FomiF201-F1701 analizzatore %02 di processo F201
T200- . analizzatore %02 di processo
E11l 17 AE 1701 F201-F1701 U1700 Forni F201-F1701 F1701
F1901- Forni F1901- analizzatore %02 di processo
E13B 19 AE 0601 F1902 U1900 F1902 F1901
F1901- Forni F1901- analizzatore %02 di processo
E13B 19 AE 3701 F1902 U1900 F1902 F1902
E2 18 AE 0501 F1801 U1800 Forno F1801 s e

F1801

Inoltre si riportano di seguito gli elementi che concorrono alla determinazione dello stato
del forno e alcune misure alternative:

Pto emiss  TIPO IMP ;—.Irg% TIPO IMP Id SME Unita Apparecchiatura Descrizione misura
E1 10 XV 0111 A/B F101 T100 Forno F101 stato valvole piloti F101
El 10 FT 0001 F101 T100 Forno F101 Portata aria combustione
E11 20 XV 0107/0108 F201-F1701 T200-U1700  Forni F201-F1701 stato valvole piloti F201
E11 17 XV 1706/1707 F201-F1701 T200-U1700 Forni F201-F1701 stato valvole piloti F1701
E13B 19 XV 0805 A/B  F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902 stato valvole piloti F1901
E13B 19 XV 3802 A/B  F1901-F1902 U1900 Forni F1901-F1902  stato valvole piloti F1902
E2 18 XV 1302 A/B F1801 U1800 Forno F1801 stato valvole piloti F1801

E2 18 HIC 0401 A F1801 U1800 Forno F1801 capacita impianto

Tutti i dati rilevati dagli strumenti sopra riportati sono memorizzati nel sistema di
archiviazione storico “P1” di raffineria, disponibili per le successive elaborazioni.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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8. METODOLOGIA DI CALCOLO DEI VALORI STIMATI (IN AS SENZA
SME+MA)

Tramite un sistema di modellazione basato sulla metodologia nel seguito descritta, a
partire dai dati di processo é effettuato il calcolo dei valori di portata e concentrazione
degli inquinanti.

Detta elaborazione avviene tramite fogli excel a cura di QSA.

| valori cosi ottenuti costituiscono il back up del sistema SME e sono utilizzati quali valori
sostitutivi in caso di indisponibilita dei dati SME superiori a 24 h e fino a 48 h, termine oltre
al quale e prevista la conduzione di rilevazioni al camino da parte di laboratorio
accreditato.

Sia per i dati calcolati che quelli ottenuti a cura di un laboratorio terzo con procedure di
campionamento sostitutive, sia mediante campionamento continuo che discontinuo, e
prevista limportazione dati da file esterno in formato predefinito mediante funzione
apposita su pagina grafica del software, consentita solo agli utenti abilitati previa
autenticazione e registrata nel report sicurezza come le altre attivita svolte su software.

In accordo con quanto previsto dalla DDS n°4343 della Regione Lombardia tali dati sono
storicizzati con codice AUX.

Conseguentemente i valori secondari elaborati su base mensile/annuale dl software SME
sono utilizzabili tal quali ed, una volta esportati in formato excel, costituiscono la base di
riferimento per I'elaborazione della bolla di raffineria.

Si riportano i metodi di calcolo per la stima delle seguenti grandezze:

= Portata umida dei fumi, espressa in Nm%h, riferiti alla percentuale di O, misurata
tramite sonda di processo, calcolata secondo la seguente formula:

224 224 1+3,78
QI—'um.‘ = [k .QU(' + k} .un.i ) J+ [%U;{ .(k ; 'QU{' +k‘l 'q_l!ﬁs ' ]. ( ( ) ]}

PM.J:G; PMgrL\' 1=, = %, '31?8)

» Portata di vapor d’acqua, espressa in Nm®/h, calcolata secondo la seguente formula:

22.4
PM,

dove le costanti k sono funzioni della composizione del combustibile.

i, o, =
Q’v‘(:fmrf - k QUC' + k ':'!l_ua;

Nel caso in cui sia i misuratori SME che la sonda di processo siano fuori servizio, per i
forni che sono ad aria forzata e quindi con portata di aria di combustione nota perché
misurata (caso del F101), la %0, nei fumi e la portata fumi vengono calcolati secondo la
seguente formula alternativa:

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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dove le costanti k sono funzioni della composizione del combustibile.
La stima delle emissioni di NOy, CO, SOy e polveri, emesse dai forni € calcolata tramite le

formule presenti nel volume “CONCAWE: Air pollutant emission estimation methods for E-
PRTR reporting by refineries 2009 edition (report no. 1/09)”, che si riportano di seguito.

STIMA DELL’EMISSIONE DI NO

L’emissione di NOx da combustione comprende due componenti:

» Thermal NOx; € una funzione della temperatura di famma, del tempo residenza e della
concentrazione di ossigeno nella zona di famma

* Fuel NOx; risultante dalla diretta ossidazione dell’azoto nel combustibile

Total NO x Emissions =
Thermal NO x (oi) + Fuel NOx (oiy + Thermal NO x (gas) + Fuel NO x (gas)

dove i Thermal NOy e i fuel NOy sono calcolati come di seguito.
1) Thermal NO x Mass emitted (kg) = 1.00E-03 x TNF x M x HHV

dove:

TNF = Thermal NOx factor (in g/GJ)

M = Mass of fuel combusted (in tonnes)

HHV = Higher heating value of the fuel combusted (in MJ/kg)
Per combustibili liquidi

HHV = 1.05 x NCV

Per combustibili gassosi

HHV =1.11 x NCV,

dove NCV = Net calorific value (in MJ/kg)

TNF = FBase x FH2 X FconTROL X FPREHEAT X FH20 X FLoAD X FBURN

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Fease € il fattore di base del combustibile. Questo dipende dalla temperature di flamma e
dalla composizione del combustibile, ed & quindi dipendente dal tipo di combustibile
bruciato. | valori di Fease per i differenti combustibili sono riportati di seguito:

FUEL Valore di FBASE (g/GJ) (HHV)
Refinery Fuel Oil, Distillates 56
Refinery Fuel Gas 69

FH2 e il fattore di compensazione dell'idrogeno gassoso nel combustibile. Per tutti i
combustibili liquidi, il metano, il gas naturale e LPG: Fx2 = 1.0. Per gli altri combustibili
gassosi di raffineria, i valori di FH2 sono definiti per alcune concentrazioni di idrogeno.
Questi possono essere usati per estrapolare altre composizioni.

FUEL H2 CONCENTRATION % v/v FH2

Refinery Fuel Gas 43 1.09

FconTroL € il fattore di compensazione relativo alla tipologia di bruciatori autilizzati. | valori
sono:

CONTROL TECHNOLOGY F conTrROL
Low NOX burner, staged fuel 0.33
Ultra-low NOx burner 0.30

FerereaT € il fattore di compensazione per la temperature media dell’aria preriscaldata. |
valori sono:

AIR PREHEAT TEMPERATURE

FPREHEAT
Degrees C
< 38 1.00
204 1.60

Fr2o € il fattore di compensazione per I'umidita dellaria di combustione. Il valore é il
seguente:

MOISTURE CONTENT kg H20 / kg dry air  |F Hzo

0.01 0.79

FLoap € il fattore di compensazione per il carico dell’unitd di combustione. In caso di
combustione mista, il carico € calcolato usando la potenza termica totale. Il valore e |l
seguente:

LOAD (% of design) F LoAD

80 0.85

Feurn € il fattore di compensazione per lintensita del bruciatore. Il valore di Fsurn € |l
seguente:

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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BURNER INTENSITY FBurRN

Low 1.00

2) Fuel NOx Mass emitted (kg) = (1.00E-03 x FNFoil x Moil x HHV oil) + (1.00E-03 x
FNFgas x Mgas x HHVgas)

dove:

FNF = Fuel NOx factor (in g/GJ)

M = Massa di combustibile bruciato (in tonnellate)

HHV = Higher Heating Value del combustibile bruciato (in MJ/kg)

FNF = (1.00E+04 x MPnNiTrRoGEN X CFNmw X Fn2coNTENT ) / HHV
dove:
MPniTrogeN = Percentuale in massa di Azoto nel combustibile bruciato
CFNwmw = Conversione di peso molecolare da N a NO2=46/ 14 = 3.286
Fn2conTENT = fattore di compensazione del contenuto di azoto.
| valori sono i seguenti:

FUEL NITROGEN % m/m F n2conTENT LOW-NOX burner with staged air
<0.05 1.00
0.05 0.86
0.1 0.78
0.3 0.53
0.5 0.38
1.0 0.32

combinando tali fattori nella seguente equazione:

Fuel NOx Mass emitted (kg) = (32.86 x MP NITROGENoil X FN2conTENToil X Moil) + (32.86 %
MPNITROGENgas X FN2CONTENTgas X Mgas)

dove:

MPnNiTrogEN = Mass Percentage of Nitrogen in the fuel combusted (see note below).
Fn2conTenT = Adjustment factor for nitrogen content. Values are given in Table 17.
M = Massa di combustibile bruciata (in tonnellate)

STIMA DELL’EMISSIONE DI CO

Massa emessa (kg) = (EF ncv x M x NCV)oil / 1000 + (EF ncv x M x NCV)gas / 1000

dove:

EFncv = Fattore di emissione (in g/GJ)

M = massa di combustibile bruciato (in tonnellate)

NCV = net calorific value (potere calorifico) del combustibile bruciato (in MJ/kg)

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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| valori di EFncv sono riportati di seguito:
FONTE FUEL EFncv (g/GJ)
CALDAIE E FORNI DA 10 | Refinery fuel oil 15.1
MW A 100 MW Refinery fuel gas 37.1

STIMA DELL’EMISSIONE DI PARTICOLATO

con diametro <10 um (PM10)

Massa emessa (kg) = (EF ncv x M x NCV)oil / 1000 + (EF ncv x M x NCV)gas / 1000

dove:

EFncv = Emission factor (in g/GJ)
M = mass of fuel combusted (in tonnes)

NCV = net calorific value of the fuel combusted (in MJ/kg)

| valori di EFncy sono indicate

di seguito:

SOURCE

FUEL

EFncv (g/GJ)

Boilers and Furnaces
10 MW to 100 MW

Refinery fuel oil

Alg. - see below

Refinery fuel gas

0.989

Algoritmi per 'olio combustibile di raffineria:
B. EFncv = (24.229 x MASS%S) + 8.004

dove:

MASS%S = Percentuale in massa di zolfo nell’olio combustibile (%)

STIMA DELL’EMISSIONE DI SOx

Massa emessa (kg) = (MASS%S x M)oil / 1000

dove:

MASS%S = Percentuale in massa di zolfo nell'olio combustibile (%) da laboratorio di

analisi

M = massa del combustibile bruciato (in tonnellate).

1

Ogni versione cartacea del presente documento € da

considerarsi copia di lavoro non controllata.
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CONCENTRAZIONE INQUINANTE (mg/Nm?®) =
MASSA EMESSA (mg) / PORTATA FUMI NORMALIZZATA (Nm®)

8.1 Taratura della metodologia di calcolo dei valor i stimati (in assenza SME
+ MA)

La taratura del modello di calcolo e periodicamente aggiornata dal laboratorio accreditato
in occasione dell’esecuzione delle QAL2.

In particolare, per la correlazione dei dati rilevati strumentalmente in campo con quelli
forniti dal modello di calcolo si utilizza la metodologia prevista dalla norma UNI14181 al
fine di determinare una retta di taratura.

L'applicazione ricorsiva della procedura, e la costante implementazione del set di dati su
cui effettuare la correlazione, consente nel tempo un progressivo affinamento della
taratura del modello di calcolo.

Le rette di taratura per i singoli parametri desunti dal report di QAL2 e utilizzate per la
correzione dai valori calcolati sono implementate nel software di acquisizione.

9. PROCEDURE DI GESTIONE DEL SISTEMA SME + MA

9.1 Conservazione dei dati raccolti e registrazione del quaderno SME

| dati conservati sui SERVER SME vengono mantenuti fino al raggiungimento della
saturazione della capienza di memoria di massa del sistema

La permanenza dei dati nell'archivio e assicurata per almeno 5 anni, sia per i valori
elementari che per le medie orarie.

| dati di ogni singolo SME vengono resi disponibili su foglio di calcolo in formato Microsoft
Office Excel attraverso piattaforma PI, al fine di consentire il calcolo della Bolla di
raffineria, attivita svolta a cura di QSA con I'eventuale supporto di T&S.

Gli stessi sono accessibili nel server aziendale ai soli utenti abilitati in modalita lettura e
scrittura.

Il presente documento, le norme richiamate, i certificati dei materiali di riferimento, i
manuali di uso e manutenzione e le specifiche del sistema SME sono conservati in
originale dal Reparto ESA-Strument.

L’Addetto alla manutenzione dello SME predispone e compila il P11.3.1 MO.01 “Quaderno
SME” per ciascuno SME presente in raffineria. Il quaderno di ciascuno SME e costituito da
varie sezioni: P11.3.1 MO.0la “Quaderno analizzatori SME”, P11.3.1 MO.01b “Quaderno
materiali SME, P11.3.3 MO.0lc “Quaderno software di acquisizione SME”, P11.3.1
MO.01d “Quaderno componenti ausiliari SME”. Gli Addetti alla Manutenzione devono
registrare, dietro supervisione del Responsabile della Manutenzione SME, tutte le

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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informazioni  relative alle operazioni di controllo, manutenzione, taratura,
malfunzionamento o riparazione dello SME, comprensivo di analizzatori, materiali di
riferimento, software di acquisizione dati, altri componenti.

Ad ogni intervento programmato (incluse tarature e verifiche) o su guasto, I'’Addetto alla
Manutenzione compila I'apposito report di intervento su formato digitale e cartaceo;
l'inserimento digitale alimenta il database (DB Strum.) che costituisce l'archivio storico
delle manutenzioni strumentali.

9.2 Manutenzioni e verifiche periodiche

La politica di manutenzione SME e orientata ad approccio rivolto alla manutenzione
preventiva di tipo predittivo vs. interventi di riparazione su guasto/anomalia in grado di
incrementare nel tempo I'affidabilita del sistema di monitoraggio.

Per far fronte alle esigenze di controllo funzionale e manutenzione ordinaria € stipulato
contratto di assistenza reso da un fornitore locale, in grado di assicurare una presenza
continuativa presso la raffineria e una reperibilita h24 anche nei giorni festivi, cosi da
assicurare la necessaria continuita del servizio, fermo restando il contratto con il
costruttore (Siemens) per le verifiche specialistiche e le procedure normative (QAL2, AST,
etc). e gli interventi di riparazione su guasti non riparabili in campo.

Si evidenzia come i guasti/anomalie sono rilevati direttamente dal software di controllo
degli analizzatori e resi disponibili attraverso specifica codifica che ne consente
lindividuazione e il trattamento, nonché la contabilizzazione ed analisi statistica per
l'individuazione dei “bad actors”.

Per consentirne una tempestiva trattazione gli stessi sono elaborati e restituiti a video su
DCS di raffineria, normalmente utilizzato dal personale di raffineria in turno.

I Reparto ESA-Strument., in collaborazione con il reparto QSA, provvede alla
programmazione annuale ed all’esecuzione (diretta o tramite fornitore esterno qualificato,
regolato da formale contratto) secondo la periodicita definita, delle seguenti operazioni di
manutenzione e verifica:

MANUTENZIONE ORDINARIA E VERIFICHE PERIODICHE

Periodicita Intervento Modalita operative, criteri per esiti dei controlli , hote

Settimanale | Verifica di QAL3 Verifica di mantenimento dei requisiti espressi in QAL1 dal
costruttore mediante verifica di precisione zero e span e
deriva; eventuale calibrazione in caso di mancato
superamento della procedura di QAL3, e esecuzione di nuova
procedura di QAL3 per la verifica dellavvenuta calibrazione
con esito positivo.

Le evidenze delle verifiche periodiche interne di taratura QAL3
sono salvate su supporto informatico a cura del reparto ESA-
Strument., e rese disponibili alle Autorita di Controllo per un
periodo di almeno 5 anni.

Settimanale | Verifica validita campo di | Verifica della validita del campo di taratura valido impostato
taratura (dal lunedi alla | durante QAL2 per ogni parametro inquinante e per ogni
domenica) emissione, con produzione di specifico report mediante
software dedicato fornito da costruttore.

Le evidenze delle verifiche periodiche di validita del campo di
taratura sono archiviate a cura del reparto QSA e rese
disponibili alle Autorita di Controllo per un periodo di almeno 5

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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MANUTENZIONE ORDINARIA E VERIFICHE PERIODICHE

Periodicita

Intervento

Modalita operative, criteri per esiti dei controlli , hote

anni.

1 settimana

Taratura di ZERO e SPAN
degli analizzatori

Programmati settimanalmente
Nota: Il sistema di analisi €, comunque, programmato per
eseguire automaticamente una calibrazione di zero ogni 24

ore

2 mesi

Controllo  generale  del
sistema

Vengono verificate tutte le varie parti meccaniche del sistema,
in modo da verificarne lo stato di usura ed effettuare la
sostituzione del materiale di consumo e/o usurato:

- frigorifero

- pompe

- flussimetri

- guarnizioni percorso di prelievo gas

- spie e lampade quadro

- guardia condensa

- filtri ventilazione quadro elettrico e rimozione polvere

- lineariscaldata

- Filtri

- Verifica efficienza convertitore di NO

- Esecuzione calibrazione zero e span.

12 mesi

Controllo generale del
sistema

Vengono verificate tutte le varie parti meccaniche del sistema,
in modo da verificarne lo stato di usura ed effettuare la
sostituzione del materiale di consumo e/o usurato:

- frigorifero

- pompe

- flussimetri

- guarnizioni percorso di prelievo gas

- spie e lampade quadro

- guardia condensa

- filtri ventilazione quadro elettrico e rimozione polvere

- lineariscaldata

- Sostituzione filtro linea riscaldata

- Sostituzione cartuccia catalitica convertitore di NO

12 mesi

Verifica AST e calcolo
dell'indice di accuratezza
relativo (I1AR)

Verifica affidata a laboratorio esterno accreditato UNI CEl EN
ISO/IEC 17025:2005, svolta secondo requisiti di cui alla
sezione 8 della norma UNI EN 14181.

In concomitanza con la verifica AST viene calcolato I'lAR.
L'indice di accuratezza relativo si calcola dopo aver
determinato i valori assoluti delle differenze delle
concentrazioni misurate dai due sistemi nelle N prove
effettuate. Indicato con Xi il valore assoluto diretta differenza
nella iesima prova si ha:

IAR =100 [1-(X+1c)/Mg]

M e la media aritmetica degli N valori Xi;

Mr & la media dei valori delle concentrazioni rilevate dal
sistema di riferimento;

Ic & il valore assoluto dell'intervallo di confidenza calcolato per
la media degli N valori Xi; ossia:

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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MANUTENZIONE ORDINARIA E VERIFICHE PERIODICHE
Periodicita Intervento Modalita operative, criteri per esiti dei controlli , hote

1=ty

& o ﬁ

N € il numero delle misure effettuate;

tn € il t di Student calcolato per un livello di fiducia del 95% e
per (n) gradi di liberta pari a (N-1).

| valori di tn sono riportati nella tabella seguente in funzione
del numero N delle misure effettuate.

S e la deviazione standard dei valori Xi cioé:

7 2,447 12 2,201
3 8 2,365 13 2,179
4 4,303 9 2,306 14 2,160
5 3,182 10 2,262 15 2,145

6 2,776 11 2,229 16 2,131

2,571

Le operazioni di calibrazione sono effettuate utilizzando parco bombole proprio, i cui
certificati sono conservati a cura del Laboratorio Iplom.

Le prove di riferimento sono effettuate da laboratorio accreditato UNI CEI EN ISO/IEC
17025:2005 per ciascuno dei metodi applicati. | metodi qualificati per poter verificare le
prestazioni dello SME sono i seguenti:

NOXx UNI EN 14792:2006
CO UNI EN 15058:2006
02 UNI EN 14789:2006
S02 UNI EN 14791:2006
Polveri UNI EN 13284-1:2003

Gli interventi di manutenzione ordinaria e le verifiche periodiche sugli SME sono
programmati/e annualmente e registrati/e all'interno del P11.3.1 MO.02 “Programma di
Manutenzione SME” relativo al reparto ESA-Strument.

Tutti gli interventi svolti sono verbalizzati dal manutentore esterno che |i esegue, e
registrati a cura dellAddetto Manutenzione SME all'interno della modulistica degli
analizzatori (P11.3.1 MO.01 “Quaderno SME”) caricato su database di reparto. In tale
guaderno sono riportate anche eventuali criticita che si dovessero verificare durante gli
interventi, e la loro gestione.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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Precedentemente l'inizio delle verifiche annuali AST, cosi come per le attivita di QAL2, il
Gestore provvede ad inviare all’Autorita di Controllo I'informativa della data di svolgimento
delle stesse.

Successivamente allo svolgimento delle verifiche annuali AST, il Gestore trasmette
all’Autorita di Controllo il relativo report.

| risultati delle misurazioni comparative (AST), se del caso, verranno utilizzati per ampliare
l'intervallo di taratura valido definito durante la QALZ2, in accordo a quanto previsto dalla
norma UNI14181.

9.3 Prove di QALZ2 e verifiche del range di taratura  valido

La norma UNI EN 14181:2015, per i parametri emissivi prevede il controllo periodico dello
strumento mediante il confronto con un metodo di riferimento standard in ottemperanza ai
requisiti della norma al punto 6.5, nonche la verifica settimanale della validita dell'intervallo
di taratura ai sensi della norma EN 14181:2015 punto 6.5.
La verifica del sistema SME secondo i requisiti richiesti dalla norma UNI e effettuata, a
cura di laboratorio accreditato UNI CEl EN ISO/IEC 17025:2005, sotto il coordinamento
del reparto ESA-Strument e QSA., nel rispetto delle tempistiche normative:
- entro 6 mesi dalla messa in esercizio dello SME,
- ripetuta, in riferimento al parametro interessato, ad ogni modifica sostanziale allo
SME, e ad ogni variazione sostanziale ai parametri di processo,
- ripetuta, in riferimento al parametro interessato, in caso di significativi interventi
di riparazione allo SME che possono influire sulle letture dello stesso e ad ogni
variazione dei parametri di processo.
- ripetuta in caso di superamenti del range di taratura valido definito durante la
QAL2 secondo i criteri:
a. Numero di settimane con il 5% dei dati validi maggiori del 110% del
Campo di Taratura (limite=5)
b. Numero di settimane con il 40% dei dati validi maggiori del 110% del
Campo di Taratura (nessun superamento del 40% consentito)
comunque ripetuta nella sua totalita in concomitanza del rinnovo dell’AlA.

Al verificarsi di una delle condizioni sopraelencate il Gestore effettua la campagna di
misurazioni QAL2 entro i successivi 6 mesi.

Ogni volta che viene effettuata la verifica QALZ2, il Gestore informa preventivamente
I'Autorita di Controllo, inviando successivamente il report elaborato dal laboratorio
accreditato.

Ai fini della conduzione della prova di variabilitd dei parametri emissivi, anche per i
parametri ausiliari (O, e H,0O) € stabilita la retta di taratura in accordo al punto 6.6 della
norma UNI EN 14181:2015 secondo le modalita previste ai punti 6.4 e 6.4.3.

La stessa e implementata nel software SME ed utilizzata per la taratura SU BASE
ORARIA dei valori elementari acquisiti dallo SME.

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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9.4  Gestione dei guasti dell'analizzatore

Gli interventi di manutenzione straordinaria che richiedono necessariamente la ritaratura
dell’'analizzatore per la messa in servizio, sono i seguenti:

= (ualsiasi intervento sulle celle di misura/rivelatore

= sostituzione dei sensori e/o delle celle di misura

= (ualsiasi intervento sul banco ottico

= modifica dei parametri di taratura (es. modifiche ai range di misura).

| guasti e i corrispondenti interventi di manutenzione straordinaria (incluse eventuali
ritarature) sono registrati a cura di ESA-Strument. allinterno del P11.3.1 MO.01
“Quaderno SME”, come indicato al Par. 11.1.

Nel caso in cui venga rilevato un guasto o un fuori servizio del sistema SME (e non
dell'impianto ):

1. Chi rileva lo stato di guasto (tipicamente CTP e/o QSA. durante l'esercizio, 0
eventualmente I'Addetto alla Manutenzione dello SME - Reparto ESA-Strument.
durante le manutenzioni programmate) attiva nellimmediato le azioni ritenute
necessarie alla risoluzione del guasto , coinvolgendo le varie funzioni interessate
(addetti Reparto ESA-Strument.).

2. Nel caso in cui la problematica non si risolva internamente, I'Addetto alla
Manutenzione (nella figura del Capo Reparto oppure di Addetto del reparto ESA-
Strument.), inoltra richiesta di intervento al manutentore esterno , compilando il
modulo P11.3.1 MO.03 “Richiesta di intervento assistenza SME”, con contestuale
Ordine di Lavoro compilato su Maximo.

Nota: Nel caso di guasti avvenuti al di fuori del normale orario lavorativo (orario notturno,
prefestivo e festivo), in assenza quindi del Reparto ESA-Strument., il CTP provvede
direttamente all'invio della richiesta di intervento al manutentore esterno, secondo le
modalita appena esposte.

3. L’Addetto alla Manutenzione (nella figura del Capo Reparto ESA-Strument, oppure di
addetto di reparto), o il CTP in sua assenza, comunica l'accaduto al Gestore, al
Responsabile della Manutenzione, al Responsabile QSA.

4.  Successivamente alle prime 24 ore di blocco, appena possibile e comunque non
oltre le 48 ore di indisponibilita SME, il Gestore, tramite il CTP, notifica a mezzo
pec I'evento all’Autorita di Controllo , utilizzando il P11.3.1 FS.01 “Comunicazione
malfunzionamento SME”.

Nota: la comunicazione di cui sopra e trasmessa, quale preavviso di intervento, anche al
laboratorio incaricato di eseguire controlli alle emissioni qualora il blocco dovesse perdurare
oltre le 48 ore

Per assicurare la continuita nella rilevazione dei dati dei parametri monitorati, si procede

come segue:

= per le prime 24 ore, ed entro le prime 48 ore di guasto dello SME, é sufficiente
mantenere in funzione gli strumenti che registrano il funzionamento dei presidi

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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ambientali, in modo da sostituire i valori misurati con quelli stimati (vedasi Capp. 9 e
10);

= dopo le prime 48 ore di blocco, estendibili a 72 ore in caso di comprovati problemi di
natura logistica e/o organizzativa, QSA é responsabile di verificare I'effettuazione dei
campionamenti dal laboratorio esterno qualificato, al fine di effettuare 2 misure
discontinue al giorno, della durata di almeno 120 minuti, utilizzando un sistema di
campionamento automatico. Tali misure alternative sono effettuate anche sui parametri
di normalizzazione (ossigeno, temperatura, pressione e vapore d’acqua).
Nota: nel caso in cui il laboratorio esterno utilizzi un metodo manuale, sono eseguite tre
repliche per tutti i parametri soggetti a monitoraggio.

Al ripristino della funzionalita del sistema SME , il Gestore provvede a comunicare
all'’Autorita di Controllo I'avvenuto ripristino (P11.3.1 FS.02 “Comunicazione ripristino
funzionalita SME”) per mezzo di QSA.

QSA provvede alla consuntivazione dell'indisponibilita SME, e, di concerto con
Proc.&Ener., valida il calcolo stimato delle emissioni con i dati forniti dalle misure del
laboratorio accreditato dopo le 48 ore di guasto.

ESA, di concerto con QSA, valuta se l'intervento di ripristino/riparazione effettuato richiede
I'effettuazione di una nuova campagna di misurazione QAL2.

ESA provvede ad effettuare analisi tecnica del guasto registrando lo stesso nel data base
di manutenzione unitamente alle attivita e modalita dell'intervento adottate per la
risoluzione dello stessi.

| descrittori codificati utilizzati per la registrazione consentono di predisporre idonea
reportistica propedeutica alle analisi di 1™ livello per le valutazioni di affidabilita e
individuazione delle azioni correttive/preventive da adottarsi per il miglioramento
dell'indice di disponibilita del servizio SME.

L'adozione di azioni correttive con manutenzione straordinaria/ricondizionamento della
strumentazione da parte del costruttore € comunque obbligatoria qualora Il'indice di
disponibilita risulti inferiore al 80% per piu di 4 mesi nell’'ultimo anno di esercizio.

9.5 Gestione dei superamenti

Per quanto concerne le emissioni provenienti dai forni, il limite imposto € quello dei valori
di bolla di raffineria, calcolati come rapporto ponderato tra la sommatoria delle masse
inquinanti emesse e la sommatoria dei volumi effluenti gassosi dell’intera raffineria, da
riferirsi alle ore di effettivo funzionamento in condizioni di normale regime.

Oltre ai limiti espressi in concentrazione, devono essere rispettati i valori limite dei flussi di
massa, calcolati su base annuale (vedi par. 7.2.2).

Dal momento che il valore di bolla deve essere rispettato su base mensile, ogni fine mese
Proc.&Ener. e QSA verificano il rispetto dei limiti di bolla delle emissioni dei parametri
inquinanti.

In caso di avvenuto superamento, Proc.&Ener. e QSA si coordinano con il Gestore e |l
Direttore Tecnico, al fine di analizzare le cause dell’evento e definire le opportune azioni
correttive, coinvolgendo di volta in volta le funzioni ritenute necessarie.

QSA registra a sistema la non conformita (vedi Processo P17.1 “Non conformita, Azioni
Correttive / Azioni Preventive”) con [lanalisi delle cause, eventuali azioni
correttive/contenitive adottate e tempistiche di rientro nei valori limite standard.

Il Gestore, nel minor tempo possibile dalla rilevazione dell’evento, notifica nel dettaglio alle
Autorita di Controllo le informazioni suddette utilizzando il P11.3.1 MAN.02 FS.01
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40/42




SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO
P11.3.1 MAN.O2 - Sistema di misurazione delle
emissioni (SME) dei forni

Rev. 2 del 30/09/2015

IPLOM IPLOM

“Comunicazione superamento parametri forni”, fornendo indicazioni sulla durata della non
conformita, e una valutazione quantitativa delle emissioni complessive dovute all’evento
medesimo (condotta in sinergia con Proc.&Ener. e QSA).

10. GESTIONE DEL MANUALE SME E SUA VALIDITA

Il presente Manuale ha validita pari a 5 anni dalla data di emissione, e comunque i

contenuti sono verificati annualmente dal Gestore, il quale, con il supporto del QSA e dei

reparti tecnici coinvolti, valuta la necessita o meno di revisionare il documento. Tale

decisione viene formalizzata sul P16.1 MO.02 “Verbale di riunione”.

Il presente Manuale deve comunqgue essere revisionato qualora si verifichi uno o piu dei

seguenti avvenimenti:

* modifica sostanziale® o meno dellimpianto, tale da comportare una significativa
modificazione dei parametri chimico-fisici dell’effluente;

= modifica sostanziale dellimpianto SME, in riferimento alle caratteristiche d'impianto
descritte nel presente manuale

= modifiche sostanziali al quadro normativo applicabile,

= effettuazione campagne QAL2/AST che comportino variazione delle rette di taratura,
range di taratura e/o intervalli di confidenza.

Come previsto dal SGI una nuova emissione del documento viene rilasciata al

raggiungimento della V” revisione.

In ogni, per motivi di documentazione storica dell’attivita, € conservato copia originale di

tutte le precedenti versioni e relative revisioni.

! Modifica sostanziale di un impianto: “la variazione delle caratteristiche o del funzionamento ovvero un potenziamento dell'impianto,
che, secondo l'autoritd competente, producano effetti negativi e significativi sul’ambiente. In particolare, ..., & sostanziale una modifica
che dia luogo ad un incremento del valore di una delle grandezze, oggetto della soglia, pari o superiore al valore della soglia stessa”
(definizione tratta dal D.Lgs. 152/2006 e smi).

Ogni versione cartacea del presente documento € da considerarsi copia di lavoro non controllata.
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1. Documentazione di riferimento

» Decreto Legislativo 152/2006 e s.m.i.
» Standard UNI EN ISO 14181:2015
e Decreto della Regione Lombardia n°4343 del 27/4020%.m.i.

e Guida tecnica per i Gestori dei Sistemi di Monigg@ in continuo delle Emissioni in atmosfera n28/3

2. Acquisizione, elaborazione ed archiviazione delle isure

2.1 Architettura del sistema

WinCC

m e, [ Driver IO ] [ Interfaccia Utente ]
PLC Siemens
Letture Comandi

[ Gestione I/0 da parte degli script WinCC ]

File "ADI" <= Archivic dati elementari

tal quali (base 5 sec)

Sf T n Modulo BFData di
File "ADM <=| [ rielaborazione dati ]

Database SOL SERVER —
delle medie orarie = Reportistica
(dati primari

e secondari)
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Le funzionalita dell’ambient@/inCC provvedono a:

* Leggere dal PLC Siemens le varie misure analogigitédl tramite i propri drivers di 1/O;

* Generare le misure istantanee in formato ingegimrida visualizzare nelle pagine dell'interfacatante;

e Calcolare, in base ai dati orari archiviati, le unés aggregate (medie giornaliere, mensili e anjpuddi
visualizzare;

» Popolare I'archivio di files “ADI” (secondo DDS 434lella Regione Lombardia) contenente i dati elderén
su base 5 secondi, delle misure tal quali di comaeione e di impianto;

Il modulo BFData provvede a:

» Calcolare e archiviare le medie oratiaéquali dei parametri di concentrazione (dati primarieg ghrametri di
impianto utilizzando i dati elementari su base éosdi;

» Calcolare e archiviare le medie oraglaboratedei parametri di concentrazione partendo dalleienechrie tal
quali (dati secondari) e applicando le elaborazidniegge previste (come indicato nel DDS 4343 aell
Regione Lombardia);

» Popolare 'archivio dei files “ADM” (secondo DDS 43 della Regione Lombardia) contenente le medigeora
tal quali ed elaborate (dati primari e dati secondh tutti i parametri acquisiti.

2.2 Registrazione del dato elementare primario

Riportiamo in dettaglio tutta la catena delle efaz@ni cui viene sottoposta la misura strumengatdne conducono al
dato elementare primario:

Il dato elementare primario dall’analizzatore dato acquisito ogni 5 secondi.
Le misure acquisite con valore espresso in unétrigda (Volt, mA o numero di conteggi) vengono eeriite in dato
ingegneristico (mg/m3, °C, m3/h ecc.) applicandsdguente formula:

(Valore_acq-Is_acq * (Fs_ing —Is_ing)

Valore_ing=1Is_ing +
Fs_acq-Is_acq

Dove:

Valore_ing = & il valore ingegneristico.

Valore_acq= ¢ il valore acquisito.

Is_ing = € l'inizio scala ingegneristico (inizio scalawhento).
Is_acq= e l'inizio scala acquisito (elettrico).

Fs_ing= ¢ il fondo scala ingegneristico (fondo scalaastfrumento).
Fs_acg= ¢ il fondo scala acquisito (elettrico).

Il sistema verifica che il dato elementare sia carsp tra il -5% e il 105% del relativo campo di unés

Nel caso il dato sia inferiore a 0 il dato vienestoopari al valore 0 se & compreso nel -5% del cadnmisura.

Nel caso il dato sia superiore al 100% del campuidura il dato viene posto al valore massimo dehgo di misura se
compreso nel 105%.

Il dato elementare & valido (e salvato con codiéd\se:

» Il dato elementare non & acquisito in presenzandillarme invalidante attivo (altrimenti salvatoncoodice
ERR)

» Il valore non ¢ inferiore al -5% del relativo canmgiiamisura (altrimenti salvato con codice NVL)

» Il valore non é superiore al 105% del relativo cardpmisura (altrimenti salvato con codice NVH)
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In caso di dato elementare invalido, tale datoavesalvato con opportuno codice di validita/invalidsecondo la
seguente logica gerarchica:

TAR , in caso di autozero e di procedura QAL3;
MAN, in caso di manutenzione attiva;
ERR, in caso di allarmi invalidanti attivi

| dati elementari primari acquisiti con frequenzaegondi senza nessuna elaborazione vengono atigistl database
dei dati elementari e resi disponibili in appositis ADI (cartella c:\Arpa file giornalieri esteiosie .SAD).

| dati elementari primari su base 5 secondi venganebiviati in file di testo nel formato descrittial DDS4343 del
27/04/2010 (Allegato 1 Paragrafo C.3: Archivio Diatantanei - File ADI, Paragrafo C.5: Archiviazéodei Dati). La
cartella di archiviazione & preimpostata e non fficatile.

Per le misure di concentrazione, i dati sono “tablif cioé come acquisiti dalle apparecchiaturenzee nessuna
elaborazione applicata.

Le intestazioni delle colonne sono conformi al DB3&%3 e comunque configurabili da amministrazionesitgbma.

Il file ha il seguente nome:

Nome Emissioni AAAAMMGG.SAD

AAAA=4 caratteri per 'anno

MM= 2 caratteri per il mese

GG=2 caratteri per il giorno

2.3 Elaborazione e presentazione del dato elemengasecondario per gli operatori ai fini della conduibne

Nota: | dati elaborati per gli operatori ai finilldeconduzione presentati nella pagina denomin&antipale” nel
software WinCONON sono utilizzati per il calcolo delle medie oraaidini fiscali.

La sequenza di elaborazione che andiamo a desesvapplica ai dati elementari primari:
N.B. Per il solo parametro NQviene eseguito il seguente calcolo:
NOx (mg/nf) = NO (mg/r) * 1,53
Con tale formula il valore di concentrazione delglDy totali espressi come NO vengono, come richiestita da

normativa, espressi in NO2.

a) Applicazione della retta di taratura secondo QAb2rfma UNIEN 14181:2015) sul dato elementare

Per i parametri che lo prevedono (CO, N®O2, Polveri, @ secco, @ umido, HO), configurati nellapposita
pagina del sinottico denominata “Calibrazioni”, néeapplicata la retta di taratura secondo QALZ &hborazione
consiste in una trasformazione lineare del valeomsdo la formula:

Y=mx+(q

dove:

y =il dato conseguente alla trasformazione lineare

x = il valore del parametro acquisito dalla strutagione
m = il coefficiente angolare della retta di tragf@azione
g = l'intercetta della retta di trasformazione
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b) Compensazione al valore di riferimento di €dl dato elementare

Per le misure che lo prevedono (CO, N®&G, Polveri, Portata) viene applicata la compensazidelle misure
rispetto ad un valore di ossigeno di riferiment8o(¥/V). L'algoritmo consiste nella determinazioneuwnh fattore
moltiplicativo G, da applicare alla misura.

Tale fattore é dato da:

per la misura di Portata Fumi:

(21_ Omis)
0o=-—"%
21- Orif
Per le misure di concentrazione:
_ 21-0y
° 21-0,

Dove:

Oy = valore dell'ossigeno di riferimento rispettocgiale compensare la misura

Onis = valore misurato della concentrazione di ossigagidumi con applicata la retta di taratura sitbih accordo
a punto 6.6 della norma UNI EN 14181:2015 secorduddalita previste ai punti 6.4 e 6.4.3.

NOTA1L: nel caso di valore uperiore al 20% viene utilizzato comunque unneafmari al 20%
NOTAZ2: se la misura di Dutilizzata nella formula soprastante risulta imda il dato riferito ottenuto sara
considerato invalido con il codice NCO.

¢) Normalizzazione in Pressione e Temperatura

Per le misure che lo prevedono (Polveri) vieneiapfd la normalizzazione in pressione e temperatura
La misura viene riportata ad un valore standargrdssione (1 atm = 1013.25 mBar) e temperaturaC(G="°
273,15°K) attraverso I'applicazione di due fattmoltiplicativi di correzione € e G dati da:

per la misura di Portata Fumi:

273L5
C=r——=
273L5+T
P
Crp=—*t
“71013.25

Per le misure di concentrazione:

_27315+T

Cr= 27315
101325

CP:T-
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Dove T e P sono i valori misurati di temperatugaessione dei fumi.

NOTAZ1L: nella formula soprastante, P si intende esga in mBar

NOTAZ2: se le misure di T e P utilizzate nelle folemgoprastanti risultano invalide, il dato normadito ottenuto
sara considerato invalido con i codici:

- NCT nel caso di indisponibilita della misura dimperatura

- NCP nel caso di indisponibilita della misura dégsione

Riporto della misura “al secco”

Per le misure che lo prevedono (Polveri e Portatahe applicata la sottrazione del contenuto imnditen
L'algoritmo consiste nella determinazione di urtde¢ moltiplicativo ¢ da applicare alla misura. Tale fattore &
dato da:

per il parametro Portata Fumi:

c, (00-H,0) -

10C
Per le misure di concentrazione:
100
Gy =
100- H,0

dove HO ¢ il valore calcolato di umidita nei fumi comesgiguito descritto.

La formula per il calcolo del’'umidita dei fumi & beguente:

seao

*100) - (O
o)

seao

umido* 10@

H20

con successiva applicazione della retta di taratwtabilita in accordo con punto 6.6 della norma UBN
14181:2015 secondo le modalita previste ai purties6.4.3.

H,O=H0 *m +q

Il dato finale calcolato di kD viene utilizzato per la formula del “riporto @&@cs0”.

Sottrazione dell'intervallo di confidenza

Per le misure che lo prevedono (CO, NS0, Polveri) viene applicata la sottrazione dell'mtglo di confidenza
sperimentale Ic (come determinato nella verificQAIL2).

| calcoli eseguiti sul dato sono:
C-lc

C = valore misurato dallo SME con elaborazioni premti.
Ic = intervallo di confidenza sperimentale deterintramite la procedura QAL2
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N.B. Il software consente di applicare la correeidmanche per i parametr, ®ecco e umido eJo.

2.4 Calcolo delle medie orarie primarie e secondagiai fini della registrazione nella banca dati detl SME

Il calcolo e I'archiviazione delle medie orarie sotelegati al modulo BFData che alla fine di ogra elabora i dati
elementari primari su base 5 secondi secondo lzestg modalita:

Calcolo della media oraria dato primario (per tuitparametri)
e Calcolo della media aritmetica dei dati elementalidi primari su base 5 secondi
» Applicazione dei criteri di validazione
» Archiviazione in banca dati

Calcolo della media oraria dato secondario (sola pparametri di concentrazione e portata fumi)

Partendo dalla corrispondente media oraria datogsio , vengono applicate, in sequenza, le elabmraz

e Applicazione della retta di QAL2 per le misure ¢bgrevedono (CO, NQ SO, Polveri, Q secco, @umido,
H20);

e Compensazione al valore di riferimento di ossigpanle misure che lo prevedono (CO, @0, Polveri,
Portata) dove Qs & la media oraria di {hei fumi:

* Normalizzazione in Pressione e Temperatura peiidareche lo prevedono (Polveri) dovgsle R.s sono le
medie orarie di Temperatura e Pressione Fumi

* Riporto al secco per le misure che lo prevedondvé?io Portata) dove D, € il dato calcolato a partire dalle
medie orarie di @secco, @umido

» Sottrazione dell'lntervallo di Confidenza per lesonie che lo prevedono (CO, NG5G, Polveri)

» Applicazione dei criteri di validazione;

» Archiviazione in banca dati;

Si riportano in dettaglio i calcoli applicati:

La sequenza di elaborazione che andiamo a desenwene applicata ai dati medi orari secondarizzéindo le medie
orarie primarie

N.B. Per il solo parametro NQviene eseguito il seguente calcolo:
NOx (mg/mi) = NO (mg/nf) * 1,53

Con tale formula il valore di concentrazione delglDy totali espressi come NO vengono, come richiestita da
normativa, espressi in NO

a) Applicazione della retta di taratura secondo QAb2rfma UNIEN 14181:2015) sul dato elementare

Per i parametri che lo prevedono (CO, N@&O2, Polveri, @ secco, @ umido, HO), configurati nellapposita
pagina del sinottico denominata “Calibrazioni”, néeapplicata la retta di taratura secondo QALZ &hborazione
consiste in una trasformazione lineare del valem®sdo la formula:

Y=mx+(q
dove:

y = il dato conseguente alla trasformazione lineare
x = il valore del parametro acquisito dalla strutagione
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m = il coefficiente angolare della retta di trasfi@azione
g = l'intercetta della retta di trasformazione

b) Compensazione al valore di riferimento di O2 subdelementare
Per le misure che lo prevedono (CO, N®&G, Polveri, Portata) viene applicata la compensazidelle misure
rispetto ad un valore di ossigeno di riferiment8&o(¥/V). L'algoritmo consiste nella determinazioneuwnh fattore
moltiplicativo G, da applicare alla misura.

Tale fattore & dato da:

per la misura di Portata Fumi:

CO - (21_ Omis)
21- 0y
Per le misure di concentrazione:
_ 21-0Oy
°"21-0_,

Dove:

Oy = valore dell'ossigeno di riferimento rispettocgiale compensare la misura

Onis = valore misurato della concentrazione di ossigagidumi con applicata la retta di taratura sitbih accordo
a punto 6.6 della norma UNI EN 14181:2015 secopduddalita previste ai punti 6.4 € 6.4.3.

NOTAL: Nel caso di valore $superiore al 20% viene utilizzato comunque unneafiari al 20%
NOTAZ2: se la misura di Dutilizzata nella formula soprastante risulta imdaj il dato riferito ottenuto sara
considerato invalido con il codice NCO.
¢) Normalizzazione in Pressione e Temperatura
Per le misure che lo prevedono (Polveri) vieneiapfd la normalizzazione in pressione e temperatura
La misura viene riportata ad un valore standargréssione (1 atm = 1013.25 mBar) e temperaturaC(G-"°

273,15°K) attraverso I'applicazione di due fattmltiplicativi di correzione €e G dati da:

per la misura di Portata Fumi:

27315
Cr_27315+T
P
Cop=— "
#71013.25

Per le misure di concentrazione:

273L5+T

C =575
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101325

Cr 5

Dove T e P sono i valori misurati di temperatugessione dei fumi.

NOTAZ1L: nella formula soprastante, P si intende esga in mBar

NOTAZ2: se le misure di T e P utilizzate nelle fotengovrastanti sono invalide, il dato normalizzattenuto sara
considerato invalido con i dodici:

- NCT nel caso di indisponibilita della misura dérfiperatura
- NCP nel caso di indisponibilita della misura de§sione

d) Riporto della misura “al secco”

Per le misure che lo prevedono (Polveri e Portatahe applicata la sottrazione del contenuto imnditen
L'algoritmo consiste nella determinazione di urtded¢ moltiplicativo ¢ da applicare alla misura. Tale fattore &
dato da:

per il parametro Portata Fumi:
c, (00-H,0) -
10C

100
100~ H,0

Per le misure di concentrazione:

dove HO ¢ il valore calcolato di umidita nei fumi comesgiguito descritto.

La formula per il calcolo dell'umidita dei fumi & beguente:

_©

seao

*100) - (O
0

sexo

*100)

umido

H20
con successiva applicazione della retta di taratwtabilita in accordo con punto 6.6 della norma UBN
14181:2015 secondo le modalita previste ai purties6.4.3.

H,O=H0 *m + q

Il dato finale calcolato di JD viene utilizzato per la formula del “riporto @czo”

e) Sottrazione dell'intervallo di confidenza

Per le misure che lo prevedono (CO, NGO, Polveri) viene applicata la sottrazione dell'imdlo di confidenza
sperimentale Ic (come determinato nella verificQAIL2).

| calcoli eseguiti sul dato sono:

C-lc

10
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C = valore misurato dallo SME con elaborazioni premti.
Ic = intervallo di confidenza sperimentale deteraintramite la procedura QAL2

N.B. Il software consente di applicare la corregidmanche per i parametr, ®@ecco e umido e 4.

La media oraria calcolata nella modalita descsittpra, risulta valida se:

. Almeno il 70% dei dati elementari acquisiti nelBosono validi;
. La media non é inferiore ad una soglia prefissata;
. La media non & superiore ad una soglia prefissata;

Per quanto riguarda I'assegnazione del codiceldlitainvalidita delle medie orarie il funzionantere il seguente:
se il dato medio orario risulta valido viene assggrl codice VAL visibile nei files secondo DDS434
nel caso il dato sia invalido viene associato dlice prevalente di invalidita dei dati elementaor{ frequenza 5
secondi) ricordiamo che i possibili codici elemensano:

- ERR dato strumentalmente invalido

- MAN dato rilevato in condizione di manutenzioneustentale

- TAR dato rilevato in condizione di taratura o vieafdi QAL3

Nella registrazione ed elaborazione del dato mexdario il sistema pud inoltre associare i seguentlici di
invalidita:

- NVL dato inferiore ad una soglia prefissata

- NVH dato superiore ad una soglia prefissata

- NCO dato non calcolabile per,@valido

- NCU dato non calcolabile per Umidita {B)) invalida

- NCT dato non calcolabile per Temperatura Fumi iicheal

- NCP dato non calcolabile per Pressione Fumi ingalid

Nel caso di valori ausiliari (e HO) identificati con codice di invalidita NVH si pisa che I'applicazione della
soglia superiore viene effettuata sul dato tal gual

Nello specifico la soglia prefissata per i paramatrsiliari, come definito per convenzione, dallaida Tecnica
Ispra/Arpa 87/2013, é rispettivamente pari al 2X¥li©D, e 25% per 'umidita.

2.5 Calcolo/archiviazione dei valori aggregati di @ine superiore all'orario

In banca dati non vengono archiviati valori aggtedaordine superiore alla media oraria. Questg@no calcolati
all'occorrenza (reports, interfaccia WinCC) utikzmo le medie orarie e applicando i relativi critivalidita.

2.5.1 Media Giornaliera (concentrazioni)

Viene calcolata a partire dalle medie orarie vaiideegime di normale funzionamento (impianto anme.

NON viene calcolata se nella giornata ci sono ndirore di normale funzionamento.

Viene calcolata ma invalidata se pur avendo alnfeae di normale funzionamento, le medie orariégdeatono minori
del 70% rispetto alle ore di normale funzionamento.

2.5.2 Media Mensile (concentrazioni)

Viene calcolata a partire dalle medie orarie vailideegime di normale funzionamento (impianto ames).

NON viene calcolata se nel mese ci sono meno dotd4i normale funzionamento.

Viene calcolata ma invalidata se pur avendo almbt ore di normale funzionamento, le medie oraskde non
raggiungono almeno I'80% delle medie orarie disphn(D.Igs. n.152, Allegato VI, paragrafo 5.2.3).

11
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2.5.3 Media Annuale (concentrazioni)

Viene calcolata a partire dalle medie orarie valideegime di normale funzionamento (impianto aimey). Viene
invalidata se le medie orarie valide non raggiumgaimeno I'80% delle medie orarie disponibili.

2.6 Salvataggio dei files “ADM”

Il modulo BFData provvede, ogni ora, alla genemaeidel file giornaliero contenente i dati medi oa tal quali,
mediando i dati tal quali elementari dei 5 secosidi,i dati elaborati. | dati elaborati sono di dipelogie:
- In concentrazione per la verifica del rispetto ldeiti escludendo gli stati impianto diversi da ¢joea regime
- Influsso di massa per la verifica del rispetto lgwiti includendo tutti gli stati impianto comprigstransitori;
le intestazioni delle colonne sono conformi al DB&3 e comunque configurabili da amministrazione del
sistema.

N.B. nei file giornalieri vengono visualizzati sidati medi orari tal quali sia i dati elaboratirpg@arametri emissivi e la
portata, per i parametri ausiliari quali O2 secc®2 umido sono visualizzati solo i dati tal qualca non & stata
applicata la retta di taratura cosi come presda\@DS 4343.

Il file ha il seguente nome:

Linea_ AAAAMMGG.3600.MEDIE

Linea = Punto di emissione

AAAA=4 caratteri per 'anno

MM= 2 caratteri per il mese

GG=2 caratteri per il giorno

3600=indica il tipo di media 3660 sta per mediaiaré3600 secondi)

| fles ADM sono creati automaticamente, dopo laefidell'ora e salvati in una cartella preimpost@aArpa file
giornalieri estensione .MEDIE).

2.7 Definizione dello stato impianto

In ogni istante lo SME definisce, per ogni camifm,stato impianto “istantaneo”. A fine ora, al mane
dell'archiviazione delle medie orarie, € quindiidé@®d uno stato impianto “orario” in base ai val@iantanei dello stato
impianto raccolti nell’arco dell’'ora.

2.7.1 Definizione dello stato impianto “istantaneo”
E definito in base allo stato di quattro segnatitdii acquisiti dallo SME:

IMPIANTO FERMO (E1/E2/E11/E13B)
IMPIANTO IN MARCIA (E1/E2/E11/E13B)
IMPIANTO IN AVVIO (E1/E2/E11/E13B)
IMPIANTO IN FERMATA (E1/E2/E11/E13B)

Viene applicata la seguente logica:

se IMPIANTO FERMO & ON allora
stato impianto = FERMO
altrimenti
se IMPIANTO IN AVVIO é ON allora
stato impianto = IN AVVIO

12
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altrimenti
se IMPIANTO IN FERMATA & ON allora
stato impianto = IN FERMATA

altrimenti
stato impianto = IN MARCIA

2.7.2 Definizione dello stato impianto “orario”

In base a tutti gli stati impianto istantanei rdtiaeell'arco dell’'ora, viene applicato il seguertgterio per definire lo
stato impianto orario:

se stato impianto istantaneo = IN MARCIA per aimér#®% dei secondi nell’arco dell'ora, allora
Stato Impianto Orario = IN MARCIA

Altrimenti
Stato Impianto Orario grevalentetra i rimanenti stati (FERMO, IN AVVIO, IN FERMATA

13
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3. L’interfaccia utente WinCC

3.1 La pagina principale

La prima pagina visualizzata dall'utente dopo less0o al sistema di monitoraggio € la seguente:

E lindicazione dello stato impianto
=

# WinCC-Runtime -

E lindicazione dei limiti di legge

SIEMENS

IMPIANTO IN MARCIA

18/09/2015 13:49:48

|E133-F1901/F1902H Valorostananeo \

Media in corso

Ultima Media

Limite di Legue

CO (mg/Nm?) 2,7

NOx (mg/Nm?) 47,0

Diato valido

sz mony | KN

Drato walido

Polveri (mg/Nm?) “

Dato valido

Ossigeno (vol. %) “

Dato valido

Temperat. Fumi (°C) 286,8

Drato walido

Press. Fumi {(mBar) 989,9

Dato validg

_ woow | INESEE

Drato valido

Portata Fumi (Nm*/h) 15607

Diato valido

Oraria

Oraria

Oraric | [ Gionali

| ?
|28 | [ e

[ 25 o e
[ 413 | [ 457 | [ ara | [ a1 | [ = | [ = |
[ o0 J[ o0 | [ 00 [ o0 | [[= ][ = ]
[0 ][ o0 | [ 00 [ 00 | [ ][*= ]
a0 10 36 [ 41 10 3 |lomee
[ 2860 || 2872 | [ 2862 || 2889 | lozme D
[ o900 | [ 9876 | [ o899 | [ 9837 | el
o
| 261 || 223 | | 286 || 222 | %}
o .
| 151933 | [ 15407,8 | [ 150066 | [ 15478,3 | o

Wisualizza

Sinottico

Figura 1 - Pagina principale

Il pacchetto software rende disponibile la funzidihéterfaccia con il sistema di acquisizione ga#sentando:

e Lo stato impianto;

» Le segnalazioni di sistema,;

e Gli allarmi di sistema;

» Le misure elementari (sia realmente acquisite atetate) e la loro validita;

» Le medie orarie (calcolate sia dalle tag realmantguisite che calcolate) e la loro validita;
* La media oraria in costruzione (per le sole tagalate);
» Le media giornaliere (per le sole tag calcolatks) lero validita;
» Le media giornaliere in costruzione (per le sotgdalcolate) e la loro validita.

L'utente dalla pagina principale pud accedere redfadedicata ai report, descritti nel capitolo @8 presente

manuale.

L'operatore sceglie il tipo di report fra quelligposti, la data e preme il pulsaMESUALIZZA:

14
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Cutput - Repodistica

Report Giornaliero |

Da|24m92015 <)

Yisualizza

Figura 2 - Selezione del report

Nella stessa pagina € presente il pulsante cheentngli accedere al Sinottico dell'impianto deseritel
paragrafo successivo del presente manuale.

# WinCC-Runtime - FEE

SIEMENS IMPIANTO IN MARCIA 18/09/2015 13:49:48

| E13B - F1901/F1902 | ‘ Valore Istantaneo | Media in corso Uitima Media Limite di Legge

oraria oraic | |

[T [T i
B [ 25 || e | [ 21 || 2 | L= |[= |

T [ s | [ wa | [ a4 ][ wa | [ [ ]

Dato valido

[ sozmoner) | NECCHM [ o0 ][ o0 | [ o0 ][ oo | [ ][]

Dato valido

| Powverimghm’) | [CCHEM [ 11 [ oo | [ o0 [ oo | [ ][]

Dato valido Outnut- Reportistica

[ Ossigenovoro | MRKINM [ 40 [ w5 | [ a1 ][ 39 ||

Diato valido ——
Dafignoos <)

[ 7m0 | [ w2 | [ 2wz | [ 7o |

Dato valido

[ om0 | [ sers | [ oms | [ sear |

Oraria

visualizza

25,1 [ 261 [ 213 | [ 266 |[ 212 | |Eeswwweers

Diato valido

Visualizza

[ 151933 | [ tsaors | [ asooep | [ 1saras |\

Figura 3 — Pulsante sinottico
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3.2 IL Sinottico

Il pacchetto software rende disponibile la funziaénterfaccia con il sistema di acquisizione datforma di
sinottico, con la segnalazione di tutti gli allarendelle misure acquisite in quell’istante:

4 WinCC-Runtime -

E13B-F1901/F1902 «

IMPIANTO IN MARCIA

H20 {vhe %) Ossigono umido {vh %) Polveri (mg/Nm?)
arezzo
1if 9% 02
60
0 +400
Temperatura Fumi ) Pressione Fumi (mBar)
250 150
0 +500 +a00 1300
PS3  CONDENSA

LINER

[:l GAS COOLER

POMPA M1: ON
5
o

Bl ]

18/09/2015 13:50:22

Portata Fumi (Nm*h)

22009
15460

“onge 0
B} +20000

—me e

oo
40000

CONV. ON

grezzo
rif. 3% 02

RANGE 1

MISURA
orezo
1if. 3% 02

ULTRAMAT 23
00

0

192

[—

+10

RANGE 1

RANGE 1

MISURA

SIEMENS

NO-S02

POMPA M2: OFF

grezo
1if. 3% 02

NOX

100 | +200 | +500
40 4200 +d0D 470

(mgNm?) MISURA
orezo

1if. 3% 02

CO (myNm)

s z
k |

OXYMAT 6 =
=35 —
OOWmE s

PS4

g

Prineipale

Calibrazioni

RANGE 1

Allarmi

Grafioo lstantanei

Grafico medie orarie

0

MISURA  |_Ossigeno (viv %)
40
25

Riassuntive

Combustibili

Figura 4 - Presentazione dati su sinottico

Il sinottico tramite i colori Rosso Verde indicd'atente qual € lo stato del sistema e quali senselgnalazioni
di impianto presenti in quel momento.

Per esempio dalla schermata riportata la pompa kHllé stato OFF mentre la pompa M2 & nello stdtb O

POMPA M1: OFF

POMPA M2: ON

Anche le misure sono raffigurate con una scala relppresenta dai valori di scala ingegneristici mine

massimi.

H20 (whr %)

+50
+100

Ossigeno umido (vis %)

Temperatura Fumi {°C)
e
+260

+0

+500 +800

Pressione Fumi {(mBar)
== |
+1080

+1300
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Premendo il pulsant&LLARMI si accede all'area di memoria degli allarmi
registrati dall'intero sistema (vd cap. 3.4).

Permette di visualizzare il grafico dei dati istari (vd cap. 3.5).

Permette di visualizzare il grafico delle medierwrdvd cap. 3.6).

Permette di visualizzare la pagina che riassunagi idil combustibili dei quattro

camini dell'impianto (vd cap. 3.7).

17
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Dal sinottico I'utente puo accedere alle segueamteibnalita descritte nel presente manuale:
# WinCC-Runtime - EEE
IMPIANTO IN MARCIA 18/09/2015 13:50:22
H20 (wAr%h) 0ssigenno umido (ks %) s ﬁggg ; fg;i:; :
[ [E— a0
+0 2 +100 +0 +21 +0 ‘mmnomnnnﬂmmmﬂnnﬂ BARGEL
: s
ULTRAMAT 23 grezzo 19,2
Temperatura Fumi (°C) Pressione Fumi (mBar) E— P 1. 3% 02 0,0
L;I:EA - B i RANGE 1 RANGE 1
e [:I GAS COOLER POMPA M1: ON MISURA MISURA
Z‘ I greza 63,1 arezza 43
: fif 3% 02 458 i, 3% 02 27
A s i a4
. I — I - Principale
: — [
—+ Ps1 ps2 EI{CL 1 . 3 R Calibraziani
— r f f A RANGE 1 Allarmi
Grafico medie orarie
SIEMENS +0 +25]
NO-502 02 Riassuntiva
Combustibili
Figura 5 — Il sinottico
L'operatore puo in ogni istante tornare alla paginacipale mediante apposito Frincipale
pulsante (vd cap. 1).
Premendo il pulsanteALIBRAZIONI , I'utente accede alla pagina delle Calibrazioni
calibrazioni (vd cap. 3.3).
Allarmi

Grafico istantanei

Grafico medie orarie

Fiassuntivo
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3.3 Calibrazioni

In questa sezione I'utente pud inserire e visualtiez dati per la QAL3 per il camino selezionato.

La procedura QALS3 € attuata per dimostrare la tpuailthiesta dei risultati di misurazione duramt@inzionamento del
sistema di monitoraggio, verificando che le dedvaero e span siano in linea con quelle deterraidat certificato di
QALL1 EN 1SO14956.

Calibrazioni

% WinCC-Runtime -

E13B-F1901/F1902 SIEMENS
co |
Zero Rif, Span Rif. Ultima calibrazione Zero Ris Span Ris. Esito OALS
IMEIANTO IN MARCIA ‘ Update [000] [ 21000 | [ 15092015 || 0946 |[ 080 | [20943] [ OK | | Resetomas
mGALZ g QALT IC Range di validits
- m 5
— [ogso | [+o820] [2120 |[ 7387 |
__ﬁl razione
MO (mgMm3) |
Zero Rif, Span Rif. Ultima calibrazione Zero Ris. Sapn Ris. Esito QALS
Start Update [o00 ][ s4600 | [ 15092015 || 0946 |[-1046 | [63658] | OK |  Resetasl:
m GALZ q GALZ I1c Range di validits w
2 o [ 1.108 | [14873] [33880]|[ ss883 | =
Calibrazione autom. 0,000 +0,000
it —I 0ssigeno (%)
Ore (23 v | : [59 ~ Zero Rif, Span Rit. Uttima calibrazione Zero Ris.  Span Ris. Esito QALZ
cEoLE Update [oo0 ][ 2080 | [ 1582015 || 0846 |[ 002 |[ 2088 | |[NONOK| ResetasL:
m QAL g OALD Ic Range di validits M’—
[0954 | [+0408] [o0000 |[ 725 | [ moaz  aamae
0,000 | [ +0,000
502 (mg/Nm3)
Start Zero Rif, Span Rif. Ultirma czlibrazions. Zerg Ris. Span Ris. Esite DALS
Update [o00 ] [111200 | [ 15082015 || osd6 |[ 651 | [112085] | OK |  ResetaaL:
mGALY g OAL2 Ic Range di validits W
[ 0861 | [+14615] [65750 | [ 46465 | mOA2 oo
Polveri (mgNm3) 0,000 +0,000
m GALY g oALZ ic Fange di validita -
Update [1,236 | [1528 | [d2420] | 2886 || r OZumidowy
m GALZ Q0ALZ m QALD qOALZ Ic Ranne di validits m QALD qOALZ Ic Ranne di validits
[ 0980 | [0026 ] [0000 |[ .14 [ 1520 | [0015] [0000 | [ 2276

Sinottico

Figura 6 — Calibrazione
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Per lanciare la calibrazione QAL3 premere il pulsa®TART, in alternativa € possibile programmaredhibrazione
automatica indicando il giorno e 'ora desideraitiistando la casella corrispondente.

| IMPIANTD IN MARCIA |

| calibrazigne 0aL3 |

\ 4
Start

[] calibrazione autom.

|Sahato W, |

ore [23 v]: [53 ]

Figura 7 — Lanciare la calibrazione

Per modificare lo zero e lo span premere il pulsBMDATE e inserire i nuovi valori.

CO (mig/Nm3)
Zero Rif. Span Rif. Ulti mna calibrazions Zero Ris. S an Ris. Ezito BALS
u [ 000 ][ 210,00 | 15/09/2015 | [ 09.46 |_-o g0 | [20848] [ OK Reset QAL

pdate
m QALZ g OALZ Ic Range di walidits e Mo
| 0880 | [+0820 | | 2,120 | 73,67 ["0.000 | [40.000 ]
—{NOx (mgNm3) |
Zero Rif. an Rif. Ulti na calibraziong Zero Ris. Sapn Ris. Esito EAL3
Update | [ 0,00 | 646 00 | 15/09/2015 | [ 0946 |[-1016][63698| [ OK | Resetoals

q G I Range di walidits w
-14,373 | [33980| | 59883 i

m QAL2
| 1,108 | e
| oooo | |+oooo|

Figura 8 — Il tasto update e reset

La funzionalitaRESET QALS3 consente di inizializzare una nuova la procedur@AlL3 eliminando i dati memorizzati
nell'ultima QALS.

In questa pagina € inoltre disponibile la funzidimeport dati sostituitivi” con la quale & possibilmportare da file
esterni, per le date desiderate, i dati estermahitoraggio sostitutivo in caso di malfunzionamettumentali.
apposite credenziali e gli accessi, i nominativieeazioni effettuate sono registrati sul “Reportusezza”. Tale
operazione e possibile solo da utenti abilitati imet

19
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Per tornare alla pagina del sinottico premerespettivo pulsante in basso a destra.

A WinCC-Runtime -

20

E13B-F1901/F1902 SIEMENS
co | \}e
Zera Rif Span Rif Ultima calibrazione ro Ris. Span Ris Esito GALS
IMPIANTDO IN MARCIA ‘ Update [o00] [ 21000 | [ 15082015 || osd6 |[ Rso |[z0943] [ ok Reset GAL3
mQALZ q ALz ic Range di walidits
[ o880 | [+o820] [2120 |[ 7367
{NOx (mamm3)}
Zera Rif. Span_ Rif. Ultinma calibrazione Zero Ris. \ Sapn Ris Esitn QALS
T Upilate [ o000 ] [ 64600 | [ 15/09:2015 0946 | [ -10.15 |\ 635.88 | oK Resot GALE
mGALT 9 QALZ IC Range di validits
B s [ 1,109 | [14873] [33980] [ 59883
alibrazione autom.
~| Ossigeno (%) \
ore |23 - |59 Zero Rif Span Rif Ulti liby Zero R k! is Esita GALS
&= Update | | 0.00 [ 2090 || 15/09/2015 | | 09.48 L] 002 | ;;n.aﬁ | [NONOK] | ResetaaLa
m QAL g BAL2 Ic Range di validits Dati stimati
[ 0964 | [+0403] [o000 |[ 725 mOAlZ _ gnas
0,000 | [ +0,000
X
{502 (momm3) |
Start Zera Rif Span Rif Ultirma oalibrazione Zero Ris Span Ris Esite GALZ
update | [ 0,00 | [1112,00 | [ 15/09/2015 0346 | [ 651 | [1120.95] \[ OK | | ResetoaL:
m QAL 9 QAL2 I Range di validits Dati stimati l—
[ 0881 | [+1a,615] [e5750] [ 46465 mOAZ ALz
Fotvers g
m GALZ 0 GAL2 It Range di validits \
Update [ 1236 | [1528 | [12420] [ o288 || ] OZumidogs
@— Updats Updats
n QALZ qOALZ mOALS 9 0AL2 Ic Rsnge di vslidits mOALS 9 0AL2 Ic
[os80 | [0026 | [o000 ][ 614 | [ 1,520 | [00156] [0,000 ]
Sinnttico
Figura 9 — Ritornare al sinottico
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3.4 Pagina degli Allarmi

Il pulsanteALLARMI consente di visualizzare la pagina di riepiloggldallarmi con il relativo stato per il camino
selezionato.

Alarm] E13B-F1901/F1902
NG (18052015 120123 ANALIZE CO E13B-F1301/F1... MISURA I
WINCC 180872015 120123 ANALZZ ND E13B-F1901/F1 .. MISURA
WINCC 169015 [12.01.23 |ANALZZ 502 E13B-F1901/F... | MISURA Da [igoso0is 2|
WINCC 18/08/2015 12.00.03 EV Y3 ZERO E136-F1901/F13.. OFF
WINCC 18082015 12.00.02 ZERO CO E13B-FI901/F1902  OFF A lewmoms =)
WINCE 181092015 112.00.02 |ZERO NO E13B-FI901/F1902  OFF
WINCC 18082015 12.00.02 TERO 502 E13B-F1901/F1902  OFF r—
WINCC [18me2015 12.00.02 Ev Y1 MIS/CAL E138-F1801/ . OFF
WINGC 18092015 111.58.17 |ANALIZZ. NO E13B-F1801/F1... CALIBRAZ
WINCC |18m82015 115617 ANALIZZ 502 E136-F1501/F... | CALIBRAZ
WINCC 1892015 [11.58.16 |ANALIZZ CO E13B-F1901/F1 | CALIBRAZ
WINCC 18092015 111.68.15 ZERO CO E19B-FI901/F1902 1N CORSO
WINCC 1892015 [11.58.15 |ZERO MO E13B-F1901/F1902 N CORSO
WINCC 18/08/2015 115815 ZERC 502 E13B-F1901/F 1802 IN CORSO
WINCC 18092015 115615 EV Y1 MIS/CAL E138-F19017.. ON
WINCC 1892015 [11.58.15 |EV Y3 ZERO E13E-F1901/F19... ON
WINCC 18/08/2015 85351 ANALIZZ CO E13B-F1301/F1... MISURA
WINCC 18092015 [08.59.51 ANALIZZ NO E13B-F1901/F1... MISURA
WINCC 180912015 |08.59.51 |AMALIZZ. 502 E13B-F1901/F... MISURA
WINCC 18/08/2015 0B.58.30 IERO CO E13B-F1901/F1502  OFF
WINCC 18082015 0B.58.30 ZERO NO E13B-F1901/F1902  OFF
WINCE 181092015 08.58.30 |ZERO 502 E13B-F1901/F1902  OFF
WINCC 18082015 09.58.30 Ev Y1 MIZ/ICAL E136-F1501/.. | OFF
WINCC s |08.58.30 EV Y3 ZERO E13B-F1901/F18. |OFF
WINGC 18092015 06 55.43 |ZERO 502 E13B-F1901/F1902 N CORSO
WINCC |18m82015 108.55.43 Ev Y1 MISACAL E13B-F1501/.. ON
WINCC 1892015 085643 |EV ¥3 7ERO E13B-F1901/F18_ ON
WINCC 18092015 08.55.42 AMALIZZ CO E138-F1901/F1... CALIBRAZ
WINCC 1892015 08.56.42 |ZERO CO E13B-F1901/F1902 N CORSO
WINCC 18/08/2015 08.56.42 ANALIZZ ND E138-F1901/F1... CALIBRAZ
WINCC 18092015 08.56.42 ZERC NO E13B-FI901/F1902 1N CORSO
WINCC [1eman0is [o5.56.42 |ANALZZ 502 E13B-F1S01/F... |CALIBRAZ SIEMENS
WINCC 18/08/2015 [oB.12.24 PRESS. BOMB. NO/CO/S02 .. ALLARME
WINCC 18092015 Io5.58.17 ANALIZZ CO E13B-F1901/F1... MISURA
WINCC 180912015 05.58.17 |AMALIZZ. NO E138-F1901/F1... MISURA Sinotiico
WA 1RGNS ne &R 17 LMA] ITT 277 F12R.F1G01/F RAIS DA \0

Figura 10 - Allarmi

Per cambiare il periodo di riferimento inseriretérvallo di date e premere il pulsaMSUALIZZA

E13B-F1901/F1902

Da |igmoo01s -

A ligoocos <

Visualizza

Figura 11 - Selezione periodo allarmi
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Per tornare alla pagina del sinottico premerespettivo pulsante in basso a destra.

Al E13B-F1901/F1902
WG 18082015 120123 ANALZZ CO EA3B-F1901/F1 .. MISURA \ B
WINCC [18/m912015 [12.01.23 |AMALIZZ. NO E138-F1901/F1... MISURA -
WINCE 1882015 120123 ANALIZZ 502 E138-F1501/F .. MISURA
WINCC 18092015 1120003 EV Y3 FERO E13B-F1901/F19. OFF
WINCC 1892015 [12.00.02 |ZERO CO E13B-FI901/F1902 OFF A [igmeons <
WINCC 18092015 12.00.02 ZERO NO E13B-F1901/F1902  OFF
WINCC 1809205 12.00.02 ZERC 502 E13B-F1901/F1902 | OFF
WINGC [189i2015 [12.00.02 |Ev ¥1 MISICAL ET38-F1901/1... OFF e
WINCC 18/08/2015 115617 AMALIZZ. MO E138-F1801/F1... | CALIBRAZ
WINCC 18092015 15817 ANALIZZ 502 E136-F1901/F... CALIBRAZ
WINCC |18/0912015 11.58.16 |AMALIZZ. CO E13B-F1901/F1... CALIBRAZ
WINCC 18082015 115815 IERO CO E13B-F1901/F1502  IN CORSO
WINCC 18082015 115615 ZERO NO E13B-F1901/F1902 1N CORSO
WINCE 181092015 111.58.15 |ZERO 502 E13B-F1901/F1902 N CORSO
WINCC 18082015 115815 Ev Y1 MISACAL E13B-F1501/.. ON
WINCC [18mg2ms 1158.15 EV ¥3 ZERO E13B-F1901/F15. |ON
WINGC 18092015 [08.59.51 |ANALIZZ. CO E13B-F1801/F1... MISURA
WINCC |18m82015 05.53.51 ANALIZZ NO E138-F1301/F1... MISURA
WINCT [18m92m5 085951 |ANALIZZ 502 E136-F1801/F . MISURA
WINCC 18092015 \08.58.30 TERO CO E13B-F1901/F1902  OFF
WINCC 1892015 [08.58.30 |ZERO NO ET3E-FI901/F1902  OFF
WINCC 18092015 08.58.30 ZERC 502 E13B-F1901/F1802  OFF
WINCC 18092015 [08.58.30 EV Y1 MIS/CAL E138-F19017.. OFF
WINCC 1892015 108.58.30 |EV Y3 ZERO E13E-F1901/F19... OFF
WINCC 18/08/2015 |oB.56.43 IERO 502 E13E-F1901/F1802 | IN CORSO
WINCC 18092015 08.56.43 EV Y1 MIS/CAL ET3B-F19017.. ON
WINCC |18/0912015 08.56.43 |EV ¥3 ZERO E13B-F1901/F15... ON
WINCC 18082015 085542 ANALIZZ GO E13B-F1301/F1... |CALIBRAZ
WINCC 18082015 085542 ZERO CO E13B-FI901/F1902 1N CORSO
WINCE 181092015 08.56.42 |AMALIZZ, NO E138-F1901/F1... CALIBRAZ
WINCC 18082015 09.56.42 IERO NO E13B-F1901/F1502 1N CORSO
WINCC [18mams [08.56.42 ANALZZ 502 E138-F1801/F . CALIBRAZ IEMENS
WINGC 18092015 08.12.24 |PRESS. BOMB. NO/CO/S0Z ., ALLARME
WINCC |18m82015 05.58.17 ANALIZZ GO E13B-F1301/F1... MISURA
WINCT [18m92m5 |05.58.17 |ANALIZZ NO E13B-F1801/F1 . MISURA
WA 1ANAN1A N5 AR 17 ANMAIIFT QM9 F1RF1GN /A KIS DA b

Figura 12 — Ritornare al sinottico
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3.5 Grafico dei dati Elementari

Il pulsanteGRAFICO ISTANTANEI

consente di visualizzare il trend dei dati eleragracquisiti dal sistema per il
camino selezionato.

Grafico Istantansi

# WinCC-Runtime. -

z E1-F101
[Eo ] [vow] | (&2
B4 -
7003 1250
157,04 58
60,0 o 12,3 4
156,0
50,0 sg] 1204
155,0
40,0 4 g3
154,04
7 584
30,0 1
153,04
400 1134
152,04 5.8 ’
10,0 4
151,04 i
— T i : T T T T T i T
18 13.50.24 1350.30 1350.38 135042 13,6048 13,6054 136100 135108 136112 1351
016 180912015  1E0%2016  TBMOZ01E  180%2015  180%2015 19002015 18092016 18002015 18092016 1809/
Fine =2 [18/09/2015 135119
q
1 25500 4
g 4 250004
] 1 24500 4
1 24000
G E11-F201/F1701
1 238500 4
E2-F1801
1 23000 4
= 0 = ! ! ! ! ! ! j T j "I | E13B-F1801/F1802
18 13.60.24 13.50.20 13.50.36 13.5042 13.50.48 13.50.54 13.61.00 13.51.06 13.61.12 13.61
D016 1B0/Z0TS  1E0S016 18082016 1SOWINIE 18082016 180WINE  1SOWI0I5  1BOM016  1HOWIOIS 1806/
— Sinotlico
Fine =% 180972015 13.51.19

Figura 13 — Grafico istantanei

La barra superiore &€ composta dai seguenti pulsanti
el LR
N J

Consentono di avviare
lo scorrimento
automatico ed
impostare lo zoom del
grafico.

| i ‘ é:;_:.'ﬂ —» Per stampare il grafico.

Permette la regolazione della scala 1:1
Permette di modificare la scala
Consente di spostarsi all'interno del grafico

v
Consente di accedere alle proprieta del grafico
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Consente di fermare lo scorrimento automatico cefi@p
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Il grafico del sistema riporta le misure nella ses sinistra, ogni colonna rappresenta una misuvarsh

contraddistinta dal proprio colore.

Nella parte inferiore vi & I'indicazione del gioreadell’ora.

(GO [riox

g,
70,04
157,07
600
156,0
50,0
155,0
40,0 4
154,04
30,04
153,04
20,0 4

162,04
10,04

151,0 4

[0z

5.9 5

5,6

5,84

5,8

[Faven]]

12,57
123
12,04
1,3
1,57
1,2

11,0 4

502 |7

112,0 -

10,0

108,0 -

106,0 -

104,0 4

Anan

Figura 14 — Legenda

Per selezionare il camino interessato premerepkttivo pulsante in basso a destra.
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# WinCC-Runtime -

E1-F101

15704 59 112,04 \ E il camino
50,0 1231 kS °
1580 selezionato.
50,0 2 12,0
50 g
155,0 4
anp - 118
154,01 1
17 58
20,0 il
153,0 4
20,0 3 i
15201 58 :
10,0
151,04 ]
= 7 | : T T T T T 7 T
18 13.50.24 135030 13.60.38 13.50.42 13.50,48 13.50.54 13.51,00 13.51.06 138012 1351
bU1s  1BMSONNE  TEMSZ01E  1BMMENIS  1BMSZ0IE  1BMWI0TS  1BMWE0T5 1SS0S 1ROWINE  1ROSN0IS 18067
Fine [ [la/menNG 13.51.19
o o il | |
Y FOE \
1 28500 4
] 10,0 4
1 25000 4 =
] 1 45004 807
] 240007 gp]
] \ E11-F201F17
1 23500 ] k% /
Wit i E2-F1801
1 23000 4 1 o
= T T

T
13.50.24
18/09/2015

T
13.50.30
18/0952015

18
2014

T
135042
18/09/2015

E13B-F1801/F149

T
135112
180872015

1351
18/08r,

T
13.51.08
18/0952018

T
13.50.54
18/09/2015

13.51.00
180872015

T
135048
18/09/2015

135036
18/09/2015

Fine

| =¥ 1amer015 135119
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Figura 15 — Selezione camino
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3.6 Grafico Medie Orarie

Il pulsanteGRAFICO MEDIE ORARIE consente di visualizzare il trend delle medie erarichiviate nel sistema per
ogni parametro e per il camino selezionato.

Grafico medie orarie

Siemens Trend 7.0 Medie Orarie
File
da giorme a giomo PTG T [CO tal quale E1-F101] [ma/Nn¥) [CO tal quale E11-F201/F1701] [CO tal quale E2-F1801] [mg/MNm?) [CO tal quale E13E-F1301/F1302]
~settemone-.
24/09  [25/09 OK l— I_LanNnﬂ_ l— limnm::ﬂ_

Medie Orarie

[CO tal quale E1-F101] (mg/Nm?)

ScalaGrafico—————————

I t I
. . . | mposta seala [15 5 Chiudi |

Figura 16 — Grafico medie orarie

26
MAN2011-12-19 1 Manuale Gestione Sistema Sierd@éhisOM Rev.3.doc



SIEMENS

Cliente
Raffineria IPLOM

COMMESSA
C996.021.00

MAN2011-12-19 1

Pagina 27 di 42

Rev.4

Seleziona tipo data
& Dati medie minuta

" Dati medi aran

Seleziona Archivia

| =

Seleziona Anno giorho

w7

Cco_s [CO] [mgMne) il
co_Ta [CO tal quale] [mgdM] =
CO2.5 [CO2] [vol%)

coz_Ta [CO2 tal quale] [wvol.%)

DELT&P [DelaP] [mE ar)

H20_5 [H20] [wol%)

Ha0_TO [H20 tal quale] [wol.%)

HCL_5 [HCN [rmgdMm]
[HCItal quale] [mgMre)
HF_% [HF] [mg/Mme]
[HF tal qualel fma/Mn?]

R4

o
=1
=)

Figura 17 — Selezione parametri

Premuto il tast®K apparira il grafico:

Siemens Trend 7.0 Medie Orarie

Per visualizzare il grafico, I'utente dovra:
1. Selezionare il periodo interessato (anno, mesge e
giorno)

2. Scegliere le variabili
3. Premere il pulsan'.>_| per aggiungerle.

Per eliminare dall’elenco una variabile selezionata
premere il pulsant_< .

L'utente visualizza 'andamento nel tempo sia dei
dati del minuto sia dei dati orari.

File

da giorna & gioma

24 seltembie-2015 11 03
2408 (2508 0K seemie

[CO tal quale E1-F101] [mg/Mr]

—

[CO tal quale E11-F201/F1701]

[CO tal quale E2-F1801] [mg/Nme)

—

[CO tal quale E13B-F1501 /F1902]

Medie Orarie

[CO tal quale E1-F101] (mg/Nm?)

Zoom

| Imposta seala [15 o

Scala Grafico
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Figura 18 — Grafico medie orarie

Chiudi |
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Nella sezione superiore un riepilogo delle sceitetteiate:
[CO tal quale E1-F101] (mgMs) [CO tal quale ET1-F201/F1701] [CO tal quale E2F1801] [mg/Mie] [CO tal quale E136-F1901/F1902]
o I_Lmrmn_ [

Premendo i tasti corrispondenti I'utente pud aumend diminuire lo zoom.
La barra di scorrimento aiutera l'utente a visuadie i dettagli del trend prodotto.

-Scala giaficn

| imposta seala 100 Chiudi

Figura 19 — Lo zoom del grafico

3.7 Riassuntivo

Il pulsanteRIASSUNTIVO consente di visualizzare la pagina riassuntivecdeibustibili utilizzati nei forni di
processo.

4 WinCC-Runtime -

18/09/2015 13:53:09

| Olioc Combustibile F101 Kg/h
| Fuel Gas F101 Kg/h

| Olioc Combustibile F201 Kg/h
| Fuel Gas F201 Kg/h

| olio Combustibile F1701 Kg/h
| Fuel Gas F1701 Kgth
|

|

|

|

|

Gas Naturale F1801 Kg/h
Gas di purga F1801 Kg/h
Fuel Gas F1901 Kg/h
Olio Combustibile F1902 Kg/h
Fuel Gas F1902 Kg/h

Sinottico

Figura 20 — Riassuntivo
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3.8 Reportistica

Dalla pagina principale del software I'utente petedere all'area dedicata ai report.
L'operatore sceglie il tipo di report fra I'elenco:

. Report Giornaliero
. Report Mensile

. Report Annuale

. Report QAL2

. Report QAL3

Scelto il tipo di report dalla lista sopraindicataastera selezionare la data e preme il pulsst8JALIZZA
REPORT:

Cutput - Reportistica

Report Giornaliero |

Dal2ama01s v

Figura 21 - Selezione del report

Oltre i report sopra indicati & presente un mernenaina denominato “Service” che consente di vigmate, per uso
interno e non ai sensi UNI14181, i report di QAL fa verifica settimanale del range di taraturideadei parametri
0O, e HO.

Sernice

Report QAL2 E1-F101 INT |

Dal2amorznis )

oamooms v

Yisualizza

Sinottico

29
MAN2011-12-19_1 Manuale Gestione Sistema Sierri#isOM Rev.3.doc




COMMESSA

C996.021.00 MAN2011-12-19 1

Rev.4

5 I E M E NS Raﬁi:elir(?:fliLOM

Pagina 30 di 42

3.8.1 Report Giornaliero

W9 CEEET eeempio report giomaliero. [modalts compatibia] = Nhcrosoft Excel N ol
c@can
bl Taglia - v = = H === X Somma automatica -

& Tag Arial e AW M+ SiTestoacapo Generale - Normale eutrale o= [ I 7 K
iy B2 Copa ~ e o o : - —8|E s @] Riempimento - o
incolla G cs- - A~ 5 Unisci e allinea al centro = | B8~ %, o0 | % 5% | Formattazione Fomatts | Valorenonv... Valorevalido | | Inserisci Elimina Formato | rdina  Trovae

% 3 copia tomato = 2 = 2 | Conamonate - come fabetia~ | [ PR R T 2 cancena <t - seleiona ~

Appunt s Canttere : Aineamento 5 Numert s st cete Modiica

Al - i3 v
2 IPLOM Busalla E1-F101 Data: 18/09/2015
+ Report Gomatero ledie Orare
co now so2 Polue Ousigeno | Temperatura Fumi | Pressione Fumi | Unidica Fumi PorataFumi | Oliocombustbile |  FuelGas inpianto

.
: oo e oo LD S0 oo s Twon o oo 0500 S5 00 o5 oo asmos |0 S0 wo w1 o WeRGE
L [TEw (o) e s T (o o i [ Siess | 5T E e Wi
o [Tow [Nk ) I s oo oo [ Zio w0 S5 6 Sisons g T s i WG
. S e wis o w5 Tio W o L w0 Ton Sk oon CaNET St o S s T Wiirc
e [TwEn PIRE ) IR s Wi w0 g si (L) FogE S o0 EIRED [
ol [Tww T wis o sisTiwo C] e 3 i Sk Toon ) ECTNET St iwp TR Wivirc
w| [om WD CTRED CRET 0 To LT ETET) LT s Tws FoTRED) s o s 00 Winirc
. [T ECaE ) 2D G Tion i ENE L s s EE ) S T S o i g [
v [T e ) W o i T e S5 FaE ) FoTeET) S iwp w5 w0 Wivirch
S ) ECE ) s s Lo [ ) L ETmE sns g (L) S Eoag e WiNBFCE
e [ e ) W o s oo Ea L T (e ER) s o sioi 00 Wi
) e ) CINE w47 oo (L) s ETE s s (e FINET siai o s o Wi
w [TEw k) Wi Comi i Tion T E L ) Siion |5 S0 o E Wi
o |
= [T
el
Pl
o |
il
ol [TBw
| [
w |[TEw
o [=w
o [T
o [ ] ] ] ] ] ]
0 o as s e B za0s aezs o 20003 w2t e
o [ i s s ) o s were o omos ) e
@l ,;‘I';:’.'.: 24 100 ©57 | 000 897 w0 120 w000 80 w000 23 | w00 9645 | 1000 & 1000 248687 | 1000 5405 | 1000 5328 | 000
o [um
S New
i @) Mediaformalranonuala labordini coformia DLgs. 1 2108
i ) Vatrssperior  mbe ORARD Lo s sono et tenrs 6 Dsgens 8l Vv
is () Valre spaiore it GIOFNALIERD
i 5] Ot NomalFusomens
5 61 Mk Cmaeranon o ore o Fur. <)
E3 P —
5 A Smemaiminserdone
F o
s ik
S o
3 ritfin
% e L
3 Ner
3 ner 3
W ¥ M| E1-F101 / E11F201-F1701 ~E2-Fi801 , E13B-F1001F1802  Alarmi A _ |
Pronto | |[EDE 70% (5

Figura 22 - Report giornaliero
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3.8.2 Report Mensile

E3 Microsoft Excel - ModelloSemiorario. xls E]@

@ Flle Modfica Visualieza  Inserisci  Formato  Strumenti  Dati Finestrs 7
D8 SAY L§BRA-C o~ @ =8 E e @, e
i3 £ @ 4 B g2 } - Zoom

- - [G]C

8 [[=]

File > Strumenti = Repart dati » Elaboradati=

B oo w88 % | =

] - _ 8 X
T A

Data: 03/09/2006

Unidits Fami | Temp. Fami

Portats Fami Inpisate

0z

H

MAY

i
Segis
37z

i

= [ [ [ [

Lamite
W4 vif\Misure 1 Misure 2 4 Allarmi /
Diegno~ [y Fame~ > % OO & 4l €1 @ S-d-A-==

Pranta

m
o]
m

I

Figura 23 - Report mensile
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3.8.3 Report Annuale

Reper Annuale

Oze. di Azoto (Oee. di Carbonio Deeigeno Temperat. Fumi | Prezcione Fumi Portata Fumi Potenza Portata Gae Ore NF

Mlese Rlcted mgffdm® i 0022 | Moted mgifdm? D03 | Moted 290 1 103 (Motei  C 100 | Wotel mBar |02 [Mote  Rmih 0% | Mote: B IOz |Mote: Sm'h

Gennaic

Febbiaio

Marzo

Aprie

Maggio

Giugno

Lugia

Agosto

Settembre

Cietobre

Movembre

Dicembre

\E

Figura 24 - Report annuale
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3.8.4 Report QAL2

La QAL2 prevede il controllo dell'installazione ttektrumento e la verifica della validita dell'imtgllo di taratura, in

ottemperanza a quanto previsto dalla norma EN 12085.

La verifica & effettuata mediante il report di ségwisualizzato:

Verifica di validita del Campo di Taratura secondo EN14181 (QAL2)

Dal 01/12/2011 al 20/12/2011 (dati validati)

Ore di normale funzionamento:

Parametro

co

NOX

502 POLVERI

Indice di disponibilita orario (%)

110% del Campo di Taratura utilizzato (mg/Nm?)

Numero di Medie Orarie Valide NON comprese nel 110% del
Campo di Taratura

Precentuale di Medie Orarie Valide NON comprese nel 110% del
Campo di Taratura

Numero di settimane con il 5% dei dati validi maggiori del 110%
del Campo di Taratura (limite=5)

Numero di settimane con il 40% dei dati validi maggiori del 110%
del Campo di Taratura (nessun superamento del 40%

consentito)

Figura 25 - Report QAL2

In dettaglio:
*  Numero medie orarie valide;
e Campo di taratura utilizzato [mg/Nm3];

* Numero di medie orarie valide NON comprese nel aadigaratura;

* % di medie orarie valide NON comprese nel camptamgitura;

* Numero di settimane con il 5% dei valori maggia dampo di taratura;
* Numero di settimane con il 40% dei valori maggaei campo di taratura
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3.8.5 Report QAL3

La procedura QALS3 € attuata per dimostrare la tpuailthiesta dei risultati di misurazione duramteimzionamento del
sistema di monitoraggio, verificando che le dedveero e span siano in linea con quelle deterraidat certificato di
QALL1 EN 1S0O14956. Tale verifica € effettuata metkacarte di controllo CUSUM.

Riportiamo di seguito lo schema dei report secdadmrta di controllo CUSUM:

REPORT QAL3 (UNI EN 14181)
CARTA DI CONTROLLO CUSUM
Descrizione AMS Bepae;
Data
Costruttore Pag. 1di2
Analizzatore Firma del tecnico che ha eseguito la verifica
Serial number
Componente
Range di misura
Unita di misura
HN. Certificato bombola
Verifica Di Precisione
VERIFICA DI ZERO Data Comis Ce dy Samz h, k. N s, Nis} Riduzione precisione
erifica di taratura precedenty
Verifica ditaratura attuale
MERIFICA DI SPAN Data Conie Cer dy Suams hy ke 8 Sp Nis) Riduzione precisione
erifica di taratura precedenty
Werifica ditaratura attuale
OTA: si ha riduzione di precisione se s; >= h,
Legenda
Coms. Concentrazione misurata t riferimento alla verifica di taratura attuale
Cos Concentrazione teorica -1 riferimento alla verifica di taratura precedents
d. Corps — Cre 25 S+ (d-d )" 2/2-k
Saps Scarto tipo del Sistema Automatico di Misurazione (da QALT) 5. uguale a s, se s, >0 altrimenti= 0
he 69* Sy 2 Nis)k numere di letture successive fino altempo t per le qualis. sié =0
ke 1.85% 52

Figura 26 - Carta di controllo CUSUM

La procedura dQAL3, come definita nella normaNI EN 14181:2015 ha lo scopo di tenere sotto controllo la qualita
dei risultati di misurazione durante il normale Ziomamento dello SMB'AMS o Sistema Automatico di Misurazione
secondo la definizione in UNI EN 14181).

La verifica consiste nel controllare che le carédtehe di ZERO e SPAN strumentali siano, nel temgoerenti con
quelle determinate durante la fa@&L1 (EN ISO 14956)in cui viene valutata I'idoneita del’AMS e dellagvo
procedimento di misurazione.

La procedura dQAL3 si esplica nei seguenti tre passi:

A. Raccolta delle misure di ZERO e SPAN strumentali.
B. Inserimento delle misure di ZERO e SPAN in unaaditcontrollo CUSUM
C. Applicazione, sulla statistica dei dati di ZERORAD archiviati, dei test di PRECISIONE e DERIVA
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A. Raccolta delle misure di ZERO e SPAN

L'ottenimento delle misure di ZERO e SPAN struménfaud avvenire nelle due modalita:

Automatica: & lo SME stesso che gestisce la praeediwerifica di taratura dell’analizzatore gesten flussi di gas
per lo ZERO e per lo SPAN e memorizzando, dopoppoduno tempo di stabilizzazione della misurayrrispondenti
valori di ZERO e SPAN; lo SME archiviera, in un’apfuna banca dati, le misure ottenute.

Manuale: la procedura di verifica di taratura delBlizzatore € gestita direttamente da un tecnexoutentore il quale,
annotati i valori di ZERO e SPAN ottenuti, utilizaaa apposita maschera del software per inserirli.

B. Inserimento delle misure di ZERO e SPAN in una cad di controllo CUSUM:

La carta di controllo CUSUM €& uno strumento statisthe, applicato alla serie dei dati archivipéirmette di
evidenziare se I'andamento dei dati € sotto cdetamke sono intervenute variazioni che ne hanteoadb le
caratteristiche.

Il procedimento é basato sulla definizione di uloracentrale, di un limite superiore e inferiordes criteri per
definire 'appartenenza o meno, della serie ddj dhtange di accettabilita definito dai due limit

C. Applicazione dei test di DERIVA e PRECISIONE

Vengono applicati automaticamente dal foglio CUSHEIM serie dei dati archiviati e si basano sutaal ricorsivo di
somme cumulate degli scarti tra il valore ossereata@n opportuno valore di riferimento.

Nella figura sottostante € riportato il foglio CUBIWI controllo utilizzato per la verifica di PREQISNE:

REPORT QAL3 (UNIEN 14181)
CARTA DI CONTROLLO CUSUM

~ Report nr_
Descrizione AMS

Data

Costruttore Pag. 1di2

Analizatore Firma del tecnico che ha eseguito la verifica

Serial number

Componente

Range di misura

Units di misura

N. Certificato bombola

Verifica Di Precisione

VERIFICA DIZERO Data Coe. Cex dy Sams h, ke s S N(s) Riduzione precisione

Verifica di taratura precedente

Verifica di taratura attuale

Data [ Cen o Same h ke s se Mish Riduzione precisione

MNOTA: si ha riduzione di precisione se s;>=h,

Legenda

Cris Concentrazione misurata t riferimento alla verifica di taratura attuale

Cre Concentrazione teorica t-1 riferimenta alls verifica di taratura precsdente

& |CmCa 5 [set(hed) 2ok

Swe  |Scarto tipo del Sistema Automatico di Misurazione (da QAL1) 5 uguale a 5, se 5, > 0. altrimenti = 0

he 6.9 s Nis)  |numero di lstture successive fino al tempo t per ke quali § 51 & mantenuto > 0
Ky 185" S

Figura 27 — Verifica di precisione

Nella figura sottostante € riportato il foglio CUBIUtilizzato per la verifica di DERIVA:
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H REPORT QAL3 (UNIEN 14181)
CARTA DI CONTROLLO CUSUM
Descrizione AMS Befotchan
Data
Costruttore Pag. 2di2
e Firma del teonion che ha eseguito 1a verifica
Serial number
Componente
Range di misura
Unita di misura
N. Cartificato bombola
‘ Verifica Di Deriva
ZERO SPAN
S | h, | K, Suws | h, k
Co Ct
LETTURA EFFETTIVA VALORI CUSUM PREGEDENT] LETTURA EFFETTIVA WALORI CUSUM PRECEDENT)
&, SUMiposh. ‘ | Hipos),, | . SUMipas),, | | [— |
y SUMinegl, | [ e, | il SUMinegh | [ rinegn |
d=Cpia - C, d=Cou-Cy
SUMipos), = SUM(pash,, + d-k, &  SUM(neg). = SUM(negh, & -k,
SUM{pos), ‘ ‘ SUM(neg), | | | SUM(pos), ‘ | SUM(neg),
se SUM{posineg), > 0 L =Sl % @ Niposineg) = Niposinegh.: + 1
s2 SUM(pos/neg), =——==> SUMiposinegh=0 & Miposineg), =0
SUMipos), | \ HNiposh . | SUMIpos). | Niposh |
SUMneg) | | Neemy | [ sumineg) | Nineg) |
e SUMposiheg),> hx  ======> IN PRESENZA DI DERIVA posineg
NESSUNA DERIVA/DERIVA POSITIVA/DERIVA NEGATIVA e NESSUNA DERIVA/DERIVA POSITIVA/DERIVA NEGATIVA
Valore deriva ) Valore deriva (*)
") Dopo ogni comezione sirumentale della defiva vanna reimpostati | seguent valori CUSUM: SUM(pasinagi=0 Niposineg) = 0 | Kveseo K nuovo

Figura 28 — Verifica di deriva
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3.8.6 Report Sicurezza

Il Report Sicurezza € costituito da tre fogli:

a) Modifiche CFG: & possibile visualizzare I'elenco delle modifichia @arametrizzazione dello SME.
E possibile selezionare il periodo desiderato ealizzare le seguenti informazioni:
* PC nel quale ¢ stata effettuata la modifica dellgfigurazioni
* L'utente che ha effettuato la modifica
» Latipologia di configurazione, il parametro modéio e relativa descrizione
e Il valore attualmente impostato
« Il valore precedente la modifica

Eae- HEE > [Sola lettura] 5 bitta] - T— — o -
BED| rore | memsa  Gyoutdipagns  Fomue  Dati  Rewsione  Viusliza  Componentiaggmntii c@o@ =
B & Tk Calibri cn AW Testo Ii‘d‘ | Normale Neutrale e i Z SommaaUtonalc ’}7 A
S oA W % oo | 8 | Fomataone Fomatia |Vl T B i
o5 comatomaia | @ € 8| B A Eunisa eatine sicenvo - | @ % w5 £ Fomatimore formata | Valoremon v Valorevalida || tnserisd eimina fomato o) 0 oun Toe
Appunti s Carattere 3 enta Y Numest y stil cele Modiica
F26 - | gperaalz %
Iy 5 c D E F G ] 1 i K L =
1 |Iplom Busalla =
2 Sommario delle modifiche lla parametrizzatione dello SME
5 periodo dal 17/09/2015 07.11
S et o [T § | ) T e
5 [17/09/2015 100030 Slave Alberto Wisure Analogiche  O2 umido E136-F1901/F1502 a1 stmat o
6 |17/03/2015 100030 Slave Alberto Misure Analogiche 02 umido E15-F1901/F1502 Campo di taratura per OAL2 61
7 |17/09/2015 100030 Siave Alberto Misure Anaiogiche 02 umido E155-F1901/F1502 mperaaz 0% o
5 |17/09/2015 100030 Siave Alberto Misure Anaiogiche 02 umido E155-F1901/F1502 qperaal2 0026 o
o 17/08/2015 095945 Siave Alberto Wisure Analogiche  Ossigeno E1SE-F1501/F1502 CampoditaraturaperQA2 735
10 17/05/2015 095946 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno E138-F1501/F1202 mperaaz 0954 o
11 17/05/2015 095946 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno E138-F1501/F1202 aperaal2 0403 o
12 17/05/2015 095659 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 € qdati stimat ]
13 17/05/2015 035659 Siave Alberto Wisure Analogiche  H20 €4 ‘Campo di taratura per QAL 276
16 17/05/2015 095658 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 € mperaaz 15 o
15 17/05/2015 035658 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 € aperaal2 0015 o
15 17/05/2015 095435 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E2-F1801 qdati stimat ]
17 17/05/2015 095435 Siave Alberto Wisure Analogiche 02 umido E2-F1801 ‘Campo di taratura per QAL 647
18 17/05/2015 095434 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E2-F1801 mperaaz oss o
19 17/05/2015 095434 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E2-F1501 qperaal2 0009 o
2 17/09/2015 095345 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno E2-FIS01 Campoditaraturaper QA2 725
21 17/09/2015 095346 Siove Alberto Wisure Analogiche  Ossigeno E2-FIS01 mper @Az 1005 o
2 17/09/2015 095345 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno E2-F1501 aperaal2 001 o
25 17/09/2015 095307 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 €3 qdati stimati
26 17/09/2015 095305 Slave Alberto Misure Analogiche  H20 €3 Campo di taratura per OALZ X
25 17/09/2015 095305 Siove Alberto Wisure Analogiche  H20 €3 mper Qa2 1 o .
36 |17/09/2015 095305 Save Alberto Misure Analogiche  H20 €3 EéerQALZ 0 |
27 17/09/2015 095134 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E11-F201/F1701 a1 stman
28 17/09/2015 095133 Slave Alberto Misure Analogiche 02 umido E11F201/F1701 Campo di taratura per OALZ 115
25 17/09/2015 095133 Siove Alberto Wisure Analogiche 02 umido E11-F201/F1701 mper @Az 1032 o
30 17/05/2015 095133 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E11-F201/F1701 aperaal2 001 o
51 17/05/2015 095052 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno E11F201/F1701 Campo di taratura per QAL 132
32 17/05/2015 095052 Slave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno EL1F201/F1701 mper AL 1089 o
33 17/09/2015 095052 Slave Alberto Wisure Analogiche  Ossigeno E11-F201/F1701 aperaAl2 0528 0
34 17/05/2015 09.2947 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 €2 qdati stmati o
35 17/05/2015 09.2947 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 €2 Campoditaraturaper QA2 857
36 17/09/2015 094946 Slave Alberto Misure Analogiche  H20 €2 mper QA2 1100 o
37 17/05/2015 094946 Siave Alberto Wisure Analogiche  H20 €2 aperaAl2 o011 0
38 17/05/2015 091108 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E1-F101 qdati stmati ]
39 17/05/2015 091109 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E1-F101 Campo di taratura per QAL 66
20 17/09/2015 091108 Siave Alberto Misure Analogiche 02 umido E1-F101 mper QA2 1032 o
41 17/09/2015 091109 Siave Alberto Wisure Analogiche 02 umido E1-F101 aperaAl2 001 0
2 17/09/2015 092010 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 ELF101 qdati stmat ]
43 17/09/2015 091010 Siave Alberto Misure Analogiche  H20 ELF101 Campo di taratura per QAL 1709
24 17/09/2015 091010 Slave Alberto Misure Analogiche  H20 ELF101 qperQaL2 o011 o
25 17/09/2015 091008 Siave Alberto Wisure Analogiche  H20 ELF10L mper aALZ 1098 o
45 17/09/2015 065537 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno EL-FI01 Campoditaraturaper QA2 753
47 17/09/2015 085444 Siave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno EL-FI01 mperaa2 1008 o
48 17/09/2015 (85444 Slave Alberto Misure Analogiche  Ossigeno EL-FIO1 aperal2 001 o
s
50 )
5
2 -
4% ¥ Modifiche CFG .~ Eventi . Accessi . ¢d 0KH) T ]
Pronta | [Eom s o

Figura 29 — Modifiche CFG

b) Eventi: € possibile visualizzare I'elenco degli eventi.
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E possibile selezionare il periodo desiderato ealigzare le seguenti informazioni:
* PC interessato dall’evento
» L'utente che ha effettuato I'attivita
» Ladescrizione dell’'evento (Start QAL3/Import maleudati ausiliari)

e — —T—

[Solalettura] [modalits

Visualizza  Componenti aggiuntivi

Testo

) [r—— D F R T
=T P F
| Normate Neutrale = o ) o

[ Unisd e allinea al centro = | &3 v o 000 | 8 4 Valorenony... Valorevalido || | nserisd Eimina Formato. -,

Numeri s st cette

AL - # | Iplom Busalla

I A | B c D E F G H '

T Iplom Busalla !

2 sommario degli eventi
3 Periodo dal 17/09/2015 07.11 al 21/09/2015 07.11

a Datae Ora [ pC Utente Evento
5 [17/09/2015 145937 _ Slave morello Eseguita start OAL3
6 17/09/2015 1458.58  Slave morello Eseguita start QAL3

b
i

20 =
4"V W] Modfehs GG | Eventi /Accessi /93 41 W — —
Fronto | e e

Figura 30 — Eventi

c) Accessi:e possibile visualizzare il log degli accessi regisal sistema.

E possibile selezionare il periodo desiderato ealigzare le seguenti informazioni:
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» PC di accesso dell'utente
» L’utente che ha effettuato I'accesso
* L’operazione di Login o Logout effettuata

[l IR - = L i i [Sola lettura] [modaiits i Excal (o [
Home | Inserisci Layoutdipagina  Formule  Dati  Revisione Visualizza  Componenti aggiuntiii c@o @ ®

& Tl 03 capo Testo

ica - %? &

Ordina Trovae
efiftra~ seleziona ~

B [ vormate Neutrale

ne Fomatta | Valorenonv.. Valorevalido | Inserisc Eiimina Formato
me tabella - =| - - -

e
Incalla

F copis

Appunti 3 Carattere

Unisci e allinea al centro = | S+ % 000 | %8 3% %

Numeri s st cette Modifica

AL - # | Iplom Busalla

A ) c D £ G s H ! 3 3
1 |lplom Busalla !

2 'sommario degli accessi

3 Periodo dal 17/09/2015 07.11 al 21/09/2015 07.11

4 | Data di accessofuscita | PC Utente Operazione
5 18/09/2015 13.41.50  Master Admin IN

6 18/09/2015 13.38.07  Master Admin IN

7 18/09/2015 13.24.14  Slave Admin IN

8 18/09/2015 08.37.04  Slave Admin IN

B)

I [l <

b
i

az
14 ¥ | Modifiche CFG_Eventi | Accessi /%2 4T un _ | vl |
pronto | [EODm 0% & 9 o

Figura 31 — Accessi
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4. Accesso al sistema e sicurezza del sistema

Il Sistema Operativo Windows & configurato in maldonon dare accesso diretto alle risorse del PC.

La normale barra di Windows in basso nella scheaman € disponibile, ed al suo posto abbiamo leabd@nominata
BFbar.

Sulla barra BFbar sono disponibili due pulsanti:

- il primo pulsante da accesso al modulo BFdesk pgrarametrizzazione del Sistema, I'accesso é ctitsen
solo mediante utente e password di livajlestione SME gli accessi alla parametrizzazione del Sistema
vengono registrati

- il secondo pulsante da accesso completo al Sist¥émdows per scopi “amministrativi”, I'accesso é fato
da password con il livello gerarchigenministratore

Le pagine sempre disponibili per gli operatori sauelle di WinCC da cui si possono visionare i dsténtanei, tal
quali ed elaborati, le medie orarie e giornaliénéd ed in costruzione, gli allarmi del sistemai edultati delle QAL3.
Dalla pagina delle calibrazioni & possibile modifie i parametri per le QAL3 ed avviare le sequatizeerifica, tale
pagina € visibile da tutti gli operatori ma € uatitabile solo dopo aver eseguito I'accesso a Win@Cla combinazione
di tasti CTRL+L ed immettendo utente e passworiivdllo gestione SME.

La cartella dove vengono registrati i files elenaené medi orari secondo DDS4343 & c:\Arpa, taleetla € accessibile
in rete agli utenti abilitati in ambiente Windowarnite apposite credenziali.

Tutti gli accessi al sistema con livelli Gestion®IES e Amministratore vengono registrati e resi \ilsila apposito
report denominato “Report Sicurezza” descrittosgd.3.8.6.

Gli accessi effettuati per I'importazione nel saite di acquisizione dei dati sostitutivi esterni@germessi solo da
utenti abilitati mediante apposite credenziali.i Balkcessi, i nominativi e le azioni effettuate soagistrati sul “Report
sicurezza”.

5. Ridondanza dei PC dello SME (Hot backup)
| 2 PC dello SME sono operativi e configurati indabta ridondata (Hot backup) cio significa che:

- 1 2 PC hanno due identiche installazioni dei pattchpplicativi

- 12 PC hanno gli orologi allineati (sempre in ocdase come previsto dalle normative per gli SME)

- 12 PC ogni ora allineano le banche dati elemeftkii 5 secondi) in modo da recuperare dal PC demel
eventuali mancanze di dati, nel caso il dato sadtibile in entrambi i PC, viene copiato dal PCsha
(primario) nel PC Slave (Secondario)

- Il sistema pud funzionare anche con un unico PA@aompleta potenzialita del sistema senza dosegre
nessuna particolare operazione
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APPENDICE A — PARAMETRIZZAZIONE DELLE ELABORAZIONI

Riportiamo nella seguente tabella i parametri aftervengono nelle elaborazioni applicate dallo SME misure
elementari “tal quali” per determinarne i valorldborati”:

Misura Un_ité di Elaborazionidi | m per g per Intewallo
Misura legge QAL2 | QAL2 Confidenza

CO E1-F101 mg/Nm3 | C 1,125 -1,874 5,63
NOx E1-F101 mg/Nm3 | C 0,974/ -1,121 30,53
SO2 E1-F101 mg/Nm3 | C 1,067| -13,24 72,53
Polveri E1-F101 mg/Nm3 SNC 0,13| 11,783 18,05
Portata Fumi E1-F101 Nm*h SC
02 secco E1-F101 % T
02 umido E1-F101 % T
H20 E1-F101 % T
CO E11-F201/F1701 mg/Nm2 | C 0,874/ -0,442 6,83
NOx E11-F201/F1701 mg/Nmé | C 0,952| 7,003 31,96
SO2 E11-F201/F1701 mg/Nm3 | C 1,1| 17,703 125,53
Polveri E11-F201/F1701 mg/Nm3 | SNC 3,316/ -0,143 14,16
Portata Fumi E11-F201/F1701 |Nm®h SC
02 secco E11-F201/F1701 % T
02 umido E11-F201/F1701 % T
H20 E11-F201/F1701 % T
CO E2-F1801 mg/Nm3 | C 1,719) -0,172 4,03
NOx E2-F1801 mg/Nmé | C 1,027| -1,027 9,66
Portata Fumi E2-F1801 Nm?h SC
02 secco E2-F1801 % T
02 umido E2-F1801 % T
H20 E2-F1801 % T
CO E13B-F1901/F1902 mg/Nm3 | C 0,88 0,82 2,12
NOx E13B-F1901/F1902 mg/Nm3 | C 1,10914,873 33,98
SO2 E13B-F1901/F1902 mg/INm3| C 0,46114,615 65,75
Polveri E13B-F1901/F1902 mg/Nm3 | SNC 1,236 1,528 12,42
Portata Fumi E13B-F1901/F1902 RNim SC
02 secco E13B-F1901/F1902 % T
02 umido E13B-F1901/F1902 | % T
H20 E13B-F1901/F1902 % T

Il campo ‘Elaborazioni di legge definisce la sequenza delle elaborazioni cui ssostioposto il dato elementare
“grezzo” (cioé cosi come acquisito dall’analizzafoper ottenere il dato elementare “elaboratoiaatilto per il calcolo
della media oraria finale. In dettaglio:
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S = Riporto al secco del dato grezzo

N = Normalizzazione del dato grezzo in PRESS/TEMP

C = Compensazione rispetto ad un valore di riferitnet O2 = 3%

T = Applicazione della retta di taratura stabilitaahte prove QAL2 ai parametri ausiliari (O2 e H20)

Quindi, le sequenze delle elaborazioni applicatede seguenti:

Per le misure con elaborazioni di legge = “SNC”
e Acquisizione dato grezzo tal quale
* Applicazione della retta di taratura (se configuiraarametrim e q)
* Riporto della misura al “secco”
* Normalizzazione in Pressione e Temperatura
» Compensazione rispetto ad un valore di riferimeht®2 = 3%
» Sottrazione dell'lntervallo di Confidenza (se capfiato)

Per le misure con elaborazioni di legge = “SC”
e Acquisizione dato grezzo gia normalizzato in P/T
e Applicazione della retta di taratura (se configuirpairametrim e g)
* Riporto della misura al “secco”
e Compensazione rispetto ad un valore di riferima@hto2 = 3%
» Sottrazione dell'lntervallo di Confidenza (se capfiato)

Per le misure con elaborazioni di legge = “C”
» Acquisizione dato grezzo gia “secco” e normalizaate/T
* Applicazione della retta di taratura (se configuiraarametrim e q)
e Compensazione rispetto ad un valore di riferima@ito2 = 3%
e Sottrazione dell'intervallo di Confidenza (se caopiiato)

| valori indicati in tabella sono quelli in uso altata di emissione della presente revisione deluala. Gli stessi
possono subire variazioni in caso di ripetiziondledprove di QAL2. In ogni caso per la verifica dmefficienti e
dell'intervallo di confidenza si faccia riferimentdla pagina grafica del software descritta in pteiza denominata
“Calibrazioni”.
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