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Ministero del’Ambiente e della Tuteta del Territorip ¢ !
e del Mare ~ Direzione Generale Valutazioni Ambients '

Ut YA DEC- 2010- 0001006 def 28/1212010 |

Autorizzazione integrata ambientale per 1'eserc1zm della Raffinena di Roma
S.p.A. - Raffineria di Roma e Impianto Tecnicamente connesso al reparto
Costiero di Fiumicino.

VISTA Ia legge 8 luglio 1986, n. 349, recante “Isttuzione del Ministero
dell’ambiente e norme in materia di danno ambientale”; i

; . i
VISTA 1a legge 26 ottobre 1995, n. 447, recante “Legge quadro

sulPinquinamento acustico”;

VISTA la direttiva 2008/01/CE del Parlamento europeo e del Cons1gho del
15 gennaio 2008, sulla prevenzione e riduzione integrate de]l’mqumamento,

VISTO il decreto del Presidente del Consiglio det Ministd del 14 novembre
1997 tecante “Determinazione dei valod limite delle sorgenti sonore”;

VISTO il decreto legislativo 17 agosto 1999 n. 334 ¢ smi. r‘elatwo al
controllo dei peticolt di incidenti mlevanti connessi con deterrmnatel sostanze
pericolose;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente ¢ della tutela del territorio del 31
gennaio 2005, di concerto con il Ministro delle attivita. produttive e con illMinistro
della salute, recante “Fmanazione di linee guida per l'individuazione e l'utilizzazione
delle migliori tecniche disponibili, pet le attivita elencate nell'allegato T del decreto
legislativo 4 agosto 1999, n. 372”,

VISTO il decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, recante “Attuazione
integrale della direttiva 96/61/CE relatdva alla prevenzione e riduzione mtegrate
dellinquinamento”, cosi come modificato dal decreto legislativo 3 aprile 2006, n.
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152, e successive modifiche ed integrazioni, e in particolare Pardcolo 3, comma 1,
Particolo 5, comma 14, e Varticolo 9;

VISTO i decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, recante “Norme in
materia ambientale”, ed in particolare P'articolo 49, comma 6,

VISTO il decteto del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio del
29 gennaio 2007, di concerto con il Minisiro dello Sviluppo Economico e con it -
Ministro della salute recante “Emanazione di linee guida per l'individuazione e
'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le
attivita elencate nell’allegato I del decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 597;

VISTO il decreto del Presidente della Repubblica 14 maggio 2007, n. 90,
recante “Regolamento per il tiordino degli organismi operanti presso il Ministero
dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare, a norma dell'articolo 29 del
decreto-legge 4 luglio 2000, n. 223, convertito, con modificazioni, dalla legge 4
agosto 2006, n. 248” e in particolare I'articolo 10;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del
mare n. 153, del 25 settembre 2007, di costituzione e funzionamento della
Commissione istruttotia AIA-IPPC;

VISTO il decreto legge 30 ottobre 2007, n. 180, recante “Differimento di
termini in materia di autorizzazione integrata ambientale e nomme transitotie”,
convertito con modifiche dalla legge 19 dicembre 2007, n. 243, e successivamente

modificato dal decreto legge 31 dicembre 2007, n. 248, convertito con modifiche
dalla legge 28 febbraio 2008, n. 31;

VISTO il decteto legislative 16 gennaio 2008, .n. 4, recante “Ulteriori
disposizioni correttive ed integrative del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152,
recante norme in materia ambientale”;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del tetritorio e del
mare di concerto con il Ministro dello sviluppo economico e il Ministro
delleconomia e delle finanze del 24 aprile 2008, di cui alPavviso sulla Gazzetta
Ufficiale del 22 settembre 2008, con cui sono state disciplinate le modalita, anche
contabili, e le tariffe da applicate in relazione alle istruttotie e ai controlli previst dal
decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, ed in particolare I'articolo 5, comma 3;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente ¢ della tutela del tetritotio e del
mare 1. 224, del 7 agosto 2008, di modifica della composizione della Commissione
istruttoria AIA-IPPC e del Nucleo di Coordinamento della Commissione istruttoria
ATA-TPPC,; -

VISTO il decreto del Ministro delPambiente e della tutela del teritorio e del
mare del 1° ottobre 2008, di concerto con il Ministro delle attivita produttive € con
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il Ministro della salute, recante “Emanazione di linee guida per Imdlwduazmne e
Putilizzazione delle migliori tecniche dlspOﬂlbﬂ.l in materia di grand1 impiant di
combustone, per le attivita elencate nell’ aﬂegato I del decreto legwlatlvo 18
febbraio 2005, n. 597;

_ VISTO il decreto legislatvo 29 giugno 2010, n.128, recante “Modlﬁche ed

integrazioni al decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, recante norme in materia
ambientale, a norma dell’articolo 12 della legge 18 giugno 2009, n. l 697, ed in
particolare I'art. 4, comma 5.

VISTA listanza presentata in data 30 ottobre 2006 dalla societa Raffineria di
Roma S.p.A. (nel seguito indicata come il Gestore) a questo Ministeto lai sensi del
citato decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, per il rilascio di Autorizzazione
Integrata Ambientale (A.I.A) per Pesercizio della Raffineria di Roma e l'impianto
tecnicamente connesso al reparto Costiero di Flumlcmo, !

VISTA la nota DSA-2007-0010127 del 4 aprile 2007 con la quale la
Direzione Generale per la salvaguardia ambientale, ora Direzione Generale per le
valutazioni ambientali (nel seguito indicata come Direzione Generale) ha richiesto
di integrare la domanda di cut al punto precedente con Yattestazione di avvenuto
pagamento della prevista taniffa istruttosia provvisona di cui all’art. 49 Jcomma 6,
del decreto legislativo 3 aprile 2000, n. 152; !

VISTA la nota del 18 aprile 2007, acquisita al protocollo del\Mlmstero
dell’ambiente e della ttela del territorio e del mare il 23 aprile 2007, al n. DSA-
2007-0011889, con la quale il Gestore ha attestato I'avvenuto pagameﬂto della
richiesta tatiffa istruttoria provvisoda di cui al decreto legislativo 3 apnle 2006, n.
152;

VISTA la nota DSA-2007-0016664 del 12 giugno 2007 con I quale la
Direzione Generale ha comunicato al Gestore I'avvio del procedimento; “1

PRESO ATTO che il Gestore ha provveduto alla pubblicazione sul
quotidiano “1l Sole 24 ote” in data 22 giugno 2007 di avviso al pubblico per la
consultazione e formulazione di osservazioni sulla domanda presentata;

VISTA la nota del 10 aprle 2008 prot. n.CIPPC-00-2008- 0000380 di
costituzione del Gruppo Istruttore da parte del! Presidente della Comrmsqmne
istruttoria AIA-IPPC, prevista dall’articolo 10, del dc.creto del Pre51dente della
Repubblica 14 maggio 2007, n. 90;

VISTA la nota DSA-2008-0027556 del 1° ottobre 2008 con la|quale la
Ditezione Generale ha richiesto il pagamento delleventuale conguaglio della tariffa
istruttoria; !
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VISTA la nota del 5 agosto 2009 prot. n.CIPPC-00-2009-0001724 di
costituzione di un nuovo Gruppo Istruttore da parte del Presidente della
Commissione istruttoria ATA-IPPC, prevista dall’articolo 10, del decreto del
Presidente della Repubblica 14 maggio 2007, n. 90;

VISTA la richiesta di integrazioni trasmessa al Gestore dalla Direzione
Generale con nota DSA-2009-0033503 del 11 dicembre 2009, formulata dalla
Commissione istruttoria AIA-IPPC con nota IPPC-2009-0002532 del 1 dicembze
2009;

VISTA la nota DVA-2010-0000964 del 21 gennaio 2010 della Direzione
Generale, con cui si concede la proroga richiesta dal Gestote per linvio delle
integtazioni,

VISTA la documentazione integrativa dell'istanza trasmessa dal Gestore con
nota prot. n. SG/ sm-05/7303-015 del 16 febbraio 2010, acquisita al protocollo del
Ministero dell’ambiente e della tutela del territotio e del mare il 24 febbraio 2010, al
n. DVA-2010-0005552;

VERIFICATO che, ai fini dell’applicazione dell’articolo 7, comma 8, del
citato decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, limpianto ¢ soggetto alle
disposizioni del decreto legislativo 17 agosto 1999, n. 334,

VISTA la nota prot. n. 4824 dell’10 agosto 2005, acquisita al protocollo del
Ministero dell’ambiente e della tutela del tetritorio e del mare il 17 agosto 2005, al
n. DSA-2005-0020773, con cui il Comitato Tecnico Regionale per il Lazio ha
trasmesso il rapporto conclusivo del 25 maggio 2004 della verifica ispettiva disposta
ai sensi dell’art. 25 del decreto legislativo 17 agosto 1999 n. 334 e s.m.1;

VISTA la nota prot. n. 0005485 del 30 marzo 2010, acquisita al protocollo
del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare i} 31 matzo 2010,
al n. DVA-2010-0008675, con cui il Ministero dell'Interno ha comunicato che
Pespressione del proprio parere ai fini del rilascio dell’autorizzazione integrata
ambientale per lesercizio degli impianti soggetti alla disciplina di cui al decreto
legislativo 17 agosto 1999 n. 334 e smi, & sostituita dall’acquisizione delle
conclusioni delle istruttorie svolte al sensi del medesimo decreto;

VISTA la nota DVA-2010-0023932 dell’8 ottobre 2010 della Direzione
Generale, rimasta senza esito, con cui si invita il Comitato Tecnico regionale per il
Lazio a fornire indicazioni in merito alla procedura per la valutazione del Rapporto
di Sicurezza ai sensi dell’art. 21 del decreto legislativo 17 agosto 1999 n. 334 ¢ s.m.i;

VISTA la nota del 26 novembre 2010, acquisita dal Ministero dell’ambiente
e della tutela del territorio e del mare 1’1 dicembre al prot. n. 0029141, con la quale
il Gestore ha attestato I'avvenuto pagamento del conguaglio della tariffa istruttoria
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dovuta ai sensi dell’articolo 5, comma 4, del decreto del 24 apnle 2008, che
disciplina le modalita, anche contabili, ¢ le tariffe da applicare; I

VISTO il Certificato n. EMS-27/S, rilasciato alla Raffincria di Roma S.p.A.
pet la prima volta in data 28 luglio 1999, che:attesta la conformita alla norma ISO
14001:2004, con validita fino al 28 luglio 2011; !

A
CONSIDERATO che il richiedente non ha comunicato l’esistenza né di
procedimenti VIA in corso né di provvedlmenu di VIA gia rilasciati per Pimpianto
da autorizzare;

VERIFICATO che la partecipazione del pubblico al procedimento di
rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale ¢ stata garantita pressd' la Direzione
Generale e che inoltre i relatvi atti sono stati e sono tuttora rem accessibili
attraverso internet sul sito ufficiale del Ministero;

RILEVATO che non sono pervenute, ai sensi dell’articolo 5, cornma 8, del
decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, e degli atticoli 9 e 10 della legge 7 agosto
1990, n. 241, osservazioni del pubblico relative all’ autonzzazmnel all’esercizio
dell'impianto;

VISTA la nota prot. n. CIPPC-00-2010-0001613 del 29 luglio 2010 acquisita
dal Ministero dellambiente e della tutela del territorio e del mare T 8 settembre
2010 al n. DVA-2010-0021273, con la quale il Presidente della Commissmne
istruttoria AIA-IPPC ha trasmesso il parere istruttorio relativo al nlasc1o del’A.LA.
per lesercizio della Raffinerda di Roma e Impianto Tecnicamente connesso al
reparto Costiero di Fiumicino ubicata nei comuni di Roma e Flufmcmo (RM),
comptensivo del previsto piano di monitoraggio e controllo; |

VISTA la nota del 20 settembre 2010 prot. n. 5G/sm-05/7303-119,
acquisita al protocollo del Ministero delPambiente ¢ della tutela del territorio e del
mare del 22 settembre 2010, al n. DVA-2010-0022414, con la quale i Gestore ha
trastmesso le proprie osservazioni sul parete istruttorio prot. n. CIPPC 00-2010-

0001613 del 29 luglio 2010, :

VISTO il verbale conclusivo della seduta del 22 settembre .2010 della
Conferenza dei Setvizi, convocata ai sensi delVarticolo 5, comma 10| del citato
decteto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, trasmesso ai pattecipanti conlnota prot.
n. DVA-2010-0022513 del 23 settembre 2010;

VISTA la nota CIPPC-00-2010-00001917 del 29 settembre 2010 acquisita
dal Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare i 28 ottobre 2010
al n. DVA-2010-0026076 con la quale il Presidente della Commissione 1struttor1a
ATA-TPPC ha trasmesso il parere istruttorio conclusivo comprensivo del piano di

i
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monitoraggio e controllo, recependo le determinazioni definite in sede di riunione
della Conferenza dei Servizi del 22 settembre 2010;

CONSIDERATO che il citato parere istruttorio fa riferimento alle
informazioni pubblicate dalla Commissione Europea ai sensi dell’art. 17, paragrafo
2, della direttiva 2008/01/CE ed in particolate ai documenti (BREF) in materia di
“Mineral oil and gas Refineries” (Febbraio 2003), “Large Combustion Plants”
(Luglio 2006), “Energy efficiency techniques” (Febbraio 2009), “General principles
of monitoring” (Luglio 2003) e “Industrial cooling systems” (Dicembre 2001);

VISTI i compiti assegnati all'Istituto Supetiore pet la Protezione e la Ricerca
Ambientale dall’articolo 11, comma 3 del decreto legislativo 18 febbraio 2005, n.
59,

RILEVATO che, in sede di Conferenza dei Servizi, I'Istituto Superiore per
la Protezione e ]a Ricerca Ambientale ha reso il previsto patere in ordine al Piano di
monitoraggio ¢ controllo;

RILEVATO che i Sindaci dei comuni di Roma e Fiumicino non ha
formulato per Vimpianto specifiche prescrizioni ai senst degli articoli 216 e 217 del
Regio decreto 27 luglio 1934, n. 1265;

FATTO SALVO il rispetto delle prescrizioni stabilite nei provvedimenti in
materia di compatibilita ambientale;

DECRETA

la societa Raffineria di Roma S.p.A., identficata dal codice fiscale
00460650583, con sede legale in Via di Malagrotta 226, 00166 Roma, (nel seguito
indicata come il Gestore), ¢ autorizzata allesercizio della Raffineria di Roma e
Impianto Tecnicamente connesso al reparto Costiero di Fiumicino ubicata nei
comuni di Roma e Fiumicino (RM), alle condizioni di cui all’allegato parere
istruttorio definitivo, reso il 29 settembre 2010 dalla competente Commissione
istruttoria ATA-TPPC con protocollo CIPPC-00-2010-00001917, comprensivo del
Piano di Monitoraggio ¢ Controllo (nel seguito indicato come parere istruttotio),
relativo alla istanza in tal senso presentata il 30 ottobre 2006 dalla societa
Raffineria di Roma S.p.A. ed integrata il 16 febbraio 2010 (nel seguito indicata
come istanza).

1l suddetto parere istruttorio costituisce parte integrante del presente decteto,

Olire a tali condizioni, Pesercizio della raffineria dovra attenersi a quanto di seguito
spectificato.
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.. Art. 1 @ i ‘l
LIMITI DI EMISSIONE E PRESCRIZIONI PER L’ESERCIZI O

1. Siprescrive che Pesercizio dell’lmpianto avvenga nel rispetto de]le prescrizioni
e dei valori limite di emissione presctiti o proposti nell’ allegato parere
istruttotio, nonché nell'integrale rispetto di quanto indicato nlell istanza di
autorizzazione presentata, ove non modificata dal presente provvgchmento

]
2. Tutte le emussioni e gli scarichi non espressamente citati si devono intendere
non ricompresi nell’autorizzazione.

3. Si prescrive al Gestore di presentare al Ministero del’ambiente e della tutela
del territorio e del mare, per il tramite dellIstituto superiore per la ricerca
ambientale, entro 3 mesi dalla data di pubbhcazmne dellavviso di' cu1 all’art. 8,
comma 5 del presente decreto, lo studio felativo alla torcia bassa e alla torcia
alta, di cui al paragrafo 10.3.1 Emissioni convogliaté in atmasfera, punto '8, lettera b,
pag. 98 del parere istruttorio, per Padeguamerito, entro 1 successivi 12 mest,
alle migliori tecniche disponibili;

4. Si prescrive al Gestore di presentare al Ministero dell’ambiente e della tutela
del territorio e del mare, per il tramite dell’Isdtuto supetiore pet la ticerca
ambientale, entro 6 mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8,
comma 5 del presente decreto il programma di manutenzione penodlca di cul
al paragrafo 10.3.2  Emissioni diffuse ¢ fuggitive, pag. 99 del parere|1struttono
finalizzato al monitoraggio e alla riduzione delle emissioni fuggmve,

5. St prescrive al Gestore di presentare al Ministero dell’ambiente e de]la tutela
del territorio e del mare, per il tramite dell’Istituto supetiore per la ricerca
ambientale, entro 6 mesi dalla data di pubblicazione dell'avviso di cui alt’art. 8,
comma 5 del presente decreto, 1l progetto di cui al paragrafo 10.4 Aﬁgua pag.
100 del parete istruttorio, per il rutilizzo di una parte delle acque meteorlche

i

6.  Si prescrive al Gestore di presentare al Ministero dell’ambiente ¢ de]la tutela
del territorio e del mare, per i tramite deH’Ibtltuto supetiore perlla ricerca
ambientale, entro 24 mesi dalla data di pubbhca21one dell’avviso difcui all’art.
8, comma 5 del presente decreto, il progetto di cui al paragrafo 10‘.14 Acgna,
pag. 100 del parere istruttorio, per il riutilizzo di una parte delle acque reflue di
processo; g

7. Si prescrive al Gestore, qualora intenda dismettere I'impianto nel periodo di
validita della presente autorizzazione, di presentare al Ministero dell’amb1ente
e della tutela del territorio e del mare, per il tramite dell'Istiuto supenore pet
la ricerca ambientale, un anno prima della prevista dismissione, il progetto di
cui al capitolo 10, paragrafo 10.14, Drsmussione ¢ ripristino de: lnaghs, pag 70 del
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patere istruttorio, relativo alla messa in sicurezza o bonifica e riptistino
ambientale;

8. All'atto della presentazione dei documenti di cui ai commi da 3 a 7, il Gestore
dovra allegare l'originale delle relative quietanze di versamento della presctitta
tariffa di cui al decreto del 24 aprile 2008, di cui all’avviso sulla Gazzetta
Ufficiale del 22 settembre 2007, con cui sono state disciplinate le modalita,
anche contabili, e le tariffe da applicare in relazione alle istruttorte e ai
controlli previsti dal decreto legislatvo 18 febbraio 2005, n. 59.

Art. 2
PRESCRIZIONI REILATIVE ALLA PREVENZIONE DET PERICOLI DI
INCIDENTI RILEVANTI

1. A norma dell’art. 7, comma 8, del decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59,
le prescrizioni derivanti dai procedimenti conclusi ai sensi del decreto
legislativo 17 agosto 1999, n. 334 e s.m.i. costituiscono parte integrante del
presente provvedimento.

Art. 3
ALTRE PRESCRIZIONI

1. 1l Gestore ¢ tenuto al rispetto di tutte le prescrizionti legislative e regolamentari
in materia di tutela ambientale, anche se emanate successivamente al presente
decreto, ed in particolare quelle previste in attuazione della legge 26 ottobre
1995, n. 447, e dal decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e loto successive
modifiche ed integrazioni.

2. S8i prescrive la georeferenziazione informatica di tutti i punti di emissione in
atmosfera, nonché degli scarichi idrici, ai fini dei relativi censimenti su base
regionale e nazionale, sulla base delle indicazioni tecniche che saranno fornite
dall’Tstituto Supetiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale nel corso
dello svolgimento delle attivita di monitoraggio e controllo.

3. 11 Gestore ¢ tenuto a comunicare al Ministero dell’ambiente e della tutela del
territorio e del mare qualsiasi successiva variazione intervenga nelPambito
della certificazione ISO 14001.

Art. 4
MONITORAGGIO, VIGILANZA E CONTROLLO

1.  Entro sei mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma 5
del presente decreto, il Gestore concorderi con l'ente di controllo il




Pagina 9 di 12

cronoprogramma per ladeguamento . e completamento del sistema di
monitoraggio prescritto.
Nelle more rmangono valide le modalitd attuali di monitoraggio ed
obbligatorie da subito le comunicazioni indicate nel Piano relanvamentc at
controlli previsti nelle autorizzazioni in essere,

|

2. L’Istituto Superiore per Ia Protezione e la Ricerca Ambientale deﬁmsce anche
sentito il Gestore, le modaliti tecniche ¢ le tempistiche plu adeguate
allattuazione del Piano di Monitoraggio ¢ Controllo, garantendo In ogni caso
il tispetto dei parametri di cui al piano medesimo che determmano le tariffe
dei controll. v

H

3. Siprevede, ai sensi dellart. 29-decdes, comma 3, deI decreto leglslaﬂvo 3 aprile
2006, n. 152, che Plstituto Supetiore per la Protezione e la Ricerca
Ambientale, oltre a quanto espressamente programmato nel pmno di
monitoraggio e controllo, verifichi 1l dspetto di tutte le prescmzmm previste
nel patete istruttorio tiferendone gli esiti con cadenza almeno semestrale
all Autoritda Competente. ‘ H:

4. Anche al fine di garantire gli adempnnenﬁ di cui ai commi 1 e 2 Plstituto
Superiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale nel corso della durata
dell’autorizzazione potra concordare con il Gestore ed attuare adeguamenu al
piano di monitoraggio e controllo onde consentite una maggiore fspondenza
del medesimo alle prescrizioni del parere ¢ ad eventuali spec1ﬁc1ta particolari
dellimpianto.

5.  Siprescrive, ai sensi dell’art. 29-decies, comma 5, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152, che il Gestore fornisca tutta l'assistenza necessaria per lo
svolgimento di qualsiasi verifica tecnica. relativa all’1rnp1anto al fine di
consentire le attivita di vigilanza e controllo. In particolare si prescﬁve che i
Gestore garantisca 'accesso agli impianti del personale incaricato dei controlli

6.  Siptescrive, ai sensi dell’art. 29-dedies, comma 3, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152, che il Gestore, in caso di inconvenienti o incidenti che
influiscano in modo significativo sull’ambiente, informi tempestlvamente i
Ministero del’ambiente e della tutela del retritorio e del mare, per 1 tramite
dell'Tstituto Superiore per la Protezione ¢ la; Ricerca Ambientale, da risultati
dei controlli delle emissioni relative all'impianto.

7. In aggiunta agli obblighi recati dall’articolo 29-dedes, comma 2, del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, si prescrive che il Gestore trasmetta gh esit
dei monitoraggi e dei controlli eseguitt in attuazione del presente
provvedimento anche all'Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca
Amb1entale e alla ASL territorialmente competente.
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Art. 5
DURATA EAGGIORNAMENTO DELL’AUTORIZZAZIONE

1. La presente autorizzazione ha durata di sei anni, decorrenti dalla data di
pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma 5 del presente decteto.,

2. Al sensi dell’art. 29-ocz7es, comma 1, del decreto legislativo 3 aptile 2006, n.
152, si prescrive che la domanda di rinnovo della presente autorizzazione sia
presentata al Ministero dell’ambiente e della tutela del tertitorio e del mare sei
mesi ptima della citata scadenza.

3. Al sensi dellart. 29-octies, comma 4, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n.
152, la presente autorizzazione puo essere comunque soggetta a riesame. A
tale rigunardo si prescrive che, su specifica richiesta di riesame da patte del
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare, i1 Gestore
presenti, entro i tempi e le modalita fissati dalla stessa richiesta, la
documentazione necessaria a procedere al riesame.

4.  Si prescrive al Gestore di comunicare al Ministero dell’ambiente e della tutela
del termtorioc e del mare ogni modifica allimpianto prima della sua
realizzazione. Si prescrive, inoltre, al Gestore Pobbligo di comunicazione di
ogni variazione di utillizzo di materie prime, di modalitd di gestione, di
modalitd di controllo, prima della loro attuazione al Ministero dell’ambiente e
della tutela del territorio e del mare.

Art. 6
TARIFFE

1. Si presctive il versamento della taniffa relativa alle spese per i controlli,
secondo i tempi, le modalita e ghi importi che sono stati determinati nel citato
decreto del 24 aprile 2008,

Arr. 7
AUTORIZZAZIONI SOSTITUITE

1. La presente autorizzazione, ai sensi dell’art. 29-guater, comma 11 del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, sostituisce, ai fini dellesercizio dell'impianto,
le autotizzazioni di cui allAllegato IX alla parte seconda del medesimo
decreto legislativo.,

2. Resta ferma la necessitd pet il Gestore di acquisire gli eventuali ulterion titoli
abilitativi previsti dalPordinamento per 'esercizio dell'impianto.
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3.  Resta fermo lobbligo per il Gestote di richiedere, nei temp1 [previsti e nel
rispetto dei regolamenti emanati in matéria da]l’amrmmstrazmne regionale, le
fideiusstoni, eventualmente necessarie, rélativamente alla gestlone dei rifiuti,

Art. 8
DISPOSIZIONI FINALI .

1. Si prescrive che il Gestore effettui la comunicazione di cui all’art 29 dectes,
comma 1, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, entro 10 giorni dalla
data di pubbhcazmne delPavviso di cui 2l comma 5, allegando, ailsensi dellart.
6, comma 1, del decreto 24 aprile 2008, l'originale della quietanza del
versamento telativo alle tariffe dei controlli.

2. 11 Gestore resta 'unico responsabile degh eventuali danni arrecan a terzi o
al’ambiente in conseguenza dell’esercizio dell’impianto.

3. Tl Gestore testa altresi responsabile della conformita di quanto d1c'marat0 nella
istanza rispetto allo stato dei luoghi ed alla conﬁguraz1one dell’; 1rnp1anto

4. Il presente provvedimento ¢ trasmesso in copia alla societa Rafﬁnerla di Roma
S.p-A. nonché notificato al Ministero dello sviluppo economico, al Ministero
della salute, al Ministero dellinterno, alla Regione Lazio, alla Provincia di
Roma, al Comune di Roma, al Comune di Fiumicino e all’ Istltuto Supeftiore
per la Protezione e la Ricerca Ambientale;”

5. At sensi dell'articolo 29-g#ater, comma 13 e dell'asticolo 29-desies, comma 2, del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, copia del presente provvedlmento di
ogni suo aggiornamento e dei risultati del controllo delle emissioni richiest
dalle condizioni del presente provvedimento, ¢ messa a d15p031210ne del
pubblico per la consultazione presso la Ditezione per le "Valutazioni
Ambientali di questo Ministero, via C. Colombo n. 44, Roma ¢ attraverso
internet sul sito ufficiale del Ministero. ‘
Dell’avvenuto deposito del provvedimento ¢ data notizia con apposito avviso
pubblico sulla Gazzetta Ufficiale,

6. A norma dellarticolo 29- quattuordecies, comma 2, del decreto legislativo 3

apsrile 2006, n. 152, la violazione delle prescrizioni poste dalla presente
autorizzazione comporta Pirrogazione di ammenda da 5.000 a 26 000 euro,
salvo che il fatto costituisca pili grave reato, oltre a poter comportate
Padozione di misure ai sensi dell’articolo 29-decies, comma 9 del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, misure che possono arrivare a]la revoca
dellautorizzazione e alla chiusura dell impianto. =

1
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Avverso il presente provvedimento ¢ ammesso ricorso al TAR entro 60 giorni e al
Capo dello Stato entro 120 giorni dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui al
comma 5.
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ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

1. DEFINIZIONI

Autorita
competente (AC)

Ente di controllo

Autorizzazione
integrata
ambientale (AIA)

Commissione
IPPC

Gestore
Gruppo Istruttore
(GD)

Impianto

Inquinamento

11 Ministero dell’ambiente ¢ della tutela del territorio ¢ del mare, Direzione
Salvaguardia Ambientale.

L’ Agenzia per la protezione dell’ambiente ¢ per i servizi tecnici, per impianti
di competenza statale, che puo avvalersi, ai sensi dell’art. 11 del Decreto
Legislativo n. 59 del 2005, dell’ Agenzia per la protezione dell’ambiente della
Regione Lazio. '

I provvedimento che autorizza l'esercizio di un impianto o di parte di esso a
determinate condizioni che devono garantire che l'impianto sia conforme ai
requisiti del Decreto Legislativo n. 59 del 2005. L’autorizzazione integrata
ambientale per gli impianti rientranti nelle attivita di cui all’allegato I del
Decreto Legislativo n. 59 del 2005 & rilasciata tenendo conto delle
considerazioni riportate nell’allegato IV del medesimo Decreto ¢ delle
informazioni diffuse ai sensi dell’articolo 14, comma 4, ¢ nel rispetto delle
linee guida per I'individuazione e Vutilizzo delle migliori tecniche
disponibili, emanate con uno o pil decreti dei Ministri dell'ambiente e della
tutela del territorio, per le attivita produttive e della salute, sentita la
Conferenza Unificata istituita ai sensi del decreto legislativo 25 Agosto 1997,
n. 281.

La Commissione istruttoria nominata ai sensi dell’art. 10 del DPR 14 Maggio
2007, n. 90. ' '

La presente autorizzazione & rilasciata a Raffineria di Roma S.p.A., indicato
nel testo seguente con il termine Gestore.

1 sottogruppo nominato dal Presidente della Commissione IPPC per .
I’istruttoria di cui si tratta.

L'unita tecnica permanente in cui sono svolte una o pid attivita elencate
nell’allegato 1 del Decreto Legislativo n. 59 del 2005 ¢ qualsiasi altra attivita
accessoria, che siano tecnicamente connesse con le attivita svolte nel luogo
suddetto e possano influire sulle emissioni e sull'inquinamento.

L'introduzione diretta o indiretta, a seguito di attivitd umana, di sostanze,
vibrazioni, calore o rumore nell'aria, nell'acqua o nel suolo, che potrebbero
nuocere alla salute umana o alla quality dell'ambiente, causare il
deterioramento di beni materiali, oppure danni o perturbazioni a valori
ricreativi dell'ambiente o ad altri suoi legittimi usi.
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Le due correnti vengono quindi trattate separatamente al fine di aumentare il numero di ottano,
rispettivamente la benzina pesante viene trattata nell'impianto catalico Platforming (Capacita di
Lavorazione = 1.800 1/g), mentre la benzina leggera vienc inviata all’Impianto di isomerizzazione
TIP (Capacita di Lavorazione = 900 t/g).

1l taglio kerosene viene inviato all'/mpianto Merox (Capacita di Lavorazione = 1.700 t/g}, che ha la
funzione di convertire i mercaptani contenuti nel kerosene in disolfuri.

1l gasolio prodotto dall’impianto di distillazione pud essere di tipo leggero e pesante. I} gasolio
leggero viene inviato a stoccaggio, mentre il gasolio pesanic viene desolforato nell’impianto di
desolforazione dei distillati medi (impianto HDS, Capacita di Lavorazione = 3.800 t/g), dove si
realizza il processo di desolforazione catalitica.

Il residuo atmosferico di fondo pud essere lavorato nell’Jmpianto Visbreaker (Capacita di
Lavorazione = 5.000 t/g) oppure nell’impianto di distillazione sottovuoto (Vacuum, Capacita di
Lavorazione = 1.800 t/g).

Completano 1attuale ciclo delle lavorazioni impianti quali i lavaggi amminici e gli impianti di
trattamento del GPL (Capacité di Lavorazione = 230 /g 9, la sezione di recupero fuel gas, gli
impianti DEA/SRU (Capacita di Lavorazione = 40 1/g ) per i recupero dell’idrogeno solforato con
produzione di zolfo liquido ed il circuito dell’olio diatermico.

Si riporta di seguito una breve descrizione dei principali impianti di produzione e ausiliari ¢ delle
attivita tecnicamente connesse.

4.2.1. Impianti di produzione

IMPIANTO TOPPING

11 grezzo prelevato dai serbatoi di stoccaggio viene alimentato all’impianto Topping dove, mediante
il processo di distillazione atmosferica, viene separato nelle seguenti frazioni o tagli:

- benzina non stabilizzata,
- kerosene,

- gasolio leggero,

- gasolio pesante,

- residuo.

Quando pianificato, viene inoltre estratta una corrente di waxy distillate che viene inviata a
stoccaggio e quindi in carico alle navi cisterna.

1.’ impianto Topping & costituito dalle seguenti unita:
o primo preriscaldamento e dissalazione grezzo di carica; \

e secondo preriscaldamento e pre-frazionamento grezzo COn recupero prodotti leggeri;

i

e terzo preriscaldamento e vaporizzazione grezzo,
o raw-waler, condensati;
e frazionatore primario e suoi prodotti;

o stabilizzazione benzina;
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Migliori tecniche
disponibili (MTD)

Piano di
Monitoraggio e
Controllo (PMC)

Uffici presso i
quali sono
depositati i
documenti

Valori Limite di
Emissione (VLE)

La piu efficiente e avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di
esercizio indicanti Iidoneitd pratica di determinate tecniche a costituire, in
linea di massima, la base dei valori limite di emissione intesi ad evitare
oppure, ove cid si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni e

I'impatto sull'ambiente nel suo complesso.

I requisiti di controllo delle emissioni, che specificano, in conformita a quanto
disposto dalla vigente normativa in materia ambientale e nel rispetto delle
linee guida di cui all’articolo 4, comma 1, la metodologia e la frequenza di
misurazione, la relativa procedura di valutazione, nonché I’obbligo di
comunicare all’autorita competente i dati necessari per verificarne la
conformita alle condizioni di autorizzazione ambientale integrata ed
all’autoritd competente e ai comuni interessati i dati relativi ai controlli delie
emissioni richiesti dall'autorizzazione integrata ambientale, sono contenuti in
un documento definito Piano di Monitoraggio e Controllo che & parte
integrante della presente autorizzazione. Il PMC stabilisce, in particolare, nel
rispetto delle linee guida di cui all’articolo 4, comma 1 e del Decreto di cui
all’articolo 18, comma 2, le modalita e la frequenza dei controlli programmati
di cui all’articolo 11, comma 3.

I documenti e gli atti inerenti il procedimento e gli atti inerenti i controlli
sull’impianto sono depositati presso la Direzione Salvaguardia Ambientale
del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare ¢ sono
pubblicati sul sito http//www.dsa.minambiente.it/aia, al fine della
consultazione del pubblico.

La massa di inquinante espressa in rapporto a determinati parametri specifici,
la concentrazione ovvero il livello di un'emissione che non possono essere
superati in uno o pit periodi di tempo. I valori limite di emissione possono
essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di sostanze,
segnatamente quelle di cui all'allegato IIT del Decreto Legislativo n. 59 del
2005.
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2. INTRODUZIONE

Visto

vista

vista

preso atto

Il Gruppo Istruttore

2.1. Atti presupposti

il Decreto del Ministro dell’ambiente ¢ della tutela- del territorio ¢ del mare n.
GAB/DEC/153/07 del 25/09/07, registrato alla Corte dei Conti il 09.10.2007 che
istituisce la Commissione istruttoria IPPC e stabilisce il regolamento di
funzionamento della Commissione;

la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC-00 2008-0000380 del
10.04.2008, che assegna listruttoria per ’autorizzazione integrata ambientale
dell’impianto della Societa Raffineria di Roma S.p.A., sito a Roma, al Gruppo
Istruttore cosi costituito:

- Dott.ssa Rosanna Laraia — Referente Gruppo istruttore
- Ing. Carla Carnieri
- Prof. Aldo Iacomelli

- Arch. Patrizia Colletta;

1a lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC-00_2009-0001724 del
05.08.2009, che assegna I’istruttoria per 1'autorizzazione integrata ambientale
dell’impianto della Societa Raffineria di Roma S.p.A., sito a Roma, al Gruppo
Istruttore cosi costituito:

— Ing. Rocco Simone — Referente Gruppo istruttore

— Ing. Giovanni Anselmo _

— Ing. Marco Antonio Di Giovanni;

che sono stati nominati i seguenti rappresentanti regionali, provinciali € comunali:
— Dott. Sandro Zampilloni - Regione Lazio

— Ing. Claudio Vesselli - Provincia di Roma

— Ing. Luigi Patané - Comune di Roma

— Dott.ssa Daniela Pascucci - Comune di Fiumicino;

che ai lavori del Gruppo istruttore della Commissione IPPC sono stati designati,
nell’ambito del supporto tecnico alla Commissione TPPC, 1 seguenti funzionari ¢
collaboratori dell’ISPRA: '

— Ing. Federica Bonaiuti
— Ing. Giancarlo Marini
— Dott. Céline Ndong

— Ing. Margherita Secci.
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Visto

vista

visto

visto

visto

Esaminata

esaminata

2.2. Atti normativi

il Decreto Legislativo 18 Febbraio 2005, n. 59 “Aftuazione integrale della direttiva
96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integraia dell'inquinamento”;

la Circolare Ministeriale 13 Luglio 2004 “Circolare interpretativa in materia di
prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento, di cui al decreto legislativo 4
Agosto 1999, n. 372, con particolare riferimento all’allegato I,

il Decreto Ministeriale 31 Gennaio 2005 “Emanazione di linee guida per
V'individuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le attivita
elencate nell'allegato I del decreto legislativo 4 agosto 1 999, n. 372, pubblicato
sulla Gazzetta Ufficiale N. 135 del 13 Giugno 2005;

il Decreto 19 Aprile 2006, recante il calendario delle scadenze per la presentazione
delle domande di autorizzazione integrata ambientale all'autorita competente statale
pubblicato sulla GU n. 98 del 28 Aprile 2006

l'articolo 3 del D.Lgs. n. 59/2005, che prevede che l'autoritda competente rilasci
l'autorizzazione integrata ambientale tenendo conto dei seguenti principi:

— devono essere prese le opportune misure di prevenzione dell'inquinamento,
applicando in particolare le migliori tecniche disponibili;

— non si devono verificare fenomeni di inquinamento significativi;

— deve essere evitata la produzione di rifiuti, a norma del Decreto Legislativo
152/2006, e successive modificazioni; in caso contrario i riftuti sono recuperati o,
ove cid sia tecnicamente ed economicamente impossibile, sono eliminati
evitandone e riducendone l'impatto sull'ambiente, a norma del medesimo Decreto
Legislativo 152/2006; '

— l'energia deve essere utilizzata in modo efficace;

— devono essere prese le misure necessarie per prevenire gli incidenti e limitarne le
conseguenze;

~ deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione
definitiva delle attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della
normativa vigente in materia di bonifiche ¢ ripristino ambientale.

2.3. Atti ed attivita istruttorie

la domanda di autorizzazione integrata ambientale e la relativa documentazione
tecnica allegata presentata in data 30.10.2006, protocollo del Ministero dell’ambiente
¢ della tutela del territorio e del mare n. DSA-2006-0027934 del 31.10.2006, da
Raffineria di Roma S.p.A. per la Raffineria ¢ il Reparto Costiero tecnicamente
connesso di Fiumicino.

la richiesta di integrazioni effettuata dal Ministero dell’ambiente ¢ della tutela del
territorio e del mare con nota prot. DSA-2009-0033503 del 11.12.2009 (prot. CIPPC-
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esaminata

esaminate

visti

esaminati

esaminata

00_2009-0002683 del 28/12/2009);

la documentazione trasmessa dal Gestore in Febbraio 2010, acquisita con prot. DVA-
2010-0005552 del 24.02.2010 (prot. CIPPC-00_2010-0000310 del 24/02/2010);

le linee guida generali o di settore adottate a livello nazionale o comunitario per

' |attuazione della Direttiva 96/61/CE di cui il decreto legislativo n. 59 del 2005

rappresenta recepimento integrale, ¢ precisamente:

— Linee guida recanti i criteri per I’individuazione e ’utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili — Linee Guida Generali, $.0. GU n.135 del 13 Giugno 2005
(Decreto Ministeriale 31 Gennaio 2005)

— Elementi per I’emanazione delle linee guida per I'identificazione- delle migliori
tecniche disponibili: Sistemi di monitoraggio — GU n.135 del 13 Giugno 2005
(Decreto Ministeriale 31 Gennaio 2005)

— Emanazione di linee guida per lindividuazione e l'utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato [
del D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59, S.0. GU n. 125 del 31 Maggio 2007 (Decreto
29 Gennaio 2007).

gli esiti delle seguenti riunioni del Gruppo istruttore:

— riunione del 12/11/2009 con il Gestore prot. CIPPC-00_2009-0002396 del
13/11/2009,

~ sopralluogo del 11/03/2010 prot. CIPPC-00_2010-0000473 del 12/03/2010
— riunione del 11/06/2010 prot. CIPPC-00_2010-0001217 del 14/06/2010;

gli esiti della Conferenza di Servizi del 22/09/2010 prot. CIPPC-00_2010-0001863
del 23/10/2010;

la documentazione prodotta da ISPRA nell’ambito di uno specifico Accordo di
Programma che garantisce il supporto alla Commissione nazionale IPPC, e
precisamente:

~ la scheda sintetica del 12/10/2009 prot. CIPPC-00_2009-0002387 del 11/1 1/2009,

— la relazione istruttoria del 07/05/2010 prot. CIPPC-00_2010-0000941 del
10/05/2010,

— il piano di monitoraggio e controllo del 21/06/2010 prot. CIPPC-00_2010-
0001285 del 23/06/2010, :

0001911 del 29/09/2010;

— il piano di monitoraggio e controllo rev. 2 del 28/09/2010 prot. CIPPC-00_2010- 1
% i
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EMANA

il seguente parere:

OGGETTO DELL’AUTORIZZAZIONE

Ragione sociale
Sede legale
Sede operativa

Tipo di impianto
Codice e attivita IPPC

Gestore

Referente

Rappresentante legale

Impianto a rischio di incidente
rilevante

Numero di addetti

Sistema di gestione ambientale

Impianto con effetti
transfrontalieri

RAFFINERIA DI ROMA S.p.A.

Via di Malagrotta 226 - 00166 Roma

Via di Malagrotta 226 - 00166 Roma

Tel. 06 655981

Fax 06 65000977

E-mail: francois-xavier.cormerais@total.com

Raffineria - Esistente — Prima autorizzazione

Codice IPPC 1.2 — Raffineria di Petrolio e di Gas
Codice NACE 19.20 — Fabbricazione di prodotti della
raffinazione di petrolio '

Codice NOSE-P 105.08— Trasformazione di prodotti
petroliferi (produzione di combustibili)

Ing. Francois-Xavier Cormerais

Via di Malagrotta, 226 — 000166 Roma (RM)

Recapito telefonico: 06.655981

E-mail: francois-xavier.cormerais@total.com

Ing. Savino Garavana

Via di Malagrotta, 226 — 00166 Roma (RM)

Recapito telefonico: 06.65598630

E-mail: savino.garavana@total.com

Ing. Francois-Xavier Cormerais

Via di Malagrotta, 226 — 000166 Roma (RM)

Recapito telefonico: 06.655981

E-mail: francois-xavier.cormerais@total.com

Si. Il Rapporto di Sicurezza @ stato presentato alle Autorita
competenti in Ottobre 2003.

268

ISO 14001, Certificazione rilasciata da RINA S.p.A. nel
Luglio 1999 (n. EMS-27/S) e rinnovata in Ottobre 2005.
Manuale Integrato QAS (Qualita, Ambiente, Sicurezza).

NO

La society Raffineria di Roma S.p.A., con la ragione sociale di "Purfina”, ha iniziato I’attivita in
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data 22.12.1956 con una raffineria Jocalizzata all’interno della citta sulla Via Portuense; talf‘: area
era gia interessata nella seconda meta degli anni 20 dalla presenza di impianti d1 trattamento bitumi,
asfalti e similari e successivamente grezzi. Nel 1965, per motivi di incompatibilita con il tessuto
urbano della citta di Roma, la vecchia raffineria venne dismessa ¢ I'impianto venne trasferito
sull'area 1n essere. '

Il Complesso 1IPPC ¢ costituito dallo Stabilimento di Raffinazione sito a Pantano di Grar.lo, nel
comune di Roma e dal Reparto Costiero di Fiumicino, sito nel comune di Fiumicino, considerato
attivitd tecnicamente connessa.

In data 30.10.2006 la socicta Raffineria di Roma ha presentato la domanda di Autorizzazione
Integrata Ambientale ai sensi del D.Lgs. n°59 del 18.02.2005, acquisita dal MATTM con prot.
DSA-2006-0027934 del 31.10.2006, per la Raffineria e Reparto Costiero tecnicamente connesso di
Fiumicino.

Successivamente, in data 31 Marzo 2008, il Gestore ha presentato un aggiornamento per modifiche
non sostanziali dei contenuti della domanda di AIA, riguardante sia interventi gid realizzati che

interventi di nuova progettazione; tale documentazione ¢ stata acquisita dal MATTM con prot. DSA
— 2008 —- 0009732 del 08.04.2008.

1l Gestore ha dichiarato le seguenti fasi dell’impianto di produzione:

1 impianto Topping — fase rilevante,

2 impianto Unifining — fase rilevante,

3 impianto Platforming — fase rilevante,

4 impianto di isomerizzazione (TIP) — fase rilevante,

5. impianto Benzene saturation (BENSAT) — fase rilevante,
6 impianto Merox — fase rilevante,

7 impianto di desolforazione (HDS) — fase rilevante,

8 impianto Visbreaker — fase rilevante,

9 impianto Vacuum — fase rilevante,

10.  impianto lavaggio GPL — fase rilevante,

11.  impianto DEA/SRU — fase rilevante,

12.  impianto bitumi'— fase rilevante,

12bis stoccaggio ¢ movimentazione del grezzo e dei prodotti petroliferi — fase rilevante;

i seguenti impianti ausiliari:

13.  centrale termoelettrica per la produzione di vapore e di energia elettrica — fase rilevante,
14. distribuzione energia elettrica — fase rilevante, '
15. blow-down delle torce — fase rilevante,

16. produzione e distribuzione aria compressa — fase rilevante,

17. distribuzione olio combustibile e gas combustibile — fase rilevante,

18.  distribuzione acque industriali e di refrigerazione — fase rilevante,

19.  pensiline di carico cisterne e impianto controllo per consegna via terra dei prodotti finiti —
fase rilevante,
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20.  impianto antincendio - fase rilevante,

21. area stoccaggio - fase rilevante,

22.  impianto controllo - fase rilevante,

23. laboratorio chimico - fase rilevante,

24,  impianto trattamento acque di processo (API) - fase rilevante,
25.  impianto di lavaggio con soda e rigenerazione - fase rilevante,
26.  impianto di trattamento acque acide (SWS) - fase rilevante,
27.  aree di deposito temporaneo dei rifiuti - fase rilevante;

e le seguenti attivita tecnicamente connesse all’attivita principale:

1. Reparto Costiero di Fiumicino - fase rilevante.

4. ASSETTO IMPIANTISTICO ATTUALE

4.1. Generalita

La Raffineria & un complesso industriale che ha come obiettivo la trasformazione del petrolio
greggio nei diversi prodotti combustibili e carburanti (GPL, benzine, kerosene, gasoli, oli

combustibili) attualmente in commercio.

Il grezzo viene scaricato dalle navi cisterna attraverso le due piattaforme marine di attracco a loro

volta collegate con il Reparto Costiero di Fiumicino tramite tubazioni marine.

1l Reparto Costiero, a sua volta, riceve ed invia i prodotti da e per la Raffineria attraverso due

tubazioni interrate per una lunghezza di circa 16 km.

La Raffineria ha una potenzialita di raffinazione del grezzo pari a circa 4.300.000 tonnellate/anno

(Capacita ex Decreto di Concessione pari a 4.316.000 ton/anno).

La produzione & a ciclo continuo, 24h/24h e 7gg/7gg. E prevista una fermata annuale di circa 3-4

settimane nel periodo estivo, per le attivita di manutenzione ordinaria.

Tl Gestore riporta nella tabella seguente la capacita produttiva del Complesso IPPC in termini di
quantitd di grezzo annuo lavorato, riferita al 2002, 2003 e 2004, in riferimento alle capacita di

progetto e autorizzata, come da Decreto di Concesstone:

rodotto (Vanney | Capacith di produzionc ] Capacitidi - | Produzione | Annodi .
ot e 0 TRASSIMA Way* . . | . progetto(t/a),. | - ° effettiva riferimento
3.375.257,0 2002
Grezzo lavorato 4.316.000,0 4.731.316,0 3.646.432,0 2003
3.732.820,0 2004

*Per capacilta di produzione massima il Gestore considera la quantita di grezzo lavorabile autorizzata.

Gli scostamenti registrati nella produzione cffettiva del Complesso IPPC rispetto alla capacita

autorizzata sono dovuti ad attivita di manutenzione annuale della durata di circa 30 giorni.
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Qi sono verificate inoltre delle fermate non programmate degli impianti che hanno comportato una
minore produzione annuale. '

Alcuni dei prodotti elencati vengono frazionati/convertiti/miscelati ai prodotti semilavorati
importati tramite il Reparto Costiero per realizzare i prodotti finiti; una parte dei prodotti viene
spedita via mare (circa il 20%) ed il rimanente via oleodotto (circa il 43%) e tramite autobotti {(circa
il 35%).

Nella Tabella seguente il Gestore riporta il dettaglio delle produzioni raggiunte nel 2004 per
tipologia di prodotto. '

..... Produzioni raggiunte nel 2004

.Benzina senza Pb 955.808
Kerosene (J P1+Kﬁsca[d) 856.541
GPL ' 92.698
Propano 10.258
Gasolio 1.614.843
Bitumi 238.500
Olio combustibile BTZ 721.847
Olio combustibile ATZ 304.002
Zolfo 8.408
Waxy distillated 177.356
Totale Prodotti finiti 4.980.261

4.2. Ciclo produttivo

11 ciclo delle lavorazioni inizia dall’impianto di distillazione primaria (Impianto Topping, Capacita
di Lavorazione = 12.900 t/g), dove, mediante distillazione atmosferica, il grezzo viene separato
nelle diverse frazioni:

e benzina non stabilizzata;
e kerosene;

e gasolio leggero

s gasolio pesante

e residuo atmosferico.

La benzina non stabilizzata, composta da virgin nafta contente GPL, viene sottoposta ad un
trattamento di stabilizzazione per estrazione del GPL e successivamente inviata all Impianto
Unifining (Capacita di Lavorazione = 2.400 v/g) dove avviene la desolforazione e la separazione

- della carica in benzina leggera e pesante.
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e stripping e raffreddamento kerosene;
e stripping e raffreddamento gasolio leggero ¢ gasolio pésante;
o recupero residuo di Jfondo,

o rigenerazione soda

IMPIANTO UNIFINING

Nell’Impianto Unifining viene trattata la virgin nafta proveniente dal Topping ¢ dall’impianto di
trattamento del residuo (impianto Visbreaking) al fine di preparare la carica all'impianto
Platforming. Le due correnti, miscelate in presenza di gas H,, sono sottoposte ad un trattamento di
desolforazione e successivamente inviate a due separatori ad alta pressione e a bassa pressione da
cui si separano una corrente gassosa, alimentata alla rete del fuel gas, ed una fase liquida. Questa
ultima viene inviata in una serie di colonne frazionatici riscaldate tramite un sistema di ribollitori
alimentati ad kot oil, per la separazione in benzina leggera e pesante.

Il gas H,S generatosi nella reazione di desolforazione viene inviato nelle relative unita di
trattamento.

L’impianto & costituito dalle seguenti unita:
e sezione IFP;
e sezione trattamento virgin nafta/circolazione gas H,;

s sezione Hor Oil.

IMPIANTO PLATFORMING

La funzione dell'impianto catalico Platforming consiste nell’aumentare il numero di ottano della
benzina pesante proveniente dall’ Unifining per produrre benzina che, additivata con basi, dia luogo
ad una benzina finita atia al consumo. L'impianto tratta una portata massima di 1.800 t/g. La carica
liquida in ingresso, dopo essere stata miscelata con gas Ho di riciclo e pre-riscaldata, viene inviata in
sequenza a quattro forni e relativi reattori contenenti catalizzatori. La corrente in uscita viene quindi
inviata ad un separatore dove libera gas Hj, per esserc successivamente inviata in una colonna
stabilizzatrice con separazione di GPL in testa e benzina platformata sul fondo. Il GPL viene inviato
alla sezione recupero gas, oppure ad una seconda colonna di stabilizzazione.

L'Impianto Platformer & composto dalle seguenti unita:
o riscaldamento e reazione benzina di carica;

e separazione e circolazione gas idrogeno;

o stabilizzatrice benzina;

o stabilizzatrice GPL;

e stoccaggio idrogeno;

e generazione vapore a media pressione.
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IMPIANTI DI ISOMERI@ZIONE (TIP) E BENSAT

L’Impianto di isomerizzazione TIP ha la funzione di aumentare il numero di ottani della benzina
leggera proveniente dall’ Unifining. La massima carica impianto & circa 630 t/g.

La corrente, miscelata con il gas H di riciclo, viene alimentata al reattore di isomerizzazione e da
questo inviata ad un accumulatore per la separazione della fase liquida da quella gassosa: la fase
gassosa viene raffreddata ed inviata al forno H-2902; la fase liquida di fondo, miscela di isomeri ¢
di monomeri risultante dalla reazione di isomerizzazione, viene alimentata al forno H-2901 e da
questo agli assorbitori dove i monomeri vengono catturati, mentre gli isomeri passano indenni. La
corrente di isomeri in uscita viene infine inviata alla sezione di stabilizzazione, da cui si estrae una
fase GPL inviata alla sezione fisel gas.

Gli assorbitori vengono quindi rigenerati mediante lavaggio con gas H, in controcorrente.
L'impianto TIP & costituito dalle seguenti unita:

» preriscaldamento carica impianto;

o sezione di isomerizzazione -

* sezione di assorbimento,

e sezione di separazione liquido/vapore;

e compressione idrogeno;

e stabilizzazione benzina.

e carica Bensat,

o preriscaldamento, reazione e raffreddamento;

e prodotto a stock.

IMPIANTO MEROX

1l taglio kerosene viene inviato allTmpianto Merox, che ha la funzione di convertire i mercaptani
contenuti nel kerosene in disolfuri. La portata massima ¢ di 1.500t/giorno. La corrente in ingresso,
dopo essere stata sottoposta ad un prelavaggio caustico, viene miscelata, in opportuni rapporti, con
aria compressa ed inviata in parallelo a due reattori Merox dove avvengono le reazioni di
addolcimento. 1. effluente dai reattori & inviato ad un decantatore per la separazione del kerosene
dalla soluzione sodica.

L’impianto ¢ costituito dalle seguenti unita:

e prelavaggio caustico del kerosene;

reatiori;

separazione kerosene/soluzione sodica;

e lavaggio con acqua e filtrazione;

stoccaggio soluzione sodica.
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ImPianTO HDS

Il gasolio pesante prodotto dal Topping viene desolforato nell’impianto di desolforazione dei
distillati medi (impianto HDS), dove si realizza il processo di desolforazione catalitica.
Nell’Impianto HDS vengono trattati anche gasolio leggero e pesante proveniente dal Visbreaking ¢
gasolio leggero dal Vacuum. La carica impianto utilizzabile normalmente & di circa 160 t/h in
funzione della capacita di ricezione di gas H»S da parte dell’impianto DEA/SRU.

La carica impianto, dopo esser stata miscelata con il gas Ha, viene alimentata al reattore dove
avvengono le reazioni di trasformazione dello zolfo in HS.

La corrente in uscita dal reattore viene sottoposta ad una serie di trattamenti successivi per separare
la fase liquida da quella gassosa ricca di HyS.

L’ impianto HDS & composto dalle seguenti sezioni:
o preriscaldamenio carica;

o riscaldamento e reazione carica,

e separazione e compressione idrogeno;

e strippaggio prodotto

IMPIANTO VISBREAKER

L'impianto Visbreaker lavora il residuo di provenienza diretta dal Topping oppure dal serbatoio
S55. La portata massima dell'impianto ¢ 5.300 t/g. -

11 residuo, dopo esser stato riscaldato, viene inviato ad un accumulatore (soaker) e quindi ad una
colonna frazionatrice, dalla quale vengono estratte le seguenti correnti partendo dalla testa:

- benzina contenente GPL;
- gasolio leggero LGO;

- gasolio pesante HGO;

- residuo.

La benzina, dopo essere stata stabilizzata con separazione di GPL di testa, viene inviata
all’Impianto Unifiner per essere trattata nei reattori IFP.

Normalmente il GPL di testa non viene separato ed & inviato, con la benzina, alla sezione Unifining.

Il gasolio .leggero e il gasolio pesante, dopo raffreddamento, conﬂui_séono in carica all'impianto
HDS per essere desolforati.

1l residuo di fondo della frazionatrice viene usato per pre-riscaldare le correnti in ingresso e per
produrre vapore a media pressione.

L’impianto & composto dalle seguenti sezioni:
e preriscaldamento carica;
o riscaldamento e reazione carica nel forno e nel soaker;

e frazionatrice primaria e suoi prodotti;
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o stabilizzatrice benzina;
e sour water stripper (SWS);

e circolazione acqua temperata;

sistema di flushing oil.

IMPIANTO VACUUM

L’Impianto Vacuum ha la funzione di produrre bitume a diverse penetrazioni, utilizzando il residuo
proveniente dall’impianto Visbreaker oppure il residuo dal Topping. Quest’ultimo verra sempre
utilizzaio per la produzione di bitume modificato (PMB). La massima carica dell’impianto ¢ 1.800
t/g. '

L’impianto & composto dalle seguenti sezioni:
e pompe e preriscaldamento carica;
o forni;

e frazionatrice e suoi prodotti.

IMPIANTO LAVAGGIO GPL

L’Impianto di lavaggio GPL (Sezione 125) ha la funzione di eliminare H,S ¢ mercaptani leggeri

presenti nel GPL. L’impianto & costituito dalle seguenti sezioni:

e detanizzatrice GPL;

o depropanazzatrice GPL;

s lavaggio propano/GPL con soda;
o gssorbimento GPL;

e Javaggio GPL con DEA.

IMPIANTO DEA/SRU

La funzione dell'impianto DEA/SRU consiste nel recuperare il gas HaS presente nei gas di scarico

“di alcuni impianti di raffineria (HDS, Visbreaker), prima che arrivi alla rete fuel gas, producendo

zolfo liquido. La massima capacita dell'impianto DEA ¢ circa 6.000 kg/h.

* L’impianto & composto dalle seguenti sezioni:

s compressione H»S;

o assorbimento H>S con DEA;
e stoccaggio DEA;

e reazione e produzione zolfo;
® jnceneritore;

e stoccaggio zolfo;

e caricamento zolfo.
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IMPIANTO BITUMI

Nell’Impianto Bitumi modificati viene traitato il bitume prodotto nell’unita Vacyum. Il bitume in
ingresso, ad una temperatura di 140+160°C, viene inviato ai serbatoi di stoccaggio TK-2651 ¢ TK-
2652 da cui viene trasferito nel mixer (X-2651) per essere premiscelato con polimero SBS (stirene-
butadiene-stirene). I serbatoi di stoccaggio sono mantenuti in temperatura per il tramite di olio di
riscaldamento a sua volta riscaldato dal forno H2603. Il bitume, miscelato con il polimero, viene
inviato al mulino (X-2652) che completa I’azione di omogeinizzazione del prodotto, quindi
raggiunge i serbatoi di stoccaggio TK-2653 e TK-2654. Dai serbatoi il bitume modificato viene
inviato al braccio di carico della corsia 4.

Ia temperatura del bitume & un parametro fondamentale che deve essere costantemente controllato.
Tale grandezza non pud mai essere inferiore a 160°C ¢ mai superiore a 190°C.

4.2.2. Impianti Ausiliari

SEZIONE RECUPERO FUEL GAS

La sezione recupero fuel gas & costituita da due accumulatori (R-0602 e R-0603); un terzo
accumulatore mantiene in pressione la rete fiel gas, quando necessario, con metano di provenienza
SNAM. Un ulteriore stacco rifornisce di gas metano i piloti dei vari forni, in alternativa al fuel gas di
rete.

2
11 sistema della rete fuiel gas ¢ mantenuto alla pressione di 3,5 Kg/em .

All’interno di ciascun impianto, sono posizionati K.O. drum per il firel gas ai bruciatori ¢ ai piloti
dei relativi forni.

CIRCUITO DELL’OLIO DIATERMICQ

1l circuito dell’olio diatermico, inviato ai ribollitori di fondo delle colonne interessate, costituisce
un circuito chiuso composto da:

e accumulatore;
forno H-2251;
pompe di ricircolazione P-2206 A/B/C;

scambiatori impianti;

ribollitori di fondo colonna.

Per la generazione di vapore e di energia elettrica esiste una Centrale Termica, che comprende:

1) due caldaie Breda da 44 t/h di vapore, operanti in alternanza,
AN
2) un turboalternatore “Siemens”, da 5,5 MW, per 'autoproduzione di energia che, in caso di

mancanza Enel, alimenta preferenzialmente alcune apparecchiature critiche.
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PARCO SERBATOI SUD

1l complesso raffineria ¢ inoltre dotato di un Parco serbatoi, del volume complessivo di circa
1.253.600 m>, di cui:

- Grezzo 430.000 m°,
- Prodotti finiti ¢ semilavorati 815.000 m’,

- GPL 8.600 m’,

e da un sistema di oleodotti di collegamento con il Deposito costiero e con i depositi limitrofi.
4.2.3. Impianto di trattamento acque reflue

La Raffineria & dotata di un impianto di depurazione acque. Tale impianto raccoglie, attraverso un
sistema fognante misto, le acque di processo, le acque di drenaggio dei serbatoi, le meteoriche ¢
quelle dei servizi (mensa, servizi igienici).

In particolare, all’impianto sono inviate le acque provenienti dal desalfer, le acque provenienti
dall’impianto Merox, ie acque provenienti dagli slop, i drenaggi dei serbatoi, le acque sanitarie e le
acque meteoriche.

Alcune tipologie di acque per le loro caratteristiche devono essere pre-trattate prima di essere
inviate all’impianto di trattamento acque reflue.

Le acque provenienti dall’impianto Merox (Serbatoi 154 e 155), prima di essere inviate all’APL,
vengono inviate ad un impianto di Trattamento Caustic Water (Na.Wa.Biotech) all’interno del
quale subiscono un processo di neutralizzazione, assorbimento in controcorrente con kerosene €
pretrattamento biologico, che ne abbatte il carico organico complessivo ¢ le rende compatibili con
I’impianto di trattamento (COD in uscita med/max: 15.000 - 40.000 mg/1).

Le acque di processo acide, prima di essere inviate all’API sono convogliate all’impianto di
trattamento acque acide del Visbreaking (SWS).

Il sistema & costituito da due colonne (T-2051 ¢ T-2005) per le quali & prevista la possibilita di
lavorare sia in serie che in parallelo. I vapori vanno ad un sistema di condensazione di testa
colonna, mentre gli incondensabili (H.S) possono essere inviati a:

e impianto SRU;
s forno H-2051;
» blow-down acido in caso di emergenza.

~ L'acqua viene inviata all'impianto Topping per lavaggio grezzo. Se il Topping & fermo, l'acqua viene
inviata al sistema fognante.

L’impianto di trattamento delle acque reflue & costituito da tre sezioni: pretrattamento di grigliatura,
trattamenti primari chimico-fisici e trattamenti secondari biologici. Nella prima sezione ed in parte

della seconda sezione il flusso ¢ diviso in due linee identiche che si riuniscono ali’uscita dell’unita
API. La portata media dei reflui in ingresso all’impianto ¢ di circa 150-200 m’/h.

[l sistema ¢ cosi composto:
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1) pretrattamento di grigliatura - costituito da due griglie rotanti per la rimozione dei solidi
grossolani dalle acque reﬂue in ingresso all’impianto API. L’unita ¢ dimensionata per trattare
una portata da 0- 600 m 3/h. Nella sezione & presente inoltre un sistema di dosaggio dell’acido
solforico per la correzione del pH in ingresso (pH ottimale: 5,5 — 8,5).

2) sezione di trattamento prlmarlo chimico-fisico - per la rimozione degli idrocarburi liberi /o
emulsionati e dei solidi sospesi e per la riduzione del COD (Chemical Oxigen Demand) non
solubile e parte di quello solubile. La sezione € costituita dalle seguenti unita:

o unitd API - l'unita APl (American Petroleum Institute) ¢ composta da due vasche di
disoleazione da 350 m® ciascuna per la separazione dell'olio per gravita. La separazione
dell’olio dall’acqua viene effettuata tramite un sistema di 5 pacchi lamellari (CP1 -
Corrugated Plate Interceptor) per ciascuna vasca, posti in testa alle vasche stesse. L'olio
separato in superficie dai CPI viene quindi recuperato tramite dischi asportatori (Discoil)
posizionati sopra i CPI e raccolto da uno Skimmer. Alla fine delle vasche ¢ presente un
ulteriore sistema raschia-olio per la rimozione dell’olio non separato dai CPI (Skimmer).
L’olio cosi recuperato viene inviato nel Pozzetto di Recupero Olio dove avviene la
separazione dell’eventuale acqua trascinata che viene rinviata in ingresso alle vasche APT; la
fase oleosa recuperata viene invece inviata ad un serbatoio di slop per essere quindi avviato
al riutilizzo. Per facilitare la separazione degli oli, viene utilizzato come additivo un
polielettrolita,

e unita di flottazione - I’effluente in uscita dalle vasche di disoleazione viene inviato, tramite
un sistema di sollevamento costituito da due coclee, all’unita di flottazione. Nel flottatore, di
volume pari a circa 500 m3, previa immissione di flocculanti ed insufflaggio di aria
atomizzata (nel Saturatore), le particelle di olio ancora presenti vengono accorpate in fiocchi
che sedimentano sul fondo, oppure sospinte in superficie dalle bolle d'aria. 1 fanghi
sedimentati ' vengono inviati all'unitd di ispessimento, insieme agli eventuali fanghi
depositatisi nelle vasche API, mentre il flottato viene inviato al Pozzetio di Recupero
Idrocarburi. La corrente in uscita dall’impianto viene invece inviata all'unita di acrazione;

3) sezione di trattamento secondario biologico - per la degradazione del COD solubile. La
sezione & costituita dalle seguenti unita: '

» unita di aerazione - & costituita da una Vasca di aerazione di volume pari a circa 5.000 m’
provvista di diffusori ed aeratori superficiali per I’aerazione della corrente in ingresso. Nella
vasca avviene la prima fase di ossidazione biologica del refluo, ad opera di batteri ossidanti.
La corrente in uscita viene inviata alle lagune biologiche per un ulteriore trattamento delia
frazione organica,

e lagune blologlche - I’unita & costituita da due lagune poste in serie, Laguna I ¢ Laguna 2,
profonde c1rca 0,8 m ed aventi una superficie totale di 2,7 ettari, per un volume di circa
13.000 m® per la prima e 14.000 m’ per la seconda. La Laguna 1 ha lo scopo di prosegulre la
degradazione biologica cominciata nella Vasca di aerazione, mentre nella Laguna 2 si ha la
stabilizzazione della sostanza residua contenuta ancora nell'acqua. L’ossigeno viene fornito
alla Laguna 1, oltre che dalla Vasca di aerazione, per scambio naturale con 1’atmosfera,
mentre viene immesso nella Laguna 2 attraverso il Triangolo di aerazione, nel quale viene
fatta transitare la corrente in uscita dalla Laguna 1. Dalle lagune l'acqua viene infine
scaricata nel corpo recettore finale,
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e trattamento fanghi - & presente una unita di trattamento dei fanghi, funzionante fuori linea
in modo statico, costituita da un sistema un ispessitore e da una unita di centrifugazione a
piatti per la separazione di 3 correnti, fanghi, inviati a smaltimento, acque, che vengono
rinviate all’impianto di trattamento, e olio che ¢ inviato a slop.

1l Pozzetto di Recupero Idrocarburi & dotato di una paratia che permette di tenere separate la fase
acquosa, inviata all’ingresso delle vasche API, dalla fase oleosa che ¢ inviata ai serbatoi di slop
(S15, S16).

Per quanto riguarda fe modalitd di gestione dell’impianto, sono presenti dei sistemi di by-pass che
vengono fatti entrare in funzione in caso di anomalie delle correnti qualitative e/o quantitative o in
caso di manutenzione delle varie sezioni dell’impianto:

1. in caso di abbondanti piogge poiché l’impianto ¢ dimensionato per portate che mediamente
oscillano tra 180 e 250 m’/h, le acque in €CeESs0 . s0no accumulate in una Vasca di
compensazione (a cielo aperto) di circa 5.000 m’ per essere quando possibile riconvogliate
all’impianto di trattamento;

2. se necessario, in caso di piogge partlcolarrnente abbondanti 1 reflui possono ¢ssere 1nv1at1
tramite la Vasca di compensazione, in un serbatoio dedicato (Serbatoio S188) di circa 6.000 m’
in attesa del trattamento nell’impianto;

3. in caso di acque reflue in ingresso all’impianto altamente inquinate, come nel caso di drenaggi
dei serbatoi di benzina le correnti vengono deviate alla Vasca di Compensazione;

4. nel caso di up-set dell’impianto API o in condizioni di effluenti fuori norma dalle Vasche APL il
flusso in uscita pud essere deviato alla Vasca di compensazione;

5. in caso di manutenzione del flottatore, la corrente reflua viene inviata in serie nelle due vasche
API, una delle quali funge da flottatore, e da queste direttamente all’unita di aerazione;

6. in caso di up-ser dell’unita di aerazione o aumento del carico organico, il flusso viene deviato
verso il Serbatoio §188.

Il Serbatoio S188 pud essere drenato direttamente all’ingresso della Laguna 1 o nel collettore
fognario ¢ da questo all’ingresso dell’impianto.
4.2.4. Attivita tecnicamente connesse
Il Deposito Costiero di Fiumicino si configura come un deposito separato realizzato per trasferire
prodotti idrocarburici da/alla Raffineria e da/alle navi per il trasporto marino dei prodotti.
I prodotti movimentati sono:

1. petrolio grezzo;

2. prodotti bianchi: benzina, kerosene, gasolio, MTBE;

3. prodotti neri: olio combustibile, waxy distillated.

In Tabella seguente sono riportate le quantitad annue di prodotti/grezzo movimentate al Deposito per
i1 2002, 2003 ¢ 2004.
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uar.ezzo 3597077 3.345.008 3.705.159
Numero navi 43 , 42 44
Prodotti Bianchi 1.387.053 | 1413450 | 1.343.594
N.di navi 55 48 50

7 Totale| 4984130 | 5.058.458 | 5.048.753

Prodotti Bianchi - 64.947 34.943 -

N.di navi l 4 6 -

Olio combustibile |  450.095 431.201 605.876
N.di navi 14 19 ‘ 21
Waxy distallated | 196237 | 206248 | 177356
N.di navi 12 1 8
. Totale| 711279 | 672392 | 783232

Il complesso ¢ costituito da:

1. la sezione di carico/scarico prodotti a mare, che comprende le piattaforme denominate R1 ¢ R2
e le relative tubazioni marine (sealines),

2. il Deposito Costiero doganale, costituito da due serbatoi di stoccaggio, uno. per le normali
attivita di carico/scarico navi (serbatoio polmone) e I’altro per la raccolta dell’acqua trattata di
spiazzamento oleodotti, ¢ dalle pompe di rilancio (pompe “booster”),

3. dalle tubazioni di collegamento (oleodotti) con la Raffineria.

Le attivita svolte nel Deposito sono:

1. scarico/carico dalle navi cisterna:
a) scarico di prodotti idrocarburici da nave (R1 e R2);
b) carico di prodotto verso nave (solo su R2);

2. lavaggio delle linee.

Nella fase di lavaggio delle linee, terminata ’operazione di scarico/carico, all’interno della linea
viene inserito un pig e viene pompata, proveniente dal serbatoio di stoccaggio acqua di
spiazzamento, |’acqua per il lavaggio.

Il pig realizza una separazione tra il prodotto e le acque di lavaggio ed al termine dell’operazione la
linea risulta completamente piena d’acqua e pronta per una nuova operazione.
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SEZIONE PIATTAFORME E TUBAZIONI MARINE

La sezione & costituita da due piattaforme, R1 e R2, posizionate a circa 3 miglia dalla costa, distanti
tra loro circa 1,5 km e tra loro collegate tramite una tubazione da 36”. La piattaforma R1 ¢ dedicata
alle sole operazioni di scarico del grezzo da nave, mentre nella R2 vengono effettuate tutte le altre
operazioni.

Ciascuna piattaforma & costituita da una parte fissa e da una parte mobile formata da una testata
girevole a 360° che consente di seguire gli spostamenti delle navi durante le operazioni di
carico/scarico dovuti alle variazioni del vento e delle correnti ed alle maree. Il collegamento con la
nave ¢ realizzato mediante linee di manichette galleggianti. Ogni piattaforma possiede due linee di
manichette; nella R1 vengono usate contemporancamente per lo scarico del greggio, mentre nella
R2 si usano una alla volta in quanto sono dedicate al trasferimento di definite tipologie di prodotto.
Ciascuna manichetta ¢ del tipo a doppia carcassa.

Le Piattaforme sono collegate tra loro ¢ con il Reparto Costiero attraverso un sistema di tubazioni
marine (sealines), elencate nella tabella di seguito riportata.

o hezz
Sealine grezzo 1 R1- Deposito 36”7 6.300
Sealine grezzo 2 R1-R2 367 1.430
Sealine neri R2 - Deposito 167 6.110
Sealine bianchi R2 - Deposito 167 6.110
Sealine acque R2 - Deposito 28” 6.110

Le prime due tubazioni collegano la piattaforma R1 rispettivamente con il Deposito ¢ con la
piattaforma R2. Le altre tre linee invece consentono il trasferimento di prodotti tra il Deposito e la
piattaforma R2. '

Le tubazioni, in condizioni normali, sono utilizzate per il trasferimento di una sola tipologia di
prodotti (linea bianchi, linea neri, linea greggio, linea acqua); sono tuttavia, in casi eccezionali, in
grado di effettuare il trasferimento di tutti gli altri prodotti.

In particolare, nel caso in cui non sia possibile operare il trasferimento di grezzo mediante la
Sealine grezzo 1, lo scarico viene effettuato utilizzando la Sealine grezzo 2 che collega le due
piattaforme e la tubazione dedicata ai “neri”.

Le tubazioni viaggiano adagiate sul fondo marino e sono dotate di protezione catodica. Tutte le
tubazioni, ad esclusione della Sealine grezzo 1, che viene mantenuta costantemente piena di grezzo,
sono normalmente piene d’acqua ¢ sono riempite di prodotto solo durante le operazioni i
carico/scarico.

REPARTO COSTIERO

11 Reparto Costiero & costituito da due serbatoi di stoccaggio, uno per I’attivita di scarico del grezzo
da navi (serbatoio polmone) e I’altro per I’acqua di spiazzamento oleodotti, trattata con calce ¢
proveniente dalla Raffineria.
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I serbatoi di stoccaggio, posizionati all’interno di un bacino di contenimento, sono a tetto flottante
con una capacitd massima pari a 11.820 m> ciascuno. All’interno di ogni bacino & presente un
pozzetto dotato di pompa automatica. :

I’acqua piovana che si raccoglie nei bacini dei due serbatoi, & inviata, al serbatoio di raccolta
dell’acqua di spiazzamento.

1l serbatoio polmone ¢ mantenuto costantemente vuoto con un battente di idrocarburi di 2-3 m per
facilitare il funzionamento delie pompe di trasferimento.

Sono inoltre presenti una vasca per ’acqua antincendio ed una vasca da utilizzare per lo stoccaggio
eventuale delle acque di zavorra delle petroliere.

TUBAZIONI DI COLLEGAMENTO

Il collegamento del Reparto Costiero con la Raffineria & realizzato mediante un sistema di tubazioni
interrate ad una profonditi media di 1,4 m ¢ protette catodicamente, la cui posizione ¢ segnalata in
superficie da apposite paline.

I1 sistema e cosi costituito:
¢ tubazione grezzo/neri da 30 con lunghezza pari a circa 15 km;
s tubazione bianchi da 16 con lunghezza pari a circa 16 km.

Mentre la tubazione dei bianchi viene riempita d’acqua una volta terminato il trasferimento del
prodotto, quella del grezzo/meri rimane costantemente piena di prodotto. In questa ultima ¢
consentita la sola movimentazione di grezzo ¢ di prodotti neri (olio combustibile e waxy distillate)

4.3. Consumi, movimentazione e stoccaggio delle materie prime e dei
combustibiti
Consumi_di__materie _prime: la Raffineria utilizza materic prime ed ausiliari costituiti

principalmente da grezzi di petrolio provenienti dall’estero oltre ad altre materie prime e prodotti
chimici. La seguente tabella, redatta sulla base delle Schede B.1.1 Consumo di materie prime (parte

- storica) e B.1.2 Consumo di materie prime alla capacita produttiva riporta i dati relativi alle

principali materie prime consumate presso la Raffineria nell’anno di riferimento 2004 e alla
capacita produttiva.

a - _*/Consumo anno di o "{fff('fonsumo‘allﬁ :
FrasiR . riferimento 2004 | capacita produttiva
Grezzo Topping 1 11, 45,52/53 3.732.820,0 4.316.000
Benzina Impianti ; 379.600 438.905,06
semilavorata Movimentazione
MTBE Impianti 1 11.200 11.200
Movimentazione
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.= Consumo alla -

! Descriﬁoﬂe: . FrasuR _capacita I""?d““i";?ul
Jet-Al Impianti 38, 51/53 462.600 534.872,19
. Movimentazione
Gasolio Impiantt 40, 51/53, 65 490.000 566.552,90
Movimentazione _

Consume di_combustibile: i principali combustibili utilizzati presso la Raffineria di Roma sono

costituiti da olio combustibile, gas di raffineria ¢ gas naturale.

La seguente tabella, redatta sulla base delle Schede B.5.1 Combustibili utilizzati (parte storica) e
B.5.2 Combustibili utilizzati (alla capacitd produttiva) ¢ delle informazioni fornite dal Gestore con
le integrazioni di Febbraio 2010, riporta i consumi e le caratteristiche dei diversi tipi di combustibili
utilizzati presso la Raffineria di Roma nell’anno di riferimento 2004 e alla capacita produttiva.

PCL 7 )NSumo an _h(:;@ﬁ'sg'umb_ﬁnnuo ® .
L e (kIkg) | _anno 2004 " alla capacita produttiva °
Olio combustibile 1 48.150;5 - 24.699 | 28.557,7
Gas di raffineria 0,29 40.195,2 96.991 107.790,7
Gas naturale - 34.542.7 10.939 12.648

Le seguenti tabelle, tratte dall’Allegato 11 fornito dal Gestore con le integrazioni di Febbraio 2010,
riportano i dati relativi ai consumi di combustibile suddivisi per i diversi impianti della Raffineria,

con riferimento agli anni 2006 + 2008 e alla capacita produttiva.

CONSUMO COMBUSTIBILE
URITA. | TORNG | COMBUSTIBNE 2000 '— 007 i)
tonnetlate | % su totale combustibile | tonnellate [% su totate eombustibile] tonnellate | % su totale combustiile
[Vacium Ha102 Fuigd Gas 2.271 1.88% 1.378 1,38% 1.425 125%
[Vacuum H2101 Fuel Gas 2474 2.05% 2142 2,42% 2208 7 L%
ishreaker FREE] Fuel Gas 15374 12,75% 0.21% 9.2%% 11.1€d EEEED
Unifining H2201 Fuel Gas 5650 4.68% 3797 3,80% 5. 68e 4.1 1%
Hof Oil HZ251 Fuel Gas 15.687 13,05% 16,723 15231% 13536 13,87%
Platforming  [H23014 Fuel Gas 13.562 11.24% 5543 8.88% 10412 214%
Platforming  [H2302 Fuel Gas £.034 £,01% 4802 4.51% X5 5 73%
Platforming  [H2301B Fuel Gas 2.447 2,03% 1550 1,85% 1.444 1.27%
HOS H2451 Fuel Gas £.074 G,73% R :H] 5.87% T 187 £.28%
opping H2707 Fuel Gas 25.108 Z0.85% 28573 2063% 35.047 30,7 7%
P H2901 Fuel Gas 5.294 4.3%% 1075 3.02% 4,248 2213
TIP 42302 Fuel Gas 5.238 4,34% 3574 3.58% £ 248 3.22%
SR HIf02 Fuei Gas 7G5 05585 Edt 0.52% 546 0.25%
ETE X{501 Fuel Gas 14126 0,84%5 535 G.E4% 1 025 3.50%
CTE X0502 Fual Gas 2553 240% 2.440 2,44% 1828 1,57 %
Platforming [H2351 Fuel Gas 7435 5.92% 5223 5,229% 5,371 L 58%
le il H225 Fuef Gl 3.500 22.26% 4.20d 15.55% 4.292 15.98%
CTE X0501 Fuet Gil 3.381% 16.635% 4427 17 25% §.374 29.73%
CTE X3502 Fuel Oi 3.675 13.05% 5 803 34 61% 10.734 42 505
Topping H2781 Fuel Qif 5.655 22.04% 7598 31.053% 3262 15 26%
[Etumi HIF03 Fuief Gas 1,208 1 {108 1354 1.725% T 825 1.25%
|Fuef OH tetale {100} 20.202 25429 | 25312}
|Fuei Gas 1otale {ton) 120,544 38,829 | 113.887 |
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CONSUMO COMBUSTIBILI
UNITA' "FORNO COMBUSTIBILE MASSIMA CAPACITA' PRODUTTIVA
tonneliaie % su totale combustibile
Vacuum H2102 Fuel Gas {815 1,81%
Vacuum H2101 Fusl Gas 2.487 2.06%
Visbreaker H2051 Fuel Gas 12.783 10,80%
Unifining H2201 Fuel Gas 5144 27%
Hot Qil H2251 Fuel Gas 18.378 13,60%
Platferming H2301A Fuet Gas 11774 5 T78%
Platforming H2303 Fuel Gas £.225 £.22%
Platforming H2301B Fuei Gas 1085 1.56%
HDS H2451 Fusl Gas EEK £.22%
Tapping H2701 Fuel Gas 32604 27 08%
TIP H2801 Fuel Gas 4 587 3.79%
TiP H2802 Fuel Gas 4713 3.91%
SRU H3102 Fuel Gas G285 C.52%
CTE X0501 Fuel Gas B 0.82%
CTE X0502 Fuel Gas 2.580 2.15%
Platforming H2351 Fuel Gas £.7596 5,84%
Het Oil H2251 Fuel Ol 5310 18,59%
CTE X0501 Fue!l Oil 5534 19.73%
CTE X0562 Fue! Qil 10498 38.75%
Topping H2704 Fuel Oil 7118 24 92%
Bitumi H2803 Fuel Gas 1.408 1 iT%
Fuel Oil Totale (tonneﬁate) 28.8558
Fuel Gas Totale {tonneliate} 120.438

N.B.: La ripartizione dei combustibili

er i forni multicambustibiie ra

resenta un vaiore indicativo 5o

etto a pessibili varid

Movimentazione del grezzo e dei_prodotti petroliferi: le merci sono fornite, per conto dei

Committenti di lavorazione:

1 peril 35 % via autobotte (via terra)

2 peril 45 % via oleodotti verso depositi limitrofi

3 peril 20 % via piattaforme off-shore (via mare).

La logistica di approvvigionamento ¢ distribuzione dei prodotti finiti (t/anno) per il 2004 & indicata

nella tabella seguente:

_::;';Via. :tér"'r"a 5 Via oleodotto ';I‘f)ﬁilé tl‘/.[ovih’l.'gntatd
Benzina senza Pb 83456 | 872352 955.808
Kerosene (JP1+K scaa) 74.899 781.642 856.541
GPL 92.698 92.698
Propano 10.258 10.258
Gasolio 853.829 761.014 1.614.843
Bitumi 238.500 238.500
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Olio combustibile

BTZ 345.215 376.632 | 721.847

Olio combustibile

ATZ 260.661 43.341 | 304.002
Zotfo 8.408 . 8.408
Waxy distillated 177.356 177.356
TOTALE' .. | 7832327[ 1.782.021 | 2415008 ~ | = /4980261 -

La movimentazione del grezzo e dei prodotti petroliferi tra la Raffineria ed il Deposito Costiero
avviene a mezzo di un sistema di oleodotti di collegamento, mentre tra il Deposito Costiero ¢ le
piattaforme avviene con un sistema di sea-line.

Parco Serbatoi

La Raffineria di Roma ¢ dotata di un Parco serbatoi con capacita di stoccaggio di materie prime,

intermedi ¢ prodotti finiti pari a 1.253.600,00 m’, cosi suddivisi: .

+  430.000 m’ dedicati atlo stoccaggio del grezzo
+  815.000 m’ dedicati allo stoccaggio dei prodotti finiti e semilavorati
+  8.600 m’ dedicati allo stoccaggio del GPL.

Le caratteristiche di dettaglio, con indicazione delle caratteristiche costruttive, delle capacita di
stoccaggio e dei materiali stoccati sono contenute nella Scheda B.13 Aree di stoccaggio di materie
prime, prodotti ed intermedi, aggiornata dal Gestore in Febbraio 2010, la quale riporta I’elenco dei
serbatoi presenti presso la Raffineria di Roma.

4.4. Consumi idrici

Dalle Schede B.2.1 Consumo di risorse idriche (parte storica) e B.2.2 Consumo di risorse idriche
(alla capacita produttiva), aggiorate dal Gestore con le integrazioni di Febbraio 2010, risulta che
gli approvvigionamenti idrici della Raffineria sono costituiti da:

+ acqua dolce potabile dell’ Acquedotto Comunale per utilizzi igienico-sanitari,

+ acqua dolce da fiume Tevere per utilizzi industriali (processo, raffreddamento, antincendio,
CTE, ecc.) - prelievo autorizzato fino ad un massimo di 97 I/s,

+ acqua dolce da Rio Incile per utilizzi industriali (processo e antincendio) - prelievo autorizzato
fino ad massimo di 20 /s, )

+ acqua dolce da pozzo (pozzi nn. 4, 8, 9 e 10) per utilizzi industriali (processo) - prelievg
autorizzato fino ad un massimo di 18 I/s.

Si sottolinea che dalla descrizione del processo riportata nell’Allegato B18 Relazione tecnica dei
processi produttivi, risulta che parte delle condense prodotte nell’esercizio dell’impianto vengono
recuperate, mediante utilizzo di scambiatori, e riutilizzate per la produzione di vapore, contribuendo
alla riduzione dei consumi di acqua prelevata dal Rio Incile e dai pozzi.

Per quanto riguarda, invece, il Reparto Costiero di Fiumicino, impianto tecnicamente connesso
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alla Raffineria, I’approvvigionamento di acqua & costituito esclusivamente dall’acqua
dell’ Acquedotto Comunale per usi igienico-sanitari.

Nella tabella seguente, redatta sulla base delle Schede B.2.1 Consumo di risorse idriche (parte
storica) e B.2.2 Consumo di risorse idriche (alla capacita produttiva), aggiornate dal Gestore con
le integrazioni di Febbraio 2010, si riportano i consumi reali di acqua della Raffineria e del Reparto
Costiero di Fiumicino per I'anno di riferimento 2004 e il consumo stimato alla capacita produttiva,
con indicazione delle fasi nelle quali vengono utilizzate le acque in attingimento.

Raffineria
Acqua da Servizi
-acquedotto igienici,
(uso igienico mensa, 127.834 350,2 16,1 127.834 350,2 16,1 Si
sanitario) laboratorio
chimico
Acqua da pozzi | Distribuzione
{(pozzinn. 4, 8, acque
9el0) industrialie | 252.677 6923 31,7 ] 292.152.8 300,4 36,7 Si
(uso industriale) cdi '
refrigerazione
Acqua da Rio Distribuzione
Incile acque
(uso industriale industrialie | 164.690 451,2 20,7 190.419,6 5217 239 Si
¢ antincendio) Cdi
refrigerazione
Acqua da Distribuzione
Tevere acque
(uso industriale, industrialie | 262.800 720,0 33,0 303.857,4 832,5 38,2 Si
antincendio, . di '
CTE, ecc.) refrigerazione
Impianto
antincendio, | 862.443 2.362.9 1083 862.443 2.362,9 108,3 Si
CTE, ecc.
Reparto Costiero
Acqua da
acquedotto Repe_lrto
L Costiero 1.892,16 52 0,2 1.892.16 5.2 0,2 Si
(usc_) 1g1enIco- Fiumicino
sanitario)

Nella Scheda B.2.2 & specificato che per i consumi idrici riferiti alla capacita produttiva ¢ stato
ipotizzato un incremento proporzionale per ’acqua di processo ¢ di raffreddamento rnspetto
all’aumento della produzione, mentre sono stati considerati come sostanzialmente invariati i
contributi legati all’acqua antincendio ¢ all’uso potabile e sanitario.
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4.5. Aspetti energetici

Dall’Allegato D10 Analisi energetica per la proposta impiantistica per la quale si richiede
[’autorizzazione si desume che la Raffineria produce:

1. energia elettrica (solo in caso di mancanza di fornitura dalla rete esterna);
2. energia termica, ottenuta mediante utilizzo dei seguenti combustibili:

- olio combustibile BTZ (fieel 0il) - generato nel ciclo produttivo e avente un contenuto di
zolfo inferiore a 1 % in peso,

- gas di raffineria (fuel gas) - generato nel ciclo produttivo e avente un contenuto di zolfo
inferiore a 0,29 % in peso, -

- gas naturale - acquistato da rete.

In caso di mancanza di energia elettrica esterna, le utenze ritenute critiche sono alimentate con
energia autoprodotta mediante un turboalternatore “Siemens™ di potenza massima pari a 5,5 MW,
mentre un sistema U.P.S. (Uninterruptible Power Supplies) provvede al mantenimento
dell’alimentazione della strumentazione.

Con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha precisato che per le apparecchiature di soccorso,
emergenza e rialimentazione della Raffineria viene seguita la filosofia della garanzia della sicurezza
del personale e della salvaguardia delle proprie installazioni e dell’ambiente circostante. Sono
quindi utenze privilegiate le seguenti:

+ sistemi di sicurezza e antincendio, quali rilevatori di gas, rilevatori d’incendio, attrezzature ed
equipaggiamenti antincendio,

+ sistemi di sicurezza per la salvaguardla dell’integrita delle apparecchiature ¢ la fermata
automatica degli impianti,

s strumentazione per garantire il funzionamento degli impianti della sezione wtilities,
comprendenti le apparecchiature per I’alimentazione di emergenza (potenza elettrica e vapore),

+ strumentazione necessaria al controllo e alla gestlone delle operazioni successive alla fermata di
emergenza degli impianti.

Nella sua configurazione attuale la CTE ¢& costituita da due caldaie Breda da 44 t/h, operanti
solamente in alternanza, con alimentazione mista costituita da fitel oil e fuel gas di Raffineria, che
producono vapore ad alta press1one (64 kg/cm® alla temperatura d1 450°C) alimentato al
turboaltematore il quale scarica il vapore sulla rete di media (12 kg/ecm?) e di bassa pressione (2

kg/em?). _

La richiesta totale di vapore della raffineria ¢ mediamente di 60 tonnellate/ora, fornito dalla caldaia
in servizio cui va ad aggiungersi il vapore prodotto tramite recupero termico nelle varie sezioni di
impianto (v. tabella sotto riportata).

I.’energia termica necessaria per i processi di raffineria & prodotta in forni dedicati.

Nella tabella seguente, redatta sulla base delle Schede B.3.1 Produzione di energia (parte storica) €
B.3.2 Produzione di energia (alla capacitd produttiva), si riportano i dati relativi all’energia
prodotta dalla Raffineria nell’anno di riferimento 2004 e la stima dell’energia prodotta alla
capacita produttiva.
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SRR e : : s h produttiva;

1- Topping (forno H2701) | fuel gas + tuel oil 379.810,80 439.148,8 - -
9 - Vacuum (forno } )
H2101) fuel gas 24.140,52 27912

" 9 - Vacuum (forno ' ) i
H2102) fuel gas 13.679,63 15.816,8
3 - Platforming (forno ) )
H2301-A) fuel gas 134.382,21 155.376,8
3 - Platforming (forno } }
H2303) fuel gas 55.523,19 64.197,6
3 - Platforming (forno i )
12301-B) fuel gas 37.820,14 43,728.8
3 - Platforming (forno i
H2351) fuel gas 90.124,60 104.204,8 -
4 - TIP (forno H2901) fuel gas 42.648,25 49.311,2 - -
4 - TTP {forno H2902) fuel gas 36.210,78 41.868 - -
8 — Visbreaker (forno
H2051) fue! gas 173.811,72 200.966,4 - -
2 - Unifier (forno H2201) | fuel gas 61.155,98 70.710,4 - -
7 - HDS (forno H2451) fuel gas 82.077,76 94.900,8 - -
2 - Hot OQil (forno H2251) | fuel gas + fuel oil 161.741,46 187.010.4 - -
11 - SRU (forno H3102) fuel gas 7.242,16 8.373,6 - -
13 - CTE (boiler X0501- 1 4,6} gas + fuel oil 129.554,11 149.794 4 : -
A/B)
13 - Turboalternatore - - - 44,000 44.000
TOTALE - 1.429.923,30 1.653.320,80 44.000 44.000

Per quanto riguarda 1’energia elettrica consumata, la rete esterna (ACEA) fornisce energia tramite
due linee da 150 kV, ognuna delle quali ¢ in grado di sostenere la massima richiesta di carico delle
utenze di raffineria (13 MW).

Nelle tabelle seguenti, redatte sulla base delle Schede B.4.1 Consumo di energia (parte storica) e
B.4.2 Consumo di energia (alla capacita produttiva), aggiorate dal Gestore con le integrazioni di
Febbraio 2010, si riportano i consumi reali di_energia termica ed elettrica per I’anno 2004, i
consumi stimati alla capacitd produttiva nonché i consumi specifici per unita di carica alla singol

fase dell’impianto.

In premessa alla Scheda B.4 il Gestore precisa quanto segue:

“Sono stati considerati i consumi specifici per unita di carica alla singola fase dell'impianto
per coerenza con quanto riportato nelle Linee Guida per lindividuazione delle MTD
(Migliori Tecniche Disponibili) per le Raffinerie. La stima dei consumi alla capacita
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produttiva & stata fatta sulla base della massima carica giornaliera in ingresso a ciascun
impianto. Per il calcolo su base annua si sono considerati 330 giorni lavorativi.

TOPPING

(fase 1)

330.435,40

3.732.820

PLATFORMING
(fase 3)

272.155,36

520.630

25,99

TIP
(fase 4}

68.969,46

7.937

172.815

399,09

45,53

UNIFINING
(fase 2)

50.820,62

5.937

674.963

75,29

5,83

HDS
(fase 7)

73.049,20

14.566

1.090.345

67,00

13,36

DEA/SRU
{fase 11)

6.155.83

1.857

8.729

705,22

212,74

VISBREAKER
(fase 8)

160.775,84

14.014

1.524.768

105,44

9,19

VACUUM
(fase 9)

30.648,00

1.411

437.634

70,03

3,22

MEROX
(fase 6)

867

390.534

2,22

LavacGGlo GPL
(fase 10)

890

IMPIANTO BITUMI
(fase 12)

252

PENSILINE PONTE D1
CARICO
(fase 19)

3.122

MOVIMENTAZIONE
(fase 13)

19.455

DISTRIBUZIONE ACQUE
INDUSTRIALI
(fase 18)

5.945

TRATTAMENTO
EFFLUENTI (API)
{fase 24)

360

IMPIANTO ANTINCENDIO
{fase 20)

332

PRODUZIONE E
DISTRIBUZIONE ARIA
COMPRESSA

(fase 16)

1.336
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CTE
- (fase 13)

110.120,99

REPARTO COSTIERO DI
FIUMICINO

4.649

TOTALE 2004

1.103.130,70

122.329

mi alla capacita produtti

TOPPING
(fase 1)

382.059,46

PLATFORMING
{fase 3)

314.674,31

25,99

TIP
(fase 4)

79.744,58

9.172

399,09

45,93

UNIFINING
(fase 2)

58.760,34

6.865

75,29

5,83

HDS
(fase 7)

84.461,71

16.842

67,00

13,36

DEA/SRU
(fase 11}

7.117,56

2,147

705,22

212,74

VISBREAKER
(fase 8)

185.893,92

16.203

105,44

9,19

VACUUM
(fase 9)

35.436,14

1.631

70,03

3,22

MEROX
(fase 6)

1.002

2,22

LavAaGG1O GPL
(fase 10)

1.029

IMPIANTO BITUMI
(fase 12)

291

PENSILINE PONTE DI
CARICO
(fase 19)

3.610

MOVIMENTAZIONE
{fase 13)

22.494

DISTRIBUZIONE ACQUE
INDUSTRIALI
(fase 18)

6.874
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EFFLUENTI{API) : - 416 - -
(fase 24)

IMPIANTO ANTINCENDIO ) 384 : )
{fase 20)

PRODUZIONE E

DISTRIBUZIONE ARIA ) 1,545 _ }
COMPRESSA '

(fase 16)

CTE

(fase 13) 127.325,24 7.751 - -
REPARTO COSTIERO D1

FIUMICINO } 5375 ) i
TOTALE MCP 1.275.473,26 ) 141.441 - -

Dall’Allegato D10 Analisi energetica per la proposta impiantistica per la quale si richiede
Dautorizzazione si desume che Defficienza energetica della Raffineria & uno degli obiettivi del
Piano Generale di Progresso (PGP) dello stabilimento, nel quale vengono identificati gli obiettivi di
miglioramento. '

Al fine dell’ottimizzazione dei consumi energetici dell’impianto, e quindi dell’efficienza energetica
dello stabilimento, il Gestore ha rappresentato 1’adozione delle seguenti soluzioni impiantistiche:

+ riscaldamento delle correnti di alimentazione degli impianti tramite il calore residuo posseduto
dai prodotti caldi in uscita;

» utilizzazione di prodotti antisporcamento negli scambiatori di calore;
+ recupero in circuito dedicato e riutilizzo dell” acqua di condensa;

+ vpreriscaldamento dell’aria comburente mediante i fumi caldi di combustione provenienti dal
forno Topping.

Il Gestore provvede a valutare I’efficienza energetica della Raffineria effettuando il confronto con
indici di performance di settore, e in particolare utilizzando un indicatore “Energy Intensity Index”
che confronta i consumi reali della Raffineria (combustibili ed energia elettrica) con i consumi
standard di impianti analoghi calcolati secondo il riferimento “Solomor” (v. Allegato D10).

Si riporta nella figura seguente, tratta dall’Allegato D10 citato, ’andamento del valore del
“Solomon Energy Intensity Index” nel periodo 1998+2004, dal quale risulta la riduzione progressiva
dei consumi energetici della Raffineria.
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Andamento del valore del “Selomon Energy Intensity Index” nel periodo 19982004

Anno : 1998 2000 2002 2004

Indice EII 85 76 75 69,2

Per quanto riguarda I"approvvigionamento di energia elettrica ¢ di vapore alla Raffineria, si segnala
che nel Verbale di riunione del 25.01.2005 del Comitato Tecnico Regionale di cui al DLgs 334/99,
allegato alla lettera prot. n. 551100/PV/20/66 del Ministero dell’Interno - Corpo Nazionale dei
Vigili del Fuoco, Direzione Nazionale Lazio - & riportato il parere positivo riguardante la
realizzazione di un impianto di cogenerazione, di proprieta della Societd Roma Energia S.p.A.,
ubicato entro il perimetro della Raffineria di Roima.

A tale proposito, con le integrazioni fornite in Febbraio 2010, il Gestore ha precisato che *//
progetto relativo alla realizzazione di una centrale di cogenerazione all’interno del perimetro della
Raffineria é stato annullato.”.

4.6. Scarichi idrici ed emissioni in acqua

Dalle Schede B.9.1 € B.9.2 Scarichi idrici (parte storica ¢ alla capacita produttiva), quest’ultima
aggiornata in Febbraio 2010, dalle Schede B.10.1 e B.10.2 Emissioni in acqua (parte storica ¢ alla
capacita produttiva), dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei processi produttivi, dall’ Allegato
A19 Autorizzazione allo scarico delle acque e dall’Allegato 3 alla Nota Infegrativa forita dal
Gestore in Febbraio 2010 risultano, per le varie tipologie di acque, i recapiti di seguito descritti; la
planimetria delle reti fognarie & riportata nell’ Allegato B21.

1. Reflui industriali provenienti dal ciclo produttivo: dalle Schede B.9.1 e B.9.2 ¢ dall’Allegato
B18 Relazione tecnica dei processi produttivi risulta che le acque di processo vengono inviate
all’impianto di trattamento acque interno al sito (v. fase 24) per essere poi scaricate nel Rio
Galeria (punto di scarico SF1 autorizzato con Determinazione Dirigenziale della Provincia di
Roma n. 504/2003, prot. n. 6509 rilasciata in data 27.04.2003, poi rinnovata con
Determinazione Dirigenziale n. 1248/2008 del 06.03.2008 - scarico continuo). Come risulta
dall’ Autorizzazione allo scarico, le acque in uscita dall’impianto di trattamento delle acque
devono rispettare 1 limiti indicati nella tabella 3 dell’Allegato 5 del DLgs 152/1999 (oggi
sostituita dall’analoga tabella 3 dell’Allegato 5 alla Parte 111 del DLgs 152/2006), tenuto conto
delle disposizioni di cui all’art. 34, ¢. 4, del DLgs 152/99 {oggi sostituito dall’art. 108, co. 5 del
DLgs 152/2006) relative allo scarico contenente le sostanze della Tabella 5, All. 5 del DLgs
152/99 stesso (oggi sostituita dall’analoga tabella 5 dell’Allegato 5 alla Parte III del DLgs
152/2006). Le analisi allo scarico SF1 per la verifica dei limiti suddetti devono essere eseguite
con cadenza annuale sia dal Gestore sia dall’Ente di controllo (ARPA), in periodi diversi.

2. Acque meteoriche derivanti dal dilavamento del piazzale uffici: dalle Schede B.9.1 ¢ B.9.2 ¢
dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei processi produttivi risulta che le acque meteoriche

derivanti dal dilavamento del piazzale uffici vengono scaricate, senza alcun tipo di trattamento,
nel Fosso Incile a Rio Galeria (punto di scarico SF2 autorizzato con Determinazione
Dirigenziale della Provincia di Roma n. 504/2003, prot. n. 6509 rilasciata in data 27.04.2003,
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poi rinnovata con Determinazione Dirigenziale n. 1248/2008 del 06.03.2008- scarico
discontinuo).

3. Acque meteoriche derivanti dal dilavamento del piazzale di sosta delle autobotti: dalle Schede
B.9.1 e B.9.2 ¢ dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei processi produttivi risulta che le acque
meteoriche derivanti dal dilavamento del piazzale di sosta delle autobotti vengono scaricate,
senza alcun tipo di trattamento, nel Fosso a Rio Galeria (punto di scarico SF3 autorizzato con
Determinazione Dirigenziale della Provincia di Roma n. 504/2003, prot. n. 6509 rilasciata in
data 27.04.2003, poi rinnovata con Determinazione Dirigenziale n. 1248/2008 del 06.03.2008-
scarico discontinuo).

4. Reflui civili: dalle Schede B.9.1 ¢ B.9.2 e dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei processi
produttivi risulta che fino a Marzo 2008 i reflui civili venivano inviati all’impianto di
trattamento acque di processo mentre, da Marzo 2008 in poi, tali reflui vengono inviati
all’Impianto di Trattamento Acque Civili, per il quale la Provincia di Roma ha autorizzato lo
scarico in fognatura privata recapitante nel corpo idrico superficiale Rio Galeria (scarico S¥4
autorizzato con Determinazione Dirigenziale della Provincia di Roma n. 1248/2008 del
06.03.2008). Come risulta dall’Autorizzazione allo scarico citata, le acque in uscita
dall’impianto di trattamento dei reflui civili (scarico SF4) devono rispettare i limiti indicati nella
tabella 3 dell’Allegato 5 alla Parte IIT del DLgs 152/2006, limitatamente ai parametri BOD,
COD ¢ solidi sospesi. Le analisi allo scarico SF4 per la verifica dei limiti suddetti devono essere
eseguite con cadenza annuale.

5. Acque meteoriche (escluse quelli derivanti dal dilavamento del piazzale uffici e del piazzale di
sosta delle autobotti): dalle Schede B.9.1 ¢ B.9.2 e dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei

processi produttivi risulta che le acque meteoriche vengono inviate all’impianto di trattamento
acque di processo dello stabilimento. Come gia sopra detto, il flusso uscente da tale impianto
viene scaricato nel Rio Galeria (scarico autorizzato SF1 - si veda quanto riportato al precedente
punto 1 per maggiori dettagli).

Nell’ Allegato B18 Relazione tecnica dei processi produttivi & specificato che, in caso di piogge
molto abbondanti, i reflui acquosi in ingresso all’impianto di trattamento delle acque possono
essere accumulati in una vasca di compensazione e da questa, in caso di necessita, trasferiti in
un serbatoio dedicato in attesa di essere trattati.

Dalla lettera inviata dal Gestore al Ministero dell’Ambiente (prot. n. VV/sm - 05/7303-038 del
31.03.2008), gia sopra citata, risulta che, su richiesta della Provincia di Roma, & stato progettato un
impianto di Trattamento Acque Piovane, della capacitd di 60 m’/h. A tale proposito, con le
integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha fornito la documentazione relativa, comprendente la
Planimetria del lotto su cui sorgera I’impianto e la Relazione tecnica descrittiva.

L’impianto in esame, in corso di realizzazione, trattera le sole acque di seconda pioggia ricadenti su
aree potenzialmente inquinate, mentre la corrispondente frazione di prima pioggia continuera ad
essere inviata all’impianto di trattamento acque interno al sito, come sopra descritto. Il Gestore
chiede che lo scarico derivante dall’impianto in esame, recapitante nel Rio Galeria, sia autorizzato
nell’ambito dell’istanza di AIA. : '

Gli scarichi per i quali il Gestore chiede di essere autorizzato sono i seguenti:
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D Recar ziome . | Limiti
Reeapito | autorimativa | awtorimsati
scarico continuo da
impianto trattamento Determinazione tabella 3
‘ acque di processo e di . . Dirigenziale n. dell*Allegato 5
Skl prima pioggia da aree Rio Galeria 1248/2008 del alla Parte 1II del
potenzialmente 06.03.2008 DLgs 152/2006
inquinate
acque meteoriche non Determinazione
SF2 inquinate da Fosso Incile a Rio Dirigenziale n. nessun limite
dilavamento piazzale Galeria 1248/2008 del
uffici 06.03.2008
acque meteoriche non Determinazione
inquinate da . . Dirigenziale n. .
SF3 dilavamento piazzale Fosso a Rio Galeria 1248/2008 del nessun limite
sosta autobotti 06.03.2008
tabella 3
Determinazione dell’ Allegato 5
acque da impianto . . Dirigenziale n. alla Parte HI del
Sk4 rattamento reflui civili Rio Galeria 1248/2008 del | DLgs 152/2006
06.03.2008 limitatamente a:
BOD, COD e SST
acque da impianto impianto in fase
trattamento acque di di costruzione - il da fornire con
SF3 seconda pioggia da aree Rio Galeria Gestore richiede ) )
. \ . . istanza di AIA
potenzialmente I’autorizzazione
inquinate allo scarico

Per quanto riguarda il Reparto Costiero di Fiumicino, dall’Allegato B18 Relazione tecnica dei
processi produttivi, dall’ Allegato D7 Identificazione e quantificazione degli effetti delle emissioni in
acqua e confronto con SQA per la proposta impiantistica per la quale si richiede I 'autorizzazione e
dall’ Allegato A19 Autorizzazione allo scarico delle acque risultano, per le varie tipologie di acque,
i recapiti di seguito descritti.

e Reflui civili: vengono scaricati nella fognatura Comunale (scarico autorizzato con atto del
Ministero della Marina Mercantile n. 5/70560 - Sezione Demanio del 24.12.1990).

s Acque meteoriche: vengono raccolte nella rete fognaria interna e inviate al serbatoio di
stoccaggio insieme alle acque utilizzate per lo spiazzamento degli oleodotti e delle sealines,
trattate con CaCQ;. L’acqua raccolta nel serbatoio viene riutilizzata, con eventuali reintegri, per
gli spiazzamenti successivi, previa aspirazione degli idrocarburi accumulatisi in superficie.

Nelle tabelle seguenti, redatte sulla base delle Schede B.9.1 Emissioni in acqua (parte storica),
B.9.2 Emissioni in acqua (alla capacita produttiva), aggiornata in Febbraio 2010, B.10.1 Emissioni
in acqua (parte storica) ¢ B.10.2 Emissioni in acqua (alla capacita produttiva) e dell’ Allegato D7
Identificazione e quantificazione degli effetti delle emissioni in acqua e confronto con SOA per la
proposta impiantistica per la quale si chiede l'autorizzazione, si riportano le caratteristiche degli
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scarichi SF1, SF2, SF3, SF4 ed SF5, per il quale il Gestore richiede di essere autorizzato, insieme

con i valori limite.

Denominazione scarico

.S.Fl....

-

scarico continuo

f
E Tipologia scarico
H
;

Tipologia acque

{ . di processo e meteoriche (fino a Marzo 2008 .a.rllche. reflui civili)

Corpo recettore

Rio Galeria

g Volume scaricato”

| _Coordinate - | o 12019737.7427 - 41°51°17.899”
Limiti DLgs 152/2006 Concentrazione
unita di (tabella 3 allegato 5 alla nell’anno di Concentrazione alla
PARAMETRI misura : parte 11T) riferimento 260 4 capacita produttiva
: | coincidenti con i limiti (Scheda B.10.2)
' ; . (Scheda B.10.1)
_|attualmente autorizzati L e
: 1 Il Gestore dichiara che la
7.4 (anno 2006) ‘imedia dei dati rilevati negli
pH 5,5-9,5 7,6 (anno 2007) anni 2006+2008 ¢
: 7.7 (anno 2008) applicabile anche alla
I - ; capacita produttiva
{Temperatura °C | m_ e R
: colore non percettibile con i i
: ~ dilvizione 1:20 .
' odore non deve essere causa di g i
8 molestic | ] o
\materiali grossolani o ~ assenti B - l _ -
Solidi sospesi totali | mg/l | S0 <10 o 10,406
BODS (come 02) | mg/l | <40 16,42 | 28,906
{COD (come O2) mg/l l ________ <160 ; 52 | 83,249
Alluminio | mg/l | <t <01 AL
Arsenico | mgl | <0,5 | 0,003 i 0,005
Baio | mgl | <0 <10 | 1,041
Boro Comgl | < <0,1 § 0,104
Cadmio | mgl | <0,02 <0,001 ! 0,001
ICromo totale . omgl | < 0,03 | 0,104
CromoVl [ me/l | 02 <0,01 A 0,010
[Ferro Limel <2 <01 L. G104
e N ST [ oo
Mercurio mg/l_| <0,005  <oevos 00005
{Nichel mg/l | <2 ! <0,1 1 0,104
[Piombo mg/l | <02 0,009 | 0,010
IRame mg/l | <0,1 <0,01 E! 0,010
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| | | Limiti DLgs 1522006 l

: L %(tabella3allegato§alla§ s . Concentrazione alla
j ‘unita di nell’anno di ‘ e .
i PARAMETRI @ . parte III) i ferimento 2004 capacita produttiva
§ ;mlsura coincidenti con i limiti ?SEE:iZBlﬂ 1) i (Scheda B.10.2)
b ~_|attualmente autorizzati | - o i '

Selenio | mgl | <003 i 0008 ? 0,009
‘Stagno  mg/l | <10 <1,0 | 1,041
Zneo T wgi | <o R YT
ICianuri totali % f

fé?.\?)un totali corne | mg/l j <0.5 0,004 g 0,005
Cloro attivo libero | mg/l | 02 0025 0,029
Solfuri (come H28) | mg/l | <1 <01 0,104
Solfiti (come SO3) | mg/l | <1 025 | 1,041
Sotfati (come SO4) | mg/l | <1000 ous | 136435
Clonri " mgll | <1200 | 1467 [ 150657
Fluoruri - mg/l | <6 0,5 | 1,041
Fosforo totale .

(come P) mg/t <10 <L,0 1,041
Azoto ammoniacale

(comennsyy ™ =D o Lodl
Azoto nitroso :

(come N) mel e oee 0247
ﬁfoto nitrico (c:omeg mg/l <20 <] 1,041
Grassi e olii _ 1 <0 128 5.087
animalifvegetali | "¢ - v >
drocarburi totali | mg/l | <5 2,6 | 4,394
[Fenoli | mgl | <0,5 0,04 ; 0,069
Aldeidi | mgl | <1 <0,1 o4
(Solventi organici 1, <0,2 <0,01 0,010
aromaticl . e y o

:Solve1.1t1 organici mg/] <0,1 <0,01 | 0,010
jazotati

Tensioattivi totali | mg/l | <2 | 0,66 R 0,821
Pesticidi fosforati | mg/l | <0,10 ! <0,01 | 0,010
[Pesticidi totali ’ 5
‘(e§911.1.5_iif°5f°faﬁ)_f...Tg./_]___E =005 <0005 i 0.005
\Tra cui: mgl e L

Faldin 1 mgl | <001 i Rl

- dieldrin mgl § <001 ]

-endrin | mgl | <0,002 |
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Limiti DLgs 152/2006 -
(tabella 3 allegato S alla |

Concentrazione

s . Concentrazione alla
nell’anno di

i i
|unita di § capacita produttiva
|
|
i
|

. PARAMETRI X parte 11I) U e
: i misura . . . e ege riferimento 2004
‘ | . coincidenti con i limiti | (Scheda B.10.1) (Scheda B.10.2)
b |attualmente autorizzati | 7T
- isodrin | mg/l | 0.002 b
[Solventi clorurati | mg/l | <1 <001 0010
il campione non é 1l Gestore dichiara | di
accettabile quando dopo | . estore dichlara 'a media
Saggio di tossicita 24 ore il ngmero de %)1 ©  idoneo (anno 2006) dei dati rilevati negli anni -
lacuta organismi 'mmob'% 4 idoneo (anno 2007) 2006+2008 & applicabile
ugu%lle 10 malggiore ]dtal | idoneo (anno 2008) anche aga capacii
S produttiva
o S0 deltotale

(*) Il volume medio annuo indicato, una volta attivo il punto di scarico SF35, si ridurra del volume che verra
recapitato a tale scarico

(1) Per i corsi d'acqua la variazione massima tra temperature medie di qualsiasi sezione del corso d’acqua a monte ¢ a
valle del punto di immissione non deve superare i 3 °C. Su almeno meta di qualsiasi sezione a valle tale variazione
non deve superare 1 °C. Per i laghi la temperatura dello scarico non deve superare i 30 °C e l'incremento di
temperatura del corpo recipiente non deve in nessun caso superare i 3 °C oltre 50 metri di distanza dal punto di
immissione. Per i canali artificiali, il massimo valore medio della temperatura dell'acqua di qualsiasi sezione non
deve superere i 35 °C, la condizione suddetta & subordinata all'assenso del soggetto che gestisce il canale. Per il
mare e per le zone di foce di corsi d'acqua non significativi, la temperatura dello scarico non deve superare i 35 °C
e l'incremento di temperatura del corpo recipiente non deve in nessun caso superare i 3 °C oltre i 1000 metri di
distanza dal punto di immissione. Deve inoltre essere assicurata la compatibilita ambientale dello scarico con il
corpo recipiente ed evitata la formazione di barriere termiche alla foce dei fiumi.

| Denominazione scarico . SR -
Tipologia scarico . scarico discontinuo
i Tipologia acque ! . acque meteoriche piazzale uffici
E Corporecettore | N Fosso Incile a Rio Galeria
Volumescaricato | allacapacita produttiva: 3600 m’
Coordinate ! 120197463787 — 41°51°12.7617

: .S.].:3

Denominazione scarico
scarico discontinuo

Tipologia scarico

acque meteoriche piazzale di sosta autobotti

Corpo recettore

Ric Galeria

Volume scaricato alla capacita produttiva: 26:630 m®

____________ Coordinate | _ 12°20°18.049" —41°51°01 557"
. Denominazione scarico | _ sH

.. Tipologiascarico | . ... Scaricocontinuo ;
g ~ Tipologia acque E ~ reflui civili (attivo da Marzo 2008)
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§ o o —— -

A o AR ————

R10 Galerla

| ‘Corpo recettore

Volume scarlcato

Coordinate 12°19'38 228" — 41__°__50 5_8.9_72”

i

Lumtl DLgs 152/2006 ?

H 1
éuni @ di (tabella 3 allegato 5 alla |

L — e ——

] . o .

’ ; Concentrazione Concentrazione
PARAMETRI §misura§ parte I1T) nell’anno 2008 | nell’anno 2009

coincidenti con i limiti g

. ; ;attualmente autorizzati | B i

SQ_ll_d_l_ _s(_)_sp_t_:sl_ .totall . mg/l | <80 | 42 { 28

BODS (come 02) | me/l | 0 [ 20 (I 22

COD(come02) | mg/l | <160 0 ... 8

|, Denominazione scarico | . . _SFs®

Tipologia scarico scarico dlscontlnuo o

Tipologia acque ~acque meteoriche di seconda pioggia

alla capacita produttiva: 200.000 m’
12°19°38.539” - 41°51°18.001”

(*) Nuovo scarico relativo a]l 1mp1anto di trattamento acque meteoriche di seconda pioggia in fase d1 realizzazione, per
il quale il Gestore richiede di essere autorizzato.

Volume scarlcato

|
B |
~ Corpo recettore ! ~ Rio Galf;rla
i
f
L

z Coordinate

4.7. Emissioni in aria

Le attivita svolte presso la Raffineria di Roma e il Reparto Costiero Tecnicamente connesso di
Fiumicino generano due tipologie di emissioni: convogliate e non convogliate (diffuse e fuggitive).

Le emissioni in atmosfera provengono dalle seguenti sorgenti:

1. camini;

2. trattamento acque;

3. serbatoti di stoccaggio ¢ pensiline di carico,
4. torce;

5. wvalvole flangiate impianti/off site.

4.7.1. Emissioni convogliate

Dalla documentazione fornita dal Gestore per la richiesta di AIA risulta che le emissioni
convogliate della Raffineria provengono da 20 punti di emissione, di cui:

¢ 14 punti di emjssione dai camini dei forni di raffineria. I forni di Raffineria sono alimentati
prevalentemente a gas naturale ¢ gas di raffineria, ad esclusione dei forni degli impianti Topping
e Hot Oil e della CTE, per i quali ¢ prevista un’alimentazione mista con fuel oil,
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El Camino H2701 Topping - emissione da forno H2701 ( alimentato a_fue! gas + fuel oil )
E2 Camino H2051 Visbreaker - emissione da forno H2051 (alimentato fuel gas )

E3 Camino H2101 Vacuum - emissione da forno H2101 (alimentato a fue! gas)

E4 Camino H2102 | Vacuum - emissione da forno H2102 alimentato a firel gas

E5 Camino H2451 HDS - emissione da forno H2451 (alimentato a fuel gas}

E6 Camino H2303 Platforming - emissione da forno H2303 (alimentato a fuel gas)

l?7 Camino H2301A/B | Platforming - emissione da forni H2301A e H2301B (alimentati a fire/ gas)
E8 Camino H2351 Platforming - emissione da forno 12351 (alimentato a fue! gas)

E9 Camino H2201 Unifining - emissione da forno H2201 (alimentato a fue/ gas)

E10 Camino H2251 Hot Oil - emissione da forno H2251 (alimentato a fuel gas + fuel oil)
E1ll Camino H2901 TIP - emissione da forno H2901 (alimentato a fuel gas)

Ei2. Camino H2902 | T1p - emissione da forno H2902 (alimentato a fuel gas)
EI3 Camino H2603 | Bitumi - emissione da forno H2603 (alimentato a firel ga)s
b4 Camino H3102 | QRU - emissione da forno H3102 (alimentato a fire! gas)

*

2 punti di emissione dai camini delle due caldaie a servizio della CTE;

El15

Camino X0501A

CTE - emissione da caldaia X0501 A (alimentata a firel gas + fuel oil)

El6

Camino X0501B

CTE - emissione da caldaia X0501B (alimentata a fuel gas + fuel oil)

+ 2 punti di emissione relativi alla torcia bassa e alla torcia alta'. Le torce sono dispositivi di
emergenza a cui vengono collettati gli sfiati dagli impianti, costituiti da scarichi di gas
idrocarburici indesiderati o in eccesso;

In particolare, alla torcia alta (H1701) vengono inviati gli scarichi gassosi derivanti dal secondo

Le due torce sono in funzione alternativamente
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e terzo stadio della guardia idraulica, mentre le piccole sovrappressioni, relative al primo stadio,
vengono convogliate alla torcia bassa (H1702);

emissione

E17 Torcia H1701 Torcia bassa - emissione saltuaria dalla torcia H1701

EL8 Torcia H1702 Torcia alta - emissione saltuaria dalla torcia H1702

¢ 2 punti di emissione relativi alle due torri dell’impianto di recupero vapori (VRU - Vapour

Recovery Unit) del ponte di carico autobotti.

El% Emissione da filtri

a carboni attivi V1 | YRU - ponte di carico

E20 Emissione da filtri

a carboni attivi v2 | VRU - ponte di carico

Le caratteristiche dei singoli punti di emissione convogliata della Raffineria, sono contenute nelle
Schede B.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliatore per i valori delle emissioni si
rimanda alla scheda B.7.1 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato (parte storica).

I valori di emissione applicabili per la Raffineria sono quelli riportati nella Parte IV dell’ Allegato 1
alla Parte quinta del D.Lgs. 152/2006.

Con riferimento ai valori limite per SOx, NOx, polveri, CO, sostanze organiche volatili, ammoniaca
¢ acido solfidrico, il punto 1.1 della Sezione 1 dell’ Allegato sopra citato precisa che tali limiti sono
espressi come “...rapporto ponderato tra la sommatoria deile masse inquinanti emesse e la
sommatoria dei volumi di effluenti gassosi dell’intera raffineria” (la cosiddetta “bolla di
raffineria™).

Con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha fornito i dati di bolla di raffineria relativi al
periodo 2006 + 2009 limitatamente ai parametri CO, NOx, SOx e polveri, e relativi all’anno 2009
per tutti i parametri, riportati nelle seguenti tabella:
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" Prestazioni -
| - raggiungibili”
Parametro “.applicando le’
o ararmetroe UMD
i e S A I (mg/Nm’)
SO, 1.281 1.373 800 - 1200
NOy 257 243 250 - 450
Polveri 2 1,2 1,1 1,1 80 30- 50
CO 13 - 11 14 74,5 250 100 - 150
SOV _ - - 1.6 300 20-50
H,S - - - 1.2 5 3-5
Ammoniaca - - - 1,0 30 20-30

4.7.2. Emissioni non convogliate

Le emissioni in atmosfera di tipo non convogliato sono di due tipi:

- emissioni fuggitive, attribuibili all’evaporazione di prodotti petroliferi liquidi oppure a prodotti
gassosi che si generano per perdite da valvole di tutti i tipi, flange, tenute di pompe e
compressori, torri di raffreddamento, drenaggi delle apparecchiature di processo;

- emissioni diffuse, prevalentemente costituite da Composti Organici Volatili (COV) provenienti
da sorgenti non associate con uno specifico processo ma diffuse attraverso tutta la Raffineria,
quali le vasche API, tenute dei tetti flottanti dei serbatoi di stoccaggio e separatori olio/acqua.

Al fine di effettuare un monitoraggio costante sulla quantita di tale tipo di emissioni, la Raffineria
utilizza un metodo di stima che fa riferimento alle linee guida US EPA (Environmental Protection
Agency) e alle linee guida del Settore Petrolifero. In particolare la procedura di calcolo utilizzata ¢
descritta nelle linee guida PetroFina E-30000E Rev. 6 del 10.12.1998 (basata sul metodo API -
American Pefroleum Institute - “Perdite evaporative dai serbatoi a tetto flottante™ - AP1 2517 ¢ 2519
4" Edizione 1996) e E-3000° Rev. 1 del 02.06.1997.
Le fonti di emissione considerate per la Raffineria di Roma sono le seguenti:

1. impianti,
serbatoi,
ponte di carico,
impianto di trattamento acque,

A

torcia,
6. Reparto Costiero tecnicamente connesso di Fiumicino.

La seguente tabella, redatta sulla base delle Schede B.8.1 Fonti di emissioni in atmosfera di tipo
non convogliato (parte storica) ¢ B.8.2 Fonti di emissioni in atmosfera di tipo non convogliato (alla
capacita produttiva), riporta una stima delle emissioni non convogliate su base annua in relazione ai
specifici inquinanti.
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........... : L Quantlta (t}‘hnn-(:i:j-
% | Inquinanti o : _
.|  presenti o Capacita ~
Perdite valvole, flange .
Impianti Fuggitive | e guarnizioni di pompe cov 744,50 360,81
€ compressori

Serbatoi Fll Diffuse Perdite d.elle tenu'te dei COV 158,86 183,68
stoccaggio tetti flottanti
Pensiline di Fuggitive |  Perdite di carico cov 5,16 5,97
carico
Trattamento | Per evaporazione dalle

Diffuse superfici delle vasche Ccov 16,80 19,42
acqua

coperte

Carico/scarico Perdite dalle tenute del
navi Reparto Fuggitive tetto flottante ¢ da COov 4 4
Costiero manichette
Serbatoio
stoccaggio . Perdita dalle tenute del
(polmone) Diffuse tetto flottante cov . 4 4
Reparto Costiero
Torce Fuggitive - Cov 11,90 13,76

Inoltre, in Febbraio 2010, il Gestore ha fornito la Relazione della Ditta ERM relativa alla campagna
di monitoraggio delle emissione diffuse di VOC effettuata in Dicembre 2006.

Tale campagna & stata eseguita sulle seguenti unita della Raffineria di Roma:
¢ Unifining,

+ Platforming,
+ HDS,

+ LPG,

¢ Visbreaking,
+ Vacuum,

+ DEA/SRU,

¢ Preflash,

+ Topping,

+ TIP, :

+ Bensat,

+ Hot Oil.

Per 1 rilievi sono stati utilizzati due strumenti di misura: una camera a infrarosso (IR) e un FID.
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Lo studio ha permesso di individuare in totale 100 perdite, di cui 85 utilizzando la camera a
infrarosso e 96 utilizzando il FID (4 perdite sono state individuate con la sola camera poiché
risultavano inaccessibili con il FID e 15 perdite sono state individuate con il solo FID perché non
potevano essere valutate con la camera). Di seguito si riporta il dettaglio per singola unita di
processo.

+ 55 perdite sulle unita Bensat e TIP,
¢ 11 perdite sull’unita LPG,

¢ 3 perdite sull’unita Platforming,
¢ 11 perdite sull’ unitd Topping,

+ 16 perdite sull’unita Unifinng,

+ 1 perdita sull’ unita Vacuum,

+ 2 perdite sull’ unita Visbreaking,

¢+ 1 perdita sull’ unita HDS.

La Relazione citata fornisce la stima delle emissioni di COV derivanti dalle 96 perdite individuate
con il FID, escludendo quindi le 4 perdite individuate con la sola camera a infrarossi, risultate pari a
94.860 kg/anno di COV mediante curve di correlazione della raffinazione, di cui 39.878 kg/anno
con 1 fattori di emissione “perdenti/non perdenti”, e 59.742 kg/anno con i fattori di emissione
stratificati.

Il Gestore dichiara che “...le emissioni di COV stimate mediante tale campagna di monitoraggio
sono risultate inferiori rispetto a quelle che vengono generalmente calcolate con il metodo EPA”.

4.8. Rifiuti

L’attivita della Raffineria porta alla formazione delle seguenti tipologie di rifiuti:

» rifiuti solidi assimilabili agli urbani provenienti dalla mensa aziendale e dagli uffici, smaltiti
mediante socicta autorizzata a tal fine;

e rifiuti pericolosi trasportati con societd a tal fine autorizzata pressb discariche o centri di
recupero autorizzati ai sensi del D.Lgs. 152/2006. :

A livello puramente indicativo, la Raffineria produce le seguenti pr1n01pa11 tipologie di rifiuti:

¢ fanghi da impianto di depurazione acque reflue;

e morchie da fondami di serbatoi;

e rivestimenti ¢ refrattari inutilizzabili;

e filtri esauriti;

e rottami ferrosi;

e Dbatterie e oli esausti;

* argilla e sabbia derivanti dall’ impianto Merox;

e legno;

e rifiuti solidi urbani (scarti da mensa e uffici) e assimilabili (imbaliaggi, gomma, resine).
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Con le integrazioni fornite in Febbraio 2010, il Gestore ha precisato che “la Raffineria non detiene
autorizzazioni specifiche inerenti alla gestione dei rifiuti poiché questi ultimi sono gestiti
unicamente in regime di deposito temporaneo. La Raffineria si avvale pertanto delle disposizioni
indicate all’art 183 comma 1 lett. M e comma 2 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., in merito al deposito

. temporaneo, ovvero, in qualita di produttore, intende raccogliere i fiuii pericolosi e non pericolosi

ed avviarli alle operazioni di recupero o di smaltimento con cadenza almeno trimesirale
indipendentemente dalle quantita in deposito.”

Nella Scheda BI11.1 _rev_2, sono riportati i dati relativi ai rifiuti prodotti dalta Raffineria e dal
Reparto Costiero di Fiumicino nell’anno di riferimento 2004, con indicazione di tipologia, quantita
prodotta, modalita di stoccaggio all’interno della Raffineria ¢ del Reparto Costiero e destinazione
finale (smaltimento/recupero).

Il Gestore non ha invece compilato la Scheda B.11.2 Produzione di rifiuti (alla capacita
produttiva), dichiarando quanto segue:

“La produzione dei rifiuti dipende soprattutto dalle attivita di manutenzione degli impianti e
pulizia serbatoi, e ne dipendono solo in piccola parte dal carico impianto (greggio lavorato);
per tale motivo la tabella non viene compilata.” :

Le modalita di gestione dei rifiuti all’interno della Raffineria ¢ del Reparto di Fiumicino sono
definite nella procedura PG.017 € nel Manuale Rifiuti.

Allinterno della Raffineria & presente una area principale per il deposito temporaneo dei rifiuti
ubicata presso I’isola 21 ed altre aree per specifiche tipologie di rifiuti (vedi allegato B22 rev.1).

La seguente tabella, redatta sulla base della Scheda B.12 Aree di stoccaggio di rifiuti, revisionata
dal Gestore in Febbraio 2010, riporta una sintesi delle caratteristiche delle diverse aree di
stoccaggio.

Y Il‘ltlfc .itbn'ié:-:: : : .
der b a:-e:z ' ia rifiuti stoccati
area imballaggi misti; morchie; batterie
1 Isola 21 5.000 m° pavimentata e esauste; fanghi da trattamento; argilla,
circa parzialmente carbone, materiali isolanti; ferro ¢
coperta acciaio; etc
_ area
2 Isola 7 30 m? pavimentata e oli esausti
coperta ‘
3 Isola 6 300 m? area catalizzatori esausti
pavimentata
, area
4 Isola 1 2m? pavimentata e raccoglitori per pile esauste
' coperta.
area
5 Palazzina Uffici 2m? pavimentata e -raccoglitori per toner esausti
coperta.
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T ﬁuti: é'tocc;l:ti

i '(‘J'a_l"gt,tek:‘ji_s”_tﬂic"lle ipologia

Terminale area
6 Marittimo Area 10 m? pavimentata e oli esausti
Magazzino coperta.

La Raffineria ha adottato le seguenti misure per ridurre la produzione di rifiuti:

* realizzazione dell’impianto di ispessimento fanghi presso I'impianto di trattamento delle acque,
per la riduzione dei fanghi prodotti dall’API e per il pre-trattamento delle morchie dei serbatoi
prima del loro smaltimento finale;

¢ avvio della raccolta differenziata di carta e cartone, legno, materiali ferrosi, pile, rifiuti
infermieristici, oli esausti e batterie;

» oftimizzazione della gestione rifiuti attraverso 1’adozione di un programma di gestione dati e la
definizione di apposite aree di deposito temporaneo rifiuti prodotti.

Per quanto concerne il Deposito Costiero di Fiumicino, il Gestore ha fornito uno schema generale
con indicazione delle arec adibite alla raccolta delle varie tipologie di rifiuti prodotti nel deposito
stesso. -

4.9. Rumore e vibrazioni
Come risulta dalla Scheda B.14 Rumore le principali sorgenti di rumore presso la Raffineria di
Roma sono costituite dalle pompe, dai compressori e dai forni dei diversi impianti di produzione.

Sulla base della zonizzazione acustica effettuata dal Comune di Roma, il territorio su cui sorge la -
Raffineria ¢ classificato di Classe VI Area esclusivamente industriale, pertanto:

* 1limiti di emissione del livello sonoro equivalente sono pari a 65 dB(A) (diurno e notturno),
* ilimiti di immissione del livello sonoro equivalente sono pari a 70 dB(A) (diurno e notturno).

Con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha fornito la Relazione tecnica relativa alla
valutazione di impatto acustico della Raffineria effettuata nel mese di Giugno 2009.

Da tale Relazione risulta che le misurazioni sono state effettuate nella giornate del 12.06.2009, in
assenza di precipitazioni atmosferiche, di nebbia e/o neve, con velocita del vento inferiore a 5 m/s e
in condizioni al contorno rappresentative dei periodi di riferimento considerati, ovvero:

e dalle ore 10:00 alle ore 13:00 per il periodo di riferimento diurno,
¢ dalle ore 22:00 alle ore 01:00 per il periodo di riferimento notturno.

Le misurazioni sono state effettuate su otto punti disposti lungo il perimetro dello Stabilimento,
come mostrato nella figura “Schema dello stabilimento con indicazione de punti di misura
Jonometrici” contenuta nelia Relazione tecnica fornita dal Gestore.
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La seguente tabella riporta i risultati ottenuti in occasione delle misurazioni effettuate il 12.06.2009.

" Livello di vamore | L
.ambientale -
may |

Periodo diurno

1 - Sottostazione ENEL 57,0 70 durata della misura 10 minuti
2 - Estremao Isola 21 52,0 70 durata della misura 10 minuti
durata della misura 10
3 — Strada Tsole 18/19 67,0 70 minuti; notevole influenza
del traffico veicolare
4 - Isol_e 18/19 intemo 55,0 70 durata della misura 10 minuti
Raffineria _
5 — Estremo Isola 4 58,0 70 durata della misura 10 minuti
6 — Varchi 66,0 70 durata della misura 15 minuti
7 — Fronte Guardia di durata della misura 10
Finanza 66.5 70 minuti; misura influenzata
: dal traffico veicolare di via di
Malagrotta
8§ — Va Castel Mainome 59,0 70 durata della misura 10 minuti
Periodo notturno
3 — Strada Isole 18/19 44,5 70 durata della misura 10 minuti
6 — Varchi 53,0 70 durata della misura 10 minuti
7 — Fronte Guardia di durata della misura 10
Finanza 61.5 70 minuti; misura influenzata
’ dal traffico veicolare di via di
Malagrotta
8 — Va Castel Mainome 44,5 70 durata della misura 10 minuti

La Relazione conclude come di seguito riportato:

“L’indagine é stata realizzata allo scopo di acquisire gli elementi necessari all’effettuazione
della valutazione di impatto acustico, ai sensi della Legge Quadro 26/10/95 n. 447 e dei

relativi decreti attuativi.

£ importante premettere che, in nessuna delle misure effettuate, si sono riconosciute
componenti impulsive ripefitive, né componenti tonali prevalenti nel rumore indagato
secondo le definizioni della normativa di riferimento.

In conclusione, sulla base delle considerazioni sopra riportate, mantenendo le condizioni di
svolgimento delle attivita secondo gli standard utilizzati durante la campagna di misura, i
valori misurati non sono risultati superiori ai limiti di immissione per la Classe acustica del

territorio di riferimento.”

v
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Anche nel caso del Reparto Costicro tecnicamente connesso di Fiumicino, le principali sorgenti
di rumore sono costituite dalle pompe, come risulta dalla Scheda B.14 Rumore.

Sulla base della zonizzazione acustica effettuata dal Comune di Fiumicino, il territorio su cui sorge
il Deposito Costiero & classificato di Classe IV Areq di intensa attivitd umana, pertanto:

® i limiti di emissione del livello sonoro equivalente sono pari a 60 dB(A) e 50 dB(A) per il
periodo notturno,

® ilimiti di immissione del livello sonoro equivalente sono pari a 65 dB(A) per il periodo diurno ¢
55 dB(A) per il periodo notturno,

Con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha fornito la Relazione tecnica relativa alla
valutazione di impatto acustico della Raffineria effettuata nel mese di Settembre 2008.

Da tale Relazione risulta che le misurazioni sono state effettuate nella giornate del 23.09.2008, in
assenza di precipitazioni atmosferiche, di nebbia e/o neve, con velocita del vento inferiore a Smise
in condizioni al contorno rappresentative dei periodi di riferimento considerati, ovvero:

o dalle ore 08:45 alle ore 11:00 per il periodo di riferimento diurno,
* dalle ore 22:00 alic ore 00:00 per il periodo di riferimento notturno.
Le misurazioni sono state effettuate nei punti oggetto delle precedenti indagini strumentali, ritenuti

rappresentativi delle condizioni acustiche.

Le seguenti tabelle riportano i risultati ottenuti in occasione delle misurazioni effettuate il
23.09.2008 relativamente ai valori di immissione e alla stima deij corrispondenti valori di emissione,
ottenuti mediante la sottrazione del livello di rumore ambientale residuo misurato nelle postazioni
di riferimento.

‘Livello di rumore

Limiti massimi di"
ambientale

-Limiti massimi di |’ Liv
.*immissione _

Periodo dinrno
Via della Pesca n, 62 63,5 65 58,5 60
Via della Pesca n. 56 63,5 65 58,5 60
Periodo notturno
Via della Pesca n. 62 51,5 55 44.5 50
Via della Pesca n. 56 51,5 55 44,5 50

La Relazione conclude come di seguito riportato:

“L’indagine ¢ stata realizzata allo scopo di acquisire gli elementi necessari all effettuazione
della valutazione di impatto acustico, ai sensi della Legge Quadro 26/10/95 n. 447 e dei
relativi decreti attuativi.

E importante premettere che, in nessuna delle misure effettuate, si sono riconosciute
componenti impulsive ripetitive, né componenti tonali prevalenti nel rumore indagato
secondo le definizioni della normativa di riferimento.
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Va specificato che i livelli di rumore sono notevolmente influenzati dal traffico aereo della
zona.

Per quanto riguarda i valori di immissione, dall 'analisi dei dati risulta che sono superiori ai
valori limite per la classe acustica di riferimento ma va specificato che anche il livello di
rumore residuo é superiore a tal valore e che quindi non é influenzato dall’attivita oggetto
del presente studio. Tale considerazione viene Jatta anche sulla base del calcolo della
propagazione delle sorgenti di rumore misurati in postazione corrispondete alle pompe e
propagando mediante le formule di propagazione delle sorgenti i livelli di emissione in
corrispondenza degli impianti a circa 6-8 m il livello equivalente pari a 73 dB(A) si riduce a
54 dB(4) in corrispondenza del ricettore; valore confrontabile con gquello residuo e
ambientale misurato infatti se si sottraggono i valori dei due livelli di rumore misurati si
ottiene il valore pari a 53,9 dB(4). - '

Per quanto riguarda i valori di emissione, dall’analisi dei dati in tabella, si evince che sono
rispettati i limiti per la classe acustica di riferimento.

In conclusione, sulla base delle considerazioni sopra riportate, mantenendo le condizioni di
svolgimento delle attivita secondo gli standard utilizzati durante la campagna di misura,
lattivita oggetto del presente studio non risulta influenzare in maniera tale da consentire il
superamento dei valori di emissione per la Classe acustica del territorio di riferimento.”

Come risulta dalla Scheda B.17 Linee di impatto ambientale, il Gestore esclude la possibilita di
danni derivanti dalla presenza di vibrazioni.

4.10. Suolo, sottosuolo ed acque sotterranee

Dalla documentazione fornita risulta che il Gestore ha effettuato un’analisi di rischio ambientale
che ha tenuto conto di tutti i possibili eventi incidentali, tra cui quelli che potrebbero interessare
anche suolo, sottosuolo e acque sotterrance di pertinenza dello stabilimento in esame, nel suo
complesso.

La peculiarita dei processi di Raffineria puo essere infatti fonte di inquinamento a carico della
matrice suolo per sversamenti accidentali di prodotti contenenti fluidi inquinanti.

La potenziale contaminazione del suolo dell’area di sito della Raffineria € principalmente
conseguente:

+ alla presenza di serbatoi di stoccaggio (elencati e caratterizzati nel capitolo Consumi,
movimentazione e stoccaggio delle materie prime e dei combustibili),

+ alle operazioni di movimentazione di materic prime e di prodotti intermedi all’interno dello
stabilimento.

Al fine di minimizzare il rischio di percolazione e di contaminazione del suolo, sono stati adottati i
seguenti accorgimenti di natura prettamente impiantistica:

¢ i serbatoi adibiti al contenimento delle sostanze pericolose sono del tipo fuori terra, con bacini di
contenimento dimensionati per la capacita massima dei serbatoi medesimi,

* ichemicals sono stoccati in aree appositamente impermeabilizzate,

* irifiuti prodotti sono gestiti in maniera differenziata e depositati in apposite aree dedicate.
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Peraltro dalla Scheda B.17 ¢ dalla Scheda sintetica risulta che il rischio di inquinamento dei suoli di
sito dello stabilimento da parte di depositi di materiali contenenti sostanze pericolose é stato ridotto
in quanto le relative aree di impianto sono state pavimentate ed & stata prevista la raccolta degli
eventuali spandimenti ed il loro convogliamento al trattamento acque.

Per quanto riguarda il rischio di inquinamento delle acque sotterranee, sempre dalle Scheda B.17 e
dalla Scheda sintetica, risulta che il rischio di inquinamento delle acque di falda da percolazione di
sostanze pericolose conseguente ad accumuli temporanei di materiali di processo e/o a deposito di
rifiuti ¢ da movimentazione di suoli contaminati & ridotto in quanto le aree di deposito temporanco
sono pavimentate e dotate di sistema fognario segregato e collegato all’impianto di trattamento
acque dello stabilimento;

Al fini del controllo della qualitd delle acque sotterranee soggette a possibile inquinamento da parte
delle sostanze presenti nell’impianto di propricta della Societa Raffineria di Roma S.p.A., con le
integrazioni di Febbraio 2010 il Gestore ha dichiarato la presenza di 180 installazioni piezometriche
e altr1 2 punti di prelievo delle acque emunte da sistemi idraulici.

Le attivita di monitoraggio in corso sul sito della Raffineria prevedono, peraltro, il controllo della
funzionalita e dell’efficacia delle opere di MISE - Messa In Sicurezza di Emergenza (costituiti da
due Pump&Trear) e della loro capacita di contenimento dell’eventuale contaminazione in
corrispondenza degli hot spots rilevati in fase di caratterizzazione. '

Come risulta dall’Allegato E4 Piano di monitoraggio e controllo, in seguito ad una campagna di
indagini sulla qualitd del suolo ¢ del sottosuolo effettuata nel sito della Raffineria nel periodo
Gennaio-Febbraio 2001, in data 28.03.2001 il Gestore ha presentato una notifica per inquinamento
pregresso ai sensi dell’art. 9 del DM 471/1999.

Successivamente, in data 16.07.2003, il Gestore ha presentato una notifica di inquinamento
accidentale dovuto ad uno sversamento di gasolio nel Rio Galeria, a causa di una perdita dalle
tubazioni interrate del piazzale di carico delle autobotti. Come comunicato in data 21.07.2003, il
Gestore ha provveduto ad effettuare gli interventi di messa in sicurezza di emergenza, mediante
posizionamento di panni assorbenti ¢ installazione di una barriera di contenimento realizzata con
tavole in legno e sacchi di sabbia. Sempre nell’ambito delle attivita di emergenza, ¢ stata anche
realizzata ed attivata una barriera idraulica costituita da 16 pozzi posti lungo P’argine del Rio -
Galernia, '

A seguito dello sversamento accidentale sopra citato, il Gestore ha provveduto a presentare una
integrazione al Piano di caratterizzazione gia inviato, nella quale sono state riportate nel dettaglio le
misure di sicurezza di emergenza adottate, il relativo programma di completamento e una proposta
di Piano di investigazione.

In risposta alle richieste presentate dalle Autorita competenti nella Conferenza dei servizi del
20.12.2004, convocata per I’esame del Piano di caratterizzazione e delle successive integrazioni
sopra citate, il Gestore ha presentato in data 04.08.2005 un nuovo Piane di caratterizzazione ed
Investigazione iniziale, approvato con alcune prescrizioni con Conferenza di Servizi del 06.10.2005.

Con le integrazioni presentate nel mese di Febbraio 2010 il Gestore ha fornito ulteriori indicazioni
in merito all’iter di bonifica del sito della Raffineria, precisando quanto segue.

Con Decreto n. 36/2006, il Commissario Delegato per I'Emergenza Ambientale nel Territorio della
Regione Lazio ha decretato 1’avvio dei lavori di investigazione, con la prescrizione di implementare
le opere di MISE presenti sul sito.
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Nei mesi di Giugno e Luglio 2007 la Raffineria di Roma ha consegnato i risuitati del Piano di
Investigazione, del Modello Concettuale e dell’ Analisi di Rischio; in tale ambito & stato consegnato
anche il documento relativo alle integrazioni alle opere di MISE realizzate sul sito di Raffineria a
valle dell’ottenimento dei risultati delle investigazioni.

Durante la Conferenza dei Servizi del 16 Ottobre 2007 sono stati presentati i progetti MISOP e gli
Enti hanno prescritto alcuni interventi di MISE.

I1 4 Aprile 2008 il Commissario Delegato per I’Emergenza Ambientale nel Territorio della Regione
Lazio ha trasmesso il Decreto n. 10/2008 di approvazione, con prescrizioni, dei documenti “Analisi
di rischio”, “Progetto di messa in sicurezza operativa (MSOP)” e “Aggiornamento sulle attivita di
messa in sicurezza d’emergenza (MISE)”, richiedendo alla Raffineria uno studio di fattibilita delle
opere prescritte; tale studio ¢ stato presentato dalla Raffineria in data 06.05.2008.

In data 23.02.2009, in relazione agli esiti dello studio di fattibilita sopra citato, la Raffineria ha
trasmesso al Comune di Roma un documento di aggiornamento del Progetto MISOP, approvato in
sede di Conferenza dei Servizi tenutasi in data 08.04.2009.

Con Determina n. 880 del 20.05.2009, il Comune di Roma ha approvato I’Aggiornamento de!
Progetto MISOP e ha autorizzato 1’esecuzione dei relativi interventi. Nel mese di Settembre 2009 la
Raffineria ha iniziato le attivita relative allo sviluppo del progetto di MISOP.

Per quanto riguarda, invece, il Reparto Costiero di Fiumicino, sempre dall’Allegato E4 Piano di
monitoraggio e controllo risulta che, in data 14.04.2000, il Gestore ha inviato alle Autoritd
competenti una comunicazione di inquinamento pregresso dell’area denominata “ex-vasche” ai
sensi del DM 471/1999. In data 15.05.2000 il Gestore ha trasmesso alle Autorita competenti il
Piano di bonifica, nel quale veniva proposto un trattamento in situ di desorbimento termico dei
terreni contaminati da idrocarburi, utilizzando coma zona di lavoro 1’area denominata “ex-suorine”
per I’installazione del forno di desorbimento e per il deposito dei terreni contaminati.

Come richiesto dalla Conferenza dei servizi del 22.06.2004, nel Luglio 2004 il Gestore ha
presentato un Piano di caratterizzazione esteso a tutta 1’area del Reparto Costiero, approvato dal
Comune di Fiumicino nello stesso mese.

11 rapporto relativo agli esiti della caratterizzazione del deposito, insieme al Progetto preliminare di
bonifica del sito, sono stati presentati dal Gestore in Ottobre 2004; tale Progetto ¢ stato approvato
nella Conferenza dei Servizi del 07.12.2004, con la prescrizione di effettuare ulteriori indagini
integrative all’esterno del sito e di presentare uno Studio di Impatto Ambientale per la realizzazione
dell’impianto di lavaggio per la bonifica dei terreni contaminati.

Come richiesto, il Gestore ha presentato il Progetto definitivo di bonifica relativo alla Fase 1 in data
10.06.2005, mentre nel mese di Luglio 2005 ha presentato lo Studio di Impatto Ambientale
relativamente all’intervento di trattamento dei terreni contaminati (Fase 1 e Fase 2).

In seguito alle indagini effettuate all’esterno dell’area del deposito, sempre in data 10.06.2005 1l
(Gestore ha presentato una notifica di inquinamento pregresso ai sensi dell’art. 9 del DM 471/1999,
dovuto alla presenza di idrocarburi nella falda e nei terreni esterni, insieme con il programma delle
attivita di messa in sicurezza di emergenza proposto.

In data 17.03.2006 la Conferenza dei Servizi ha dato parere favorevole all’avvio delle operazioni di
bonifica delle arce “ex-suorine” ed “ex-vasche”, per la parte relativa ai terreni, e delle indagini di
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dettaglio nelle restanti aree previste dal progetto di bonifica; ¢ stato inoltre approvato 1’avvio delle
prove pilota per la bonifica delle acque di falda superficiali.

Con le integrazioni presentate nel mese di Febbraio 2010 il Gestore ha fornito ulteriori indicazioni
in merito all’iter di bonifica del sito della Raffineria, precisando quanto segue.

Nel mese di Agosto 2007 la Societd Raffinerie di Roma S.p.A. ha presentato il progetto preliminare
di bonifica per I’area del Reparto Costiero di Fiumicino, approvato dal Comune di Fiumicino con
Deliberazione Dirigenziale n. 289 del 07.08.2007. Detto progetto prevede le seguenti due fasi:

e fase 1 : bonifica dei terreni, tramite 1’ utilizzo di un impianto di lavaggio delle sabbie,

s fase?l: boqiﬁca della falda.

Nel mese di Dicembre 2007 la Giunta Comunale di Fiumicino ha adottato il Progetto Definitivo -
Fase 1, suddividendolo in attivitd preliminari, stralcio 1 e 2; nel mese di Giugno 2008 la
Deliberazione n. 23 ha autorizzato ’avvio delle sole attivita preliminari predette.

Il Gestore ha fornito al riguardo copia del “Verbale della conferenza di servizi del 24.11.2009 —
Bonifica Deposito Costiero” da cui tra I’altro si evince che:

e il Comune di Fiumicino rilascera “/’autorizzazione delle ulteriori attivita previste nel progetto
di bonifica approvato a stralcio ...omissis... limitatamente alle aree individuate come settore
“A" (ex suorine) e settore “B” (ex vasche) per la parte relativa al comparto terreni a seguito

. dell’autorizzazione regionale all’esercizio dell’ impianto di trattamento sabbie, ai sensi
dell’articolo 208 del D.Lgs. 152/20067,

» ¢ stata rilasciata |’autorizzazione all’esercizio dell’impianto mobile per il lavaggio on site dei
terreni contaminati. Detta autorizzazione era necessaria in quanto i macchinari mobili previsti
avevano una capacita di lavare le sabbie in quantita superiore alle 10 tonnellate giornaliere;

¢ la Raffinerie di Roma S.p.A. provvedera a coprire i cumuli contaminati, come prescritto
dall’autorizzazione rilasciata dal Comune;

* sara considerato terreno oggetto di bonifica lo spessore di terreno determinato lungo la verticale
dei sondaggi, in corrispondenza del primo campione non contaminato.

- Sempre con le intégrazioni di Febbraio 2010 il Gestore ha dichiarato che “per gquanto riguarda il

Reparto Costiero sono terminate a settembre 2009 le attivita preliminari alla bonifica consistenti
essenzialmente nella caratterizzazione dei cumuli”. ‘

4.11. Odori

Dalla Scheda B.15 Odori risulta che il Gestore ha dichiarato la presenza di sorgenti note di odori e
di segnalazioni di fastidi da odori nell’area circostante 1’impianto. Tali sorgenti sono costituite da:
» il ponte di carico del GPL localizzato all’interno della Raffineria,

¢ I'impianto di trattamento rifiuti solidi urbani, di proprieta di Societa Terza, localizzato in via di
Malagrotta.
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412. Altre forme di inquinamento

Il Gestore non ha compilato la Scheda B.16 escludendo la presenza di altre forme di ingquinamento,
quali vibrazioni, amianto, PCB, radiazioni non ionizzanti, inquinamento luminoso e impatti visivi.

Infatti, in Raffineria ¢ stata completamente climinata la presenza di amianto e di sue forme
composite (eternit) tramite campagne di smantellamento.

Per quanto riguarda i PCB, invece, nella Raffineria sono presenti dei trasformatori contenenti PCB
in quantitd compresa tra lo 0,005% e lo 0,05%, ed un trasformatore contenente PCB in quantita

. superiore allo 0,05%. Tutti i contenitori dei trasformatori sono dotati di bacini di contenimento per
evitare eventuali spandimenti di olio contaminato.

La Raffineria ha provveduto ad effettuare le comunicazioni alla Regione Lazio e alla ASL indicante
il numero di trasformatori con concentrazioni di PCB maggiori a 50 ppm, la loro localizzazione
all’interno della Raffineria, nonché i risultati analitici dei controlli effettuati. Sui trasformatori sono
apposte delle targhe che indicano se la concentrazione di PCB ¢ compresa tra 50 ¢ 500 ppm o se €
superiore a 500 ppm; tali trasformatori sono sottoposti a periodici controlli (procedura MAN.309
“Messa in servizio e manutenzione dei trasformatori”).

Con riferimento alle emergenze ambientali, nell’ Allegato E4 fornito con le integrazioni di Febbraio
2010, il Gestore ha rappresentato come la Raffineria di Roma sia stata dotata di differenti sistemi
automatici di controllo. I principali sono :

- il sistema DCS — Distributed Control Sistem;
- il sistema di controllo avanzato di processo — PLC e controlli multi variabile.

Questi sistemi di controllo automatico permettono di monitorare, in regime di continuitd, le attivita
svolte sugli impianti, nonché di provvedere a variare gli assetti produttivi in funzione delle
condizioni di processo che si possono, di volta in volta, verificare.

Per le condizioni anomale e di emergenza non sono state definite caratteristiche di funzionamento
dell’impianto in quanto “queste dipendono dalle condizioni contingenti in cui le unita potrebbero
trovarsi ad operare”. In questo ambito il Gestore ha “softolineato che la Raffineria di Roma ha
promosso costanti sforzi organizzativi e gestionali per la prevenzione dei rischi di incidenti
correlati alle proprie attivita, raggiungendo rilevanti margini di sicurezza operativa. Tali situazioni
risultano disciplinate da specifiche procedure ed istruzioni operative, con particolare riferimento ai
Manuali Operativi degli Impianti, finalizzate a garantive che tutte le unita operino in condizioni di
sicurezza e che permettano un adeguato controllo dell’ eventuale impatto ambientale”.

6. INQUADRAMENTO TERRITORIALE E AMBIENTALE

5.1. Introduzione

Il Complesso Raffineria di Roma & ubicato in parte nel Comune di Roma, in localita Pantano di
Grano, dove ¢ situata la Raffineria, ed in parte nel Comune di Fiumicino, dove si trova il Reparto
costiero, collegato tecnicamente con la Raffineria.

Q
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La Raffineria si estende su un’area di circa 973.124 m?, a 12 km ad Ovest di Roma e a 15 km dalla
costa,

Il Reparto Costiero si estende su un terreno demaniale in concessione di circa 38.000 m’ ed & dotato
di due piattaforme fisse a testata girevole, denominate R/2 ¢ R/1, localizzate a circa 6 km dalla
costa, tecnicamente connesse con il Reparto costiero stesso.

L’area in cui ricade il sito & prevalentemente a carattere industriale-produttivo, le abitazioni civili
piu prossime alla Raffineria si trovano a circa 1 km in direzione Sud-Est.

La Raffineria confina:

¢ a Nord con un’area libera,

e ad Est con via Malagrotta e, superata tale via, con altri stabilimenti industriali ed aree libere;
e a Sud con un’area libera;

» ad Ovest con un’area libera.

La linea ferroviaria Roma - Pisa corre a circa 400 m a Nord del perimetro della Raffineria.

Le linee autostradali pit prossime al sito sono invece 1’A90 Grande Raccordo Anulare a poco piu di
4 km di distanza in direzione Est, I’A9]1 Roma — Fiumicino a circa 5 km a Sud e I’A12 Genova
Roma a quasi 5 km di distanza verso Ovest.

II nuovo Piano Regolatore Generale (PRG) del Comune di Roma, approvato con Delibera del
Consiglio Comunale n. 18 del 27.02.2008, disciplina le attivitd di trasformazione fisica e
funzionale, di rilevanza urbanistica, nel territorio comunale. Gli elaborati che compongono il PRG
sono di natura sia prescrittiva che non prescrittiva. Tra gli elaborati prescrittvi, sono stati presi in
considerazione il Sistema Insediativo ed il Sistema Ambientale ed Agricolo.

11 Sistema Insediativo ¢ definito dalla Carta “Sistemi Regole™ che riporta la Raffineria all’interno
del “Tessuto della cittd da ristrutturare prevalentemente per attivita”. In tali aree sono consentite le
destinazioni d’uso abitativa, commerciale, turistico-ricettiva, produttiva, agricola e i parcheggi non
pertinenziali. Non & invece consentito il cambio di destinazione da funzione “produttiva” ad altre
funzioni, salvo che per la funzione abitativa limitatamente ad un alloggio per ogni complesso
produttivo comprendente almeno una unita edilizia, ¢ comunque fino al 10% della superficie
complessiva. '

11 Sistema Ambientale ed Agricolo ¢ definito dalla Carta della “Rete Ecologica”. La Rete Ecologica
rappresenta 1’insieme dei principali ecosistemi del territorio comunale e delle relative connessioni.
Le misure, le azioni, gli interventi nella Rete Ecologica sono volti a preservare, valorizzare,
ripristinare, in modo coordinato, i valori e i livelli di naturalitd delle aree, nonché ad assicurarne
I’integrazione secondo criteri e obiettivi di continuitd geografica e di funzionalita ecologica. Dalla
Carta della “Rete Ecologica” risulta che I’area della Raffineria & una “componente secondaria - B:
area da definire in sede di attuazione degli strumenti urbanistici”. Le aree B sono le superfici di
medio livello di naturalita e comprendono principalmente parte delle aree agricole e del reticolo
idrografico. Nelle componenti secondarie della Rete Ecologica sono previste azioni
prevalentemente di ripristino e riqualificazione ambientale delle aree compromesse o degradate,
anche al fine di garantire continuita della Rete ecologica.
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Tra gli elaborati non prescrittivi del PRG del Comune di Roma, la Carta per la Qualita (documento
di tipo gestionale) individua gli elementi che presentano particolare valore urbanistico,
architettonico, archeologico e monumentale, culturale, da conservare e valorizzare.

All’interno del perimetro della Raffineria viene individuata negli elaborati una “presenza visibile
certa da perimetrare”. La Raffineria, ogni qualvolta opera degli interventi sull’area in oggetto,

“richiede il rilascio di un Nulla Osta da parte della Sopraintendenza ai Beni Archeologici e Culturali.

Il nuovo Piano Territorale Paesaggistico Regionale (PTPR) ¢ stato adottato dalla Giunta
Regionale con atti n. 556 del 25.07.2007 ¢ n. 1025 del 21.12.2007. Dopo la sua definitiva
approvazione, il PTPR sostituira tutti i Piani Territoriali Paesistici attualmente vigenti.

Gran parte del territorio su cui ricade la Raffineria ¢ tutelato dalla fascia di rispetto delle sponde del
Fosso Pantan di Grano. Il perimetro orientale ricade invece nella fascia di rispetto delle sponde del
Rio Galeria. Alcune porzioni del sito sono inoltre tutelate per interesse archeologico e per rispetto
dell’agricoltura rurale. Numerosi sono nell’area limitrofa al sito 1 beni di interesse archeologico e
agricolo-rurale, ma si trova anche una vasta area di interesse per il valore estetico ¢ la bellezza
panoramica (a Ovest-NordOvest).

5.2, Aria

La direttiva comunitaria 96/62/CE in materia di valutazione e di gestione della qualita dell’aria
ambiente ¢ stata recepita dalla Regione Lazio mediante il Piano per il Risanamento della Qualita
dell’ Aria.

Alla direttiva 96/62/CE hanno fatto seguito successive direttive integrative (la 99/30/CE del
Consiglio del 22.04.99, e la 2000/69/CE) che sono state recepite a livello nazionale con il D.Lgs. n.
351 del 04.08.1999 e con i successivi Decreti ministeriali DM 60/02 e -DM 261/02. Con
deliberazione di Consiglio Regionale del 10.12.2009, n. 66 (S.0. n. 60 al BURL n. 11 def 20 marzo
2010), la Regione Lazio ha approvato il piano per il risanamento della qualita dell’aria in attuazione
del D.Lgs. n. 351 del 04.08.1999.

L’analisi preliminare ha evidenziato che lo stato di qualita dell’aria sul territorio regionale non &
ottimale. Si sono registrati negli anni 2005 e 2006 diversi superamenti dei limiti relativi al biossido
di azoto (NO,) ¢ al particolato fine (PM10), che rendono di conseguenza necessaria la
predisposizione di misure di tutela per il risanamento e il mantenimento della qualita dell’aria.

Al fine di ottemperare a tali esigenze, ARPA Lazio ha acquisito il sistema modellistico ARIA
Regionale, il cui utilizzo consente di supportare la cosiddetta valutazione integrata della qualita
dell’aria sul territorio regionale, ovvero: verificare il rispetto dei limiti di legge sull’intero territorio
regionale mediante la definizione di mappe di concentrazione dei diversi inquinanti, ma anche di
individuare le zone maggiormente critiche, con la possibilita, quindi, di attuare una pit puntuale
classificazione del territorio relativamente ai livelli di qualita dell’aria.

Il territorio regionale & stato suddiviso in 3 zone omogenee, A, B, C, chiamate Zone di Piano. Il
comune di Roma ricade in zona A, quella maggiormente critica.
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5.3. Acque superficiali e sotterranee

Il Piano di Tutela delle Acque Regionali (PTAR) ¢ stato adottato con Deliberazione di Giunta
Regionale n. 266 del 2/05/2006 e approvato con Deliberazione del Consiglio Regionale n. 42 del
27/09/2007. Per ogni risorsa idrica che ricade sul territorio regionale il PTAR individua gli
interventi necessari per il conseguimento degli obiettivi di qualita indicati dal D.Lgs. 152/06.

I1 PTAR disciplina inoltre le acque di prima pioggia e di lavaggio di aree esterne; in particolare
prevede che le acque di lavaggio e di prima pioggia dei piazzali e aree esterne industriali dove
avvengono lavorazioni, lavaggi di materiali o semilavorati, di attrezzature ¢ automezzi o vi siano
depositi di materiali, materie. prime, prodotti, ecc. siano convogliate e opportunamente trattate,
prima dello scarico nel corpo ricettore, con sistemi di depurazione chimici, fisici, biologici o
combinati, a seconda della tipologia delle sostanze presenti.

A tale proposito, si precisa che il Gestore ha dichiarato che nessuna delle suddette attivita viene
svolta nei piazzali ¢ nelle aree esterne della Raffineria di Roma.

Il PTAR suddivide il territorio regionale in 39 bacini; la Raffineria di Roma ricade nel bacino n. 14
— Tevere Basso Corso, che risulta essere in condizioni pessime/scadenti. Al fine di tutelare la falda,
il PTAR prevede inoltre che sui pozzi di captazione di acque di falda vengano istallati sistemi di
misura dei quantitativi prelevati e che questi vengano comunicati periodicamente all’autorita che ha
rilasciato I’atto di assenso al prelievo.

Il Piano Stralcio di Bacino per 1’Assetto Idrogeologico (PAI) é lo strumento di pianificazione
principale nell’ambito della “difesa del suolo”, come definito dalla legge di riforma ambientale ¢
istituzionale per la difesa del suolo € la tutela delle acque (Legge n. 183 del 18.05.198 “Norme per
il riassetto organizzativo e funzionale della difesa del suolo”, abrogata dall'art. 175, D.Lgs. n.
152/2006). A livello regionale, la Legge 183/89 & stata recepita con la Legge Regionale n. 53 del
11.12.1998 “Organizzazione regionale della difesa del suolo in applicazione della Legge
18/5/1989, n. 183”.

li comune di Roma ricade nell’ambito territoriale dell’ Autorita del Bacino del Tevere. 11 territorio
limitrofo alla Raffineria di Roma non ¢ soggetto a rischio di frane e/o inondazioni, pertanto non &
sottoposto ad alcun vincolo idrogeologico.

Per quanto riguarda le ACQUE SUPERFICIALIL, lungo il confine orientale della Raffineria scorre il Rio
Galeria che nasce all’altezza della via Trionfale alta e, circa 5,5 km pit a Sud, sfocia nel fiume
Tevere; la lunghezza d’asta di tale corso d’acqua e pari a 38,5 km.

Nel 2007 I’ARPA Lazio ha pubblicato il “Quarto rapporto sulla qualita delle acque superficiali e
sotterranee della provincia di Roma” in cui sono presentati i risultati dei monitoraggi effettuati sulle
acque superficiali e sotterranee, nel triennio 2005+2007, per valutarne lo stato di qualita. La

. campagna di monitoraggio effettuata da ARPA Lazio nel 2007 ha consentito di delineare sia lo stato

ecologico che lo stato chimico dei corpi idrici superficiali.

In particolare per quanto concerne il Rio Galeria, i monitoraggi sono stati effettuati presso la
stazione n. 13 in via Portuense (Ponte Galeria), circa 4,2 km a valle della Raffineria oggetto di
studio. I risultati ottenuti presso tale stazione sono riportati nella seguente tabella:
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2005 2006 2007 2005 2006 2007

Pessimo Pessimo Pessimo Buono Buono Buono

Dai risultati dei monitoraggi effettuati da ARPA Lazio risulta che le acque del Rio Galeria non sono
contaminate da sostanze inquinanti, ma le comunitd di macroinvertebrati non sono in grado di
svilupparsi. '

Per quanto riguarda, invece, le ACQUE SOTTERRANE, lo studio condotto da ARPA Lazio per
valutare la qualita ambientale ha portato alla delineazione sia dello stato chimico che della presenza
di sostanze pericolose. Nessuno dei punti di monitoraggio esaminati dallo studio condotto da ARPA
Lazio ¢ ubicato in prossimita della Raffineria.

5.4. Suolo e sottosuolo

La Raffineria di Roma ¢ ubicata nella bassa Valle del Rio Galeria a quote comprese tra 15 e 20 m
s.l.m. Tale depressione valliva, originatasi a partire dal Pleistocene Superiore, risulta colmata in
questo settore da depositi alluvionali che raggiungono spessori di 50-60 m, per lo piu costituiti da
terreni di taglia da fine a medio fine con passaggi laterali a terreni di taglia da media a grossolana
per lo piti a geometria lenticolare.

I terreni costituenti il substrato delle unita deposizionali alluvionali sono rappresentati da unita
deposizionali del Plio-Plistocene. Tali terreni affiorano estesamente lungo i versanti prospicienti la
basse valle del Rio Galeria; essi sono rappresentati da limi argillosi e argille limose
sovraconsolidate. Alla suddetta unita si sovrappongono le unita deposizionali della Formazione di
Ponte Galeria, per lo pill costituite da terreni sabbioso-ghiaiosi con orizzonti plurimetrici di ghiaie
sabbiose.

Il primo orizzonte acquifero ¢ distribuito sul paleoalveo del corso del Rio Galeria con una
geometria molto simile alla geometria dell’attuale corso del Rio Galeria. La morfologia del
paleoalveo individua una depressione con asse orientato in direzione Nord Sud con quote che
degradano verso Sud. L’attuale corso del Rio Galeria si comporta da elemento drenante della
circolazione idrica del primo orizzonte acquifero. La soggiacenza del primo orizzonte acquifero
avviene su spessori di terreno non saturo compresi tra 2 e 4 m, di natura limoso argillosa e limoso
sabbiosa. Si riscontra inoltre la presenza di depositi ghiaioso sabbiosi alla base delle serie
alluvionali oloceniche. L’alimentazione di questi orizzonti acquiferi non avviene mai per
infiltrazione locale, ma ¢ da ricercarsi nei contatti sepolti di tali orizzonti con le falde basse
contenute all’interno dei depositi vulcanici e dei depositi pre-vulcanici del substrato sedimentario.

Nell’area della Raffineria tali depositi di apertura del ciclo alluvionale olocenico poggiano su un
substrato costituito dalle argille limose ¢ sabbiose della Formazione di Monte Mario del Pliocene
Inferiore medio. Tale passaggio litostratigrafico & riscontrabile tra 1 49 ¢ i 58 m di profondita; il
piano di contatto risulta inoltre leggermente inclinato verso Sud in direzione dell’alveo del Tevere.

5.5. Rumore e vibrazioni

Nell'ambito delle competenze assegnate ai comuni dalla Legge Quadro 447/95 sull'inquinamento
acustico, il Comune di Roma ha completato il percorso tecnico amministrativo che ha dato
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attuazione al D.P.C.M. de! 14 novembre 1997, che prevede la pianificazione acustica del territorio.
La classificazione ¢ stata adottata dal Consiglio Comunale con delibera del Consiglio Comunale n.
60 del 23 maggio 2002. Acquisiti i pareri di Municipi, Provincia e Regione, la classificazione ha
completato l'iter approvativo con delibera del Consiglio Comunale n. 12 del 29 gennaio 2004.

L’area su cui sorge la Raffineria & classificata Classe VI “area esclusivamente industriale” e per tale
Classe valgono i seguenti limiti di emissione ¢ di immissione previsti dal DPCM 14.11.97:

. Valori limite di emissione sonora

Classe di destinazione Tempo di riferimento Tempo di riferimento

y e . . .
d’uso del territorio Descrizione diurno (Leg) notturno (L.,)
comunale
Classe VI _A:ee 650:1155\’31'3'6[1.1;&‘:
o interessate da attivita
Aree esclusivamente 65 dB(A) 65 dB(A)

industriali ¢ prive di

industriali insediamenti abitativi

+Valori limite di immissione sonor

Classe di destinazione Tempo di riferimento Tempo di riferimento

d’uso del territorio Descrizione .
comunale diurno (Leg) | notturno (Leg)
Classe VI A:ee eSCtll].‘.‘:jiVaT;.en.ie‘
interessate da attivita
Aree esclusivamente 70 dB(A) 70 dB(A)

industriali e prive di

industriali insediamenti abitativi

Con le integrazioni di Febbraio 2010 il Gestore ha fornito la méppa relativa alla zonizzazione
acustica del Comune di Roma (Allegato A.16)

Per quanto riguarda il Reparto Costiero di Fiumicino, la zona di ubicazione appartiene alla classe IV
(Aree di intensa attivitd umana) con limiti di immissione pari a 65 dB(A) diurno ¢ 55 dB(A)
notturno, e limiti di emissione pari a 60 dB(A) diurno e 50 dB(A) notturno. L’area del Deposito si
trova in prossimitd dell’aeroporto di Fiumicino ed & interessata dal passaggio degli aerei; inoltre
P’area ¢ caratterizzata dalla presenza di edifici abitativi. Potenziali impatti diretti da rumore su
ricettori sensibili in fase di esercizio sono eventualmente possibili, con bassa probabilita, dovuti alla
vicinanza di abitazioni.

5.6. Aree soggette a vincolo

Lo Schema di Piano Regionale dei Parchi e delle Riserve & stato approvato con DGR del
29.09.1992, n. 8098, e adottato con DGR del 29.12.1993, n. 11746.

I Piano individua e perimetra le aree protette di interesse regionale, all’interno delle quali saranno
successivamente istituiti i parchi e le riserve di livello regionale e interregionale. Inoltre fissa per
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ogni Provincia i principali riferimenti territoriali, perimetrali e solo localizzati, in relazione ai quali
le Province potranno istituire parchi e riserve naturali d’interesse provinciale opportunamente
inquadrati nel Piano Territoriale di Coordinamento.

La determinazione delle aree ¢ di carattere indicativo e rimanda a una seconda fase la
perimetrazione e 1’istituzione con legge regionale dei singoli parchi e delle riserve naturali.

Con Legge Regionale n. 29 del 1997 e successive modifiche (LR n. 35 del 1997 e LR n. 10 del
02.04.2003) la Regione Lazio ha istituito alcune delle aree naturali protette individuate dallo
Schema di Piano ed ha provveduto ad aggiornare le aree di interesse naturalistico presenti nella
regione. Ad oggi non tutte le aree individuate dal Piano sono state istituite. Il Sistema delle aree
protette della Regione Lazio prevede una classificazione in:

a) parco naturale;
b) riserva naturale.

In base al PRG del Comune di Roma si definisce “Rete Ecologica” il Sistema ambientale costituito
da diverse aree protette, parchi e riserve naturali; tale Rete rappresenta una lettura gerarchizzata
dell’insieme delle aree e degli elementi naturalistici che lo compongono, finalizzata alla migliore
gestione di tale sistema.

Le Aree naturali protette sono distinte nelle seguenti componenti, individuate nella Rete Ecologica,
a seconda della sensibilita e qualita degli ecosistemi inclusi:

e componenti primarie (aree “A”) - sono gli ecosistemi a pill forte naturalita e comprendono, in
generale le aree naturali protette, le arce a parco individuate con apposite deliberazione
consiliari, ancorché non inserite tra le Aree naturali protette regionali, parte del reticolo
idrografico, parte delle aree agricole, le aree di interesse naturalistico riconosciute da istituzioni
nazionali ¢ internazionali; ;

e componenti secondarie (aree “B”) - sono le aree di connessione tra le componenti primarie ¢ tra
le stesse componenti secondarie e comprendono parte delle arec agricole e del reticolo
idrografico, altre componenti di “Sistemi e Regole”, sia del Sistema insediativo che del Sistema
dei servizi, infrastrutture e impianti;

e componenti di completamento (aree “C”) - sono gli elementi che integrano completano e
ulteriormente connettono la Rete ecologica e comprendono varie componenti di “Sistemi e
Regole™.

Per quanto riguarda il sistema vincolistico delle aree limitrofe alla Raffineria, parte di queste
ricadono nella “Rete Ecologica” — aree parzialmente interessate da reticolo idrografico principale
(D.Lgs. 42/04) comprese nella componente primaria A (le aree comprese nella fascia di 150,00 m
dai fossi) e pertanto sottoposte a vincolo di protezione.

- In base alla Rete Ecologica (Foglio IV) relativa all’area in esame, le aree protette pit prossime

Sono:

— la Riserva Naturale Statale del Litorale Romano, a circa 1 km in direzione nord-ovest dalla
raffineria, classificata come parco regionale istituito;

— I’Area Arrone-Castel di Guido, perimetrata con Delibera del CC n. 162/96 per I’istituzione
di un parco regionale ma non ancora istituito, che costeggia I’area della Raffineria a nord;
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— la Tenuta dei Massimi, parco naturale, a circa 5 km ad est.

In prossimita della Raffineria si trovano il SIC 1T6030025 “Macchia Grande di Ponte Galeria” (a
poco pitt di 1 km di distanza in direzione NordOvest) e, adiacente a quest’ultimo, I'IBA 107
“Litorale Romano”, entrambe rientranti nel territorio della Riserva Naturale Statale “Litorale
Romano”. Tale riserva & stata istituita ai sensi della L. n. 394/1991 con il D.M. 29 marzo 1996. 1l

* territorio compreso nei suoi confini interessa per circa il 52% il Comune di Roma (Municipi XII,

XIII, XV, XVI ¢ XVII) e per il 48% il territorio comunale di Fiumicino. Le principali
caratteristiche fisiche del territorio sono definite dalla fascia costiera, dalla pianura alluvionale del
Tevere ed internamente dalla fascia collinare di Macchia Grande di Galeria. L’assetto fisico del
territorio ospita una serie di biotopi appartenenti alla Regione Biogeografia Mediterranea, il cui
valore ambientale & sottolineato dalla presenza di 2 SIC (IT6030023 “Macchia Grande di Focene e
Macchia dello stagnato”, oltre al sopraccitato 1T6030025) e della ZPS IT6030026 “Lago di
Traiano”.

5.7. Siti di Interesse Nazionale {SIN)

Nella Regione del Lazio & presente un unico sito di interesse nazionale per le bonifiche: Frosinone,
individuato con DM Ambiente 468/01.

La zona sopra indicata non interessa ’area su cui sorgono la Raffineria di Roma e il Reparto
Costiero di Fiumicino.

6. IMPIANTO OGGETTO DELLA DOMANDA DI AIA

Dalla Scheda C.1 Impianto da autorizzare risulta che “Il Piano di Adeguamento previsto da
Raffineria di Roma S.p.A. include solo piccole modifiche tecniche e/o gestionali per cui di fatio
I"assetto attuale coincide con ['assetto da autorizzare.”. :

Si riporta di seguito la specifica degli interventi in programma, tratti dall’Allegato D.12, insieme
con ’indicazione dello stato di avanzamento dei lavori, desunto dalla lettera prot. n. VV/sm-—
05/7303-038 del 31 Marzo 2008, inviata dal Gestore al MATTM:

s  studio per I'effettuazione del monitoraggio in continuo degli inquinanti SO,, CO; e NOx su tutti
i camini della Raffineria — lo studio & terminato, sono in fase di installazione le cabine di
monitoraggio dei due forni di maggiore potenzialitd (H2701 e H2051),

e piano di completamento delle cabine di monitoraggio delle immissioni degli inquinanti nelle
aree circostanti il perimetro esterno della Raffineria — I’installazione della strumentazione nelle
cabine di monitoraggio & terminata,

e installazione progressiva di bruciatori Low-NOx nei forni attualmente dotati di bruciatori
tradizionali — installati i bruciatori Low-NOx sul forno H2701, oltre ai forni H2101, H2102,
H2251, H2301A/B € H2351, gia dotati di tali bruciatori,

* valutazione della possibilita di estendere I'impiego di tenute meccaniche doppie sulle pompe,

e adozione di un programma sistematico di LDAR (leak detection and repair),
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s installazione di una rete di “swiffer” (gas detector), nelle zone classificate ai sensi della
Direttiva ATEX,

e realizzazione di un impianto separato di trattamento delle acque civili per ridurre il carico
all’attuale sistema di trattamento, aumentandone pertanto l’efficienza — ’impianto ¢ stato
realizzato e ha una capacita depurativa dichiarata pari a 150 A.E.; la Provincia di Roma ha
autorizzato tale impianto allo scarico in fognatura privata recapitante in corpo idrico
superficiale con Determinazione Dirigenziale n. 1248/2008 del 06.03.2008,

e realizzazione del terzo serbatoio di pretrattamento delle acque dal desaifer per migliorare la
qualita dell’acqua allo scarico del desalter stesso,

e piano di ottimizzazione del recupero delle condense per individuare i punti di perdita del
vapore, allo scopo del suo recupero — lo studio ¢ terminato, sono stati sostituiti alcuni
condensini degli impianti Topping e Platforming ed & tuttora in corso la programmazione degli
interventi sulle rimanenti anomalie rilevate nello studio suddetto,

s sostituzione del serbatoio S17 con un altro serbatoio a tetto galleggiante esterno, garantendo
cosi una riduzione del 95% delle emissioni di COV dal serbatoio —il tetto del serbatoio ¢ stato
sostituito a inizio 2008 con un tetto galleggiante esterno,

e effettuazione di uno studio per minimizzare i quantitativi di gas inviati in torcia,

e installazione di un sistema di preriscaldamento dell’aria di combustione inviata at bruciatori del
forno H2701 (impianto Topping) — & stato installato ¢ messo in esercizio il sistema di
preriscaldamento dell’aria comburente del forno H2701 tramite recupero di calore dai fumi
dello stesso (intervento effettuato in Luglio 2007),

o effettuazione di uno studio per il trattamento dei gas di testa da SWS a SRU finalizzato alla
riduzione ulteriore delle emissioni di SO2 in atmosfera.

Inoltre, come gia detto al precedente § 4.5, dalla lettera inviata dal Gestore al Ministero
dell’ Ambiente (prot. n. VV/sm - 05/7303-038 del 31.03.2008), risulta che, su richiesta della
Provincia di Roma, ¢ stato progettato un impianto di Trattamento Acque Piovane, della capacita di
60 m’/h. A tale proposito, con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha fornito la
documentazione relativa comprendente la Planimetria del lotto su cui sorgera I'impianto ¢ la
Relazione tecnica descrittiva.

L’impianto in esame, in corso di realizzazione, trattera le sole acque di seconda pioggia ricadenti su
aree potenzialmente inquinate, mentre la corrispondente frazione di prima pioggia continuera ad
essere inviata all’impianto di trattamento acque interno al sito, come sopra descritto. Il Gestore
chiede che lo scarico derivante dall’impianto in esame, recapitante nel Rio Galeria, sia autorizzato
nell’ambito dell’istanza di AIA.
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7. ANALISI DELL'IMPIANTO E VERIFICA DELLA CONFORMITA DEI CRITERI IPPC

7.1. Introduzione

L'analisi dell'applicazione delle Migliori Tecniche Disponibili (MTD) & stata effettuata sulla base
della documentazione presentata dal Gestore, ¢ in particolare della scheda D.3.1 e dei relativi
allegati.

La verifica di conformita con i criteri IPPC per I’impianto della Raffineria di Roma e il Reparto
Costiero tecnicamente connesso di Fiumicino viene effettuata attraverso il confronto con quanto
riportato nel DM 29.01.2007 Emanazione di linee guida per lindividuazione e l'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato I del
D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59,

Si riporta nel paragrafo 7.1.1 il confronto con quanto ihdicato dal DM 29.01.2007 Emanazione di
linee guida per l'individuazione e ['utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, in materia di
raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato I del D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59 per le singole
unita produttive. Il confronto con le MTD applicabili all’intero stabilimento di raffineria, nel suo
complesso, sono invece riportate ai successivi paragrafi 7.2 + 7.8, suddivise tra i diversi aspetti
ambientali.

7.1.1. MTD applicabili alle singole unita produttive

Impianto di desaltmg

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondzmento e dell ‘estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 586.

Si riporta di seguito un estratto del § H sopra indicato, per la parte relativa all’impianto di
desalting.

Parerelstrutiorio Raffineria di Roma del 27-09-2010.doc Pag. 63




— = o o rmaam e A=

Commissione Istruttoria IPPC
Parere Istruttorio Conclusivo
Raffineria di Roma

T,

Fenpriconiey B dlesaliing
it £

¢

o Utilizzo dt desalter muliistadio. %i
o Riutilizzo, nel desalter, di acqua reflua proveniente da’ alt;c unitd di raffineria al
rosto di fresh woaer. {*-a..,,

! Rimrcoio nci desalters a multistadia, di parte delllaciua cofftuente dal secondo
stadio nel primo, cosi da minimizzare 1 volume dell’acqua fresca di lavazgio.

2 Utilizzo di agenti chimici disemulsionanti. A,& ‘

o Trasterimento delle acque reflue dal gi{wziiu i serbaton di sedimentazione per
mmghoware fa separazione oliv-acqua. o v

0 Adozione di adatta strumentazione per i E ;émmilo di livello di interfaceia tra

%

olio ed aoqua. AL
o Verifiga r({ ottimizzazivne delf el mua “del sistema di favagio dei fanghi H
favaggic  dei fanghi ¢ un’operazione  discontinua (hericch)  di

agitazione/mescolamento della fase acquosa nel desalter per mantenere in
sospensione e rimuovere 1 solidi accumulau sul fondo del desalter stesso.

U Uilizzo di dispositivi che minimizzanc s rotura delle emulsioni oleose durante
la fase dh wiseelazione.

3 lareduzione di acqua a bagsa pressione per impedire condizioni di turbelenza.

o Uiilizzo & sistenn di fimodione fanghi a rasirelfamento, 4l posto di sistemi a
getio d’ éscqm G,ﬁ%'*p

@ Utlizze di idrociclond desalificetore ed idrociclone deoleatore.

o Pretrattamento (strippaggio di idrocarburi, composti acidi ed animomaca) della
Brina proveniente dal desalter prima di inviada A1 impianto di deporazione

Stato: Applicata
Come risulta dall’ Allegato D.15:

Vimpianto di desalter & dotato di desalter multistadio con tre trasformatori e tre griglie;
I’'impianto di desalter utilizza acqua reflua proveniente dall’unita SWS;

nel desalter multistadio viene effettuato il riciclo di parte dell’acqua effluente dal secondo
stadio nel primo in controcorrente;

nell’impianto di desalter sono utilizzati agenti chimici disemulsionanti non tossici,
biodegradabili ¢ non infiammabili;

nell’impianto di desalter sono utilizzati duc serbatoi di sedimentazione (153 e 154) per
migliorare la separazione olio-acqua;

nell’impianto di desalter sono utilizzati strumenti a barra di torsione per il controllo del livello
di interfaccia tra olio e acqua;

nell’impianto di desalrer il sistema di lavaggio dei fanghi viene messo in funzione una volta al
giorno;

nell’impianto di desalter vengono utilizzati prodotti della Chimec per minimizzare la rottura
delle emulsioni oleose durante la fase di miscelazione (separatori acqua-olio e polielettrolita
cationico);

nell’impianto di desalter viene utilizzata acqua a 2 bar per evitare condizioni di turbolenza,
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. nell’impianto di desalter sono utilizzati sistemi di rimozione dei fanghi a rastrellamento;

= nell’impianto di desalter viene effettuato il pretrattamento della brina mediante utilizzo di
prodotti demulsionanti.

Con riferimento agli idrocicloni desalificatori e deoleatori, non presenti presso I’impianto desalter
della Raffineria di Roma, nelle integrazioni di Febbraio 2010 il Gestore precisa che:

“L'unita di distillazione primaria della Raffineria non é dotata dei dispositivi citati.

Occorre tuttavia sottolineare che la separazione dei solidi e degli idrocarburi dall’acqua di
lavaggio diventa difficile per grezzi con densita inferiore a 30° API (¢ sottolineato anche
dalle BAT-Example plant).

La Raffineria processa greggi con densita media non inferiore a 30° API: per questo motivo
si ritiene che i dispositivi di tratiamento suddetti non sono applicabili per la configurazione
specifica della Raffineria.” '

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Def nizione (sulla base dell approfondxmento e dell ‘estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 586 ¢ § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunitario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 508.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di
distillazione atmosferica.

Impianio di dfsrlffuzmue atmosferic

0 Gestione ofnma.w della combustione {vedi sezione geperale) ed utilizzo di
combustibili a ridotto impatto ambientale.
o Miglioamento dell’efficiensa energetica (vedi sezione generale),
O Swippaggio, per i nuovi impianti, detle frazioni laterali con utihizzo di strppers
délrtipo reboded anziche ad iniezioae di vapoare. Una modifica degh impianti

.ah
o

AL ;stcu’u potrebbe risultare difficilmenie applicabile,

...OMissis...
..... Aspettt cmbicntalic 1 consum _ _ o
é L Acqua di-
Combustibile, Eletericita, ; ;
MAon KW hiton Vapore, kg/ton | raffr t;d(f’iml‘uf() AT
17°C, mi /o
a,
430-680 : 4.6 2530 i, 4
Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15:

= per I’impianto di distillazione atmosferica il Gestore fornisce i seguenti dati:
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Impmnto di distillazione atmosferica ( Toppmg)

- consumo di combustibile nel periodo estivo - 361 MIA,

- consumo di combustibile nel periodo invernale - 411 MJA,

- consumo di elettricita - 5 kWh/t,

- consumo di vapore - 40,5 kg/t,

- consumo di acqua di raffreddamento (AT = 10°C) - 0,6 m’/t;

» Timpianto di distillazione atmosferica della Raffineria di Roma, essendo un impianto esistente,
non ¢ dotato di strippers di tipo reboiled per lo strippaggio delle frazioni laterali;

* per quanto concerne la gestione ottimale della combustione ¢ il miglioramento dell’efficienza
energetica si rimanda ai successivi §§ 7.2 ¢ 7.3.

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Def inizione (sulla base dell approfondxmento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione infegrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagine 586 e 587 e § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunitario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 510.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di
distillazione sotto vuoto. :

-v.,

[mpmnm i distiflozione sofio vioto
B Gestione oftimale della combusttone fveds sezione generale),

.Ag‘ ’Y
w, o Miglioramento dell efficienza energetica (v edi sezione generaie).
T Tecniche per fa riduzione delle emissioni di $Ox dai gas (bruciat nel forna)

vimovenient! dall’elettore dell bmpianto di distillazione sotio vuocto (VPS8

o Ridozione del grado di vuoto, ove compatibile con e necessita produttive del
DTOCESE.
o Utilizzo & pompe da vuote con condensatont a superticio in alternativa 0 m

combinazions con eietort a vapore o
o Unlizzo dooreflal acquost dolla sexione di riflusso & tosta, dopo tr attamuwo
nell'impianto SWS, come acqua di lavaggio nel processo di desaling. {*“'3 N
...OMissis...

Axperii eonficntali: | consiymi .
\ci;na d i
Vapore, kg/ton | raff retldetuwn to AT
177, fton

Combaustibile,
M.Fon

Fletiricita,

Kk¥Wh/ton

1.5-4.5 240-04

400800
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Stato: Applicata
Come risulta dall’ Allegato D.15:
= per I'impianto di distillazione sotto vuoto il Gestore fornisce i seguenti dati:
- consumo di combustibile nel periodo estivo - 338 MJ/t,
- consumo di combustibile nel periodo invernale - 400 MJ/,
- consumo di elettricita - 4 kWh/t,
- consumo di vapore - 27,3 kg/t,
- consumo di acqua di raffreddamento (AT = 10°C) 2,1 m'#;
» la pressione residua nella colonna frazionatrice T2102 ¢ pari a 50 mmIHg;

* npell’impianto di distillazione sottovuoto non sono utilizzate pompe da vuoto con condensatori a
superficie in quanto il Gestore dichiara che si tratta di una “Modifica costosa e poco efficiente”;

= nell’impianto di distillazione sotto vuoto i reflui acquosi derivanti dalla sezione di riflusso di
testa sono utilizzati, previo trattamento nell’impianto SWS, come acque di lavaggio
nell’impianto desalting;

= per quanto concerne la gestione ottimale della combustione ¢ il miglioramento dell’efficienza
energetica si rimanda ai successivi §§ 7.2 e 7.3.

Imptanto di wsbreakmg (Visbreaker)

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondzmemo e dell ‘estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 587 e § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunitario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 513.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di
visbreaking.

Cracking termico ¢ visbreaking ol ¢

Gesticne ottimnale della combustione (vedi sezione generale) et
Miglioramento dell cfficicnza encrectiva (vedi sezione generale),

Fnvia del gas prodow al trattamentofrecupero delio zolfo, e

Controlio del conteruro di sodio nelialimentazione anche fm,d?ame I"aggiunta

di additiv che mimmizzano la formazione di coke, g

...OMmissis...
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Aspelli ambieniali del v va;rm&m- e RIS
Le temperature e le rese: del w;bsea\m&g varianc in hase al tpo di carica ed alle

specifiche det prodoin; afulm valon tipici sono riportati nella tabella seguente.
e

Temperatura, °C | 400-480
Resa wn prodotti (% pesok: _
Frel gos 2-4

CeBSenizendt SenmHlavoruin dofy
oo Crepsolies 14-16

> Residui grescaiti T9-76

“ Consume di combusiibile, kg FOEA 1721
Energia eletiica, KWhit 5.7

. Vapore consumato (prodotto} Kg't {403

Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15:

» per 'impianto di visbreaking il Gestore fornisce 1 segnenti dati:
- consumo di combustibile - 10,5 kg FOE/t,
- consumo di elettricita - 8,8 kWhtt,
- vapore prodotto - 99,6 kg/t.

Il Gestore dichiara che il consumo di elettricitd superiore a quanto previsto dalle MTD &
imputabile al compressore K2051 utilizzato per i gas della sezione di testa.

= i gas prodotti nell’impianto visbreaker sono inviati alla sezione di trattamento/recupero dello
zolfo;

» nell’impianto visbreaker sono utilizzati additivi per la riduzione della formazione di coke;

= per quanto concerne la gestione ottimale della combustione e il miglioramento dellefficienza
energetica si rimanda ai successivi §§ 7.2 ¢ 7.3.

Impianto di platforming (reformmg catalitico)

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondzmenro e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell'inguinamento dello specifico settore in Italia, pagine 587 e 588 ¢ § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunitario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 520.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di

reforming catalitico.
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limpicoio Ji refon mff;;z' caraliico
@ Gesticne muma ¢ della combustione (vedi sezione zenerale).
£ \lmiamamenm dell efficienza energetica (vedi sezione generale).
@ Invie déi gas proveniend dalla rigenerazione ad uno scrubber previo trattamento
con f.:czppufe per il clore (filtri a base di ossido di zinco, carbonato di sodio o
1dmf551do di sodio su allumina in grado di trattencre il cloro) che sarcbbero in
Lr&dm di bloceare anche le diossine eventualmente presenti.
Euwe delacqua retlua al sistema di trattamento acque refhie.
u‘* {)ttsmumnozac dei consumi del oromotori cloruratl durante la fase di
f“»{" rigenerazions.
#g  Quantificazione delle emissioni di PCDD/PCDFE  provenienti dalla
s rgenaraziong.

@ Valutare la fartibilith & convenienza economica di utilizzare sisterd, di »

abbattimento polverd nella fase di rigencrzione. : e
...OMissis...

Aspetii ambieptadi: i consumi o
Elettricita, kWhit 25.50 £ -
Combustibii, Ml 400.2900 i )

i Acqua di raffreddamento (AT =10°C), m'/s 1 1-3
- Vapore HP (gencrazione}, ket 30-00
§ Catalizzatore {a base di Pt} YMyay Tyas Y

; £
A %

Stato: Applicata

Come risulta dall’Allegato D.15:

» per 'impianto di reforming catalitico il Gestore.fornisce i seguenti dati:
- consumo di combustibile - 2.340 MJ/t,
- consumo di elettricita - 37,5 kWh/t,
- vapore prodotto - 360 kg/t.

= con riferimento ai gas derivanti dalla rigencrazione del catalizzatore ¢ alla quantificazione delle
diossine in essi presenti, il Gestore, nelle integrazioni di Febbraio 2010, dichiara quanto segue:

‘...omissis... 'unitd Reforming della Raffineria é di tipo SemiRigénerativo (SR) e pertanto la
rigenerazione del catalizzatore avviene generalmente ogni 12/24 mesi a seconda del tipo di
carica o di severita richiesta, con una durata di circa 7/10 giorni, in funzione della quantiia di
coke depositato. Durante la fase di rigenerazione é prevista una combustione controllata del
coke depositato su catalizzatore che avviene in atmosfera di azoto ed i gas di combustione
vengono controllati mediante guardia sodica (paragonabile ad un effetto di scrubbing) e
quindi scaricati in atmosfera. Le acque di spurgo scaricate dalla guardia sodica sono
successivamente stoccate in serbatoi dedicati e poi inviate a un trattamento di acidificazione ¢
trattamento di estrazione liquido — liquido prima dello scarico all’impianto di frattamento
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acque a servizio della raffineria medzante il sistema fognano acque di processo L attivita del
catalizzatore viene controllata mediante immissione di . dicloropropano. Il dosaggio di
dicloropropano viene determinato in base al monitoraggio del tenore di cloro sul gas di riciclo
e sul contenuto di cloro del catalizzatore esausto prelevato allo scopo. Il consumo medio annuo
¢ di circa 2000 kg. In considerazione degli accorgimenti implementati in tale ambito dalla
Raffineria, non si ritiene possibile la presenza di diossine nelle emissioni derivanti dalla
sezione di rigenerazione del catalizzatore dell impianto di reforming.”;

» nell’impianto di reforming catalitico le acque reflue sono inviate all’impianto di trattamento
interno al Sito;

= per quanto concerne la gestione ottimale della combustione e il miglioramento dell’efficienza
energetica si rimanda ai successivi §§ 7.2 ¢ 7.3.

Impianto di isomerizzazione (TIP + bensat)

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondimento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 589 e § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunilario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 533.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di
isomerizzazione.

]H?])MIHI() i ispmerizzazione ‘5».,.“/{’

o Gestione ottimale della cmnbmﬁonc {vedi sezione zenerale).

g Miglioramento dell” efitmcnm energetica (vedi sezione generale).

o Ommiﬁazmne del onsumo di composti organici clorurati wiilizzati per i
mantenimento  dell attiviia catalizzatore mel processo con catalizzatore ad

atlumina clorurata, . d
...OMISSis...
o
Aspetti ambieniadi: { consumi
"E“’F‘. S . . . s .
Elettricita Vapore Acqua di raffreddamento con AT=10°C
! ’12)‘_“ * 1 , ., . 7 ;
20-30 kWhit 30D0-600 kgt 0-1Smad

Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15:

» per 'impianto di isomerizzazione il Gestore fornisce i seguenti dati:
- consumo di elcttricité - 52 kWhtt,

- consumo di vapore — utilizzato solo per le tracciature,

- consumo di acqua di raffreddamento (AT = 10°C) - 11,7 m’/t.

Parerelstruttorio Raffineria di Roma del 27-09-2010.doc Pag. 70



o im i m o . - s

Commissione Istruttoria IPPC
Parere Istruttorio Conclusivo
Raffineria di Roma

Il Gestore dichiara che il consumo di elettricitd superiore a quanto previsto dalle MTD ¢
imputabile alla presenza di un ciclo frigorifero per il raffreddamento delle correnti di processo;

» presso I'impianto di isomerizzazione deila Raffineria di Roma non vengono utilizzati composti
clorurati per il mantenimento dell’attivita del catalizzatore;

= per quanto concerne la gestione ottimale della combustione e il miglioramento dell’efficienza
energetica si rimanda ai successivi §§ 7.2 ¢ 7.3.

Imptanto dt recupero dello zolfo (DEA/SRU)

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondzmento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in lalia, pagina 588 e § E Descrizione delle analisi
elaborate in ambito comunitario per la individuazione delle MTD, con particolare riferimento, ove
disponibili, alle conclusioni dei BREF, tabella Aspetti ambientali: le emissioni, pagina 522.

Si riporta di seguito un estratto del § H e del § E sopra indicati, per la parte relativa all’impianto di
recupero dello zolfo.

Impiante di recupero dello zolfo

g Assicurare un’efficienza di recupera del 99.5 = 99.0 per ¢ xmpmm Fnuovi e
superiore al 0% per gli impianti esistent. Monitorare efficienza dx recupero

o Massimizzare 1 fattore di utilizzo dell impianto al 95/96% inclusp il 'periodo di
fermata per manutenzione programmata. o

I R(Lupn,um, m,!l unpmnm cm{,hc :E gas dx iesta contenente Hs’Q pmwmuﬂc
opemtm per evitare che "ammoniaca wnlenuta in detto Q% sia compietameme
bruciata, per evitare sporcamenti e perdita di C“ic&&ﬂl& del ca{ahzzatme

1 Controllare la temperatura del reaitore tenmico di O
ingresso, per distruggere correttamente 1 ammomac:a' 4

o Mantenere un rapporto ottimale Ha8/80; medza:rte un sistema di monitoraggio

di processo. o
g Assicurare la distruzione termica. con un z[‘ﬂ(;iuma minima del 98%, delle
fracce & 28 non convertito, ‘ ;P%%
...OImissis...

A ;pc*t!r am‘['fumd'f i constmi dedl impiame di lavaggio ad amming
I consumo di servizi per tonneilata di Ho8 rimosso in ununitd di trattamento ad
aaine e approssumativamente \ seguente:
.
; ¢ Eleftricitd (kWh/t) | Vapore consumate (kg/t) Acqua di raffreddamento
(m it AT-10°0)

2 35

J0-8C .. 1300~ 3000

Stato: Parzialmente applicata
Come risulta dall’ Allegato D.15:
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Imjj_t_'anta di recupero dello z_qb“o (DEA/SRU)

» per 'impianto di lavaggio ad ammine (DEA) il Gestore fornisce i seguenti dati:
- consumo di elettricita — 84,8 kWh/t,
- consumo di vapore — 4.364 kg/t,
- consumo di acqua di raffreddamento (AT = 10°C) - 1,93 m’/t;

= ' |’efficienza minima di recupero dell’impianto SRU & pari al 96,5%;

» il coefficiente di utilizzo dell’impianto SRU ¢& pari al 95%;

* presso Iimpianto DEA/SRU I’'ammoniaca viene recuperata nello stadio di strippaggio della
SWS e non viene inviata allo SRU;

» presso 'impianto DEA/SRU il mantenimento del rapporto ottimale H,S/SO; ¢ garantito
mediante installazione di un apposito analizzatore;

* presso I'impianto DEA/SRU ¢é assicurata la distruzione termica delle tracce di HoS non
convertito con un’efficienza del 98%;

» gttualmente non viene effettuato il recupero nell’impianto RSU dei gas di testa provenienti dal
SWS, contenenti H>S. A tale proposito, con le integrazioni di Febbraio 2010, il Gestore ha
presentato i risultati di uno studio effettuato per valutare la fattibilita di tale intervento,
dichiarando quanto segue:

“Dal punto di vista tecnico sono state identificate tre diverse soluzioni impiantistiche:

o Soluzione Downstream: tale soluzione prevede il revamping dell impianto esistente e la
sua connessione con l'impianto di recupero dello zolfo.

o Soluzione Upstream: tale soluzione prevede un sostanziale revamping dell’impianto
esistente con passaggio da singolo a doppio stadio di strippaggio e l'interconnecting del
medesimo all’impianto esistente di recupero zolfo.

o Soluzione Upstream con lavaggio ad acqua: rispetto alla precedente, tale soluzione
prevede installazione di un'ulteriore colonna di lavaggio ad acqua per i gas di testa
provenienti dal primo stadio di strippaggio.

Da un punto di vista economico nessuna delle soluzioni identificate é attualmente sostenibile
dalla Raffineria.

La riduzione delle emissioni di composti dello zolfo in atmosfera attesa dalla realizzazione
delle misure sopra indicate potra essere raggiunta mediante il miglioramento della qualita e
del mix di combustibili alimentati nei forni/caldaie.”.

Torce

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondimento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 592.

Si riporta di seguito un estratto del § H sopra indicato, per la parte relativa alle torce.
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Torce .

force .
o Utlizzo solo come dispesitive di xwurema (avwamemg fermata ed emergenza
Hnplanty, A s-;
G Assicurare Foperaiivita della torcia se;ma ‘formazione di pennacchio, indice di
elevato contenuio di particolato, me.,dmntei unmissione di vapore.
G Minimizzare la quandta di gas da bruciare atraverse un’appropriata
combinazione delle seguenti fecniche:
» bilanciamento del sistema gas & raffineria (produzione-consuma)
s wilizzo, nelle unia di processe di raffineria, di valvole di sicurezza ad aita
inteerita {senza tz'a‘”lanmjzijdi #as)
*apy Nicazione di prc»udum & buone pratiche di controllo delle unisa di processo
tali da evitare invio digas alla torcia
instaliazione, quaudo aconomicamente compatibile di un sistema di recupero
gas diretto in rorgia,
| \ sfutgre {)ppamlm{d di instaltare un sistema di misurazione della portata del
gas

S VAL 10 fema

Stato:

= |e

Il

Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma:

torce vengono utilizzate esclusivamente come dispositivo di sicurezza in condizioni di

emergenza o di anomalie;

= le torce sono utilizzate con immissione di vapore al fine di evitare la formazione di nerofumo
(formazione di pennacchio);

* viene minimizzato il quantitativo di gas da bruciare mediante:

bilanciamento della rete firel-gas mediante variazione del mix di combustibili alimentati ai
forni e variazione degli assetti di lavorazione,

verifica periodica delle valvole di sicurezza di processo e utilizzo, per quanto possibile, di
valvole di sicurezza ad elevata integrita,

applicazione di apposite procedure e buone pratiche finalizzate al controllo delle unita di
processo per evitare ’invio di gas in torcia.

Gestore ha inoltre provveduto ad effettuare uno studio per valutare la possibilita di un

ulteriore recupero del gas dal collettore di Torcia, previa compressione e immissione nella
propria rete firel-gas. Con le integrazioni di Febbraio.2010, il Gestore ha fornito le conclusioni
di tale studio, dal quale & risultato che “Jo stream gassoso generalmente inviato in Torcia ha un
bassissimo peso molecolare, pertanto l'installazione di un compressore di recupero é stato
considerato un intervento non economicamente compalibile.”

Sistemi di raffreddamento

MTD

1if. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfond:memo e dell’estensione delle

analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata

dell ’inquinamento dello specifico settore in ltalia, pagina 593.
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Sistemi di ra_}‘freddamento

Si mporta di seguito un estratto del § H sopra indicato, per la parte relativa ai sistemi di
raffreddamento.
Wé

%“? !

o Applicare e MTD indicate nello specifico BRef sui si s\tesm di raffreddamento

g Ottimizzazione del recupero di calore tra flusst allidtero di un singolo impianto
o tra varie unitd di processo £

2 Mantenere separate le acque di mfheddan“lenm““da guelle di processe ed
eventuale vunlizze di queste ultime per il wily ?tkiamento solo dopo trattamento

Sistem di vaffreddamento

primano. Sy
a  Valutare 1a possibibita di uithizzare E"ariaﬁ,in?ﬁltm‘nativa allacqua, come flwido
refrigerante. e &
0 Adottare un sistema di mom’m;ds,uagappmprmm per prevenire le perdine di
*idrocarburd in acgua. &

o Valutare npp@riumm fattibilita e convenienza economica di riutilizzo del

calore ad un Hvello basso s

Stato: Applicata
Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma:
« & ottimizzato il recupero di calore tra flussi all’interno di un singolo impianto;

= le acque di raffreddamento e le acque di processo sono mantenute separate; le acque di
processo sono inviate a trattamento presso I’impianto di trattamento acque di processo di Sito;

» sono installati condensatori ad aria sulle unita di frazionamento e sul ciclo frigorifero;

» sono stati installati sniffer sulle torri di raffreddamento al fine di verificare la presenza di
perdite di idrocarburi.

Tl Gestore dichiara che il riutilizzo del calore ad un livello pitt basso non ¢ applicabile presso la
Raffineria di Roma.

7.2. Utilizzo di materie prime e combustibili

Nella seguente tabella si riporta il confronto con le MTD sull’utilizzo delle materie prime; in
particolare tale confronto & stato effettuato sulla base del DM 29.01.2007 Emanazione di linee
guida per lindividuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, in materia di
raffinerie, per le artivita elencate nell’allegato I del D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59.

Stoccaggio e movimentazione prodotti

MTD rif. DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondimento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell 'inquinamento dello specifico settore in Italia, pagina 591.

Si riporta di seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa allo Stoccaggio e
movimentazione dei prodotti.
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‘.fm,a,af s ¢ nzuswuenfa:lww p} odotti

Prevenzione ¢ controlio delle emissiont fuesitive di YOO
a Vedi MTD nciia sezione generale
g Gestione opumva corretta dello stoccaggio, detla movimentazione dei prodott
¢ di aliri Jmiersaix utilizeati in raffineria per riduere a possibilita di sversamenti,
rfiuti, emissiont in aria ¢ in acqua,
g Utilizzo di sorbatoi a tetto galleggante per Io stoceaggio di prodotti e matertah
volatiliyz=
0 [?13“51&1% verniciatura a tinta chiasa delle parett det serbatot
T Preterire Vutilizzo di pechi serbatoi di dimensioni elevate in alternafiva a anti
el dlmemmm pit ridotte (tecnica applicabile per te nuove raffinene/onita)
Serbigtol a tetio fisso .
03 Installazione di un tetto interno galleggiante qualora st decida di utilizzarli per
7% o stoscaggio di prodot volath
00 Polmonazione con gas inerte (in alternativa alla precedente).
"o Serbatol a tetto galleppiante EFRT:

E

o lastallazione di guarnizioni dorﬁpief secondarie sul tetto galleggiante. e
2 Instailazione i manicott: di guarnizione attorno ai punti di car’apmnamenm del
prodotto in connessione con atmosfera. s

2 ostallazione di sistemi di chinsura (wipers) dei fori dei ubi mﬁilda di
misurazione di livello der prodotti volatili 5

0 Ewvitare Pappoggio del tetto gallegaiante sul fondo del serbatoio, pei evnare la
formazione di vaporifemissioni oltre che a problemi di sicurezza,

Prevenzione e protezione della contaminazione del suolo e delle 'lCCRJ\.: denvanlc da
perdite net serbatai . R
U Vedi MTD nella sezione generale. Fal
@ Prevenzione deile perdite attraverso opportune pr ocedme di ispezione dei
serbatot per verificarne Pintegrita {(vedi puntc preuedeiate)

Valutazione deila possibitita di adottare gistemi & prm‘eza one catodica.

Valutare Popportumtd e filibilitd econamica di lE}'l]?t‘lmG‘zibth/J']ﬁﬁ il bacino di

contenimento dei serbatoi o di installare doppi fondi.

3

3

Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15 e dalla Scheda B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti
ed intermedi, presso la Raffineria di Roma:

= | serbatoi di stoccaggio di prodotti volatili sono dotati di tetto galleggiante; i serbatoi a tetto
fisso adibiti allo stoccaggio di liquidi di categoria A sono polmonati con gas inerte;

» ] serbatoi sono dotati di allarmi di alto livello e le pareti sono verniciate con tinte chiare;

= i serbatoi a tetto flottante esterno (EFRT) sono dotati di: guamnizioni doppie sul tetto, manicotti
di guarnizione attorno ai punti di campionamento e sistemi di chiusura dei fori dei tubi di sonda
di misurazione del livello. Tali serbatoi sono inoltre dotati, sul fondo, di “gambe” per
I’appoggio del tetto, al fine di evitare che il tetto possa appoggiarsi direttamente sul fondo del
serbatoio stesso;

* i due serbatoi di stoccaggio del Reparto Costiero tecnicamente connesso di Fiumicino sono a
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tetto flottante ¢ dotati di bacino di contenimento; all’interno di ogni bacino ¢ presente un
pozzetto dotato di pompa automatica;

« i serbatoi sono sottoposti a controlli preventivi al fine di evitare problemi legati a fenomeni di
corrosione. In particolare le tipologie di controlli effettuate sono le seguenti:

-. ispezione completa interna ed esterna — effettuata con una frequenza di 15 anni; tale
frequenza puo essere aumentata in funzione delle condizioni riscontrate durante le ispezioni
o diminuita qualora il serbatoio venga messo fuori servizio,

- ispezione completa esterna — effettuata con una frequenza di 36 mesi; tale frequenza pud
essere aumentata o diminuita in funzione delle condizioni riscontrate durante le ispezioni,

- ispezione visiva esterna — effettuata con una frequenza di 18 mesi, secondo le modalita
previste da una specifica check-list di ispezione serbatoi; '

* per le tubazioni interrate (oleodotti e fognature) & previsto un piano di manutenzione
preventivo. In particolare:

- le ispezioni degli oleodotti prevedono verifiche quotidiane del tracciato e ispezioni interne
pluriennali per la verifica dell’integrita effettuate mediante utilizzo di “pig intelligente™;
sono inoltre oggetto di ispezione periodica paline, camerette di intercettazione, terreni
attraversati, punti di protezione catodica e barrel. A seguito delle ispezioni con pig
intelligente degli oleodotti sara prevista una valutazione dettagliata di Fitness-For-Purpose
(FFP) e di Corrosion Growth Assessment (CGA) per assicurare |'integritd a lungo termine
dei suddetti oleodotti € per definire eventuali successivi interventi, sulla base dei risultati
delle ispezioni eseguite;

- le ispezioni dei tratti di fognatura sono programmate annualmente secondo un piano di
monitoraggio appositamente predisposto; sulla base dei risultati ottenuti vengono
programmati anche gli eventuali interventi di ripristino e riparazione

* 1 bracci di carico fop loading sono controllati da fine corsa per inizio caricamento e funzionano
solo se completamente immersi nel contenitore;

* presso 'impianto sono adottate apposite procedure di ispezione dei serbatoi, di controllo delle
giacenze e di ispezione/sorveglianza del sito;

* i bacini di contenimento non sono dotati di impermeabilizzazione in quanto il rischio di rilasci
significativi, analizzato nell’ambito della stesura del Rapporto di Sicurezza, € risultato
accettabile.

7.3. Uso efficiente dell’energia

Nella seguente tabella si riporta il confronto con le MTD sull’efficienza energetica, tratte dal DM
29.01.2007 Emanazione di linee guida per l'individuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche
disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato I del D.Lgs. 18 Febbraio
2005, n. 59.
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MTD rif DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfond:mento e dell’estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagine 582 e 583.

Si riporta di seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa al Miglioramento dell efficienza
energetica.

L 4

Migliorameno dell efficienzs encrgctica e,

i mughioramento dell efficienza energetica net var ;}mueﬁ;m ridace i} consumo di

combustibili con effetio direto sulla fdurzione & hstie, lc emissiont in atmosfera, Lo

MTD applicabili. da valutare, song: A S

g Adozieone di un sisterna di gestione dc%l“cn’érg‘i’a come parte mtegrante del piu
ampio sistema di gestione ambientale. @f";, A

3 Gestiong otnmale delle operazioui d?“"c’bmlm&tiune ficorso a4 campagne
analitiche ¢ ¢ convollo mmnrhche,pef i1 miglicramento della combustione:
forni ¢ caldaie possono raggiungere. mp= amente un’officienza termice del 85 Y%
ed oltre. tramite un attento monitorsggio ¢ controllo dell eccesso & aria e della
tempertira dei fimi. Qualora Tosse applicato it prenscaidamento deli’ana dy
combustione ¢/0 la temperatura di uscita det fum {osse mantenuta ad un Hivello
prossimo a quclla del punto” di inizio condensazione, Pefficienza termica
potrebbe raguiunygee livelly del 90-93%,

0 Otimizzazione del fL(AlpLiO “di calore dei flussi caldi di processo all’interno del

smgolo impianto ¢/o tramife iategrazioni fermiche tra diverst impianti/processi,

attraverso per esempio Capplicazione di teoniche di process inicgration basatc

sull wiilizzo della.pinch acalysis o di altre mewodologie di ottimizzaziona di

Processo, S g

u Valutazione delfe possibilita  dellapplicazione & efficienti teeniche di
produzione di. energia. come: Putilizzo di turbine a gas con caldaie a recupero
calore  (uaste feal  boilersy, prediscaldamento  dell’aria di combustione:
instaliazione’ di impianti a ciclo combinato di generaziong/cogencrazions di
pefen?ai

-,,f(H M, 1GCC, sostituzmone éelle catdate e det fomi inetficient con
torni e éaldaie efficientemente progettati. Per questi interventi si dovrebbero
esaminare la fattibilitd teenica nell’ambito delta confgurazione operativa ¢
produttiva della ratfinena, e dimension delle muove atirezzarre ¢ gl spaz

g;;_ﬁéi‘:&sszxt‘i alla loro installazione, In durata vestante dell’ investimento, 1'effettivo

o, fumento di efiicienza energetica ¢ la corrispondente riduziche di emissioni

Tottenibile, in modo da valiutare Veffemivith del costi ed 1 oreali benefic

ambienizh ottenibili

Ottimizzazione dell’efficienza & scambio rermuico, attraverso per csempia

Fatilizzo di prodoni antisporcamento negh scambiatort di calore ¢ nei fomi ¢
caldaie,

G Rintdizzo dell’acqua di condensa

0 Gestione delle operazioni con utilizzo della rorcia sole durante ie operazioni di
avviamento, fernvata ed in situazion] di emergenza,

Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma: 4
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Eﬁéieﬁéa' tei'miéa ' N

“fumt di combustione;

¢ adottato un Sistema di Gestione Ambientale certificato ISO 14001 {n® certificato EMS-27/8S).
A tale proposito il Gestore ha dichiarato che:

“A seguito della visita ispettiva per il rinnovo della certificazione eseguita da Rina SpA, RdR ha
elaborato un piano di azioni correttive a fronte delle non conformita notificate dal
Certificatore.”;

con riferimento al controllo delle emissioni per 1ottimizzazione delle emissioni, il Gestore ha
dichiarato di aver effettuato uno studio di fattibilita per ’effettuazione del monitoraggio in
continuo delle emissioni di SOx e NOx dai camini. A seguito di tale studio sono stati installati
due gruppi di analizzatori in continuo sui due punti di emissione principali (camini dei forni
H2701 e H2051). T dati da essi registrati vengono utilizzati contestualmente ai dati delle
campagne di controllo periodico delle emissioni, eseguite dai laboratori specializzati, per
verificare la coerenza dei risultati con quanto ottenuto mediante calcolo (metodo indiretto). Il
Gestore ha inoltre dichiarato che “Dal momento che la Raffineria intende continuare ad
utilizzare il metodo di calcolo indiretto, nel rispetto della normativa vigente, si ¢ ritenuto di non |
estendere le misurazioni in continuo di SO, e NOy sui restanti Jorni/caldaie di Raffineria.”;

vengono effettuati bilanci di materia, bilanci di energia ¢ verifica delle perdite termiche;
nell’impianto ¢ inoltre installato un sistema di ottimizzazione energetico automatico degli
impianti (Aspen Tech). 1.’ indice energetico Solomon viene aggiornato mensilmente;

viene effettuato il monitoraggio in continuo ai camini di temperatura e ossigeno presente nei

Iefficienza termica & superiore all’85%;

nelle caldaie della CTE e nel forno del Topping (H2701) ¢ ottimizzato il recupero di calore dei
flussi caldi di processo mediante preriscaldamento della corrente in alimentazione con i prodotti
caldi in uscita;

vengono utilizzati prodotti antisporcamento al fine di ottimizzare I’efficienza di scambio
termico;

viene riutilizzata I’acqua di condensa;

le torce vengono utilizzate solo durante le operazioni di fermata/avviamento o in caso di

7.4.

Nell

emergenza.

Acqua

a seguente tabella si riporta il confronto con le MTD per prevenire I’inquinamento delle acque,

tratte dal DM 29.01.2007 Emanazione di linee guida per lindividuazione e l'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato I del
D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59.
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Acq_u_é reflue

MTD rif DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell ‘approfondimento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagine 584 e 592,

Si riporta di seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa alla Gestione ottimale dell acqua
e all’Impianto di trattamento delle acque reflue

@, i

© e Gestione ottimale dell’acqua o

G Adozione di un sistema di gestione delle acque, come parte integraiite del pin
ampio sistema di gestione ambigntale P

9 Analisi infegrata ¢ audi sulle possibiling di onimizzazione detla sere acgua. e
delle diverse utenze, tinalizzata alla riduzione dei consami.

O Minimizzazione del consumo di acqua fresca {[fresh water) aumentando il
ricircolo defla stessa; applicazione di teeniche per il .n‘mi}izﬁz’ddeli"acqua refiua
trattata ove tecnicamente ed economicamente possibile. o

0 - Applicazioni di teeniche per ridurre la quantita di a&g%.;fjgd reflua generata in ogni

gé

singolo processo. attivita, o unita produltiva. el :

O Applicazioni di  procedure  operative ﬁnalizzéfge alla nduzione della
contaminazione deli acqua reflua o

o Collettamento delle acque di dilavamento delictaree inquinate od invio delle
stesse all impianto di rattamento. P

K™

B,
lmpicitio di fraaramento delle ucqne veflue

o hwiudeifé-‘aéquc acide all impianto SWS,
o Riutilizzo dell’acqua acida proveniente dal SWS come acqua di lavaggio del
desalter (o come acqua di lavaggio in testa alla colonna principale FCC),
0 Prétrattamento  dell’acqua  reflua  di processo  derivante  dalbunita  di
polimerizzazione a causa dell alto contenuro di fosfari, :
0 £ Stoccaggio in serbaiof a tetto gallegeiante delle acque di zavorra, che possono
*.,, coutenere prodotti volatili e quindi generare emissioni significative di VOU e
“problemi di sicurezza
Monitoraggio della temperawra dell’acqua da trattare al fine di ridurre Ja
volatilizzazione e per assicurare la correfa performance del trattamento
biologice.
Invio delt’acqua piovana inquinata, proveniente da aree di impiant, all impianto
di trattamento,
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o Controllo e minimizzazione delle sostanze tensioattive utilizzate nei vari
processi nielle acque reflue che causano I'aumento della quantita di emulsion e
di fanghi generati,

O dnstallazione di an sistema di lavaggio ad alta pressione per ridurre utilizzo di
sgrassatori a base di solventi cloturati. e

O Utilizze di sgrassatori non pericolosi e biodegradabili.

G Trattamento primario {disolcazione API, PPI, CPI)

o Trattamento secondaric (flottazione). Rl

0 Tratamento terziario o biologico. T

G Utilizzo di bacini/serbatoi di equalizzazione per lo stoccaggio dellé aéque reflue
di raffineria. o di aleuni effluenti critici di processo, da tratrare. o

@ Valutazione della fattibilita di installare coperture nei separatoriolio/acqua e nel
le unita di flottazione per ridure le emissioni di VOC. Gy "

Stato: Applicata

Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma:

* ¢ adottato un Sistema di Gestione Ambientale certificato ISO 14001 (n° certificato EMS-27/S).
A tale proposito il Gestore ha dichiarato che:

“4 seguito della visita ispettiva per il rinnovo della certificazione eseguita da Rina SpA, Rdr ha
elaborato un piano di azioni correttive a fronte delle non conformita nofificate dal
Certificatore.”. '

Con particolare riferimento alla gestione delle acque, il Gestore ha dichiarato che la procedura
MOV.018, il manuale di gestione acque reflue e la procedura PG.051 definiscono le modalita di
esercizio e verifica delle acque;

* al fine di ridurre e oftimizzare i consumi di acqua, vengono effettuati interventi mirati
all’ottimizzazione del recupero delle condense ed & stato predisposto un apposito Piano di
ottimizzazione del recupero condense;

* al fine di minimizzare il consumo di fresh water, sono stati effettuati interventi mirati al
riutilizzo dello spurgo delle torri di raffreddamento. £ stato inoltre effettuato uno studio per il
riutilizzo dell’acqua reflua trattata: le conclusioni dello studio hanno pero indicato che tale
ipotesi non ¢ tecnicamente ed economicamente sostenibile;

" sono stati ottimizzati i processi degli impianti ai fini del bilancio energetico e dei circuiti chiusi
di raffreddamento, ottenendo quindi la riduzione della quantita di acqua reflua generata in ogni
singolo processo;

* al fine di ridurre la contaminazione dell’acqua reflua da trattare, & stato realizzato un impianto di
trattamento dei reflui civili ed ¢ stato realizzato un terzo serbatoio per il pretrattamento delle
acque del desalter;

" le acque acide provenienti dagli impianti di produzione sono inviate all’impianto Sour Water
Stripper per essere depurate dell’H,S presente, e successivamente inviate al trattamento acque
per essere ricircolate;

" tutte le acque meteoriche ¢ di dilavamento ricadenti su aree potenzialmente inquinate sono
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raccolte tramite fognatura segregata ed inviate all’impianto di trattamento acque di processo
costituito da: pretrattamento di grigliatura, sezione di trattamento primario chimico-fisico, a sua
volta composto da vasche API e unita di flottazione, e sezione di trattamento secondario
biologico, a sua volta composto da unita di aerazione, lagune biologiche e sezione di trattamento
fanghi (per maggiori dettagli si veda il precedente § 4.2.2). E in fase di realizzazione un impianto
per il trattamento delle sole acque di seconda pioggia ricadenti su aree potenzialmente inquinate
per cui, una volta messo in marcia il nuovo impianto, all’impianto di trattamento acque
industriali sard convogliate esclusivamente la frazione di prima pioggia.

Per quanto concerne il confronto con gli standard di qualita ambientali (SQA), con le integrazioni
di Febbraio 2010 il Gestore ha fornito un nuovo Allegato D.7 recante 1'identificazione e la
quantificazione degli effetti delle emissioni in acqua e il confronto con gli standard di qualita
ambientale, relativamente allo scarico SF1 derivante dall’impianto di trattamento delle acque di
processo e recapitante nel corso idrico superficiale Rio Galeria.

Da tale Allegato risulta che, con riferimento agli anni 2005 + 2007, lo stato chimico del Rio Galeria
¢ classificabile come “buono”, mentre lo stato ecologico, per i medesimi anni indicati, &
classificabile come “pessimo”.

Le valutazioni degli effetti delle emissioni nel Rio Galeria sono state quindi effettuate in relazione
sia allo stato chimico che allo stato ecologico del corpo recettore, partendo dai dati dj
concentrazione degli inquinanti allo scarico SF1 determinati nel 2004, nel 2006, nel 2007, nel 2008
¢ alla capacita produttiva.

In particolare ¢ stato ipotizzato che nel momento in cui lo scarico SF1 si immette nel Rio Galeria, la
concentrazione degli analiti in esso presenti vada incontro ad immediato effetto di diluizione, in
funzione del rapporto tra le portate dello scarico e del COrpo recettore.

Con riferimento allo stato chimico, ¢ stata quindi effettuata una stima del contributo aggiuntivo, in
termini di concentrazione nel corpo recettore, degli inquinanti emessi dallo scarico SF1, e il
confronto di tali contributi con gli SQA;

In maniera analoga ¢ stato effettuato anche una stima del contributo aggiuntivo, in termini di
concentrazione nel corpo recettore dei parametri utilizzati per valutare lo stato ecologico, degli
inquinanti emessi dallo scarico SF1, e il confronto di tali contributi con gli SQA.

7.5. Aria

Nella seguente tabella si riporta il confronto con le MTD per prevenire ’inquinamento dell’aria,
tratte dal DM 29.01.2007 Emanazione di lince guida per l'individuazione e l'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell’allegato I del
D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59.

Emissioni in atmosfera — convogliate

MTD rif DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell ‘approfondimento e dell’estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
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dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagme 583 € 584

Si riporta di seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa alla Gestione ottimale della
combustione e dei combustibili utilizzati per la riduzione delle emissioni convogliate in aria.

e Gestione globale della combustione e de Lombuiubih utilizzati per la mhmom:'-

delle emissioni convogliate in aria di SOx. NOx, PM. CO ¢ VOC. & nod chela
gestione globale della combustione generalmente rappresenta una parte | molto
stgnificativa ed importante della gestione deila “bolla di raffineria™ che mciun,c e
emissiont convogliate di wai oli impiantt di raffineria e recniche da considerare

4

par Ta gestone globale della combustione sono le seguenti,

Tecniche di 1ino primarn o
2 riduzione di Sox nella combustone, i forni, caldain x,tuz?lnw”{"‘?rm[c
o ottimizzazione della efficienza energetica, rducendo’ qmndl 1 consumi &
combustibsly e le relative enussion xed; MTD su eﬁ'uewa energetival
o massumnizzazione  dell’unlizzo di gas i niftteraa desoliorato ¢
gsoddisfacendo 1] resto del laLE\zwwtm ghiergeico, ove tecnivamente ed
cconomicamente possibile. con mnmumbxh liquidi a basso tenors di
zolfa, s
o otimizzazione dell efficienza delle opemzl(’)m di desolforazione negh
impianti di lavaggio gas (amine scrubbingy € recupero zolfo {Claus e Tail
Gas cloan up},

e WO wATTL W

o riduzione di NOx tramite; ‘
¢ gestione globale della conwusin:;ne”m}n ofttmizzazione del rapporio
arte/combustibile ¢ cidiamnmmatum del fumi;
o utilizzo di bruciatort low S\Qx, aitra low NOx, riareolazione fumi
(FGR), reburning;
w riduzione di particolato (po ven}"nm’;‘me
o gestione globale delta cmni’zuknnne con oftimizzazions del rapporto
aria‘combustibile e dell a Temperatura dei fumi,
o utilizzo di combuml}eh a hasso contenuto di cenen;
g rduzione & metalli:
o utibzzo delle tecmuhu per la nduzione del particolato;
o monitoraggio dm metaltl contenuti nei combustbili Hauidi
¢ utilizzo di;combustibifi Hguidi, ove wenicamente ed economicamente
possibile,.a ‘xas«‘;m contenuto di metaily,
2 riduzione di COe VOC: zestione oftimale della combustione con ottimizzazione
del rqppm“tu m&r’c&mﬂmstzbzlb ¢ della iemperatura det funmi
J‘ k;»
Teoniche di g; ) secondario (watamento dei fumi):

] l’amcaiaie cicloni multistadio, precipiiatore clottrostatico {ESP), fitud, wit
xczubi%ers te MTD di riduzione del particolato hanne un impatto ditetto
sanche sulla riduzione delle emissioni dei metalti;

g S50y FGD (Javaggio/ trattamento di (E(:w%fmazlonei

:’3 TNOyx SCR, SNCR.

é:*} "o Tecniche combinate &t riduzione delle emissioni di 8Oy e NOx.

Stato: Applicata
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Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma:

le emissioni di SOy, NOx ¢ CO; vengono valutate tramite un metodo di calcolo indiretto
(procedura PAIO05) in base alla quantitd e qualitd dei combustibili utilizzati, mentre gli altri
inquinanti sono valutati mediante campagne di campionamento effettuate su tutti i punti di
emissione. Inoltre, dalla fine del 2008, sui camini dei forni HH2701 e H2051 sono stati installati
duo gruppi di analizzatori in continuo per la determinazione di SO; ed NOy;

viene utilizzato tutto il fuel gas generato internamente nei vari processi di produzione, il fuel oil
rappresenta il 19% del combustibile utilizzato. Con riferimento alla composizione media del fire/
oil e del fuel gas utilizzati nell’anno di riferimento 2004 il Gestore fornisce 1 seguenti dati:

- % di zolfo nel fuel 0il — media 1,0%, massima 1,6%,
- % di acido solfidrico nel fuel gas —- media 0,29% p, massima 1,41% p;

sono stati ottimizzati i processi di desolforazione degli impianti di lavaggio gas e di recupero
dello zolfo. Con riferimento al 2004 il Gestore ha fornito i seguenti dati relativi al contenuto di
acido solforico nei gas di raffineria:

- concentrazione media— 0,18% v,
- concentrazione massima — 0,87% v;

1 bruciatori Jow-NOX sono installati solo sui seguenti forni: H2701, H2251, H2101, H2102,
H2301/A, H2301/B e H2351;

il rapporto ottimale aria/combustibile viene mantenuto mediante impiego di analizzatori in
continuo di ossigeno;

sono utilizzati combustibili con basso contenuto di ceneri e di metalli; le analisi di nichel e
vanadio sul combustibile stoccato nel serbatoio S152 (fuel 0il) mostrano valori di concentrazione
di tali metalli < 150 mg/kg. L’ analisi completa del combustibile viene effettuata con frequenza
annuale; g

non sono utilizzate tecniche di tipo secondario per la riduzione delle emissioni in aria;

i dati relativi a1 valori di concentrazione di bolla sono inferiori ai valori indicati nelle MTD, ad
esclusione del valore per gli SOx, che risulta comunque inferiore al limite imposto dal ‘D.Lgs.
152/2006, come risulta dalla tabella di seguito riportata: (si veda anche quanto riportato al
precedente § 4.6.1;

Parametro - INTERVALLOMTD A
Ossidi di zoifo B 800—1 200
Ossidi di azoto 250-450 275,5
Polveri : 30-50 L1
Monossido di carbonio 100-150 74,5
SOV 20-50 1,6
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Idrogeno solforato 3-5 1,2

Ammoniaca 20-30 1,0
Composti a base di cloro 20-30 1,0

* per quanto concerne I’ottimizzazione dell’efficienza energetica si rimanda a quanto riportato nel
precedente § 7.3.

Emtsswm in atmosfem non convogliate

MTD rif DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell approfondzmenro e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagine 585 ¢ 586.

Si riporta di‘seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa alla Gestione ottimale della
combustione e dei combustibili utilizzati per la riduzione delle emissioni convogliate in aria.

a i
g

. t.:eat;one ottum!s: delle emissioni fang&rtaxe
2 Metod approprian di sima delle emissioni.

o %Sﬁ umentazione appropriata per il monitoraggio delle emissioni,
i Modifica o sostituzione di componenti impiantistici da cui s originano le
}# ig e E =

perdite,
{ o Implememarione o un adeguato programma di nilevamento e nparazione delle
i ..
T perdite.

o Applicazione di teomche per o rmupur& dei vapori durante le operaziont di ;
cartco/scarico i prodott leggeris la scelta del tipo di tecnica @ Iesmm affa
concentrazione di imiziale di VOC ¢ alia portata del flusso da trattare,

@ Valutae la Gauibilita della distruzione dei vapon tramite ossidazione lumua 0
catalitica. N

@ Bilanciamento dei vapori durante fe operazion di canico dei prodottt Volatili,

PN )‘)

3 Caricamento di idrocarburi dai fondo dei serbatel ¢ autebotii. . ™

Stato: Applicata _
Come risulta dall’ Allegato D.15, presso la Raffineria di Roma:

* ¢ stata adottata una apposita procedura di calcolo per la stima delle emissioni fuggitive derivanti
dalle varie apparecchiature di impianto (linee guida EPA USA e linee guida per il settore
petrolifero);

* nel 2006 ¢ stato effettuato una campagna di monitoraggio delle emissioni fuggitive il cui esito &
riportato al precedente § 4.6.2, al quale si rimanda per ulteriori dettagli;

" sono state dotate di doppie tenute tutte le pompe utilizzate per la movimentazione di GPL,
benzina e residui ad alta temperatura. Poiché dalla, campagna di monitoraggio citata al punto
precedente non sono risultate perdite significative a carico delle tenute meccaniche delle pompe,
la Raffineria non ha ritenuto opportuno procedere all’estensione delle doppie tenute anche alle
restanti pompe presenti nel sito;
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= ¢ stato adottato un programma LDAR (Leak Detection And Repair), predisposto dalla Ditta
specializzata Carrara, che prevede un piano di monitoraggio delle perdite derivanti dalle
seguenti sezioni di impianto:

unita di processo, interconnecting unit e servizi ausiliari,

serbatoi di stoccaggio,

sistema di trattamento delle acque reflue,

sistema di carico degli idrocarburi.

Mediante I’adozione del suddetto piano il Gestore si attende di ottenere importanti riduzioni del
quantitativo di emissioni fuggitive derivanti dai componenti di processo ¢ dal parco serbatoi;

{® sono stati installati degli sniffers nelle aree classificate ai sensi della direttiva ATEX, e in

particolare'nelle seguenti unitd: unita 120-121 (visbreking € vaccum), unitd 122-123 (unifining e
reformer catalitico), unita 124-125 (HDS e separazione LPG), unita 127-128 (topping e merox),
unitd 129 (isomerizzazione TIP), unitd 130 (DEA), unita 106 (distribuzione fuel-gas);

* i vapori prodotti durante le operazioni di carico/scarico dei prodotti leggeri sono recuperati
mediante unita di recupero vapori a carboni attivi (VRU);

= oli idrocarbun sono caricati dal fondo dei serbatoi.

Per quanto concerne il confronto con gli standard di qualita dell’aria, nell’Allegato D6
Identificazione e quantificazione degli effetti delle emissioni in aria e confronto con SQA per la

proposta impiantistica per la quale si richiede I'autorizzazione il Gestore riporta i dati relativi alla

simulazione della dispersione in atmosfera degli inquinanti emessi dai camini, ottenuti mediante
uno specifico modello matematico, ¢ la stima delle concentrazioni addizionali di inquinanti attese al
suolo; 1 valori ottenuti sono stati confrontati con gli standard di qualita dell’aria vigenti.

In particolare, dall’ Allegato D6 risulta che:

e ¢ stata simulata la dispersione degli inquinanti derivanti dai 16 camini della Raffineria ¢ dalle
due torce. Poiché le due torce funzionano in serie (ovvero una volta saturata la portata massima
della torcia bassa entra in funzione la torcia alta), ma gli scarichi di gas acidi sono convogliati
direttamente alla torcia alta, le simulazioni sono state effettuate considerando in esercizio la
torcia alta, in modo da essere pil rappresentative della realta degli impattt delle emissioni del
maggior inquinante (SO,);

¢ la simulazione ¢ stata effettuata con il sofiware ADMS 3 che stima, a partire dalle condizioni
meteorologiche, le concentrazioni nell’aria dei diversi inquinanti a 1 m dal suolo, in un campo
di simulazione di 10 km di lato, con una risoluzione di 100 m;

e I’analisi ¢ stata effettuata a partire dai dati meteorologici orari acquisiti dalla Raffineria per \
’anno 2005.

Le simulazioni effettuate hanno permesso di calcolare il contributo fornito da ogni punto di
emissione. Inoltre, le simulazioni effettuate, hanno permesso di calcolate le curve di
isoconcentrazione per gli inquinanti SO,, NOx, PM10, benzene e COV, ¢ le tabelle recanti i valori
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di concentrazioni medie giornaliere massime di SO, e NQOy, sia per la Raffineria nel suo complesso
(tutti e 16 i camini e la torcia alta), sia per alcune singole unita.

Il massimo simulato delle concentrazioni giornaliere medie annue per le polveri ¢ risultato pari a
0,1 pg/m’, mentre per il benzene & risultato pari a 2,25 ug/m’, Quest’ultimo valore & stato
raggiunto all’interno della Raffineria; ai limiti del sito la concentrazione giornaliera media annua
di benzene ¢ risultata inferiore a 1 pg/m’.

Le concentrazioni di COV sono state ottenute mediante correlazione con i risultati del benzene; il
massimo valore simulato delle concentrazioni medie giornaliere annue di COV ¢ risultato pari a
225 pg/m’. Anche questo valore massimo & stato raggiunto all’interno del sito della Raffineria; ai
limiti del sito la concentrazione media giornaliera annua & risultata inferiore a 100 pg/m”.

La Relazione riportata in Allegato D.6 conclude come di seguito riportato:
“Conclusioni delle simulazioni

Il modello di simulazione ADMS 3 utilizzato ha integrato le fonti di emissioni convogliate (16
ciminiere e 2 torce) di SOy NQy, particolato, con le emissioni diffuse di COV e benzene.

Le simulazioni realizzate sull’anno 2005 hanno permesso di identificare il contributo della
raffineria alle concentrazioni di questi inquinanti nell ‘atmosfera.

Le simulazioni orarie sono state calcolate sull 'anno. Gli inguinanti studiati sono stati SO,
NOy, PM e benzene.

80, : Le medie giornaliere annue simulate nell’arco dell’anno, raggiungono un valore
massimo, di 40 ug/m’ (valore limite 125 ug/m’).

NOx : Le medie giornaliere annue simulate nell‘arco dell’anno raggiungono un valore
massimo di 7.6 ug/m’ (valore limite 40 ug/m’ per NOz e 30 ug/m’ per NOy).

PM10. Il massimo simulato delle concentrazioni medie giornaliere annue del particolato
risulta pari a 0.1 gg/ms . 1l contributo della raffineria alle concentrazioni di particelle
nell ‘atmosfera é debole.

Benzene, Il massimo simulato delle concentrazioni medie giornaliere annue in benzene é pari
a 2.25 uyg/m’ . Questi massimi sono raggiunti nella cinta della raffineria. Infernamente al sito,
la concentrazione media annua é inferiore a 1 gg/m3.

1l limite regolamentare viene, pertanto, sempre rispetiato (valore annuo massimo di 3 pg/m’).

Tra 1 differenti casi incidentali ipotetici sottoposti a studio, si puo evidenziare come le
simulazioni delle concentrazioni indotte dalla raffineria sulla localita di Massimina risultino
sempre inferiori rispetto ai valori regolamentari,”

Con le integrazione di Febbraio 2010 il Gestore ha precisato che la Raffineria, nel corso del 2008,
ha completato la realizzazione di una rete di rilevamento meteorologica e di qualitd dell’aria
composta da due centraline di monitoraggio ubicate una nell’isola 16 presso la sottostazione ENEL
(Stazione “Raffineria”) e 1’altra nel Deposito Comune (Stazione “Deposito”).
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La rete di rilevamento della Raffineria & in grado di rilevare dati meteorologici ¢ valori di
immissione in atmosfera dei seguenti parametri: SO,, CO, NOx, polveri, VOC e BTX.

Il Gestore precisa inoltre che “Allo stato attuale, sono in corso delle verifiche di congruenza fra i
dati raccolti dalla stazione di rilevamento in oggetto e specifiche campagne analitiche di
monitoraggio per valutarne ['attendibilita.”.

7.6. Rifiuti e prevenzione della contaminazione dei suoli

Nella seguente tabella si riporta il confronto con le MTD relative alla gestione dei rifiuti prodotti,
tratte dal DM 29.01.2007 Emanazione di linee guida per l'individuazione e l'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili, in materia di raffinerie, per le attivita elencate nell'allegato I del
D.Lgs. 18 Febbraio 20035, n. 59.

Gestione ottimale dei rifinti prodotti e prevenzione della contaminazione dei suoli

MTD rif DM 29.01.2007 § H Definizione (sulla base dell’approfondimento e dell estensione delle
analisi svolte in sede comunitaria), della lista delle migliori tecniche per la prevenzione integrata
dell’inquinamento dello specifico settore in Italia, pagine 584 e 585.

Si riporta di seguito un estratto del § H citato, per la parte relativa alla Gestione ottimale dei rifiuti
prodotii e prevenzione della contaminazione dei suoli.

»  Gestiong ottimale dei rifiull e prevenrione deii§ <ontaminazione dei suoli

O Adozione, come parte integrante del pi ampm sisterma di gestione ambientale,
di un sistema b gestione Iiﬂpi““sl&h} ;uH obiettivo & ndurre la generazione &
rifiut ¢ di prevenire la comammaftenﬁ dei suoli.

o Ouimizzazione del prelievo, cernita e raggruppamento dei riliui.

L Procedure e tecniche per ndurresdurante if normale esercizio, la generazione di
fondami di serbator di grezzo ¢ di prodotti pesanti.

o Procedure per ridurre o, produzione di stfiul durante le operizioni di
manwenzione o fuor eser u,au dei serbatoi di grezzo e di prodotit pesanti.

o Tecniche per la rsdaazlonc “dei volumi dei ﬁn«rh; prodoni; le tecniche utilizeate
sone i} dewafering de’alm;: tramite centrifuvazione, filur a pressa. filtd a
pressione, filui rma;m sotftovunto. centrifighe a dischi, nelle raffinerie italiane
tali operazioni \zeng;nn{} generalmente effettuate con attrezzature Hsse o mobih
fornite da ditte spécializzate
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L Smem; df camp:on";menm a clreuito chiuso per evitare dispersioni dcf ;}iodmm
da mmpu’nmre,

o Sistemi ¢” pf{,wdum di drenaggio, da apparecchiature, conteniton, scrbatol,
dedicatiiper massimizzare la separazione di olio ed acqua, riducendo U'invio di
aim nelld rete fognaria.

% Proceéuze: e tecniche per identificare e controflare la causa di eventuale presenza
aioniala di olio nei sistemi di trattamento delle acque reflue,

o, ’l?weedure per individuare tempestivamente eventuali perdite dalie tubaziont.

:.,hseroatoi e fegnatre,

Correita gestione dei catalizzatori, per assicurame i ¢iclo otimale di esercizio,

prevenendo disamtivazioni anticipate con conseguente produzione di rifiufn
Veritica della possibilita di riutilizzo del catghizzatore esausto.

Ottimizzazione dei processt d laverazione neglt imprant per ridurre la
produzione di prodotn fuen worma ¢ nfist da nciclare,

2 Ottunizzazione ¢ controllo dell'uso deghi ol lubrificant nelle macchine per
ridurre le necessita ¢ fre{]uenza del ricambio con produzione di rifiuti. ;
o Esecuzione delle opervmm di pulizia, lavaggio ed assemblaggio A‘ilezzature
saloin aree costruite ¢ dedicate allo scopa. e
ttinuzzazione defl atilizzo della sode |mpst,gata nei vari processi di i ananmnm
det prodotti (aumentandone il riciclo), per assicurars: che sia wmp!ctamemc
esausta (c non pis adcguata allc csigenze di processo) prma di ¢ssere
considerata un rifiuto. il
O Tratamento di filtri ad argilla ¢ sabbia ¢ di catalizzaton mécm. Vapore
rigenerazione prima dello smaltimento. "
a  Definizione ed utlizzo di procedure per ndurre ingresso di pmn;]k solide
nella rete fognaria: i B
* periadica pulizia delle aree pavimentate; ) f.
« pavimentazione delle aree critiche, con atwuale o potenziale presenza di
ol .
* periodica pulizia dei pozzetti delle fognature,
* ricurione do solidi provenient dalia pulizia < I%aﬁuo deyli scambiatori
di calore, valutando utlizze di prodow cmmp{):camenw netla acqua di

&

Ky

raftreddamento 'S
@ Segregazione, ove possibile, delle acque effluent di processo dalle ucque
plovane. _ v

Parerelstruttorio Raffineria di Roma del 27-09-2010.doc Pag. 88



Commissione Istruttoria IPPC
Parere Istruttorio Conclusivo
Raffineria di Roma

o [isuuzmx:e di un analisi di Aschio ambmmdle per dentificare ¢ pre\fcmre: cast
ave possono verificarsi eventi nuduuah da sversamento prodott; o funzione
dei visultati dellanalisi di rischio. od in Mamiera sclettiva, preparazione di un
programma femporale deglt ev entuali interventi e di azioni correttive, come ad
esempio; e
= utilizze di procedure por un 'zc»i:utato contrelle da bvella dol prodotte. utilizzo

di allarmi/detectors di perd) teéh Tdrocarburi, utilizze di allanni di alto Tivello,
utitizze di valvole motorizzaté per automatica interceitazione dei flussi di
ingresso nei serbatol, ete, e,

* mani con procedure di, pronto intervento ambientale, impermeabilizzazion: del
bacine di contenimento,del serbatoio, di barrere ¢ argilla o di membrane
plastiche nei confini deilc unita o impianto, intercetiazioni e canalizzazion: dei
fHusst, &1 pova ;i; mommr.ﬁmm /o pompe di prelievo olinfacqua.

g Minimizzazione’ de le whaziore inferrate sopeatutio per fe guove costrmziont:
cio poirebbe 1 ;1sui’tate raramente applicabile agli impianti esistenti.

g Instablazi onc%h doppla parcte per serbatol interrati,

| Pmcedme “per Dispezione meceanica, il monitoraggio delle corrosioni, la
iparazidie e sostituzione di linee deteriorate e di fondi di serbatol. Instaliazione

zioni catodiche

Stato: Applicata
Come risulta dall’ Allegato D.15 presso la Raffineria di Roma:

¢ adottato un sistema di gestione dei rifiuti integrato nel sistema di gestione ambientale;

I’ottimizzazione di prelievo, raccolta € cernita dei rifiuti & ottenuta mediante effettuazione della
raccolta differenziata e la precisa individuazione delle aree di deposito temporaneo dei rifiuti;

al fine di ridurre la generazione di fondami, i serbatoi di stoccaggio del gasolio sono dotati di jef
mixers;

sono state predisposte procedure mirate all’ottimizzazione del trattamento dei fondami con
recupero di acqua e di idrocarburi. In particolare le procedure MOV-023 ¢ MOV-024
definiscono, rispettivamente, le modalita operative di bonifica dei serbatoi a tetto flottante e a
tetto fisso; tali modalitd operative sono finalizzate al massimo recupero dei fondami della fase
idrocarburica e della fase acquosa, con conseguente diminuzione del rifiuto da smaltire;

al fine di ridurne il volume, i fanghi prodotti sono inviati a trattamento di centrifugazione gestito |
da terzi;

per i prodotti volatili o pericolosi vengono utilizzati campionatori a circuito chiuso al fine di
evitare dispersioni del prodotto € problemi legati alla sicurezza degli operatori. Per i
campionamenti delle altre tipologie di prodotti, presso le arce di campionamento sono presenti
sistemi di raccolta che convogliano il prodotto spurgato al recupero;

& stata predisposta la procedura MOV.021 che definisce le modalita operative per il drenaggio di
serbatoi, tetti flottanti, bacini di contenimento, linee, apparecchiature e bracci di carico, al fine di
massimizzare la separazione di olio ed acqua e ridurre I'invio di olio nella rete fognaria. Sono
inoltre state predisposte procedure per identificare e controllare la sorgente di eventuale presenza
anomala di olio nelle fognature ¢ nell’impianto di trattamento effluenti;
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sono state predisposte apposite procedure per individuare tempestivamente eventuali perdite da
serbatoi, tubazioni e fognature. Inoltre: gli oleodotti sono dotati di rilevatori di perdite, i serbatoi
sono dotati di controllori di livello, le pompe di trasferimento sono controllate e sottoposte a
logica di blocco in caso di rilevazione di anomalie, le fognature in ingresso all’impianto di
trattamento acque reflue sono soggette a controlli specifici;

al fine di assicurare un ciclo ottimale di esercizio dei catalizzatori, sono state predisposte
apposite procedure di controllo del processo; i catalizzatori utilizzati vengono inoltre inviati a
rigenerazione; la scheda R23 del Manuale Gestione Rifiuti contiene le istruzioni operative per la
corretta gestione dei catalizzator (rigenerazione e/o smaltimento);

il cambio degli oli viene effettuato in funzione del numero di ore di esercizio delle macchine; la
scheda R10 del Manuale Gestione Rifiuti.contiene le istruzioni operative per la corretta gestione
dello smaltimento degli oli lubrificanti;

le operazioni di pulizia, lavaggio ¢ assemblaggio delle apparecchiature sono effettuate solo in
aree dedicate. In particolare, & stata predisposta un’arca dedicata alla pulizia degli scambiatori;

I'utilizzo della soda utilizzata viene oftimizzato al fine di smaltire esclusivamente la soda
completamente esausta. A tale proposito, le Linee Guida operative di Raffineria, alla sezione
Merox, definiscono il rapporto ottimale soda libera/soda esausta;

1 filtri ad argilla e sabbia vengono periodicamente flussati con azoto;
al fine di ridurre I’ingresso di particelle solide nelle fognature, vengono effettuate:

- la pulizia periodica delle aree pavimentate, programmata in funzione dei risultati di ispezioni
periodiche e programmate,

- la pulizia periodica dei pozzetti,
- lariduzione dei solidi provenienti dalle operazioni di pulizia e lavaggio degli scambiatori.
Inoltre, le aree critiche sono state pavimentate;

le acque piovane pulite sono scaricate direttamente senza essere sottoposte ad alcun tipo di
trattamento, mentre quelle ricadenti su aree potenzialmente inquinate sono inviate all’impianto di
trattamento acque di processo (API). E attualmente in fase di realizzazione un impianto che
trattera esclusivamente le acque di seconda pioggia ricadenti su aree potenzialmente inquinate,
mentre la corrispondente frazione di prima pioggia continuera ad essere inviata all’impianto API;

nel corso del secondo semestre 2006 & stata effettuata un’analisi di rischio ambientale al fine di
identificare e prevenire il verificarsi di eventi incidentali di sversamento di prodotti;

non sono presenti serbatoi interrati. Tuttavia, nel corso di interventi di manutenzione, la
Raffineria di Roma ha provveduto all’installazione di doppi fondi nei serbatoi per i quali tale
intervento & stato ritenuto necessario;

sono state predisposte apposite procedure per l’ispezione meccanica, il monitoraggio delle
corrosioni, la riparazione e la sostituzione di linee deteriorate, in particolare:

- Procedura MET.005 — ispezione dei serbatoi di stoccaggio a pressione atmosferica,

- Procedura MET.006 — ispezione dei serbatoi sferici,
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- Procedura MET.007 — controllo spessimetrico su scambiatori e recipienti in pressione,

- Procedura MET.008 — saldatura e trattamenti termici di tubazioni, recipienti a pressione,
scambiatori di calore, serbatoi di stoccaggio in installazione e collaudo,

- Procedura MET.009 — ispezione fasci tubieri degli scambiatori di calore,

- Procedura MET.010 — ispezione e controllo serpentini dei forni per oli minerali,
- Procedura MET.011 - ispezioni air-fins, |

- Procedura MET.012 — ispezioni visive oleodotti,

- Procedura MET.014 — ispezioni piattaforme R1 e R2,

- Procedura MET.015 — analisi RBI piping di Raffineria,

- Procedura MAN.307 — controllo e manutenzione degli impianti di protezione catodica.

7.7.

Rumeore

Non esistono MTD specifiche per il rumore relative alle Raffinerie.

In 1talia, a livello nazionale, la materia di tutela dell’ambiente dall’inquinamento acustico &
disciplinata dalla Iegge 26 ottobre 1995, n.447 Legge quadro sull’inquinamento acustico. La legge
447/95 prevede, inoltre, decreti attuativi di regolamentazione in materia di inquinamento acustico,
quali:

D.M. Ambiente 11.12.1996 “Applicazione del criterio differenziale per gli impianti a ciclo

produttivo continuo™,;

D.P.C.M. 14.11.1997 “Determinazione del valore limite delle sorgenti sonore”;

DM. Ambiente 16.03.1998 “Tecniche di rilevamento e di misurazione dell’inquinamento
acustico™;

D.P.C.M. 31.03.1998 “Asto di indirizzo e coordinamento recante criteri generali per ['esercizio
dell attivita del tecnico-competente in acustica”,;

La L. 447/95, oltre a indicare finalita e dettare obblighi e competenze per i vari Enti, fornisce le
definizioni dei parametri interessati al controllo dell’inquinamento acustico, tra cui

valori limite di emissione: valore massimo di rumore che pud essere emesso da una o pil
sorgente sonora misurato in prossimita della sorgente stessa;

valori limite assoluti di immissione: valore massimo di rumore che pud essere immesso da una
o piu sorgenti sonore nell’ambiente abitativo o nell’ambiente esterno, misurato in prossimita
dei ricettori, distinti in:

- valori limite assoluti: sono determinati con riferimento al livello equivalente di rumore
ambientale;

- valori limite differenziali: sono determinati con riferimento alla differenza tra il livello
equivalente di rumore ambientale ed il rumore residuo;
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- valori di attenzione: il valore di rumore che segnala la presenza di un potenziale rischio per
la-salute umana o per I’ambiente;

- wvalori di qualita: i valori di rumore da conseguire nel breve, medio ¢ lungo periodo con le
tecnologie ¢ le metodiche di risanamento disponibili per realizzare gli obiettivi di tutela
previsti dalla presente legge.

In generale, la Raffineria di Roma risulta localizzata su di un’area di classe acustica VI Aree
esclusivamente industriali, data Pattivita a ciclo produttivo di tipo continuo come gran parte delle
aree esterne allo Stabilimento stesso. I Reparto Costiero di Fiumicino, invece, risulta localizzato su
un’area di classe acustica IV Aree di intensa attivita umana.

Dalle misurazioni condotte, come riportato nelle relazioni inerenti la valutazione dell’impatto
acustico presentate dal Gestore, il criterio di soddisfazione risulta caratterizzato da livelli di
emissione e di immissione acustica in generale sostanzialmente inferiori ai limiti per la relativa
classe acustica di pertinenza (per maggiori dettagli si rimanda a quanto riportato al precedente 4.8).

7.8. Suolo, sottosuolo e acque sotterranee

Per quanto riguarda la contaminazione di suolo, sottosuolo e acque sotterranee si rimanda a quanto
riportato al precedente § 7.6.

7.9. Traffico

Dalla documentazione disponibile non emergono informazioni in merito al traffico determinato
dall’attivita.

7.10. Prevenzione degli incidenti

Lo stabilimento della Raffineria di Roma & soggetto agli adempimenti previsti dall’art. 8 del DLgs
334/1999 e smi Attuazione della direttiva 96/82/CE relativa al controllo dei pericoli di incidenti
rilevanti connessi con determinate sostanze pericolose.

Come risulta dalla documentazione presentata dal Gestore, la fase di istruttoria del Rapporto di
sicurezza risulta ancora in corso.

In data 05.07.2005 si invece ¢ riunito il Comitato Tecnico Regionale per I’esame del Rapporto
finale di Ispezione di cui al DM 05.11.1997, relativo alla visita ispettiva effettuata presso la
Raffineria di Roma nelle giornate del 26.01.2004, 23.02.2004, 15.03.2004, 05, 06 e 20.04.2004 e
25.05.2004.

La visita ispettiva ¢ stata condotta con le seguenti finalita:

e accertare P’efficacia delle strategie e delle misure adottate dall’esercente per la prevenzione dei
rischi di incidente rilevante;

e accertare i rischi per la sicurezza dell’ambiente e delle popolazioni connessi all’ubicazione dello
stabilimento, alla vicinanza di altri impianti a rischio di incidente rilevante, alla movimentazione
di sostanze pericolose, anche in funzione di quanto previsto dal piano di emergenza esterno.
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11 Rapporto finale di Ispezione conclude come di seguito riportato:

“La Commissione ha verificato che la RAFFINERIA DI ROMA S.p.A. ha predisposto il
Documento di Politica di Prevenzione degli Incidenti Rilevanti, identificato nel Manuale di
gestione della Sicurezza per la prevenzione degli Incidenti Rilevanti, secondo quanto previsto
dalla normativa vigente e che ha adottato il Sistema di Gestione della Sicurezza (SGS) per il
raggiungimento degli obiettivi previsti nella Politica di Prevenzione.

1l sistema di gestione della sicurezza della Raffineria di Roma viene regolarmente valutato
con ['International Safety Rating System, con ente certificatore DNV, nell ambito del sistema
ISRS lo stabilimento é stato certificato di livello 8 su 10 livelli previsti ...omissis...”.

7.11. Ripristino del sito alla cessazione dell’attivita

Dalla documentazione disponibile non emergono informazioni in merito alla cessazione dell’attivita
¢ al conseguente ripristino dell’area.

8. OSSERVAZIONI DEL PUBBLICO

Non risuitano pervenuti osservazioni del pubblico.

9. CONSIDERAZIONI FINALI

I1 Gruppo Istruttore della Commissione IPPC sulla base:

1 * degli impegni assunti dal Gestore con la compilazione e la sottoscrizione della domanda
¢ dei suoi allegati per il rilascio dell’ AIA;

2 degli impegni assunti dal Gestore con la compilazione e 1a sottoscrizione della Scheda E
ed allegati “Modalita di gestione degli aspetti ambientali e piano di monitoraggio™;

3 delle ulteriori informazioni ricevute dal Gestore per mezzo della domanda, della modulistica
e degli allegati;

4 dei risultati emersi nella fase istruttoria del procedimento, come descritta in premessa;
dell’evidenze fornite dal Gestore riguardo 1’applicazione delle MTD;

del fatto che nel sito & attuato un sistema di gestione integrato, salute sicurezza ambiente,
certificato in accordo con gli standard [SO 14001;

7 delle considerazioni di seguito espresse:

e riguardo le prestazioni ambientali della raffineria nell’assetto futuro, queste sono |
congruenti con i dati relativi al 50° percentile delle emissioni delle raffinerie secondo i
dati UE.
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propone all’Autoritd _Competente di procedere al rilascio dell’autorizzazione richiesta

prescrivendo al Gestore che ’impianto sia esercito nel rispetto dei valori limite di emissione, delle
disposizioni e delle prescrizioni, delle indicazioni per il piano di monitoraggio € controllo, come di

seguito riportato.
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10. LIMITI EMISSIVI E PRESCRIZIONI

Si premette che le considerazioni di seguito espresse ad argomentazione e giustificazione delle
prescrizioni per ’esercizio che di seguito si propongono, traggono origine dalla conclusione delle
analisi ¢ valutazioni esperite da parte degli estensori del presente documento e dalle indicazioni di
carattere generale che ISPRA intende fornire per I’esercizio delle attivita soggette ad AIA.

Le conclusioni di cui sopra vengono di seguito riportate con riferimento alle singole componenti
ambientali a cui si riferiscono.

10.1. Sistema di gestione

Si raccomanda al Gestore di mantenere attivo il sistema di gestione ambientale SGA conforme alla
norma UNI EN ISO 14001. Qualora la certificazione dovesse decadere, il Gestore deve darne
immediata comunicazione all'Autorita competente.

10.2. Massima Capacita Produttiva (MCP)
1. La capacita di produzione & quella attualmente autorizzata:

Greggio

4316000 t/a

10.3. Emissioni in atmosfera

10.3.1. Emissioni convogliate in atmosfera

2. Valori limite di emissione espressi in concentrazione che si riferiscono all’intero complesso di

raffineria (bolla):

Conceﬁtraziéﬁ . S Lim.iti. Lim_iti_
B LA { dichiarate Prestazioni | Limiti D.Lgs. P presc;f_!ttlg ~ prescritti a

Parametro’ anno 2009 | MTD 152/2006 . partire : partire da 36
S g | meNm? mg/Nm’ | dallAIA | mesi dallAIA
R ] I : ‘ ~mg/Nm™ ‘mg/Nm
S0, 1.398 800-1200 1700 1200 800
NOx 275,5 250-450 500 300 250
Polveri 1,1 30-50 80 30 30
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CO 74,5 100-150 250 150 100
Cov 1,6 20-50 300 20 10
H,S 1,2 3-5 5 5 3
NH; 1,0
Ticl 1.0 20-30 30 20 10
a. I valori di bolla devono essere calcolati come rapporto ponderato tra la sommatoria delle
masse inquinanti emesse e la sommatoria dei volumi effluenti gassosi dell’intera raffineria e
previa detrazione del tenore di vapore acqueo. I volumi degli effluenti gassosi devono
riferirsi al tenore di ossigeno per essi previsto. I suddetti limiti devono riferirsi alle ore di
effettivo funzionamento, su base mensile, degli impianti dell’intera raffineria, escludendo le
emissioni nelle ore di avvio e arresto per manutenzione e/o malfunzionamenti.
b. Calcolo del volume degli effluenti gassosi. Il volume dell’effluente gassoso totale dell’intera
raffineria, da utilizzare per il calcolo dei valori di bolla, & quello corrispondente alla somma
dei singoli contributi derivanti da tutti gli effluenti gassosi emessi da tutti gli impianti di
raffineria.
¢. I valori limite si considerano rispettati se nessun valore medio mensile (bolla) supera i
rispettivi valori limite di emissione;
d. I camini le cui emissioni inquinanti sono da intendersi autorizzate e che rientrano nel calcolo

di bolla sono:

T " Fasouit o provenica
' emissione ‘ = . 3 Lk
‘ .El Cam.ino. H2701 Topping - emissione da fomﬁ H2701
E2 Camino H2051 Visbreaker - emissione da forno H2051

E3 Camino H2101 Vacuum - emissione da forno H2101

E4 Camino H2102 Vacuum - emissione da forno H2102

E3 Camino H2451 HDS - emissione da forno H2451

Eé6 Camino H2303 Platforming - emissione da forno H2303

E7 Camino H2301A/B | Platforming - emissione da forni H2301A e H2301B
E8 Camino H2351 Platforming - emissione da forno H2351

E9 Camino H2201 Unifining - emissione da forno H2201

El10 Camino H2251 Hot Qil - emissione da forno H2251

Ell Camino H2901 TIP - emissione da forno H2901
E12 Camino H2902 | TIp - emissione da forno H2902
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El3 Camino H2603 Bitumi - emissione da forno H2603
El4 Camino H3102 | SRy - emissione da forno H3102
EI5 Camino X0501A | CTE - emissione da caldaia X0501A
El6 Camino X0501B | CTE - emissione da caldaia X0501B

3. Oltre ai VLE espressi in concentrazione, il Gestore & tenuto al rispetto dei valori limite dei flussi

di massa caicolati su_base annuale. Limiti per le emissioni che si riferiscono _all’intero

complesso di raffineria (bolia)

.~ 4 |:FlussidimassaallaMCP | Limitia | . Limitia | = Limitia
. I _‘,_50"" perc::e;;tile calcolati con ii partlre *:‘_jpuzi'rtire da partire da
Far:;inégrq g :'?'.;Raﬁineﬁgw 50° percentile - dal__l’AiA _'lzfmesi‘ 36 mesi
| omrdigreggiop | Rafiinerie UE U (Wa)- | dal’ATA. | dalPAIA
o Yo L amo) o e (t/a)
S0, “ 550 2.300 2400 | 2200 1500
NO, 270 1.100 . 600 500
Polveri 30 130 40 30

I valori limite dei flussi di massa si considerano rispettati se i valori annuali non superano i
valori limiti prescritti;

4. Per tutti gli altri inquinanti di pertinenza del proprio ciclo produttivo il Gestore & comungue
tenuto al rispetto dei limiti normativi previsti dal D.Igs. 152/2006, Parte V, Allegato I, Parte IV,
Sezionel, Paragrafi 1.2, 1.3 e 1.4, relativi ai Valori di Emissione e Prescrizioni relativi alle

raffinerie,

a. a decorrere dalla data di rilascio dell'ATA e per un periodo di sei mesi dovranno essere
soggetti a monitoraggio anche questi ulteriori parametri con frequenza mensile;

b. ultimato tale periodo di acquisizione dati, che dovranno essere adeguatamente registrati e
composti ai fini di una chiara rappresentazione ed interpretazione, il Gestore li trasmetta
all’ Autorita di controllo ai fini della necessaria valutazione, tra le quali I’adeguamento del

PMC.

5. Tenore in zolfo nei combustibili

a. Nel rispetto del Piano per il Risanamento della Qualita dell’Aria i combustibili utilizzati in
raffineria dovranno essere conformi a quanto previsto nell’art. 6 delle norme di attuazione
(allegato 2) del PRQA..

6. Microingquinanti

a. Il Gestore dovra monitorare su base semestrale il contenuto nell'OCD dei seguenti
microinquinanti, secondo quanto specificato nel PMC. Gli stessi microinquinanti andranno
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monitorati su base semestrale per mezzo di campionamenti manuali degli effluenti gassosi
dai camini al fine di verificare il rispetto dei limiti normativi di settore contenuti nel D.lgs
152/2006 e s.m.i.

b. Detto monitoraggio dovra essere messo in opera entro 6 mesi dal rilascio dell’AIA.

¢. La frequenza del monitoraggio dei microinquinanti potra essere modificata in funzione dei
risultati ottenuti nei primi 18 mesi e per i quali non si palesi criticita. Detta modifica dovra
essere in ogni caso concordata con I’ Autorita di Controllo, ARPA e Provincia.

7. Unita Zolfo (recupero zolfo)

a. Il trattamento dei gas di coda dovra garantire una resa complessiva di conversione H2S =>§
degli impianti di recupero zolfo deve essere > 96,5 % e a valle del post combustore
catalitico 3chai gas di coda deve essere garantita una concentrazione minima residua di H,S <
3 mg/Nm". '

b. A tal fine il Gestore su base mensile determinera la resa complessiva di recupero dello zolfo.

Sono inoltre autorizzati i seguenti punti di emissione:

8. 2 punti di emissione relativi alla torcia bassa e alla toreia alta.:

E17 Torcia H1701 Torcia bassa - emissione saltuaria dalla torcia H1701

E18 Torcia H1702 Torcia alta - emissione saltuaria dalla torcia H1702

a. le torce dovranno essere utilizzate solo in situazioni d'emergenza, di avvio o arresto degli
impianti, in accordo con quanto indicato dalle MTD di cui al D.M. del 29 gennaio 2007
(Linge Guida MTD, Raffinerie);

b. il Gestore dovra, entro 3 mesi dal rilascio dell’AIA, presentare il progetto di adeguamento
alle BAT la cui adozione dovra essere garantita entro 12 mesi dal rilascio della medesima
autorizzazione;

c. le torce di blow down dovra essere dotata di un sistema di misura in grado di determinare,
con la frequenza minima di campionamento di 15 minuti (in automatico), la portata e il peso
molecolare del gas inviato alle torce;

d. le torce dovrd garantire un’elevata efficienza di rimozione dei COV e garantire una'
temperatura di combustione di circa 1000 °C verificando tale temperatura con un
apparecchio di misurazione, e inoltre le emissioni di COV dovranno rispettare quanto
riportato al punto 2.2, Parte 1V, allegato I alla Parte V del D.Lgs 152/06, in merito al limite
dell’1%, espresso come carbonio totale;
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e. il Gegtore_ deve comunicare all’Ente di controllo, secondo quanto previsto nel PMC, la
quantita di gas inviata in torcia in condizioni di emergenza, la durata della stessa, le cause
dell’evento e le misure adottate per evitare il ripetersi dello stesso.

9. 2 punti di emissione relativi alle due torri_dell’impianto di recupero vapori (VRU - Vapour
Recovery Unit) del ponte di carico autobotti.

El19 Emissione da filtri

a carboni attivi V1 VRU - ponte di carico

E20 Emissione da filtri

a carboni attivi v2 | ¥ U - ponte di carico

I camini dovranno rispettare i limiti imposti dal D.Lgs 152/06

10.3.2. Emissioni diffuse e fuggitive

10. St_prescrive al Gestore di trasmettere all’Autoritd competente. entro 6 mesi dal rilascio
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale, un programma di_manutenzione periodica finalizzato
all'individuazione delle perdite e alle relative riparazioni (LDAR - Leak Detection and Repair)
al fine di monitorare_e ridurre le emissioni fuggitive. Tale programma dovra essere
implementato secondo le modalita indicate nel PMC.

10.4. Acqua

La Raffineria di Roma & dotata di cinque scarichi finali, nei quali vengono convogliate le acque
reflue industriali e le acque di prima pioggia ricadenti su aree potenzialmente inquinate (SF 1),
previo trattamento nell’impianto di depurazione dedicato, le acque meteoriche non inquinate (SF2 e
SF3), le acque reflue civili (SF4), previo trattamento nell’impianto di depurazione dedicato, e le
acque meteoriche di seconda pioggia (SF5), previo trattamento nell’impianto di depurazione
dedicato. :

11. Il Gestore ¢ autorizzato a scaricare in acque superficiali, nel Rio Galeria e nel Fosso Incile
recapitante al Rio Galeria, nel rispetto dei limiti di emissione in acque superficiali previsti dalla
tabella 3 dell’ Allegato 5 alla Parte Terza del DLgs 152/2006 e smi.

12. Laddove previsto nel PMC, lo scarico dovra essere sottoposto a controllo analitico secondo le
definite modalita e frequenze.
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Prescrizione derivante dal Piano di Tutela delle Acque Regionale

In riferimento aila prescrizione prevista dal Piano di Tutela delle Acque Regionale, approvato con
D.CR. n. 42, del 27 settembre 2007, relativa agli scarichi industriali in corpi idrici, comma 3
dell'articolo 21 delle Norme di Attuazione del PTAR.

13. gli scarichi industriali devono avere una efficienza depurativa rispetto al BODS5 di almeno 85%

rispetto al carico in entrata ed il contenuto di azoto totale deve rispettare i limiti previsti per gli
scarichi industriali di cui alla nota 2 della tabella 3 del citato d.lgs. 152/06.

14. 11 Gestore dovra presentare entro 6 mesi dalla data di rilascio dell’AIA un progetto per il
riutilizzo di una parte delle acque meteoriche e entro 24 mesi dalla data di rilascio dell’AIA un
- progetto per il riutilizzo di una parte delle acque reflue di processo.

10.5. Rifiuti

Relativamente alla gestione dei rifiuti, il Gestore effettua esclusivamente attivita di deposito
temporaneo ai sensi dell’art. 183 comma 1 lettera m) del D.Lgs. 152/2006 ¢ s.m.i.

15. Si prescrive al Gestore il rispetto della suddetta norma. che prevede:

“m) deposito temporaneo. il raggruppamento dei rifiuti effettuato, prima della raccolta, nel
luogo in cui gli stessi sono prodotti, alle seguenti condizioni: '

1) i rifiuti  depositati  non  devono  contenere policlorodibenzodiossine,
policlorodibenzofurani, policlorodibenzofenoli in quantita superiore a 2,5 parti per
milione (ppmy), né policlorobifenile e policlorotrifenili in quantita superiore a 25 parti
per milione (ppm);

2)  irifiuti devono essere raccolti ed avviati alle operazioni di recupero o di smaltimento
secondo una delle seguenti modalita alternative, a scelta del produttore, con cadenza
almeno  trimestrale, indipendentemente dalle quantit in deposito; quando il
quantitativo di rifiuti in deposito raggiunga complessivamente i 10 metri cubi nel caso
di rifiuti pericolosi o i 20 metri cubi nel caso di rifiuti-non pericolosi. In ogni caso,
allorché il quantitativo di rifiuti pericolosi non superi i 10 metri cubi l'anno e il
quantitativo di rifiuti non pericolosi non superi i 20 metri cubi l'anno, il deposito
temporaneo non puo avere durata superiore ad un anno,

3) il deposito temporaneo deve essere effettuato per categorie omogenee di rifiuti e nel
rispetto delle relative nonne tecniche, nonché, per i rifiuti pericolosi, nel rispetto delle
norme che disciplinano il deposito delle sostanze pericolose in essi contenute;

4) devono essere rispettate le norme che disciplinano l'imballaggio e l'etichettatura delle
sostanze pericolose; '
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3) per alcune categorie di rifiuto, individuate con decreto del Ministero dell'ambiente e
della tutela del territorio e del mare di concerto con il Ministero per lo sviluppo
economico, sono fissate le modalita di gestione del deposito temporaneo”.

16. Si prescrive al Gestore che le aree di deposito temporaneo dei rifiuti debbano avere le seguenti
caratteristiche:

a) essere chiaramente identificate e munite di cartellonistica, ben visibile per dimensione e
collocazione, indicante le quantita, i codici CER, lo stato fisico e le caratteristiche di
pericolosita dei rifiuti stoccati,

b) essere dotate di idonea copertura ovvero i rifiuti devono essere stoccati in contenitori
chiusi e a tenuta, :

¢) essere adeguatamente protette mediante apposito sistema di canalizzazione, raccolta e
-allontanamento delle acque meteoriche,

d) i fusti non devono essere immagazzinati su piu di due livelli e deve essere sempre
assicurato uno spazio di accesso sufficiente per effettuare ispezioni su tutti i lati,

€) i contenitori devono essere immagazzinati in modo tale che perdite e sversamenti non
possano fuoriuscire dai bacini di contenimento o dalle apposite aree di drenaggio
impermeabilizzate.

17. Si_prescrivere al Gestore di verificare, nell’ambito degli obblighi di monitoraggio e controllo,
almeno ogni mese, lo stato di giacenza dei depositi temporanei e il mantenimento delle
caratteristiche tecniche dei depositi stessi, come previsto nel PMC.

10.6. Rumore

18. Coerentemente ai principi di prevenzione degli impatti ambientali e di miglioramento continuo,
si prescrivere quanto sceue:

a) dovranno essere rispettati i limiti assoluti previsti dal DPCM 14.11.1997 e dalla
zonizzazione acustica comunale; in caso di superamento dei suddetti limiti di legge, il
Gestore dovra identificare gli ulteriori interventi di risanamento tecnicamente fattibili e
dovra intervenire con opportune opere di mitigazione sulle fonti, sulle vie di
propagazione ¢ sui ricettori a valle dei quali dovra procedere a nuovo monitoraggio
acustico allo scopo di valutarne I’efficacia;

b) le misure e le successive elaborazioni dovranno essere effettuate da un tecnico
competente in acustica, specificando le caratteristiche della strumentazione impiegata, i
parametri oggetto di monitoraggio, le frequenze e le modalita di campionamento ¢
analisi. Tali analisi dovranno inoltre ricomprendere le fasi di avviamento e di arresto
dell’impianto. Tutte le misurazioni dovranno essere eseguite secondo le prescrizioni
contenute nel DM 16.03.1998 nonché nel rispetto dell’eventuale normativa regionale;

¢) occorre effettuare comunque un aggiornamento della valutazione di impatto acustico nei
confronti dell’ambiente esterno, entro 1 anno dal rilascio dell’AIA e ad esito conforme,
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almeno ogni 4 anni, per verificare non solamente il rispetto dei limiti ma anche il
raggiungimento degli obiettivi di qualita del rumore entro il primo rinnovo dell’ AIA.

10.7. Monitoraggio odori

19. Si prescrive di implementare entro sei mesi dal rilascio dell’AIA un programma di monitoraggio
degli odori per la stima, il controllo e 1’analisi dell’impatto olfattivo indotto dai processi

produttivi.

20. Di prescrive che 1l Gestore, a seguito dell’implementazione del programma di monitoraggio e
valutazione degli odori, attui una contestuale analisi tecnica dei possibili interventi di
mitigazione deeli impatti olfattivi.

10.8. Traffico indotto

21. 81 prescrive di implementare entro sei mesi dal rilascip dell’AIA un piano di gestione del
traffico per Pottimizzazione del traffico su gomma in entrata e in uscita dalla Raffineria.

10.9. Manutenzione ordinaria e straordinaria

22. Si prescrive che:

a) il Gestore deve attuare un adeguato programma di manutenzione ordinario tale da
garantire I’operabilita ed il corretto funzionamento di tutti i componenti e 1 sistemi
rilevanti a fini ambientali. In tal senso il Gestore dovra dotarsi di un manuale di
manutenzione, comprendente quindi tutte le procedure di manutenzione da utilizzare e
dedicate allo scopo;

b) il Gestore dovra individuare un elenco delle apparecchiature critiche per la salvaguardia
dell’ambiente ¢, con riferimento ad esse, dovra disporre di macchinari di riserva in caso
di effettuazione di interventi di manutenzione che impongano il fuori servizio del
macchinario primario. II Gestore dovra altresi registrare, su apposito registro di
manutenzione, 'attivita effettuata. In caso di arresto di impianto per |’attuazione di
interventi di manutenzione straordinaria, il Gestore dovra inolire darne comunicazione
con congruo anticipo e secondo le regole stabilite nel Piano di Monitoraggio, all’Ente di
Controllo.
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10.10. Sorveglianza ed ispezioni periodiche di serbatoi e oleodotti

23. Si preserive che:

a) il Gestore dovra attuare un adeguato programma di ispezioni dei serbatoi e degli
oleodotti tale da garantire 1’operabilita ed il corretto funzionamento di tutti i componenti
e i sistemi rilevanti a fini ambientali; '

b) Le ispezioni periodiche dovranno consistere in una verifica del tracciato ed un piano
ispettivo pluriennale d’ispezione d’integrita degli oleodotti per mezzo della tecnica di
ispezione interna con pig intelligente. Tali attivitd sono dettagliate nel PMC (secondo i
dati forniti dal Gestore a febbraio 2010, nota integrativa “ispezione oleodotto e
fognatura” e “ispezione serbatoi™); .

¢) 1l Gestore dovra altresi registrare annualmente, su apposito registro, ’attivita effettuata e
dovra inoltre trasmettere, all’Ente di Controllo, una relazione di sintesi sulle attivita
effettuate;

d) II Gestore, sulla base dei risultati delle ispezioni eseguite, dovra effettvata una
valutazione dettagliata per assicurare 1’integrita a lungo termine, per definire eventuali
successivi interventi, e con I’obiettivo primario di fornire le basi tecniche per definire un
piano di gestione dell’integrita degli oleodotti e dei serbatoi, compresi eventuali
interventi di riparazione e ripristino, immediati o futuri, ¢ di stabilire I’intervallo di re-
ispezione di ciascun oleodotto;

¢) 1l piano di gestione dell’integrita degli oleodotti e dei serbatoi dovra esserc sviluppato
tramite, ’identificazione degli interventi di riparazione immediati, I’attuazione di azioni
correttive per prevenire ulteriore deterioramento e I’ottimizzazione degli intervalli di
ispezione;

f) Tale piano dovra essere aggiornato e trasmesso annualmente all’Ente di Controllo.

10.11. Interventi di monitoraggio, manutenzione e ripristino della rete fognaria

Visto che le condotte fognarie costituiscono una fonte di inquinamento in quanto la perdita della
tenuta potrebbe far trafilare sostanze contaminanti e costituire una via preferenziale di flusso lungo
la quale I’inquinante migrerebbe nei terreni.
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24. Si prescrive che:

a)

b)

Il Gestore dovra attuare gli interventi di monitoraggio, manutenzione e ripristino della
rete fognaria definiti nel piano di monitoraggio ¢ controllo (nota del Gestore di febbraio
2010);

11 Gestore dovra altresi registrare, su apposito registro, I’attivita effettuata e dovra inoltre
trasmettere annualmente, all’Ente di Controllo, una relazione di sintesi sulle attivita
effettuate;

10.12. Malfunzionamenti

25. Si prescrive che:

a)

in caso di malfunzionamenti, il Gestore dovra essere in grado di sopperire alla carenza di
impianto conseguente, senza che si verifichino rilasci ambientali di rilievo. Il Gestore ha
I’obbligo di registrare ’evento, di analizzarne le cause e di adottare le relative azioni
correttive, rendendone pronta comunicazione all’Ente di Controllo, secondo le regole
stabilite nel Piano di Monitoraggio e Controllo.

10.13. Eventi incidentali

26. Si prescrive che:

a)

b)

il Gestore deve operare preventivamente per minimizzare gli effetti di eventuali eventi
incidentali. A tal fine il Gestore deve dotarsi di apposite procedure per la gestione degli
eventi incidentali, anche sulla base della serie storica degli episodi gia avvenuti. A tal
proposito si considera una violazione di prescrizione autorizzativa il ripetersi di rilasci
incontrollati di sostanze inquinanti nell’ambiente secondo sequenze di eventi incidentali,
e di conseguenti malfunzionamenti, gia sperimentati in passato ¢ ai quali non si & posta
la necessaria attenzione, in forma preventiva, con interventi strutturali e gestionali;

tutti gli eventi incidentali devono essere oggetto di registrazione e di comunicazione
all’Autoritd Competente, ail’Ente di Controllo, al Comune ¢ alla Provincia, secondo le
regole stabilite nel Piano di Monitoraggio e Controllo;

in caso di eventi incidentali di particolare rilievo, quindi tali da poter determinare il
rilascio di sostanze pericolose nell’ambiente, il Gestore ha I’obbligo di comunicazione
immediata scritta (pronta notifica per fax e nel minor tempo tecnicamente possibile}
all’ Autoritd Competente, all’Ente di Controllo e Autorita locali. Inoltre, fermi restando
gli obblighi in materia di protezione dei lavoratori e della popolazione derivanti da altre
norme, il Gestore ha 1’obbligo di mettere in atto tutte le misure tecnicamente perseguibili
per rimuoverne le cause ¢ per mitigare al possibile le conseguenze. It Gestore inoltre
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10.14.

deve attuare approfondimenti in ordine alle cause dell’evento e mettere immediatamente
in atto tutte le misure tecnicamente possibili per misurare, ovvero stimare, la tipologia e
la quantita degli inquinanti che sono stati rilasciati nell’ambiente e la loro destinazione.

Dismissioni e ripristino dei luogﬁi

27. Si prescrive che:

a)

10.15.

in relazione ad un eventuale intervento di dismissione totale o parziale dell’impianto, 1
anno prima della scadenza dell’AlA, il Gestore dovra predisporre e presentare
all’ Autoritad Competente un Progetto di ripristino dei luoghi. Il progetto, che dovra essere
autorizzato dall’AC, dovra comprendere gli interventi necessari al ripristino e alla
riqualificazione ambientale delle aree liberate. Nel progetto dovra essere compreso un
Piano di Indagini atte a caratterizzare la qualita dei suoli e delle acque sotterranee delle
arec dismesse e a definire gli eventuali interventi di bonifica, nel quadro delle
indicazioni e degli obblighi dettati dalla Parte IV del D.Lgs 152/06.

Prescrizioni da procedimenti autorizzativi

28. Si prescrive che:

a)

b)

10.16.

restano a carico del Gestore, che si intende tenuto a rispettarle, tutte le prescrizioni
derivanti da altri procedimenti autorizzativi che hanno dato origine ad autorizzazioni non
sostituite dall’ Autorizzazione Integrata Ambientale;

per quanto riguarda le autorizzazioni sostituite dall’ Autorizzazione Integrata
Ambientale, sopravvivono a carico del Gestore tutte le prescrizioni sugli aspetti non
espressamente contemplati nell’ AIA, ovvero che non siano con essa in contrasto.

Durata rinnovo e riesame

L’articolo 9 del D.Lgs 59/05 stabilisce la durata dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale secondo

il seguente

schema:

| DURATAAIA _CASO DI RIFERIMENTO -
5 anni Casi comuni Comma 1, art. 9
6 anmni Impianto certificato secondo la norma UNI EN ISO Comma 3, art. 9
14001
8 anni Impianto registrato 317566111/5210(2)611 regolamento (CE) n. Comma 2, art., 9

‘Rilevato che il Gestore ha certificato il proprio impianto secondo la norma UNI EN ISO 14001,

|’ Autorizzazione Integrata Ambientale avra validita 6 anni.
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In virth del comma 1 dell’art. 9 del DLgs 59/05 il Gestore prende atto che I’AC durante la
procedura di rinnovo potrd aggiornare o confermare le prescrizioni a partire dalla data di rilascio
dell’autorizzazione.

In virtd del comma 4 dell’art. 9 del DLgs 59/05 il Gestore prende atto che ’AC pud effettuare il
riesame anche su proposta delle amministrazioni competenti in materia ambientale quando:

a) Dinquinamento provocato dall’impianto & tale da rendere necessaria la revisione dei valori
limite di emissione fissati nell’autorizzazione o 1’inserimento in quest’ultima di nuovi valori
fimite;

b) le MTD hanno subito modifiche sostanziali che consentono una notevole riduzione delle
emissioni senza imporre costi aggiuntivi;

¢) la sicurezza di esercizio del processo o dellattivita richiede I'impiego di altre tecniche;

d) nuove disposizioni comunitarie o nazionali lo esigono.

10.17. Piano di monitoraggio e controllo

Il Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC) predisposto dal Gestore e approvato da ISPRA, gia
individuato quale Ente di controllo dal MATTM, ad esito del parere istruttorio costituisce parte
integrante dell’ AIA per I'impianto in riferimento.

Nell’attuazione di suddetto piano, il Gestore ha I’obbligo di dare le seguenti comunicazioni:

e trasmissione delle relazioni periodiche di cui al PMC ad ISPRA e ARPA/APPA, alla Provincia
e ai Comuni interessati;

e comunicazione all’autorita competente ISPRA ed ARPA territorialmente competente
dell’eventuale non rispetto delle prescrizioni contenute nell” AIA;

e tempestiva informazione ad ISPRA ed ARPA territorialmente competente, nei casi di
malfunzionamenti o incidenti, e conseguente valutazione egli effetti ambientali generatisi.

Le modalita per le suddette comunicazioni sono contenute nel piano di monitoraggio ¢ controllo
allegato al presente parerc.

Le comunicazioni ed i rapporti debbono sempre essere firmati dal Gestore dell’impianto.

11 Gestore ha I’obbligo di notifica delle eventuali modifiche che intende appbrtare all’impianto.

Entro 6 mesi dal rilascio dell’AJA il Gestore deve applicare le modalita contenute nel PMC. Per
impianti esistenti, il Gestore entro i 6 mesi successivi al rilascio dell’AIA concorda con I’Ente di
controllo ISPRA ¢ ARPA il cronoprogramma -per ’adeguamento ¢ completamento del sistema di
monitoraggio prescritto.

11. AUTORIZZAZIONI SOSTITUITE

Per quanto riguarda il comparto aria, il Gestore ha presentato domanda di autorizzazione ai sensi
dell’art. 12 del DPR 203/88 in data 6 Novembre 2002, successivamente rettificata in data 13
Febbraio 2003, ma ’impianto non & dotato di decreto di autorizzazione alle emissioni.
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Per quanto riguarda il comparto acqua, ’AIA sostituisce la Determinazione Dirigenziale n.
504/2003 rilasciata dalla Provincia di Roma e I’ Autorizzazione all’allaccio dei servizi igienici alla
fognatura comunale del Reparto Costiero di Fiumicino, rilasciata dalla Capitaneria di Porto con
prot. n. 5/70560 del 24.12.1990.

Per quanto riguarda i rifiuti, il Gestore non ¢ in possesso di alcuna autorizzazione concernente ia
gestione dei rifiuti. '

12. OSSERVAZION! DEL PUBBLICO

Non sono pervenute osservazioni da parte del pubblico.
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PREMESSA

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo rappresenta parte essenziale dell’autorizzazione
integrata ambientale ed il Gestore, pertanto, & tenuto ad attuarlo con riferimento ai parametri da
controllare, nel rispetto delle frequenze stabilite per il campionamento e delle modalita di
esecuzione dei previsti controlli e misure.

Se durante I’esercizio dell’impianto dovesse emergere ’esigenza di rivalutare il presente piano,
I’ Autorita di controllo e il Gestore possono concordare e attuare, previa comunicazione all’ Autorita
Competente, una nuova versione del PMC che riporti gli adeguamenti che consentano una maggiore
rispondenza del medesimo alle prescrizioni del parere e ad eventuali specificita dell’impianto.

Al fini dell’applicazione dei contenuti del piano in parola, il Gestore deve dotarsi di una struttura,
adeguatamente regolata in termini organizzativi ed inoltre provvista delle necessarie ed idonee
attrezzature, in grado quindi di attuare correttamente quanto imposto in termini di verifiche, di
controllamne e valutarne i relativi esiti e di adottare le eventuali, necessarie azioni correttive.

I sistemi di accesso degli operatori ai punti di prelievo e/o di misura devono pertanto garantire la
possibilita della corretta acquisizione dei dati di interesse, ovviamente nel rispetto delle norme
vigenti e quindi di riferimento in materia di sicurezza ed igiene del lavoro.

Eventuali, ulteriori controlli e verifiche che il Gestore riterrd di espletare a propri fini, potranno
essere attuate dallo stesso anche laddove non contemplate dal presente PMC.

PRESCRIZIONI GENERALI DI RIFERIMENTO PER
L'ESECUZIONE DEL PIANO

OBBLIGO DI ESECUZIONE DEL PIANO

Il gestore dovrd eseguire campionamenti, analisi, misure e verifiche, nonché interventi di
manutenzione e di calibrazione, come riportato nel seguente Piano di Monitoraggio.

DIVIETO DI MISCELAZIONE

Nei casi in cui la qualita e Dattendibilitd della misura di un parametro ¢ influenzata dalia
miscelazione delle emissioni, il parametro dovra essere analizzato prima che tale miscelazione
abbia luogo.

SCELTA E FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI DI MONITORAGGIO

Prima dell’avvio delle attivita di controllo e monitoraggio il gestore dovra fornire 1’elenco
dettagliato di tutta la strumentazione operante in continuo, della strumentazione utilizzata ai fini del
campionamento ed i metodi per le analisi in discontinuo, in accordo a quanto previsto nel presente
documento nelle sezioni specifiche.

9l

Tutti 1 sistemi di monitoraggio e di campionamento dovranno essere “operabili”™ durante 1’esercizio
dell’impianto; nei periodi di indisponibilita degli stessi, sia per guasto ovvero per necessita di

" Un sistema o componente & definito operabile se la prova periodica, condotta secondo le indicazioni di specifiche
norme di sorveglianza e delle relative procedure di sorveglianza, hanno avuto esito positivo.
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manutenzione e/o calibrazione, I’attivita stessa dovra essere condotta con sistemi di monitoraggio
¢/o0 campionamento alternativi per il tempo tecnico strettamente necessario al ripristino della
funzionalita del sistema principale,

Per quanto riguarda i sistemi di monitoraggio in continuo:

1.

in caso di indisponibilitd delle misure in continuo il Gestore, oltre ad informare
tempestivamente 1’Autoritd di Controllo, ¢ tenuto ad eseguire valutazioni alternative,
analogamente affidabili, basate su misure discontinue o derivanti da correlazioni con parametri
di esercizio. I dati misurati o stimati, opportunamente documentati, concorrono ai fini della

verifica del carico inquinante annuale dell’impianto esercito;

la strumentazione utilizzata per il monitoraggio deve essere idonea allo scopo a cui € destinata
ed accompagnata da opportuna documentazione che ne identifica il campo di misura, la
linearitd, la stabilita, 1’incertezza nonché le modalitd e le condizioni di utilizze. Inoltre,
I'insieme delle apparecchiature che costituiscono il “sistema di rilevamento” deve essere
realizzato in una configurazione idonea al funzionamento in continuo, anche se non presidiato,
in tutte le condizioni ambientali e di processo; a tale scopo il Gestore deve stabilire delle “norme
di sorveglianza™ e le relative procedure documentate che, attraverso controlli funzionali
periodici registrati, verifichino la continua idoneita all’utilizzo ¢ quindi 1’affidabilita del rilievo.

Qualora, per motivi al momento non prevedibili, fosse necessario attuare delle modifiche di
processo e/o tecnologiche che cambino la natura della misura e/o la catena di riferibilita del dato ad
uno specifico strumento, il Gestore dovra darne comunicazione preventiva all’Ente di controllo. La
notifica dovra essere corredata da una relazione che spieghi le ragioni della variazione del
processo/tecnologica, le conseguenze sulla misurazione ¢ le proposte di eventuali alternative. Dovra
essere prodotta, anche, la copia del nuovo “piping and instrumentation diagram’™ (P&ID) con
I'indicazione delle sigle degli strumenti modificate e/o la nuova posizione sulle linee.
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SEZIONE 1 - AUTOCONTROLLI

1. APPROVVIGIONAMENTO E GESTIONE MATERIE PRIME

E COMBUSTIBILI

1.1, Consumo/Utilizzo di materie prime ed ausiliarie

Deve essere registrato il consumo delle principali materie prime utilizzate, come precisato nella
seguente tabella 1.1.1.

Il Gestore dovra compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).

Tabella 1.1.1 - Consumo delle principali materie prime

1 e N P R S T Modalita di
1 — SSRETE PP ogetto della’ oo - “Frequenza Lo . .
3 Tipologia. - | Fase di utilizzo Qgg . o ce _ UM o 4 registrazione dei
E P A U Ty T s | misara, o -autocontrollo - .
B S -7 : : o oy e controlli
: . it . . Registrazione su
Grezzo Topping quantita totale tonnellate giornaliera Regist )
consumata Sistema Informativo
Benzina Impianti / quantita totale . . Registrazione su
. . . tonnellate giornaliera . .
semilavorata Movimentazione consumata Sistema Informativo
Impianti it . . Registrazione su
MTBE nplantt / quantita totale tonnetlate giornaliera G .
Movimentazione consumata Sistema Informativo
Impianti it 1 . . Registrazione su
Jet-Al mpianti / quantita totale tonnellate giornaliera NG :
Movimentazione consumata Sistema Informativo
. Impianti / quantita totale . . Registrazione su
Gasolio . . tonnellate giornaliera . .
Movimentazione consumata Sistema Informativo
Materie prime
iliari . it 1 d i Registrazione su
aust arie Tutte le fasi quantita totale tonnellate ac ognl e8 .
suddivise per consumata conferimento | Sistema Informativo
tipologia

1.2. Consumo di combustibili

Deve essere registrate il consumo dei principali combustibili utilizzati, come precisato nella
seguente tabella 1.2.1.

1l Gestore dovra compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).
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Tabella 1 2. 1 Consumo di combustlblh -
g e Modalita di

:;‘Oggetfb' della misura' i o Frequenza . registrazione dei
e E “autocontrollo
O S S oo | controlli

Reglstrazmne Sl

Olio combustibile quantita totale consumata tonnellate giornaliera
Sistema Informativo
Gas di raffineria quantita totale consumata tonnellate giornaliera ‘Reglstrazlone Sy
Sistema Informativo
(Gas naturale quantita totale consumata tonneilate giornaliera ‘Reglstrazmne su
; Sistema Informativo

1.2.1. Caratteristiche dei combustibili
Oli combustibili

Per I’olio combustibile deve essere prodotta mensilmente una scheda tecnica (prodotta dal Gestore
tramite campionamento e analisi di laboratorio) contenente le informazioni riportate nella seguente
tabella 1.2.2.

I metodi per la determinazione delle caratteristiche chimiche e fisiche dell’olio combustibile sono
riportati al successivo § 10.1.

Su richiesta e previa autorizzazione dell’Autorita Competente, acquisito il parere di ISPRA, il
Gestore puo adottare metodi di analisi ritenuti equivalenti,

11 Gestore dovra compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).

Tabella 1 2 2 — Dati della scheda tecmca dell’ollo combustlblle

G T Parametro N Umta di l_l_l_l_sqt_'a_____
Acqua e sedlmentl Y%V
Viscosita a 50°C °E
Potere calorifico inf. kecal/kg
Densita a 15°C kg/m’
Punto di scorr. sup. °C
Asfalteni %p
Ceneri %p
HFT %
PCB/PCT mg/kg
Residue Carbonioso %p
Nickel + Vanadio mg/'kg
Sodio mg'kg
Zolfo %p
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2. CONSUMI IDRICI ED ENERGETICI

2.1. Consumi idrici-
Deve essere registrato il consumo di acqua, come precisato nella tabella 2.1.1 di seguito riportata.

Il Gestore dovra altresi compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).

. Tabella 2.1.1 — Consumi idrici
ggetto della - nitadi = | Frequenza = .| Modalita di
" mi - dell’autocontrollo | registrazione

» misura

.5 . Raffineria.

; mensile Registrazione su

quantitd consumata m I Sistema
(lettura contatore) Informativo

{uso igienico sanitario)

Acqua da pozzi (pozzi . Registrazione su
.y 3 mensile .
nn. 4, 8,9 ¢ 10) quantitd consumata m (lettu tatore) Sistema
. . contatore -
(uso industriale) cttura Informativo

Acqua da Rio Incile Registrazione su

. mensile :
{uso industriale e quantita consumata m’ I Sistema
antincendio) (lettura contatore) Informativo
Acqua da Tevere mensile Registrazione su
(uso industriale, quantita consumata m’ Sistema

antincendio (lettura contatore) Informativo

>

CTE, ece.)

2 R
11y
A

Reparto Costiero di Fiumicino

Acqua da acquedotto ) \ mensile Registrazione su
quantitd consumata m Sistema
. (lettura contatore) Informativo

(uso igienico-sanitario)

2.2, Produzione e consumi energetici

Deve essere registrato il consumo di energia, come precisato nella seguente tabella 2.2.1, per quanto
possibile specificato per singola fase o gruppo di fasi.

11 Gestore dovra altresi compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).
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Tabella 2.2.1 — Consumi ¢ produzione di energia
o SEL o I 77, MWodalita di
S requenza c e
zione “aufocontrollo egistrazione dei
1L R T b e o Tl T e e coptrolli
Energia termica quantita iornalicra Registrazione su
Impiant di prodotta (MWh) g Sistema Informativo
plan Energia termica quantita : . Registrazione su
produzione della giornaliera . .
Raffineria consumata (MWh) Sistema Informativo
Energia elettrica quantita iornaliera Registrazione su
consumata (MWh) g Sistema Informativo
Energia termica quantita iornaliera Registrazione su
prodotta (MWh) £ Sistema Informativo
Energia elettrica quantitd ornaliora Registrazione su
CTE prodotta (MWh) g Sistema Informativo
Energia termica quantita iornaliera Registrazione su
consumata (MWh) glo Sistema Informativo
Energia elettrica quantitad iornaliera Registrazione su
. consumata (MWh) & , Sistema Informativo
Reparto Costiero di | Energia elettrica quantita :ornaliera Registrazione sn
'Fiumicino consumata (MWh) glomat Sistema Informativo
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3.

3.1. Emissioni convogliate

EMISSIONI IN ATMOSFERA

-3.1.1. Identificazione dei punti di emissione

Nella seguente tabella 3.1.1 sono riassunte le informazioni rlguardantl 1 principali punti di

emissione convogliata in atmosfera.

Tabella 3 1. 1 Identlficazmne dei prmc1pall punti di emissione

Pun to dl ‘ Umtﬁ dl: :;1«:; Carattenstlche Momtoragglo : Coordma:te WGS84 .
B emlssmne provemenza Alt_e__zza Sezmne /in contmuo Latitudine | Longitudine
S E . K : :{m) (m) """ 2 i . N
Camino Toppmg-fomo SlfCO Oz, oy o 10
1 H2701 H2701 72 6.6 NOx & SO, 41°51° 17,22°N | 12°19° 15,07 E
Camino Visbreaker - Si-CO, O, 01 010 o
2 H2051 forno H2051 70 2.8 NOx e SO, HESITITOSTN | 127 197 24,607 E
Camino Vacuum - forno . o 1> » o 100
3 12101 H2101 35,5 1,1 Si—0, 41°51718,13° N | 12°19° 23,80" E
Camino Vacuum - forne R o a1 » 0 10
4 12102 12102 36,9 1,1 Si-0, 41°51° 18,13” N | 12°19° 23,80° E
Camino HDS - forno X 0 a1 10 OEn o 1
5 H2451 H2451 40 0,9 Si—-COe, 41°51°1996" N | 12°19° 25,12” E
Camino Platforming - . .
S _ O 0 o ? L2 Q k] K =3
6 119303 fomo H230 41 3,5 i—COeO, | 41°51°21,32°N | 12°19°' 22.60° E
Camino Platforming -
7 H2301A/B forni H2301A e 39,6 3,8 Si— Oy 41°51° 21,32 N | 12°19° 22,60 E
H2301B
8 Camino Platforming - 43 46 —COe0, | 41°51°21,32°N | 12°19° 22,60 E
H2351 forno H2351 ’ i
~ Camino Unifining - . .
— °5p° > 2°19° 23, 74" E
9 H2201 forno H2201 30,5 1,8 Si—-COe®, | 41°51°21,92”N | 12°19° 23,
Camino Hot Qil - forno .
L o 5 t1] o b ) E
10 H2251 H2251 63,3 4.9 Si—-C0e O, 41°51° 20,57" N | 12°19° 19,55
Camino TIP - forno . oy o 10 .
11 12901 H2901 31,4 0,6 sl—COeOZ 41° 517 19,09" N | 12°19° 20,33" E
Camino TIP - forno . o cqe »s ¢ 10°
12 112000 12902 35,8 0,5 $i-COe0, |41°51"19,09"N | 12°19° 20,337 E
Camino CTE - caldaia X PR o 10°
13 X0501A X0501A 25 2,5 S5i-C0Oe(y 41°51°23.34" N | 12°19° 26,95 E
Camino CTE - caldaia . ooy » 010" 2
14 X0501B X0501B 25 2.5 Si—-CQeQ, | 41°51°2334”N | 12°19°26,95"E
Camino Bitumi - forno . ocq 5 o 1G°
15 12603 112603 26,2 0,6 Si—0; 41° 517 33,687 N | 12° 197 2589" E
Camino SRU - forno PR » o 10°
16 H3102 H3102 50 1,5 No 41°51° 15,03 N | 12°19° 2505 E
17 | Torcia H1701 Torcia bassa 12 41,8 No 41°51° 19,12° N | 12°19° 29,00 E

Z Numero progressivo
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v Pl!lltﬂ dl o Umté d] ' _ff’fCaréttel'-isti'c?E' Momto raggia E CoordmateWGSS4
o 1 emlssmne provemenza Altezza Sezuzm.e;- . .,i.':i,._‘.?on,t,i“,‘“,’tc’: Latltudme Longltudine
L (m) | om)f| e s el T
18 TorCIa H] 702 Torcia alta 70 0,4 No 41°531° 24,60" N | 12°19° 29.88" E
VRU - carboni
19 Vi attivi ponte di - No 41°351°36,52" N | 12°19°34,11"E
carico
VRU - carboni
20 V2 attivi ponte di - No 41°51736,13" N | 12°19° 34,34 E
carico

3.1.2. Monitoraggio delle emissioni

Al fine di verificare il rispetto delle prescrizioni riportate nel PIC, relative ai limiti alle emissioni e
al controllo analitico, devono essere effettuati i controlli previsti nella tabella 3.1.2. Tali controlli
dovranno essere eseguiti al di fuori delle fasi di avviamento e arresto ¢ comunque durante il

funzionamento al di sopra del Minimo Tecnico.

Quanto non espressamente indicato deve essere sempre preventivamente concordato con I’ Ente di

controllo.

Il Gestore dovra altresi compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).

Tabella 3.1.2 — Momtoragglo delle emnssmm

Pun - : o ' o .
% unto di Parametro s Limite / F requenza Rllevazmne dat: Registrazione
;pemissione |, 7T U Prescrizione = L
Temperatura Mlsura/calcolo Registrazione
Portata Controllo In continuo (Analizzatore in su Sistema
Ossigeno continuo) Informativo
NOy (come NO3) Concentrazione Misura Registrazione
CcO limite come da | In continuo (Analizzatore in su Sistema
SO autorizzazione continuo) Informativo
Camino 1 | Polveri, COV, H-S, . Misura . .
- . Concentrazione . Registrazione
(H2701) | Ammoniaca el . . . (Campionamento .
. . limite come da Mensile . su Sisterna
Camino 2 |composti del cloro autorizzazione manuale ed analisi Informativo
(2051) {come HCI) di laboratorio)
CO,, IPA, HF, . . ’
. Mensile per i .
Benzene, Arsenico, . .. . Misura . .
. Concentrazione | primi 6 mesi . Registrazione
Cadmio, Cromo, L L (Campionamento .
. limite come da dal rilascio . su Sistema
Rame, Mercurio, g . \ . | manuale ed analisi .
. . autorizzazione | dell’ AIA, poi . . Informativo
Nichel, Piombo, di laboratorio)
) . semestrale
Zinco, Vanadio
Raffineria di Roma PMC 28 set 2010.doc Pag 11



ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

Pu}1 t?-dl Parametro-; | “le!t(?/ -.|. Frequenza | :Rilevazione dati | Registrazione
cemissione o) . o ;v | Preseriziome | Tl ol L TR
Camino 5 | Temperatura Misura Registrazione
(H24561) |Portata Controllo In continuo (Analizzatore in su Sistema
Camino 6 | Ossigeno continuo) Informativo
(H2302) : Concentrazione Misura Registrazione
Camino 7 |CO limite come da In continuo (Analizzatore in su Sistema
(H2301/A-B) autorizzazione continuo) Informativo
Camino 8 |NOy (come.NOQ), _ Misura ' ‘
(H2351) | SOy Polveri, COV, | Concentrazione (Campionamento Registrazione
Camino 9 | H,S, Ammoniaca e | limite come da Mensile p .| suSistema
; . . manuale ed analisi .
(H2201) | composti del cloro | autorizzazione i laboratorio) Informativo
Camino 10 | (come HCI)
(H2251)
Camino 11
(H2901) gOZ, :II:A,AI_:F’nico Mensile per i Misura
Camino 12 Cegz ne, C seo * | Concentrazione | primi 6 mesi (Campionamento Registrazione
(H2902) Ra m](I)\’/I ror?‘ ’ limite come da dal rilascio manuaqe ed analisi su Sistema
Camino 13 ame, v eretino, autorizzazione | dell’AlA, poi . . Informativo
p
Nichel, Piombo, di laboratorio)
{X0501A) 7i Vanadi semestrale
Camino 14 inco, Vanadio
(X0501B)
Temperatura Misura Registrazione
Portata Controllo In continuo (Analizzatore in su Sisterna
QOssigeno ) continuo) Informativo
NOx (come NO,), '
Camino 3 (ng,VS(I?IXSPolverl, Concentrazione (CamMi:)S:;?nen io Registrazione
(H2101) Amm, n'2 ’ limite come da Mensile manuarl)e ed analisi su Sistema
Camino 4 onlaca autorizzazione . . Informativo
(H2102) composti del cloro di laboratorio)
Camino 15 ggmei;_] ACII)—IF
(H2603) DI Mensile per i .
Benzene, Arsenico, . imi 6 . Misura Registrazione
Cadmio, Cromo Cpncentrazmne primi © mest (Campionamento cgstrazt
R 1\’4 . limite come da dal rilascio manuale ed analisi su Sistema
Ne'ml]f’l Pgrculglo, autorizzazione | dell’ AlA, poi di laboratorio) Informativo
Zinco, Vanadio. semostrale
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i

1 emissione | | Pgramc;tl.*o. | Preserizione. | Frequenza Rllevazmne d.atl Registrazione
Temperatura Misura Registrazione
Portata Controllo In continuo {Analizzatore in su Sistema
Ossigeno continuo) Informativo
NOy (come NO,), '
CQO, S0y Polveri, . Misura . .
iy Concentrazione . Registrazione
COV, H,S, . . (Campionamento .
; limite come da Mensile . su Sistema
. Ammoniaca e . . manuale ed analisi .
Camino 16 . autorizzazione . . Informative
(H3102) composti del cloro . di laboratorio)
(come HCI)
CO,, IPA, HF,

Mensile per i

Benzene, Arsenico, . . . Misura . .
. Concentrazione | primi 6 mesi . Registrazione
Cadmio, Cromo, .. o (Campionamento .
. limite come da dal rilascio .. su Sistema
Rame, Mercurio, . . s . | manuale ed analisi .
. . autorizzazione | dell’AlA, poi . . Informativo.
Nichel, Piombo, di laboratorio)
. - semestrale
Zinco, Vanadio
. Temperatura Mensile per i .
Emissione 19 Controllo .. . Misura . .
Portata primi 6 mesi . Registrazione
v : ; ; D (Campionamento s
s [drocarburi totali, | Concentrazione dal rilascio ... 1 su Sistema
Emissione 20 .. . . | manuale ed analisi .
Benzene, 1,3- limite come da| dell’AlA, pot . , Informativo
(V2) . . . di laboratorio)
butadiene autorizzazione semestrale

3.1.3. Torce d’emergenza

Con particolare riferimento alle torce di_emergenza, nel Rapporto annuale, per ciascuna torcia,
dovranno essere riportati:

- numero ¢ tipo di funzionamenti {(es. situazioni di emergenza, avvio ¢ arresto di impianti, etc.);
- durata {(ore di esercizio per ciascun evento di accensione);

- consumo di combustibile;

- stima dei valori di concentrazione medi orari degli inquinanti emess;

- volumi dei fumi invfati in torcia.

Nel caso dell’impianto blow-down dovranno essere riportate anche le misure effettuate in
automatico, con frequenza minima di 15 minuti, della composizione intesa come peso molecolare ¢
portata di gas inviato alla torcia. Dopo 12 mesi di misure, in funzione dei dati registrati, 1’ Autorita
di Controllo (AC) potrd rimodulare la frequenza di monitoraggio.

3.1.4. Prescrizioni sui transitori dei gruppi della Centrale termoelettrica

Oltre a quanto gia espressamente indicato nella tabella 3.1.2 relativa alle emissioni dai camini, il
Gestore dovra predisporre un piano di monitoraggio delle emissioni durante 1 transitori
(avviamento, arresto, guasti) nel quale indicare i valori di concentrazione medi orari degli
inquinanti emessi, 1 volumi dei fumi, i rispettivi flussi di massa, il numero e tipo degh avviamenti, i
relativi tempi di durata, il tipo e consumo dei combustibili utilizzati. Tale piano dovra essere
trasmesso all’Ente di controllo entro 6 mesi dalla data di rilascio dell’ AIA.

Raffineria di Roma PMC 28 set 2010.doc Pag. 13




ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

Tali informazioni dovranno essere inserite nel Rapporto annuale.

Per quanto sopra nel dettaglio, il Gestore deve compilare la tabella seguente.

Limite / Prescrizione - | . Tipo di verifica | _lionitoraggio/
T L e e v 0| registrazione dati

/Parametro .

SR T

Durafa del tempb &
avviamento (da inizio fino a

parallelo e da parallelo fino a Misura dei tempi di
Numero ¢ tempo di | minimo tecnico) inferiore ad un |  avviamento con stima e Registrazione su file
avviamento a freddo | numero di ore da comunicare misura delle emissioni | dei risultati
da parte del Gestore annue
considerando I’avviamento a
freddo

Durata del tempo di
avviamento (da inizio fino a

parallelo e da parallelo fino a Misura dei tempi di
Numero ¢ tempe di minimo tecnico) inferiore a avviamento con stima e | Registrazione su file
avviamento a tiepido | numero di ore da comunicare misura delle emissioni dei risultati
da parte del Gestore annue
considerando I’avviamento a
tiepido

Durata del tempo di
avviamento (da inizio fino a

parallelo e da parailelo fino a Misura dei tempi di
Numero e tempo di minimo tecnico) inferiore a avviamento con stimae | Registrazione su file
avviamento a caldo | numero di ore da comunicare misura delle emissioni dei risultati
da parte del Gestore annue
considerando I’avviamento a
caldo

- La stima delle emissioni per ogni unita produttiva deve essere avvalorata da una sintesi dei dati

misurati dallo SME o da una misura discontinua nelle singole condizioni di avviamento; tale
informazione non viene utilizzata ai fini della verifica di conformita ai limiti emissivi autorizzati.

Nel caso di misura discontinua i campionamenti dovranno essere effettuati in modo tale da
consentire di ricostruire il profilo di concentrazione dell’inquinante durante 1’operazione di
avviamento; ai dati di concentrazione dovranno essere associati anche quelli di portata
dell’effluente gassoso.

Il Gestore dovra fornire I’algoritmo di calcolo con il quale stima il contributo in massa degli
inquinanti per ciascuna condizione di avviamento, dedotto dai dati di portata ¢ di concentrazione
dell’inquinante per il numero complessivo di ore necessaric alla specifica condizione di
avviamento.

3.2. Emissioni fuggitive e diffuse

Entro 6 mesi dal rilascio dell'AlA, il Gestore dovra trasmettere all’Ente di controllo un programma
LDAR e un protocollo di ispezione che dovra essere aggiornato, a cura del Gestore stesso, in
funzione di eventuali modifiche impiantistiche e/o gestionali.
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e

— e —



ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

1 risultatt del programma dovranno essere registrati su database in formato elettronico e su formato
cartaceo ¢ saranno allegati al Rapporto annuale che il Gestore inviera all' Autorita competente e
all’Ente di controllo.

Una sintesi dei risultati del programma riportata nel Rapporto annuale dovra indicare:

- il numero di linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni, prese campione, stacchi
flangiati, etc. indagate rispetto al totale di linee, apparecchiature, valvole, strumenti,
connessioni, prese campione, stacchi flangiati, etc. presenti;

- la tipologia e le caratteristiche delle linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni,
prese campione, stacchi flangiati, etc. oggetto di indagine;

- le apparecchiature utilizzate;

- 1 periodi nei quali sono state effettuate le indagini;
- le condizioni climatiche presenti;

- il rumore di fondo riscontrato;

- la percentuale di componenti fuori soglia rispetto al totale ispezionato considerando i tre range
di rispetto: >10000 ppmv, 10000-1001 ppmv e 1000-0 ppmv;

- gli interventi effettuati di sostituzione, riparazione, manutenzione ¢ le date di effettuazione;

- la modifica delle frequenza stabilite nel cronoprogramma sulla base degli esiti delle misure
effettuate. :
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4. EMISSIONI IN ACQUA

4.1. Identificazione degli scarichi

La seguente tabella 4.1.1 riporta la specifica dei 5 punti di scarico finali dell’impianto della Societa
Raffineria di Roma S.p.A.. :

Tabella 4.1.1 - Identificazione degli scarichi

AT K A Denominazione " _Coordinate WGS84
‘|- Tipologia di acqua corpo idrico ° Pt . :
S W qricev_e‘n_te. Longitudine

scarico continuo da
impianto trattamento
SF1 acque di processo e di Rio Galeria 12°19°37.742* 41°51°17.899”
prima pioggia da aree : :
potenzialmente inquinate

acque meteoriche non
SF2 inquinate da dilavamento
piazzale uffici

Fosso Incile a Rio

) 12°19°46.378” 41°51°12.7617
Galeria

acque meteoriche non
SF3 inquinate da dilavamento | Fosso a Rio Galeria 12°20°18.049” 41°51°01.557
piazzale sosta autobotti

acque da impianto

SF4 e ege Rio Galeria 12°19°38.228” 41°50°58.972”
trattamento reflui civili
acque da impianto
Sps . | frattamento acque di Rio Galeria 12°19°38.539” | 41°51°18.001"

- seconda pioggia da aree
potenzialmente inquinate

4.2. Monitoraggio degli scarichi SF1, SF2, SF3, SF4 ed SF5

Al fine di verificare il rispetto delle prescrizioni riportate nel PIC, relative ai limiti agli scarichi,
devono essere effettuati i controlli previsti nella seguente tabella 4.2.1.

Le determinazioni analitiche sono riferite, per quanto possibile, ad un campione medio prelevato
nell’arco di tre ore.

Il Gestore dovra altresi compilare il Rapporto riassuntivo con cadenza annuale (v. § 11.6).
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Tabella 4.2.1 - Monitoraggio degli scarichi SF1, SF2, SF3, S¥4 ed SFS

¢ Pantodi | o g sl o ST % Limiti/~ /| 'Modalita di registrazione/
poo e | e Parametro - Frequenza |.° PTG 3 P . .
~ controllo w2 T : .« | Prescrizioni. | realizzatore monitoraggio
tutti i parametri di cui Limiti DLgs
SF1 alla tabella 3, allegato 5 Semestrale 152/2006 (tabella rapporti di analisi del
alla parte I1I del D.Lgs. 3, allegato 5 alla laboratorio esterno
152/2006 parte III)
tutti i parametri di cui Limiti DLgs
alla tabella 3, allegato 5 152/2006 (tabella rapporti di analisi del
SF2 Annuale .
alla parte [l del D.Lgs. 3, allegato 5 alla laboratorio esterno
152/2006 parte I1I)
tutti i parametri di cui Limiti DLgs
SF3 alla tabella 3, allegato 5 Annuale 152/2006 (tabella rapporti di analisi del
alla parte 111 del D.Lgs. 3, allegato 5 alla laboratorio esterno
152/2006 parte IIT)
. . . Limiti DLgs
Solidi sospesi totali, - -
SF4 BODS (come O,), COD Semestrale 152/2006 (tabella rapporti dl'anallsl del
(come O,) 3, allegato 5 alla laboratorio esterno
parte I1I)
tutti i parametri di cui Limiti DLgs
SF5 alla tabella 3, allegato 5 Annuale 152/2006 (tabella rapporti di analisi del
alla parte I1I del D.Lgs. 3, allegato 5 alla laboratorio esterno
152/2006 parte III)
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5. RIFIUTI

Il Gestore deve effettuare le opportune analisi sui rifiuti prodotti al fine di una corretta
caratterizzazione chimico-fisica e una corretta classificazione in riferimento al catalogo CER,
incaricando laboratori certificati e possibilmente accreditati.

Il Gestore deve altresi gestire correttamente tutti i flussi di rifiuti generati a livello tecnico e
amministrativo attraverso la compilazione del registro di carico/scarico, del FIR (Formulario di
Identificazione Rifiuti), con archiviazione della 4* copia firmata dal destinatario per accettazione, e
del MUD. Tl Gestore dovra poi adeguarsi, nei tempi previsti, alla norma sancita dal DM 17.12.2009
Istituzione del sistema di controllo della tracciabilita dei rifiuti, ai sensi dell’articolo 189 del
decreto legislativo n. 152 del 2006 e dell articolo 14-bis del decreto-legge n.78 del 2009 convertito,
con modificazioni, dalla legge n.102 del 2009.

Per il deposito temporaneo, il Gestore deve garantire la corretta applicazione delle relative norme
tecniche, comprese le norme che disciplinano I’imballaggio e I’etichettatura dei rifiuti pericolosi; in
particolare, per tale attivitd, il Gestore deve indicare preventivamente di quale criterio gestionale
intende avvalersi (temporale o quantitativo). Nel caso della scelta del criterio temporale deve
verificare, ogni 10 giorni lavorativi, il volume dei rifiuti stoccati, inteso come somma delle quantita
di rifiuti pericolosi e somma delle quantita di rifiuti non pericolosi. Il Gestore deve anche verificare
con cadenza mensile la giacenza di ciascuna tipologia di rifiuto nei depositi temporanei ¢ lo stato
degli stessi con riferimento alle condizioni prescritte.

Il Gestore deve compilare mensilmente la seguente tabella 5.1.1:

Tabella 5.1.1 - Monitoraggio delle aree di deposito

Area di | Datadel ‘Codici CER | Quantita | Quantita” | Stato :dell’:eli'ea in relazione
o stoccaggio | controllo: | . presenti: pfesentg(mf) ‘presente ():|. - alle prescrizioni in AIA

1 - Isola 21

2 -1Isolaé

3-Isola7

4 - Isola 1

5 - Terminale
Marittimo Area
Magazzino

1 risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel Rapporto annuale (v. § 11.6).

Tutte le prescrizioni di comunicazione e registrazione che derivano da leggi settoriali e territoriali
devono essere adempiute.

Tutti i documenti attinenti la generazione dei dati di monitoraggio devono essere conservati dal
Gestore per un periodo non inferiore a dieci anni.
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6. EMISSIONI ACUSTICHE

1l Gestore dovra effettuare un aggiomamento della valutazione di impatto acustico nei confronti
dell’esterno entro un anno dal rilascio dell’AIA e successivamente ogni 4 anni. Inoltre, nei casi di
modifiche impiantistiche che possono comportare una variazione dell’impatto acustico nei confronti
dell’esterno, il Gestore dovra effettuare una valutazione preventiva dell’impatto acustico.

Le misure dovranno essere fatte nel corso di una giomata tipo, con tutte le sorgenti sonore
normalmente in funzione. '

La relazione di impatto acustico dovra comprendere le misure di Leq riferite a tutto il periodo
diurno (ore 6:00 — 22:00) e notturno (22:00 — 6:00), 1 valori di Leq orari, una descrizione delie
modalita di funzionamento delle sorgenti durante la campagna delle misure e la georeferenziazione
dei punti di misura.

La campagna di rilievi acustici dovra essere effettuata nel rispetto del DM 16/3/1998 da parte di un
tecnico competente in acustica per il controllo del mantenimento dei livelli di rumore ambientale,
nel rispetto dei valori stabiliti dalle norme prescritte secondo la zonizzazione territoriale di
competenza dei Comuni interessati; in mancanza della zonizzazione comunale devono essere
rispettati i limiti per tutto il territorio nazionale di cui al DPCM 1 Marzo 1991.

Sara cura del tecnico competente in acustica rivalutare, eventualmente, i punti di misura gia presi in
considerazione per avere la migliore rappresentazione dell’impatto emissivo della sorgente.

Il Gestore deve, quindici giorni prima dell’effettuazione della campagna di misura, comunicare
all’Ente di controllo gli eventuali nuovi punti di misura selezionati dal tecnico competente in
acustica.

I risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel Rapporto annuale (v. § 11.6).
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7. EMISSIONI ODORIGENE

Al fine di verificare il rispetto delle prescrizioni riportate nel PIC, entro 6 mesi dal rilascio
dell’AlA, il Gestore deve presentare il programma di monitoraggio degli odori per la stima, il
controllo e 1’analisi dell’impatto olfattivo indotto dai processi produttivi secondo una metodologia
basata sulle fasi di seguito riportate. | '

= Speciazione delle emissioni odorigene:

— campionamento - effettuato sulla base dei diversi cicli produttivi (tipologia di materiali
processati e qualita delle emissioni reali o presumibili);

— analisi chimica - identificazione e quantificazione dei composti chimici costituenti la
miscela odorigena;

" caratterizzazione dei parametri dell’emissione odorigena - quantificazione dell’impatto
odorigeno indotto dall’emissione attraverso la correlazione degli odor threshold (OT) di
ciascun composto e/o delle odour units (OU/m’) emesse tenuto conto della composizione
della miscela odorigena;

» valutazione dell’impatto olfattivo delle emissioni odorigene sul territorio tramite I"utilizzo di
modelli di dispersione degli odori.

Tl monitoraggio deve essere effcttuato in almeno 6 punti rappresentativi tra quelli inseriti nella
mappatura aggiomnata di tutte le fonti di emissioni odorigene presenti nel perimetro dello
stabilimento. Il Gestore deve mettere in atto il monitoraggio della concentrazione di odore
attraverso I’analisi olfattometrica in conformita con la norma UNI EN 13725:2004.

8. CONTROLLO DI IMPIANTI E APPARECCHIATURE

Entro tre mesi dalla data di rilascio dell’ AIA, il Gestore dovra presentare all’Ente di controllo:

1. un elenco di apparecchiature, linee, serbatoi ¢ strumentazione ritenuti di rilievo da un punto
di vista ambientale; in particolare tale elenco dovra comprendere apparecchiature, linee e
serbatoi contenenti sostanze classificate pericolose ai sensi del DM 28.02.2006 e s.m.i. con i
relativi sistemi di sicurezza, nonché i sistemi e gli impianti di trattamento delle emissioni
atmosferiche e idriche;

2. una proposta di programma dei controlli, delle verifiche e delle manutenzioni degli elementi
individuati al punto precedente; in particolare tale programma dovra comprendere il controllo
dello stato di conservazione di apparecchiature, linee, serbatoi, bacini di contenimento e
sistema fognario e la verifica dell’efficienza dei sistemi di sicurezza e dei sistemi di
trattamento delle emissioni; inoltre il programma dovra precisare per ogni attivita la frequenza,
la metodologia ¢ la modalita di registrazione dei risultati;

In particolare, la proposta di programma dei controlli dovra contenere anche un piano di ispezione
di oleodotti, rete fognaria e serbatoi, che preveda:

~  verifiche giornaliere del tracciato degli oleodotti di trasferimento prodotti tra il Reparto
Marittimo di Fiumicino ed i barrel di ricezione/spedizione della Raffineria di Roma, al fine di
assicurarne |’integrita durante i} normale esercizio ed in relazione ai possibili lavori da parte di
terzi,
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~ verifiche periodiche dell’integritd degli oleodotti con pig intelligente, al fine di garantire
I’integrita a lungo termine degli oleodotti stessi e definire eventuali successivi interventi sulla
base dei risultati delle ispezioni eseguite,

~  verifiche periodiche di tutti i tratti di fognatura, al fine di evitare trafilamenti di sostanze
contaminanti ¢ conseguente inquinamento del terreno,

~ ogni 18 mesi, ispezioni visive esterne di tetto, mantello e bacino di contenimento dei serbaton,

~ ogni 36 mesi (o con periodicita diversa stabilita in funzione dell’esito dei controlli effettuati),
ispezioni complete esterne di tetto, mantello e bacino di contenimento dei serbatoi e controllo
spessimetrico di tetto € mantello,

~ ogni 15 anni (o con periodicita diversa in funzione dell’esito dei controlli effettuati) ispezioni
complete esterne ed interne dei serbatoi.

Entro sei mesi dalla data di rilascio dell’AIA, il Gestore dovra attuare tale programma
eventualmente modificato e integrato secondo le indicazioni dell’Ente di controllo. Ogni modifica
al programma dovra essere preliminarmente concordata con ’Ente di controllo.

In caso di malfunzionamenti che abbiano impatto sull’ambiente il Gestore dovra darne immediata
comunicazione all’ Autorita competente e all’Ente di controllo.

Le principali risultanze del programma dovranno essere inserite nel Rapporto riassuntivo annuale
(v. § 11.6). ,
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SEZIONE 2 - METODOLOGIE PER I CONTROLLI

9. ATTIVITA DI QA/QC

Tutte le attivita di campo e di laboratorio devono essere svolte da personale specializzato e devono
essere codificate in un piano operativo scritto che riporti, tra 'altro, tutte le procedure per il
controllo e I’assicurazione della qualita.

All’atto del primo rilascio di AIA ¢ fatto obbligo al Gestore che decide di utilizzare servizi di
laboratorio esterni di ricorrere a laboratori dotati di sistema di Gestione della Qualita certificato e
accreditati secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025. Qualora il Gestore utilizzi strutture
interne & concesso un anno di tempo, dalla data di rilascio dell’ AIA, per I’adozione di un sistema di
Gestione della Qualita certificato secondo lo schema ISO9001.

9.1. Sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni (SME)

11 Sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni ai camini deve essere conforme alla Norma
UNI EN 14181:2005 - Assicurazione della qualita di sistemi di misurazione automatici.

In accordo al predetto standard, le procedure di assicurazione di qualita delle misure includono le
fasi seguenti:

e calibrazione e validazione delle misure (QAL2),
e test di verifica annuale (AST),
¢ verifica ordinaria dell’assicurazione di qualitd (QAL3).

La validazione delle misure deve essere realizzata almeno ad ogni rinnovo dell’AIA da un
laboratorio accreditato secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025. 1l test di sorveglianza
annuale sara realizzato da un laboratorio accreditato secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025
sotto la supervisione di un rappresentante dell’autorita di controllo. La verifica durante il normale
funzionamento dell’impianto sard realizzata sotto la responsabilita del Gestore. Tutta la
strumentazione sard manutenuta in accordo alle prescrizioni del costruttore ¢ sara tenuto un registro
elettronico delle manutenzioni eseguite sugli strumenti, sul sistema di acquisizione dati e sulle linee
di campionamento.

Per consentire I’accurata determinazione dei parametri da misurare anche durante gli eventi di
avvio/spegnimento dei gruppi della Centrale, la strumentazione per la misura continua delle
emissioni ai camini deve essere a doppia scala di misura con fondo scala rispettivamente pari a:

- 150% del limite in condizioni di funzionamento normale;

- 100% del valore massimo previsto dalla curva dei valori della concentrazione, nei periodi di
transitorio, fornita dal produttore.

Per i parametri portata/velocita, ossigeno e vapore acqueo dovra essere determinato I'indice di
accuratezza relativo, in accordo a quanto previsto nel D.Lgs. 152/06 (parte V allegato 6). Nella
tabella seguente sono riportati i metodi di riferimento che dovranno essere utilizzati per il calcolo
del suddetto indice.
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Metodi di Riferimento per la determinazione dell’indice di accuratezza relativo

" Metado Deserizione”

Metodo manuale che prevede I’utilizzo di due tipi di tubi di Pitot (L. e S).
Nel presente metodo sono indicate anche le procedure per la
determinazione della temperatura e della pressione statica assoluta del
gas e della pressione differenziale dinamica.

Portata/Velocita UNI EN 10169:2001

Determinazione analitica mediante un analizzatore paramagnetico (neila
Ossigeno UNI EN 14789 :2006 | norma vengono definiti anche i criteri per il campionamento ed il
sistema di condizionamento del gas)

Determinazione analitica del peso/volume previa
Vapore acqueo UNI EN 14790:2006 | condensazione/adsorbimento {(nella norma vengono definiti anche i
criteri per il campionamento del gas)

9.2, Sistema di monitoraggio in discontinuo delle emissioni in atmosfera
e degli scarichi idrici

T campionamenti e le analisi devono effettuarsi tramite affidamento a laboratori accreditati secondo
la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025.

Le fasi operative relative al campionamento ed alla conservazione del campione dovranno essere
codificate in procedure operative scritte dal laboratorio di analisi. La strumentazione utilizzata per i
campionamenti dovra essere sottoposta ai controlli volti a verificarne ’operabilitd e Iefficienza
della prestazione con la frequenza indicata dal costruttore; dovranno altresi essere rispettati i criteri
per la conservazione del campione previsti per le differenti classi di analiti.

Dovra essere compilato un registro di campo con indicati: codice del campione, data e ora del
prelievo, tipologia del contenitore (da scegliere sulla base degli analiti da ricercare), conservazione
del campione (es. aggiunta stabilizzanti), dati di campo, analisi richieste e firma dal tecnico che ha
effettuato il campionamento.

Per ogni attivita di campionamento dovra inoltre essere prodotto un bianco di campo ed uno di
conservazione e trasporto per ciascuna classe di analiti da determinare. :

Il laboratorio dovra assicurare la manutenzione periodica della strumentazione e la stesura dei
relativi rapporti che verranno raccolti in apposite cartelle per ognuno degli strumenti. La taratura
degli strumenti dovra essere ripetuta alla fine di ogni attivitd di manutenzione ovvero con la
frequenza prevista dalla gestione del Controllo di Qualita del laboratorio e riportata nei relativi
rapporti tecnici.

1l laboratorio dovra inoltre effettuare controlli di qualitd interni analizzando bianchi del metodo,
duplicati, test di recupero, materiali di riferimento certificati ecc. come previsto dalle procedure di
accreditamento.

Tutti i documenti relativi alla produzione dei dati (es. quaderni di laboratorio, files di restituzione
dati degli strumenti, rette di calibrazione eseguite per le analisi, cromatogrammi, fogli di calcolo,
ecc.) saranno conservati dal laboratorio per un periodo non inferiore a due anni come previsto dalle
procedure di accreditamento.
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10. METODI ANALITICI CHIMICI E FISICI

Le determinazioni analitiche in laboratorio devono essere effettuate con metodi di analisi ufficiali
riconosciuti a livello nazionale e/o internazionale ed in regime di buone pratiche di laboratorio e di
qualita ovvero con metodiche APAT/IRSA-CNR, ISS, EPA, UNI-ISO, ecc.

Qualora il gestore voglia utilizzare metodi differenti rispetto a quelli indicati nelle tabelle seguenti,
prima dell’avvio delle attivitd di monitoraggio e controllo, dovra presentare la propria proposta
all’Ente di Controllo trasmettendo una relazione contenente la descrizione del metodo in termini di
pretrattamento ¢ analisi, ¢ tutte le fasi di confronto del metodo proposto con il metodo indicato al
fine di dimostrare I’equivalenza tra i due. Si considerano, comunque, attendibili metodi analitici
rispondenti alla Norma CEN/TS 14793:2005 — Procedimento di validazione interlaboratorio per un
metodo alternativo confrontato con un metodo di riferimento - anche se non espressamente indicati
in questo Piano di Monitoraggio e Controllo. Anche in questo caso, il gestore dovra trasmettere una
relazione contenente la descrizione del metodo applicato e i risultati relativi alla validazione
interlaboratorio.

I dati relativi ai controlli analitici discontinui devono essere riportati dal Gestore su appositi registri,
ai quali devono essere allegati i certificati analitici (v. punto 2.7 dell’allegato VI alla parte quinta
del D.Lgs. 152/2006). 11 registro deve essere tenuto a disposizione dell’Autoritd competente al
controllo.

10.1. Combustibili

Nella tabella seguente sono indicati i metodi per la determinazione delle caratteristiche chimiche e
fisiche dei combustibili utilizzati nello stabilimento (olio combustibile, gasolio, carbone). In
particolare i metodi di misura indicati con I’asterisco (*) sono quelli previsti dall’Allegato X alla
Parte V del D.Lgs.152/2006 e smi; tutti gli altri metodi senza asterisco sono indicativi.

Su richiesta e previa autorizzazione dell’Autorita Competente, acquisito il parere di ISPRA, il
Gestore puo adottare metodi di analisi ritenuti equivalenti.

© Y Parametro ||

" Principio del metodo

Acqua e sedimenti

UNI EN ISO 20058: 1997*

Determinazione mediante metodo basato su
centrifugazione

Viscosita a 50°C

UNI EN ISO 3104: 2000*

Determinazione mediante misura del tempo di
scorrimento in viscosimetro a capillare

Potere calorifico inf.

ASTM D 240

Determinazione mediante bomba calorimetrica

Densita a 15°C

UNI EN ISO 3675:2002

Determinazione mediante idrometro

UNI EN ISO 12185: 1999

Determinazione mediante tubo ad U oscillante

Punto di scorrimento

ISO 3016

Determinazione mediante preriscaldamento e
successivo raffreddamento a velocita controllata
(analisi ogni 3 °C)
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Parametro’

7 Metodo analitico - -

~_ Principio del metodo

Determinazione della frazione insolubile in eptano

1P143
A .
sfalteni ASTM D6560
Ceneri UNILEN ISO 6245:2005* !)etermmazmne C‘gmwmetrlca previa calcinazione
in muffola a 775°C
HFT IP375 Determinazione mediante filtrazione a caldo
Determinazione analitica mediante
PCB/PCT UNI EN ISO 12766-3:2005* | gascromatografia con rivelatore a cattura di

elettroni

Residuo Carbonioso

1SO 6615*

Determinazione mediante metodo di Conradson

Determinazione analitica mediante

Nickel + Vanadio UNI EN ISO 13131:2001* | spettrofotometria in assorbimento atomico a
fiamma '
_ UNIEN ISO 13131:2001 Determinazione. a{lalitica mediante ‘
Sodio IP288 spettrofotometria in assorbimento atomico a
, fiamma previa diluizione con solvente organico
Determinazione analitica mediante
UNI EN ISO 8754: 2005* | spettrofotometria di fluorescenza a raggi X a
dispersione di energia
Zolfo

Determinazione analitica mediante -

UNI EN ISO 14596:2008* | spettrofotometria di fluorescenza a raggi X a

dispersione di lunghezza d’onda

10.2. Emissioni in atmosfera

In riferimento alle analisi delle emissioni in atmosfera, nella tabella seguente sono indicati i metodi
analitici riconosciuti a livello europeo come metodi di riferimento per i parametri soggetii a

controllo.

Tutti i risultati delle analisi relative ai flussi convogliati devono fare riferimento a gas secco in
condizioni standard di 273,15 K e 101,3 kPa. Inoltre devono essere normalizzati al contenuto di

ossigeno nei fumi.

.~ Parametro | “Metodo ~

Descrizione

Portata/Velocita | UNI EN 10169:2001

‘Metodo manuale che .prevede Iutilizzo di due tipi di tubi di '

Pitot (L. ¢ $). Nel presente metodo sono indicate anche le
procedure per la determinazione della temperatura e della
pressione statica assoluta del gas e della pressione
differenziale dinamica.

Ossigeno UN1 EN 14789:2006

Determinazione  analitica mediante un  analizzatore
paramagnetico (nella norma vengone definiti anche i criteri
per il campionamento ed il sistema di condizionamento del

gas)

Vapore acqueo | UNT EN 14790:2006

Determinazione  analitica del  peso/volume  previa
condensazione/adsorbimento (nella norma vengono definiti
anche i criteri per il campicnamento del gas)
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" Metodo -

" Descrizione .,

Determinazione analitica mediante chemiluminescenza (nella

NOx UNI EN 14792:2006 norma vengono definiti anche i criteri per il campionamento
ed il sistema di condizionamento del gas)
Determinazione analitica mediante cromatografia ionica o
S0, UNI EN 14791:2006 metodo di Thorin (nella norma vengono definiti anche i criteri
per il campionamento del gas)
Determinazione analitica mediante tecnica ad infrarossi non
CO UNI EN 15058:2006 dispersiva (nella norma vengono definiti anche i criteri per il
campionamento ed il sistema di condizionamento del gas)
Polveri UNI1 EN 13284-1:2006 Determinazione gravimetrica e campionamento 1socinetico
del gas
UNI EN 13526:2002 Determinazione analitica mediante ionizzazione di fiamma
3
COV (come COT) COT > 20 mg/Nm ‘ _ (FID)' .
UNI EN 12619:2002 Determinazicne analitica mediante campionamento del
COT <20 mg/N m’ carbonio organico totale ¢ ionizzazione di fiamma (FID)
DM 25.08.2000 n.158 AlL3 Determinazione mediante gascromatografia previa
(sostituisce M.U. 825 cap.2) () purificazione mediante cromatografia su strato sottile
IPA Determinazione mediante cromatografia liquida ad alta
1SO 11338-1,2:2003 prestazione o gascron}atograﬁa af:co;_)plzi_ta alla spettrometria
di massa previo campionamento isocinetico (parte 1 descrive
tre differenti metodi)
Antracene M.U. 825 del Manuale UNICHIM Determinazione mediante gascromatografia previa
122 del 1988 () purificazione mediante cromatografia su strato sottile
Naftalene M.U. 825 del Manuale UNTCHIM Determinazione mediante gascromatografia previa
122 del 1988 (B purificazione mediante cromatografia su strato sottile
Fluorantene M.U. 825 del Manuale UNICHIM Determinazione mediante gascromatografia previa
122 del 1988 (9 purificazione mediante cromatografia su strato sottile
Determinazione mediante spettroscopia in assorbimento
Hg totale UNIEN 13211-1:2003 atomico previa riduzione con sodic boroidruro e

campionamento come descritto dal metodo

As, Be, Cd, Cr, Co,
Cu, Mn, Ni, Pb,
Pd, Pt, Rh, Sb, Se,
Sn, Te, TleV

UNI EN 14385:2004 ()

Determinazione mediante spettroscopia in assorbimento o
emissione previo campionamento isocinetico ai camini su
filiri ¢ soluzioni di assorbimento e digestione in forno a
microonde

Composti organici
volatili (singoli
composti)

UNI EN 13649:2002

Determinazione analitica mediante gascromatografia ad alta
risoluzione con rivelatore FID o accoppiata a spettrometro di
massa

Diossine-Furani

UNI EN 1948-1,2,3:2006

Determinazione mediante gascromatografia accoppiata allo
spettrometro di massa previa diluizione isotopica dell’estratto
purificato

PCB dioxins like

UNI EN 1948-4:2007

Determinazione mediante gascromatografia accoppiata allo
spettrometro di massa previa diluizione isotopica dell’estratto

purificato
. 4, | Determinazione mediante cromatografia ionica previo utilizzo
HCL, HaS0, UNIEN 1911-1, 2, 3:2000 () di assorbitori a gorgogliamento per |’estrazione delPHCI.
NH, Manuate UNICHIM 632/84 Determinazione colonmet;(:;ﬁ;:\no utilizzo del reattivo di
H,S Manuale UNICHIM 634/84 Metodo volumetrico (EM/18)
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. Parametro. '}

“Metodo . Descrmone

UNI EN 10787:1999 Determlqazlone }?otenzm_metnca rr_ledlante elet:crodo iono-
. HF 1SO 15713: 2006 selettivo previa estrazione mediante assorbitore per
: gorgogliamento con soluzione alcalina

Determinazione gravimetrica (microbilancia) previo
campionamento mediante I’uso di impattori a due piani. [l
retodo ¢ particolarmente adatto per misurare le
concentrazioni massiche minori di 50 mg/ m’

@)

¢
e

Non esiste un metodo analitico riconosciuto a livello europeo per la determinazione degli IPA, pertanto & stato
riportato il metodo riconosciuto a livello nazionale e indicato nel D.M. 25/08/2000 per la determinazione degli
IPA ritenuti cancerogeni. Il metodo ¢ applicabile, in particolare, alla determinazione degli IPA classificati dalla
IARC (1987) come "probabilmente” o "possibilmente cancerogeni” per l'uomo (Tabella 1; nota 1). Tra tali IPA
sono inclusi quelli la cui determinazione & richiesta - quali "sostanze ritenute cancerogene” - dalla normativa per le
emissioni degli impianti industriali (Gazzetta Ufficiale, 1990) (Tabella 1; nota 2) Le "sostanze ritenute
cancerogene” sono elencate, nel citato decreto, in allegato 1, Tabella Al, classe I. In tale elenco, & riportato il
'dibenzo[a]pirene’: con questa nomenclatura - impropria - non & possibile identificare un singolo composto; esso va
inteso quindi come l'insieme dei quattro dibenzo[a]pireni - cio& i composti ottenuti dalla condensazione det pirene
con due anelli benzenici, di cui uno sul lato a del pirene - classificati dalla TARC (1987) come "possibili
cancerogeni per l'unomo”.

11 metodo indicato nel D.M. 25/08/2000 non prevede la determinazione di antracene, naftalene e fluorantene che
invece prevedeva il M.U 825 del Man. 122.

1l metodo indicato ¢ specifico per alcuni metalli ma pud essere applicato alla determinazione di tutti quelli riportati
nella lista. Per As, Sb, Se, la determinazione strumentale potrebbe anche essere effettuata mediante spettrometria
di assorbimento atomico con formazione di idruri (HG-AAS). Per Pd, Pt, Rh la determinazione strumentale
dovrebbe essere effettuata mediante spettrometria di emissione al plasma accoppiata a spettrometria di massa.

1! metodo si riferisce alla determinazione dell’acido cloridrico ma & adattabile alla determinazione dell’acido
solforico.

10.3. Scarichi idrici

In riferiménto alle analisi delle acque di scarico, nella tabella seguente sono riportati a titolo
esemplificativo metodi analitici riconosciuti a livello nazionale ed internazionale.

Metodi di misura degli inquinanti per le acque di scarico

" Inquinante ‘Metodo analitico - | Principio del metodo . -
' APAT-IRSA 2060: determinazione' potenziomet_rica con elettrodo combinato, sonda
pH per compensazione automatica della temperatura ¢ taratura con
EPA 9040C -
soluzioni tampone apH 4 e 7.
determinazione mediante strumenti aventi sensibilita pari a
temperatura APAT-IRSA 2100 1/10°C e una precisione di + 0,1°C
determinazione basata sul confronto visivo con acqua o con
Colore APAT IRSA 2020 soluzioni colorate a concentrazione nota o mediante uno
spettrofotometro
determinazione per diluizione fino alla soglia di percezione
Odore APAT IRSA 2050 dalla quale si ricava quindi la “concentrazione” dell’odore nel
campione tal quale
s . . determinazione gravimetrica del particellato raccolto su filtro da
Solid total A - D . . . .
OHEL sospesttotall PAT-IRSA 20908 0,45 um di diametro dei pori previa essiccazione a 103-105 °C.
Solidi sedimentabili | APAT-IRSA 2090C determinazione per via volumetrica o gravimetrica
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Inquinante.

" "Metodo analitico |

;Iffincipio del'metodo

APAT -IRSA 5120

determinazione dell’ossigeno disciolto prima e dopo

BOD; Standard Method (S.M.) 5210 | incubazione a 20 °C per cinque giorni al buio. La differenza fra
B (approved by EPA) le due determinazioni da il valore del BODS
ossidazione con dicromato in presenza di acido solforico
APAT-IRSA 5130 concentrato e solfato di argento. L eccesso di dicromato viene
coD titolato con una soluzione di solfato di ammonio e ferro(1I)

EPA 4104

Standard Method (8.M.) 5220
C (approved by EPA)

ossidazione con bicromato con metodo a riflusso chiuso seguita
da titolazione o da misura colorimetrica alla lunghezza d’onda
di 600 nm

Azoto totale

APAT-TRSA 4060

determinazione spettrofotometrica previa ossidazione con una
miscela di perossi disolfato, acido borico e idrosside di sodio

Azoto ammoniacale

APAT-IRSA 4030C

distillazione a pH tamponato della NH3 e determinazione
mediante spettrofotometria con il reattivo di Nessler o mediante
titolazione con acido solforico. La scelta tra i due metodi di
determinazione dipende dalla concentrazione dell’ammoniaca.

Azoto nitroso

APAT-IRSA 4020,
EPA 9056A

determinazione mediante cromatografia ionica.

Azoto nitrico

APAT-IRSA 4020,
EPA 9056A

determinazione mediante cromatografia ionica.

Fosforo totale

APAT-IRSA 4110 A2

determinazione spettrofotometrica previa mineralizzazione
acida con persolfato di potassio e successiva reazione con
molibdato d’ammonio e potassic antimoni] tartrato, in ambiente
acido, e tiduzione con acido ascorbico a blu di molibdeno

APAT-IRSA 4060

determinazione spettrofotometrica previa ossidazione con una
miscela di perossidisolfato, acido borico e idrossido di sodio

Alluminio

UNI EN ISO 17294-2:2003

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA 3010 + 3050 B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettromeiria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Antimonio

APAT-IRSA 3010 +3060B

determinazione mediante spettrometria di assorbimento atomico
con formazione di idruri (HG-AAS) previa riduzione mediante
sodic boro idruro previa digestione acida (acido nitrico ed acido
cloridrico) in forno a microonde

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido <cloridrica) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (JICP-
MS)

Argento

UNI EN IS0 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al|
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA 3010 + 3070 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde ¢ determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica
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T Inquizants,

' Metodo analitico

| Principio del metodo -

Arsenico

APAT-IRSA 3010 + 3080
EPA 7061A

determinazione mediante spettrometria di assorbimento atormico
con formazione di idruri (HG-AAS) previa riduzione mediante
sodio boro idruro previa digestione acida (acido nitrico ed acido
cloridrico) in forno a microonde

BRario

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA 3010 + 3050 B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico} mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Berillio

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA 3010+ 3100 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Boro

UNI EN IS0 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (1CP-
MS)

Cadmio

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT ~-IRSA 3010 + 3120 B

digestione acida {acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Cobalto

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA 3010+ 3140 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Cromo totale

UNI EN IS0 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS) '

APAT -IRSA 3010 + 3150 B1

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica i

Cromo esavalente

APAT -IRSA 3150B2

Metodo per spettrometria di  assorbimento atomico con
atomizzazione eletirotermica, previa estrazione del complesso
APDC~Cromo (VI)

Ferro

APAT -IRSA 301¢ + 3160B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) in forno a
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica
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Inquinante

Metodo ahalitico o

Principio del metodo -~

EPA 3015A + EPA 6020A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

Manganese

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida {acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010 +3190 B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Mercurio

APAT-IRSA 3200A2 0 A3
EPA 3015A + EPA 7470A
UNI EN ISO 12338:2003
UNIEN iSO 1483:2008

determinazione mediante spettrometria di assorbimento atomico
a vapori freddi e amalgama su oro (A3) previa riduzione a Hg
metallico con sodio boroidruro

Molibdeno

UNI EN [SO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico} mediante
microonde ¢ determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3210 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico} mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Nichel

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde ¢ determinazione con spettroscopia di emisstone al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (I1CP-
MS)

APAT —IRSA 3010 +3220B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Piombo

UNT EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3230 B

digestione acida {acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Rame

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acide nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde ¢ determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3250 B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di /
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica <

Selenio

APAT-IRSA 3010 + 3260A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico} in forno a
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con formazione di idruri (HG-AAS)
previa riduzione mediante sodio boro idruro
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' Método}inalitico_

Prmclplo del metodo

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido ClOI‘]dI'ICO) mediante

' | microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al

plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (1CP-
MS)

Stagno

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3280 B

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Tallio

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010 + 3290 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Vanadio

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde ¢ determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato ¢ spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3310 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica

Zinco

UNI EN ISO 17294-2:2005

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spetirometro di massa {(ICP-
MS)

APAT-IRSA 3010+ 3320 A

digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione in fiamma

Tensioattivi anionici

APAT-IRSA 5170

determinazione spettrofotometrica previa formazione di un
composte celorato con il blu di metilene

Tensioattivi non
ionici

APAT-IRSA 5180

determinazione mediante titolazione con

pirrolidinditiocarbammato di sodio del Bi rilasciato dopo|

tidissoluzione del precipitato formatosi dalla reazione tra
tensioattivi e il reattivo di Dragendorff

Fenoli totali

APAT IRSA 5070A2

determinazione spettrofotometrica previa formazione di un
composto colorate dopo reazione con 4-amminoantipiridina in
ambiente basico

Fenoli clorurati

UNIEN IS0 12673:2001

determinazione mediante gascromatografia ad alta risoluzione

con rivelatore a cattura di elettroni (HRGC/ECD) previz;

estrazione liquido-liquido

Solventi clorurati @

APAT-IRSA 5150
UNI EN ISO 10301:1999

determinazione mediante gascromatografia con colonna
capillare e rivelatore ECD medlante estrazmne a spazio di testa
statico e/o dinamico

UNI EN ISO 15680:2003

determinazione mediante gascromatografia accoppiata a
spettrometria di massa mediante desorbimento termico
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" Inquinante

" Metodo analitico | Principio del metodo

APAT-IRSA 5090

estrazione liq-liq, purificazione e successiva determinazione

APAT-IRSA 5140

Pentaclorabenzene UNI EN IS0 6468:1999 mediante gascromatografia con rivelatore a cattura di elettroni
UNI EN ISO 15680:2003 detennllnaz1f)ne mediante gascromatograﬁa accopplata spazio di
BTEXS © . testa dinamico con spettrometro di massa come rivelatore

determinazione mediante gascromatografia accoppiata a spazio
di testa statico o dinamico '

EPA 3510 + EPA 8270D

estrazione liquido-liquido e successiva determinazione mediante
gascromatografia accoppiata a spettrometro di massa

Pesticidi clorurati®
APAT IRSA 5090

UNI EN 18O 6468:1999

estrazione lig-liq, purificazione e successiva determinazione
mediante gascromatografia con rivelatore a cattura di elettroni

3. pesticidi organo APAT IRSA 5100

determinazione gascromatografica previa estrazione con

fosforici® diclorometano e concentrazione dellestratto
estrazione lig-lig o adsorbimento su resine e successiva
APAT IRSA 5060 determinazione mediante gascromatografia accoppiata a
g 2 PP

e vegetali

Y erbicidi e spettrometro di massa
assimilabili estrazione mediante adsorbimento su resine e successiva
UNI EN ISO 11369:2000 determinazione mediante cromatografia liquida ad alta
prestazione e rivelazione UV
determinazione mediante spettrofotometria del cloro lbero
Cloro residuo (OCl-, HOCI ¢ Cl2(aq)) previa formazione di un composto
APAT-IRSA 4080 colorato a seguito di reazione con N,N-dietil-p-fenilendiammina
{DPD) a pH 6,2-6,5
Fdsfati APAT-IRSA 4020, determinazi diant tografia ionica
ne m .
EPA 9056A inazione mediante cromatogr. o
Fluoruri APAT-IRSA 4100B determinazione potenziometrica mediante elettrodo  iono-
EPA 9214 selettivo
Bromati EPA 300.1 rev1.0(1997) determinazione mediante cromatografia ionica.
APAT-TRSA 4070 determ!nazwne spettrofotometrica  previa reazw'ne con
) . cloraminaT
Cianuri a— - — — -
US EPA OIA 1677 determinazione medlante scamblf) di legante, iniezione in
flusso (FIA) e misura amperometrica
Cloriti EPA 300.1 rev1.0(1997) determinazione mediante cromatografia ionica.
Cloruri APAT-IRSA 4020 determinazi diant toerafia ioni
EPA 9056A cterminazione mediante cromatografia ionica.
Solfuri APAT-IRSA 4160 dete’rmmazmn‘e‘ m.edlante tlt(.)IaZ.l(me con tlo§olfato di sodio
dell’eccesso di iodio non reagito in ambiente acido
Solfiti APAT IRSA 4150B determinazione mediante cromatografia ionica.
APAT-IRSA 4020;
Solfati : ; N . "
olfati EPA 0056A determinazione mediante cromatografia ionica.
i ed oli animali . . . . “1
Grassi ed oli animali APAT IRSA 5160A1 determinazione mediante metodo gravimetrico

Idrocarburi totali APAT IRSA 516082

determinazione mediante spettrometria FTIR previa estrazione
con tetracloruro di carbonio
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UNIEN ISO 17993:2005

Sy Inqui"ri_a'l_:qte' Metod&fa_nalitico . Principio del meto [ o : . _
determinazione mediante analisi in
APAT IRSA 5080A gascromatografia/spettrometria di massa previa estrazione
PA® liquido-liquido o su fase solida

determinazione mediante analisi in cromatografia liquida ad alta
risoluzione con rivelazione a fluorescenza previa estrazione
liquido-liquido

Diossine e furani'”

EPA 3500 + 8290A

Determinazione mediante analisi in gascromatografia ad alta
risoluzione/spettrometria di massa ad alta risoluzione previa
estrazione con cloruro di metilene e purificazione

determinazione mediante analisi in
Policlorobifenili APAT IRSA 5110 gascromatografia/spettrometria di massa previa estrazione con
miscela n-esano/diclorometano e purificazione a tre step
Determinazione mediante gas-cromatografia accoppiata allo
Tributilstagno UNI EN ISO 17353:2006 spettrometro di massa previa derivatizzazione ¢ purificazione
del campione
Aldeidi APAT IRSA 5010A determinazione spettrofotometrica mediante cloridrato di 3-
: metil-2-benzo-tiazolone idrazone (MBTH)
Mercaptani EPA 3510C + 8270D determinazione mediante gascromatografia accoppiata allo

spettrometro di massa previa estrazione lig-liq

Composti organici
azotati

UNI EN IS0 10695:2006

determinazione mediante gas-cromatografia accoppiata allo
spettrometro di massa previa estrazione lquido-liquido

Escherichia coli

APAT IRSA 7030C

conteggio del numero di colenie di Escherichia coli cresciute in
terreno colturale agarizzato dopo un periodo di incubazione di
18 024 ha44+]°C

Saggio di tossicita
acuta

APAT-IRSA 8030

determinazione dell’inibizione della bioluminescenza del ¥ibrio
fischeri espressa come percentuale di effetto (ECs; nel caso si
ottentga il 50%) rispetto ad un controllo.

(1) Sommatoria di: Azoto ammoniacale, Azoto nitroso, Azoto nitrico, Azoto organico,

{2) 1 solventi clorurati determinati sono Tetraclorometano, Cloreformio, 1,2-Dicloroetano, Tricloroetilene,
Tetracloroetilene, Triclorobenzene, Esaclorobutadiene, Tetraclorobenzene.

(3) Benzene, Etilbenzene, Toluene, Xilene, Stirene

(4} Aldrin, Dieldrin, Endrin, Clordano, DDT (totale), Eptacloro, Endosulfano, Esaclorocicloesano, Esaclorobenzene.
(5) Azintos-Metile, clorophirifos, Malathion, Parathion-Etile, Demeton.

(6) Antracene,

Naftalene,

Fluorantene,

Benzo(a)antracene, Benzo(a)pirene, Benzo{b)luorantene,

Benzo(k)fluorantene, Benzo(g, h, i)perilene, Crisene, Dibenzo(a, h)antracene, Indeno(1, 2, 3-cd)pirene.

(7) 2,3,7,8-TCDD, 1,2,3,7,8-PeCDD, 1,2,3,4,7.8-HxCDD, 1,2,3,6,7,8-HxCDD, 1,2,3,7.8,9-HxCDD, 1,2,3,4,6,7,8-
HpCDD, OCDD, 1 2,3,7,8-TCDF, 1,2,3,7,8-PeCDF, 2,3,4,7,8-PeCDF, 1,2,3,4,7,8-HxCDF, 1,2.3,6,7,8-HxCDF,
1,2,3,7.8,9-HxCDF, 1,2,3.4,6,7,8-HXCDF, 1,2,3,4,6,7,8-HpCDF, 1,2,3,4,7.8,9-HpCDF, OCDF.

10.4. Livelli sonori

Il metodo di misura deve essere scelto in modo da soddistare le specifiche di cui all’allegato b del
DM 16.3.1998. Le misure dovranno essere fatte nel corso di una giornata tipo, con tutte le sorgenti
sonore normalmente in funzione e comunque eseguite in assenza di precipitazioni atmosferiche,
neve o nebbia e con velocita del vento inferiore a 5 m/s, sempre in accordo con le norme tecniche
vigenti. La strumentazione utilizzata (fonometro, microfono, calibratore) deve essere anch’essa
conforme a quanto indicato nel succitato decreto e certificata da centri di taratura.

Raffineria di Roma PMC 28 set 2010.doc

Pag. 33



ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

SEZIONE 3 - REPORTING

11. COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL PMC

11.1. Definizioni

Limite di quantificazione - concentrazione che da un segnale pari al segnale medio di n misure
replicate del bianco pil dieci volte la deviazione standard di tali misure.

Trattamento dei dati sotto il limite di quantificazione - nel caso di misure puntuali, per il calcolo
dei valori medi i dati di monitoraggio che risulteranno sotto il LdQ verranno, ai fini del presentc
rapporto, sostituiti da un valore pari alla meta del LdQ stesso (condizione conservativa). I medesimi
dati saranno, invece, posti uguale a zero nel caso di calcolo di medie di misure continue.

Media oraria - valore medio validato, cio¢ calcolato su almeno il 75% delle letture continue.

Media giornaliera - valore medio validato, cioé calcolato su almeno 18 valori medi orari nel caso
di misure continue, o come valore medio su tre repliche nel caso di misure non continue.

Media mensile - valore medio validato, cioé calcolato su almeno 27 valori medi giornalieri o
puntuali (nel caso di misure discontinue). Nel caso di misure settimanali agli scarichi la media
mensile ¢ rappresentata dalla media aritmetica di almeno quatiro campionamenti effettuati nelle
quattro settimane distinte del mese. '

Media annuale - valore medio validato, cioé calcolato su almeno 12 valori medi mensili o di 2
misure semestrali (nel caso di misure non continue).

Flusso medio giornaliero - valore medio validato, cioé calcolato su almeno 18 valori medi orari nel
caso di misure continue, o come valore medio di tre misure istantanee fatte in un giorno ad intervalli
di otto ore. La stima di flusso di scarichi intermittenti va effettuata considerando la media di un
minimo di tre misure fatte nell’arco della giornata di scarico.

Flusso medie mensile - valore medio validato, ciog calcolato su almeno 27 valori medi giornalieri,

Nel caso di scarichi intermittenti il flusso medio mensile corrispondera alla somma dei singoli flussi

giornalieri, controllati nel mese, diviso per i giorni di scarico.
Flusso medio annuale - valore medio validato, cioé calcolato su almeno 12 valori medi mensili.

Megawattora generato mese - ammontare totale di energia elettrica prodotta nel mese dall’unita di
generazione ¢ misurata al terminale dell’unita stessa in megawattora (MWh).

Rendimento elettrico medio effettivo - rapporto tra Ienergia elettrica media (metta) immessa in
rete mensilmente e I'energia prodotta dalla combustione del metano, bruciato nello stesso mese di
riferimento. L.’energia generata in caldaia ¢ data dal prodotto della quantita di metano combusto nel
mese, moltiplicata per il suo potere calorifico inferiore medio. T dati di potere calorifico possono
esserc ottenuti dall’analisi della composizione del gas, quindi attraverso ealcolo o per misura
diretta strumentale del potere calorifico inferiore.

Numereo di cifre significative - il numero di cifte significative da riportare & pari al numero di cifre
significative della misura con minore precisione. Gli arrotondamenti dovranno essere fatti secondo
il seguente schema:
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- se il numero finale ¢ 6,7.8 ¢ 9 I’arrotondamento & fatto alla cifra significativa superiore (es. 1,06
arrotondato ad 1,1);

- se il numero finale & 1,2,3, e 4 I’arrotondamento & fatto alla cifra significativa inferiore (es. 1,04
arrotondato ad 1,0); ' '

- se il numero finale & esattamente 5 I’arrotondamento & fatto alla cifra pari (lo zero ¢ considerato
pari) pill prossima (es. 1,05 arrotondato ad 1,0).

Qualora nell’ottenere i dati si riscontrino condizioni tali da non verificare le definizioni sopraccitate,
sard cura del redattore del rapporto specificare i termini entro cui i numeri rilevati risultano
rappresentativi. La precisazione della definizione di media costituisce la componente obbligatoria
dell’informazione, cioé¢ la precisazione su quanti dati & stata calcolata la media & un fattore
fondamentale del rapporto.

11.2. Formule di calcolo

Per quanto riguarda le emissioni in atmosfera le quantitd annue di inquinante emesso dovranno
essere calcolate a partire dai valori di concentrazione di inquinante e di flusso dei fumi misurati ai
camini.

La formula per il calcolo & la seguente:
H /. J—
-9
Q= Z{: (C mese X F mese )XIO
Q = quantita emessa nell’anno espressa in t/anno

= - . . . . 3
Cmese = concentrazione media mensile espressa in mg/Nm

- . - - 3
Funese = flusso medio mensile espresso in Nm*/mese

H = numero di mesi di funzionamento nell’anno.

Per quanto riguarda gli scarichi idrici le quantitd annue di inquinante emesso dovranno essere
calcolate a partire dai valori di concentrazione di inquinante e di flusso delle acque misurati agli
scarichi.

La formula per il calcolo & la seguente:
Q = (Eanno X F anno )X 10 -6
Q = quantita emessa nell’anno espressa in kg/anno

Camo = concentrazione media annua espressa in mg/l

Fame = flusso medio annuo espresso in 1/anno.

Qualora si riscontrino difficolta nell’applicazione rigorosa delle formule sara cura del redattore del
rapporto precisare la modifica apportata, spiegare il perché & stata fatta la variazione e valutare la
rappresentativita del valore ottenuto.
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11.3. Validazione dei dati

La validazione dei dati per la verifica del rispetto dei limiti di emissione deve essere fatta secondo
quanto prescritto in Autorizzazione.

In caso di valori anomali deve essere effettuata una registrazione su file con identificazione delle
cause ed eventuali azioni correttive/contenitive adottate, tempistiche di rientro nei valori standard.
Tali dati dovranno essere inseriti nel rapporto annuale.

11.4. Indisponibilita dei dati di monitoraggio

In caso di indisponibilita dei dati di monitoraggio, che possa compromettere la realizzazione del
rapporto annuale, dovuta a fattori al momento non prevedibili, il Gestore deve dare comunicazione
preventiva all’Ente di controllo della situazione, indicando le cause che hanno condotto alla carenza
dei dati e le azioni intraprese per I’eliminazione dei problemi riscontrati.

11.5. Comunicazioni in caso di manutenzione, malfunzionamenti o
eventi incidentali

In ottemperanza alle prescrizioni riportate nel PIC, relative aglt obblighi di comunicazione in caso
di manutenzione, malfunzionamenti o eventi incidentali, si precisa quanto segue:

* il Gestore registra ¢ comunica ad Autorita Competente e Enti di controllo gli eventi di fermata

per manutenzione o per malfunzionamenti che possono avere, impatto sull’ambiente o

sull’applicazione delle prescrizioni previste dall’AIA, insieme con una valutazione della loro
rilevanza dal punto di vista degli effetti ambientali.

In particolare, in caso di registrazione di valori di emissione non conformi ai valori limite
stabiliti nell’AIA ovvero in caso di non conformita ad altre prescrizioni tecniche, deve essere
predisposta immediatamente una registrazione su file con identificazione di cause, eventuali
azioni correttive/contenitive adottate e tempistiche di rientro nei valori standard. Entro 24 ore
dal manifestarsi della non conformita, e comunque nel minor tempo possibile, deve essere resa
un’informativa dettagliata agli stessi Enti con le informazioni suddette e la durata prevedibile
della non conformita. Alla conclusione dell’evento il Gestore dovra dare comunicazione agli
stessi Enti del superamento della criticitd e fare una valutazione quantitativa delle emissioni
complessive dovute all’evento medesimo;

* il Gestore registra e comunica gli eventi incidentali che possono avere impatto sull’ambiente ad
Autorita Competente ¢ Enti di controllo; in caso di eventi incidentali di particolare rilievo e
impatto sull’ambiente o comunque di eventi che determinano potenzialmente il rilascio di
sostanze pericolose in ambiente, il Gestore ha 1’obbligo di comunicazione immediata scritta (per
fax e nel minor tempo tecnicamente possibile). La comunicazione degli eventi incidentali di cui
sopra deve contenere: le circostanze dell’incidente, le sostanze rilasciate, i dati disponibili per
valutare le conseguenze dell'incidente per I'ambiente, lc misure di emergenza adottate, le
informazioni sulle misure previste per limitare gli effetti dell'incidente a medio e lungo termine
ed evitare che esso si riproduca;
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s il (._“restort.a dovra attenersi a tutti gli obblighi derivanti dall’applicazione del DLgs 334/1999 ¢
smi, ¢ in particolare agli obblighi sanciti dall’art. 24 dello stesso  decreto, relativi
all’accadimento di incidente rilevante,

Tutte le informazioni di cui sopra dovranno essere inserite nel Rapporto riassuntivo annuale (v. §

11.6).

11.6. Obbligo di comunicazione annuale

Entro il 30 Giugne di ogni anno, il Gestore & tenuto alla trasmissione, all’ Autoriti Competente
(oggi il Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare - Direzione Salvaguardia
Ambientale), all’Ente di controllo (oggi I'ISPRA), alla Regione, alla Provincia, al Comune
interessato e all’ ARPA territorialmente competente, di un Rapporto annuale che descriva I’esercizio
dell’impianto nell’anno precedente. I contenuti minimi del rapporto sono i seguenti.

Nome dell’impianto per cui si trasmette il rapporto:

*

*

+*

*

nome del Gestore e della societa che controlla I’impianto,

numero di ore di effettivo funzionamento nell’anno dei reparti produttivi,
numero di avviamenti e di spegnimenti nell’anno dei reparti produttivi,
principali prodotti e relative quantitd mensili, '

numero di ore di normale funzionamento della CTE,

numero di avviamenti ¢ di spegnimenti nell’anno della CTE, differenziando per tipologia
(caldo/freddo),

durata dei transitori (numero di ore) deila CTE, differenziando per tipologia (caldo/freddo).

Dichiarazione di conformitd all’autorizzazione integrata ambientale:

+*

il Gestore deve formalmente dichiarare che I’esercizio dell’impianto, nel periodo di

riferimento del rapporto, ¢ avvenuto nel rispetto delle prescrizioni ¢ condizioni stabilite

nell’ autorizzazione integrata ambientale;

il Gestore deve riportare il riassunto delle eventuali non conformita rilevate e trasmesse ad
Autorita Competente e LEnti di controllo, assieme all’elenco di tutte le comunicazioni
prodotte per effetto di ciascuna non conformita;

il Gestore deve riportare il riassunto degli eventi incidentali di cui si & data comunicazione
ad Autorita Competente ¢ Enti di controllo, corredato dell’elenco di tutte le comunicazioni
prodotte per effetto di ciascun evento.

Consumi: f

*
*
.
*

*

consumo di materie prime e materie ausiliaric nell’anno;
consumo di combustibili nell’anno;

caratteristiche dei combustibili;

consumo di risorse idriche nell’anno;

consumo € produzione di energia nell’anno.
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Emissioni - ARIA:
* quantita emessa nell’anno di ogni inquinante monitorato per ciascun punto di emissione;

* risultati delle analisi di controllo di tutti gli inquinanti in tutte le emissioni, come previsto dal
PMC;

¢ emissioni in tonnellate di NO,, CO, SO, e polveri per tutti gli eventi di avvio/spegnimento
della centrale elettrica;

* dati relativi al monitoraggio delle emissioni durante j transitori, come previsto dal PMC;

* risultati del monitoraggio delle emissioni fuggitive, come previsto dal PMC;

* dati relativi al funzionamento delle torce di eémergenza, come previsto dal PMC.
Emis_sioni per Pintero impianto - ACQUA:

* quantita emessa nell’anno di ogni inquinante monitorato;

¢ risultati delle analisi di controllo di tutti gli inquinanti in tutti gli scarichi, come previsto dal
PMC.

Emissioni per I’intero impianto - RIFIUTI;

-

* codici, descrizione qualitativa e quantita di rifiuti prodotti nell’anno e loro destino;

* produzione specifica di rifiuti: kg annui di rifiuti di processo prodotti / tonnellate annue di
prodotto;

¢ indice annuo di recupero rifiuti (%): kg annui di rifiuti inviati a recupero / kg annui di rifiuti
prodotti;

* criterio di gestione del deposito temporaneo di rifiuti adottato per I’anno in corso.
Emissioni per I’intero impianto - RUMORE: '

* risultanze delle campagne di misura suddivise in misure diurne e misure notturne.
Ulteriori informazioni:

* Risultanze dei controlli effettuati su impianti, apparecchiature e linee, come previsto al § 8.
Eventuali problemi di gestione del piano:

+ indicare le problematiche che afferiscono al periodo in esame.

Il rapporto potra essere completato con tutte le informazioni che il Gestore vorra aggmngere per
rendere piu chiara la valutazione dell’esercizio dell’impianto.

11.7. Gestione e presentazione dei dati

Il Gestore deve provvedere a conservare su idoneo supporto informatico tutti i risultati delle attivita
di monitoraggio e controllo per un periodo di almeno 10 (dieci) anni, includendo anche le
informazioni relative alla generazione dei dati.

I dati che attestano I’esecuzione del Piano di Monitoraggio e Controllo dovranno essere resi
disponibili all’Autorita Competente e all’Ente di controlio ad ogni richiesta e, in particolare, in
occasione dei sopralluoghi periodici previsti dall’Ente di controllo.
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Tutti i rapporti dovranno essere trasmessi su supporto informatico. 11 formato dei rapporti deve
essere compatibile con lo standard “Open Office Word Processor” per la parti testo e “Open Office
— Foglio di Calcolo” (o con esso compatibile) per i fogli di calcolo e i diagrammi riassuntivi.

Eventuali dati e documenti disponibili in solo formato cartaceo dovranno essere acquisiti su
supporto informatico per la loro archiviazione.

Raffineria di Roma PMC 28 set 2010.doc Pag. 39




—_— ————

ISPRA

Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale

12. QUADRO

SINOTTICO

DEI

CONTROLLI E
PARTECIPAZIONE DELL’ENTE DI CONTROLLO

Vo memense T ISPRA , ISPRA
4 ~ ./GESTORE 7 | " GESTORE .| “ 7 % S
Ty 1T 5 CARPA _ARPA ARPA
woo o Sopralliogo’ |, Campionie | - |
Rﬂ?:pf)rto _ | programmato " analist Esame Répp orto
Consumi
Materie prime e . .
o Giornaliera Annuale
ausiliarie
Combustibili Giornaliéro Annuale Biennale | VYeditabella Annuale
; - - seguente
Risorse idriche Mensile Annuale
Energia Giornaliero Annuale
Aria
Emlssu?m Mensile (tab.2.1.2) Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
convogliate seguente
Em.lssmm Secondo il programma di Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
diffuse leak detection seguente
Acquza
Emissioni Semestrale o annua.le a Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
seconda dello scarico seguente
Da compilare in sede di
Slstemll di deﬁmzzon? del ' Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
depurazione | programma dei controlli seguente
dicuial §8
Rumore
Sc?rgentl_ e Biennale Anfwale Biennale Vedi tabella Annuale
ricettor seguente
Rifiuti
Aree di .
stoccaggio Mensile Annuale Bignnale Vedi tabella Annuale
A . seguente
rifiuti prodotti
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T e ‘ —— T TOTALE
TIPOLOGIA DI | FREQUENZA COMPONENTE AMBIENTALE | ’;gﬁ,%gfggg
NTERVENTO o s INTERESSATA - DI VALIDITA
5 ' "DEL PIANO
Visita di
controllo in
€sercizio per Biennale Tutte 6
verifiche
autocontrolli
Valutazione Annuale Tutte 6
rapporto
Campionamento, a discrezione dell’Ente
Biennale di controllo, degli inquinanti emessi dai 6
camini
Campionamenti
Campionamento, a discrezione dell’Ente
Biennale di controllo, degli inquinanti emessi agli 6
scarichi
Analisi . Bi | Analisi, a discrezione dell’Ente di 6
alist campioni fennate controllo, dei campioni prelevati
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