
ARPAT FOSCX\

Agenzia regionae per Ia protezione
ambientale della Toscana

Area Vasta Centro
Settore Rischio Industriale

CONTROLLO ORDINARIO
ai sensi del ft Lgs. 152/06 art. 29-decies c. 3

AUTORIZZAZIONE DVA-DEC-201 1-0000018 del 25/01/2011 per l’esercizio della centrale

termoeiettrica della Società Enipower SpA sita nd comune di Collesahetti (LI)

Verbale di svolgimento attività del 15/0412015

11 giorno 15/04/2015. ii Gruppo Ispettivo di seguito indiiduaeo, costituito ai sensi del comma 3
dell’articolo 29 de jes del de reto 1egis1atio in epigrafe ha solto Ic attività previste nd ‘Programma

delk attiitâ di cuntrollo Aprile 2615” allegato al \rba1c di inizi attività, ottoscritto in data
14 042015. per proseguire I ontro11o ordinario in epigrafe

11 Gruppo lspettio ë composto dai seguenti funzionari:
Antonio Ammannati \RPAT — Settore Rischio Industriale
Francesca Andreis ARPAT Dip. Liorno

Per Ia societä sono presenth
Fabio Cuemella Gestore
Guido Pazzagli HSFQ
Antonio Bianchi Responsabile Ser izi Tecnici

11 sopralluogo ê proseguito con Ia eriflca docurnentale e in particolare ë stata isionata Ia

documentazione inerente:

1 Verifica rapporti di analisi delle emissioni in atmosfe a e I D \.R
2) Registro dci controlli taraturc strumentazione di process
3) Verifica valutazione di impatto acustico
4) Registro rnaifunzionarnenti e eenti di fermata impianto
5) Verifica a x enuto pagamento tariffa per ii controllo ordinarie 201 5

VERIFICA DOCUMENT 4LE EMISSION! IN TMOSFERA
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ARPAT Area Vasta Centro

ARPAT Settore Rschio Industrae

VERIFI(A TARATURE STRUMENTAZIONI

II CI ha erificato ii registro dci controlli e degli inter enti di taratura effettuati sulla strumentazione di
pr cesso i di iduata dal gestorc come critica ai fini deIIA1A, I azienda si è dotata di un data base Access
dove sono riportate Ic scadenze delle tarature da rispettare e i futuri controlli da effettuare per ogni
singolo strumento. II CI ha verificato a campione ii rispetto delle periodicità di taratura mediante isione
della documentazione cartacea prodotta dalla ditta esecutrice deIIinterento, 11 gestore dichiara che Ia
frequenia dci controlli indicata nd database è stata stabilita originariamente con le procedure di gestione
della Raffineria ENI in quanto, fino allo scorso anno. parte della strumentazione Fniposer era gestita
tramite un contratto di servizi tra Eniposser e la Raffineria Eni stessa Come azionc di miglioramento ii 61
suggerisce alla Socictã di predisporrc una procedura spccifica pcr Ic opcrazioni di gcstione delle tarature
della strumentazione Al & che attualmente sono ndicate “ ahre procedure predispose per altr scopi (es.
Proccdura Determinazione delle emissioni di gas serra)

ERIFICA VALUTAZION1 IMPATTO ACt SIICO

II 61 ha verificato che Ia campagna di valutazionc delFimpatto acustico e stata effettuata nd periodo
compreso tra ii 06 10/2014 e ii 70 03’2015 I a relazione presentata è omprensiva, come da decreto AlA
delle immissioni sonore della Raffineria, delle Darsene, del Blender Oil e della CIE Enipower. II gestore
trasmetterâ [a relazione suddetta con iI Report annualc cntro iI 30 aprilc 2015 NelEc conclusioni sono
cvidenziate alcune situazioni di superamento n arec di competcnza della Raffineria FNI.

VERIFICA EVENTI INCIDENTALI ANOMALIE DI PROCESSO FERMATE IMPlANT!

Dalla data del preccdentc controllo AlA Si C verificato n,l caso di fermata non programmata del 1FG5
che il gestore ha prontamente comunicato con nota Prot N EPLI FC!2006l4 01 del 10/06 2014 A causa
della ridotta disponibilità di vapore Ia Raffincria ha douto rimodularc il carico dci propri impianti senza
eflettuare una fermata totale, dato che Ia caldaia C e rimasta comunquc regolarmentc in csercizio. II
gestore, in accordo con quanto preisto dalla procedura intema ATI,PRO,OPI04 EP ROl, ha
predisposto una scheda in cui sono analizzate Ic cause dcl disscr izio c Ic azioni intraprcsc per ripristinare
la funzionalita degli mplanti I a fermata e stata determinata da un i flcr cnto intcmpcstivo dcl sistema di
protczione antinca’idi del 1 E6 dott” da una di apore che a meressato ur sersore di
temperatura \ scguiE d ale c cnto c stato dcciso di s sti uirc rc caso de Ia success va drmata estiva
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ARPAT — Area Vasta Centro

Settore Rischio Industriale

Net orso del ontrol1e in epigrafe ii Gruppo 1spettio ha aquisito Ia seguente docurnentazione:

ii. Documento Formato Note
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