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Oggetto: Decreto di rinnovo di Autorizzazione Integrata Ambientale per Vesercizio della Centrale
Termoelettrica Roselectra S.p.A. sita nel Comune di Rosignano Marittimo — DVA — DEC - 2011 -
0000041 del 14/02/2011: Programma LDAR e protocolle di ispezione delle emissioni fuggitive”

Vs. rif. pratica n. DVA-4RI00 [2011.0072]

In ottemperanza alla prescrizione contenuta nel decreto di autorizzazione integrata ambientale

¢ rilasciato con atto DVA-DEC-2011-0000041 del 14/02/2011, pubblicato con avviso sulla G.U. n°57
‘ del 10 Marzo 2011, a ROSELECTRA S.p.A. per ’esercizio della Centrale di Rosignano al fine di
contenere le emissioni fuggitive, si trasmette il programma LDAR (Leak Detection and Repair),

cosi come richiesto a pag. 13 del Piano di Monitoraggio e Controllo allegato al decreto sopra citato.

Rimanendo disponibile per eventuali osservazioni e chiarimenti, si porgono distinti saluti.
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%] Programma LDAR e protocollo di ispezione delle emissioni fuggi
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1 Premessa

La presente relazione intende fornire un quadro complessivo del programma di manutenzione periodica finalizzata
allindividuazione di perdite e riparazione delle emissioni fuggitive e il programma LDAR (Leak Detection and Repair)
che ROSELECTRA SpA adotta al fine di prevenire, individuare e ridurre eventuali emissioni fuggitive di metano dagli
impianti della Cenirale di Rosignano, a fronte delle prescrizioni riportate nell'autorizzazione integrata ambientale
rilasciata con atto DVA-DEC-2011-0000041 de) 14/02/2011 a ROSELECTRA SpA per l'esercizio della Centrale stessa di
seguito indicate:

Fayg. 13 di PMC - MONITORAGGIO DELLE EMISSION! IN ARIA DELLE EMISSION! FUGGITIVE

‘Al fine df contenere le emissioni fuggitive si prescrive al Gestore la messa in opera di un programma di manulenzione periodica
finalizzata allindividuazione i perdite e riparazione (Leak Detection and Repair, LDAR) & dovra essere frasmesso all'E C entro 6 mesi
dal ritascio dell'AlA. Tale programma deve riportare la definizione quantitativa del concetto di perdita con indicazione de! metodo
previsto per ia sua rilevazione e con fa distinzione fra pardite provenienti da macchine (pompe, compressorn, ecc. ) e da tenute di
accopplamenti (valvole, flange, strumenti, prese campione, ecc. ). Devono inoltre essere indicate le modalita di registrazione delle

azioni di rilevemento, delle perdite e delle attivita di manutenzione conseguenti.

Tulti i dati raccolti relativamente al monitoraggio delle emissioni in atmosfera devono assere riportalf nel rapporto riassuntivo da

frasmettere annualmente all'EC™

Tale programma & stato sviluppato anche con I'obiettivo di soddisfare ai requisiti riportati nel punto 1) del documento
“Definizione di modalita per l'attuazione dei Piani di Monitoraggio e Controllo (PMC) - seconda emanazione” trasmesso
da ISPRA con Prot. n. 0018712 del 01/06/2011.

2 Tipologia di emissioni fuggitive prodotte dalla Centrale

Le emissioni fuggitive prodotte dalla Centrale ROSELECTRA SpA sono:
- RA407C, dovuto a perdite da tenute degli impianti di climatizzazione,
- SFs, dovulo a perdite di tenuta da flangeivaivole/dischi di rotiura del circuito di isolamento elettrico del
trasformatore amperometrico e degli interruttori elettrici della Sottostazione Elettrica,

- Metano dovute a perdite da accoppiamenti flangiati/valvole/raccordi/connessioni del sistema di riduzione e
1
distribuzione metano.

3 Azioni attuate per prevenire rilasci di gas refrigeranti dagli impianti di
climatizzazione

Gli impianti di climatizzazione presenti in stabilimento sono destinati:
- alla climatizzazione degli ambienti di lavoro (uffici)
- al mantenimento della temperatura ottimale per garantire il corretto funzionamento di impianti critici dal
punto di vista della sicurezza impiantistica, quali:
v" cabine elettriche (TG, Sottosiazione elettrica, Torri e Caldaia GVR)
¥ Sala DCS.
Su tutti gli impianti di refr:igerazione e condizionamento presenti in stabilimento il Servizio Operativo Manutenzione

assicura che siano svolte le attivitd di manutenzione preventiva affidate a ditta estema qualificata con periodicita
trimestrale, ovvero nel n‘spé_mo della periodicitd prevista dalla documentazione di acquisto.
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L’esito degli interventi effettuati viene registrato sul modulo “Report interventi impianti di climatizzazione” e sui libretti di
impianto di cui all'allegato | del DPR 147/2006 {(ove previsto) secondo le tempistiche indicate all'arl. 4 ¢. 2 dello stesso
DPR. :

Gii interventi di manutenzione periodica effettuati ai fini della prevenzione e riduzione delle perdite di gas dai circuiti degli
impianti di climatizzazione vengono svolti secondo le modalita operative riportate nella tabella seguente.

Tipo di Intervento Modalita operative

a) La misura viene svolta medianie un manometro campione in cometto stato di funzionamento d
proprieta della ditta esterna.
1. Misura della pressione | b) La pressione misurata viene confrontata con il valore della pressione di lavoro da ripristinare,
del gas nel circuito indicata nella targhetta apposta sull'apparecchiatura e/o nel libretto tecnico di impianto.
refrigerante ¢) In base agli esiti del confronto di cui al punto precedente, |a ditta estema individua la necessitd o
meno di effettuare la ricarica del gas in modo da garantire I'adeguata capacita di raffreddamento da
parte dell'impianto.

a) La verifica viene svolta ispezionando il circuito refrigerante mediante strumento rilevatore portatile d
gas alogenati, in comretto stato di funzionamento, di proprieta della ditta estema.

b) L'operatore incaricato “annusa” mediante il rilevatore tutta la superficie dell'apparecchiatura (in
special modo gli attacchi flangiati e le valvole). Lo strumento evidenzia I'eventuale perdita di gas
mediante un segnale sonoro, che aumenta di frequenza all'aumentare detla concentrazione del gas.

c) La zona dell'apparecchiatura da cui ha origine la perdita comrisponde quindi a quella dove si ha il
segnale sonoro di maggiore frequenza. ' J

d) Qualora sianc individuate eventuali perdite, viene predisposto lintervento di riparazione del

. i climatizzatore, con sostituzione del componente difettosofusurato, previo svuotamento del circuito

2. Verifica perdite gas con travaso del gas in idoneo recipiente.

Disposizioni ageiugtive previste dal DPR 147/06 per impignti con carica maggis i3 kg

e) Qualora nel corso di un'ispezione venga individuato un indizio di fuga, si procede alla ricerca dell
fuga con un apparecchio cercafughe di sensibilita superiore a § g/anno.

fy La ricerca sul lato di alta pressione viene eseguita con |'impianto funzionante mentre quelia sul lat
di bassa pressicne deve essere eseguita , con Iimpianto spento
Qualora si rilevi una perdita che richieda una ricarica superiore al 10 del contenuto totale
circuito_frigorifero, Fimpiantc o 'apparecchiatura viene riparato entro 30 giomi dalla verifica e pu
essere messo in funzione solo dopo che la perdita & stata riparata.

L1

La quantita di refrigerante aggiunto in seguito alla fuga viene registrala solo per gli impianti per i quali & previsto il libretto
di impianto (carica di refrigerante superiore a 3 kg}.

In caso di ricatica i collegamenti tra la bombola del gas ed il circuito refrigerante sono effettuati adottando tutti gli
accorgimenti atli a minimizzare il rischio di emissioni fuggitive di gas.

4 Azioni attuate per prevenire rilasci di SF¢ dagli impianti elettrici

Per ridurre il rischio di rilasci accidentali di gas SFs, ogni polo di interruttore e di TA & dotato di manometro locale che
attiva contemporaneamente un allarme locale nell'edificio protezioni ausiliarie presso la softostazione, nonché un allarme
in Sala Controllo al sistema DCS, quando la pressione del gas scende alla soglia di alllérme. Se la pressione scende
ulteriormente sino alla soglia di blocco, si ha I'apertura automatica dell'interruttore.

Le soglie di blocco e di allarme per bassa pressione SFe vengono stabilite coerentemente con le indicazioni fomite dai
manuali tecnici delle apparecchiature.

Di seguito sono descritte le attivita di controllo ed ispezione periodiche implementate da ROSELECTRA SpA per ridurre
il rischio di rilasci accidentali di SFe.

v

J
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t

Manutenzione, verifica )
a cura della DittajAnnuale
speciafizzala esterna

Responsabile f—'requenza Attivita
gerviz'iq Operativo | | Moniteraggio in continuo da remoto (Sala Controllo) delle condizioni di esercizio delle
sercizio Incontinuo | apparecchiature tramite il Sistema di Controllo Distribuito (DCS), dove giungono, in
particotare, i segnali di allarme correlati alla bassa pressione SF,.
Servizio Operativo

Manutenzione e assistenza tecnica annuale su tutte le apparecchiature della Sottostazione
Elettrica gestita mediante Contratto di Global Service.

| suddetti controlli permettono di individuare, gestire e risolvere eventuali anomalie, prima che esse dianc origine a
situazioni di emergenza ambientale (es. perdita dellintera quantita di gas contenuta in un circuito per rottura dello stesso
o di parti di esso).

Qualora si presenti un segnale di allarme per bassa pressione SF; si interviene come di seguito indicato:

1

2)

si attende la prima fermata successiva allevento, in modo da avere lo stallo “fuori servizio™ e poter ispezionare
in sicurezza |'apparecchiatura tramite un rilevatore portatile di fughe per SFg. L'ispezione viene svolta a cura
de! Servizio Operativo Manutenzione Elettrica, o da un operatore da questi incaricato, che *annusa” tutta l1a
superficie dell'apparecchiatura (in special modo gli attacchi flangiati e le valvole) mediante if rilevatore. Lo
strumento evidenzia l'eventuale perdita di gas mediante un segnale sonoro, che aumenta di frequenza
allaumentare della concentrazione del gas.

la zona dell'apparecchiatura da cui ha origine la perdita carrisponde quindi a quella dove si ha il segnale
sonaro di maggiore frequenza.

In base agii esiti dellispezione sono definiti gli interventi pitl opporiuni - da effettuare in occasione di una fermata di

impianto -

in base ai seguenti criteri:

a} qualora siano rilevate perdite di entitd poco significativa (ovverc bassa frequenza det suonc emesso dal

rilevatore), viene rabboccato il circuito, al solo scopo di assicurare la corretta pressione di esercizio;

b) qualora siano rilevate perdite significative (ovverc alta frequenza del suono emesso dal rilevatore), il Servizio

Operativo Manutenzione Eletirica predispone l'intervento urgente di riparazione dell’'apparecchiatura (es.
sostituzione di;disco di rottura ad un TA). L'intervento di norma richiede fo svuotamento preliminare del
circuito isolante e, a fine intervento, il successivo riempimento. Per il riempimento pud essere utilizzato:
l.  prodotto “nuove” {da bombole contenenti il prodotto originariamente acquistato)
Il.  prodotto “di recupero” (gas prelevalo dal circuito e reso idoneo mediante trattamento con
apposita attrezzatura di recupero del gas con capacita di liquefazione, a cura di personale

1
qualificato estemo).

Nel caso b}, la ditta estena rilascia apposita certificazione di idoneita del trattamento effettuato ai fini della rimessa in
servizio dell'impianto.

Le operazioni di rabbogcofriempimento vengono condotte in accordo a quanto previsto dai manuali tecnici delle
apparecchiature. Tali operazioni vengono svolte solo a cura di una ditta esterna qualificata nel rispetto dei seguenti

criteri:

svuotamento del circuito con fravaso in bombola ricaricabile che viene collegata al circuito adottando tutti gli
accorgimenti atli a minimizzare il rischio di emissioni fuggitive di SFs,

ritiro della bombola a cura di una ditta esterna qualificata per le successive operazioni di
recupero/smaltimento. Qualora la bombola rimanga in deposito presso lo stabilimento, essa viene
opporiunamente identificata per il successivo conferimento ad una ditta estema autorizzata,

esecuzione del vuoto nel circuito tramite apposita pompa,

riempimento dei circuito alla pressione nominale. %
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Le quantitd rabboccate e riempite sono registrate nel modulc “Registro Rabbocchi Gas SFg”.

¥

5 Azioni attuate per prevenire rilasci di metano

5.1

Accorgimenti tecnici per ridurre il rischio di rilasci accidentali

Di seguito si elencano gli accorgimenti tecnici gi2 adottati da ROSELECTRA SpA per ridurre il rischio di rilasci
accidentali di gas naturale dalle tubazioni e componenti costituenti il Sistema Metano:

»

Protezione passiva di gran parte della tubazione mediante interramento, difesa dalla corrosione (protezione
calodica) e dalle sollecitazioni meccaniche, distanziamento da altre potenziali fonti di rischio e saldatura di tutte
le giunzioni;

Protezione passiva del tratto di tubazione fuori terra mediante il distanziamento da altre potenziali fonti di rischio
e saldatura di tutte le giunzioni;

Protezione passiva mediante installazione di un sistema di rilevazione di fiamma (con tecnologia UV/IR e
certificazione EEx-d IIB T5) nellarea estema della Sottostazione di Riduzione, {vedi Tabella 1), con allarme
riportato in sala controllo {quadro CXU01),

Protezione passiva mediante installazione di un sistema di rilevazione d| temperatura (principio di
funzionamento termico bimetallico e certificazione EEx-d IIC T6 IP85) e di senson di gas metano {con
tecnologia IR e cenificazione EEx-d IICT6) all'interno del cabinato della Sottostaznone di Riduzione dove sono
alloggiate le caldaie preriscaldo {vedi Tabella 1), con allanme riportato in sala controlic (quadro locale CXU0O3
che rimanda al quadro CXUQ1 di sala controllo); i

Protezione passiva mediante 3 pulsanti di allarme a rottura di vetro (n°2 posti all'astemo e n°t posto allintemo)
in Sottostazione di riduzione metano (vedi Tabelia 1), con allarme riportalo ir{,sala controllo {guadro locale
CXU03 che rimanda al quadro CXU01 di sala controllo); .

Protezione passiva mediante installazione di sensori di gas metano {con tecnologla IR e certificazione EEx-d
NICT8) sullo skid metano allinterno della Sala Macchine, {vedi Tabella 1), con allarme riportato in sala controlio
{quadro CXUO1);

Protezione passiva mediante installazione di sensori di gas metano {con tecnologna IR e certificazione EEx-d
|ICT6), di un sistema di rlevazione di fiamma (con tecnologia UV/IR e certificazione EEx-d 1IB T5} e di un
sistema di rilevazione di temperatura (principio di funzionamento termico bimetallico e certificazione EEx-d lIC
T6 IP65) nel cabinato TG all'intemo della Sala Macchine, {(vedi Tabella 1), con allarme riportato in sala controllo
{quadro CXUO01);

Protezione attiva mediante valvola di intercettazione della linea ad alta: pressione allingresso della
sottostazione di riduzione - tag 41EKA11AAC02 (con comando anche manuale___da sala controllo e in locale)
che in caso di presenza fiamma rivelata da due rilevatori chiude in automatico, la valvola di stop - tag
41EKABGEGAADD1 che chiude in caso di trip del turbogas comandando lapertura dello sfiato — tag
41EKR31AA451 posto sulla condotta a monte del turbogas al fine di depressurizzare la linea ed evitare il
rilascio di gas all'internc della sala macchine. .

-

O
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TAG

Tipo Marca!Mod Loéailone
415GY32CQ001 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Area esterna
418GY32CQ002 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Area estemna
415GY32CQ003 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Area esterna
418GY32CQ004 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Area esterna
41SGY33CT001! Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato caldaie preriscaldo
415GY33CT002: Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato caldaie preriscaldo
418GY33CT003 Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato caldaie preriscaido
41SGY33CT004 Rilevator di temperatura FENWELL/27121 Cabinato caldaie preriscaldo
418GY33CQ001 Sensori dr'n’;';‘;;m"e gas MSA Cabinato caldaie preriscaldo
41SGY33CQ002 Sensori & filevazione gas MSA Cabinato caldaie preriscaldo
415GY33CQ003 Senso dirlevazione gas MSA Cabinato caldaie preriscaldo
418GY32CH001 Pulsanti di allarme MENVIER Area estema
41SGY32CH001 Puisanti di allarme MENVIER Area esterna

Pulsantl di allarme MENVIER

418SGY33CHO01

— i Cabinato caldaie prensca Ido
‘EI.ENCO SENSOR! IN ARFACENTRALE CHP —$AI.A IACCHNE :

TAG

Locazione

Tabella 1 — Elenco sensori

Tipo Marca!Mod

Sensor di rilevazione gas .
418GY04CQ001 metano MSA Skid gas metang
415GY04CQ002 Sensori A Mievazione gas MSA Skid gas metano

Sensecri di rilevazione gas .
415GY04CQ003 metano MSA Skid gas metano
41SGY04CQ004 Sensori O e vazione gas MSA Skid gas metano

Sensori di rilevazione gas .
418GJ0 CQOO1. metano MSA Cabinato TG
41SGJ01CQ002 Sensori di rilevazione gas MSA Cabinato TG

metano

415GJ01CQ003 Sensori d;n r:tea;e:)zlone gas MSA Cabinato TG
415GJ01CQ004 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Cabinato TG
415GJ01CQ005 Sensori di rilevazione fiamma SPECTREX inc. Cabinato TG
415GJO1CT001 Rilevatori di ternperatura FENWELL/27121 Cabinate TG
418GJ01CT002 Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato TG
41SGJO1CT003 Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato TG
41SGJ01CT004 Rilevatori di temperatura FENWELL/27121 Cabinato TG

711

5.2 Attivita di controllo ed ispezione periodiche sugli elementi critici del “sistema metano”

Di seguito sono invece descritte le attivita di controtlo ed ispezione periodiche sugli elementi critici de! “sisterna metano”

implementate da ROSELECTRA SpA ai fini della gestione in sicurezza dell'impianto.

Le aftivitd a cura del Serv. Operativo di Esercizio si svolgono come indicato nella Tabella 2, mentre quelle a cura del
Serv. Operative di Manutenzione si svolgono come indicato nella Tabella 3.
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Frequenza

Attivitd

In continuo

Monitoraggio in continuo da remoto (Sala Controllo) delle condizioni di esercizio di impianti @ macchinari tramite il
Sistema di Contralle Distribuito {DCS), dove giungono, in particolare, i segnali di allarme correlati ai sensori di
rilevazione dei gas infiammabili e ad altri paramelri caratteristici del sistema metano (sottostazione e linee di
distribuzione).Vengono rilevati inoltre i principali parametri atti a dimostrare il corretto funzionamento delle diverse parti
di impianto (sia dal punto di vista del processo che dei requisiti di sicurezza dello stesso), quali ad esempic:

- stazione di filtraggio: DeltaP filtri, pressioni ingresso e/o uscita b

- iinea di riduzione gas: pressioni ingressofuscita, temperatura gas

. caldaia di riscaldamento: pressione ingresso/uscita acqua, temperatura ingresso/uscita acqua, controllc

- portata e pressione gas al TG

- portata e pressione gas alla caldaia ausiliaria.
In caso di perdite che possono inficiare i funzionamento in sicurezza degli impianti, intervengono opportuni sistemi di
protezione e arresto impianto.

Giomaliera

Ispezione visita della softostazione metano con verifica del corretto funzionamento della strumentazione di misura
fiscale e registrazione delie letture dei flow-computer.

Mensile

ROSELECTRA SpA ha individuato gli apparecchi, i dispositivi di misura e di regolazione che costituiscono i “componenti
critici del sistema metano”, intesi come componenti chiave per garantire la regolazione, il controllo € la sicurezza del
gas naturale alimentato alla centrale. =

Per tali componenti sono state definite opportune attivita di verifica periodica, atle a garantirne il cometto funzionamento.

In particolare si cita ['attivit3 di verifica di tenuta degli accoppiamenti flangiali e stacchi strumentali effettuata di norma
ogni mese, al fine di ridurre il rischio di incendio in caso di presenza di innesco (manutenzioni, eic.), eseguita in
conformita della Procedura operativa di esercizio “Monitoraggio emissioni fuggitive gas naturale” (POE 102).

La verifica viene effettuata da personale qualificato mediante specifico apparecchio elettronico cercafughe. Qualora
siano individuate eventuali perdite, viene stimata I'entita delle stesse ed i relativi rischi mediante esplosivimetro portatile,
nonché individuata la zona esatta da cui ha origine la perdita investendo la superficie con prodotti spray,
commercialmente disponibili propric a tale scopo. L'atlivitd viene registrata sul modulo “Tour log LDAR”. In caso di
perdita 'operatore segnala 'anomalia sul modulo e informa il Capo Turno. Quindi procede alla richiesta di intervento
manutentivo mediante segnalazione sul sistema informativo aziendale (SAP); sulla base dell’entita e della tipologia della
perdita individuata il Capo Tumo definisce le priorita di intervento.

Ad ogni fermata

Ad ogni fenmata del TG e della caldaia ausiliaria viene verificata la logica automatica di funzionamento delle valvole di
blocco e di sfiato poste sulla linea di adduzione gas. N

Tabella 2
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Frequenza ' . Attivita

A cura del’Servizio Operativo Manulenzione viene sottoposta a verifica periodica la rete di protezione catodica. Tale
verifica consiste nella misura in campo dei potenziali elettrici lungo tutto I'impianto di protezione catodica e, su richiesta
Trimestrale del Tecnico Preposto, nella misura della corrente che attraversa i singoli anodi del sistema di protezione.

Qualora nefl'ambito dei controlli sia rilevato un liveflo insufficiente di protezione, lazienda predispone le opportune azioni
correttive.

I sensori di rilevazione di fiamma e di gas metano, i rilevatori di temperatura e i pulsanti di allarme sono inseriti in un
programma di manutenzione preventiva curato da una ditta esterna qualificata con la quale ROSELECTRA SpA ha
stipulato uno specifico contratto.

Qualora nell'ambito dei controlli periodici si evidenzi un'anomalia, iz ditta estema qualificata provvede al ripristino della

Semestrale funzienalita.
Qualora emergano guasti e malfunzionamenti de! sistema tali da pregiudicare la gestione in sicurezza dell'impianto, il
Tecnico preposto richiede l'intervento della ditta, tenuta ad intervenire entro 48 ore dalla chiamata, come previsto da
contratto, sostituendo le parti difettose.

(“g Gli apparecchi a pressione facenti parte del Sistema Metano sono sottoposti alle verifiche periodiche da parte della ASL

termitorialmente competente in accordo alla normativa PED.

Annuale Il sistema Metano fa parte dellinsieme “Impianto di Produzione eletirica N.F. AENG249-04-01 - fabbricante Ansaldo
Energia” per il quale I'organismo notificato CEC ha emesso dichiarazione di conformita ai sensi dell'allegate V1| della
Direttiva 97/23/CE (D.Lgs. 93/00).

Biennale I Sistema Metanb ¢ sottoposto alle verifiche periodiche di installazioni elettriche in luoghi dove esistono pericoli di

esplosione e di incendio. Le verifiche vengono effettuate daila ASL teritorialmente competente.

Tabella 3
6 Programma LDAR

In relazione alle emissioni fuggitive di metano, ROSELECTRA SpA adottera il programma LDAR di seguito descritto
applicato al solo sistema metano sulla base del monitoraggio svolto con frequenza mensile su tutti i componenti critici
(vedi paragrafo 5.2).

Come parametro correlabile alla concentrazione di metano dispersa nelfambiente in prossimitd delle apparecchiature
che la emettono si utilizzera la percentuale rispetto al limite inferiore di esplosivita del metano misurata con un rivelatore
portatile multigas nei punti dove & ritevata una perdita.

M 6.1 Metodologia

il Programma LDAR persague |'obiettivo di contenere e emissioni fuggitive attraverso la minimizzazione delle sorgenti
ad alto valore emissivo.

La metodologia su ¢ui si basa prevede infatti:

- linventario dei punti di potenziale perdita attraverso l'individuazione delle linee, apparecchiature, valvole,
strumenti, connessioni, prese campione, accoppiamenti flangiati e stacchi strumentali;

- la codifica dei componenti oggetto del monitoraggio;

- il monitoraggio dei punti di potenziale perdita mediante cercafughe e quindi defla misura con esplosivimetro con
la registrazione degli esiti sul modulo “Tour log LDAR” e quindi sul database *Programma LDAR";

- elaborazione dei dati con determinazione della % di componenti fuori soglia rispetto al totale ispezionato
considerando i tre range di rispetto: >10000 ppmV, 10000-1001 ppmV, 1000-D ppmV e dellindice di
performance per ogni verifica;

- individuazione degli interventi pil opportuni per minimizzare le perdite {sostituzione, riparazione,
manutenzione);

- realizzazione degli interveniti individuati.

b A
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6.2 Tecnica di misurazione

Le emissioni fuggitive di metano vengono misurate mediante rivelatore multigas MSA Solaﬁs (esplosivimetro).

Prima di ogni utilizzo da parte degli operatori, al fine di garantire 'accuratezza dei risultati, il rivelatore & sottoposto a:
« test di autoverifica
. calibrazione di zero, facendo la misura in aria non contaminata "
« calibrazione di span, con bombola campione secondo le indicazioni riportate ne! hanuale operativo.

Quindi vengono eseguite le misurazioni posizionando il rivelatore in prossimita dei punti nei quali la verifica sveita con
specifico apparecchio elettronico cercafughe ha evidenziato la presenza di perdite, registrando g esiti nel modulo “Tour
log LDAR™; in particolare, per ogni punto se non si rileva alcuna perdita I'esito del controllo & OK, se invece il detector
rileva una perdita, lesito de! controlio @ NOT OK e nell'apposita colonna del modulo viene riportata la percentuale LEL
misurata.

6.3 Strumento di misurazione

i rivelatore muttigas MSA Solaris, conforme alle disposizioni delle diretlive europee 94/9/EC (ATEX) e 89/336/EEC
{Compatibilita elettromagnetica), che monta un sensore specifico per il metano, esprime la concentrazione del metano
dovuto alla perdita come % rispetto al limite inferiore di esplosivita del metano: qualorazéla concentrazione sia 100%
significa che la concentrazione del metano in aria & pari a 4,4%, ovvero 44000 pmV. Péftanto Fintervallo globale delle
misurazioni di metano varia da 0 a 44000 ppmV, con una precisione di 1% LIE, ovvero pari a 0,04% (vol. di metano) che
cofrispondono a 440 ppmV. :

I1 rivelatore viene sottoposto a regelare manutenzione e a calibrazione annuale presso il Costruttore.

Il cercafughe Ms1 utilizzato per individuare le eventuali perdite & specifico per il metano con una sensibilita di 10 ppmV.
3l

L'apparecchio esce di fabbrica calibrato rispetto al metano in aria e non richiede di norma la calibrazione periodica e la

manutenzione presso il Costruttore. B

6.4 Componenti sottoposti a ispezione

| componenti che sono sottoposti a ispezione sono:
- valvole di ogni tipo (comprese quelle di sicurezza),
- attacchi flangiati e raccordi delle apparecchiature e delle tubazioni,
- connessioni delle tubazioni.

Nel sistema metano non sono presenti pompe 0 COMpressori.

6.5 Codificazione dei componenti

Nella compilazione dell'inventario, ciascun componente viene univocamente identificato médiante:
- il codice identificativo del sistema di appartenenza
- tag ID, come rintracciabile sul P&ld. e sullimpianto

- codice del componente: VLV per le valvole di ogni tipo, FLG per flangie e raccordi delle
apparecchiature e delle tubazioni, END per le connessioni.

6.6 Rumore di fondo

Le misurazioni fatte con l'esplosivimelro sono rilevate al netto del “rumore di fondo”, nel senso che il rivelatore segna
“zero” qualora sia posizionato in aria hon contaminata.

ch Ja fase di riscaldamento sia un suono intermittente sempre pilt forle ¢ contemporancamente si illumini per un breve pericdo la luce “Alarm™, Se lo
strumento si trova in corretio stato di funzionamento la luce si spenge e il suono si intermompe dopo un breve periodo, '

1 Prima di iniziare la verifica viene regolarmente provato accertando che si illemini la luce verde “ready™ muovendo il dispositivo in un’atmosfera non contaminata e che \%

C
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6.7 Database “Programma LDAR"

Il Database “Programma LDAR” & un registro elettronico in formato xls, compilato su base annuale, dove sono riportati:

- linventario dei punti di potenziale perdita attraverso lindividuazione delle linee, apparecchiature, valvole,
strumenti, connessioni, prese campione, accoppiamenti flangiati e stacchi strumentali;

—  la codifica di ogni componenti cggetio del monitoraggio madiante il sistema, tag e codice componente;
- per ogni campagna di monitoraggio:

o ladata della verifica;

o ivalori rilevati dedotti dal modulo “Tour Jog mensile LDAR™2;

o i valori rilevati convertiti, in modo automatico, da % (rispetto al LIE) in ppmV;

o la descrizione degli interventi individuati per minimizzare le perdite (sostituzione, riparazione,
manutenzione);

o la data di realizzazione degli interventi effettuati;

s o lesito |spett|vo con determinazione della % di componenti fuori soglia rispetto al totale ispezionato
considerando | tre range di rispetto: >10000 ppmV, 10000-1001 ppmV, 1000-0 ppmV,

o il riepilogo e l'esito delta verifica espresso mediante lindice di performance, inteso come la percentuale
di componenti rilevati oltre fa soglia di rispetto > 10000ppmY; l'esito della verifica ispettiva viene
ritenuto soddisfacente quando tale indice & inferiore al valore obiettivo 1,00%, altrimenti, I'esito risulta
parzialmente soddisfacente quando tale indice & < 5,00% o insoddisfacente quando supera il 5,01%;

o la ripartizione degli indici per ogni codice componente rispetto alle tre soglie di rispetto

7 Comunicazione delle emissioni fuggitive

Nel Reporting annuale all’AC e al’EC, saranno comunicati:

- le emissioni fuggitive di gas refrigeranti prodotte nell'anno dagli impianti con quantita di refrigerante caricata
superiore a 3 kq; .

- le emissioni fuggitive di gas SF; prodotte nell'anno;

- i Database Programma LDAR in formato elettronico e su formato cartaceo, contenente le informazioni riportate
(—T al paragrafo 6.7, insieme con una sintesi deij risultati del prograrmma,

4: I ‘/
i/ 2 In assenza di perdite, si riporta uguale a zero la concentraziene dell’esplesivimetre




