Sasou

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 3 - Check-list Ispezione interna

REVISIONE DATA VALIDITA'

PAGINE

CODICE/TITOLO

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

0 20/10/17

1/3

Sigla serbatoio S522

Data ispezione ___ 6/6/2017

Unité:PGS

/f«el’[lggfa:MURA MASSIMO

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
1.0 VERIFICHE
PRELIMINARI
1.1 Permesso di OK
ingresso
1.2 Puntoni NO
supplementari
(TG)
1.3 Pulizia interna OK SABBIATO
2.0 FONDO
2.1 Lamiere corrosione SI NOTA LEGGERA OSSIDAZIONE.-FOTO-
2.2 Lamiere NO
deformazione e
cedimenti
2.3 Lamiere rotture e NO
crateri
2.4 Verniciatura o NO

lining

25 Saldature lamiere

LEGGERM. OSSIDATE

2.6 Saldatura
fondo/mantello

LEGGERM. OSSIDATA

3.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
FONDO

3.1 Sistemi di drenaggio
(tubazioni,
valvole,pozzetti)

POZZETTO LEGGERM.OSSIDATO

32 Piastre di appoggio

1

puntoni

(TG)
3.3 Serpentino ASSENTE
3.4 Supporti e/o piastre NO

di appoggio
serpentino




SAasou

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 3 - Check-list Ispezione interna REVISIONE DATAVALIDITA’ |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/17 2/3

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J

4.0 MANTELLO

41 Lamiere corrosione LEGGERM.OSSIDATE..

4.2 Lamiere NO
deformazione

4.3 Lamiere rotture e/o NO
crateri

4.4 Lamiere saldature LEGGERMENTE OSSIDATE.

4.5 Verniciatura NO

4.6 Saldatura LEGGERM.OSSIDATA
fondo/mantello

4.7 Passi d'uomo e LEGGERM. OSSIDATI
bocchelli tubazioni

5.0 TETTO FISSO

5.1 Lamiere corrosioni, 1
deformazioni,
rotture

5.2 Travi/capriate PER QUANTO POSSIBILE ISPEZION.RISULTANO DISCRETAM.OSSIDATE

5.3 Colonne di LEGGERMENTE OSSIDATE
sostegno

5.4 Connessioni Tetto LEGGERMENTE OSSIDATE
Fisso

6.0 TETTO
GALLEGGIANTE

6.1 Lamiere pontoni I
corrosioni,
deformaz., rotture

6.2 Cassoni di I
galleggiamento

6.3 Gambe di appoggio I

6.4 Tenute tetto /"

6.5 Tenuta Primaria I

6.6 Tenuta Secondaria 1




Sasou

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

Allegato 3 - Check-list Ispezione interna REVISIONE DATA VALIDITA’ |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/17 3/3

(T6)

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N

7.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO

71 Passi d'uomo e LEGGERMENTE OSSIDATI
bocchelli tubazioni

7.2 Valvole di sfiato e di LEGGERMENTE OSSIDATI
sicurezza

7.3 Sistemi di drenaggio 1
(tubazione, valvole,
pozzetti)

7.4 Tubi di calma I

7.5 Indicatori di livello LEGGERM.OSSIDATO

7.6 Miscelatori NO

7.7 Tubo guida/sistema I
antirotazione
(TG)

8.0 STRUTTURE DI
ACCESSO

8.1 Passerelle NO

8.2 Corrimani, NO
parapetti,
fermapiedi

8.3 Passerella NO
Circonferenziale

8.4 Scale elicoidali NO

8.5 Scale alla marinara NO

8.6 Scala mobile I
(TG)

8.7 Binario scala mobile /"

Note: SERBATOIO IN DISCRETE CONDIZIONI GENERALL

N.B.

La presente check-list & da considerare come promemoria generale da seguire durante 'ispezione.
Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.




FONDO SERBATOIO S522 IMPIANTO: PGS

fila N°1




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO 1°VIROLA

SERBATOIO S522.PGS

1°VIROLA A

1 5 3 4 S
B C
NORD =% EST




%Nuova
% Adgamma

CONTROLLO CON ULTRASUONI

Certificato d’esame
ultrasonic examination report

CE/UT: 79 Foglio / Sheet

DATA 6/6/2017 ey

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: IMPIANTO
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S522
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS

FINITO
| CONDIZIONI SUPERFICIALI /swesaws | FONDO SABBIATO.
TEMPERATURA /Temperatwre | AMBIENTE, 25°C o
SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial r. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

POS |sn | A B C D E POS | sn | A B C D E NOTE
1 7,8180(78]8,1]8,2 27 8,0(8,1(828,1|8,0 TR e
2 83828218179 28 80[7,8(8,1/81]|78 PASSO-600mm
3 80(81(82]83]8,2 29 82(8,1(8,28,2]8,2 W e
4 78180788118, 30 82(8,08,1/[8,1]8,1

5 83(82[821(81]7,9 31 80(79(8,1[8,0]8,0

6 80(81[82[83]8,2 32 82181828282

7 78(8,0]7,8(8,1]8,2 33 8280788118,

8 8282(8,1[8279 34 818281828,

9 81(82(83][8,1]8,2 35 80/82(83|8,1]38,0

10 8,0(78(8,0]8,0]8,2 36 81(79(8,1(8,2]8,0

11 821828182179 37 82182818278

12 8282(82]82]8.1 38 8182838182

13 8,1[82/8,1/82]8,3 39 83/7,8/8,1/8,0]8,1

14 8079807918, 40 80[79](8,1/82]8,0

15 8281(82]8,1]82 41 80[8,0/(7,38]8,1]8,1

16 82828218218, 42 82 82[81/8,2]8,.2

17 83(82[821(81]79 43 8,1/82/83/8,1]8,0

18 8,0/8,1(8,2/83]8,2 44 80(79/8180/78

19 82 (82(8,1/8,2]8,2 45 8281/8,2(83]8,0

20 81828281181 46 80/7981(8,0]78

21 8,0(7.8(8,1(8,0]8,0 47 82[8,11(82(82]8,2

22 791801798182 48 82(83(8,1/82]8,1

23 8,0(8.2/8,1/(8,2]8,2 49 791(8,1(8,0/7.8]8.,0

24 8182838181 50 82 (8,1(8,28,0]8,.2

25 8,0/80/(7,8]8,11/8,0 51 82/82(81/82]8,2

26 8082828179 52 80[7,91]8,1/82]8,0

NOTE/ Notes/ [ valori indicati sono espressi in mm.

OFERATORE /
W.C[CPND

7

MUR,

/

v




CE/UT : 78 )
N va CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
uo : .
FTIITICL Certificato d’esame 1 dil
ga ultrasonic examination report DATA : 6/6/2013
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: IMPIANTO
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGS
OGGETTO IN ESAME / Item examined | S522
DISEGNO / dwg | ALLEGATO
MATERIALE / Materil \cs
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1°VIROLA IN PROSSIM.SALD TRINCARINO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status SABBIATO
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE/ Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
LAM | sn | POS1 | POS2 | POS3 NOTE
1A 11.8 11,9 ] 12,1
1B 12,2 112,31 12,0
1C 11,9 1 12,1 | 12,3
2A 12,2112,1|111,9
2B 11,8 111,91 12,0
2C 12,1 | 11,8 [ 11,9
3A 12,2112,1|11,8
3B 12,01 12,0 | 12,2
3C 12,21 12,4 12,3
4A 11,9 [ 12,1 | 12,3
4B 12,2 112,3 |11,9
4C 11,9 | 11,9 | 12,0
5A 12,1 1 11,8 | 11,9
5B 12,2 112,1 | 11,8
5C 12,01 12,0 [ 12,2

NOTE / Notes: i vi:iorf indicati sono espressi in mm.

OPERNTORE /

MU/MWy W.CICPND
17




CE/UT : 79

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
% Certificato d’esame )

1
gamma ultrasonic examination report DATA : 6/6/2013 al
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: SARROCH
SASOL SPA IMPIANTO / Plant ; PGS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S522
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Materlal CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE FONDO INTERNO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing //
STADIO DI LAVORAZIONE / Workmg step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status SABBIATO
TEMPERATURA / Temperature | AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Fed | sn | Lamir | Lamz | Lams ey sn | Lama | am2 | Lama NOTE
A 7,9 8,1 8,1 A 8,0 7,9 7,8
B 7,8 8,0 8,2 B 8,0 8.0 7,9
C 8,1 8,2 8,1 C 7,8 7,9 8,0
D 7,9 7,8 8,1 D 8,1 8,0 7,8
E 8,0 8,0 8,2 E 7,9 8,1 7,9
"'lf";é‘ sn | LAM1 | LAM2 | LAMm3 Flf‘%: sn | LAMa | LAMz | LAM3
A 7,9 7,8 7,9 A 8,1 8,0 8,1
B 8,2 8,1 8,0 B 7,9 8,0 7,9
C 8,0 8,2 8,1 C 7,8 7,8 8,1
D 7,9 8,1 8,3 D 7,9 8,0 7,8
E 8,0 8,1 7,9 E 8,0 7,8 7,9
F[‘IIEJA sn | tami | Lam2 | Lams F;E‘;‘ sn | Lamt | LaM2 | rams
A 7,9 8,0 8,0 A 8,2 8,1 7.8
B 8,1 8,2 8,0 B 8,3 8,0 8,0
C 8,2 8,0 7,8 C 8,2 8,0 7,8
D 7,9 7,8 8,0 D 7,9 79 7,8
E 7,9 8,1 7,8 E 7,8 7,9 8,0
Flfl‘;f sn | Lam1 | Lamz | Lams
A 79 | 718 | 79
B 81 | 80 | 7.9
C 7,9 8,0 7,9
D 7,8 7,8 8,0
E 7,9 8,1 8,2

NOTE/ NoteS' I valori indicati sono espressi in mm.

ORE/
/u%ﬁ "lv CICPND
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4
idrocarburi.

Sigla serbatoio __8519

Unita:PGS

Data ispezione __12/2017_ Ispezione effettuata da: _MURA MASSIMO M}"_}F‘f‘ M,ASSIMO

// LvfficPnD
Firma:____ A AP NRD

)

idrocarburi

NON St NOTANO TRACCE DI IDROCARBURI.

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
1.0 BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZ.LOCALIZZATE.
1.2 Muri di cemento
CEMENTO IN DISCRETE CONDIZIONI
1.3 Terrapieni
SOLO LATO EST IN DISCRETE CONDIZIONI.
14 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
PRESENZA DI STERPAGLIE.
1.6 Tubazionij e valvole LEGGERE OSSIDAZIONI DIFFUSE SPECIE SU BULLONERIA./ TIRANTERIA VERNICE
LEGGERMENTE DETERIORATA.
2.0 FONDAZIONE
21 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
IN DISCRETE CONDIZIONI.
2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO
24 Tappetino
bituminoso OK
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 Sistema di
drenaggio OK
2.7 Pulizia/Tracce di

2.8

Sigillatura tra




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4

idrocarburi.

fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
3.0 TRINCARINO
31 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 45X100 DELLA CIRCONFERENZA.
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO E CRESCITA BIOLOGICA.
353 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
mantello e trincarino LEGGERM.OSSIDATA E LATO SUD/EST RICOPERTA DI TERRICCIO. VEDI FOTO
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI,
4.2 Virole corrosione e
vaiolature PRESENZA DI LIEV! OSSIDAZIONI LOCALIZZATE LATO OVEST.
4.3 Verniciatura LATO OVEST-N/O- DISCRETAMENTE DETERIORATA.
44 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
46 |Rivetti N
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) I
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli PRESENTANO LIEVI OSSIDAZIONI,
52 Piping e valvole di LEGGERE OSSIDAZIONI SPECIE SU BULLONERIA/TIRANTERIA E VERNICE LEGGERM.DETERIORATA E
entrata e di uscita VALVOLA CHE TRASSUDA PRODOTTO DALLO STELO.
5.3 Sistema di

campionamento

PRESENTA LIEVI OSSIDAZION! E VERNICE DETERIORATA.




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4
idrocarburi.

54 [ Sistema antincendio PRESENZA DI CANNONCINI ANTINCENDIO-LATO OVEST IN DISCRETE CONDIZIONI -LATO

EST CON VERNICE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI,

5.5 Indicatori di livello IN DISCRETE CONDIZIONIL.
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/ =
5.6 Agitatori NO
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
(TG)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e SCALA ELICOIDALE+SCALA ALLA MARINARA CON VERNICE LEGGERM.DEMOLITA E LEGGERE
alla marinara) OSSIDAZ..
5.9 Messe a terra
OK
5.10 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 |TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS) "
6.2 Lamiere esterne ASSENZA DI CORROSONE /DEF ORMAZIOE/PERDITE.
(corrosione/deforma
zione/perdite)
6.3 Verniciatura IN DISCRETO STATO-
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di LEGGERA OSSIDAZ.E VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA.
drenaggio
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO v
(TG)
7.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO
71 Passi d'uomo e

bocchelli

VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI LOCALIZZATE..




Sasou g

Nuova
gommao

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 4/4

idrocarburi.

7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma NO
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N
7.4 Tubo di calma 1
Livello automatico
7.5 Valvole di sfiato e di VERNICE LEGGERM. DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI.FOTO
sicurezza
7.6 Sistema antincendio PRESENZA DI CANNONCIN]I ANTINCENDIO VEDI COD.5.4.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dej NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
7.11 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, FERMAPIED! SCALA ELICOIDALE SUL 1° BALLATOIO SU ALCUNI TRATTI.-. VERNICE
parapetti, LEGGERM.DETERIORATA E DISCRETA OSSIDAZ.LOCALIZZATA..
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.14 | Passerella -
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO
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CE/UT :3/SASOL/2018

'N CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
al:}l(‘l’ '¥|g,' Certificato d’esame Ldil
g ultrasonic examination report DATA :1/2018
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
e
SasoL gue IMPIANTO / Plant PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S 519
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material C.S.
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1°E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step ' FINITO

DO ORI ONEY Wi | .
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status | BUONE
TEMPERATURA / Temperature ‘ AMBIENTE, 25°C

SCOPO/ Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US/ US equipment type
PANAMETRICS 37DL PLUS

SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
DIC 2018

MATRICOLA / Serial nr.
031108706

SONDA/ Probe
PANAMETRICS D7906

BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
GRADINO CAMPIONE 2.5+-20mm

ACCOPPIANTE /Couplant
GRASSO

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

Virolal | sn 1 2 3 4

5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 13 14 | 15 NOTE

A 13.6 | 14.3 | 14.2 | 13,7

13,7 114.1 | 14.0 [ 14.0 | 14.1

14.0 | 142 | 142 | 13.8

13,8 | 13,9 | 14.1 [ 14.0 | 14.2

1421 14,0 | 14.0 | 14.0

14.0 | 14.0 | 14,2 | 13,9 | 14.0

139 | 14.1 | 13,7 | 13,9

14.1 [ 14.1 | 142 | 14.1 | 13,8

142 | 14,2 | 13,8 | 14.1

139 | 14.1 | 14,0 | 14.0 | 13,9

14,0 | 13,9 | 14.0 | 14.1

14.0 | 142 | 142 | 14,0 | 14.1

142 | 14,0 | 14.1 | 14.0

14,0 | 13,9 | 14,1 [ 14.1 | 14.1

139 (142|139 | 13,9

142 14,0 142 | 142 | 14.0

14.0 | 14,1 | 13.8 | 14.0

14.1 | 14.1 | 143 | 14,1 | 14.0

14,1 | 142 | 14,1 | 14.0

13,8 | 14.1 | 14,1 | 14.2 | 13,8

13,8 | 14,0 | 14.0 | 14.2

14,0 | 14.0 | 142 | 14,0 | 14.2

139 | 13,9 | 14.1 | 13,9

14.1 1142 | 14,0 | 142 | 14,1

14.0 | 14,0 | 142 | 14.0

142 | 143 | 13,9 | 14,1 | 14.0

14,1 | 14.0 | 14.1 | 14,0

14.1 1 142 | 13.8 [ 143 [ 142

140 [ 13,8 | 14.0 | 13,9

140 | 141 | 14,1 | 142 | 143

Tlo|lwlolz|z|le|=|mlal=m|lelo|lalw

Virola2 | sn 1 2 3 4

14 | 15 NOTE

A NA|[NA|NA|NA

NA|NA|[NA|NA|NA

NA|NA|NA|[NA

NA|[NA |NA|NA|NA

N.AA | NA|NA|[NA

N.A|NA|[NA|NA|NA

NA|NA|[NA|NA

NA|NA|NA|NA|NA

=HID|O|w

NA | NA|[NA|[NA

NA | NA|NA|NA|NA

NOTE /Notes: [ valori indicati sono espressi in mm.




CONTROLLO CON ULTRASUONI CE/UT :3/SASOL/2018 Foglio / Sheet
%“:"%Nuova LS

Certificato d’esame :
gammw ultrasonic examination report DATA : 1/2018 Ldiz
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
-
SsSasou ‘r IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S 519
DISEGNO /dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. exammed LAMIERE TETTO

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status ' BUONE
TEMPERATURA/Tempera(ule |AMBIENTE 25°C
SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
F,:E{‘ sn | LAm. LAM.2 LAM3 LAM.4 LAMS LAM.6 LAM,7 ""“M' LAM.Y NOTE
A 6.1 6.2 6.1 5.9 6.0 5.9 58 1 6.0 | 6.1
B 6,0 6.0 5.9 5.9 5,8 5.9 57 | 58| 57
C 6.1 5.8 6.0 6.1 5.8 6.0 6.1 | 62| 6.0
D 5,9 5.8 5.9 6.1 5.8 5.9 6.1 | 62 | 6.1
E 5.9 6.2 6.3 5.9 6,2 6.3 6,5 [ 59 59
PA | sn | Lama | Lamz | LAMs LAM4 | LAMS | LAMSG ey sn | rama | Lamz | Lams LAMd4 | LAMS | LAMS
A 57 159 |57 |56 A 60 | 6.1 | 59 | 6.0 | 58
B 6.0 5.8 5.8 5.9 B 5.9 5.7 5.6 5.8 5.6
C 5.8 5.9 5.7 5.7 C 5.7 5.9 5.7 5.9 5.7
D 6.0 6.1 5.8 6.0 D 6.0 5.6 5.8 6.2 6.0
E 59 [ 57 | 58 |59 E 59 | 5.7 159 | 60 | 60
TA | sn | Lami | Lam2 | LaM3 | LaM4 | LAMS | LAMSG Fl:';: sn | vama | Lamz | vams | tame | Lams | Lamé
A 5.7 5.6 5.8 5.7 5.8 A 6.1 5.6 5.9 6.0 5.8
B 6.0 5.8 6.0 5,9 6.1 B 5.9 5.8 6.0 6.1 5.8
C 6.0 | 58 | 58 | 57 | 5.8 C 6.1 | 58 | 60 | 58 | 6.0
D 58 | 59 | 58 | 6.0 [ 6,1 D 58 | 60 | 57 | 58 | 6.0
E 57 |1 59 | 59 | 58 | 5.6 E 58 | 6.0 | 56 | 59 | 5.8
Fl:f,‘f sn | Lama | Lam2 | Lams | Lame | LAmMs | LAMG e si | Lam1 | Lamz | LAma LAM4 | LAMS | LAMS
A 6.0 6.0 5.8 5.7 5.9 A 5.8 6.0 6.1 6.0 | 6.1 6.2
B 59 | 56 | 56 | 58 | 57 B 56 | 60 | 61 | 59 | 6.1 | 63
C 5.9 5.9 5.7 6.0 5.8 C 5.9 5.8 5.9 6.0 5.8 6.1
D 6.0 5.8 5.8 6.0 5.7 D 6,3 6.1 6.3 6.2 6,3 6.2
E 5.9 5,9 5.6 5.7 5,5 E 6.1 5.9 5.9 5.8 6.1 6.2

NOTE / Notes: 1 valori indicati sono espressi in mm.

&ﬂ[&/\ﬁﬂ/
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CE/UT : 3-SASOL-

'Nu ova CONTROLLO CON ULTRASUONI | 2018 ¢ Foglio / Sheet
Certificato d’esame 2 di2
gammw ultrasonic examination report DATA : 1/2018 l
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / tem exammed S 519
DISEGNO / dwg _ ALLEGATO
MATERIALE / Material cs
PART CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C *

SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr, SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
PA | sn | Lamr | Lamz | LaMs | LAM4 | LAMS | Lams i sn | tamai | Lam2 | Lam3 | LAM4 | Lams | LAms NOTE
A 58 | 57 | 56 | 59 | 6.0 A 58 | 59 | 62 | 58 | 59 | 61
B 6.1 5.6 5.9 5.9 5.8 B 6,0 5.9 5.8 5.9 5.8 6,2
C 57 | 62 | 6.1 | 6.1 | 6.2 C 59 | 62 | 63 | 61 | 59 | 59
D 6.0 | 60 | 56 | 62 | 6.0 D 59 | 63 | 60 | 65 | 64 | 62
E 6.1 | 62 | 58 | 59 | 56 E 62 | 62 | 63 | 60 | 59 | 62
Bt | sn | vamr | vam2 | vams | cAma | LAms | Lame Fe LAMI | LAM2 | LAMD | LAM4
A 6.1 5.6 5.8 5.7 6.1 A 5.9 5,7 5.8 5.9
B 60 | 58 | 57 | 56 | 59 B 58 | 58 | 57 | 59
C 58 | 57 | 59 | 61 | 6.1 C 58 | 58 | 57 | 5.9
D 5.8 5.8 5.8 5.6 5.9 D 5.8 5,7 5.6 5.9
E 5.8 5.8 5,7 5.6 5.9 E 5.8 5.7 5.6 5.9
Toa | sn | ama | Lam2 | Lamo LAM. | LaMS | LAMG l'?nl;‘: sn LAMa | LAM2 | LAM3 LAM4 | LAMS | LAMSG
A 58 |1 59 | 61| 60 | 6.0 A 59 | 60 | 59 | 61 | 62 | 6,1
B 5.8 5.6 5.6 5.8 5.7 B 5.9 6,0 5.8 5.9 6,3 6.0
C 59 | 58 | 63 | 59 | 5.8 C 61 | 61 | 62 | 58 | 59 | 5.8
D 5.7 5.9 5.8 5.9 5.9 D 5.8 5.9 6,0 6.0 6,5 5.9
E 6.0 5.8 5.9 6.0 6.0 E 6,1 6,2 6.1 5.9 6.1 6.2
"r}h‘ sn | LamMa | Lam2 | Lams LAMA | LAMS | LAMG ';'};’: sn LAM7 | LAMS | LaMY
A 6.0 | 59 | 62 | 59 | 6.0 A 58 | 57 | 5.6
B 5.8 6.0 5.8 6.0 5.8 B 6,0 6,1 6,0
C 59 | 57 | 58 | 56 | 59 C 61 | 62 | 61
D 5.7 5.9 5.8 5.9 6.0 D 5.8 5.9 6,2
E 6.1 5.9 6.1 59 6.0 E ) 57 | 5.6 6,0 -

NOTE / Notes: I valori indicati sono espressi in mm,

Jlaprone/

MURA MA 1V EYceND-
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CE/UT :3/SASOL/2018

Nu ova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame ,
ga‘mma’ ultrasonic examination report DATA : 1/2018 IRl
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
- =
SasOoL gy IMPIANTO / Plant PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S 519
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material cs
PART. CONTROLLATO / Part. examined ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr, SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+20mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Ulima Jsn | 1| 2 | 3| 4| 5| 6| 7|8 |9 10| 1m|12]13]|14]15] 16 |note
A NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
B NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
C NA | NA [ NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
D NA | NA [ NA | NA [ NA | NA | NA | NA | NA
E NA | NA [ NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
F NA | NA [ NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
ch':.Tfo sn| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 [ 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16
A 140 | 114 | 97 | 78 [ 73 | 69 | 68
B 14,1 11,2 9,8 7,6 74 6.8 6,7
C 13,9 11,0 99 7.9 72 7.0 6,9
D 14,0 11,1 9,6 7,7 73 6,8 6,7
E 14,1 11.2 9,8 7.9 7.5 70 6,8

NOTE / Notes; I valori indicati sono espressi in mm.

GPERATQRE /
MUR A 10 V.
N¥1 /| 050
- IV
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi.

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4

Sigla serbatoio __S516

Unita:PGS

Data ispezione ___12/2017

Ispezione effettuata da:MURA MASSIMO

ant.

Cod. Voce Effettuato

J

Osservazioni

1.0 BACINO D}
CONTENIMENTO

1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso

VERNICE LEGG.DEMOLITA E.OSSID..

1.2 Muri di cemento

DETERIORATI IN VARI PUNTI

1.3 Terrapieni

NO

1.4 Sistemi di drenaggio

OK

1.5 Pulizia/Vegetazione

DISCRETA PRESENZA DI STERPAGLIE

1.6 Tubazioni e vaivole

. VERNICE LEGG.DEMOLITA E LEGG.OSSID..

2.0 FONDAZIONE

2.1 Cedimenti della
fondazione

NO

2.2 Anello di cemento

OK

2.3 Asfalto

FORTEMENTE.DETERIORATO

24 Tappetino
bituminoso

OK

2.5 Sabbia o Ghiaia

OK

2.6 Sistema di
drenaggio

PRESENZA D! STERPAGLIE .

27 Pulizia/Tracce di
idrocarburi

LEGGERA PRESENZA DI STERPAGLIE E ASSENZA DI TRACCE DI IDROCARBURI.




Sasou :;: W, &

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4
idrocarburi.
28 Sigillatura tra
fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 80X100 DELLA CIRCONFERENZA.
3.2 Pulizia DISCRETA PRESENZA D! STERPAGLIE CON CRESCITA BIOLOGICA CHE PARTE DAL
BORDO ESTERNO DEL TINCARINO. .
3.3 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
mantello e trincarino OK
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature SULLA 5°VIROLA LATO EST SI NOTA UN RIGONFIAMENTO DELLA SUPERFICE DELLA
LAMIERA DOVUTO A VERNICE DEMOLITA E CONSEGUENTE OSSIDAZ.
43 Verniciatura
DETERIORATA. IN VARI PUNTI DEL MANTELLO.
4.4 Coibentazione .
NO
4.5 Trasudamenti
1
4.6 Rivetti
ASSENT!
4.7 Virole dall'interno
(TG) Vi
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSOR| DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli BULLONERIA E TIRANTERIA LEGGERM.OSSIDATA.
5.2 Piping e valvole di

entrata e di uscita

LEGGERA OSSID.SULLE VALVOLE E SULLE LINEE .




TIPOLOG!A DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna

PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4
idrocarburi.

5.3

Sistema di
campionamento

DISCRETAM.OSSIDATO-VEDI FOTO

5.4 Sistema antincendio VERNICIATO NUOVO.. i
5.5 Indicatori di livello LEGGERM.OSSIDATI E VERNICE DETERIORATA.
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori i
5.7 Anelli di
irrigidimento 1.
(TG)
5.8 Strutture di accesso LEGGERE OSSIDAZ.SPARSE.
(scale elicoidali e
alla marinara)
5.9 Messe a terra
OK
5.10 |Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso .
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LE SUPERFICI DI APPOGGIO DELLE 4 PIASTRE SALDATE A TRATTI SULLA PARTE
zione/perdite) CENTRALE DEL TETTO CHE SOSTENGONO IL TORO ANTINCENDIO RISULTANO
CORROSE E PRESENTANO VAIOATURE LOCALIZZATE CON PROFONDITA DI CIRCA 6mm
6.3 Verniciatura '
DISCRETAMENTE .DETERIORATA
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio OK
6.6 Sistema di tenuta .
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO I
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 4/4

idrocarburi.

rotazione /tubi guida
(TG)

NO

7.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO
71 Passi d'uomo e
bocchelli VERNICE DETERIORATA E DISCRETA OSSIDAZ.
7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
v
7.4 Tubo di calma
Livello automatico VERNICE DETERIORATA E DISCRETA OSSIDAZ.VEDI FOTO
7.5 Valvole di sfiato e di
sicurezza VERNICE DETERIORATA E DISCRETA OSSIDAZ.VED! FOTO
7.6 Sistema antincendio LE PIASTRE DELLE STAFFE DI APPOGGIO SALDATE A TRATTI SUL TETTO CHE
SOSTENGONO IL TORO ANTINCENDIO RISULTANO STACCATE DAL TETTO E
PRESENTANO CORROSIONE DIFFUSA.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per g
ponteggio (TF) OK
7.1 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, VERNICE LEGG.DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZ.
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO




sasoL :‘z Nuowva

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna

PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 5/4
idrocarburi.

Note:

N.B.

La presente check-list @ da considerare come promemoria generale da seguire durante I'ispezione.
Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S516.PGS

7°VIROLA

6°VIROLA

S°VIROLA

4°VIROLA

3°VIROLA

2°VIROLA

1°VIROLA I e 3 4 5]

| - 5

NORD - EST

] NUOVA LAM,




TETTO FISSO

SERBATOIO S516.PGSS

\\\\\|l!./

fila N°1




CE/UT :

x Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI 2/SASOL/2018 Foglio / Sheet
Certificato d’esame Ldi1
gammw ultrasonic examination report DATA : 1/2018 l
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
-
SsSasolu ‘f IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S516
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1°E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature | AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VIR-1 |sn | 1 2 3 4 5 6 718|910 |11 12|13 ]| 14 NOTE
A 521 73 | 701 | 7,3 | 7,2 *.NUOVA LAMIERA.
B 50| 72 | 75 | 714 | 7,5
C 74 | 13| 74 |13 |15
D 7175|7372 |70
E 7317317574 |75
F 75|77 | 14| 76 | 74
G 75| 74| 75| 76 | 74
H 73 |72 | 713 | 1,3 | 7,2
| 7517375 | 74 | 74
L 74 | 13| 716 | 1,7 | 1,7
M 76 | 75| 74 | 75 | 7.4
N 76| 75| 74| 74 |75
0 53| 74 | 75 | 73 | 7,2
P 52572 | 74 | 13 | 74
Q 51| 74 [52%| 75 | 7,6
R 50%| 72 |51%| 72 | 74
VIR-2 1 2 3 4 5
A 7072|1372 | 74
B NA | NA | NA | NA | NA
C NA | NA | NA | NA | NA
D 73 75| 74 |15 | 74
E 74 |73 | 74|73 |73

NOTE / Notes: 1 valori indicati sono espressi in mm.
i)

OfFRATORE /
MURA M 1 .CICPND-
hrl!.fli p R




TEMPERATURA / Temperature

| AMBIENTE 25°C

:2/SASOL/2018 )
x Nu ova CONTROLLO CON ULTRASUONI CEICT 2/SASCL20! Foglio / Sheet
Certificato d’esame :
gammw ultrasonic examination report DATA : 1/2018 Tudihl
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
sasou Se IMPIANTO / Plan - PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined 8516
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA
PROCESSO DI PRODUZIONE /Producuon processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE !/ Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI /Smface status BUONE

SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Vioa I'sn | 1 2 |13 (45|67 |8|9|10/11 14 [ 15 | 16 NOTE
A /NN AN AR AN
B / RN AN AN ANAY
C /RN AN AN RN AN,
D RN EN AN AN AR,
E N/ RN AN A ANRY,
F // RN ANV ANaY
NSO 1 2 |3 (4(5]6]7
A 71 70 | 73173(72]|75]| 74
B 7,3 74 | 757317475174
C 70 | 71 |73]173[74]73|75
D 7,2 73 |73 17417375 )|74
E 7,2 73 | 7572727473

NOTE/Notes: [/ valorz indicati sono espressi in mm.

qw}za\ lfm;: /
MURA I, NCPND-
Nej {pi0S301
2




CE/UT :
Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI | 2/SASOL/2018 Foglio / Sheet
Certificato d’esame 1di1
gamma: ultrasonic examination report DATA : 1/2018 1
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
”»
sasoL g IMPIANTO / Plant PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S516
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO
PROCESSO DI PRODUZIONE /Producuon processmg . //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature | AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Bt | sn | tams | tamz | cams | Lams | tAms | tame | pams Fa sn LAM1 | LAM2 | LAMS NOTE
A 74 (75|78 |74 |75 |78 | 74 A 7,5 7,7 7,5
B 7.4 7,6 7,5 7,6 7,7 7,5 7,6 B 7,6 7,7 7,6
C 74 | 73 | 74 |75 | 18 | 76 | 73 C I I
D 76 | 75 |74 |75 78] 78 | 75 D 76 | 7.6 | 76
E 76 | 74 | 75| 1.8 | 76 | 716 | 16 E 7T 17 ] 78
A | sn | tama | Lamaz | Lams LAM4 | LAMS | LAMG i sn | LAM1 | LAM2 | LAMa LAMdA | LAMS | LAMG
A 7,7 | 7,6 A 75 | 74
B 76 | 7.8 B 72 | 73
C 7,7 7,6 C 7,4 7,3
D 76 | 7,7 D 75 | 7,5
E 7,5 7,6 K 7,3 7,3
TA | sn | Lama | Lamz | Lama LAMA | LAMS | LAMG
A 74 | 73 | 74
B 74 | 15 | 15
C 7,2 7.4 7,4
D .6 | 75 | 7,6
E 77| 1,7 | 716
A sn | Lamn | Lama | Lams | tama | Lams | came HLA sn | LAMa | LAM2 | LAMS | LAM4 | LAMS | LaMs LAM.?
A 7,4 7,5 A 7,4 7,5 7,6 7,6 7,3 Tl 7,5
B 7,5 7.5 B 7,4 7,4 7,5 7,7 7,5 7,6 7.4
C 74 | 76 C 75 | 76 | 75 | 14 | 17 | 18 7,7
D 7.4 7,3 D 7,3 7,4 7,5 7,7 7,8 7,7 7,8
E 7,5 7,6 E 7,6+ | 7,5 7,6 7,5 7,5 7,6 7,6

NOTE / Notes Ivalori indicati sono espressi in mm,

Oﬁ)fﬁ\ JDRE/
MURA MASSIMIC IV clopnD.
Ne 12/ 0M 19K




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4
idrocarburi.

Sigla serbatoio __S515

Unita:PGS

Data ispezione __12/2017

Ispezione effettuata da:MURA MASSIMO

/

e

idrocarburi

Cod. Voce Effettuato Osservazioni "
J
1.0 BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso IN DISCRETE CONDIZION!
1.2 Muri di cemento
OK
1.3 Terrapieni
NO
1.4 Sistemi di drenaggio
OK (RISULTA RIALZATO DI CIRCA 500mm DAL TERRENO )
1.5 Pulizia/Vegetazione
LEGGERA PRESENZA DI STERPAGLIE
1.6 Tubazioni e valvole LEGGERE OSSIDAZIONI DIFFUSE
2.0 FONDAZIONE
21 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
NO
2.3 Asfalto
MANCANTE PER IL 30X100 DELLA SUPERFICE.
2.4 Tappetino
bituminoso I
2.5 Sabbia o Ghiaia
1
2.6 Sistema di
drenaggio OK
27 Pulizia/Tracce di

NON CI SONO TRACCE DI IDROCARB. -DISCRETA PULIZIA -




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4
idrocarburi.
2.8 Sigillatura tra
fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 70 X100 DELLA CIRCONFERENZA ESTERNA.
3.2 Pulizia OK
3.3 Messe a terra OK
34 Saldatura tra
mantello e trincarino
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT.
4.3 Verniciatura
IN DISCRETO STATO
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) 1
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli IN DISCRETE CONDIZIONI
5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita BULLON./TIRANT.DELLE VALVOLE SONO LEGGERMENTE OSSIDATE.
53 Sistema di

campionamento

DISCRETAMENTE OSSIDATO.




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna

PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4
idrocarburi.

5.4

Sistema antincendio

VERNICE DETERIORATA E DISCRETE OSSIDAZIONI .

5.5 Indicatori di livello
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
5.6 Agitatori NO
57 Anelli di
irrigidimento NO
(TG)
5.8 Strutture dj accesso
(scale elicoidali e IN DISCRETE CONDIZIONI
alla marinara)
5.9 Messe a terra
OK
510 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma DISCRETE OSSIDAZIONI SU QUASI TUTTA LA SUPERFICE BEL TETTO.PRESENZA DI
zione/perdite) PIASTRE CHE SOSTENGONO IL TORO ANTINCENDIO LE QUALI ESSENDO SALDATE A
TRATTI RISULTANO OSSIDATE SULLA ZONA DI APPOGGIO AL TETTO, TALE OSSIDAZIONE
COINVOLGE ANCHE L TETTO.
6.3 Verniciatura
DETERIORATA.
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio OK
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO 2
(TG)
7.0 CONNESSIONI ED

ACCESSORI DEL




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna

PAGINE

CODICE/TITOLO

Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi.

4/4

TETTO

71

Passi d'uomo e
bocchelli

BULLONERIA E TIRANTERIA LEGGERMENTE OSSIDATA SUI PDU E SU BUONA PARTE
DE| BOCCHELLI.PRESENZA DI DISCRETA CORROSIONE INTERSTIZIALE SULLA FLANGIA
DEL PDU LATO OVEST.

7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di
sicurezza VERNICE DETERIORATA E LEGGERA OSSIDAZ..FOTO
7.6 Sistema antincendio
VERNICE DEMOLITA E OSSIDAZIONI DIFFUSE SU TUTTA LA LINEA.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
7.1 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI_
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO
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ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S515.PGS

~ SCALA
/
S°VIROLA
4°VIROLA
3°VIROLA
c°VIROLA
1°VIROLA
1 P 3
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CE/UT :1/SASOL/2018 )
Nuova CONTROL.LO CON ULTRASUONI Foglio /
G Certificato d’esame Sheet
gamma ultrasonic examination report DATA : 1/2018
1 dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
S3aAsouL :t.’ IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S515
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1° E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr, SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VIR-1 | sn 1 2 3 4 S16|7 8|9 1011|1213 |14]|15] 16 NOTE
A 4,4 | 44 | 4,5
B 45 | 4,6 | 4,3
C 45 | 4,7 | 4,6
D 4,9 | 4,8 | 5,0
E 50 | 50 | 5,1
F 49 | 50 | 4,9
G 48 | 46 | 5,0
H 49 | 50| 5.1
I 4,7 | 4,6 | 4,5
L 4,6 | 48 | 4,8
M 50 | 49 | 49
N 49 | 49 | 50
0 50 | 52| 5,1
| 50 | 52|50
Q 5,1 | 50 | 5,1
R 51 |52 4,9
VIR-2 1 2 3
A 4,8 | 50 | 4.8
B 44 | 43 | 4,4
C 45 | 4,6 | 4,5
D 50 | 48 | 4,7
E 50 | 51 | 5,1

NOTE / Notes: ;‘valori indicati sono espressi in mm,
A

OPHRAIIORE /
MLITLA M/ 11 LIV.CICPND-
N2 ) 3




CE/UT :

'Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI | 1/SASOL/2018 Foglio / Sheet
1 Certificato d’esame Ldil
gumma ultrasonic examination report DATA : 1/2018 l
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory SARROCH
a
Sasou d-;‘. IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined SSIS
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material 1 CS
PART CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing //

FINITO

BUONE

TEMPERATURA / Temperature

| AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

LAM | sn | A B C D E NOTE
e 45 | 45 | 46 | 4,7 | 49

i 51 | 51 | 49 | 48 | 50

= 49 | 50 | 51 | 49 | 51

i 44 | 45 | 44 | 4,5 | 4,7

. 50 [ 50 | 51 | 51 | 50

Lam 52 | 51 | 50 | 47 | 48

';"'“ 50 | 46 | 48 | 48 | 4,9

i 50 ( 49 | 49 | 4,7 | 4,8

T 50 | 50 | 49 | 48 | 4,7

e 49 | 51 | 49 | 49 | 4,7

e 52 | 51 | 47 | 48 | 4,9

o 49 | 48 | 4,7 | 4,8 | 4,7

= 2% | 94 | 97 | 9,7 | 94

NOTE / Notes; l valori indicati sono espressi in mm.

oﬁgkm RE /

MURA 'V CICPND-
N 12 MR




CE/UT :1/SASOL/2018 )
Nuova' CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
i Certificato d’esame Sheet
gamma ultrasonic examination report DATA : 1/2018
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
sSasol :;: IMPIANTO / Plant PGSS
OGGETTO IN ESAME / item examined S515
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Materiat CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step | FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
L PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
vioea |sn | 1 | 2 |3 [4]s5Te[ 78 o 10]11]12]1314]15] 16 NOTE
A BNy av
B RN ayav
C /BN EYav
D BN/ ayav
E BN/ ENav
F /BN /RNav
soas |sn| 1 [ 2 [3]4a]s
A 47 |51 |51]56] 5,4
B 50 [49 |52]59]53
C 49 |50 | 506158
D 52 |48 [53]6,0]5,5
E 51 |51 |[51]|59]5,5
F 52 |51 [53]6,1] 54

NOTE/ Notesﬂ 1 vaJ’urf' indicati sono espressi in mm.
I

ORATORE /
MURA 1 LLVRICPND-

A
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per P ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi e prodotti chimici .

S$512 Unita:PGS

Sigla serbatoio __

Data ispezione __9/2017_ Ispezione effettuata da: _MURA MASSIMO //f
Firma: ' M A~
% U

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J e

1.0 BACINO DI

CONTENIMENTO
1.1 Passerelie!Sistemi

di accesso oK
1.2 Muri di cemento

CEMENTO IN DISCRETE CONDIZIONI

-
S|stem| di drenagglo
PuhztaNegetazmne
DISCRETA PRESENZA DI STERPAGLIE.
Tubazmnl e valvole Alcuni tratti di linee con coibentazione semidemolita e presenza di lievi ossidaz..Linea vapore del
serp.di riscaldamento con colbentazione deteriorata , presenza di DISCRETA ossidazione diffusa
FONDAZ!ONE

Ced:menll della
fondazione

Anello di cemento

Tappetmo
bituminoso
S1stema di
drenaggio

Pulizia/Tracce di
idrocarburi

28 | Sigillatura tra | "

LEGGERM.DETERIORATO

S NOTANO TRACCE DI IDROCARBURI E PRESENZA DI STERPAGLIE.




sasou :t{

' ;;Nuova

Zommo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per l'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4

=
fondazione e NO
l— trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
3.0 TRINCARINO
3.1 Caorrosione
superficie interna ed RIGONFIAMENT! SUL 75X100 DELLA CIRCONFERENZA.
eslerna
32 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO E CRESCITA BIOLOGICA..
33 Messe a terra oK
34 Saldatura tra
mantello e trincarino LEGGERM.OSSIDATA E LATO SUD RICOPERTA DI TERRICCIO.
3.5 Planarita del
trincarino OK .
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT.
4.3 Verniciatura DISCRETAMENTE DETERIORATA PREVALENTEMENTE AL LATO NORD.
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Viirole dall'interno
(TG) " Y
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli PRESENTANO LIEVI QSSIDAZIONI,
5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita ALCUNE VALVOLE LEGGERMENTE OSSID.CHE TRASSUDANO PRODOTTO PROBABILMENTE DALLO
STELO.COIBENTAZIONE DEMOLITNDETERlORATA IN ALCUNI TRATTI..
53 Sistema di
campionamento PRESENTANO LIEVI 0OSSIDAZICN!
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SASOL gge

%Nuova
/3 goamma

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4

idrocarburi e prodotti chimici .

5.4 Sistema antincendio
VERNICIATO NUOVO.ALCUNI N°2 AUGELLI LATO SUD VICINO SCALA ELICOIDALE CHE
PERDONO.
5.5 Indicatori di livello
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori VERNICE DISCRETAM.DEMOLITA E LEGGERA OSSIDAZIONE DIFFUSA.
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
(TG) v
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e SCALA ELICOIDALE CON VERNICE LEGGERM.DEMOLITA-SCALA ALLA MARINARA CON BALLATOIO
alla marinara) CHE PRESENTA DISCRETA OSSIDAZIONE SULLA PARTE SOTTOSTANTE.
59 Messe a terra
OK
5.10 | Passerelia
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VED! CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
b IN GENERALE SO NOTANO LIEVI OSSIDAZIONI SULLE ZONE COV VERNICE LEGG DETERIORATA-LE PIASTRE SALDATE
(corrosione/deforma ATRATTI POSIZ. AL CENTRO DEL TETTO CHE TENGONO IL TORO ANTINC.PRESENTANO FORTI OSSIDAZIONI A
zione/perdite) SCAGLIE PER UNA COMPLETA ISPEZIONE S| CONSIGLIA RIMUOVERE LE PIASTRE
6.3 Verniciatura LEGGERMENTE DETERIORATA-.
v
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di LEGGERA OSSIDAZ.E VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA.
drenaggio
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO
7.1 Passi d'uomo e
bocchelli LEGGERM.OSSIDATI. v
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per Pispezione dei serbatoi di stoccaggio di 4/4

idrocarburi e prodotti chimici .

7y Sistemi di drenaggio
OK

7.3 Tubo di calma NO *

Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J

7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK

7.5 Valvole di sfiato e di VERNICE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI.
sicurezza

7.6 Sistema antincendio TUBAZIONI VERNICIATE NUOVE.

7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO

7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO

7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)

7.10 | Supporti fissi per

ponteggio (TF) OK
7.11 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, IN BUONO STATO-ALCUNI TRATTI CON VERNICE LEGGERM.DETERIORATA,
parapetti,
fermapiedi

7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO

7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE

7.15 | Scala mobile (TG)
NO

7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO v




TETTO FISSO.

SERBATOIO S512.PGSS
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ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S9512.PGS

SCALA ELICOIDLATO OVEST

7°VIROLA

6°VIROLA

9°VIROLA

4°VIROLA

3°VIROLA

2°*VIROLA

1°VIROLA H\ 5 3 4 s E1 6 7

OVEST ™~ NORD /

[SCALA MARINARA LATOS/E |




CE/UT: 9

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
1dil
gammw ultrasonic examination report DATA : 4/10/2017 :
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
o~
sasou :‘* IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / ltem examined S512
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1° E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO/ Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US/ US equipment type
PANAMETRICS 37DL PLUS

MATRICOLA / Serial nr.
031108706

SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
DIC 2018

SONDA/ Probe
PANAMETRICS D7906

ACCOPPIANTE /Couplant
GRASSO

BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

VIR-
sn

5 6 7 8§ 910 11

12 NOTE

n31,5/11,7)116

11,6 | 11,5 | I1,5

1,4 112 11,3 11,5

11,6 | 11,7 | 11,5

14| 11,3 11,7 11,6

1,5 | 11,5 | 11,6

11,7 | 11,5 | 11,6 | 11,7

11,7 | 11,6 | 11,7

11,5 (11,4 | 11,4 | 11,2

11,3 11,5 11,4

11,4 | 11,6 | 11,4 | 11,5

11,4 | 11,5 | 11,3

1,6 | 11,5 [ 11,6 | 11,6

11,4 | 11,3 | 11,4

1,3 (11,5] 114 11,5

1,5 | 113 ] 11,6

11,5 11,4 | 11,2 | 11,3

11,3 | 11,5 | 11,4

11,7 | 11,5 | 11,4 | 11,6

11,5 | 11,4 | 11,5

11,6 | 11,5 | 11,6 | 11,4

1,5 | 11,7 | 11,7

1,4 | 11,4 [ 11,5 | 11,5

11,3 | 11,6 | 11,5

1,6 | 11,6 | 11,4 | 11,5

11,5 | 11,6 | 11,4

1,4 | 11,5 [ 11,5 | 11,5

116 | 11,4 | 11,5

1,5 | 11,6 | 11,5 | 11,4

11,4 11,3 [ 11,6

11,3 | 11,5 | 11,5 | 11,3

RO |[e|e|2| 2|~ T o= = || a|w | -

11,4 | 11,5 | 11,6

VIR-

NA |NA | NA | NA

NA |NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA |NA |NA [NA

NA | NA | NA

NA [NA | NA | NA

i li=1{ell--1F gLy

NA | NA | NA

i

NOTE /Notes: 1 val,

Tuova

en.l.

i {ndicati sono espressi in mm.

%

MUR)\MIM
LIV.CICTND




N CONTROLLO CON ULTRASUONI CEUT: 10 Foglio / Sheet
Uova : "
ammao Certificato d’esame | dia
g ultrasonic examination report DATA : 4/10/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
sasoL &‘: IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined ‘l 5512_
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO/ Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Bed | sn | rams | Lamz | Lams | LAma | Lams | ame e sn | vAaM1 | tam2 | tams | Lama | LAmMs | rame NOTE
A 5,6 | 5,8 5,7 A 56 | 5,4 | 5,6
B 58159 |57 B 57155 |57
C 56 | 5,7 15,8 C 57156 |57
D 571551 5,6 D 5515756
E 57158 |5,8 E 5,6 | 5,5 15,7
Pt | sn | tams | Lamz | Lamo LAM4 | LAMS | LAMG S sn | tami | Lam2 | Lams LAMA | LAMS | LAMS
A 57 | 5,7 A 595815958
B 5,8 5.8 B 5715758 (5.6
C 55|56 C 59 (159|571 5,8
D 5,6 | 5,7 D 55156 |54 |57
E 5,51 5,6 E 56 |58 159 |55
fd | sn | tams | Lamz | tams LAMA | LAMS | LAMS Fr"l‘l,‘_;‘ sn | ramt | ramz | Lamo LAMA | LAMS | LAMS
A 6.0 | 58 | 5.9 A 52| 54 | 53
B 5756 | 57 B 5.1 | 54 | 52
C 59158 | 5,8 C 5.5 56|57
D 58159 15,7 D 54153 |54
E 6,0 | 5.8 | 5,9 E 53155153
PA | sn | tams | tamz2 | Lams | Lams | Lams | rame ey sn | tami | ramz | Lamy | vama | Lams | LAms
A 551571 5,6 A 50151]52]|5.6
B 571571 5,7 B 52153153 |54
C 58 1571 5.6 C 5,6 | 5415554
D 571551 5,7 D 55157 |56]|57
E 571571 5.8 E 5756|5657

NOTE / Notes: [ vaﬁori i7dicati Sono espressi in mm.
A

OPERAT{IRE /
MURA MASSI 1

A
el sl




CE/UT: 10

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
gammai ultrasonic examination report DATA : 4/10/2017 : i
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory SARROCH
o
sasoL :‘,» IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / I(em exammed S512
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processmg /!
| STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUON E

TEMPERATURA / Temperature

AMBIENTE 25°C

SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

w;;‘ sn | LAM.I LAM2 | LAM3 LAM4 | LAMS | LAM6 r:"sA sn | LAMa | LaM2 | LAma LAM4 | LAMS | LAMS NOTE

A 56 | 5,81 5.7 A 5,6 154 15,6

B 5815957 B 57155157

C 5,6 | 5,71 5.8 C 57156 |57

D 5,7 155]5,6 D 5,5 5,71 5,6

E 5,758 5,8 E 5,6 | 5,557

FA | sn | vama | camz | Lams | cAmas | Lams | Lams e sn | Lama | Lam2 | Lams | ams | Lams | came

A 57 5,7 A 59585958

B 58 15,8 B 5,715,758 5.6

C 55 15,6 C 59159 |57 ] 58

D 5,6 | 5.7 D 55156 |54 |57

E 55 5.6 E 56 5.8 |59 | 5.5

Ted | sn | Lama | Lamz | cAms | LAMA | Lams | LAMs F;]t‘.;‘ sn | Lama | tamz | Lama | LAMd | LAMS | Lams

A 6.0 | 5.8 | 5.0 A 52 | 54 | 53

B 57 | 5.6 | 5.7 B 51| 5.4 | 5.2

C 59 (158 | 5.8 C 55|56 |57

D 5815957 D 54|53 |54

E 6,0 | 5,8 | 5,9 E 5315553

T | sn | vama | pAmz | vams | LAma | LAms | Lame iy sn | LAMA | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMG

A 55| 57|56 A 50 51]52]56

B 57N 5,71 5.7 B 521535354

C 5,8 15,71 5,6 C 56 |54 |55]|54

D 5.7 155 |57 D 55157 |56]|57

E 57 | 5758 E 57 | 5.6 | 5.6 | 5.7

NOTE / Notes 1 Vﬁzlori indicati sono espressi in mm.

OfERATORE 1 /
MUR ) (. LI ICPND

Weova Aoamma ir.l.




Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI R Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
ga’mmu; ultrasonic examination report DATA :4/9/2017 &
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO

sasou :::

OGGETTO IN ESAME / Item examined
DISEGNO / dwg
MATERIALE / Material

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr, SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VA 1sn | 1 2 | 3] 45|67 |[8|9|10]11]|12|13]|14]|15]16 NOTE
A /RN/EY NN Ay N ey
B /NN AN AvaANaNaY
C /BN EY AN A Ay ayay
D /BN EYaNaAraYayay
E /AN AN AN RN aNaY
F /RN ANy aray
S, 1 2 [ 3|4 5|6]7
A 11,5104 [ 9,5(6,9]6,8|7,0]|72
B 1151102193169 70| 7,0]|6,9
C 11,7 110,1 19217069 ]|7,1|7,0
D 11,8 [ 103 19,4 |70 | 7,1 | 7,2 | 7,2
E 11,6 | 10,6 | 9,1 |1 6,9]6,9|7,1]69

NOTE / Nom‘;ﬂ I wfm"r' indicati sono espressi in mm.
4




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4

Sigla serbatoio ___S513

Unita:PGS

Data ispezione __9/2017_

Ispezione effettuata da: _MURA MASSIMO__,/ /

Firma: ﬁ///%/r./ ) /L:\_\A_/\/
o =7

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
1.0 BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso OK
1.2 Muri di cemento
CEMENTO IN DISCRETE CONDIZIONI
13 Terrapieni
NO
14 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
DISCRETA PRESENZA DI STERPAGLIE. ,
1.6 Tubazioni e valvole presenza di lievi ossidaz..Linea vapore del serp.di riscaldamento con coibentazione deteriorata ,
presenza di DISCRETA ossidazione .
2.0 FONDAZIONE
2.1 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
NO
2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO
2.4 Tappetino
bituminoso OK
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 | Sistemadi B
drenaggio OK
2.7 Pulizia/Tracce di

idrocarburi

S1 NOTANO TRACCE DI IDROCARBURI E DI ACQUA ANTINCENDIO CHE PROVIENE DAGLI
AUGELLI( CHE PERDONO) POSIZIONATI SULLA LINEA ANTINCENDIO SOPRASTANTE E
PRESENZA DI STERPAGLIE.




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per l'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4

idrocarburi e prodotti chimici .

2.8 Sigillatura tra
fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie interna ed RIGONFIAMENTI SUL 70X100 DELLA CIRCONFERENZA.
esterna
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO E CRESCITA BIOLOGICA.
3.3 [Messeaterra OK .
34 Saldatura tra
mantello e trincarino LEGGERM.OSSIDATA E A TRATTI RICOPERTA DI TERRICCIO.
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
41 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
42 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT.LEGGERM.OSSIDATO OVE LA VERNICE RISULTA
DETERIORATA.
4.3 Verniciatura DISCRETAMENTE DETERIORATA PREVALENTEMENTE AL LATO NORD.
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) I
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli PRESENTANO LIEVI OSSIDAZIONI.CONNESSIONE DN4" LATO S/O CON CIECA SMONTATA
E PRESENZA DI DISCRETE OSSIDAZ.INTERNE/ESTERNE.
5.2 Piping e valvole di

entrata e di uscita

ALCUNE VALVOLE DISCRETAMENTE OSSID.CHE RISULTANO COSTANTEMENTE BAGNATE DA ACQUA
ANTINCENDIO PROVENIENTE DALLA LINEA SOPRASTANTE. LA COIBENTAZIONE RISULTA
LEGGERM.DETERIORATA..




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4

idrocarburi e prodotti chimici .

513 Sistema di
campionamento PRESENTANO LIEVI OSSIDAZIONI
5.4 Sistema antincendio
VERNICIATO NUOVO.N°4 AUGELL| CHE PERDONO DISCRETAMENTE.
5.5 Indicatori di livello
Cod, Voce Effettuato Osservazioni
N/
5.6 Agitatori VERNICE COMPLETAM. DETERIORATA E LEGGERA OSSIDAZIONE DIFFUSA.
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
(T6)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e SCALA ELICOIDALE CON VERNICE LEGGERM.DEMOLITA-SCALA ALLA MARINARA CON BALLATOIO
alla marinara) CHE PRESENTA DISCRETA OSSIDAZIONE SULLA PARTE SOTTOSTANTE.
59 Messe a terra
OK
5.10 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza *
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LIEVI OSSIDAZIONI SULLE ZONE CON VERNICE LEGG.DETERIORATA E PRESENZA DI
zione/perdite) OSSIDAZIONI SULLE PIASTRE( SALDATE A TRATTI) SUL TETTO CHE REGGONO LA LINEA
ANTINCENDIO LIV.MAGNETICO SMONTATO E ADAGIATO SUL TETTO..
6.3 Verniciatura LEGGERMENTE DETERIORATA-VEDI FOTO
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di LEGGERA 0SSIDAZ.E VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA.
drenaggio
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG) F
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 | CONNESSIONI ED

ACCESSORI DEL




< Nuova
sasot :;" @gumnuu

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per l'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di b 4/4
idrocarburi e prodotti chimici .
TETTO
71 Passi d'uomo e
bocchelli LEGGERM.OSSIDATI.
7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma NO
Prese campione
L
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di VERNICE DETERICRATA E LIEVI OSSIDAZIONLI. >
sicurezza
7.6 Sistema antincendio TUBAZIONI VERNICIATE NUOVE.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.40 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
7.1 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, TN BUONO STATO-ALCUNI TRATTI CON VERNICE LEGGERM.DETERIORATA.
parapetti,
fermapiedi '
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
I~ 744 |Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.45 | Scala mobile (TG)
NO
716 | Binario scala mobile
(TG) NO




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO

SERBATOIO S513.PGS

SCALA ELICOIDLATO OVEST

7°VIROLA

6°VIROLA \

S°VIROLA

[T

4°VIROLA

3°VIROLA \

2°VIROLA

1°VIROLA H\ > 3 4

L]

LI

OVEST [~ NORD

[SCALA MARINARA LATOS/E |




TETTO FISSO.

SERBATOIO S513.PGSS

%

fila N°13




MURA MASSIMO II
LIV.CICPND

CONTROLLO CON ULTRASUONI

Certificato d’esame
ultrasonic examination report

CE/UT: 12 Foglio / Sheet

DATA : 6/10/2017 il

CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO

sasoL :‘ﬂ IMPIANTO / Plant PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S513
DISEGNO / dwg ALLEGATO o N
_MAT}::_ﬁIALE / Material CS B - - a
PART. CONTROLLATO / Part. examined °E2°VIROLA
’PROCESEE DI- PRO_DUZIONE / Production processin.g // I
'STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO -
CONDIZ"IIBNI SUPERFICIALI / Surface s;us IIIIIIIIIIIII BUO}E B - -
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type
PANAMETRICS 37DL PLUS

MATRICOLA / Serial nr,
031108706

SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
DIC 2018

SONDA/ Probe
PANAMETRICS D7906

ACCOPPIANTE /Couplant
GRASSO

BLOCCO DI TARATURA / Calibration btock
GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedu

e

VIR-
sn

5 6 7 8|19 10 11

14

12 | 13 NOTE

1,4 (11,6 | 11,5] 11,5

11,4 11,5| 11,6

11,3 11,4 | 11,6 | 11,4

11,5 11,6 | 11,7

11,6 | 11,6 | 11,5 | 11,7

11,6 | 11,5 | 11,4

11,5 |1 1,7 | 11,6 | 11,5

11,7 | 11,5 | 11,7

11,5 | 11,4 | 11,5 | 11,6

1,7 11,7 | 11,6

1,6 | 11,7 | 11,7 | 11,6

11,5 | 11,7 | 11,8

1,7 11,7 | 11,8 | 11,6

1,8 | 11,6 | 11,4

11,7 | 11,6 | 11,4 | 11,5

1,7 | 11,5 | 11,6

1,5 11,5 | 11,4 | 11,6

11,3 | 11,4 | 11,5

11,7 | 11,6 | 11,7 | 11,5

11,4 | 11,5 | 11,7

1,7 | 11,6 | 11,8 | 11,7

1,7 | 11,7 | 11,6

11,6 | 11,5 | 11,7 | 11,5

11,4 | 11,7 | 11,5

1,6 | 114 | 11,4 | 11,3

1,4 | 11,5 | 11,6

1,3 11,4 | 11,5 | 11,5

11,7 | 11,7 | 11,5

1,5 11,3 | 11,6 | 11,4

11,4 | 11,7 | 11,5

wlo|=|e|z|2 =~z a|=|s|s|al= > |-

1,6 | 11,8 | 11,7 | 11,6

1,6 | 11,7 | 11,7

VIR-

NA [NA [NA | NA

NA [ NA [ NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA [NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA |NA | NA | NA

=S O|IR| |

NA | NA [ NA

NOTE / Notes: { valgt,

ndicati sono espressi in mm.

MURA MASSI I\&é n
LIV.CICPND




Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI ST Foglio / Sheet

Certificato d’esame .
gammw ultrasonic examination report DATA 4/10/2017 bl

CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
[ X
SasOoL gyt IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item exammed 5513
DISEGNO / dwg,

ALLEGATO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status

TEMPERATURA / Temperature

AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nor. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDAY/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
A || 1 2 3] as5]6] 7 [8]o]10]11]12]13]14)15]|16 NOTE
A TRNERYANAY AR ANay
B TRNAYANAY AN ANar |
C TRNANANA AR ANAay
D TR EREANA AN ENa
E TRNERANANAY AN AYAa
F TRNRYA AV A AR A
e 1 2 | 3|4 |5]6]|7
A 11,7102 191170} 71 7,0 | 7,0
B 11,6 | 10,1 19,369 |71 7,1 17,0
C 11,7 10,0 9,1 7,0]69 7,072
D 11,8102 91]70])71 71170
E 11,7103 (9,170 72172170

NOTE / Notes: I valori indicati sono espressi in mm.




CE/UT : 13

PART. CONTROLLATO / Part, examined

N CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
x m& Certificato d’esame 5 din
g ultrasonic examination report DATA : 4/10/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: SARROCH
o » R
sSasoL ahg® IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / ltem examined S513
DISEGNO / dwg _ ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
LAMIERE TETTO.

PROCESSO DI PRODUZIONE / roduction processing | //

'STADIO DI LAVORAZIONE / Workingstep FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIA}:;II} Surface status BUONE

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C N )

SCOPO / purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2013
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

FILA | sn | tama | LaM2 | Lam3 LAMd4 | LAMS | LAMG oy sn | tAMa | Lam2 | LAMD LAM4 | LAMS | Lams NOTE

A 55158155 A 58 15,7 |57

B 52 5854 B 5715859

C 53 | 5.7 | 56 C 56 | 5.6 | 5.8

D 53 [55]53 D 58159 | 5.6

E 52| 56|54 E 59|57 |5.7

PLA | sn | tAM1 | 1AMz | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMS e sn | LAMa | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMS

A 57|58 ]54 A

B 571591355 B

C 5515954 C

D 555756 D

E 545955 E

FLA | gn | tamd | LMz | LAMI | LAMA | LAMS | LAMS FL‘;A sn | Lama | tamz | Lams | Lama | LAmMs | LaMms

A 58 | 5.6 |57 A

B 56 |58 | 5.7 B

C 57156155 C

D 56 [57]54 D

E 59155156 E

FLA | sn | LM | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMS I sn | tami | vamz | Lams | Lama | LAms | Lame

A 58 | 5.6 A

B 5,71 5.8 B

C 5,6 | 5,7 C

D 57159 D

E 58 15.8 E

NOTE / Nogss: {{ valori indicati sono espressi in mm.




Nuova CONERO::IE-O (;ON(;J’LTRASUONI CE/UT: 13 Foglio / Sheet
gammao i ce?m?.inamﬁ.s?:;ﬁ DATA :6/10/2017 Idi2
CLIENTE /Customer STABILIMENTO  Factory : | SARROCH
sasoL 3;.‘: IMPIANTO / Plant PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item exammed SSI3

CS

TEMPERATURA / Temperature

AMBIEN TE, 25°C

SCOPO / Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2. 5+30mm
PROCEDURA D’ ESAME / Test procedure
[_‘:L‘f‘ sn | LAM.1 LAM2 | LAM2 LAM.4 LAMS | LAM.G ’:'“;‘ sn LAM.1 LAM.2 | LAM3 LAM.4 LAMS | LAMS§ NOTE
A 55156 |57 A 55154 |54
B 55157156 B 5515353
C 58 56|54 C 5.7 15552
D 5558 (5,7 D 56 | 57|53 |
E 57156155 E 56 |58 ]52
Bk | sn | tama | amz2 | cans LAMS4 | LAMS | LAMs A SN | LAMa | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | Lamg
A 54 156 A 59 1561|5557
B 53 158 B 58 154 ]53(5.9
C 53159 C 6,0 5415258
D 54 | 5,8 D 5753|5456
E 5,6 | 5,7 E 58154 |56 |57
PA ] sn | vt | wamz | oams LAMA4 | LAMS | LAMS ‘:L,;‘ sn | LamMa | tamz | Lams LAMA | LAMS | LAMs
A 57157 |55 A 55| 54 |57
B 5515553 B 5315658
C 54 (58 | 5.6 C 52158 | 5,7
D 5,6 | 56 |54 D 54157156
E 54156153 E 5,6 | 5,7 1]5,7
Mo | sn | tama | wamz | Lams | tams LAMS | LAMé i SN | LAM | LAM2 | LAMD | LAMA | LAMS | Lams
A 58 (54|57 A 54 1581|5656
B 5715556 B 5,6 [59 (54|59
C 571551 5,4 C 5,8 16.0[53]6,0
D 5,5 156|53 D 57159|55|5.8
E 58154 |55 E 5,6 | 5.8 56|57

NOTE / Notes: /1 valori indicati sono espressi in mm.

oaﬁ‘rﬁ/m‘m /




CE/UT: 10

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame ,
.
gu’mma ultrasonic examination report DATA : 4/10/2012 2 a2
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: SARROCH
sasoL $ IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S513
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2013
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

FLA | gn | LAt | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMS e sn | LAM1 | LAM2 | LAMA3 LAM4 | LAMS | LAMS NOTE

A 555756 A 57|58 |57

B 55158155 B 58158159

C 56 | 54|56 C 571 5,6 |57

D 54 | 53|57 D 5,6 | 5,8 | 5.7

E 5815954 E 59158 |57

FILA | sn | tami | wamz | Lams | Lama | rAMS | LAMS oy sn | tams | Lamz | tams | Lams | Lams | LAms

A 5856154 A

B 57159157 B

C 6.0 | 6.1 | 6.1 C

D 59 |57]6.0 D

E 58159538 E

FLA | gn | ama | ama2 [ Lams | LAM4 | LAMS | LAMS ¥ Ll{,“ sn | Lama | tamz | Lams | Lams | Lams | LAme

A 58 |59 | 5,7 A

B 58 [59 | 5.7 B

C 57 15555 C

D 58 15656 D

E 5.7 L 5,71 5,7 E

FLA | gn | LAMS | LAM2 | LAM3 | LAMJ | LAMS [ LAMS ElLA sn | Lama | vamz | tam3 | LAMa | LAMS | LAMS

A 5,6 | 5.5 A

B 5,71l 5.5 B

C 58 | 5,6 C

D 5.7 5,7 D

E 54 155 E

/1 ”

NOTE / Notes: [ valcVﬁndi

ti sono espressi in mm.

3.k,

) }
"
e e ——




sasoL :‘: %

Nuova
gammao

TIPOLOGIA D! DOCUMENTO

prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Ispezione dei serbatoi di stoccaggio di idrocarburi e 1/4

1°ISPEZIONE

Sigla serbatoio __S605A

Unita:PGS

Data ispezione _2/10/2017_ Ispezione effettuata da: _MURA MASSIMO

Firma: e
P
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
v
1.0 BACINO DI
CONTENIMENTO
11 Passerelle/Sisterni
di accesso OK
1.2 Muri di cemento
CEMENTO IN DISCRETE CONDIZIONI,
1.3 Terrapieni
NO
1.4 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
CEMENTATO NUOVO.
1.6 Tubazioni e valvole PERDITA DI VAPORE DALLA LINEA INGR/USCITA VAPORE DEL SERP.DI RISCALDAMENTO
.VEDI FOTO
2.0 FONDAZIONE
2.1 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
LEGGERMENTE DETARIORATO.
2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO LATO N/E-FOTO
24 Tappetino
bituminoso OK )
LEGGERM.DETERIORATO
25 Sabbia o Ghiaia
OK
26 Sistema di
drenaggio OK
27 Pulizia/Tracce di NON SI NOTANO TRACCE DI IDROCARBURI.
idrocarburi
2.8 Sigillatura tra




Nuova
goammao

sasoL J;:

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO

Ispezione dei serbatoi di stoccaggio di idrocarburi e 2/4
prodotti chimici .

fondazione e PRESENZA DI CRESCITA BIOLOGICA SU BUONA PARTE DELLE SIGILLATURE.(SI
trincarino RACCOMANDA LA SCOIBENTAZIONE DI TUTTE SIGILLATURE) VEDI FOTO
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N,
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie interna ed NON ISPEZIONABILE CAUSA SERB.COIBENTATO.(S| CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE
esterna COMPLETA DELLA PRIMA VIROLA)
3.2 Pulizia
NON ISPEZIONABILE CAUSA SERB.COIBENTATO.(S| CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE
COMPLETA DELLA PRIMA VIROLA)
3.3 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
mantello e trincarino NON ISPEZIONABILE CAUSA SERB.COIBENTATO.(SI CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE
COMPLETA DELLA PRIMA VIROLA)
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione SERBATOIO COIBENTATO.PER ESEGUIRE IL CONTROLLO VISIVO DEL MANTELLO SI
e ovalizzazione CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE TOTALE DELLA SUPERFICE DEL MANTELLO.
4.2 Virole corrosione e SERBATOIO COIBENTATO.PER ESEGUIRE IL CONTROLLO VISIVO DEL MANTELLO SI
vaiolature CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE TOTALE DELLA SUPERFICE DEL MANTELLO.
4.3 Verniciatura SERBATOIO COIBENTATO.PER ESEGUIRE IL CONTROLLO VISIVO DEL MANTELLO SI
CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE TOTALE DELLA SUPERFICE DEL MANTELLO.
4.4 Coibentazione
IN DISCRETO STATO DI CONSERVAZIONE,
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) /"
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli IN DISCRETE CONDIZIONI.PER COMPLETARE IL CONTROLLO VISIVO S| CONSIGLIA
RIMUOVERE LA CORONA DI COIBETAZIONE DELLE CONN/ACCESSORI DEL MANTELLO.
52 Piping e valvole di IN DISCRETE CONDIZIONI,
entrata e di uscita
83 Sistema di
campionamento /I




Sasou &:

Nuova
gammao

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Ispezione dei serbatoi di stoccaggio di idrocarburi e 3/4
prodotti chimici .
54 Sistema antincendio
VERNICIATO NUOVO.
5.5 Indicatori di livello I
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
5.6 Agitatori .
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
(TG)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e SCALA ELICOIDALE CON TRATTO SUL QUALE IL BATTIPIEDE RISULTA
alla marinara) MANCANTE/DISSALDATO E IL GRADINO IN CEMENTO DETERIORATO. FOTO..
5.9 Messe a terra
OK
510 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 |TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US-(IL CONTROLLO US DEL TETTO E STATO ESEGUITO SUI TRATTI
UTS) OVE NON S| RISCONTRAVA FORTE CORROSIONE).
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma DAL CONTROLLO ESEGUITO RISULTA CHE IL 95X100 DELLE LAMIERE DEL TETTO
zione/perdite) PRESENTANO CORROSIONE DIFFUSA SOTTOCOIBENTA .SUL 65X100 DELLE LAMIERE LA
CORROS.RISULTA PASSANTE. SUL 90X100 DEI LONGHERON! DI SOSTEGNO DELLA
COIBENTAZIONE DEL TETTO SI NOTA FORTE CORROSIONE DIFFUSA E A TRATTI
PASSANTE .VEDI FOTO
6.3 Verniciatura ZINCATURA COMPLETAMENTE DETERIORATA-VEDI FOTO
6.4 Coibentazione
RIMOSSA.
6.5 Sistema di IN DISCRETE CONDIZIONI.
drenaggio
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 CONNESSIONI ED

ACCESSORI DEL




SasoL &:

Nuova
gammo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Ispezione dei serbatoi di stoccaggio di idrocarburi e 4/4
prodotti chimici .
TETTO
7.1 Passi d'uomo e
bocchelli LEGGERM.OSSIDATI.
7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma NO
Prese campione
|
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
v
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di VERNICE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI.
sicurezza
7.6 Sistema antincendio
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
711 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, IN BUONO STATO-ALCUNI TRATTI CON VERNICE LEGGERM.DETERIORATA.
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mabile
(TG) NO




% N
LoV
Sasou &b Y gammo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE

CODICE/TITOLO

Ispezione dei serbatoi di stoccaggio di idrocarburi e 5/4
prodotti chimici .

Note:

S| CONSIGLIA LA SOSTITUZIONE COMPLETA DELLE LAMIERE DEL TETTO E DEI LONGHERONI CHE NET
SOSTENGONO LA COIBENTAZIONE,INOLTRE PER IL COMPLETAMENTO DEL CONTROLLO VISIVO SI
CONSIGLIA LA SCOIBENTAZIONE TOTALE DEL MANTELLO.

N.B. Lapresente check-list & da considerare come promemoria generale da seguire durante Pispezione.
Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.




CONTROLLO VISIVO CE/VT : /CA/2017 R
ammao Certificato d’esame oglio/Sheot
g Visual test examination report DATA : 10/2017 )
1di4
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
e

sSasoL é"

IMPIANTO / Plant PGS

OGGETTO IN ESAME / Item examinated
DISEGNO / Dwg

PART. CONTROLLATO :COME DA CHECK LIST

SERBATOIO S605SA

SCOPO / puppose  VERIFICA CONDIZIONI STRUTTURALL

SISTEMA DI ISPEZIONE / Inspection sistem

DIRETTO

ESITO / Test results

v we

VEDI COD.2.8

VEDI COD.5.8-2.8




TETTO FISSO

SERBATOIO S605A.PGSS

20

17 \

6

SCHEMA LONGHERONI DI SOST.COIBENTAZIONE

FILA 2




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S605A.PGS

ScALA
/
8°VIROLA
7°VIROLA
6°VIROLA
S°VIROLA
4°VIROLA
3°VIROLA
2°VIROLA
1°VIROLA 1 ) 3 4 5 6
OVEST —— I~ NORD —
1°VIROLA
NORD OVEST SUD EST NORD
SCALA EI
LAM-6 LAM-1 LAM-2 LAM-3 LAM-4 LaM-S
O P N2+ OO0 O s O O_uuc
:::::::.::::a:a%:: :::oo::f:o:::::::
FOTO-1 FOTO-2 FOTO-3 / e FOTO-6 FOTO-8 / FOTa-10
D SIGILLATURA TRA FONDAZIONE € TRINCARIND 0




CE/UT :16 .
Nu ovaQ CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
x ammao Certificato d’esame Sheet
g ultrasonic examination report DATA :12/10/2017
1 dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
o
sasou :‘. IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S605/A
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO/ Part. examined 1°E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

VIR-1 | sn 1 2 3 4

5 | 6 [7|/8(9|10|11 |12

13|14 | 15| 16 NOTE

12,2 | 12,1 | 12,3 | 12,4

123 | 124

124 | 12,0 | 12,1 | 12,4

12,2 | 123

122 | 12,1 | 12,3 | 12,3

12,1 | 12,0

123 | 12,2 | 124 | 12,2

12,0 | 12,1

125 [ 122 | 122 | 12,2

12,2 | 12,3

124|123 122 | 12,3

12,3 | 12,2

122 | 12,1 | 124 | 12,1

12,1 | 12,1

12,1 | 123 | 12,3 | 12,2

123 | 12,2

12,2 | 12.2 | 12,1 | 12,0

12,2 | 12,0

123 [ 12,1 | 12,2 | 12,1

12,1 | 12,1

124 | 123 | 124 | 12,2

12,3 | 12,3

122|122 | 123 | 12,3

12,1 | 12,3

12,1 | 124 | 12,1 | 12,1

12,2 | 12,2

12,2 | 12.3 | 12,2 | 12,2

12,3 | 12,2

12,1 | 12,1 | 12,2 | 12,3

12,2 | 12,1

12,3 | 12,2 | 12,1 | 12,2

12,1 | 12,1

2 1 2 3 4

5 6

<
> |5 | RO |2 |2 |~ T Q| =T |a= >

NA | NA [ NA | NA

NA | NA

NA [NA [NA |NA

NA | NA

NA [|NA [NA | NA

NA | NA

NA [NA [NA | NA

NA | NA

NA |NA [NA | NA

NA | NA

NOTE / Notes: I valori indicati sono espressi in mm.

OPERATORE /
MURA MASSIMO II LIV.CICPND




CS

PART. CONTROLLATO / Part. examined

CE/UT :16 .
'Nu ovaQ CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
ammao Certificato d’esame Sheet
g ultrasonic examination report DATA : 10/2017
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
e
S3asou ér IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S605A
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material

ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature | AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date

PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

ULTIMA
VIROLA | SM 1 2 3 4

5 6 7 8§ (9101112

13 (14 [ 15| 16 NOTE

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

UTS DA ULTIM

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

licH-eli--1 g

NA | NA | NA | NA

NA [ NA | NA | NA

i lsn| 1 | 2 | 3| 4

5 6 7 8

122 | 1,1 | 9,1 | 8.2

70 | 7,1 | 7,0 | 7,0

12,1

12,3

12,1

li=ol--1rd

12,2

NOTE/ Notes: I valori indicati sono espressi in mm.

OPERATORE /
MURA MASSIMO IT LIV.CICPND




CE/UT : 10

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
2 Certificato d’esame .
gamma ultrasonic examination report DATA : 2/10/2017 g
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
Sasou ::: IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S605A
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
LAMIERE TETTO.

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature ' AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Pt | sn | tami | Lamz | cams LAM4 | LaMs | LAMé e sn | tama | tamz | cams | Lam4 | Lams | Lams NOTE
A 71172 | 70|71 |71 A
B 72 7,171 | 7072 B
C 71172172 |73 |71 C
D 71171171 |72 |71 D
E 72172 | 73172 |72 E
R | sn | 1ami | ram2 | 1aM3 | LamM4 | LAMS | Lams e sn | tAMa | Lamz | taM) | LAM4 | LAMS | LAMs
A A
B B
C C
D D
E E
‘;‘jﬁ sn | LAMUI LAM2 | LAM3 LAMA | LAMS | LAMé E g;A sn LAM.I LAM2 | LAM3 LAM4 | LAMS | LAMS
A A
B B
C C
D D
E E
Mo | sn | Lamt | tamz | Lams | Lamé | cams | rams El sn | Lama | camz | tamM3 | cama | LaMs | Lams
A A
B B
C C
D D
E E

NOTE / Notes: I valori indicati sono espressi in mm. N.B: UTS RILEVATI IN POSIZIONI NON INTERESSATE A CORROS.SOTTOCOIBENTA .

OPERATORE /
MURA MASSIMO II LIV.CICPND




PeNucve

CONTROLLO CON ULTRASUONI

Certificato d’esame
ultrasonic examination report

CE/UT : 10 Foglio / Sheet

DATA :2/10/2017 L

CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
- [ : I
sSasou e IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined : S605A
DISEGNO / dwg | ALLEGATO
MATERIALE / Material . CS
PART. CONTROLLATO/ Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

MLA | sn | tama | Lam2 | cAm3 | Lamd | LAMS | LAms iy sn | Lami | amz | tams | cam4 | LAMS | LAMS NOTE
A 72 (74170171 |70 A 73 1731|7271
B 70 | 7.1 |72 172 | 7.3 B 71172 |73 | 7.2
C 73172171171 | 7,0 C 70| 711701 71
D 73171172 |72 |73 D 72 | 7,2 |1 7,3 Il 7.2
E 7217217171 |72 E 721737272
FILA | sn | vama | Lam2 | 1AM | Lam4 | cAms | Lams oy sn | LAMd | tamz | tams | 1aM4 | LAMS | LAMs
A 70 | 7.2 A 71159171 | 7,0
B 7,1 173 B 72 {71171 | 7.0
C 7,1 | 7,1 C 7,10 (72172 |73
D 72 | 7,0 D 72 (7,1 | 7,070
E 73 | 7,1 E 72 172 73173
FLA | sn | tams | tamz | Lams | Lama | Lams | Lame F;';;\ sn | vaMa | Lamz | Lams | Lama4 | cams | Lame
A 7,11 72|71 A 7,1 17,01 7,0
B 721701 70 B 72 |73 |73
C 71173173 C 71 70|70
D 71 | 72 | 7.0 D 72 | 73|73
E 72 171173 E 71 17070
ML | sn | tama | tam2 | LA tAM4 | LAMS | LAMé b sn | LAM1 | LaMz | LAM3 | LAM4 | LAMS | Lamé
A 70171170 |72 A 7,1 4 7.2
B 7117272 |71 B 72 173
C 7317117072 C 7,1 | 7.1
D 71 172171 |71 D 72 | 1.3
E 73172171 |72 E 71 | 7,2

NOTE / Notes: [ valori indicati sono espressi in mm.

OPERATORE /
MURA MASSIMO Il LIV.CICPND




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4

Sigla serbatoio __S_508

Data ispezione:9/2017

Unita:PGS

Ispezione effettuata da: _MURA MASSIMO___,

1/

Firma:

fondazione e
trincarino

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
1.0 |[BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso IN DISCRETE CONDIZIONI
1.2 Muri di cemento
oK
1.3 Terrapieni
NO
1.4 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
PRESENZA D! STERPAGLIE.
1.6 Tubazioni € valvole TUBAZIONI E VALVOLE CON LIEVI OSSIDAZIONI E VERNICE DETERIORATA.
2.0 FONDAZIONE
2.1 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
NO
2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO VICINO A MESSA A TERRA LATO OVEST.
2.4 Tappetino
bituminoso IN DISCRETE CONDIZIONI
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 Sistema di
drenaggio OK
2.7 Pulizia/Tracce di .
idrocarburi LIEVI TRACCIE DI DI IDROCARB. -DISCRETA PULIZIA
2.8 Sigillatura tra

NO




+*
sasol 2,» D, & El&llg"l"g'

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guiua per l'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 2/4

idrocarburi e prodotti chimici .

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
3.0 |TRINCARINO
3.1 Corrusione
superticie esterna RIGONFIAMENT! SUL 65X100 DELLA CIRCONFERENZA ESTERNA E PRESENZA DI
CRESCITA BIOLOGICA(MUSCHIO) .
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO SPECIE LATO EST.
3.3 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
maiicllo e trincarino PRESENZA DI TERRICCIO SPECIE LATO EST.
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 |MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT.
4.3 Vernicialura
IN DISCRETO STATO
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4,6 Rivedi
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) 1 v
5.0 |CUi.HESSIONIED
ACLS50RI DEL
MAN TELLO
5.1 Passid'uomo e
bocenelli BULLONERIA E TIRANTERIA LEGGERM.OSSIDATA,
52 | Piping ¢ valvole di
enliula ¢ di uscita BULLON./TIRANT.DELLE VALVOLE SONO LEGGERMENTE OSSIDATE ALCUNI TRATTI
CON COIB.MANCANTE/DETERIORATA .
5.3 Sislcima di
canniplonamento OK
54 Sislema antincendio
VERNICE DETERIORATA E DISCRETE OSSIDAZION) SPECIE SULLE SALDATURE.
5.5 Indicalori di livello




sasoL &’: D, &

TIPOLOGIA DI DBOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee gui.: per ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori NO
5.7 Anchi di
irrigidimento NO
(1G)
5.8 Strutture di accesso
(scale clicoidali e VERNICE SCROSTATA IN ALCUNI TRATT! E PRESENZA DI I4EVI OSSIDAZIONI .
alla mannara)
5.9 Messe 2 lerra
oK
510 |Passcrella
ciicu serenziale e NO
piatic ol accesso
scalis mobile (TG)
80 |ILi..
6.1 TeslGi. wuiezza
cenesione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
L
6.2 Lina., e csterne
(co onc/deforma LEGGERE OSSIDAZIONI SUI TRATTI DOVE LA VERNICE RISULTA LEGG.DETERIORATA.
Z fAds l.')
6.3 Ve a
LEGGERMENTE DETERIORATA IN ALCUNI TRATTI
6.4 Cuibe. rione
ASSENTE -
6.5 di
t i OK
6.6 Si: diienuta
(1, NO
6.7 Orizzo. :liiae
centicn el tetto NO
{14
6.8 Czesuni di
g . Lamento NO
6.9 i i
IV < riubi guida NO
(i
7.0 C ONILED
ALC! il DEL
I.
7.1 fousic oomo e
buschi BULLONERIA E TIRANTERIA DISCRETAMENTE OSSIDATA SUI PDU E SU BUONA PARTE
DEI BOCCHELLL.
7.2 . i drenaggio v
OK
7.3 | ‘ma OK
I cione




&
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TIPOLOGIA DI 13, CUMENTO

Check-list : pezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guid : cr I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 4/4
idrocarbur: :: prodotti chimici .

Cod. ce Effettuato Osservazioni
N/
7.4 Tubo . siima
Livelle . itomatico OK
7.5 Valv sliato e di
sicure s LEGGERM.OSSIDATE VEDI FOTO
7.6 Sislee 2ntincendio
VERNICE DEMOL/SEMID. E DISCRETE .OSSIDAZIONI PRESENZA DI CRAVATTA.
7.7 Pariti o udi
e nncendio NO
7.8 Tubo { sistema
antirt S (TG) NO
7.9 Pun! ustegno
¢ Skt Jel NO
cand . |
7.10 | Sy i per N
; ) OK
7.1 Mess ra
OK
742 | Cori VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
para
7.13 VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
7.14 1>as.
Ciice ziale ASSENTE
745 | Scal: 75 (TG)
NO
7.16 | 2 mobile
NO
Note:
LINEA C 2OTO COLLEGATA AL TETTO CHE PRESENTA VERNICE LEGGEBMENTE DETERIORATA
E LIEVI © {ONI DIFFUSE.
LINEA * JSCITA DEL SERPENTINO DI RISCALDAMENTO CON LA COIBENTAZIONE DEMOLITA A
TRATTI ~NZA DI DISCRETE OSSIDAZIONI E PERDITA DI VAPORE..
N.B. L e check-list @ da considerare come promemoria generale da seguire durante I'ispezione.

E voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.



ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S508.PGS

SCALA

7°VIROLA

6°VIROLA

S°VIROLA

4°VIROLA

3°VIROLA

2°VIROLA

1°VIROLA 4

OVEST ™~ nNORD




TETTO FISSO SERBATOIO S508 IMP.PGSS

1 2
20 3
19
.vf Hw m#

23

m@\/

17 21 22

14

13 12 11




TEMPERATURA / Temperature

FINITO

CE/UT :6 .
Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
MM Certificato d’esame Sheet
ga ultrasonic examination report DATA :9/2017
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S508
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART CONTROLLATO / Part. exammed 1° E 2° VIROLA

BUON E

AMBIEN TE, 25°C

SCOPO/ Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

VIR-1 | sn 1 2 3 4

516 |7 |89 ]|10|11]12

13

14 (15[ 16 NOTE

6,7 | 6,5 | 6,6 | 6,4

6’7 7,1 7,0 7,0

7,0 | 6,8 | 6,9 | 7,0

6.8 | 6,9 | 7,0 | 6,8

6,7 | 6,6 | 6,8 | 7,0

7,0 | 7,0 | 6,9 | 6,9

68 | 7,0 | 6,9 | 6,8

7,0 | 6,8 | 7,1 | 7,0

6,9 | 69| 70| 7,1

71170 71| 70

6,9 | 6,7 | 6,7 | 6,8

6,8 [ 6.7 | 69 | 6,9

6,4 | 65| 6,6 | 6,7

6,3 | 6,3 | 6,6 | 6,5

6,7 | 7,0 | 6,9 | 6,8

6,6 | 6,7 | 6,5 | 6,8

2 1 2 3 4

6,3 | 6,5 | 6,4 | 6,7

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

6.6 | 6,7 | 6,5 | 6,7

<
Sl el-IFg -l el T AR ol ==l HC A oY -1

6,7 | 6,9 | 6,8 | 6,9

NOTE / Notes: M va.-’orr indicati sono espressi in mm.

OPH ﬁTc[zE/
MURA MASAIMD ) \r%ﬂmn




T:4 ,
'Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI CBU Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
gama ultrasonic examination report DATA : 9/2017 b dill
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S508
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.

TEMPERATURA / Temperature

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

STADIO DI LAVORAiIONmorl:;;"s;p_ - FINITO
C(_)NDIZ‘IONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

TEMPE | AMBIENTE, 25°C

SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

LAM | sn | A B C D E NOTE
— 60 (59 |61 |58 |57

e 57 (56 |57 (55 |58

il 52 |51 [52 |53 (54

- 59 (6,0 |58 (59 |59

R 57 |58 |56 |59 |57

ke 56 |56 |57 |56 |59

B 56 |57 |56 |57 |56

g 56 |59 [60 |58 |59

5 58 (59 |58 |57 |58

FaE" 57 (57 |55 [56 |57

o 56 (58 |56 (59 |58

o 59 (61 |58 |61 |58

o 60 |56 |57 |55 |67

i 59 |61 |58 |57 |59

Lam 56 |56 |58 |55 |57

i 55 |56 |57 |57 |56

™ 56 |57 [55 |56 |57

e 57 |55 |57 |55 |58

5 59 |61 |58 |58 |62

e 56 |57 [56 |57 |56

B 60 (59 |61 |58 |59

B 62 (61 |60 |59 |58

B 60 (59 |59 (57 |56

BE 61 |62 |59 |58 |61

e 70 |71 [7,0 [6,9 |71

NOTE / Notes: ff}{/a!ori indicati sono espressi in mm.
OPHRITORE /

MURA MJM chmn
A




CE/UT :5 ]
Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
Certificato d’esame Sheet
gammw ultrasonic examination report DATA : 9/2017
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S508
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS

PART. CONTROLLATO / Part, examined

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

UTIMA lnl 1 [ 2|3 | 4|5 6 [7 |89 [10]11]12|13|14]15] 16 NOTE
A RN/ aNaN
B /AN AR/aANi
C /AN aNav
D a1 n|
E /BN/ANaAn
F /RN/AN/AN

WSO lsen| 1 |2 |3|4]5]6 |7
A 6,916,760 |55|59]| 56 |57
B 70|65 )60 |56)]56]| 57|55
C 71|66 |62|55)|55]| 57|56
D 69| 64|61 ]|56]|57]| 61|56
E 70| 64|59 |57]60 | 61 |59

NOTE / Not }ﬂl valori indicati sono espressi in mm.
OPERAITORE /

MURA i\ (CICPND




Nuova
gammao

sSasoL :‘: D, &

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO .
Linee guida per P'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 1/4

Sigla serbatoio __S_509 Unita:PGS
Data ispezione:9/2017 ISPEZIONE EFFETTUATA DA:MURA MASW /
Firma: —cht Z
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J

1.0 |BACINO DI
CONTENIMENTO

1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso

IN DISCRETE CONDIZIONI

1.2 Muri di cemento

OK
1.3 Terrapieni
NO
1.4 Sistemi di drenaggio
OK

1.5 Pulizia/Vegetazione

PRESENZA D! STERPAGLIE.

1.6 Tubazioni e valvole

TUBAZIONI E VALVOLE CON LIEVI OSSIDAZIONI E VERNICE DETERIORATA.

2.0 |FONDAZIONE

2.1 Cedimenti della
fondazione

NO

2.2 Anello di cemento

NO

2.3 Asfalto

IN DISCRETE CONDIZIONI.

2.4 Tappetino
bituminoso

IN DISCRETE CONDIZIONI

2.5 Sabbia o Ghiaia

OK

2.6 Sistema di
drenaggio

OK

2.7 Pulizia/Tracce di
idrocarburi

LIEVI TRACCIE DI DI IDROCARB,

2.8 Sigillatura tra
fondazione e
trincarino

NO




—— 4 M Nuova

gammao

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di o/4
idrocarburi e prodotti chimici .
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 60X100 DELLA CIRCONFERENZA ESTERNA E PRESENZA DI
CRESCITA BIOLOGICA.
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO SPECIE LATO SUD/ EST,
3.3 Messe a terra OK
34 Saldatura tra
mantello e trincarino PRESENZA DI TERRICCIO SPECIE LATO SUD/EST.
35 Planarita del
trincarino oK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT,
4.3 Verniciatura
IN DISCRETO STATO
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
47 Virole dall'interno
(TG) "
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli BULLONERIA E TIRANTERIA LEGGERM.OSSIDATA.
5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita BULLON./TIRANT.DELLE VALVOLE SONO LEGGERMENTE OSSIDATE ALCUNI TRATTI
CON COIB.MANCANTE/DETERIORATA.
53 Sistema di
campionamento OK
5.4 Sistema antincendio




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4

idrocarburi e prodotti chimici .

VERNICE DETERIORATA E DISCRETE OSSIDAZIONI SPECIE SULLE ZONE CON VERNICE
DETERIORATA.

5.5 Indicatori di livello
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori NO
5.7 Anelli di
irrigidimento NO .
(TG)
5.8 Strutture di accesso
e VERNICE SCROSTATA IN ALCUNI TRATTI E PRESENZA DI ZONE SPECIE SULLA SCALA ELICOIDALE CHE PRESENTANO
(scale elicoidali e FORTI OSSIDAZIONI SULLE SALDATURE(ALCUNE RISULTANO COMPLETAM DISSALDATE E FORTEM.CORROSE) DI
alla marinara) COMPOSIZ DEL PARAPIEDICORRIMANO
5.9 Messe a terra
OK
5.10 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LEGGERE OSSIDAZIONI SUI TRATTI DOVE LA VERNICE RISULTA DETERIORATA,
zione/perdite)
6.3 Verniciatura
DETERIORATA IN ALCUNI TRATTI. s
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio OK
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 | CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO
71 Passi d’'uomo e .
bocchelli BULLONERIA E TIRANTERIA DISCRETAMENTE OSSIDATA SU!I PDU E SU BUONA PARTE
DEI BOCCHELLI.
7.2 Sistemi di drenaggio




Sasou :;

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 4/4
idrocarburi e prodotti chimici .
OK -
7.3 Tubo di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di
sicurezza LEGGERM.OSSIDATE .
7.6 Sistema antincendio
VERNICE DEMOL./SEMID. E DISCRETE .OSSIDAZIONI.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema .
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
7.11 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.45 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

idrocarburi e prodotti chimici .

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 5/4

Note:
E LIEVI OSSIDAZIONI DIFFUSE.

TRATTI , PRESENZA DI DISCRETE OSSIDAZIONI E PERDITA VAPORE .

LINEA DN2”DI AZOTO COLLEGATA AL TETTO CHE PRESENTA VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA

LINEA ENTRATA/USCITA DEL SERPENTINO DI RISCALDAMENTO CON LA COIBENTAZIONE DEMOLITA A

N.B. La presente check-list & da considerare come promemoria generale da seguire durante l'ispezione.

Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.




TETTO FISSO SERBATOIO S509 IMP.PGSS

20

4
19

."'

/Iillmlfllbo.

18 24

17 N

16
15

14

12




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO SERBATOIO S509.PGS

SCALA

7°VIROLA

6°VIROLA \

S°VIROLA

4°VIROLA

3°VIROLA

2°VIROLA

1°VIROLA !

OVEST ™~ NORD




PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

CONTROLLO CON ULTRASUONI CE/UES Foglio /
Nuova ; \ She
QIMMmMaG Certificato d’esame eet
g ultrasonic examination report DATA :9/2017
1dil

CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO

SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S509
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1° E 2° VIROLA

FINITO

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date

PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couptant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

VIR [sn| 1 | 2 | 3[4 |s5|[6|7|8[o]wo]l1mn[12]13]14]15]16 NOTE
A 68 | 6769 |69
B 70 | 68| 7,0 [ 7.1
C 70 [ 697170
D 68 [ 69|70 68
E 69 | 69|70/ 70
F 68 | 67|69 |67
G 68 | 7,0 | 7,0 [ 72
H 638 | 67|67 |68
I 69 [ 70|71 ] 72
L 70 | 7.1 | 68 [ 7,1
M 70 | 726970
N 68 |70 | 68 | 69
0 67 | 676869
P 638 |69 |69]68
0Q 70 | 7,0 | 69 | 7,1
R 69 | 7,1 | 7,0 | 7,0
VIR-2 1 2] 3] 4
A 66 | 65|67 68
B NA | NA [NA [ NA
C NA | NA | NA [NA
D 69 [ 697,170
E 71 69|69 70

NOTE /Notes: [ valori indicati sono espressi in mm.

OPERATRE /
R LY




CE/UT:5

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame :

gammu: ultrasonic examination report DATA : 9/2017 Ldil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined | S509

DISEGNO / dwg ALLEGATO

MATERIALE / Material CS

PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

LAM | sn | A B C D E NOTE
_l]‘AM 6,0 6,2 6,3 6,3 6,1

W63 |62 |63 |63 | 6.6

_];AM 6,2 6,1 6.5 6,3 6,4

";AM 63 |63 |61 63 |62

W62 (63 |64 |64 |65

W62 |62 |64 |62 |64

L1660 |62 |65 |63 |63

L1763 |60 |63 |63 |64

L6462 |65 |62 |62

LAN 62 |62 |64 |64 |62

W62 |62 | 63 |63 |62

.ll“;M 60 |62 (65 [63 |65

‘li‘;M 65 |68 (69 |62 |67

_ll":M 65 162 |62 |62 |6.0

L6362 |65 |62 |62

W65 (62 |62 |60 |64

W64 (62 |63 |63 |62

_li";N L 6,3 6,2 6,3 6,2 6,4

W64 (64 |63 |63 |62

_l;';M 6,1 6,2 6,2 6,3 6,3

W60 (58 |62 |63 |62

W62 |64 |64 |62 |65

W65 (63 |65 |62 |62

W63 |62 |65 |62 |61

W4 (73 (14 (72 |70

NOTE / Notes: f ﬂ'z:’orf indicati sono espressi in mm.

OPERATORY: /

MURA M‘lyg 1 LW.§ICPND

(A




N CONTROLLO CON ULTRASUONY | CE/UT :5
Uova Certificato d’
ammai er l. 1cato €same
g ultrasonic examination report DATA : 9/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: IMPIANTO
SASOL SPA IMPIANTO / Plant : PGSS
| 5509
’ ALLEGAT
ICS
' ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing J//
STADIO DI LAVORAZ FINITO
CIALI/ Surface status [ BUONE
TEMPERATURA / Temperature ? AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ Us equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
‘ PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
vieora |sn| 1 |2 3] 4 S16 1718 |9]10|n]12]13]14]15 16 NOTE
A dL0nln
B /AN/AN/AY
C /BN BN/AY
D AN/ EN/BY
E IAN/ANaN
| F AVANAY
saa |sn | 12345 6 | 7
A 70|67 | 6,2 |56 59 (58|58
B 70 68|62(57]59]s58 5,9
C 6,9 |68 (6258 6,0 | 59 | 6,1
D 71|67 (6.0 )56 58 (58|59
E 7268|6059 6,1 6.0 |59
L |
'NOTE / Notes: ﬂyfn’oirf indicati sono espressi in mm.
orERAToE /
MURA MA ACeND
B LA




2SSO0 &" %@ gommo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi e prodotti chimici . 1/4

Sigla serbatoio ___S$511 Unita:PGS

Data ispezione __9/2017_ Ispezione effettuata da: _"MURA MASSIMO__

Firma:

Cod. Voce Effettuato Osservazioni

J

1.0 | BACINO DI
CONTENIMENTO

1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso OK

1.2 Muri di cemento .
CEMENTO DISCRETAMENTE DETERIORATO LATO OVEST.

1.3 Terrapieni
NO

1.4 Sistemi di drenaggio
OK

1.5 Pulizia/Vegetazione
DISCRETA PRESENZA DI STERPAGLIE.

1.6 Tubazioni e valvole Alcuni tratti di linee con coibentazione semidemolita e presenza di lievi ossidaz.Linea vapore del
serp.di riscaldamento completamente priva di coibentazione con presenza di lieve ossidazione
diffusa.

2.0 FONDAZIONE

2.1 Cedimenti della
fondazione NO

2.2 Anello di cemento
NO

2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO.

2.4 Tappetino
bituminoso OK

2.5 Sabbia o Ghiaia
OK

2.6 Sistema di
drenaggio OK

2.7 Pulizia/Tracce di
idrocarburi S| NOTANO TRACCE DI IDROCARBURI CHE IMPREGNANO IL TERRENO SOTTOSTANTE LE
LINEE DI CARICA ED INOLTRE SI RILEVA PRESENZA DI STERPAGLIE.

2.8 Sigillatura tra




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per ispezione dei serbatoi di stoccaggio di /4

idrocarburi e prodotti chimici .

fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N

3.0 |[TRINCARINO

3.1 Corrosione
superficie interna ed

RIGONFIAMENTI SUL 95X100 DELLA CIRCONFERENZA,

esterna
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO.
3B Messe a terra OK

34 Saldatura tra
mantello e trincarino

LEGGERM.OSSIDATA E LATO SUD RICOPERTA DI TERRICCIO.

3.5 Planarita del
trincarino OK

4.0 MANTELLO

41 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.

4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT,

4.3 | Verniciatura LEGGERMENTE DETERIORATA

4.4 Coibentazione

NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
47 Virole dall'interno
(TG) i
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli PRESENTANO LIEVI OSSIDAZIONI.

5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita
PROBABILMENTE DALLO STELO.

ALCUNE VALVOLE LEGGERMENTE OSSID.CHE TRASSUDANO PRODOTTO

5.3 Sistema di
campionamento PRESENTANO LIEVI OSSIDAZIONI




sasoL :::

Nuowva
goammo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Check-list Ispezione esterna PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 3/4

idrocarburi e prodotti chimici .

5.4 Sistema antincendio
VERNICIATO NUOVO.
5.5 Indicatori di livello
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori VERNICE DISCRETAM.DEMOLITA E LEGGERA OSSIDAZIONE DIFFUSA.
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
(TG)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e SCALA ELICOIDALE CON VERNICE LEGGERM.DEMOLITA-SCALA ALLA MARINARA CON
alla marinara) BALLATOIO CHE PRESENTA DISCRETA OSSIDAZIONE SULLA PARTE SOTTOSTANTE.
5.9 Messe a terra
oK .
5.10 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VED! CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LIEVI OSSIDAZIONI SULLE ZONE COV VERNICE LEGG.DETERIORATA.
zione/perdite)
6.3 Verniciatura LEGGERMENTE DETERIORATA.
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di POZZETTO DI DRENAGGIO LATO OVEST CON PRESENZA DI VARI MATERIALI DI SCARTO,
drenaggio .
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 | CONNESSIONIED
ACCESSORI DEL
TETTO
71 Passi d'uomo e
bocchelli LEGGERM.OSSIDATI.




TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Check-list Ispezione esterna PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi e prodotti chimici . 4/4
7.2 Sistemi di drenaggio
OK
7.3 Tubo di calma NO
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
7.4 Tubo di caima
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di VERNICE DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI.
sicurezza
7.6 Sistema antincendio TUBAZIONI VERNICIATE NUOVE.
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per -
ponteggio (TF) OK
7.11 | Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, IN BUONO STATO-ALCUNI TRATTI CON VERNICE LEGGERM.DETERIORATA.
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO

SERBATOIO S511.PGS

7°VIROLA

6°VIROLA

S°VIROLA

4°VvIROLA

3°VIROLA

2°VIROLA

1°VIROLA

SCALA ELICOIDLATD OVEST

..|||
—1
—
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-
-
|
1
—
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1]
1 3 4 S [ 7
=i g
OVEST [~ NORD
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[SCALA MARINARA LATOS/E |




TETTO FISSO.

SERBATOIO S511.PGSS
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fila N°1
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fila N°13




CE/UT:9

CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
HORA MK bt Certificato dfesame . L dii
ultrasonic examination report DATA :22/9/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
sasou :‘fb IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S511

DISEGI{}E) /E e e ALL EG ATO e S =
K/["ATERIALE/Ma(eria] —— — E il D —

PART. EBNTROL_I_,AT?P_ML-C;;}ned 1°E 2° \E{(_)LA_ o A |
PROCESSO DI PR_ODUZIONE/ Production processing | // - - o |
STADIO DI LAVORAZIONE / Workingsep FINITO

""CONDIZIONI SUPERFICIALI_-/‘;(n;e.;;;;:;__ __BUOEE S - S
TEMPERATURA /Tompemtwo 'AMBIENTE, 25°C o o

SCOPO / Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type
PANAMETRICS 37DL PLUS

MATRICOLA / Serial nr.
031108706

SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
DIC 2018

SONDA/ Probe
PANAMETRICS D7906

ACCOPPIANTE /Couplant
GRASSO

BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedu

€

VIR-
sn

5 6 7 8§ |9 |10

11

14

12 | 13 NOTE

11,6 | 11,6 | 11,7 | 11,6

116 [ 11,5 | 11,4

11,3 (11,7 | 11,3 | 11,3

11,7 | 11,7 | 11,9

11,6 | 11,3 | 11,7 | 11,6

11,4 | 11,5 | 11,5

11,9 | 11,8 | 11,6 | 11,9

1,7 | 11,5 | 114

11,6 | 11,3 | 11,7 | 11,6

11,3 | 11,7 | 11,9

11,4 | 11,7 | 11,5 | 11,3

11,7 | 11,5 | 11,6

11,5 (11,7 | 11,9 | 11,6

11,6 | 11,6 | 11,7

11,6 | 11,5 | 11,6 | 11,5

11,7 | 11,4 | 11,6

11,6 | 11,6 | 11,9 | 11,7

113 11,7 ] 11,8

11,7 | 11,5 | 11,6 | 11,6

11,7 | 11,4 | 11,6

11,7 | 11,6 | 11,5 | 114

114 11,6 | 114

1,5 11,3 | 11,7 | 114

11,3 11,7 11,9

1,7 11,6 | 11,3 | 11,7

11,4 | 11,5 11,6

11,6 | 11,3 11,5 | 11,3

11,7 | 11,6 | 11,3

11,8 | 11,6 | 11,6 | 11,7

11,4 | 11,5 ] 11,6

=L I AR Sl ==l - el -l g (o

11,7 | 11,5 | 11,4 | 114

11,6 | 11,5 | 11,4

VIR-

NA [ NA [NA | NA

NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA | NA | NA | NA

NA | NA | NA

NA | NA [NA | NA

NA [ NA | NA

= SO R >

NA | NA [NA | NA

NA | NA | NA

NOTE / Notes: [ valori indicati sono espressi in mm.

/]
i
LI\{‘.C‘;("I_“ . s




CE/UT : 10

%Nuova CONERO‘]:_:];“O CtON([lJ’LTRASUONI Foglio / Sheet
%,5 ¢ gamma alrasonic examination report | DATA 22 /912017 La
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
sasoL :.:: IMPIANTO / Plant - PGSS
OGGETTO IN ESAME / tem exanined s511
e I Er i i
MATERIAE"];/ Material CS - - - o -
PART CONTROLLATO / Part. exammeci IIIIIIIIIIIIIII LAI\THERE TETTO. o
PROCESSO DI PRODUZIONE/ Production processmg | 1/ o a
| STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO o
CONDIZIONI SUPERFICIAL / Sutuce st BUONE -
TEMPERATURA /Temporatwe AMBIENTE, 25°C N

SCOPO / Purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

TUA | sn | vami | Lamz | Lams | Lame | Lams | vamse e sn | tAam1 | tam2 | Lams | LAMa | rAms | Lame NOTE

A 58 58|57 A 5.8 16,0 6.0

B 6,1 | 59|59 B 6.1 159 ]6.1

C 581591 6.0 C 5961 |62

D 5915958 D 591 6.0 | 6.3

E 57159158 E 6,0 | 6.1 | 6.2

fd | sn [ vams | Lamz | cams | Lama | Lams | Lamse el sn | LaMa | Lam2 | Lams LAMA | LAMS | LAM

A 58 159 A 59159 |61 |58

B 5,8 | 6.1 B 5915758159

C 6,1 | 6,2 C 6,0 | 596258

D 6.0 | 5,8 D 58158 |]6.01|6.0

E 59159 E 58161 |59 | 6.0

':';5‘ sn | LamMg | Lam2 | Lam LAM4 | LAMS | LAMG Flf]';_;‘ sn | Lama | tam2 | Lams LAMS | LAMS | LAMG

A 6.0 | 6.0 | 6.1 A 6,0 |59 | 6.0

B 59159 6.0 B 59 16,1 | 6.1

C 6,0 |58 | 6.0 C 6.0 | 5,8 | 5,7

D 6.0 6.1 ] 6.0 D 59160 6.0

E 6,1 | 6.0 | 6.2 E 59159 |57

Tk | sn | Lama | Lama2 | Lams LAM4 | LAMS | LAMS g sn | Lama | Lam2 | cams LAMA | LAMS | LAMS

A 6,0 | 6.1 | 6.0 A 6,0 | 6.1 160159

B 6.0]6.0] 59 B 6,0 | 6.1 | 6.0 | 6.1

C 6,0 | 6.0 | 6.2 C 58160 |59 |6,0

D 6.1 | 58159 D 6.0 59|61 |59

E 59 16,1 ] 6.1 E 6.0 606057

NOTE / Notes: ”w:lort indicati sono espressi in mm.

orekdfore /

MUR% }&(@{tm(.lmn




! 'N CONTROLLO CON ULTRASUONI SR =6 Foglio / Sheet
LUOVO : .
amMmao Certificato d’esame 2 dia
g ultrasonic examination report DATA :28/9/2012
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S513
DISEGNO /dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material | cs
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE /Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE N
TEMPERATURA / Temperature | AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2013
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

PA | sn | LAMa | Lam2 | Lam3 | LaMa | LaMSs | LaMs iy sn | tAMa | LAM2 | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMe NOTE
A 6,0 | 59| 6,1 A 5,8 158 5,7
B 6.2 | 58] 6.0 B 5916059
C 59|57 1|56 C 59160 | 6.1
D 591591 6.0 D 5,8 1591 6.0
E 6.0 | 59 6.0 E 59159 |57
BLA | sn | vama | Lamz | tams | LaMd4 | Lams | Lame e sn | LAMa | LamM2z | LamM3 | LAM4 | LAmMSs | LAMs
A 59|60 6.1 A
B 6.0 |59 |57 B
C 6.0 | 6.1 | 6.1 C
D 59 (57| 6.0 D
E 58 1591 5,8 E
Tod | sn | tAm1 | Lam2 | Lams | LaMa | Lams | LaMs FLI;A sn | vama | ram2 | Lams LAM4 | LAMS | LAMS
A 58 (59 | 5.7 A
B 58 [59 |57 B
C 5,716.0] 6.0 C
D 58 15716.0 D
E 6,0 | 6.1 6,0 E
BLA 1 sn | vama | Lamz | vams | Lama | Lams | LaMé s sn | LAM1 | LAmM2 | LAM3 | LAMS | LAMS | LAMs
A 59 |1 5.9 A
B 6,0 | 5.8 B
C 6.1 | 6.1 C
D 6,0 | 59 D
E 58159 E

NOTE / Notes: [ W{?ri indicati sono espressi in mm.
£ 4
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CE/UT: 12

'Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
gammw ultrasonic examination report DATA :22 /9/2017 L dit
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
sasol :;: IMPIANTO / Plant - PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined ' S511

DISEGNO / dwg ALLEGATO

MATERIALE / Material CS

ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2018
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VA lsn | 1 2 | 3|4 |5|6| 7 |8|9]|10|/11|12]|13|14]|15]16 NOTE
A BN/ ENAY AN ARy
B /BB ANAY AN AY/RY
C /BNEN AN AN Y AN /aY
D /RN AN AN AN ey AV
E RN/ NN AN avY
F /BN /EEEANAN/Erawav
e 1 2 |3 |4 |56 7
A 11,9 10,1 (921691707173
B 11,8102 (91701707272
C 11,9 10,0 [ 9,0 7,1 17073 |72
D 11,9102 (90|71 |71 |73]|72
E 12,0 [ 10,8 [ 9,0 7,0[ 70|70 70

NOTE / Notes: [/ er indicati sono espressi in mm.

OPERKTDRE

MURA M L

/
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sSasou d.‘b !

Nuova
gamme

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' | PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/19 1/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

Sigla serbatoio __$503 Unita:PGS |

Data ispezione ___17-7-2017

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N
1.0 | BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso 1 PLINT IN CEMENTO CHE SOSTENGONO GLI APPOGGI DELLA PASSERELLA LATO NORD
RISULTANO VISTOSAMENTE DETERIORATI.
1.2 Muri di cemento LEGGERMENTE DETERIORATI.
1.3 | Terrapieni .
OK
1.4 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
DEBOLE PRESENZA DI STERPAGLIE
1.6 Tubazioni e valvole TUTTE LEGGERMENTE OSSIDATE-
2.0 |FONDAZIONE
2.1 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
"
2.3 Asfalto LEGGERM.DETERIORATO
L4
24 Tappetino
bituminoso OK
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 Sistema di
drenaggio OK
27 Pulizia/Tracce di
idrocarburi TRACCE DI IDROCARBUR INESISTENTI —-DISCRETA PULIZIA
2.8 Sigillatura tra




Nuova

- )
S3SOL Jgo & gamma
TIPOLOGIA DI DOCUMENTO i
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' |  PAGINE

CODICE/TITOLO

Linee guida per Pispezione dei serbatoi di stoccaggio di
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

0 20/10/19 2/4

fondazione e NO
trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 55X100 DELLA CIRCONFERENZA.-PRESENZA DEL DOPPIO FONDO.
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO E QUALCHE STERPAGLIA.
3.3 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
mantello e trincarino IN DISCRETO STATO DI CONSERVAZIONE.
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e ASSENZA DI CORROS/OSSIDAZ,
vaiolature
43 Verniciatura .
IN DISCRETO STATO..
4.4 Coibentazione
NO
45 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) 1
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli PDU CON VERNICE DETERIORATA E LEGG.OSSID.| RESTANTI BOCCHELLI SONO IN
DISCRETE CONDIZIONI-BULLONATURA E TIRANTERIA LEGG.OSSIDATE..
5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita IN DISCRETE CONDIZIONI-LINEA CON APPOGGIO DIVELTO .
5.3 Sistema di OK

campionamento




SasoL :;::

xquuova

gammo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' | PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per Pispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/19 3/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
==
5.4 Sistema antincendio LINEE VERNICIATE NUOVE-LANCIA ANTINCENDIO POSIZ.LATO N/E CHE PERDE ACQUA
IN MODO CONTINUO E FAVORISCE LA CRESCITA BIOLOGICA SULLA ZONA
SOTTOSTANTE.
5.5 Indicatori di livelio oK
Cod. Voce Osservazioni
5.6 Agitatori NO
5.7 Anellidi
irrigidimento OK
(TG)
58 Strutture di accesso TRATTI CON ZONE LEGGERM.OSSIDATE.
(scale elicoidali e
alla marinara)
5.9 Messe a terra
OK
510 |Passerella
circonferenziale e VERNICE LEGGERM.DETERIORATA IN GENERALE RISULTA IN DISCRETO STATO Di
piano di accesso CONSERVAZ.
scala mobile (TG) »
6.0 |TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e UTS NON ACCESSIBILI
uTs)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma PER QUANTO POSSIBILE ISPEZIONARLE LE LAMIERE ESTERNE TETTO RISULTANO IN
zione/perdite) DISCRETE CONDIZIONI.
6.3 Verniciatura
IN DISCRETO STATO D! CONSERVAZIONE.
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio PER QUANTO ISPEEZIONABILE LA GRIGLIA IN DISCRETE CONDIZIONI
6.6 Sistema di tenuta
(TG) LEGGERA PRESENZA D! TERRICCIO CON GRANELLI DI 0SSIDO SU BUONA PARTE
DELLA CIRCONF.
6.7 Orizzontalita e OK .
centralita del tetto
(1G)
6.8 Cassoni di
galleggiamento VERNICE LEGGERM.DETERIORATA IN GENERALE RISULTANO IN DISCRETO STATO DI
(TG) CONSERVAZ.
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida OK
(TG)
7.0 |CONNESSIONIED
ACCESSORI DEL
TETTO
71 Passi d'uomo e
bocchelli OK
7.2 | Sistemi di drenaggio




a
sSasou d‘g" :

Nuova
gammao

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA’ | PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per Pispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/19 4/4

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

PER QUANTO ISPEZIONABILE LA GRIGLIA RISULTA IN DISCRETE CONDIZIONI

7.3 Tubao di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK @
7.5 Valvole di sfiato e di
sicurezza OK
7.6 Sistema antincendio I
7.7 Paratie e scudi LATO EST PARATIA SALDATA A TRATTI CON ZONE CHE PRESENTANO DISCRETA
sistema antincendio OSSIDAZ.
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) PER QUANTO POSSIBILE ISPEZIONARLO RISULTA LEGG.0OSSIDATO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei OK
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissl per
ponteggio (TF) NO
7.11 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, DEBOLM.OSSIDATI E VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.44 | Passerella
Circonferenziale DEBOLM.OSSIDATA E VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA SPECIE SULLA PARTE
SOTTOSTANTE.
7.15 | Scala mobile (TG)
QUALCHE TRATTO CON LEGGERA OSSID E VERNICE LEGGERM.DEMOLITA.
7.16 | Binario scala mobile

(T6)

QUALCHE TRATTO CON LEGGERA 0SSID E VERNICE LEGGERM.DEMOLITA.




. Nuova
saso. 3& RN gammo

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA’ |  PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per l'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica g 20/10119 5/4
Note:

N.B. La presente check-list & da considerare come promemoria generale da seguire durante I'ispezione.

Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.
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CE/UT :3 CA 2017

CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Nuova: Certificato d’esame .
gamma ultrasonic examination report DATA : 18/7/2017 e
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S503
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1° E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VIR | t | 2 | 3 | 4|5 | 6 |78 |9]10n|z|13|l4 NOTE
A 12,5 | 13,2 | 13,7 13,4 13,0 | 12,9 13,1 | 13,2
B 12,9 | 134 | 13,3 13,0 13,5 | 13,1 13,4 | 13,5
C 13,0 | 12,9 | 13,4 13,6 13,4 | 13,5 13,3 | 13,4
D 134 | 134 | 12,8 13,1 13,4 | 13,5 13,6 | 13,4
E 13,2 | 13,0 | 13,1 13,4 13,5 | 13,1 13,8 | 13,2
F 13,2 ] 12,8 | 12,9 13,3 13,7 | 13,4 13,1 | 13,4
G 13,2 | 13,1 13,3 13,4 13,2 | 13,1 13,1 | 13,0
H 12,9 | 13,3 12,9 13,2 13,3 | 12,8 13,1 | 13,4
1 12,8 | 13,1 13,1 13,2 13,1 | 13,4 13,1 | 13,0
L 13,4 | 13,4 | 13,3 13,5 13,5 13,0 12,8 | 12,7
M 12,9 | 13,1 12,8 13,1 13,4 | 13,6 13,4 | 13,2
N 13,4 | 13,2 | 13,0 13,1 13,6 | 13,4 13,3 | 13,0
0 12,9 | 13,1 13,4 13,2 13,1 | 13,2 13,4 | 13,3
P 134 13,2 | 13,3 13,4 13,4 | 13,9 13,5 | 13,6
0] 134 | 13,3 13,7 13,9 13,8 | 134 13,0 | 13,1
R 13,2 | 13,5 | 13,0 13,4 13,4 | 12,9 13,4 | 13,1
e 1] 2| 3| 4|56 |7]|s
A 114 | 11,2 11,5 11,4 | 11,3 ] 11,2 [ 11,5 ] 11,4
B NA | NA NA NA | NA| NA | NA | NA
C NA | NA NA NA | NA| NA | NA | NA
D 11,5 11,1 11,5 11,2 | 11,6 | 11.1 | 11,5] 11,6
E 114 11,3 11,5 1,7 | 11,4 ] 11,5 [ 11,2 | 11,3

NOTE /Notes: [ valori indicati sono espressi in mm.

oPEfAJORE

MURA MASS[ME1 CICIND

L




TEMPERATURA / Temperature

| AMBIENTE 25°C

Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI CE/UT :3 Foglio / Sheet
Certificato d’esame ,

ga’mmw ultrasonic examination report DATA : 18/7/2017 L g
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Ttem examined S503

DISEGNO / dwg ALLEGATO

MATERIALE / Material CS

PART CONTROLLATO / Part. examined ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processmg Vi

STADIO DI LAVORAZIONE / Workmg step FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

SCOPO / Purpose

RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
[_ PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
A lsn | 1 y) 3 415 6| 7] 8 |9f10]11]12]13|14]15]16 NOTE
A 74 |INA |75 77174175 73|74
B 77 |INA[74 (7517376 |72 7.5
C 75 |74 INA|[76]75|74 7.4 17,6 B
D 76 |73 INA 7417373 77173
E 77176173 |75]74|74|73 7,8
F 74 173 (74 17317572 74173
s 1 2 3 | 4|56 |7
A 12,9 | 11,0 | 10,1 | 85 | 74 72 |72
B 132 11,3197 |83 175 73 |72
C 13,3 11,410,285 |71 73 |73
D 13,411,599 |84 74 174 |72
E 13,1 [ 11,4102 |83 | 74 72 |13

-

NOTE / Notes: I Virlori indicati sono es ressi in mm.
f 14

OPERM‘#‘E}/

MURA MASS! CPND
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Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI EEC Foglio / Sheet
Certificato d’esame .
gammw ultrasonic examination report DATA : 18/7/2017 1
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: SARROCH
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S503
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing : /!
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step - FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
/ Test procedure
PROCEDURA D’ESAME proced
PA | sn | vama | Lam2 | Lams | LAMa | LAMS | LAMg LAM.7 NOTE
A
B
C NA
D
E
A | sn [ vama | Lam2 | Lams | Lamd | Lams | vAms L sn | LAMa | Lam2 | Lams | LamMd | Lams | Lams
A A
B B
C C
D D
E E
TwA | sn | tAMs | LaM2 | tAMD | LAMJ4 | LAMS | LAMSs F]:E: sn | tama | Lam2 | Lams | ramae | Lams | rams
A A
B B
C C
D D
E E
Ped | sn | vama | amz | Lams | LaMd | LAMS | LAMG e sn | LAMa | ram2 | Lams | Lamae | Lams | Lams
A A
B B
C C
D D
E E

NOTE / Notes: / r{{or:’ indicati sono espressi in mm.

OPERATORE /

MURA WL (CICPND




Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI CHICT: 3 Foglio / Sheet
Certificato d’esame ,
gammw ultrasonic examination report DATA : 18/7/2017 R
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item exammed S503
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS

PART CONTROLLATO/ Part examlned

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial ur, SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
POS |sn| A B C D E F | G| H NOTE
1
2
3
4
5
6
il NA
8
9
10
11
12
13
14

NOTE / Notes: [ vﬁ}a’?-f indicati sono espressi in mm.

HE /
HEY

OPERA

MURA M/@}(

ND




SASOL SPA

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per P'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 1/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
Sigla serbatoio ___S504 Unita:PGS
Data ispezione 14/15-7-2017 Ispezione effettugta da: MURA MASSIMO
<
Firma:__-A WV : L=
[ = L o z
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J o
1.0 |BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso | PLINT IN CEMENTO CHE SOSTENGONO GLI APPOGGI DELLA PASSERELLA LATO NORD
RISULTANO DETERIORATI.
1.2 Muri di cemento LEGGERMENTE DETERIORATI.
1.3 Terrapieni
OK
1.4 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione
DEBOLE PRESENZA DI STERPAGLIE
1.6 Tubazioni e valvole TUTTE LEGGERMENTE OSSIDATE.
2.0 |FONDAZIONE
21 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 | Anello di cemento
/]
23 Asfalto OK
24 Tappetino
bituminoso oK
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 Sistema di
drenaggio OK
2.7 Pulizia/Tracce di
idrocarburi ALCUNE TRACCE DI IDROCARBURI -DISCRETA PULIZIA
2.8 Siglllatura tra v

fondazione e

NO




SASOL SPA

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 2/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
| trincarino
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N,
3.0 |TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie esterna RIGONFIAMENTI SUL 60X100 DELLA CIRCONFERENZA.
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO.
35 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra IN DISCRETE CONDIZIONI.
mantello e trincarino
31h Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
41 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione
vaiolature ALCUNI TRATTI LEGGERM.OSSIDATI..-PRIMA VIROLA VERNICIATA NUOVA.
4.3 Verniciatura
PARTE BASSA VERNICIATA NUOVA ,PARTE ALTA LEGGERMENTE DETERIORATA.
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
4.7 Virole dall'interno
(TG) /"
5.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL .
MANTELLO
51 Passi d'uomo e
bocchelli PDU CON VERNICE DETERIORATA E LEGG.OSSID.| RESTANTI BOCCHELLI SONO IN
DISCRETE CONDIZIONI.
5.2 Piping e valvole di
entrata e di uscita
53 Sistema di OK
campionamento
5.4 Sistema antincendio LINEE VERNICIATE NUOVE-LANCIA ANTINCENDIO POSIZ.LATO N/E CHE PERDE ACQUA
IN MODO CONTINUO E FAVORISCE LA CRESCITA BIOLOGICA SULLA ZONA




SASOL SPA

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATAVALIDITA' | PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 3/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
SOTTOSTANTE(.VEDI FOTO).
5.5 Indicatori di livello OK
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
5.6 Agitatori NO
5.7 | Anellidi
irrigidimento OK
(TG)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e LEGGERM.OSSIDATE..
alla marinara)
5.9 Messe a terra
OK =
510 | Passerella
circonferenziale e VERNICE LEGGERM.DETERIORATA E LIEVI OSSIDAZIONI SULLA PARTE SOTTOSTANTE.
piano di accesso IN GENERALE RISULTA IN DISCRETO STATO DI CONSERVAZ.
scala mobile (TG)
6.0 |TETTO
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere UTS NON ACCESSIBILI.
(Hammer test e
uTsS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LEGG.0OSSIDAZ E PRESENZA DI TERRICCIO
zione/perdite)
6.3 Verniciatura
IN DISCRETO STATO DI CONSERVAZIONE..
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio GRIGLIA IN DISCRETE CONDIZIONI. .
6.6 Sistema di tenuta
(TG) PER QUANTO POSSIBILE CONTROLLARE S! NOTA PRESENZA DI TERRICCIO CON
GRANELLI DI 0SSIDO SU BUONA PARTE DELLA CIRCONF.
6.7 Orizzontalita e OK
centralita del tetto
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento VERNICE LEGGERM.DETERIORATA IN GENERALE RISULTANO IN DISCRETO STATO DI
(TG) CONSERVAZ
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida oK
(TG)
7.0 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
TETTO
7.1 Passi d'uomo e
bocchelli OK
7.2 Sistemi di drenaggio

GRIGLIA IN DISCRETE CONDIZIONI.




SASOL SPA

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATAVALIDITA’ |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 4/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
7.3 Tubo di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
7.5 Valvole di sfiato e di
sicurezza OK
7.6 Sistema antincendio TUBAZIONI VERNICIATE NUOVE.
7.7 Paratie e scudi LATO EST PARATIA SALDATA A TRATTI CON ZONE CHE PRESENTANQ DISCRETA
sistema antincendio OSSIDAZ.
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) PER QUANTO POSSIBILE ISPEZIONARLO RISULTA LEGG.OSSIDATO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei OK
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) NO v
7.41 | Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, DEBOLM.OSSIDATI E VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA
parapetti,
fermapiedi
7.13 | Passerelle
IN DISCRETO STATO
7.14 | Passerella
Circonferenziale DEBOLM.OSSIDATA E VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA SPECIE SULLA PARTE
SOTTOSTANTE.
7.15 | Scala mobile (TG)
QUALCHE TRATTO CON LEGGERA 0SSID E VERNICE LEGGERM.DEMOLITA.
7.16 | Binario scala mobile

(TG)

QUALCHE TRATTO CON LEGGERA 0OSSID E VERNICE LEGGERM.DEMOLITA.




TETTO MOBILE

SERBATOIO S504.PGSS

1

fila N°1

[CASSONE]

fila N°11




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO
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CE/UT :2CA 2017

'Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
: Certificato d’esame .
ga’mma ultrasonic examination report DATA : 14/7/2017 L @il
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S504
DISEGNO / dwg | ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1°E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO/ Purpose  RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm

PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

VIR-

14

Rlam| 1| 2 3 4 |5 | 6 | 7|8 ol NOTE
A 124 | 126 | 125 [ 127 | 127 ] 127 | 12,6 | 12,5
B 12,7 | 126 [ 12,5 | 12,5 12,6 | 12,4 | 12,5 | 127
C 12,8 | 127 [ 128 | 12,6 | 12,7 ] 12,5 | 127 | 12,6
D 12,5 | 12,6 [ 125 | 124 12,5 ] 127 | 128 | 125
E 12,8 | 12,6 [ 128 [ 127 [12,6 | 127 | 12,6 | 12,6
F 12,6 [ 128 | 12,5 | 127 [ 12,5 ] 12,6 | 12,5 | 126
G 12,6 | 12,5 | 12,6 | 12,8 | 12,7 | 124 | 12,8 | 12.8
H 12,8 | 126 | 128 | 12,6 | 12,7 | 12,5 | 12,7 | 12.6
I 12,5 [ 124 | 127 | 128 [ 128 ] 127 | 129 | 12.8
L 12,7 | 126 | 12,6 | 127 | 124 | 12,5 | 12,6 | 124
M 12,8 | 12,6 | 127 | 12,5 [ 12,6 | 12,5 | 127 | 12,5
N 12,8 [ 12,7 [ 128 | 127 [12,7] 12,6 | 12,5 ] 126
0 127 127 [ 128 | 128 [ 12,6 | 127 | 12,6 | 12.7
P 12,6 | 12,5 | 12,6 | 12,5 | 12,6 | 12,5 | 124 | 12,6
Q 12,6 [ 12,6 | 128 | 127 12,5 ] 12,5 | 12,6 | 12.7
R 12,6 | 12,4 | 12,5 | 12,6 | 12,8 | 127 | 12,6 | 12,6
ki 1| 2 3 4 | 5| 6 | 7| s
A 1L5 | 11,3 | 114 | 11,5 | 11,5 | 116 | 114 ] 115
B NA| NA [ NA | NA | NA | NA | NA | NA
C NA| NA | NA | NA | NA | NA | NA | NA
D 14 | 114 | 115 | 11,7 [ 114 | 117 | 115 | 116
E 1,3 | 114 | 11,8 | 11,7 | 11,6 ] 113 | 11,5 | 11,5

NOTE/ Notes: / }Jﬁ’an’ indicati sono espressi in mm.

OPERAJORE /
MURA MASSIM( 1_, CICPND
A




CE/UT : 2

CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Nuova Certificato d’esame
ammao . it
g ultrasonic examination report DATA : 14/7/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S504
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material [ CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Productlon processmg //
STADIO DI LAVORAZIONE/ Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date

PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure

vieora lsn | 1 2 3 4|5 |6 |7 | 8 |9/10/11[12[13|14|15](16 NOTE

A 7417217573176 17,7]7.8| 7.4

B 75173 176(77175(173|7,6|7,7

C 74 1727573174172 |75|73

D 7517317677174 (721]7,5]|73

E 74172 175173175|73|7,6|7,7

F 751731767774 |72(7,5|73
pan 1 | 2 | 3|45 |67

A 129110097 (87 |70 | 7,11 7.1

B 13,1 1102197 |87 |70 | 74 |75

C 128 1103199 (89 |70 | 7,2 | 7.2

D 1291104 |96 | 85 |74 | 7,2 | 7,2

E 1281102199 |86 | 72 | 73|72

NOTE/ Notes: 1 }}/j;?rf indicati sono espressi in mm.

OPERATBRE /

MURA jf\{w ICPND
F 4




CE/UT: 2

CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Nuova : ,
ammao Certificato d’esame L dil
g ultrasonic examination report DATA : 14/7/2017
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
VERSALIS IMPIANTO / Plant ; PGSS
S504
ALLEGATO
MATERIALE / Material CS

PART. CONTROLLATO / Part, examined

PROCESSO DI PRODUZIONE /Production processi.n.g /!

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step

FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
POS |sn| A B C D E F G | H NOTE
1
2
3
4
5
6 NA
7
8
9
10
11
12
13
14

NOTE / Notes: [ %{w'i indicati sono espressi in mm.

OPER/TORE /

MURA MAS},KMW]CPND
-, ¥,
2y

—




CE/UT : 2

'Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio / Sheet
Certificato d’esame .

gammw ultrasonic examination report DATA : 14/7/2017 1 di2
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S504

DISEGNO / dwyg ALLEGATO

MATERIALE / Material CS

PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
FA | sn | tams | Lama | cams | Lame | Lams | vams | Lams NOTE
A
B
C NA
D
E
FA | sn | tAmr | Lamz | Lams | LaMd | LAMS | LAMG e sn | LAm1 | tam2z | LAM3 | LAM4 | LAMS | LAMSG
A A
B B
C C
D D
E E
PLA | sn | Lams | tAmz | LAM3 | LAM | LAMS | LAMS F]:E‘: sn | LAMa | LAM2 | LAM3 | LamMa4 | LAMS | LAMs
A A
B B
C C
D D
E E
FLA | sn | Lama | tAM2 | LAMI [ LAMS | LAMS | LAMG ) sn | LAMa | tam2 | LAM3 | LAM4 | LamMs | LAMS
A A
B B
C C
D D
E E

NOTE / Notes: gvglori indicati sono espressi in mm.

OPERAJORE /

MURA

% M\’ CICPND




CE/UT:2

Nuova CONTROLLO CON U,LTRASUONI Foglio / Sheet
garminma e Bt tine venes DATA : 14/7/2017 gt iz
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory: SARROCH
VERSALIS IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S504
DISEGNO /dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | // '
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
RA | sn | vama | Lamz | Lams | LAmd | Lams | ame NOTE
A
B
C NA
D
E
MA | sn | vama | ramz | Lams | Lama | Lams | cams
A
B
C
D
E
PuA L sn | vams | Lamz | Lams | LaMa | tams | Lame
A
B
C
D
E
TLA | sn | tama | vamz | Lams | LaM4 | Lams | LAme | Lama
A
B
C
D
E

NOTE/ Notes?f ]ﬁvalori indicati sono espressi in mm.

OPBERATGRE /

MURA MASH LIV.CICPND




sasou :;: @E&%&

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA’ | PAGINE

CODICE/TITOLO
Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

0 20/10/18 1/4

Sigla serbatoio __S506

Unita:PGS ,

Data ispezione ___13/7/2017

Ispezione effettuata da:MURA MASSIMO

fondazione e
trincarino

Firma;
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
1.0 BACINO DI
CONTENIMENTO
1.1 Passerelle/Sistemi
di accesso IN DISCRETE CONDIZIONI
1.2 Muri di cemento
oK
1.3 Terrapieni g
NO
1.4 Sistemi di drenaggio
OK
1.5 Pulizia/Vegetazione DISCRETA PRESENZA DI CRESCITA BIOLOGICA .
1.6 Tubazioni e valvole LINEA DN10"CON DISCRETE OSSIDAZIONI E COIBENTAZIONE DEMOLITA IN ALCUNI
TRATTI,
2.0 FONDAZIONE
2.1 Cedimenti della
fondazione NO
2.2 Anello di cemento
OK
2.3 Asfalto
LEGGERM.DETERIORATO "
24 Tappetino
bituminoso OK
2.5 Sabbia o Ghiaia
OK
2.6 Sistema di
drenaggio OK
2.7 Pulizia/Tracce di
idrocarburi TRACCE DI IDROCARBURI INESISTENTE -DISCRETA PULIZIA
2.8 Sigillatura tra

NO




< N
LOVO
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' | PAGINE

CODICE/TITOLO

Linee guida per P’ispezione dei serbatoi di stoccaggio di
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica

0 20/10/18 2/4

Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
3.0 TRINCARINO
3.1 Corrosione
superficie interna ed RIGONFIAMENTI SUL 70X100 DELLA CIRCONFERENZA ESTERNA ,
esterna
3.2 Pulizia PRESENZA DI TERRICCIO E CRESCITA BIOLOGICA ADIACENTE AL TRINCARINO.
33 Messe a terra OK
3.4 Saldatura tra
mantello e trincarino OK
3.5 Planarita del
trincarino OK
4.0 MANTELLO
4.1 Virole deformazione
e ovalizzazione DEF/OVALIZ ASSENTI.
4.2 Virole corrosione e
vaiolature ASSENZA DI CORR./VAIOLAT,
4.3 Verniciatura
IN DISCRETO STATO =
4.4 Coibentazione
NO
4.5 Trasudamenti
NO
4.6 Rivetti
ASSENTI
47 Virole dalfinterno
(TG) /]
50 CONNESSIONI ED
ACCESSORI DEL
MANTELLO
5.1 Passi d'uomo e
bocchelli IN DISCRETE CONDIZIONI -TIRANTERIA E BULLONERIA LEGG.OSSIDATI,
5.2 Piping e vaivole di
entrata e di uscita BULLONERIA/TIRANTERIA DELLE VALVOLE SONO DISCRETAMENTE OSSIDATE.
53 Sistema di v
campionamento OK
5.4 Sistema antincendio

PRESENZA D! LEGGERA OSSIDAZIONE E VERNICE DETERIORATA SU BUONA PARTE




sasou :;

TIPOLOGIA DI DOCUMENTO
Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' |  PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per 'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 3/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
DELLA SUPERFICE DEL SIST.ANTINC.. "
55 Indicatori di livello
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
J
5.6 Agitatori NO
5.7 Anelli di
irrigidimento NO
TG)
5.8 Strutture di accesso
(scale elicoidali e VERNICE SCROSTATA IN ALCUNI TRATTI E PRESENZA DI OSSIDAZIONI .
alla marinara)
5.9 Messe a terra
OK
5.10 | Passerella
circonferenziale e NO
piano di accesso
scala mobile (TG)
6.0 |[IETTO v
6.1 Test di sicurezza
corrosione lamiere
(Hammer test e VEDI CONTROLLO US
UTS)
6.2 Lamiere esterne
(corrosione/deforma LEGGERE OSSIDAZIONI SUI TRATTI DOVE LA VERNICE RISULTA LEGG.DETERIORATA.
zione/perdite)
6.3 Verniciatura
LEGGERMENTE DETERIORATA [N ALCUN!I TRATTI
6.4 Coibentazione
ASSENTE
6.5 Sistema di
drenaggio OK
6.6 Sistema di tenuta
(TG) NO
6.7 Orizzontalita e
centralita del tetto NO v
(TG)
6.8 Cassoni di
galleggiamento NO
(TG)
6.9 Sistemi anti-
rotazione /tubi guida NO
(TG)
7.0 | CONNESSIONIED
ACCESSORI DEL
TETTO
7.1 Passi d'uomo e
bocchelli BULLONERIA E TIRANTERIA DISCRETAMENTE OSSIDATA SUI PDU E SU BUONA PARTE
DEI BOCCHELLL
7.2 Sistemi di drenaggio

OK
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATA VALIDITA' | PAGINE
CODICE/TITOLO
Linee guida per Pispezione dei serbatoi di stoccaggio di 0 20/10/18 4/4
idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica
73 Tubo di calma OK
Prese campione
Cod. Voce Effettuato Osservazioni
N/
7.4 Tubo di calma
Livello automatico OK
75 | Valvole di sfiato e di i
sicurezza OK
7.6 Sistema antincendio
VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
7.7 Paratie e scudi
sistema antincendio NO
7.8 Tubo guida/ sistema
antirotazione (TG) NO
7.9 Puntoni di sostegno
e saldature dei NO
canotti (TG)
7.10 | Supporti fissi per
ponteggio (TF) OK
7.11 Messe a terra
OK
7.12 | Corrimani, VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
parapetti,
fermapiedi “
7.13 | Passerelle VERNICE LEGGERMENTE DEMOLITA E LEGG.OSSIDAZIONI
7.14 | Passerella
Circonferenziale ASSENTE
7.15 | Scala mobile (TG)
NO
7.16 | Binario scala mobile
(TG) NO
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TIPOLOGIA DI DOCUMENTO

Allegato 2 - Check-list Ispezione esterna REVISIONE DATAVALIDITA' | PAGINE
CODICE/TITOLO

Linee guida per I'ispezione dei serbatoi di stoccaggio di

idrocarburi e prodotti chimici a pressione atmosferica 0 20110118 5/4
Note:

LINEA DN2”"DI AZOTO COLLEGATA AL TETTO CHE PRESENTA VERNICE LEGGERMENTE DETERIORATA
E LIEVI OSSIDAZIONI DIFFUSE.

LINEA ENTRATA/USCITA DEL SERPENTINO DI RISCALDAMENTO CON LA COIBENTAZIONE DEMOLITA A
TRATTI ,PRESENZA DI DISCRETE OSSIDAZIONI E PERDITA SULLA LINEA IN ENTRATA.SI CONSIGLIA
(PER ULTERIORE CONTROLLO VISIVO) LA SCOIBENTAZIONE TOTALE DELLA LINEA.

N.B. La presente check-list & da considerare come promemoria generale da seguire durante l'ispezione.
Eventuali voci non previste potranno essere inserite nel campo note riportato sopra.

o



TETTO FISSO SERBATOIO S506 IMP.PGSS




ESPLOSO LAMIERE MANTELLO

SERBATOIO S506.PGS

SCALA

7°VIROLA

6°VIROLA

S°VIROLA

4°VIROLA

3°VIROLA

2°VIROLA

1°VIROLA 1

NORD [~

EST




CE/UT:3 .
‘Nu ovQ CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
3 Certificato d’esame Sheet
gamma ultrasonic examination report DATA : 13/7/2017
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
SASOL IMPIANTO / Plant : PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S506
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO / Part. examined 1° E 2° VIROLA
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / Pupose RICERCA SPESSORE RESIDUO
APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
VIR-1 | sn 1 2 3 4 5|16 |7 (8|9 |10|11 (12|13 |14 |15 |16 NOTE
A 79 117177179
B 7,7 178 | 78 | 7,9
C 7,7 176 77|75
D 69 1691|7270
E 7,1 169 |70 |71
F 6,9 | 70 | 6,9 | 6,9
G 69 (72171170
H 77 76 | 15|76
1 79 |79 |79 | 7,7
L 77 179 |78 | 7,1
M 78 | 1,71 7,7 | 7,8
N 78 |80 | 79 | 7,9
0 78 | 79179 | 7,9
P 79 | 79 | 80 | 7,9
Q 78 | 7,8 179 |79
R 78 179 |78 | 8,0
VIR-2 1 2 3 4
A 6,9 | 6,7 | 67|70
B NA | NA [ NA [ NA
C NA | NA | NA | NA
D 6,7 | 6,9 | 6,9 | 6,8
E 69 | 68| 7,0 69

NOTE / Notes: [ '.;;,’;’l?ri indicati sono espressi in mm.

OPERATHRE /

MURA Wyru:mn
=17
1"




CE/UT: 1 .
Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONI Foglio /
ammo Certificato d’esame Sheet
g ultrasonic examination report DATA : 13/7/2017
1dil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : IMPIANTO
SASOL IMPIANTO / Plant ; PGSS
OGGETTO IN ESAME / Item examined S506
DISEGNO / dwg ALLEGATO
MATERIALE / Material CS
PART. CONTROLLATO/ Part. examined ULTIMA VIROLA E LUNGO SCALA.
PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //
STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO
CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE
TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C
SCOPO / puppose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US/ US equipment type MATRICOLA / Setial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5-30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
Viere lsn| 1| 2|3 | 4|5 |6 |7|8|9|10]11|12[13|14][15] 16 NOTE
A ny/avaNs
B /Ry /anav
C BNANaN,
D ny/awav
E /e aw
F R/
NGO lsn| 1|23 |4]5]6
A 6,71601]58]58]56]58
B 581571595956 ]|5,7
C 7,0160]60]57]59]6,0
D 67|58601(59]59]6,0
E 6.1]60|59]58]62]6,

NOTE / Notes: Iﬂf('flori indicati sono espressi in mm.

OPERATORE,,
MURA M@;@@ M&PND




Nuova CONTROLLO CON ULTRASUONT | CE/UT+2 Foglio / Sheet
A Certificato d’esame ,
gamma ultrasonic examination report DATA : 13/7/2017 Ldil
CLIENTE /Customer STABILIMENTO / Factory : SARROCH
SASOL IMPIANTO / Plant : PGSS

OGGETTO IN ESAME / Item examined S506

DISEGNO / dwg ALLEGATO

MATERIALE / Material CS

PART. CONTROLLATO / Part. examined LAMIERE TETTO.

PROCESSO DI PRODUZIONE / Production processing | //

STADIO DI LAVORAZIONE / Working step FINITO

CONDIZIONI SUPERFICIALI / Surface status BUONE

TEMPERATURA / Temperature AMBIENTE, 25°C

SCOPO / purpose RICERCA SPESSORE RESIDUO

APPARECCHIATURA US / US equipment type MATRICOLA / Serial nr. SCAD. CALIBRAZIONE / Calibration expiry date
PANAMETRICS 37DL PLUS 031108706 DIC 2017
SONDA/ Probe ACCOPPIANTE /Couplant BLOCCO DI TARATURA / Calibration block
PANAMETRICS D7906 GRASSO GRADINO CAMPIONE 2.5+30mm
PROCEDURA D’ESAME / Test procedure
LAM | sn | A B C D E NOTE
.[;AM 58 |6, 59 |63 |60
gAM 59 |60 |59 |63 |6.0
.'_:‘AM 57 (62 |60 |58 |59
.I;AM 59 |59 |58 |63 6,2
'lgAM 60 |60 |59 (58 |6.0
_I;AM 62 |59 |60 (59 |58
_';AM 60 |62 |59 |63 5,9
.I;‘M 6,1 60 |58 (58 |58
T;AM 57 162 |59 |62 6,2
__';’(}M 58 |59 |58 |62 5,8
__llj‘;‘M 6,3 |62 |59 |59 |62
;’;M 60 |62 |58 |63 |58
f;’;M 58 |60 |62 |62 |62
_';‘:M 59 |62 |6,2 59 | 6.0
ﬁ’;M 63 |62 |59 |63 6,2
_';:M 59 |59 |59 (60 |58
__';_'.}M 57 |62 |59 |63 6,2
f;‘,}M 58 |62 |59 |62 5,8
f;’;M 57 |58 |59 (59 |62
_];‘(TM 58 |62 |62 |63 |59
_[i’:M 59 |58 |62 |63 |62
.';;‘M 62 |58 |59 (62 |59
}{;M 60 |60 |59 |62 6,2
_';’:M 57 [62 |59 |60 |58
_';’;M 70 |74 |72 |71 /7

NOTE /Notes: { valori indicati sono espressi in mm.

4
OPHRATORE /

MURA szkﬁ | LIV.CICPND
| 74 74
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