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** MIRISTERD

DELLA TUTELA DEL T

Commissione 1

I Segretario ¢

La Commissione Tecnica di Verifica dell’Tmpatto Ambientale ﬁhji% ﬂ‘\"‘i‘{:%sljﬁiTZ!H[M ‘ dell’impatto Amk

IREH 1303 Qiﬂﬂ'ﬁﬁﬂ? 130 ATUPALE
VISTA la domanda di pronuncia di compatibilita ambientale presentata daLI\%“S“Gg%été‘g%ff;igégaf@;h@}‘qz:z_c’)
S.C.p.a., acquisita in data 25/07/2008 (prot. DSA/2008/2088), ai sensi dell’art.:"25,del /D Lgs.152/200
come modificato dal D. Lgs,. 4/2008, e contestualmente, ai sensi dell’art. 10 del medesimo decreto, per
’ottenimento dell’autorizzazione integrata ambientale di cui al D.Lgs. 59/2005, concernente il progetto per
la realizzazione di un’“unitd di impianto HMU3 per produzione di idrogeno da gas naturale attraverso il
processo di steam reforming” da realizzarsi nella esistente Raffineria nel Comune di Milazzo.

VISTO il Decreto di compatibilita ambientale DEC/VIA n. 4906 del 24/05/2000 che esprime giudizio
positivo “circa la compatibilita ambientale del progetto riguardante gli interventi di modifica alla Raffineria
di Milazzo, costituiti dagli impianti Hydrocracker e LC Finer, ..... e dell’impianto di desolforazione Gasoli
con il Revamping di altri impianti esistenti....... "3

VISTO il Decreto di VIA della Regione Siciliana n. 883 del 05/08/2003;

VISTA la Determinazione Dirigenziale n. DSA/2004/010559 del Ministero dell’ Ambiente € della Tutela del
Territorio circa la verifica di esclusione dalla procedura di VIA per il progetto di “adeguamento
dell 'impianto di Craking catalitico (FCC) per la produzione di benzina finita con 50 e 10 ppm di zolfo della
Raffineria di Milazzo (ME)”, proposto da Raffineria di Milazzo S.C.p.a.

VISTO il Decreto Legislativo del 3 aprile 2006, n. 152 recante “Norme in materia ambientale”cosi come
modificato ed integrato dal Decreto Legislativo 16 gennaio 2008, n. 4 e dal Decreto Legislativo 29 giugno
2010, n. 128; ' :

CONSIDERATO il comma 5 dell’art. 4 del D. Lgs 29 giugno 2010, n. 128, che dispone che “Le procedure
di VAS, VIA e AIA avviate precedentemente all‘entrata in vigore del presente decreto sono concluse ai sensi
delle norme vigenti al momento dell’avvio del procedimento”, :

VISTO il Decreto del Presidente della Repubblica del 14 maggio 2007, n. 90 concernente “Regolamento per
il riordino degli organismi operanti presso ;] Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare,
a norma dell‘articolo 29 del D.L. 4 luglio 2006, n. 223, convertito, con modificazioni, dalla L. 4 agosto 2000,
n.248” ed in particolare I’art.9 che prevede V’istituzione della Commissione tecnica di verifica delt'impatto
ambientale VIA-VAS.

VISTO il Decreto del Ministro dell’Ambiente ¢ della Tutela del Territorio ¢ del Mare prot. n.
GAB/DEC/150/07 del 18 settembre 2007 di definizione dell’organizzazione e del funzionamento della
Commissione tecnica di verifica dell’impatto ambientale —~ VIA e VAS.

VISTO il Decreto Legge 23 maggio 2008, n. 90, convertito in legge il 14 luglio 2008, L. 123/2008
“Conversione in legge, con modificazioni, del Decreto legge 23 maggio 2008, n. 90 recante misure
straordinarie per fronteggiare l'emergenza nel settore dello smaltimento dei riftuti nella regione Campania e
ulteriori disposizioni di protezione civile” ed in particolare I’art. 7 che modifica I’art. 9 del DPR del 14
maggio 2007, n. 90.

1
VISTI i Decreti del Ministro dell’Ambiente e della Tutela del Territorio ¢ del Mare di nomina dei
componenti della Commissione Tecnica per la Verifica dell’Impatto Ambientale - VIA e VAS prot
GAB/DEC/194/2008 del 23 giugno 2008 e GAB/DEC/217/08 del 28 luglio 2008. :

VISTA la Relazioné Istruttoria.

VISTO e CONSIDERATO il parere istruttorio conclusivo AIA CIPPC-00_2010-0000623 del 02/04/2010
rilasciato nell’ambito del previsto coordinamento delle Commissioni VIA ed AIA come previsto dall’art. 8,
comma 2 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., pervenuto con nota acquisita al prot. CTVA-2010-1105 del
12/04/2010;
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(PMC) allegato al presente documento di aggiornamento del
quale costithisce parte integrante e sostanziale; lli\
PRESO ATTO che la pubblicazione deli’annuncio relativo alla domz_gl;nda dt pronuncia di compatibilita
ambientale ed al conseguente deposito del progetto e dello studio di impatto ambientale per la pubblica
consultazione, ¢ avvenuta in data 15 luglio 2008 sui quotidiani “La Stamp'a"i” e “La Gazzetta del Sud”,

VISTA la documentazione esaminata che si compone dei seguenti elaborati:

* studio di impatto ambicntale, sintesi non tecnica e progétto fciil;nito dalla Societa Raffineria di
Milazzo S.C.p.a., acquisita in data 25/07/2008 al prot. n. DSA/2008/20800; b /\ "
|

* documentazione integrativa spontaneamente fornita dalla Societl;f; Proponente in data 04/04/2009
acquisita al prot. CTVA/2009/1311 del 08/04/2009 e relativi{\'avvisi pubblicati sui quotidiani
“Gazzetta del Sud” e “La Stampa” del 04/04/2009 i ‘l,b

. I
* documentazione integrativa fornita su richiesta della CTVIA dalla Societa Proponente in datq‘
25/06/2009 acquisita al prot. CTVA/2009/2584 del 02/07/2009; “ *

. documentazione técnica integrativa predisposta in relazione alle determinazioni deila Commissione B
AlA trasmessa dalla societd Proponente in data 15/07/2010 ed ac&uisita al prot. CTVA/2010/2420
del 19/07/2010; |

data 21/09/2010 ed acquisita al

Lo . . |
¢ documentazione integrativa trasmessa dalla Societa Proponente in
"~ prot. CTVA/2010/3230 del 22/09/2010;

CONSIDERATO E VALUTATO che sono pervenute le seguenti osserva}%ioni da parte di terzi interessati
espresse ai sensi del comma 4 dell'art. 24 del D.Lgs. n.152/2006 cosi come modificato ed integrato dal
Decreto Legislativo 16 gennaio 2008, n. 4: [ '
X
* T.AT. (Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta trz;tmite,I posta elettronica ed acquisita al .
prot. CTVA/2009/3140 in data 18/08/2009, I '
|

i

!

i N
‘posta elettronica ed acquisita al

| N7

* T.AT. (Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta tramite|

prot. CTVA/2009/3141 in data 18/08/2009; ]
i
= Nota acquisita dalla Direzione Generale per la Salvziguardia Ambientale al prot. \[\“
DSA/2009/15252 in data 16/06/2009 a firma dai Presidenti di alcune Associazioni
ambientaliste ¢ comitati cittadini (Agendo21, ADASC, IS.|PE’ Cittadina Attiva, Uniti
contro la SNAM) dal titolo “Osservazioni Studio di impatto Ambientdl¢ Raffineria di
Milazzo Nuova Unita di steam reforming HMU3™; ' Gt

* T.AT:(Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta tramite Eosta lettronica ed acquisita al
prot. CTVA/2009/3871{ in data 20/10/2009; W

* T.AT: (Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta tramite posta clettronica e
prot. CTVA/2009/3960 in data 23/10/2009; -

J _ .
* T.AT:(Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta tramite p'!osta elettronica ed acquisita al

prot. CTVA/2009/4062in data 03/11/2009; 1.
* T.A.T:(Tutela Ambiente e Territorio) nota pervenuta tramite posta elettropitd ed acquisita al /d\
i .

prot. CTVA/2009/4210 in data 13/11/2009; ii

VISTA la nota prot. 6586 08/cc del 15/07/2008 della Regione Siciliana — Assessordfo dei Beni Culturali ed -
Ambientali e della Pubblica Istruzione —-Sopraintendenza per i Beni Culturali ed Ambientali, acquisita al L2
prot.  CTVA/2009/459 in data 11/02/2009, con la quale si esprime “in ordine alla rtutela
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Archeologica..............Hl competente Servizio rilascia parere favorevole senza alcuna condizione” “&d
inoltre “in ordine alla tutela paesaggistica della localita, accertato che l'area in cui ricade il costruendo
impianto non risulta sottoposta a vincoli diretti o discendenti dall’art. 14 del Codice (dei Beni Culturali e
del Paesaggio) non esprime parere”.

VISTO che non risulta ancora pervenuto il parere del Ministero per i Beni e le Attivita Culturali;
VISTO che non risulta ancora pervenuto il parere della Regione Siciliana;

VISTA la Delibera del Comitato Tecnico Regionale per la Sicilia n. 126 deli’01/12/2009 in cui viene
approvato, con prescrizioni, il Rapporto di Sicurezza, fase Nulla Osta di Fattibilita (NOF) relativo
all’impianto di produzione Idrogeno.

CONSIDERATO ?che: RELATIVAMENTE AL QUADRO DI RIFERIMENTO PROGRAMMATICO E
NORMATIVO

VISTI gli strumenti nazionali di pianificazione energetica:

e  Strumenti di controtlo deile Emissioni: Protocollo di Kyoto ¢ la Conferenza Nazionale Energia
e Ambiente;

e Piano Energetico Nazionale;
» Dispositivi normativi riguardanti la qualita dei combustibili;

e Decreto legisiativo 21 marzo 2005, n.66, in recepimento della Direttiva 98/70/CE, relativa alla
qualita della benzina ¢ del combustibile diesel; e Direttiva 2003/17/CE, operante modifica
della Direttiva 98/70/CE;

¢ Decreto legislativo 3 aprile 2006, n.152 — Norme in materia ambientale — Parte quinta (Norme
in materia di tutela dell’aria e di riduzione delle emissioni in atmosfera), Titolo III
(Combustibili} recante le caratteristiche merceologiche dei combustibili consentiti;

o Legge 266 del 23/12/2005 (Legge finanzjaria 2006) che ha identificato I’area industriale di
Milazzo Sito di Interesse Nazionale per la bonifica e il ripristino ambientale. La
perimetrazione del sito ¢ stata individuata dal Decreto del MATT dell” 11/08/06.

b

e 'Direttiva del 6 Luglio 2005 che modifica la direttiva 1999/32/CE in relazione al tenore di zolfo
dei combustibili per uso marittimo, non ancora recepita nell’ordinamento nazionale.

VISTI gli strumenti internazionali e nazionali di controllo delle emissioni:

. Direttiva 2003/87/CE, approvata il 13 Ottobre 2003 dal Consiglio ¢ dal Parlamento europeo in
materia di scambio delle quote di emissione dei gas ad effetto serra.

e 1l decreto Legge 273/2004 (convertito in Legge 316 del 30/12/2004) approvato in italia il 12
Novembre 2004, finalizzato ad attivare le procedure necessarie per autorizzare gli impianti ad
emettere gas serra e acquisire le informazioni necessarie per il rilascio delle quote di emissioni.

VISTE le norme sulla Qualita dei Combustibili:

e La Direttiva 98/70/CE e 03/17/CE Auto-Oil che definisce le caratteristiche dei combustibili

per autotrazione.
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La Direttiva 03/17/CE, adottata dal Parlamento Europeo ¢ dal Consiglio il 3 marzo 2003,
modifica la precedente Direttiva 98/70/CE. h

Decreto legislativo 21 marzo 2005, n.66, “Attuazione della Direttiva 03/17/CE relativa alla
qualitd delia benzina ¢ del combustibile diesel che receplsce le Direttive precedenti.

_ zolfo dei combustibili per uso marittimo, non ancora receplta nell’ordinamento nazionale.

VISTI i seguenti strumenti di pianificazione regionale:

La Direttiva del 6 Luglio 2005 che modifica la Direttiva: 99/32/CE tn relazione al tenore di J

Piano Territoriale Paesistico Regionale (PTPR) approvato*nel 1999: atto di programmazione
volto a definire opportune strategie mirate ad una - tutelai

patrimonio naturale e culturale dell’isola. l
I

attiva ed alla valorizzazione del

Piano Energetlco Regionale (PER): il piano, steso tra il 2004 e il 2005, ha lo scopo di formre‘
all’Autoritd Regionale gli strumenti per perseguire l’adeguamento tra la domanda di energia h‘\
necessaria per lo svolgimento delle attivita produttive é civili e ["approvvigionamento ﬁ\x
energetico relativo al territorio di competenza, nell’oblettwo generale di massimizzare il

rapporto tra i benefici economici e sociali dell’ approvv1g10namento energeticq ¢ 1 suoi costi ¥
complessivi, inclusi quelli di ordine ambientale e sociale. I% /&%L{) Y
i
. . I
Programma Operativo Regionale (POR 2000/2006), approvato ne! 2002, prevede,

nell’ambito di uno sviluppo sostenibile, azioni volte alla ridll{zione del divario economico e
sociale delle aree del Mezzogiorno accrescendo le competitivita di lungo periodo, creando

- - . - . . l - 1] . - . .
condizioni di accesso pieno e libero al lavoro, facendo leva sui valori ambientali e di pari
opportunita. '

Piano Regionale di Gestione dei Rifiuti (PRGR), adottato neil 2002, intende avviare sistemi
di gestione integrati dei rifiuti, da realizzarsi in ambiti temtonall ottimali (ATO).
I

Piano Regionale delle Bonifiche (PRB), adottato nel 2002, Vqlto al censimento e mappatura
delle aree potenzialmente inquinate, alla definizione di elenchi regionali e provinciali di

prioritd ed alla descrizione dei criteri regionali per gli mtervegitl di bonificajin linea con la
. B

|
)
Piano Regionale di Sviluppo Economico e Sociale (PRS), dsﬁnito nel 1988, individua i
criteri direttori della programmazione a livello regionale ed z%lcuni indirizzi operativi che

definiscono problematiche e potenzialitd connesse ai diversi settori di intervento e le gelative
priorita nell’ambito della politica regionale. “_

normativa tecnica nazionale di riferimento. -

g . - Y
Piano Stralcio di Bacino per I’Assetto Idrogeologico (PAI), ha valdre di Piano TerritoTiale
di Settore ed & lo strumento conoscitivo, normativo e tecnico—opéﬁrlativo mediante il quale sono
pianificate e programmate le azioni, gli interventi e le norme d’uso riguardanti la difesa dal

rischio idrogeologico del territorio siciliano.

Piano di Tutela delle Acque (PTA), in fase di stesura, finalizzato all’lmplementazmne di

interventi per il miglioramento degli acquiferi superficiali.
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e Piano Regionale di coordinamento per Ja Tutela della qualita dell'Al-'ia ﬁ.m_l?iente
(PRTAA), approvato nel 2007 fissa limiti alle emissioni in atmosfera, istituisce 1l Tavolo
tecnico regionale di coordinamento sulla qualitad dell'aria ambiente € fornisce indirizzo per la

raccolta ¢ gestione dei dati sulla qualita dell'aria ambiente.

e Piano Sanitario Regionale 2000-2002, rappresenta il piano strategico degli interventi.per
raggiungere gli obiettivi di salute e soddisfare le specifiche esigenze della popolazione
regionale contemperando aghi obiettivi del piano sanitario nazionale vigente. Il PSR consente
inoltre di dare attuazione a specifiche disposizioni di legge.

VISTI i seguenti strumenti di pianificazione e pianificazione a livello Provinciale ¢ locale

e Piano Territoriale Provinciale, Provincia Regionale di Messina (PTP), approvato nel 1999,
strumento di pianificazione generale della Provincia Regionale di Messina. Esso pud
configurarsi come uno strumento urbanistico di area vasta, che assume il ruolo di strumento
operativo, disegna la rete infrastrutturale ed individua aree per la realizzazione delle “opere ed
impianti di interesse sovracomunale”.

e Piano Regolatore Generale del Consorzio dell’area ASI di Messina (PRGC), approvato nel
2002, definisce le possibilita operative del consorzio e degli enti locali territoriali, in un regime
di sinergia e congruita di intenti.

« Piano Regolatore Portuale del Porto di Messina, sviluppato per le aree del Porto di Messina
e del Porto di Tremestieri. La pianificazione per le altre aree portuali & attualmente in fase di
sviluppo.

e PRG Comune di Milazzo, adottato nel 1986.

VISTI i seguenti strumenti di pianificazione ambientale di settore:

o Legge 394 del 06/12/91 “Legge quadro sulle aree naturali protette™.

s Direttiva Comunitaria 92/43/CEE del 21 maggio 1992 ("Direttiva Habitat") recepita in ltalia
" con Decreto del Presidente della Repubblica n. 357 del 08 settembre 1997.

e Regolamento Recante Attuazione della Direttiva 92/43/CEE relativa alla Conservazione degli
Habitat Naturali e Seminaturali, nonché della Flora e della Fauna Selvatiche.

CONSIDERATO che il Progetto & coerente con i suddetti atti normativi e di pianificazione.

VISTO il Nulla Osta Fattibilitd per la realizzazione del nuovo impianto HMU?3 rilasciato dal Comitato

Tecnico Regionale per la Sicilia del Ministero dell’interno Dipartimento Vigili del Fuoco con delibera n°
126 deli’1/12/2009.

VISTO il Parere Istruttorio Conclusivo relativo al procedimento di Autorizzazione Integrata Ambientale

della configurazione attuale della Raffineria approvato durante la Conferenza dei Servizi tenutasi tn data
30/03/2010.

CONSIDERATO CHE: RELATIVAMENTE AL QUADRO DI RIFERIMENTO PROGETTUALE

o Il progetto in esame, proposto dalla Societa Raffineria di Milazzo S.C.p.A. consiste

nella realizzazione di una nuova unitd di Steam Reforming per la produzione di
Parere - Raffineria di Milozzo Realizzazione Unita HMU3 per produzione idrogeno da gas naturale con
processo di Steam Reforming ‘ ‘ :
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idrogeno per un incremento della capac1ta di conversmne dei residui pesanti in prodotti

a pit alto valore aggiunto ed a basso contenuto dij zolfo in accordo alle disposizioni in
materia di antinquinamento.
Le modifiche previste presso la Raffineria avverranno mediante 1’adozione delle
migliori tecnologie disponibili e garantiranno la dlstrlbuzmne sul territorio di prodotti
petroliferi di elevata qualith ampiamente entro le dlSpOSlZlOI’ll della Comunita Europea.

'l‘
In particolare il progetto prevede un nuovo impianto. iper la produzione di idrogeno che
avra una capacita produttiva massima di circa 25.000 INm /h di tdrogeno puro (2,27 t/h).
Oltre all’idrogeno, I’ impianto genererd vapore surrlslcaldato ad alta pressione (52 bar).
La carica all’impianto sara costituita interamente da g!“as naturale proveniente dalla rete

Snam Rete Gas. L’impianto di produzione 1drogeno sara suddiviso nelle seguenti
quattro sezioni principali: !‘

| %
- desolforazione gas naturale, per [’eliminazione dello zolfo

nell’alimentazione che potrebbe comportare Ia{'velenamento del catalizzatore

effettuata in 3 reattori dlSpOStl in serie: 1 gtlydrogenatlon Reactor e due
Desulphurization Reactors. !

- Steam Reforming, per convertire I’alimentazione di :drocarburl miscelata con vapore
a gas di sintesi, contenente principalmente Hs, CO ¢ COg, oltre a una piccola quantita
di CH; non reagito. La sezione & composta da uno
Superheater, dal Reformer e dalla Waste Heat Bonler. l

scambiatore denominato Feed

- Converswne di CO (Shift Section), per la conversmni!e di CO a CO,, dalla reazione
con H,0, generando idrogeno. L’unitd principale d1 tale sezione & il reattore di

'\ ':'; .
contenuto % WL

conversione CO Shift Converter. !}1 \\

- Separazioqe dell’idrogeno tramite fa Pressure Swing /;}dsorption (PSA) unit. L’unita 'ki
ha la funzione di purificare la corrente di idrogeno prodotta nell’unita: Pidrogeno
sara purificato finc a un minimo di 99,9 % di purezza Il purge gas dell’unitad PSA \/“3
viene alimentato come combustibile al forno di reformmg dell’unita.

* Nel processo di Steam Reforming si rende inoltre necessario I’utilizzff di catalizzalo%n: [6

di specifici additivi chimici. - ;l

verra realizzata a
partire dall’esistente sottostazione di riduzione presente all’interno della Raffineria.
: ;
H .
: + [! nuovo impianto sara dotato di un sistema per la raccollta di eventuali gas e liquid

o
* Il gas verrd approvvigionato all’impianto tramite linea aerea ¢

| inviati al sistema di blowdown inclusi eventuali scarichi delie PSV, Il gas separato sard

Al
[ inviato alle torce esistenti di Raffineria, il liquido a Slop. % (Yq
| e Il nuovo 1mp|anto HMU3 verrd connesso ai sistemi utlhtles esistenti di raffineria
_ ' (sistema acqua di raffreddamento, sistema aria compressa distribuzione dell energia
| \\‘7 ~ elettrica, sistema distribuzione gas naturale e sistema antmcendlo)
.1f‘ ,/ /
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+ L’impianto verra dotato di strumentazione di regolazione ¢ controllo che consentira una A Segretario.d
gestione delle normali condizioni di esercizio e nei transitori (incluso fermata e

avviamento) che previene I’intervento delle valvole di sicurezza.

s A seguito della realizzazione della nuova unita HMU3, il gestore dichiara un nuovo
‘punto di emissione convogliata denominato E30 (di altezza prevista pari a 75 m ¢
.diametro interno di 1,4 m). I flussi emissivi prodotti dal nuovo impianto sono riportati
nella seguente tabella. '

IltOHMUs ]
431.081.886 | 15 | 35

/N Y/ [ hg/NmY | tfasm
200 2

e Le emissioni del nuovo impianto saranno contenute in quanto il nuovo forno brucera
solo gas naturale e Off Gas (gas di ricircolo) che garantiranno emissioni poco
significative di Polveri e la limitazione delle emissioni di SO; e sard dotato di bruciatori
Low NOx che garantiranno emissioni di NOx contenute;

e Le emissioni del nuovo impianto saranno comunque compensate da una ridistribuzione
dei combustibili negli impianti esistenti.

e Per quanto riguarda le emissioni di microinquinanti sia organici che inorganici, il
Proponente precisa che in considerazione della tipologia di combustibili alimentati al
forno della nuova unita, le cui caratteristiche qualitative sono riportate nella seguente
Tabella, la Raffineria ritiene che possano essere considerate sostanzialmente trascurabili.

Tabella: Caratteristiche qualitative Off Gas e Gas Naturale
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Frazione 'IY
ldrogeno
: molare 0,25 Iy 0,00
Frazione l
Azoto ’
molare 0,02 . {L 0,03
Frazione l
co i
molare 0,08 !i\ 0,00
Frazione - ': ' | ( '
co |
2 molare 0,48 il 0,01 \}U\J
Frazione
H,0
2 molare 0,01 \0'00 _ %
Metano Frazione 01 }
molare 16 ii.o‘SG
Frazione i Y
Etano
molare 0,00 l‘i'?'(ﬂ /(W/ y
Frazione li" '
Propano
P molare 0,00 (I?,OZ
S mg/Nm’ 0,00 - ' jg{;ax_ 22 %
. . . . . [ |
¢ A riscontro di quanto riportato in precedenza, il Gestore precnsa che, per quanto riguarda

alla Parte V, stabilisce dei valori limite di emissione per alcuni metalli ¢ loro composti
(Be, Cd, Hg, As, Cr, Ni, Se, Sb, Mn, Pb, ...) in rnfenmento ai Grandi Impianti di
Combustione (GIC). !

i microinquinanti inorganici, e il D.Lgs. 152/06, alla Parte IT Sezione 6 dell’ Allegato II %

e Sul nuovo camino E30 in cui sono convogliati i fumi dei nuovo impianto HMU3 verra ‘Q/l
installato un sistema di monitoraggio in continuo di 02, Temperatura, Portata fumi e

degli inquinanti SO,, NOx, PTS, CO. .\ \\‘,\

CONSIDERATO CHE: RELATIVAMENTE AL QUADRO DI A\RIFERIMENTO C{
AMBIENTALE ;“ -

. . N . A
I In relazione alla componente atmosfera e qualita dell’aria ante operam:

o Facendo seguito alle richieste formulate dal Ministero déll’Ambieme (MATTM) ne
corso della riunione tenutasi in data 8 luglio 2010, la Rafﬁnena ha integrato lo Studio d

Impatto Ambientale fornendo approfondimenti in merito alla farattenzzazmne dello

stato attuale di qualita dell’aria nell’area vasta; ;i‘
_I

L’area vasta considerata & costituita dal territorio mrcostante la Rafﬂnerla ceptrato sulla
medesima con 30 km di lato. Tale area, comprende i Comum di Milazzo, San Filippo del
D Mela, Pace del Mela, Santa Lucia del Mela, Condro, San Pier Nlce , Gualtieri
Sicamind, Barcellona Pozzo di Gotto, Men Monforte San Gi occavaldina,

il
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Rodi Milici, Mazzarra Sant’Andrea’e Furnari.

e L’area vasta include il pidl grande polo industriale della Provincia di Messina che si
estende dalla Raffineria alla zona industriale di Giammoro, frazione del Comune di Pace
del Mela, sviluppandosi lungo il litorale per circa 16 km. Il territorio oggetto dello studio
comprende anche importanti infrastrutture di trasporto (ferrovia, autostrada Messina -
"Palermo, S.S. 113) e portuali (porto commerciale e turistico di Milazzo).

e Le emissioni in atmosfera nel territorio sono generate da sorgenti fisse e da sorgenti
mobili quali trasporti terrestri e marittimi. Le emissioni da sorgenti fisse derivano
essenzialmente dai complessi industriali presenti sul territorio e in particolare dalla
Raffineria ¢ dalle Centrali Termoelettriche Edipower e Termica Milazzo, nonché da un
rilevante numero di medie e piccole industrie ubicate nella cosiddetta “Area di Sviluppo
Industriale (ASI)” che si allunga sul litorale ad est del Comune di Milazzo. In misura
diversa per singolo inquinante contribuiscono alla qualita dell’aria anche le emissioni da
impianti di riscaldamento/raffrescamento ad uso civile delle aree residenziali, da

trasporto auto veicolare e marittimo, nonché da sorgenti naturali (Etna, aerosoli marini e
polveri del deserto).

La rete di monitoraggio da cui sono stati ricavati i dati di qualitd dell’aria relativi agli
. inquinanti SO, CO, NO»/NOx, PM10, PM2,5¢ Oy & illustrata nella seguente tabella.

i

Tabella : Rete di monitoraggio ﬁal't& dell’ari ‘ar PR .
PM, 5 ¢ O3) ggio qualita dell’aria dell’area vasta (inquinanti SO,, CO, NO,/NO,, PM,,,
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“ 1t § § 0 O P 0 f O
ilazzo Edipower |28 X X b X X X
ilazzo Porto Provincia 2 X i
<chi Provincia 0,1 X I|
in Filippo del Mela | Edipower |2 X X X X X X 0
andravecchia Provincia {23 X | \\
ice del Mela Edipower 2 X X X X X X
Lucia del Mela Provincia  |3,1 X I
ce del Mela S.G. Provincia 3 X 'H,
ndrod Provincia |52 X |l
ildina _ Edipower 7.2 X X )h( : X X
Pier Niceto Edipower 15,1 X X X X X
ammoro - Frazione | provincia |34 X I

1
e II Proponente dichiara che, come riportato nel documento della Regione Sicilia
“Adempimenti attuativi del decreto legislativo 3 agos'yo2007, n.152 “Attuazione delia
direttiva 2004/107/Ce concernente [’arsenico, il cadn!ﬁio, il mercurio, il nichel ¢ gii
idrocarburi policiclici aromatici nell’aria ambiente’;; — Valutazione preliminare e
zonizzazione preliminare — Luglio 20097, ad oggi sul territorio regionale non si rilevano
in via continuativa metalli pesanti e IPA. La rete reglona{le di monitoraggio della qualita
dell’aria & in fase di revisione ed adeguamento ai cntenlstabllltl dagli standard europei:
come concordato durante il Tavolo tecnico regionale d: coordinamento per la tutela
della qualita dell’aria ambiente istituito con l'art.3 del D.A. 176/GAB del 9 agosto\ %"‘
2007, le stazioni di monitoraggio per [PA e metalli saranno inserite nel contesto della

|
rete regionale di monitoraggio nel nuovo assetto futuro. q' \}

e [ dati di qualita dell’aria nell’area vasta presentati dal Proponente nelle integrazioni sono

fl
stati rilevati da: : L(/\
+t .
o stazioni rilevamento gestite dalla Provincia per gli anni 2008 e 2009, [/(
i

o stazioni rilevamento gestite da EdiPower pelf il quadriegffio 2007 ~ 2010
(Gennaio — Luglio 2010). |]

« Sulla base dei valori misurati presso le stazioni di monitoraggio gestite dalla Provincia
da Edipower presentati dalla Raffineria, lo stato di q!ualité delParia neil’area vast

risulta essere sostanzialmente conforme a quanto mdlcato dalla normativa v1gente pe \
tutti gli inquinanti esaminati. 1‘ 1
1 |
e In particolare per SO, NO,, NOx, PM10 e CO rlsultano essere sostanzialmente rispettati  \ \x\

tutti i limiti applicabili, sia in termini di medie che in termln: di entili, presso tutte ;
le stazioni e per I’intero periodo analizzato. Q ‘ . !

A\
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[noltre anche i livelli di PM2,5 risultano essere al di sotto dello standard di qualita
{media annuale pari a 25 pg/m’ da conseguire entro il 01/01/2015) indicato dalla nuova
Direttiva 2008/50/CE sulla qualita dell’aria, recepita il 20 settembre 2010 con Dlgs
155/2010. .

Relativamente all’ozono, si osserva che il valore bersaglio (Media su 8 ore massima
giornaliera pari a 120 pug/m’ da non superare per pit di 25 giorni all’anno) risulta
rispettato presso tutte le stazioni sia considerando unicamente I’anno 2010 sia I’intero
triennio 2008-2010. L’obiettivo a lungo termine (media su 8 ore massima giornaliera
nell’arco di un anno civile pari a 120 pg/m3) risulta traguardato solo presso la centralina
di S. Filippo del Mela nel 2010. In tutte le stazioni considerate, i superamenti della
Soglia di informazione {media oraria pari a 180 pg/m3) e detla Soglia di allarme (media
oraria pari a 240 pg/m3) sono invece limitati. La Raffineria sottolinea in ogni caso
come, sulla base di una valutazione recentemente effettuata dall’ Assessorato Regionale
Territorio e Ambiente, 'area del Comprensorio del Mela non figuri tra le Zone
identificate come caratterizzate da situazioni di criticita per I’inquinante ozono
registrate negli ultimi anni. l

In relazione alla componente atmosfera e qualitd dell’aria in fase di cantiere e post - operam:

b

Nello Studio di Impatto Ambientale del Luglic 2008 erano stati presentati dal
Proponente un assetto emissivo Ante Operam coincidente con 1’assetto emissivo alla
Massima Capacita Produttiva per cui & stata richiesta Autorizzazione Integrata
Ambientale (AJA) nel Gennaio 2007 ed un assetto emissivo Post Operam
sostanzialmente coincidente con quello-Ante Operam. Per entrambi gli assetti sono stati
valutati gli impatti sulla qualitd dell’aria locale mediante simulazione modellistica.

Successivamente, il Parere Istruttorio Conclusivo (PIC) dell’ AIA ha prescritto per la
configurazione attuale della Raffineria un assetto emissivo differente rispetto a quanto
richiesto in istanza dalla Raffineria, soprattutto in termini di flussi massici annuali. Tale
assetto, pur considerato nel’ PIC AIA come corrispondente a livelli di prestazione
inferiori alle BAT, viene proposto dalla Raffineria come Nuovo assetto Ante-Operam da
considerare per il SIA “Nuovo impianto di Steam Reforming HMU3”. L’assetto in
oggetto € riportato nella seguente Tabella. Tale assetto emissivo, riferito alla

configurazione impiantistica attuale, corrisponde ad una capacitd produttiva pari a circa
8.5 Mt/anno.

Parere - Raffineria di Milozzo Realizzazione Unitd HMU3 per produzione idrogeno da gus naturale con Pagina 12 di 80
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Tabella :

Parametro

NOXx 2.447 1}
SO, 10.000 i
Polveri 370 'it
co | 1.200 {

f

!
i

e Considerato che con Determinazione Dirigenziale n. IDSA/2004/010559 del Ministero
dell’ Ambiente — relativa alla verifica di esclusione d:slllal_l *’procedura di VIA per il progetto
di “adeguamento dell’impianfo di Cracking cataliticﬂo' (FCC) per la produzione di
benzina finita con 50 ¢ 10ppm di zolfo della Rafﬁnerlell di Milazzo (ME)” - sono state
consentite variazioni sulle componenti emissive della Rafﬁnena stessa, si riportano di
seguito i valori emisstvi di riferimento in termini di ﬂu551 massici annuali che tengono
conto delle variazioni (in aumento o in diminuzione) ivi consentlte. f%

‘; |
i

4

L1
I
|
3
J

Tabella : Macroinquinanti: Flussi massici Ante-Operam

3_

I;’arametfo

NOX . 2.487 I - /UW/ \E
l y ™
S0, 9.608 |

r
Polver 349 l \“ K/O
co 1.224 i R

e Per quanto riguarda i microinquinanti, si riportano di seg nito i valori di emissione annut

relativi ai parametri considerati pertinenti alle attwnta ‘svolte dalla Raffineria per 1
Configurazione emissiva Ante Operam. Tali valori sono tati stimati dal Proponent
sulla base di una media delle produzioni massime consu 'tlvate negli ultimi anni.
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Bl Parametro
As 0.02
Crvi 0.01
Ni 1.64
Se 0.03
Pb 0.05
Cu 0.06
Zn 0.23
Clore {(HCY) 19
Ammoniaca 7. _
IPA 0.0001
Benzene 2
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e Il Proponente sottolinea che I’'impatto relativo alle emissioni del nuovo impianto Steam

Reformer HMU3 risulta limitato e verrda compensato da una ridistribuzione dei
combustibili negli impianti esistenti. La Raffineria dichiara pertanto che la realizzazione
del nuovo impianto non comportera di fatto alcun incremento emissivo rispetto alla
configurazione di riferimento iniziale di cui alla tabella relativa ai macroinquinanti.

Con riferimento alla documentazione integrativa trasmessa dalla Societa proponente in
data 21/09/2010 ed acquisita al prot. CTV.A/2010/3230 del 22/09/2010, si ritiene di non
poter accogliere I'istanza in quanto la stessa richiede valori emissivi per la componente
NOx — seppur per un periodo transitorio — di gran lunga superiori a quelli di riferimento
di cui alla tabella precedente relativamente ai macroinquinanti.

Per quanto riguarda i flussi emissivi prodotti dalla nuova unita HMU3, gli stessi sono
riportati nella tabella seguente

Tabella : Flussi emissivi unplanto HMU3

‘portata 80 Polveri o
Nim’/a ‘t/a|/mg/l t/a | mg/Nm® | t/a' | rg/Nm’
'| 434.081.886 | 15 2 5 35 |80

Parere - Raffineria di Milazzo Realizzazione Unita HMU3 per produzione idrogeno da gos naturale con

processo di Steam Reforming

Pagina 14 di 80



LLARMBIGINIG | js f 146} l

RITORIO £ DELMARE ' i
nied di: Verifidat !
ntale = VIA® VAS . :
o Commissione

|
s Di conseguenza si ritiene che i valori emissivi in temilml di flussi massici annuali della

Raffineria all’adozione del provvedimento autorlzzatwo possano essere i seguenti:

|
Tabella : Macroinguinanti: JI A&
Flussi massici alla data di ottenimento del provvedimento a;utorizzativo
Limite prescritto ,
Parametro ‘ i
t/a V4
NOX 2574 i
S0, 9.000 i '
Polveri 270 *l
o 1.200 |

* In proposito, si evidenzia che a fronte del limitato aumento di NOx — che scaturirebbe
comunque dalla costruzione del nuovo impianto di Ste'ém Reforming — si realizza, fin
dall’ottenimento dell’autorizzazione, una consistente rlduznone dell’SO,, delle polveri e
di CO. Tale riduzione ha un impatto positivo sulla quali?tpa dell’aria nella zona interessata

e compensa ampiamente il limitato aumento di NOx. |
In relazione alla componente rumore ante operam: W W
)
o In assenza di Piani di Zonizzazione Acustica relativi ai Fomuni Milazzo e S.Filippo del

Mela, ove ricade la Raffineria, il confronto con i limiti & effettuato secondo le modalita
seguenti: 1

=
——per T

- per i puntt situati sul perimetro della Raffineria si appl:ca it limite di immissione p &(7
le aree industriali definito dal DPCM 01/03/91 ¢ parl 2 70 dBA diurni e notturni; X\

J - peri recettéli sensibili si considera il limite di immi;ssione previsto per la lasse A"
! dal DPCM 14/11/97 e pari a 70 dBA diurni ¢ 60 dBA notturnjy ed il limite di
1* emissione previsto per la Classe V dal DPCM 14/1 1/97 ¢ paria 6 dBA diu ‘i e 55

dBA notturni.

recettori sono state effettuate da RAM ai sensi dll legge nel Maggio 2007,
misurazioni sono state eseguite nel periodo notturno nel quale il rumore prodotto da

altre sorgenti sonore (traffico ed altre attivitd umane) e!al livelli minimi e quindi pud
essere considerato il periodo in cui la Raffineria produce maggior disturbo alla

|
popolazione residente nel territorio ad essa adiacente. F

¢ [ risultati delle misure effettuate in corrispondenza dei 'podsibili recettori ed i risultati
delle misure effettuate al perimetro dell*area mdustrlale sono sempre inferiori ai limiti

di legge. > / / k\ M}J
Q‘.r 4 ) 2
. l\{ \ i gi’
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In relazione alla componente rumore in fase di cantiere e post - operam:

» La propagazione del rumore & stata stimata con software previsionale denominato
SOUNDPLAN (versione 6.4) prodotto datla BRAUNSTEIN e BERNDT GMBH.

¢ Lo studio deH’impafto acustico dell’area in oggetto & stata condotta sommando al clima
acustico nella situazione ante-operam le stime ottenute tramite simulazione numerica
del contributo fornito dalle nuove sorgenti acustiche.

s Sulla base delle simulazioni effettuate si stima che, in seguito all’introduzione del
nuovo impianto per la produzione di idrogeno che si prevede di realizzare all’interno
della Raffineria di Milazzo, relativamente ai livelli di rumorosita, il clima acustico
dell’area oggetto di valutazione rimarra inalterato e sempre conforme ai limiti di legge

applicabili.

In relazione alla componente suolo e sottosuclo ante operam:

¢+ L’ampia pianura alluvionale della piana di Milazzo, ove & localizzata la Raffineria, ¢
formata da depositi di origine marina (calcareniti e sabbie organogene) e di origine
fluvio deltizia (sabbie, ghiaie e conglomerati). Le formazioni affioranti nell’area in
esame presentano caratteristiche idrogeologiche diverse e variabili.

* I sondaggi geognostici realizzati nell’area della Raffineria permettono di definire con
| maggior dettaglio le caratteristiche dei materiali costituenti i primi metri del sottosuolo.

Dalle stratigrafie si rileva che, a partire dal piano campagna sino a raggiungere 10-14 m

di profondita, tutta I’arca ¢ caratterizzata dalla presenza di sabbie a granulometria
_ mediofine, con presenza di ghiaie e ciottoli. Occasionalmente (ad esempio ad Est del
* Torrente Corriolo), a partire da 5 m di profonditd, si rinvengono sabbie fini con
apprezzabile presenza di frazioni limose. Dalle stratigrafie dei pozzi esistenti nell’area,
si riscontra, in particolare, la presenza di una formazione argillosa compatta, di colore
grigio-giallastro, a volte tendente al grigioverdastro, che confina inferiormente
’acquifero suberﬁpiale & che & rinvenibile ad una profonditd variabite tra 20 e 50 m da
p.c.. Di grande interesse risulta essere la variazione di profondita a cui si riscontra tale
orizzonte: verso la costa, infatti, si rilevano le argille ad una profondita attorno ai 23-28
m, mentre spostandosi verso I’entroterra, l'orizzonte argilloso si approfondisce e
comincia a comparire prima intorno ai 30 metri e poi, pil a Sud, intorno ai 38-45 m da
p.c. (al proposito si veda I'Allegato 3). Al di sotto di tale formazione argillosa, di
spessore variabile, si riscontra, invece, una successione stratigrafica data dalla continua
alternanza di litotipi grossolani ¢ medio-grossolani (sabbie e ghiaie), di spessore
variabile da 10-15 metri a 25-30 metri, con livelli impermeabili (argille) spessi fino a 60
m.
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* La composizione litologica e I’assetto strutturalé determinano una circolazione
" sotterranea caratterizzata da una certa discontinuita, Ehe ¢ possibile tuttavia ricondurre
ad un'unica falda freatica di spessore variabile. {,’
i
¢ L’acquifero freatico, nella porzione a monte rispetté alla Raffineria, & utilizzato per

i

I

*  Gli acquiferi inferiori, invece, risultano confinati e contengono falde in pressione, cosi

’approvvigionamento di acqua ad uso industriale.

come si pud rilevare dai pozzi profondi-ubicati in aree|il1m1tr0fe alla Raffineria. Il primo
degli acquiferi confinati di una certa importanza & posto a profondita variabili tra 115 e
174 m ed ¢ separato da quello superficiale da un potente livello di marne e marne
argillose plioceniche, con spessori prossimi a 100 m. ! \

. tl ‘:‘,..

* Allinterno dell’area della Raffineria, ad Ovest e a Sudidegll impianti, sono attualmente :
presenti n. 21 pozzi per approvvigionamento idrico. pOZZl industriali attivi nell’area, il
cui emungimento ¢ regolato anche sulla base delle concentrazlonl dei Cloruri rilevate
negli stessi, contribuiscono a contenere entro i confini dl Stabilimento le acque di falda

transitanti nel sottosuolo. ‘

* La Legge Finanziaria 2006 ha identificato ’area industriale di Milazzo Sito di Interesse
Nazionale per la bonifica e il ripristino ambientale. Lai perimetrazione del sito & stata -

individuata con apposito Decreto del 11/08/06. i W

¢ Nel corso del 2000, la RAM ha avviato iter procedurale previsto dal DM 471/1999. A
partire da tale data, la raffineria ha effettuato una serie d1 indagini conoscitive presso le
proprie aree: le determinazioni analitiche sui campioni d1 suolo prelevati nel corso delle
suddette indagini non hanno evidenziato elementi di pa‘rtlcolare criticitd. I monitoraggi

k ' sulla qualita della falda effettuati a cadenza regolaire a partire dal 2000 hanno
evidenziato che la zona Nord-Ovest del sito & quella! principalmente interessata da \%
contaminazione da idrocarburi; nella stessa area & stata 1l'1levata la presenza di MTBE: i o . ™
metalli appaiono sostanzialmente nei limiti, ad esclus:one di alcuni piezometri che \I‘
presentano contaminazione da Arsenico. Le diverse mdagml hanno sempre evidenziaio
I’assenza di prodotto surnatante e 1’assenza di sorgenti attlve di contaminazione.

i

¢ La Raffineria ha elaborato la proposta di Piano di Carattenzzazmne ell’area, inviato

agli enti competenti nel giugno 2006. E’ in fase di avvio l iter istru

| .
In relazione alla componente suolo e sottosuolo in fase di cantiere ¢ post - dperam:

¢ La realizzazione dl nuovo impianto avverra in aree comprese all’interno dei limiti del
- - . . N . i - -
sito Raffineria di Milazzo e non comportera ulteriori occupazioni del suolo. \/

¢ In fase di cantiere, gli impatti sul suolo e sottosuolo saranno legati principalmente alle
lavorazioni previste per le attivita di scavo dei terreni per| le fongazioni e la co uzwne

del nuovo impianto in progetto. % ||

| e Per quanto concerne il volume di terreno prdvementl Jdalle operazlom d1 scavo

' proponente dichiara: “gueste operazioni produrranno 40. 000 m’ circa di terre e roccia
da scayo. Tutti i terreni di risulta prodotti durante le amwta di cantiere verranno
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" inviati in discarica. Le attivita di smaltimento/recupero saranno condotte in accordo "l Seigretiitiod
alla vigente normativa in materia ambientale (classificazione ai sensi dell’Art. 184 del
DLgs 152/06, conformemente alle indicazioni contenute nell’Art. 2 della Decisione
2000/532/CE e successive modifiche, e al DM 03/09/05 - Criteri di ammissibilita dei

. rifiuti in discarica (GU 201 del 30/08/05))™.

e [l proponente dichiara inoltre che: “preliminarmente alla realizzazione del nuovo
impianto si intraprenderanno tulle le azioni richieste dalla vigente normativa in
particolare finalizzate allo svincolo dell'area di interesse. Nell’ambito dell esecuzioni
di queste attivita verranno predisposti specifici piani di gestione dei materiali di

seavo”.

e In fase d’esercizio dell’impianto in esame, il proponente dichiara che esso non rientra in
aree soggette a rischi geologici e idrogeologici ¢ non sono attese interferenze negative
tra le attivita svolte e le componenti ambientali suolo, sottosuolo e acque sotterranee, in
quanto adeguate misure di mitigazione e controllo rendeno trascurabili le interazioni su

, tale componente.

o Le opere in progetto non rientrano in un’area a rischio sismico ¢ in un’ar¢a soggetta a
fenomeni di dissesto idrogeologico o alluvionale, escludendo, quindi, conseguenza di
rilievo sull’esercizio degli impianti.

In relazione alla componente ambiente idrico ante operam:

. "1l reticolo idrografico che sfocia nella Riviera di Levante del Golfo di Milazzo ¢

. costituito dai quattro brevi corsi d’acqua a regime torrentizio, con assi orientati circa
Nord-Sud (Fiumara di Niceto, Torrente Muto, Roggia Cucugliata e Torrente Corriolo).
Il Torrente Mela, che ha il proprio bacino imbrifero pil a Ovest rispetto ai corsi d’acqua
sopra menzionati, presenta un andamento di deflusso verso Nord Nord Ovest e sfocia
sulla Riviera di Ponente di Milazzo, nel Golfo di Patti.

« I corsi d’acqua possono rimanere per molti mesi in secca per la forte stagionalita delle
precipitazioni. Le portate cominciano a salire ad Ottobre, ¢ pilt fortemente in Dicembre,
toccando punte massime in Gennaio o Febbraio per poi riabbassarsi in Aprile ¢
deprimersi, infine, ai minimi estivi. Il deflusso medio annuo non arriva in genere al
metro cubo, toccando nei mesi estivi minimi tra un decimo ed un ventesimo di metro
cubo.

e La Raffineria si affaccia sulla parte occidentale del Golfo di Milazzo, compreso tra capo
Rosocolmo ad Est e Capo Milazzo ad Ovest. Il settore orientale del Golfo &
caratterizzato da una linea di costa abbastanza uniforme e priva di insenature. La
Penisola di Milazzo che chiude il Golfo ad Ovest & costituita da un promontorio a forma
di falce, stretto e allungato in direzione Nord-Sud che ha un’altezza media di circa 70
m. Essa presenta coste ripide e frastagliate e poggia su una ‘piattaforma sommersa a
gradinate sempre pit ampie che sul versante orientale si risolvono ben presto nello

'4 strapiombo della scarpata. '

4
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. ® Per quanto riguarda le condizioni al largo del Goifo di Mllazzo la rosa annuale dello

stato del mare evidenzia la prevalenza del moto ondoso proveniente da ponente. Le
altezze d’onda osservate raggiungono i 5,5 metri.
i

In relazione alla componente ambiente idrico in fase di cantiere e pﬁst - operam:

Prelievi !
—_— . b

|
Il proponente dichiara che i fabb[sogm idrici del nuovo impianto sara pari a 24 m h di
acqua demineralizzata e di 145 m’/h.

!

5 - . '
L’acqua demineralizzata necessaria alla nuova unita vérrz‘a recuperata in parte all’interno
k]
dell’unita stessa e in parte dalla rete di recupero condense esistente della raffineria. In 3
tale amblto non si prevedono pertanto prelievi aggmntm di risorsa idrica.

¢ Per quanto concerne ’acqua di raffreddamento, il nuovo impianto sara collegato al
. . . . i
circuito chiuso di raffreddamento della Raffineria, con%un consumo reale di acqua, una
volta riempito il circuito, costituite dalla sola integ'razidifne con acqua di make up.

"o I consumi idrici delle configurazioni Ante Operam e Post Operam sono riportate nella
tabella seguente: |

Acqua da Acquedotto | m¥/a T 15.000
Acqua da Pozzo m¥fa . 6.683.830 | | 6.683.880
Acqua mare m*/a 480.000 1 | 480.000
Acqua’ impianto ;

9 P m¥/a 3.066.00 | | 3.086.00

depurazione

Scarichi idrici 1‘ W},c(j, \?{\“

e Gli effluenti idrici previsti dalla nuova unita sarannojcostituiti esclusivamente dalle
acque meteoriche e dal blow down liquido di linee If:d apparecchiature. Le acque i
meteoriche ricadenti sulla nuova area di impianto (circa 0,01 m’/h) verranno inviate |

all’impianto TAS per essere sottoposte a trattamento pnr'lla dello scarico a mare, mentre

il blow down liquido verra ricircolato nel circuito di raffreddamento di Raffineria. Gli
i
scarichi occasionali verranno raccolti in impianto ed 1nv1at1 successivamente a recupero

&

' all’interno dell’impianto stesso. Nessun effluente di processo prodotto dal nuovo
impianto verra pertanto inviato con continuita nella rete fognana esistentf/di Rafﬁnena

e Gl scarichi idrici delle conﬁgurazioni Ante Operam e Post Operam: ‘

!
T .. ] Configurazione *}| Configurazione:
Parametro UdM | Ante Operam {| Post Operam -
Acqua scaricataa mare | m”/a 5.250.000 | 5.250.000
Ricircolo S 3 066.000 1] 3.066.000

1 It‘
]‘ In relazione alla componente ecosistemi, fauna e ﬂora ant operam.

/ e i!. o \~
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e IL’area di circa 10 km circostante la Raffineria di Milazzo presenta una fauna '”‘5"9’°'°""°d
. decisamente povera in modo particolare per quanto riguarda le specie di interesse per la
conservazione. La causa evidente di questo impoverimento ¢ nell’elevata alterazione di
origine antropica del territorio, che ha causato la rarefazione degli habitat naturali in
1 favore dello sviluppo de! sistema insediativo e delle attivitd agricole.

e Alla morfologia ed alla vegetazione delle rupi costiere ¢ legata la presenza di specie
tipiche mediterranee come il Passero solitario; la presenza di grotte nei rilievi di Capo
Milazzo conferisce all’area un’elevata vocazionalitd per le specie di pipistrelli ad
abitudini troglofile. Sono legati all’habitat urbano il Molosso dei Cestoni ed il Geco

VEIrucoso.

¢ La forte compenetrazione di agrumeti e oliveti con il tessuto urbano nella parte centrale
del capo Milazzo fa si che ampie aree residenziali abbiano potenzialita per la fauna
simili a quelle dei nuclei di colture legnose agrarie. Alcuni dei pipistrelli, cosi come i
rapaci notturni, possono utilizzare queste aree dal punto di vista trofico, per le densita
rispettivamente di insetti e micromammiferi. Piante anziane e cave possono inoltre
fornire siti di nidificazione per ’assiolo.

e Le serre presenti sul Capo Milazzo possono ospitare solo sporadicamente elementi delle
comunitd animali legate alle zone a predominanza di seminativi. In particolare si
riscontra la presenza di gheppio, barbaglanm assiolo, alcune specie di pipistrelli. Ad
elementi marginali come i murem a secco ¢ legata la presenza di habitat agricolo della
maggior parte dei Rettili, tra cui il Geco verrucoso. Ai serbatoi d’acqua pud essere
legata la presenza di alcune specie di Anfibi; PPunico sito potenziale individuato & perd
lontano dall’area d’intervento, ad alcuni chilometri dalla costa.

-® T corsi d’acqua rappresentano al contrario per la fauna un importante elemento di
diversificazione del territorio, soprattutto se ben vegetati e con portata d’acqua
continua. I corsi d’acqua presenti in quest’area hanno carattere torrentizio con lunghi

periodi di secca; non sono quindi in grado, almeno nell’area esaminata, di sostenere
- comunita di Vertebrati legate alle zone umide.

L’area naturale protetta situata netle vicinanze dell’area di indagine, cosi come si evince
dalla relativa cartografia allegata al SIA ¢ il SIC ITA030032, denominato "Capo
g Milazzo” situato a circa 4,5 Km ad nord-ovest del sito industriale di Milazzo.

L . - - »
In relazione alla componente ecosistemi, fauna e flora in fase di cantiere e post - operam:

* Dal punto di vista flogistico e faunistico, I'impianto di progetto non comporta

significativi mutamenti alla presente situazione, in quanto Iintervento si inserisce in
zone gia da tempo destinate esclusivamente ad uso industriale.

Per quanto riguarda la componente faunistica, I’esercizio della Raffineria nel nuovo
assetto provochera minime interferenze con [’avifauna attraverso le emissioni in aria dal
camino ed attraverso la propagazione di rumore. Gli impatti sui popolamenti presenti

nell’area esamiinata non sono tuttavia considerati di rilievo data Ia natura storicamente
industriale dell’area.
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H
s La Valutazione di Incidenza, redatta ai sensi della Direttiva Habitat, focalizza le
. T
interferenze generate dall’opera nell’area naturale pro‘!tetta SIC prossima alla raffineria e

dai risultati ottenuti non si prevede che vi siano effetti negativi degli interventi nell’area

SIC e pertanto non é stata condotta oltre il livello II. .!r
. Ii

i]
In relazione alla componente paesageio ante - operam; it
I .

* L ambito di intervento presenta alcune peculiarita m;?rfologiche uniche nel paesaggio
provinciale: comprende innanzitutto la pill vasta area pianeggiante della Provincia di L/\_,
Messina, a cui si contrappongono i primi contrafforti &ollinari dei monti Peloritani verso
Sud e a Nord Ovest la penisola cristailina di Milazzo.!'fLa pianura costituisce Pelemento
di collegamento tra i rilievi collinari presentia Sud e 1a|! penisola di Milazzo.

l

® Le aree collinari della zona di interesse sono cmaﬁerii%ate da utilizzi a legnose agrarie.

La Piana ¢ I’ambiente piu antropizzato incluso ne:II’a.reellI di indagine.

* All'interno della zona di progetto & ubicato un gra.ﬁ' numero di installazioni per il

trasporto stradale, ferroviario, per lo stoccaggio, le trasformazioni di prodotti chimici e
per costruzioni meccaniche dell'industria med:o-leggqra. Le installazioni pin elevate
all'interno dell'area industriale sono i camini, la cui eijtezza oscilla intorno agli 80 m

circa. . @
H
H

. . . . i
In relazione alla componente paesaggio in fase di cantiere € post - operam:

e Dal punto di vista dell’impatto paesaggistico, c¢id che influisce maggiormente sulla
visibilita e sulla percezione dell’intervento & rappresenta:t;o dalla realizzazione del nuovo
camino.E30 dell’impianto HMU3 di altezza prevista paria 75 m e diametro 1,38 m.

e

¢ Sulla base degli elementi conoscitivi del territorio, sono stati definiti 5 punti di vist
ritenuti rilevanti per rappresentare la visualita dell’opera} \t¥

| | o
i :

- dal cavalcavia adiacente alla stazione ferroviaria di Milazzo con direzione di ripresa

Sud Ovest; 'l

- dalla 8§ 113 con direzione di ripresa Est;

- dalla SS 113 con direzione di ripresa Sud Est;

- dal cavalcavia adiacente alla stazione ferroviaria di Milazzo con dir ione di ripresa

o
i

Sud Ovest; :

0

il
- dal Lungomare Garibaldi di Milazzo con direzione di ripresa Ovest-Nord Ovest.

* Icingue fotoinserimenti (riportati nel SIA) evidenziano un impatto sul paesaggio delle
. . . . I . . .
opere In progetto di natura trascurabile: da tutti i punti di osservazione considerati le
opere in progetto sono percepibili in modo per lo pill occasionale.

In relazione alla componente rifiuti:

Lol

|

processo di Steam Reforming
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o La gestione di rifiuti verra effettuata nel rispetto delle norme vigenti in materia. Tutti i
rifiuti saranno appositamente separati € raccolti in appositi raccoglitori al fine di
effettuarne la differenziazione prima del conferimento.

o 1 rifiuti addizionali prodotti dalla nuova unita sono costituiti dai catalizzatori esausti e
~ dai rifiuti prodotti dall’attivita di manutenzione di tipologia e qualitd comparabile a
quelli attualmente prodotti dalla Raffineria.

¢ L’adeguamento prevede lutilizzo di catalizzatori tradizionali, che dal punto di vista

chimico-fisico sono del tutto identici a quelli che vengono utilizzati in analoghi processi

] e che saranno smaltiti secondo le normative vigenti in materia di -trattamento,
smaltimento e gestione rifiuti.

e La rigenerazione dei catalizzatori della nuova unita verra effettuata fuori sito da societa
specializzate del settore. La produzione di catalizzatori esausti & stata stimata in circa 16
t/a. Una precisa stima qualitativa ¢ quantitativa - dei rifiuti prodotti durante la
manutenzione & praticamente impossibile in quanto legata a molteplici fattori (regime di
produzione, grado di pulizia delle apparecchiature ¢ dei serbatoi, esigenze—tecnologiche)
variabili nel tempo.

¢ Nella seguente Tabella ¢ riportato il confronto tra la produzione di rifiuti prevista per la
configurazione Ante Operam e Post Operam.

L
-TEE

Rifiuti pericolosi e non
pericolosi

In relazione alla componente traffico indotto:

e A seguito dell’inserimento del nuovo impianto HMU3, non si prevedono variazioni nel
flusso di materie prime in ingresso ¢ di prodotti finifi in uscita dalla Raffineria rispetto
alla configurazione attuale. Anche il traffico legato alla loro movimentazione rimarra
pertanto invariato rispetto alla configurazione di riferimento.

Tutto cid VISTO, CONSIDERATO E VALUTATO la Commissione Tecnica per la Verifica
| del’Impatto Ambientale - VIA e VAS

ESPRIME

Parere favorevole circa la compatibilita ambientale del progetto VIA e AIA congiunto riguardante
la modifica alla Raffineria di Milazzo, costituita dalla realizzazione di un nuovo impianto di Steam
Reforming HMU3 da realizzarsi in Comune di Milazzo (ME), presentato da Raffineria di Milazzo
S.p.A., a condizione che si ottemperi alle seguenti prescrizioni:
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L. . Vengano rispettati i limiti per le emissioni convogliate in at_;rnosfera per Pintero complesso di
raffineria (bolla) riportati nel Parere Istruttorio Conclus%;«o relativo al procedimento di ,‘
Autorizzazione Integrata Ambientale della configurazione attuale della Raffineria. Tali limniti,

riportati nella tabella seguente, si intendono comprensivi anche del contributo emissivo del

nuovo impianto di Steam Reforming HEIMU3. Il Gestore dol\rfrz‘l sviluppare entro 24 mesi dal
rilascio del Decreto AIA per la configurazione esistente I(lfe“a Raffineria uno studio che
permetta di raggiungere i limiti di 300 mg/Nme per gli NOx,'fdi 800 mg/Nmc per gli SOx e di /E/‘
30 mg/Nmc per le Polveri entro i successivi 12 mesi. [

i

Limite prescritto :l

Parametro mg/Nme '
NOx 350 dal rilascio del Decreto AIA per la iconfigurazione

esistente della Raffineria i
300 a partire da 36 mesi dal rilascio del Decieto AIA per la
configurazione esistente della Raffineria |
SO, 900 dal rilascio del Decreto AIA per la fonfigurazione
esistente della Raffineria 11
800 a partire da 36 mesi dal rilascio del Decreto AIA per la

configurazione esistente della Raffineria i
Polveri 40 dal rilascio del Decreto AIA per la configurazione
esistente della Raffineria |
30 a partire da 36 mesi dal rilascio del Decreto AIA per la
configurazione esistente della Raffineria il
CO 100 i
cov 20 ' N
NH3 e l
compo-sti a | 30 i
base cloro 1 \“?
! .
;
2. Dovranno inoltre essere rispettati i limiti in termini di flussi m"‘assici totali annuali, cosi come \b
di seguito indicato: “,

Tabella : Macroinquinanti:

Flussi massici alla data di ottenimento del provvedimento di Tl;ltoﬁzzazione b \

) Limite prescritto d -
Parametro
' t/a
NOx 2.574 "
S0, 9.000 i -
Polveri 270 ;1 Y
co /| 1200 i |
| | il . /6}/
AL ’ VAR :
A ( i |
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3. Per i microinquinanti organici ed inorganici in riferimento alle sostanze individuate ai punti IF-Segretarie.d
1.2;.1.3 ed alle altre sostanze sotto forma di gas e vapore di cui al punto 1.4, punti riferiti alla
Sezione 1 parte TV dell’Allegato 1 alla parte V del D.Lgs. 152/2006 ¢ s.m.i. (Riduzione
Emissioni in Atmosfera e Qualita dell’ Aria), dovranno essere effettuate misurazioni, in
accordo con ARPA Sicilia, per il calcolo delle concentrazioni di bolla delle sostanze sopra
richiamate nella configurazione della Raffineria ante operam ed a sei mesi dalla successiva

configurazione post operam.

4. 1l camino E30 del nuovo impianto Steam Reformer HMU?3 dovra essere dotato, in accordo alla
norma EN 14181, di un sistema di misurazione in continuo di portata volumetrica dei fumi,
della misura della T e delle concentrazioni di $0O2, NOx, PTS, CO e ossigeno.

5. 1l Proponente dovra estendere il progetto LDAR per il monitoraggio e la riduzione delle
emissioni diffuse al nuovo impianto HMUS3.

6. Lo scarico TAS dovra rispettare i valori limite definiti dalla normativa settoriale D.Lgs. 152/06
e successive modificazioni ¢ integrazioni (Tab. 3, AILV, Parte I, in acque superficiali). In
particolare, a partire da 6 mesi dalla realizzazione de! revamping della sezione biologica
dell’impianto TAP, il valore limite autorizzato per i solidi sospesi nelle acque di scarico
passera da 80 mg/l a 10 mg/l per ’acqua destinata al recupero ¢ al valore di 50 mg/l per
I’acqua che scarica direttamente a mare, la quale dovra essere < al 50% della quantita totale di
acqua trattata. A tali limiti vengono inoltre aggiunte nuove prescrizioni per alcuni parametri
non normati dalla normativa vigente come riportato nella seguente tabella:

Inquinante / Parametro Limite / Prescrizione

| MTBE <0,1 mg/l

| Azoto totale <20 mg/l
Vanadio <1 mg/l
Benzene < 0,05 mg/l
Toluene < 0,05 mg/l

J| Xilene < 0,05 mg/l
AOX <0,1 mg/l _ ]

7. Tutti i rifiuti prodotti devono essere preventivamente caratterizzati analiticamente ed

identificati con i codici dell’Elenco Europeo dei rifiuti, al fine di individuare la forma di
gestione piu adeguata alle loro caratteristiche chimico fisiche. Il gestore deve effettuare la
caratterizzazione in occasione del primo conferimento all'impianto di recupero /o
smaltimento e successivamente ogni sei mesi e, comunque, ogni volta che intervengano
modifiche nel processo di produzione che possano determinare modifiche della composizione
dei rifiuti.

8. [l campionamento dei rifiuti, ai fini della loro caratterizzazione chimico-fisica, deve essere
effettuato in modo tale da ottenere un campione rappresentativo secondo le norme UNI 10802,
Campionamento, Analisi, ‘Metodiche standard - Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghi -
Campionamento manuale e preparazione ad analisi degli eluati. Le analisi dei campioni dei
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10.

1.

12.

-rifiuti non pericolosi sia in termini di mantenimento delle caratterlstlche tecniche dei depositi

rifiuti devono essere effettuate secondo metodiche standardl?zate 0 riconosciute valide a

livello nazionale, comunitario o internazionale. ;

verificare che il soggetto a cui vengono consegnati i rlﬁutrn sia in possesso delle necessarie
autorizzazioni. [ rifiuti prodotti vanno annotati sul registro d1 carico e scarico secondo quanto
disciplinato dallarticolo 190 del D.Lgs.152/2006 e durante il loro trasporto devono essere
accompagnati dal formulario di identificazione. Il trasporto deve avvenire nel rispetto della
normativa di settore. In particolare, i rifiuti pericolosi devom!) esscre imballati ed etichettati in
conformita alla normativa in materia di sostanze pericolose.

Il Gestore deve garantire la corretta applicazione. del de[l)*osito temporaneo dei rifiuti, in
conformita alle norme tecniche di gestione, progettazione e realizzazione illustrate nel Decreto \
AlA per la configurazione esistente della Raffineria.

La gestione dei rifiuti deve rispettare la normativa di settore' in particolare il gestore & tenuto a y

1

!
Nell’effettuare il deposito temporaneo il Gestore deve indicare preventivamente quale criterio
gestionale intende avvalersi (temporale o quantitativo). 1 gestore dovra verificare, nell’ambito

degli obblighi di monitoraggio e controllo, ogni 15 giorni lo stato di giacenza dei depositi
temporanei, sia come somma delle quantita dei rifiuti penco]osn ¢ somma delle quantitd di

stessi. Dovranno altresi essere controllate le etichettature. Si rlmanda al Piano di Monitoraggio

e Controllo per i dettagli di comunicazione e registrazione dei c}atl

|'\
Relativamente allo stoccaggio provvisorio dei rifiuti spec1all prodotti in proprio presso lal
raffineria, si autorizza con il rispetto delle seguenti prescrlzmm|

- | el W\

a. Le tipologie dei rifiuti per i quali ¢ ammesso lo stoccaggio (attivita di cui ai punti D 15 \J
e R 13 dell’All. B e C della parte quarta del D. Lgs.'p152/06) sono le seguenti con i |

[ N
» rifiuti speciali non pericolosi prodotti in proprﬁo di cui all’All. D della parte
quarta del D. Lgs. 152/06, individuabili con i %Odlcl CER riportati di seguito, J

per un totale di 1.440 tonnellate con una capa citd massima di stoccaggio di  , k
circa 1 tonneliata per mq:

relativi quantitativi massimi stoccabili:

\p— ‘/ auy
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Rifuitl non pericolosi:

050110 fanghi prodatti dal trattamento in toco degh effiventi, diversi da quelli di cui

afla voce 050108 ——

050499 rifiuti non specificati a

060603 rifiuti contenent! soffur, divarsi da quelli di cui alla voce 060602
150102 imballaggi in plastif:a

150104 imballaggi metallici

150107 imballaggi in vefro ) o ) )
150203 assomggli matestali filtranti, stracci & indumenti protettivi, diversi da quelli

di cui afla voce 150202 o
1!50214 apparecchiature fuor uso, diverse da quelle di cui alle voct da 160209 a

160213
160304 rifiutl lnorganlcl diversi da quetli di cui alla voce 160303

160803 catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione o composti di metall di
transizione, non specificat aftriment

160804 catalizzatori liquidi esauriti per i cracking catalitico (tranne 160807)

161106 rivestment e materali refrattan provenienti da lavorazioni nhon
metallurgiche, diversi da quefli di cui alia voce 161105

170411 cavi, diversi da queli di cui afla voce 170410

190805 resine a scambio ionico saturate o esaurite

200136 apparecchiature eletiriche ed elettroniche fuori uso diverse da quelle di cui
allé voci 200121, 200123 e 200135

200139 plastica

BRI Y

STINLE MIN!STERO
LA TUTELA BELT
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i b, rifiuti speciali pericolosi prodotti in proprio di cui all’All. D della parte quarta del D.
Lgs. 152/06, individuabili con 1 codici CER, per un totale di 3.193 tonnellate con una
capacitd massima di stoccaggio di circa 1 tonnellata per mq.

Rifiuti pericolost:

c. -

050103* marchie depositate sul fondo dei serbatol
050106* fanghi oleosi prodotti dalla manutenzione di impianti & apparecchiamre
050109* fanghi pmdottl dal trattamento in foco degli effiuenti, contenenti sostanze

pericolose

050115" filtri di argilla esaurit

060313* sali e loro soluzioni, contenenti metalli pesanti

061302* carbone attivato esaurito (tranne 060702)

100116* ceneri leggere prodolte dal coincenerimento, contenentl sostanze
pericolose

420116* materiale abrasivo di scarto, contenente sustanze pericolose

130301* oli isolantl e termoconduttor, contenenti PCB

150110* imbatlaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tail
soslanze )

150202* assorbenti, materali filranti (inclusi filtd defl'olio non specificati alirimenti),
stracei e indumenti protettivi, contaminati da scstanze pericolose

160209* trasformater e condensatori contanenti PCE

160601* batterie al piomba

460602* batterie al nichel-cadmio

160802 catalzzatori esauriti contenenti metalli di transizione pericolosi o composti
di metalii di transizione pericolost

160807* catatizzatori esauriti contaminati da sostanze pericolose

170503* terra e rocoe, contenenti sostanze pericolose

170801* materiali isolanti contenenti amianto

170603 aliri materiali isolanti contenenti o costituiti da sostanze pericolose

170605" materiali da costruzione contenenti amianto

200124* tubi fucrescenti ed altri rifiuti contenenti mercuric

13. Lo stoccaggio dovra costituire fase preliminare al conferimento in altri impianti di
smaltimento o recupero autorizzati;

14. TIrifiuti prodotti dovranno essere smaltiti non oltre 12 mesi dalla data della loro produzione;
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, Commissions 15, I rifiuti dovranno essere stoccati in contenitori idonei in possesso di adeguati requisiti di

resistenza in relazione alle propriéta chimico-fisiche ed aile caratteristiche di pericolosita dei
rifiuti contenuti; ;;

16. I contenitori di cui al punto precedente dovranno essere collocatl esclusivamente nell’area di
deposito preliminare (zona nord-est) nei punti indicati:

Zona A — Rifiuti non pericolosi !
Zona B — Rifiuti pericolosi |
Zona C — Rifiuti pericolosi | /(})

li

]

17. I contenitori fissi e mobili utilizzati per lo stoccaggio dei rlﬁutll dovranno essere contrassegnati
da apposite etichette e targhe ben visibili, indicanti la natura e la pericolosita dei rifiuti in essi
contenuti. i

i
1

18. 1l Proponente ¢ altresi tenuto al rispetto di tutte le altre prescrmom contenute nel Decreto di

Autorizzazione Integrata Ambientale relativo alla conﬁgurazmne impiantistica attuale.

.i

19. Il Proponente dovra effettuare campagne di rilevamento del cllma acustico ante operam e post
operam con gli impianti alla massima potenza di esercizio con le modalita ed i criteri contenuti
del DM 16-03-98 o, in base ad eventuali sopraggiunti strumenu normativi di settore,
finalizzate a verificare il rispetto dei valori imposti dal DPCM 14-11-97 o al rispetto di
eventuali strumenti normativi sopraggiunti. Qualora non dovessero essere verificate le
condizioni imposte dalle suddette normative, dovranno essere attuate adeguate misure di
contenimento delle emissioni sonore, sulle vie di propagazlone e direttamente sui recettori. La N
prima campagna di rilevamento dovra essere effettuata a segulto dell’entrata in esercizio delle \
modifiche impiantistiche e la documentazione delle suddette campagne dovra essere trasmessa
alle Autorita competenti; durante la costruzione della nuova unitd il proponente dovra
effettuare misure di rumore ambientale in prossimita dei recetton sensibili e valutare con le \x(/}
Autorita locali I"opportunita di adottare eventuali interventi m1t1gat1v1 alla sorgente o presso i Ib

receftori, i cui oneri saranno a carico del Proponente. ;1

1

20.  Prima dell’inizio dei lavori il Proponente dovra ottenere da parte della Direzione Qualita della
Vita del Ministero deli’Ambiente ia restituzione agli uvsi [egn‘tlml delle aree di intervento ai
fini dell’esecuzione delle opere illustrate nel progetto, cosi c?me previsto dalla normativa
vigente relativa ai Siti di Interesse Nazionale.

: 21.  Dovra essere attuato il piano di monitoraggio predisposto dalla Commlssmne I[PPCe allegato
al presente parere. !

L’ottemperanza alle prescrizioni n. 1, 2, 3 11, 20 andra verificata dal MA"["TM ‘
L’ottemperanza alle prescrizionin. 4, 5, 6, 12 e 19 andra verificata da ARPA. 4

7%@¢?§@/
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Allegato al Parere n. 608
del 16 dicembre 2010

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Parere - Raffineria di Milazzo Realizzazione Unita HMU3 per produzione-idrogeno da gas naturale con Pagina 28 di 80

processo di Steam Refarming



FLLANDICR]

L

s e 31
per l'esecuzione del piano..................... T 31
. APPROVVIGIONAMENTO B GESTIONE MATERIE PRIME ..o 70 32
Consumi/Utilizzi di materie prime.........ooooov Lo 32
CONSUMI TAMC.oovvvvooeeceseee e 33
CONSUMI €NETGEHCI ...ovccooovorereeo e 33
Bilancio dello zolfo.........ccovvcovceee ettt 34
2. MONITORAGGIO DELLE EMISSIONI IN ARTA e 35
Emissioni dai camini e prescrizioni di monitoraggio relative ........... ettt 35
Valutazione emissioni fuggitive (LDAR) e prescrizioni relative ... ..o 38
SIStOMA TOTCIA. -vovvvvvvoeeeeveeeeseeeeoeeeoss oo ettt e, 40
3. MONITORAGGIO DELLE EMISSIONI IN ACQUA e e, 43
Scarichi ¢ relative prescrizioni............ ..o et a e 43
4. MONITORAGGIO ACQUE SOTTERRANEE .........ooooomiiccb o
5. MONITORAGGIO SERBATOI E PIPE-WAY ... ezt n e e
6. MONITORAGGIO FOGNATURA OLEOSA oo
8. MONITORAGGIO DEI RIFIUTI .....oooooooooo LISV W N etbetfreii 50
9. MONITORAGGIO ODORI .........cooecevcreereornnseeeess oot 51
10. METODI ANALITICI CHIMICYPREDITTIVVFISICL......oeooeret o
Metodi di analisi in continuo di emissioni aeriformi convogliate .......
Metodi di analisi di riferimento (manuali e strumentali) di emissioni aeriformi convogliate ........ 56
Metodi di analisi/misurazione del gas di raffineria (fuel gas) ............. et 57
Metodi di analisi elementare del BTZ e et et et s e et e et e e e e eenesseae e 57
Metodo di valutazione dei fattori di emissione locali.................... . S 57
Calcolo concentrazione SO2......ooooovooe U SR UY U SO TR 57
Determinazione fattore emissione NOx ¢ controllo del CO oo b 58
Determinazione rendimento di desolforazione .................o...o..oo.oo..... evaesss ettt eaneas 59 z
Efficienza di abbattimento del sistema di contenimento vapori alle pensiline di carico................. 59 AN
Metodi analisi acque reflue ............o..oouereeemeeemsrcenoosoooooo '* ......................................... 60
MISUIE CONEINUE ......ovivviiiieieeeeeenccn s 60
Misure di 1aboratorio..............couvccmmmmimuniieerieeeoeoes oo e 61
Metodi analisi di laboratorio acque SOTCITANEE ...ttt e 62
Metodo di misura del TUINOIE. ..-tthvvs vt eres st s sen s cestiba i s 63
1T ATTIVITA” DLQA/QC oo e 65 &
Sistema di monitoraggio in continuo (SMC) .........ovoveeveeooeoo e e b 65
Campionamenti manuali ed analisi in laboratorio di campioni gassosi.:J‘ ...................................... 65
Analisi delle acque in 1aboratorio ................ovveoveeeooeooooo EOORSOIDY | AT treee. 66 /&
Campionamenti...............co.o.e.c.e... ereanteae et re st san e aa s mrresran e et san e ares SRR  sef W 67
12. RESPONSABILITA’ NELL’ESECUZIONE DEL PIANO :
Ativita a Carico del GESLOTE ... ..o eeeesee e :
Attivita a carico dell’Ente di Controllo............ooeeeeoooooeooooeoe ettt ab s
13. COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO. 69
Definizion] ........o.ooooceeieiiiceecece oo e et e r e seaee e
Validazione dei dati ...........c.o.ooveeiiioo oo
Indisponibilita dei dati di MONItOrAGEIO..............voveeoeesoeceeooeo b
Eventuali non conformita............o..o.ooeeoeeveeeeoeosoeoooo
Obbligo di comunicazione annuale...................o.oocoooviogoo .

Dichiarazione di conformita all’ AIA I e
Reporting in situazioni di emergenza ................. 2% ‘1 IR0 WY AU

Parere - Roffineria di MilazzoRealizzazione Unita HMUS3 per produzione WQGWM@ con
/ A i

[V Py



- IMINISTERQ 0
IDELLA TUTELA'DELTE
‘Commissidna Te
“dall’ Impéitio “Ambi

Reporting mensile RAFFINERIA ... st T4 “itsegisidtio d
Reporting annuale RAFFINERIA ..ot eeceeesveremesseeeisesssmasas st renss et saam b s s s s 74
Gestione e presentazione del dati......covvvivnmsrscnnee: et 77
4
1
Pagina 30 di 80

Parere - Raffineria di Milazzo Realizzazione Unitd HMU3 per produzione idrogeno da gas naturale con

processo di Steam Reforming



iTGRIU F DEL MAR

ieddi’ VeruFa g

CAMBIENTE A1 3n i!
fale MVIAE i

Commissione ' |
|

1 PREMESSA - |

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo rappresenta partc! essenziale dell’autorizzazione
integrata ambientale ed il Gestore, pertanto, & tenuto ad attuarlo con riferimento ai parametri da ,
controllare, nel rispetto delle frequenze stabilite per il camplonamento e delle modalita di /;
esecuzione dei previsti controlli e misure. p

Qualora durante I'esercizio dell’impianto dovesse emergere lemgenza di rivalutare il presente
piano, € cid sia su proposta motivata da parte del gestore che su nchlesta di ISPRA, le promosse \ !\
istanze potranno essere oggetto d’esame e valutazione da parte dell’ Autonta Competente. \ \
At fini delPapplicazione dei contenuti del piano in parola, il Gestore deve dotarsi di una struttura, iy
adeguatamente regolata in termini organizzativi ed inoltre provvrsta delle necessarie ed idonee
attrezzature, in grado quindi di attuare correttamente quanto 1mposto in termini di verifiche, di
controllarne e valutarne i relativi esiti e di adottare le eventuali, necesSarie azioni correttive.

I sistemi di accesso degli 0perator1 ai punti di prelievo e/o di mlsurzli devono pertanto garantire la
possibilita della corretta acquisizione dei dati di interesse, ovv1amente nel rispetto delle norme
vigenti e quindi di riferimento in materia di sicurezza ed igiene del lavoro.

Eventuali, ulteriori controlli ¢ verifiche che il Gestore riterra di espletare a propri fini, potranno
esserc attuate dallo stesso anche laddove non contemplate dal presente; PMC.

Per quanto non specificato nel presente Piano di monitoraggio e dontrollo resta valido quanto
indicato dal Gestore nel documento “Allegato E4 Rev. 1 - Piano di Mbnitoraggio e Controllo”, rev.
30 Gennaio 2007 trasmesso a Giugno 2009. il

2 Prescrizioni generali di riferimento perl‘ I'esecuzione del

piano W
1 \
OBBLIGO DI ESECUZIONE DEL PIANO Fﬂ' \\\7

Il gestore dovrd eseguire campionamenti, analisi, misure e venﬁche nonché interventi di ||
manutenzione e di calibrazione, come riportato nel seguente Piano di Momtoragglo '

e

DIVIETO DI MISCELAZIONE ‘
Nei casi in cui la qualitd e DPattendibilitd della misura di un parametro & influenzata dalla
miscelazione delle emissioni, il parametro dovrd essere analizzato p!nma che tale miscelazione
abbla luogo. - *.‘

I
FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI 'i’ .
Tutt: i sisterni di monitoraggio e di campionamento dovranno essere opFrablh durante ’esercizio
dell’impianto; nei periodi di indisponibilita degli stessi, sia per guasto ovvero per necessita di
manutenzione e/o calibrazione, Pattivita stessa dovra essere condotta c%n sistemi di monitoraggio
e/o icampionamento alternativi per il tempo tecnico strettamente nedessario al ripristing della
funzionalita del sistema principale. 'I /L}
Per quanto riguarda 1 sistemi di monitoraggio in continuo, si stabilisce 1noltre che:

1. In caso di indisponibilita delle misure in continuo il gGestore oltre ad infbrmare

3

tempestivamente 1’ Autorita di Controllo, & tenuto ad ese uire val

ioni alternative, analogamente
. ! Un sistema o componente & definito operabile se Wprova periodica, condott 'secondo le mdlcam@ﬂl specifiche

norme di sorveglianza e delle relative procedure di*sorveglianza, hanno avuto esito positivo.

\.
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affidabili, basate su misure discontinue o derivanti da correlazioni con parametri di esercizio. I dati
misurati o stimati, opportunamente documentati, concorrono ai fini della verifica del carico

inquinante annuale dell’impianto esercito.

2. La strumentazione utilizzata per il monitoraggio deve essere idonea allo scopo a cui & destinata
ed accompagnata da opportuna documentazione che ne identifica il campo di misura, la lincarita, la
stabilita, I’incertezza nonché le modalitd e le condizioni di utilizzo. Inoltre, I’insieme delie
apparecchiature che costituiscono il “sistema di rilevamento” deve essere realizzato in una
configurazione idonea al funzionamento in continuo, anche se non presidiato, in tutte le condizioni
ambientali e di processo; a tale scopo il Gestore deve stabilire delle “norme di sorveglianza” e 1¢
relative procedure documentate che, attraverso controlli funzionali periodici registrati, verifichino la

continua idoneita all’utilizzo e quindi 1’affidabilita del rilievo.
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3 APPROVVIGIONAMENTO E GESTIONE MATERIE PRIME

3.1 Consumi/Utilizzi di materie prime

Devono essere registrati almeno i consumi di greggio, semilavorati, idrogeno, additivi di blending,

chemicals, metano, fuel gas e fuel oil secondo le modalita riportate nella seguente tabella 1.-

Tabella 1 Consumi di materie prime e combustibili:

inolosi . Frequenza Mo.d aﬁtﬁ. di
Tipologia Metodo misura UM autocontrollo reglstra_zmne dei
controlli
! Volume serbatoi e —
Greggio calcolo della massa Tonn Alla ricezione
: Pesatura all’ingresso
Semilavorati o volume serbatoi e | Tonn Alla ricezione
calcolo della massa
Contatore e flange di . .
Idrogeno misura & | Tonn Giornaliera
_ ’ Pesatura all’ingresso
Additivi blending o bolla di consegna al | Tonn Alla ricezione Sistema  informatico
mMagazzino . e
; (database in formato
Chemicals impianti ic;lglzzgilngonsegna al Tonn Alla ricezione elfttrqnico) e registro
Contatori su singoli d"impianto
Metano forni di processo e | Tonn Giornaliera
CTE
Contatori su singoli
Fuel gas form di processo e | Tonn Giornaliera
CTE
i Contatori su singoli
Fuel oil forni di processo e | Tonn Giornaliera
CTE
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In assenza di un sistema di contatori del consumo di combustibili:!sulle singole utenze il Gestore
pud prevedere, in prima applicazione, la misura dei singoli flussi di combustibile aggregati per
sorgenti, come da piano di monitoraggio per le emissioni di CO,, effettuando invece un calcolo o Z Q

una stima dei consumi dei diversi combustibili sulle singole utenze. !

In ogni caso il Gestore deve presentare entro 6 mesi dal rilascio dell’AIA un idoneo piano di
g . . - Hooo, . . g

fattibilita delle misure sulle singole utenze da attuare entro i termini di validita dell’AIA, con

. . N . . . . - . . g . . N Y

indicazione det punti di misura e tipologie dei contatori/sistemi di misura.

Mensilmente deve essere effettuata I’analisi elementare (evid‘!anziandone in particolare la
percentuale di zolfo) del greggio e dei combustibili (metano, fuel g%'is, gasolio, fuel oil) indicati in
tabella 1. Il Gestore deve inoltre indicare nel rapporto analitico la provenienza (unita di processo)
del campione analizzato ¢ le ragioni della sua rappresentativita. I

Mensilmente deve essere effettuata sul Fuel oil I’analisi dei segue’pti microinquinanti: arsenico,
o, - Caqys . . k. . .
antiunonio, berillio, cadmio, cobalto ¢romo, manganese, mercurio, piombo, nichel, rame, selenio,
tallio, vanadio e zinco. | ‘

|
32 Consumi idrici oo

i .

In relazione al prelievo di acqua, deve essere tenuto sotto controllo il consumo distinguendolo nelle !

diverse tipologie (acqua mare, acqua demi, acqua potabile, acqua industriale, acqua da recupero,
ecc.).
|

Le registrazioni dei consumi devono essere fatte settimanalmente specif:iﬁcando anche la funzione di
utilizzo dell’acqua prelevata (uso domestico, industriale, raffreddame_nto, ecc.) € le fasi di utilizzo
secondo le modalita di massima riportate nella seguente tabella 2. ‘

Tabella 2 Consumi idrici: ||

i i i i l Modalita di
:;I;:g;gx?gion: " | Metodo Fase di Stlill?:zt;?; Freqllljenza re;i(:?razione de;
| mento misura utilizzo m*/mese autoct_i)ntrollo controlli
| i
Acqua mare Contatore |
! | database in
Acqua pozzo Contatore ! formato
Settim%male elettronico e
Acqua TAP : registro
' | d’impiarfto

3.3 Consumi energetici

Si devono registrare, con cadenza giornaliera, i consumi di energia eldttrica ricevutai[sorbita) da\
rete di trasmissione nazionale e i consumi di energia elettrica e termica autoprodotta secondo le
modalita di massima riportate nella seguente tabella 3. % _

| Acqua potabile | Contatore \
. Ay Y

= G

azione Unitg HMU3 per produzione idrogeng da gas naturdle con Pagina 33 di 80 k
£ '
!

Farere - Raffineria di Milazzo R
processo di Steam Reformin




Tabella 3 Consumi di energia elettrica e termica:

an

DeL(K
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r ; e ' Modalita di
Descrizione .M.e todo m;: se F::z::;zl'zﬂo registrazione dei
| misura ese | a controlli

4 ) . database n

Energia importata | Contatore Giomaliera formato
- elettronico e

Energia autoprod. | Contatore Giornaliera registro

d’impianto

3.4 Bilancio dello zolfo

Sulla base dei monitoraggi effettuati si deve registr
(input vs output) dello zolfo n
& derivante da una misura/stim

0
!

are, con cadenza mensile, il bilancio di massa
el quale dovra essere chiaramente indicato se il singolo dato riportato

a/calcolo e il corrispondente sistema di misura o stima/calcolo.
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4 MONITORAGGIO DELLE EMISSIONI IN ARIA

4.

1 Emissioni dai camini e prescrizioni di momtoragglo relative L\;

Gli autocontrolli dovranno essere effettuati per tutti i punti di emlsswne indicati di seguito con la
frequenza stabilita nella successiva tabella 4

Per i punti di emissione E29 — “Vent” impianto T.A.Z. e 1/..35 — cappe |d1 laboratorio, come sfiati in
atmosfera non soggetti agli obblighi di monitoraggio, si dovranno rlspettare i limiti generali indicati
nel D Lgs. 152/06. :

Il Gestore deve sottoporre per approvazione all’ Autorita competente e all Ente di coptrollo, entro 3
mesi dal rilascio dell’AIA, la procedura che intende adottare per il calcolo della Bolfa di Raffineria
(mensile e giornaliera) e delle emissioni in massa annue. ’

l!
El — 2 camini forno F1- Topping 3 i \ /?/u
E3 — 2 camini forno F1- Topping 4 1t
E5 — camino forno F1- Vacuum
E6 — camino forno F102 - FCC
E7 — camino CO boiler — FCC

E8 -- camino forno desolforazione benzine e reforming catahtlco(umco)

Mo =L

E9 — camino forno desolforazione distillati medi (HDS-1)

E10 - camino forno post-combustore i umpianto zolfo :

E12 — fornetto F302 — impianto rigenerazione H,S0, !
E13 — Vent C306 — impianto rigenerazione H,S0, i
E14 — camino CTE (caldaia 5+ TG + C201) g

E17 — camino emergenza — FCC ( normalmente non in funzione)

E22 — Vent atmosferico da VRU caricamento autobotti benzine:i!

E23 ~ scarico VRU pontile 1 - Jh
E25 — camino impianto di conversione (UNICRACKER+ H2+LCP)
E26 — camino forno di desolforazione gasoli 2 (HDS-2) J!

E27 - camino forno di desolforazione nafta 2 (HDT-2) |
: 1

E30 - camino forno impianto HMU3 |
I
K i .
I

;W Q {
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Tabella 4 Parametri inquinanti da misurare per le emissioni in atmosfera dai
punti di emissione di Raffineria

Metodi e std

Inquinante/ Punto di emissione Tipo di
Parametro monitoraggio riferimento
SO; Camino El NDIR
NOx (come NOz) . NDIR
co Camino E3 NDIR
PTS Camino ES Opacimetro
Ossigeno Camino E6 Paramagnetico
Temp. (entro 12 m) ) Termocoppia
Portata (entro 12 m) Camino E7 Pressione differenziale
Camino E8 Continuo
Camino E14
Camino 'E25
Camino E26
Camino E27
Camino E30
Camino E1
Camino E3
Camino E5
Camino E6
| Camino E7
Camino E8
SO, Camino E9
NOx (come NO2) - Camino E10 ad eccezione R.Jf' .§ Metodl di anahs?
CO . s di riferimento (manuali
p del parametro Polveri) Periodico . .
TS (semestrale) e strumentali) di
Ossigeno Camino E12 emissioni aeriformi
Temperaura Camino E13 (ad eccezione convogliate
Portata dei parametri NOx, CO e
Polveri)
Camino E14
Camino E25
Camino E26
Camino E27
Camino E30
Arsenico Camino El Rif. § Metodi di analisi
"Cadmio amino Periodico di riferimento (manuali
Cadmio Camino E3 (semestrale) € strumentali) di
Cobalto emissioni aeriformi
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“%|"Inquinante/ Punto di emissione Tipo lf di | Metodi e std
Parametro monitoraggio | | riferimento
Cromo | Camino E5 i convogliate,
Mercurio Camino E6 ;
Nichel . ) ' | Laboratorio certificato
Piombo Camino E7 . i .
Rame Camino E8 (solo PM10) !
Selenio ' :
Vanadio Camino E9 (solo PM10) ]
Zinco Camino E14 (solo PM10) -
PM10 . ? '
IPA Camino E25 :
Ossigeno Camino E26 (solo PM10) |
Tempertaura . '
Portata Camino E27 (solo PM10) l .
Camino E30 (solo PM10) i
: Unitd recupero zolfo in . r R.if'.§ Metodl di a.nalis?
: . * 1 | di riferimento (manuali
S mgresso (*) - ; .
2 . : ... | Periodico | {e strumentali) dij
Resa di conversione | Comin0  E10 - Unita (semestrale) © ¥ | emissioni aeriformi
recupero zolfo in uscita _ i .
L convogliate.
il | Laboratorio certificato
{1 Rif. § Metodi di analisi
"1 di riferimento (manuali
Benzene E22, E23 - Unita di| Periodico Me  strumentali) di
HC totali Recupero Vapori (semestrale) \ emissioni aeriformi
i ' ‘l\| convogliate.
It| L.aboratorio certificato

i:l

(*) Per I’Unita recupero zolfo in ingresso, il Gestore presentera ad ISPRA, entro 3 mesi dal rilascio kbl

3 . . ., .

dell’AIA per approvazione, una specifica procedura con una metodologla di calcolo alternativa per
~ laresa di conversione dello zolfo, basata sulla misurazione dello zolfo puro prodotto insieme ai dati ,-

a camino, per dimostrarne la maggiore affidabilita. .'
Durante Ia rigenerazione del catalizzatore dell’impianto di reforming si prescrive il controllo deila
presenza di diossine (PCDD/PCDF) attraverso il campionamento e ana}151 del gas di figenerazione
nel punto di prelievo idoneo (punto di rllasmo in atmosfera dei gas di ngenerazmne)

Altre indicazioni: ‘ " I

- Parametri operativi (1) Misura e.annotazione sul registro d’impianto e database su formato
elettronico delle tipologie e delle quantita processate (cariche, soiuzném etc.) nelle singole unita
di processo. i:!i

- Parametri operativi (2): Misura e annotazione sul registro d’ 1@%1&1{&0 e database su formato
elettronico delie tipologia e quantita di combustibile impiegato rlei pr'ﬁ)cessi di combustione. Ny\

- Parametri operat1v1 (3): Annotazione su registro d’impianto ¢ database elettronico delle medie
orarie superiori ai valori soglia di bolla. n

- Modalita di registrazione dei controlli: Registrazione su sistema 1nformat1vo per i controlli in ‘\

continuo; bollettini analitici e database su form ettronico per i controlll perlocg \xl

i - Reporting del Gestore: Annuale. "/ : /A
I - Controllo Ente preposto: Controllo réporting € s pralluo programmato annuale
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4.2 Valutazione emissioni fuggitive (LDAR) e prescrizioni relative
1

[l Gestore deve S\!riluppare, entro 6 mesi dal rilascio dell’AIA e del presente piano di monitoraggio €
controllo, un programma scritto di LDAR, con indicazione delle sequenze di censimento degli
impianti, delle tempistiche stimate per il completamento della prima fase di monitoraggio estensivo
(calendario) e delle metodologie da adottare, ed, entro 12 mesi dal rilascio dell’AlA, il
completamento del censimento delle sorgenti di emissioni fuggitive ed avvio delle attivitd di
monitoraggio ed intervento con un database che contenga:

a) identificazione di tutte le valvole, flange, compressori ¢ pompe che convogliano fluidi con
tensione di vapore superiore a 13,0 millibar a 20 °C, sigla del componente rintracciabile
sull’impianto, caratteristica della corrente intercettata (contenente cancerogeni / non contenente
cancerogeni);

b) costruzione di un database elettronico (il software utilizzato deve essere comunicato all’Ente di
controllo) che sia compatibile con lo standard “Open Office — MS Access” . Il databasc deve essere
predisposto per essere interpellabile con query di verifica dei seguenti argomenti:

data di inserimento del componente nel programma LDAR,

date di inizio/fine della riparazione o data di “slittamento” della riparazione e motivo,
numero di monitoraggi realizzati nel trimestre,

numero di componenti monitorati al giorno da ogni tecnico coinvolto nel programma,
calcolo dei tempi tra due successivi monitoraggi su ogni componente,

numero di riparazioni fatte oltre i tempi consentiti,

qualunque altra informazione che il gestore ritiene utile per dimostrare la realizzazione del
programma;

¢) procedure per includere nel programma nuovi componenti;

d) standard costruttivi per nuovi componenti che potrebbero essere installati al fine di diminuire le
perdite dagli elementi riconosciuti come “emettitori cronici *;

e) identificazione dei responsabili del programma LDAR e del personale impegnato nel
monitoraggio; '

f) procedure che, in caso di lavori di sostituzioni/manutenzioni di impianti, integrano nel
programma i nuovi componenti installati; '

g) la descrizione del programma di formazione del personale addetto al LDAR,;

h) ’impegno ad eseguire un corso di informazione per il personale non direttamente coinvolto nel
programma ma che comunque opera sugli impianti;

i) le procedure di QA/QC.

I risultati del programma dovranno essere registrati su database in formato elettronico e su formato

cartaceo ¢ saranno allegati al Reporting annuale che il Gestore inviera all'Autoritd competente e

all’Ente di controllo. Una sintesi dei risultati de! programma riportata nel Reporting dovra indicare:

- il numero di linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni, prese campione,- stacchi
flangiati,. etc. indagate rispetto al totale di linee, apparecchiature, valvole, strumenti,
connessioni, prese campione, stacchi flangiati, etc. presenti;

- la tipologia ¢ le caratteristiche delle linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni,
prese campione, stacchi flangiati, etc. oggetto di indagine;

- le apparecchiature utilizzate;

- 1 periodi nei quali sono state effettuate le indagini;

- le condizioni climatiche presenti;
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Commissione il rumore di fondo riscontrato; i
- la_ Qercentuale di componenti fuori soglia rispetto al totale ispezionato considerando i tre range
dl.r}spettoz >10000 ppmv, 10000-1001 ppmv e 1000-0 ppmv; %
- gli interventi effettuati di sostituzione, riparazione, manutenzione e le date di effettuazione.

i

Una perdita ¢ definita ai fini del presente programma come la individuazione di una fuoriuscita con
- - - . it . . -
una concentrazione di VOC (espressa in ppmyoiyme €Spressi .come CH.) superiore a quanto indicato

nella seguente tabella e determinata con il metodo US EPA 21- }t
i ? \\ '
Componenti Rilascio prima licenza Rinnovi successivi
Pompe 10.000 : 5.000
Compressori 10.000 . [5.000
Valvole 10.000 3.000
Flange 10.000 - 3.000

A complemento della definizione & considerata perdita, qualuinque emissione che risulta
all’ispezione visibile e/o udibile e/o odorabile (vapori visibili, perdite di liquidi ecc),
indipendentemente dalla concentrazione, o che possa essere individuata attraverso formazione di
bolle utilizzando una soluzione di sapone. i

Si definisce emettitore cronico 1’elemento del programma LDARIper cui la perdita & pari o
superiore a 10.000 ppmv come metano per due volte su quattro consecutivi trimestri . Un tale

. componente deve essere, secondo procedura, sostituito con un clemerqﬁo costruttivamente di qualita
superiore durante la prima fermata utile per manutenzione programmat:cl;t dell’unita.

Per raggiungere gli obiettivi del programma LDAR deve essere eseguito il monitoraggio con'la
frequenza indicata nella successiva tabella. I tempi di intervento ¢ la‘modalita di registrazione dei
risultati sia del monitoraggio sia dei tempi di riparazione sono anche es;sFi indicati nella tabella 5.

Tabella 5 - Frequenze di monitoraggio, tempi di intervento e registrazioni da eseguire nel &}
programma LDAR ( dopo la prima fase di monitoraggio estensivo) ||

Componenti Frequenza del | Tempi di | Annotazione su registri ;
monitoraggio * |intervento J ' U\\»\\

| Valvole/Flange Trimestrale (semestrale |La riparazioné | Annotazione della data,
| dopo due  periodi|dovra iniziare net 5 dell’apparecchiatura e

| consecutivi di perdite | giorni lavorativil! delle concentrazioni \\Q
inferiori al 2% ed|successivi . rilevate ;. annotazione )
annuale dopo 5 periodi | all’individuazione '|[delle date diffinizio e fine
di perdite inferiori al|della perdita e|intervento :
2%) concludersi in 15
Annuale se intercettano | giorni  dall’inizio’ .
correnti con sostanze {della  riparazione. i Q\/‘
non cancerogene Nel caso di unita), @Q k

Tenute delle pompe Trimestrale con fluidi |
Tenute dei compressori | Annuale se intercettano | contenenti alte |. %

Valvole di sicurezza “stream” con sostanze |concentrazioni  di !Q), . ;
|
L

non cancerogene “{ benzene
Valv())le di  sicurezza | Immediatamente I'intervento  deve|
dopo rilasci A |iniziare /
‘ X ' i
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delf!
Componenti difficili da|Biennale immediatamente
raggiungere S dopo
I'individuazione
della perdita
Ogni componente con|Immediatamente Immediatamente
perdita visibile .
Ogni componente | Nei successivi 5 giorni| - Annotazione d_ella data e
sottoposto I a|lavorativi dalla data di dall’apparecchiatura
riparazione/manutenzione | fine lavoro sottoposta o2
riparazione/manutenzione

1l Gestore pud proporre all’Ente di controllo un programma ¢ procedure equivalentl pur‘ché. questi
ultimi siano di pari efficacia. In ogni caso il Gestore deve comunque argomentare le eventuali scelte
diverse dal programma e dalle procedure proposte.

4.3 Siste’ma torcia

5

Il sisterna “Torcia” & parte integrante del sistema di sicurezza della Raffineria ed ¢ normalmente
progettato per trattare un largo spettro di flussi di gas e composizioni corrispondenti ai diversi casi
dimensionanti. L ’attivazione del sistema di Torcia pud essere dovuto alla apertura di una o pit
valvole di sicurezza su un singolo vessel in pressione, ad un gruppo di valvole di una unita, o una
perdita di pressione generalizzata a tutta la raffineria per mancanza di elettricitd o per altre cause e
comunque ad una sovrapressione che si instaura nel sistema di blow-down ad essa collegato. Questo
fa si che la composizione ed il flusso del gas in torcia siano ampiamente non prevedibili.

La valutazione del flusso di massa che viene avviato alla torcia non pud, quindi, essere valutato
dalla semplice determinazione della velocita di flusso, ma risulta necessario determinarne anche la
composizione,

Inoltre, poiché il sistema di torcia ¢ integrale al sistema di sicurezza da sovrappressioni, il metodo di
misura del flusso deve essere tale da determinare il minimo di perdite di carico nel collettore di
torcia al fineidi non incrementare la contropressione nel collettore stesso. Quindi i dispositivi di
misura debbono essere adeguati non solo in termini di accuratezza di misura, ma anche in termini
di minime perdite di carico.

A tal fine i dispositivi di misura debbono avere: un largo intervallo di velocitd misurabili, la
simultanea misura della massa molecolare del gas e minime perdite di carico.

La composizione del gas avviato alla torcia pud essere determinata campionando sia manualmente
sia strumentalmente.

La composizione del gas & estremamente variabile ed il campione deve essere preso nel momento in
cui il flusso di gas inviato alla torcia si incrementa sensibilmente dal valore nullo.

Un incremento del flusso sopra una certa “soglia” pud essere utilizzato come avvio dell’operazione
manuale o strumentale di campionamento. Se ’evento di sfiaccolamento dura per un periodo esteso
(oltre i 15 minuti) & opportuno che il campionamento venga ripetuto.

Per evitare che ci siano camptonamenti inopportuni si propone di stabilire una “soglia” di flusso
sotto cul si € esentati dal campionamento. La soglia & stabilita im 1100 kg/h. Il valore ¢ stato
determinato considerando che su una tubazione di adduzione dei gas alla torcia di 40” ( = 1 m di
diametro), realizzando la misura di flusso con un flussimetro di tipo ad ultrasuoni con le
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circa 10 volte il minimo flusso determinabile al piu basso valore del range (nell’intervallo di + 5%

di accuratezza) di misura dello strumento. Se la tubazione & ovviamente dj diametro minore la

soglia di 1100 kg/h sara superiore a 10 volte il minimo delld strumento, favorendo quindi

Paccuratezza della misura. Se il valore di “soglia” fosse superatd:’ripetutamente potrebbe essere \

dovuto a perdite nelle valvole di sicurezza ( la cosa dovrebbe essere corretta) o la “soglia” deve
essere modificata. !

i
Il Gestore deve operare I’installazione della strumentazione entro eh_non oltre 12 mesi dal rilascig ;‘4‘
del’ATIA e deve altresi garantire che, successivamente a tale “data, durante ogni evento dif."-.__
sfiaccolamento il sistema di misura implementato sia in grado diiideterminare con la frequenza

minima di campionamento di 15 minuti (manuale o automatico) la composizione ed il flusso di gas
inviato alla torcia. |

Metodi di misura it

Flussimetro i
Il flusso di gas mandato alla torcia deve essere monitorato continuamente con 1’utilizzo di un

flussimetro che risponda ai seguenti requisiti minimi: [

1. Limite di rilevabilita 0,03 metri al secondo i

2. Intervalio di misura corrispondente a velocita tra 0,3 ¢ 84 metri al secondo nel punto in cui
lo strumento & installato ]I

3. Lo strumento deve essere certificato dal costruttore con un’;?ccuratezza, nell’intervallo di
misura specificato al precedente punto 2, di + 5% ' :

4. Lo strumento deve essere installato in un punto della tubazione d’adduzione alla torcia tal
da essere rappresentativo del flusso di gas bruciato in fiaccola :

5. N gestore deve garantire, mantenendo una frequenza di taratura non inferiore a una volta al*
mese, una accuratezza di misura di £20%. _ !ﬁ

- |

]
hi

Campionamento del gas (automatico o manuale) ; ‘
Il Gestore deve installare un sistema di campionamento del gas mandato alla torcia che risponda ai \“’
seguenti requisiti minimi: 1

1.+ il punto di campionamento del gas , sia esso realizzato manugﬂmente sia strumentalmente,
| deve essere rappresentativo della reale composizione del gas ll
2. il sistema di campionamento deve essere uno dei seguenti due proposti:
a) Campionamento manuale: |
¢ Se la velocita di flusso di massa in ogni intervallo di 15 minuti ¢ superiore alla “soglia”, un
| campione manuale deve essere preso ad intervalli di 15 minuti; !
¢ I campioni devono essere analizzati in accordo ai metodi specificati nel sucggssivo par.
1

aptafo
“Mertodi di analisi”.. .

i .

b) Campionamento automatico . ) .

* Se la velocita di flusso di massa in ogni intervallo di 15 minuti & superiore alla “soglia” di
[100 kg/h, un campione automatico deve essere preso ad iﬁtervalli di 15 minutijed il
campionamento deve continuare fino a che il flusso del gas inviato alla torcia, per, ognif\’ Va
successivo intervallo di 15 minuti, non sia inferiore alla soglia. f f l

e Se ¢ scelta la modalita di ottenimento di un campione integrato su' tutto ’intervallo di
superamento della soglia deve essere preso un campione ogni 15 minuti fino al riempimento
del contenitore del campionatore automatico. Se, in relazione alla necessita di campionare
ulteriormente dovuta al prolungarsi dell’evento di sfiaccolamento, il contenitore deve essere
sostituito con uno vuoto cié deve avvenire nell’intervallo di terﬁpo non superiore all’ora. [}
contenitore del campione deve comunque essere sostituito per eventi superiori alle 24 ore. l

L
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¢ I campioni devono essere analizzati in accordo ai metodi specificati nel successivo paragrafo ! Segrstario d

“Metodi di analisi”. . ‘

E’ possibile eseguire I’ analisi con strumentazione automatica (il campionamento deve essere
anch’esso automatico’e rispondente alla caratteristiche del punto b) in accordo ai metodi specificati

nel successivo paragrafo “Metodi di analisi”.

Metodi di analisi
Campionamento automatico € campionamento manuale
e Idrocarburi totali e metano ASTM D1945-96, ASTM UOP 539-97 o US EPA Method 18 (0
versioni piu aggiornate)
e Solfuro d’idrogeno ASTM D1945-96 (o -versioni piu aggiornate)
Analizzatori automatici
e Idrocarburi totali e metano USEPA Method 25 A0 25 B
e Zolfo ridotto totale ASTM D4468-85 (o versioni pit aggiomate)
e Solfuro d’idrogeno ASTM D4084-54 0 ASTM UOP 539-97 (o versioni piu aggiornate)

Il Gestore pud proporre all’Ente di controllo metodi equivalenti, purché questi ultimi siano stati
sottoposti a verifica di equivalenza ed i risultati delle prove di equivalenza siano allegati alla
richiesta stessa. -

Nel caso si accerti che nei metodi indicati dall’Ente di controllo sia intervenuta un’ inesattezza
nell’indicazione dei metodi stessi sara cura del gestore far rilevare la circostanza ad all’Ente di
controllo che provvedera alla verifica e alla eventualmente proposta di modifica.

Il Gestore della Raffineria di Milazzo riferisce che la strumentazione di misura attualmente
installata sui collettori di blow down che convogliano i flussi gassosi alle due torce idrocarburiche
esistenti gia consente la determinazione della portata massica del gas inviato a ciascun sistema di
toreia effettuando una determinazione del flusso volumetrico e del peso molecolare. '
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5 MONITORAGGIO DELLE EMISSIONI IN ACQUA

S.1 Scarichi e relative prescrizioni

Per lo scarico 1§ viene fissata una frequenza degli autocontrolli rlportatl nella tabella 6. Come
monitoraggio semestrale per tutti i parametri da tabella 6,1 campp}onamentl e le analisi devono

essere effettuati tramite affidamento a laboratori certificati.

Tabella 6 ~ Monitoraggio dello scarico 1S

lI
F
|

- "»_

Inquinante/ Parametro Tipo di verifica/ frequenza Tizpo di campione
[]
|
Flusso Misura continua con flussimetro [
pH Misura continua ] "
Temperatura acqua in uscita °C Misura continua ‘
Verifica .giomaliera con i
i |
Solidi sospesi totali camplonamento s mpi i
P manuale/strumentale ed analisi di Caﬁnplone medio ponderale su 3 ore
laboratorio
Verifica giomaliera con '
campionamento d .
BOD; manuale/strumentale ed analisi di Ca!t‘npwne medio ponderale su 3 ore )
taboratorio
Verifica giomaliera con |
CcoD campionamento Caffnpione medio ponderale su 3 ore

manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio

i

Cromo totale

Verifica settimanale con
campionamento :
manuale/strumentale ed analisi di

[aboratorio

Campione medio ponderale su 3 ore
T
1

Cromo IV

Verifica mensile con
campionamento
manuale/strumentate ed analisi di

laboratorio

i
i

A .
Campione medio ponderale su 3 ore
i

Arsenico, Cadmio, Mercurio, Nichel,

Piombo, Rame, Zinco

Verifica trimestrale
campionamento
manuale/strumentale ed analisi- di
laboratorio

con

i
]
|
il
I

Camipione medio pdhderale su 3 ore

i

7

|

manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio

Ci ] . Verifica settimanaie con ‘
lanuri totah . ‘
campionamento ;o .
p .- . | Campione medio ponderale su 3 ore
(come CN) manuale/strumentale ed analisi di :
laboratorio v
. A
Verifica giornaliera ‘con il
. campionamento !
1 Solfuri p

C@ine Q-Cdio ponderale su 3 ore

|

7

%1'
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Verifica trimestrale con
. campionamento Campi .
_ | Campione medio ponderale su 3 ore
Fluorurt manuale/strumentale ed analisi di P P
laboratorio
Verifica trimestrale con
Cloruri * campionarento Campione medio ponderale su 3 ore

manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio

Fosforo totale (come P)

Verifica trimestrale con
campionamento
manuale/strumentale ed analisi di

laboratorio

Campione medio ponderale su 3 ore

Azoto ammoniacale (espresso come

NH.)

Verifica giomaliera
campionamento
manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio

con

Campione medio ponderale su 3 ore

Azoto nitroso (come N)

Azoto nitrico (come N)

Verifica giornaliera
campionamento
manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio '

con

Campione medio ponderale su 3 ore

Verifica giornaliera con
. . campionamento . .
O assi .. .| Campione medio ponderale su 3 ore
liegr manuale/strumentale ed analisi di P P
laboratorio
Verifica giornaliera con
. . campionamento . .

Idrocarburi totali # .. ..]Campione medio ponderale su 3 ore
manuale/strumentale ed analisi di P P le
laboratorio
Verifica giornaliera cen

: campionamento . 4

Fenoli . . ..\ Campione medio ponderale ore
manuale/strumentale ed analisi di p op su 3
laboratorio
Verifica mensile con

Solventi organici aromatici ({come | campionamento Campione medio ponderale su 3 ore

BTEX) : - manuale/strumentale ed analisi di P P
laboratorio
Verifica mensile con
campionamento . .

MTRE/ETBE .. ..t Campio io

. manuale/strumentale ed analisi di mpione medio ponderale su 3 ore
laboratorio
Verifica mensile con
campionamento . .

Azoto totale e -

manuale/strumentale ed analisi di Campione medio ponderale su 3 ore
i laboratorio
Verifica mensile con
. campionamento : . .

Vanadio .. .| Campione medi nderale su e
manuale/strumentale ed analisi di P opo le su 3 or
laboratorio
Verifica mensile con
campionamento . .

Benzene .. . {Campione med nderale re
mantale/strumentale ed analisi di P medio ponderale su 3 o
laboratorio

£
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Ver_iﬁca mensile con I vV
Toluene campionamento - . )
manuale/strumentale ed analisi di Famplone medio ponderale su 3 ore
laboratorio E
Verifica mensile con | |t
Xilene campionamento (L: . .
1
manuale/strumentale ed analisi di i ampione medio ponderale su 3 ore
laboratario L
Verifica mensile con{ T
: i
AOX campionamento h . .
manuale/strumentale ed analisi di C'-Iamplone medio ponderale su 3 ore
laboratorio
TOC Misura continua it
i
Verifica trimestrale con I!
; i
TOC campionamento o .
manuale/strumentale ed analisi di Campione medio ponderale su 3 ore
laboratorio I
Verifica trimestrale con| |
PBDE totali * campionamento - .
' manuale/strumentale ed analisi di Caimp lone medio ponderale su 3 ore
laboratorio :
i
Verifica in occasione della fase di|
rigenerazione del catalizzatore e| |
; i
PCDD/PCDF almeqo trimestrale con o, .
campionamento Campione medio pondetale su 3 ore
manuale/strumentale ed analisi di
laboratorio , ‘ '
_ .| Verifica trimestrale con
. .- campionamento i, .
Composti organo stannici * .. .. 1C m der u
P & manuaie/strumentale ed analisi di algrrxpione edio ponderale su 3 ore
laboratorio
! Verifica trimestrale con 4
camptopamento ' .
[PA * . . ;. | Campione medic ponderale su 3 ore
manuale/strumentale ed analisi di le m P
laboratorio N

e Parametri di indagine conoscitiva provvisoria, di possibile eliminazione dopo 2 trimestri,
ove di valore non significativo 5

Con frequenza giomaliera devono essere rilevati e registrati (su file e quademi d’{ghpianto) i valori
medi giornalieri, rilevati su base oraria, del TOC monitorati dai misuratori in continuo posti sulio
"

scarico 18S. , !
Durante la rigenerazione del catalizzatore dell’impianto di reforming si prescrive di procedere al

controllo per eventuale presenza di PCDD ¢ PCDF sul refluo chimic&;) (soluzione di lavaggio di
NaOH) nel punto di prelievo adatto (punto di scarico finale a mare S1).

Altre indicazioni relative al monitoraggio delle emissioni in acqua: ‘ (191

- Modalita di registrazione dei controlli: Bollettini analitici e database élu formato elettronico.
- Reporting del Gestore: Annuale.

- Controllo Ente preposto: Controllo (3:7p$1ing e sopralluogo programrﬁato annuaje.)
y ; 7
/J \/% |
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6 MONITORAGGIO ACQUE SOTTERRANEE

Le indicazioni relative al monitoraggio delle acque sotterranee sono indicati nel‘ P%ano. di
monitoraggio e controllo proposto dal Gestore rispetto al quale non vengono poste indicazioni
diverse.

In aggiunta a quanto sopra, qualora non sia gia previsto come di sepuito richiesto, nell’ambito dcg!i
interventi di cui sopra, & richiesto un monitoraggio conoscitivo delle acque di falda nei piezometri,
ubicati internamente al perimetro di Raffineria a ridosso del parco serbaioi, per i seguenti parametrt:

Tabella 8 - Monitoraggio acque sotterranee

Parametro/ Tipo di Metodi [ standard Moflalith_ di .
Piezometri inguinante UM 'monitoraggio riferimento/riferinento legislativo ;:%':;:a::;ie Reporting
Metalli EPA 200.15 1994
‘ et Mensile e a|EPA200.91994 Bollettini
Piezomet | pesant scouito i [FPA200.7 1994 analitici
ri al=r
. Ol evento APAT IRSA CNR 5160B2 '
ridosso | inerali | g/l incidental v0l.2-2003 Registrazione vale
del parco —— mcigentale i
batoi BTEX ' EPA 8260C 2006 su  sistema
s TPA: FPA §270D 2006 informativo
MTBE EPA 8260C 2006

Tale monitoraggio, conoscitivo pud essere costituito, ove disponibili, dai risultati ottenuti dalla
attuale rete piezometrica nel previsto monitoraggio a protezione dell’inquinamento delle acque
sotterranee della intera Raffineria (livello falda, temperatura, concentrazione degli inquinanti) per i
dati sui parametri richiesti relativi all’area del parco serbatoi.

In un documento allegato al Reporting che il Gestore dovra inviare all'Autoritd competente e
all’Ente di controllo, devono essere indicati i risuitati del monitoraggio delle acque sotterrance.

1
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In sede di reporting periodico, cosi come regolamentato dal presente PMC, il Gestore dovra inviare.

all'Autorita competente e all’Ente di controllo, I'indicazione dei serbatot che alla data di

trasmissione del report: I

- sono gia dotati di doppio fondo e dei serbatoi che ne sarannb oggetto di installazione nei
successivi 2 semestri; i '

- sono gia dotati di pavimentazione dei bacini e i serbatoi che saranno oggetto di pavimentaziorte
dei bacini nei successivi 8 semestri. _ ];

Suddetto elenco dovra essere regolarmente aggiornato anche su eventuali planimetrie.’

Sempre in sede di reporting periodico, devono essere inoltre indicat'}: in elenco e in planimetria le

pipe-way gia dotate di pavimentazione e quelle che ne saranno oggett_ﬁ') nei successivi 8 semestri.

Inoltre, il Gestore deve predisporre, entro 24 mesi dal rilascio dell’AII@A, un Programma di ispezioni Ry
preventive che consenta di valutare ¢ prevedere specifici interventi da realizzare sul sistema Pipe- \
way ¢ un Programma di ispezioni per il controllo e la verifica a totazione del fondo del parco
serbatoi di stoccaggio dei liquidi idrocarburici di impianto ¢ del déposito nazionale, nell’ambito

delle procedure del Sistema di Gestione Ambientale. i

Suddetto piano deve prevedere che in ogni semestre sia stata effettuatzj_lz W

- una verifica e misura dello spessore del fondo di ogni singolo serbatoio che non sia datata piu di
§

cinque anni; :
o in alternativa i

- un monitoraggio mediante emissioni acustiche dell’attivity di corrosione del fondo di ogni
singolo serbatoio che non sia datata piu delle possibilita di ultériore esercizio risultarite dal
monitoraggio ¢ comunque che non sia datata piii di cinque anni.

Laddove esistessero serbatoi che non sono mai stati oggetto di verifica, tale verifica dovra essere

effettuata entro sei mesi dall’ AIA. ! \"}

Qualsiasi perdita di integritd e qualsivoglia sospetto di possibile p_%:rdita di integrita, derivante }
dall’esecuzione del programma di controllo o da qualsiasi altra osservazione d’impianto, devono \
kﬁ !

=

. s - " Y .
essere immediatamente comunicate all’Autorita Competente e all’Ent(E di Controllo, assieme ad un
piano di azione immediata e a un programma di intervento per riparazione.
m

Laddove esistessero serbatoi che non sono mai stati oggetto di verifica, tale verifica dovra essere
effettuata entro sei mesi dall’ AIA. ’ L{
Al fini della predisposizione e aggiornamento del programma di controllo e verifica a rotazione,
restano valide le verifiche e le misure eventualmente effettuate antecedentemente al rilascio N
dell’autorizzazione integrata ambientale, secondo le regole di vali’ditz‘ii temporale fhdicate ai punti
precedenti. -

In sede di prima autorizzazione, ¢ richiesta la trasmissione del programma el protocollo di
ispezione all'Autoritd competente e all’Ente di controllo in occasione dél primo reporting periodico. '
Successivamente, dovranno essere trasmessi eventuali aggiornamenti in funzione di modifiche

impiantistiche e/o gestionali.
E’ richiesta infine la registrazione dei risultati del programma su database in formato elettronico '
nonché la comunicazione dei risultati all'Autorita competente e all’Ente di controllo in sede di

reporting periodico. | _ .
w2 Gy
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8 MONITORAGGIO FOGNATURA OLEOSA

Il Gestore, al fine di mantenere sotto controtlo la rete di convogliamento delle acque oleose di
raffineria deve presentare un piano di verifica pluriennale dei tratti di fognatura “oleosa”.

A tal fine il Gestore presentera all’ Autorita competente ¢ al’Ente di controllo eniro 180 giorni dal
rilascio del presente piano di monitoraggio e controllo un piano di ispezione della rete fognaria che
deve svilupparsi nel corso dei sei anni di validita del presente piano di monitoraggio e controllo.

La verifica della tenuta dei collettori e degli allacciamenti fognari deve essere realizzata in accordo
alla norma UNI EN 1619 o equivalente.

L’eventuale esito negativo delle prove idrauliche deve portare, come conseguenza, all’accertamento
dei motivi di tale risultato attraverso, per esempio, 1’ispezione televisiva delle condotte, anche al
fine di rilevare utili informazioni per i successivi interventi di risanamento. '

Nel caso di necessita di intervento il Gestore deve attuare i necessari lavori di ripristino delle
tubazioni nel piii breve tempo tecnicamente possibile.

Il Gestore deve realizzare un data base elettronico con indicati i tratti di fognatura da collaudare, la
data di collaudo presunta, le date di inizio e fine della prova di collaudo, I'indicazione del nome
della Ditta o il nominativo del personale interno incaricato della prova ed il relativo esito, le date
di inizio e fine della ispezione televisiva (eventuale) ed il relativo esito, i lavori nell'evenienza
realizzati e/o pianificati ( in quest’ultimo caso con le date presunte di inizio e fine dei lavori) di
ripristino funzionale del tratto di fognatura.

Il database deve essere conservato dal Gestore per il periodo di validita del presente piano di
monitoraggio e controllo ed aggiornato con una cadenza temporale minima di sei mesi, anche al
fine di dimostrare all’Ente di controllo la realizzazione del piano di ispezione.

i
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9 MONITORAGGIO DEI LIVELLI SONORI |

Si richiede di effettuare post-operam e nei casi di modificazioni impiantistiche che POSsSoOno
- N . . . . .

comportare una variazione dell’impatto acustico della raffineria ‘hei confronti dell’esterno, una!

valutazione preventiva dell’impatto acustico. ' ) -

1

S : : . b
Si richiede inoltre di effettuare comunque un aggiornamento biennale della valutazione di impatto
acustico nei confronti deli’esterno. ‘I

Le misure dovranno essere fatte nel corso di una giornata tipo, con tutte le unita di processo e le
sorgenti sonore normalmente in funzione. ' ;

Dovra essere fornita una relazione di impatto acustico in cui si riporteranno le misure di Leq riferite
a tutto il periodo diurno e notturno, i valori di Leq orari, una l1}de:scrizion¢ delle modalita di
funzionamento delle sorgenti durante la campagna delle misure e la ic'g,eoreferenziazione dei punti di
misura. '

La campagna di rilievi acustici dovra essere effettuata nel rispetto de}_ DM 16/3/1998 da parte di un
tecnico competente in acustica per il controllo del mantenimento dei livelli di rumore ambientale, in
rispetto dei valori stabiliti dalle norme prescritte. Sara cura del tércnico competente in acustica
rivalutare, eventualmente, i punti di misura gia presi in considerazione per avere la migliore
rappresentazione dell’impatto emissivo della sorgente. Il gestore-ltideve, quindici giorni prima
dell’effettuazione della campagna di misura, comunicare all’Ente di controllo gli eventuali nuovi

punti di misura selezionati dal tecnico competente in acustica. |
| :’ WML
!l .

Tabella 10 - Metodi di valutazione emissioni sonore

Tipo di Metodi e standard di Punti di Controllo
Parametro | , 2% UM |riferimento/riferimento 0! . | Frequenza | ente
determinazione 1 e monitoraggio
legislativo IE preposto
Al . confine
aziendale e
presso i ricettord,
Livello  di . allegato b del D.M.|in !
emissione : 16/03/1998 corrispondenza Biannuale od
di unali'serie di iqualvolt
punti |/ ritenuti | JSN qualvolia
idonei '1 e intervengano Contrqllo
IV'IISUIE‘ dirette dB(A) comprendenti modifiche reporting
discontinue welli 1 @ che possano | annuale
gonsi dorati 819 influire sulle
i emissioni
nonc‘hé.1 Presso | . ticha.
Livello di Stima ulteriorii punti
Immissione tm dove si . »
: presentino’
criticita |
acustiche
/ :
7
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10 MONITORAGGIO DEI RIFIUTI

Il Gestore deve effettuare le opportune analisi sui rifiuti prodotti al fine di una corretia
caratterizzazione chimico-fisica e corretta classificazione in riferimento al catalogo CER. Il gestore
deve altresi gestire correttamente tutti i flussi di rifiuti generati a livello tecnico e amministrativo
attraverso il registro di carico/scarico, FIR (Formulario di Identificazione Rifiuti) e rientro della 4°
copia firmata dal destinatario per accettazione. Inoltre si deve garantire la corretta applicazione del
deposito temporaneo dei rifiuti in conformita alle norme tecniche di progettazione e realizzazione e
a quanto prescritto dall’ AIA.

Il Gestore deve verificare, nell’ambito degli obblighi di monitoraggio e controllo, ogni 15 giorni lo
stato di giacenza dei depositi temporanei e preliminari, sia come somma delle quantita dei rifiuti
pericolosi e somma delle quantita di rifiuti non pericolosi sia in termini di mantenimento delle
caratteristiche tecniche dei depositi stessi secondo le modalita indicate in tabella 11. Devono altresi
essere controllate le etichettature.

Tabella 11: monitoraggio depositi dei rifiuti

Codice | Stoccaggio Data del|Stato | Quantitd | Quantita | Modalita di
CER |(coordinate controllo | depositi | presente | presente | registrazione:
georeferenziazione) (inm’ [(®)

Su formato  cartaceo

(registri d’impianto) e su
database in formato
elettronico

Totale !

i
Tutte le prescrizioni di comunicazione e registrazione che derivano da leggi settoriali devono essere
adempiute.

I campionamenti e le analisi devono effettuarsi tramite affidamento a laboratori certificati.
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11 MONITORAGGIO ODORI

Il Gestore deve organizzare, a valle del completamento dello studioIE volto a valutare I’impatto delle \\
emissioni odorigene riconducibili alle proprie attiviti ed entro 24{mesi dal rilascio dell’AJA, un
sistema di audit interno volto alla individuazione, analisi, stima ¢ controllo - in particolare durante i
mesi di maggio, giugno, luglio, agosto e settembre -, delle sorgenti di emissione di sostanze
odorigene all’interno della Raffineria. ' -
Un rapporto in cui siano indicate le sorgenti individuate di sostanze odorigene e le contromisure \
implementate per il contenimento degli odori deve essere trasmesso annualmente all’Ente di \{\
controllo. ' l: 1)
Il Gestore per I’espletamento dell’audit pud utilizzare un protocolio di monitoraggio sviluppato
internamente e inserito all’interno del sistema di gestione ambientale! Si raccomanda di seguire, per
quanto possibile, il protocollo qui suggerito ¢ derivato dalla VDI 3940 “Determination of odorants
in ambient air by field ispection”. ‘1

K
Protocollo Odore “sniff-testing” 'l‘h

Questo protocollo & suggerito: come metodo “interno” per la determinazione degli odori per
assicurare, pur con un approccio semplificato alla problematica , coerénza tecnica alla valutazione. \
Questa procedura ¢ un test rapido di valutazione soggettiva istantatiea della presenza, intensitd e \
caratteristiche dell’odore rilevabile sia internamente all’installazione. industriale, sia ai confini, sia
in zone circostanti I’impianto. :
La valutazione & finalizzata a: . i _ .4
¢ costruire un quadro di riferimento sulle sorgenti principali, attraverso una analisi ripetuta nel
tempo;
¢ costituire un elemento di supporto alla dimostrazione di conformita rispetto all’impatto
odorigeno dell’impianto; '1 _
* come mezzo di investigazione nel caso di reclami della popolazione. \\L/}
Un archivio delle condizioni meteoreologiche che si hanno dura_ﬁte le prove insieme con la
registrazione delle attivita costituiranno parte del report di audit. I

Condizioni generali ) ' W k/p

Il Gestore nella stesura della procedura del sistema di gestione ambier%tale deve avere consideratol i

seguenti punti: | ; \

- La frequenza della valutazione deve essere stabilita in base al potenziale di emissione delle ‘\§x
sorgenti presenti nell’impianto, degli eventuali obblighi stabiliti nell’AIA e dgl numero di
reclami. : i . :

- Deve essere considerata la sensibilita olfattiva delle persone coinvdlte nella misufH -ampo. Se \\

ritenuto necessario si pud riferirsi alle tecniche dell’olfattometria dinamica per /i selezione del

personale-coinvolto. Ovviamente, persone con senso dell’olfatto p_f(!)co sviluppato non possono

essere utilizzate al fine del presente protocollo. E’, altresi, importante che persone sottoposte a

continuo contatto con sostanze odorose non siano utilizzate , in quanto, gravate da fatica
olfattiva. E’ infine necessario che chi realizza le valutazioni non ;éia sottoposto anche esso ad \

uno sforzo olfattive prolungato. " 7 /’ ;
- Per migliorare la qualita dei risultati & opportuno che i test siano eseguiti ; mihtmo due persone \

4

che devono svolgere I’attivita in modo indipendente. H A
- Le persone coinvolte nei test dovrebbero, nei giorni di misura, evitat§ ’uso di cibi con intensi
odori (esempio: caffé) , da almeno un’ora prima di iniziare la proce_LdLira; non dovrebbero essere
utilizzati, anche, profumi personali e/o deodoranti per automobili (se gli spostamenti sono
realizzato in macchina) intensi. LT ' I~ ‘

T
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- Personale con raffreddore, sinusite, mal di gola dovrebbero astenersl da eseguire il test. In tali ;
casi deve essere ripianificata Iattivita di audit giornaliera.
. La salute e la sicurezza delle persone coinvolte deve essere sempre parantita. Serbatoi ©
container di cui non si conosce il contenuto o il cui contenuto pud essere pericoloso perché
POSSONO rilasciare sostanze tossiche per inalazione non dovrebbero mai_essere sottoposti a

valutazione. In tutti i casi dubbi si deve valutare la scheda tecnica di sicurezza delle sostanze di
cui si sospetta la presenza.

Punto di valutazione

Dove possibile & sempre opportuno muoversi da zone a bassa intensita odorigena verso zone ad alta

intensita. Il punto preciso in cui eseguire il test deve essere selezionato considerando gli scopi

dell’audit. In particolare per le eventuali valutazioni esterne al sito di raffineria si deve considerare

che "odore & ben percepibile sotto vento e si propaga Verso I’impianto. Dovrebbe, altresi, essere

considerato che le caratteristiche e I’intensita dell’odore possono cambiare con la distanza dalla

sorgente; cid € dovuto a diluizione e/o reazione delle sostanze responsabili dell’ odore.

Per la scelta del punto di “analisi” si devono considerare i seguenti fattori:

- condizioni imposte dall’autorizzazione relative ai confini e alla presenza di recettori sensibili
(popolazione),

- reclami, i

- prossimita ad edifici di civile abitazione,

- direzione del vento e condizioni meteo in cui si realizza il test.

Una valutazione pud esserc realizzata anche camminando lungo un percorso che ¢ stabilito

considerando sia i quattro punti su esposti sia, se non ¢ possibile, seguendo i confini di un percorso

obbligato (si veda esempio in figura 1). Come ulteriore alternativa i punti di analisi possono essere

fissati per valutare il cambiamento nel tempo della sorgente o I’influenza delle condiziont meteo-

climatiche locali. In quest’ultimo caso si possono individuare le cosiddette condizioni di *“caso

peggiore”.

Fig. 1 esempio di sélezione dei punti di analisi

Direzione del vento sorgente )
= w00 & o 0 0O
' Esempio di una possibile

@ sequenza di valutazione
degli odori

I
Dati da valutare e registrare
I parametri che costituiscono gli elementi della valutazione dell’odore sono:
¢ rilevabilita /intensita
e estensione e persistenza
e sensibilita del luogo dove & stata fatta la valutazione in relazione alla presenza di recettori
e fastidio.
Insieme ai par‘zime‘tri suddetti deve essere cercata , eventualmente, la presenza di attivita esteme che
possono influenzare la valutazione (esempio attivita agricole).
Le categorie di intensita sono:

¢ odore non percepibile
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* odore debole ( a malapena percepibile, necessita di rimanere in modo prolungato sul posto e di
compiere’ una intensa inalazione con la faccia rivolta nella dlrezm'ne del vento)

¢ odore moderato (odore percepibile facilmente mentre si cammina’ e respira normalmente)

e odore forte i

. ) i
¢ molto forte (odore che pud causare nausea). -”i ;

Le categorie di estensione e persistenza sono: if

¢ locale e temporanco (percepibile solo nell’impianto o ai suoi conﬁm durante brevi periodi di
tempo in cui si hanno calme o folate di vento) 1

temporaneo come al punto precedente , ma percepibile anche al d1 fuori dell’impianto
persistente ma localizzato

persistente e pervadente fino ad una distanza di 50 metri dall’ 1mp%anto

persistente e diffuso a distanza superiore a 50 metri dall’impianto. iL /(,W

Le categorie di sensibilita del luogo dove I’odore & individuato (ovvlamente ’intensita deve essere

almeno rilevabile, altrimenti il valore & zero): {‘

e remoto (assenza di abitazioni civili, insediamenti commercnah/lndustnah o aree pubbliche
all’interno di un’area di 500 metri da dove si percepisce I’odore); *

e bassa sensibilitd (assenza di abitazioni 01v111 all’interno di un’area di 100 metri da dove si
percepisce I’odore) ‘

¢ sensibilitd moderata ( presenza di abitazioni civili all’interno di un’area di 100 metri da dove si
percepisce Iodore) ”‘

¢ sensibilita alta ( presenza di abitazioni civili all’interno dell’area dove si percepisce 1’odore)

e extra sensibilita (reclami dei residenti all’interno dell’area dove si perceplsce I’odore)
i

Fastidio
La valutazione del fastidio dell’odore & necessariamente basata sullaI risposta olfattiva soggettiva
dell’osservatore. La determinazione del fastidio, oltre che dall’ 1nten51ta dell’odore dlpende anche Q)
da: tipo, frequenza, esposizione e persistenza. |§' %
La determinazione se I’odore ¢ caratterizzato da fastidio dovrebbe essere fatta solo se I’episodio di
esposizione all’odore nel luogo e stato valutato come frequente e pcrs%stente Il personale preposto
ad esprlmere il giudizio di-fastidio sara sottoposto all’odore per il solo tempo della determinazione, \
mentre i recettori locali possono essere esposti al fastidio in modo prolungato questa eventualita /\O .
deve essere considerata dal valutatore. Chiaramente alcuni odori sono p1u fastidiosi di altri, ma deve \‘;N\J
essere comunque ricordato che ogni odore ¢é potenzialmente fastidioso} dipendendo da fattori come: =
concentrazione, durata e frequenza dell’esposizione, il contesto in cui ’esposizione si verifica ed %\
altri fattori unici come la soggettiva predisposizione degli individui. '] L’istantangg impressione di \
inoffensivita dell’odore pud, se I'individuo & esposto in modo prolungato ad altd concentrazioni,
condurre al cambio della percezione.
. Quindi, quando si determina il fastidio devono essere considerati i seguenn argoreienti: Q
»

e natura/caratteristiche - gli odori che sono, in senso comune, con51derat1 “sgradevoll” soho ¥/

poten21almente fast1d1051 Per esemp1o gll odon da una rafﬁnerla saranno considerati

olfattiva pud essere quantificata e, p1u alta ¢ lintensitad e p1u alta ¢ la probabilita
individuazione dell’odore; ‘
. frequenza di esposizione - odori emessi con alta frequenza o in modo continuo dall’impianto
" sono pill probabilmente considerati fasgidipsi che quelli nlasc1at1 in modo occasionale. La \&
frequenza degli odori ¢ spesso valutata ir}Wmnzmne con la perse%enza nell’ambiente; N
W\ @
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e persistenza- odori che persistono in un ambiente per un lungo periodo (cio¢ che non ¢
prontamente disperso ad un livello tale che I’odore non sia percepibile) hanno una probabilita
superiore di essere considerati fastidiosi. Odori poco sgradevoli possono essere considerati
fastidiosi se I’emissione & frequente o continua e persistente. La persistenza di un odore ¢
influenzata anche dalle condizioni meteoreologiche.

Le categorie di fastidio sono ( si prendano in considerazione intensita, persistenza e frequenza tipica
d’esposizione) :

¢ potenzialmente fastidioso

o moderatamente fastidioso

¢ molto fastidioso.

1l tempo di osservazione deve essere di almeno cinque minuti per postazione di analisi; durante
questo tempo I’intensita e I’estensione dovrebbero essere anche valutate.

Parte integrante della valutazione & la registrazione delle condizioni meteorologiche, tra cui la
velocita del vento & un parametro fondamentale della misura . In assenza di un anemometro per la
misura della velocita del vento si pud fare uso della scala di Beaufort.

Infine, le condizioni specifiche dell’impianto dovrebbero essere registrate, in particolare: le unita in
funzione o non attive (a seconda dalla scopo della valutazione); attivita in atto di spedizione-
ricevimento di prodotti/grezzo; parametri di processo su particolari unita indagate che aiutano a
giustificare 1a valutazione dell’odore; operazioni di manutenzione in atto sull’unita indagata; e ogni
situazione “anomala” rispetto al normale funzionamento dell’impianto/unita.

Scala di Beaufort

a Calm
1 Light ajr Direction of wind shown by smoke drift, bul no! wind vane 15
2 Light breeze Wing fell on face: leaves rusile, ordinary vane moved by wind 5-11
3 Genue“breeze Leaves and émali twigs in constant motion i2-19
4 federate t:ik{eeze Raises dusl and locse paper,; small branches are moved 20-28,
5 Fresh breeze Small trees in leaf begin to sway, small branches are moved 30-39
G Strong breeze Large branches in motion; umbrellas used with difficully 40-50
7 Meoar gafe Whole ireas i maotion; inconvenience felt whan walking against wind 51.61%
TR
i
il .
.
l
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uh
I questa gezione sono riassunti tutti i metodi di analisi che sono impiegati nella determinazione dei .
parametri di controllo. Le metodiche sono derivate, in ordine di importanza ed a parita di :

prestazioni in termini di qualitd, da leggi o manuali ufficiali italiani, europei ed americani e

costituiscono la base per la dimostrazione di conformita alle prescrizioni contenute nell’ AIA.
. f
|

12.1 Metodi di analisi in continuo di emissioni aeriformi convogliate
i

- i
Tutti i risultati delle analisi relative ai flussi convogliati devono fa}e riferimento a gas secco in
condizioni standard di 273,15 °K ¢ 101,3 kPa. '
Inoltre, debbono essere normalizzati al 3 % di ossigeno per combustibili gassosi (fuel gas)eal 3 %
di ossigeno per combustibili liquidi (fuel oil). b
Per il Camino E14 della Centrale Termoelettrica, che raggruppa le emissioni della caldaia 5
tradizionale multicombustibile olio/gas.(al 3% di Oy), della Turbogas (al 15% di Oy) e della caldaia
C201 in modalita postcombustione (al 15% di 03), il calcolo dei valori emissivi viene effettuato _
provvisoriamente dal Gestore secondo una apposita procedura infuso alla Raffineria ritenuta A\
conforme dal Gestore alla normativa applicabile, che prevede un calcolo mediato su base ponderale \
del valore percentuale di ossigeno di riferimento da utilizzare per la 'fhormalizzazione, a partire da
portate quantificate dei singoli flussi gassosi scaricati. : !r
Il Camino E14 & soggetto al monitoraggio in continuo delle emissioni separatamente per ciascuna

componente ed il Gestore entro 24 mesi dal rilascio del’AIA dovra ad;lfeguare in tal senso il sistema

esistente, ‘ !
- fc H |
Tabella 12 - Metodi di analisi in continuo 5

Punto di emissione Inquinante/Parametro Metodo_'_‘;
fisico :

S0, | UNI 10393, SO 7935

NOy. UNI 10878, [SO 10849

CO UNI 9969, UNI EN 15058, ISO

12039 | 1

La misura di SO; ai camini &|H,S . |Non esistono metodj {f normalizzati
integrata dalla misura H,S nel = Continui!ll' ma solo mdtodi manuali |~
gas di Raffineria. quali:USi EPA Methdd 11. Questo
' metodo igpu() essere impiegato per
La misura di H,S nel gas acido normalizzare uno strumento che
in ingresso all’unita di recupero misura in continuo la concentrazione

zolfo € necessaria per il calcolo di H;S. Lia specifica procedura per il

del rendimento di test di accuratezza relativa & in US
If : - ¢ 1]
desolforazione. é/v} EPA“Performance Specification 7

- (PST7 ¢ &\
Polveri L UNI EN ii13284-2, EN 13284-2, ISO v

10155 ! \
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Temperatura Definito in termini di prestazioni cio¢
_ vedi Tabella 18

Ossigeno UNI EN 14789, I1SO 12039

Flusso ISO 14164

Vapore d’acqua Non esistono metodi normalizzati

strumentali ma solo metodi manuali
quali: UNI EN 14790, US EPA
Method 4. Questi metodi possono
essere impiegati per pormalizzare 1
metodi strumentali continui.

12.2 Metodi di analisi di riferimento (manuali e strumentali) di emissioni
aeriformi convogliate

I metodi specificati in questo paragrafo costituiscono i metodi di riferimento contro cui i metodi
strumentali continui verranno verificati, nonché, in caso di fuori servizio prolungato dei sistemi di
monitoraggio in cqntinuo, saranno i metodi da utilizzare per le analisi sostitutive ed infine sono
anche i metodi utilizzati per la verifica di conformita per le analisi discontinue. ‘
Norma UNI EN 10169:2001 - Determinazione della velocita e della portata di flusst gassosi
convogliati per.mezzo del tubo di Pitot.

Norma UNI EN 13284-1:2003 - Misura di particolato a basse concentrazioni (<50 mg/Nm”).

Rilevamento delle emissioni in flussi gassosi convogliati di ossidi di zolfo e ossidi di azoto espressi
rispettivamente' come SO, e NO,. Allegato 1 al Dm 25 agosto 2000; supplemento alla Gazzetta
ufficiale 23 settembre 2000 n. 223. “Aggiornamento dei metodi di campionamento, analisi e
valutazione degli inquinanti, ai sensi del Decreto del Presidente della Repubblica 24 maggio 1986,
n°203”.

Norma UNI EN 14791:2006 per 50, .

Norma UNI EN 14792:2006 per NO,.

Rilevamento delle emissioni in flussi gassosi convogliati di composti inorganici del cloro e del
fluoro sotto forma di gas e vapore espressi rispettivamente come HCI ¢ HF. Allegato 2 al Dm 25
agosto 2000; supplemento alla Gazzetta ufficiale 23 settembre 2000 n. 223. “Aggiornamento dei
metodi di campionamento, analisi e valutazione degli inquinanti, ai sensi del Decreio del
Presidente della Repubblica 24 maggio 1986, n°203”.

Norme UNI EN 1911-1:2000, 1911-2:2000, 1911-3:2000 per la determinazione manuale del HCL
Norma UNI EN 14789:2006 per O, in flussi gassosi convogliati.

Norma UNI EN 14790:2006 per vapore d’acqua in flussi gassosi convogliati.

Norma UNI EN 15058:2006 per CO in flussi gassosi convogliati.

Norma UNI EN 14385:2004 per metalli V in flussi gassosi convogliati.

Norma UNI EN 13649 per ’analisi dei VOC

Norma US EPA method 29 per la determinazione del Ni totale in flussi gassosi convogliati.
Norma US EPA method 11 per la determinazione de! H,S nel gas di raffineria.

Norma US EPA method 15 per la determinazione di composti ridotti dello zolfo (CS,, COS, e
H,S) nei gas uscenti dal sistema di recupero dello zoifo.

i
Si considera| attendibile gualunque misura eseguita con metodi non di riferimento o non
espressamente indicati in questo “Piano di monitoraggio e controllo® purché rispondente alla
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Norma CEN/TS 14793:2005 - procedlmento di validazione mtralaboratono per un metodo
alternativo confrontato con un metodo di riferimento.

'
1

12.3 Metodi di analisi/misurazione del gas di mfﬁnéria (fuel gas)
I

Per la determinazione deis flussi di gas di Raffineria, nei dlversf forni, si raccomanda 1’uso di
strumentazione rispondente alle norme sotto indicate, in quanto, appropr1at1 ai requisiti di qualita
necessari all’uso dei dati. i

Norma ASME MFC-7M-1987 (Reaffirmed 1992), Measurement of Gas Flow by Means of Critical
Flow Venturi Nozzles 0 Norma ASME MFC-4M-1986 (Reafﬁrmed 1990), Measurement of Gasy
Flow by Turbine Meters. T metodi sono equivalenti nella valutazmnc del flusso di gas alimentato e \
possono essere utilizzati indifferentemente. |

Norma ASTM D1946-90, Standard Practice for Analysis of Reformed Gas by Gas
Chromatography. Non esiste un metodo, con qualitd accertata, !}per la determinazione della
composizione del gas di raffineria tuttavia la norma in questione & utilizzata per la quantificazione
dlff,ilgas con composizione simile a quella che & possibile 1potlzz£1rc per il gas prodotto dalla
raffinenia.

12.4 Metodi di analisi elementare del BTZ ”

Norma ASTM D5291-92, Standard Test Methods for hstnmenizil'Detemination of Carbon,
Hydrogen, and Nitrogen in Petroleum Products and Lubricants. 1

Norma ASTM D129-91, Standard Test Method for Sulfur in Petroleum Produ,]cts (General Bomb Method). ]
' i
. . . I . 0o,
12.5 Metodo di valutazione dei fattori di emissione lo#ah

L’utilizzo di fattori d’emissione per 11 controllo di conformita ¢ alpphcabﬂe solo se verificati X"\
localmente, cioé se i fattori sono stati valutati nelle condizioni di mafua ordinarie dell’impianto a L
cui si riferiscono. A questo fine si ricorda che 1 fattori d’em1ss1one normalmente reperibili in "
letteratura fanno riferimento all’intera categoria di impianti e quindi sono valori medi rappresentanti \&
istallazioni con diversa vita, livello di manutenzione ed intensita di utilizzo. Tuttavia, & anche vero
che sono metodi di esamé con un basso costo di 1mplementa21oneied una sufficiente efficacia
predittiva, se adeguatamente modellati sull’impianto specifico. i

|

12.6 Calcolo concentrazione SO2 o o

L’anidride solforosa (®@so2) in kg/h pud essere determinata conoscendo i valorx di flusso di

combustibile (Qy) in kg/h, concentrazione dell’” inquinante nel combust1b1le mn g/fgdl combustibile

(Cy), peso molecolare del contaminante emesso (PMe) in g/g—mole e peso molecolare
dell’inquinante nel combustibile (PM.) in g/g-mole:

502 = Qs * Cx * (PMe/ PM.) &
|i :

Nel caso dei forni la portata & calcolata dal flusso misurato di gas d1 raffineria che & pri

normalizzato alle condizioni di temperatura e pressione normali (F gas) Nm /h, poi & molt1phcat0 3l &

la densitd pg,s in kg/Nm? ; quest’ultima calcolata dalla relazione:

[ _ Pgas = p* PMmediu/R* T // % kg@
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Dove: P & la pressioni di 1 atm; PMmedio & il peso di un volume di miscela gassosa pari a 22,414 m”,

1 N . . 3 o N
calcolato. dai dati di composizione del gas; R ¢ la costante dei gas in m atm/°K mole e T ¢ la
temperatura di 273,15 °K.

Qfgas =F gas * Pgas

La concentrazione (C sop) in mg/ Nm?® & determinata dividendo il fattore di en:nissione per il .ﬂusso di
gas combusti (Qgas combusti) 1N Nm’/h, normalizzati al 3% di eccesso d’ossigeno, moltiplicato per
1000000 per il passaggio da kg a mg:

[
C s02° ((I)SOZ / ans combusti ) * 1000000
Il flusso di gas coxrllbusti & calcolato dalla composizione del gas immaginando una combustione
totale a CO,, H,O ¢ SO, . Il risultato deve essere considerato nelle condizioni di gas secco .
Nel caso del BTZ il flusso di gas combusti & calcolato dalla composizione elementare del
combustibile ed ipdtizzando una conversione totale a CO,, H,O e SO, . Il risultato deve essere
considerato nelle condizioni di £as Secco. :

12.7 Determinazione fattore emissione NOx e controllo del CO

Il metodo fissa,la procedura che deve essere usata nella valutazione di conformita con 'uso del
fattore d’emissione locale.

LL.a metodologia si compone dei seguenti passi logici: _ :

i. Determinazione delle concentrazioni di NOx e CO al variare, nell’intervallo di normale utilizzo
del forno, del flusso di combustibile per cui si richiede la valutazione del fattore di emissione;

it. Valutazione della concentrazione minima e massima dell’ossigeno ¢ del flusso di combustibile
nelle condizioni operative richieste (si sottolinea come il minimo di O a bassi flussi di combustibile
puod essere diverso dal minimo di O, ad alti flussi , e lo stesso & vero ai massimi flussi)

iii. Determinazione del piu alto fattore d’emissione (inferiore comunque al limite) in mg/Nm?® del
NOx nell’intervallo di flusso del combustibile desiderato e mentre si mantiene la concentrazione del
CO al disotto del limite imposto (questa procedura consente di sfruttare la relazione inversa tra il
controllo delle-emissioni di NOy ¢ CO, cio¢ se il fattore d’emissione del NO,, per le condizioni
operative impiegate, ¢ tale da rappresentare un CO sotto il limite, lavorando sempre in tali
condizioni operative si & ragionevolmente sicuri di rispettare il limite per il monossido di carbonio);
iv. Riportare i dati di flusso di combustibile e concentrazione di O, su un grafico. Il poligono
risultante costituisce |’intervalto di condizioni operative del forno in cui il fattore di emissione &
considerato Valido;. |

v. Se nel forno si utilizzano piu combustibili si deve ripetere 1’operazione per ogni combustibile;

vi. Il fattore non e‘;:‘applicabile nei casi di avvio e spegnimento del forno e quando, dopo riparazioni,
si deve eseguire il condizionamento del refrattario;

vii. La verifica del fattore pud essere fatta ad intervalli di 18-24 mesi a seconda della potenza
termica del forno;’

viil. Se la verifica misura concentrazioni per NOy e CO inferiori a quelle stabilite nel punto iii.
Punita sara considerata, per il periodo di tempo intercorso tra le valutazioni, conforme, altrimenti

dovra essere ricostruito il fattore di emissione e per il periodo trascorso I’unita sara considerata non
conforme.

3
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12.8 Determinazione rendimento di desolforazione i

[ rendimento di desolforazione & calcolato dai dati di monitoraggio ﬁielle quantita di zolfo entrante

ed uscente dall’unita di recupero dello zolfo. |

I dati necessari sono la concentrazione di idrogeno solforato in ingresso al treno di conversione

Claus, la portata in ingresso, la concentrazione di biossido di zolfo all’usc:ta dell’ossidatore termico

¢ la portata dei fumi.

Le grandezze in questione sono misurate con metodi strumentali COl‘ltlI‘lU.l (qualora non ancora e

operativi da predisporre entro 18 mesi) e il rendimento 1 & calcolatb come media gioraliera dei

valori medi orari dei kg di zolfo entranti ed uscenti dall’unita. [ !

I kg di zolfo entranti sono definiti del flusso giomaliero (o volume) di gas acido trattato ' R

dall’impianto e misurato da un flussimetro continuo con qualit equivalente a quella specificata ' \

nella norma ISO 14164 e dalla concentrazione misurata da uno strumento di misura continuo di 7‘*\‘

H2S. | H - RN

I kg di zolfo in entrata (Pg; ) sono calcolati dalla formula: i ¥‘
: i¥ ’ t §

Psin = Vin *( Cuzs /1000000)* PMg/PMpuos I 3 \

nelle 24 ore. Cips € la media giornaliera dei valori medi orari mISU.I'!atl in mngm PMg e PMuag

sono 1 pesi molecolari di S e H,S in g/g-mole.

I kg di zolfo uscenti sono definiti del flusso giornaliero (o volume) di gas di combustione al camino,
misurato come specificato nella norma ISO 14164 e dalla concentrazwne misurata da uno %

| . . !
Dove Vj, € il volume alle condizioni normali di gas entrante ai treni Claus ottenuto dal flusso totale N

lf»

I kg di zolfo in uscita (Pseue ) Sono calcolati dalla formula: } W
i
Psout = Vou *( Csoz /1000000)* PMSfPMSQZ : _ [l
h
Dove Vg & il volume alle condizioni normali di gas al punto di emlssmne ottenuto dal flusso totale v
nelle 24 ore. Csoz € la media giornaliera dei valori medi orari mlsuratl in mngm PMs e PMsgoz
sono 1 pesi molecolari di § e SO; in g/g-mole. j
Il rendimento & calcolato dalla formula: “ \@
n= 100 (] - PSout/PSin) i:l
44
" La Raffineria di Milazzo provvisoriamente determina il rendimento dllldesolforazmne mediante una
specifica procedura di calcolo (basata su misurazione dello zolfo puro prodotto insieme ai dati a
camino) che verra presentata per dimostrarne la maggiore afﬁdablllta entro 3 i dal rilascio

dell’AIA all’ISPRA, per I’approvazione. g

strumento di misura continuo di SO;.

4
12.9 Efficienza di abbattimento del sistema di coi?tenimen

vapori alle
pensiline di carico '

L’efficienza di recupero & funzione della massa e pertanto € necessan& determinarc anche 1580,

in un punto, in ingresso o in uscita, dal dispositivo poiché il sistema. di assorbimento élyn sistéma

batch in cui la capac1ta di assorbimento decresce nel tempo con la saturazione del materiale \

assorbente (I’efficienza viene ristabilita dalla r1generaz10ne/sost1tu210ne)

In condizioni di bassa concentrazione dei VOC in ingresso la |concentraz10ne in uscita €

difficilmente tale da raggiungere il livello medio di rimozione ¢ I’effici d1 rimozione dev,

essere necessariamente mediata su un intervallo di tempo adeguato. //
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Se il flusso di effluente da trattare dall’assorbitore varia in modo significativo durante le fasi di

carico, ’efficienza valutata solo sulle concentrazioni sarebbe soggetta a errore sistematico.

Pertanto, ’efficienza di abbattimento deve essere determinata valutando i flussi di massa in ingresso

ed uscita mediati su'un intervallo di tempo pari a un’ora.

Per dimostrare la conformitd con le prescrizioni di autorizzazione il Gestore deve valutare

Iefficienza del dispositivo di abbattimento € la concentrazione di uscita e, nel caso 'efficienza di
“abbattimento subisca una escursione significativa (cioé tale da portare costantemente alla misura di

un valore di efficienza al disotto del livello minimo del 95%), il Gestore deve sottoporre a

riattivazione/sostituzione il carbone attivo.

1l Gestore deve, comunque, sottoporre a ispezione visiva il dispositivo di assorbimento dei vapori

con la cadenza di una volta all’anno.

Si consiglia 1’uso del seguente metodo strumentale di analisi dei VOC UNI EN 13526 cd il metodo

ISO 14164 per 11 flusso.

Il Gestore pud proporre all’Ente di controllo metodi cqulvalenn ¢ un protocollo diverso da quanto

proposto, purché gli uni siano stati sottoposti a verifica di equivalenza ed i risultati delle prove di

¥ Sogrchﬂa d

equivalenza siano allegati alla richiesta stessa e dell’altro sia data dimostrazione di pari efficacia di -

valutazione. F

Nel caso si accerti che nei metodi indicati dall’Ente di controllo sia intervenuta un’ inesattezza
nell’indicazione dei metodi stessi sard cura del Gestore far rilevare la circostanza all’Ente di
controllo che provvedera alla verifica e alla eventualmente proposta di modifica.

La Raffineria di Milazzo ritiene che il rispetto del limite di emissione di 10 g/Nm’ garantisce la
piena efficienza operatwa del sistema di recupero vapori attualmente in uso.

12.10 Metodi analisi acque reflue

La metodiche d’analisi selezionate saranno eseguite internamente alla raffineria, con il supporto del
proprio laboratorio. Considerando che il laboratorio non & accreditato sono stati individuati i metodi
di analisi e le procedure di qualita che dovranno essere eseguite perché i dati siano di caratteristiche

adeguate all’'uso. Si precisa che molti dei metodi indicati contengono le procedure di QC nella

metodica stessa, mentre nei casi non specificati sara cura del laboratorio fornire, insieme ai dat1 di
monitoraggio, gli indicatori di qualita utilizzati e valutati.

12.11 Misure continue

Nella seguente tabella sono riportate le metodiche per le misure in continuo, che sono considerate
nella valutazmne di conformita dell’impianto. Si consiglia, altresi, di seguire la norma ASTM
D3864-06 “Standard guide for continual on-line monitorino system water analysis” per la selezione
della strumentazione di analisi e campionamento automatico e per il corretto posizionamento sul
canale di scarico.

Nel caso non venga seguita la norma indicata si richiede di spiegare la procedura di
installazione/selezione della strumentazione.

La taratura degli strumenti continui deve essere fatta rispettando le specifiche del costruttore,
comunque, la frequenza non deve essere inferiore a quadrimestrale.
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Tabella 15 - Metodi di analisi in continuo delle acque reflue . !
‘Scarico Inquinante/parametro Metodo !
001 pH ASTM D6569-05 - Standard method for on-
line measurement of pH
Flusso ASTM D 5339-93 (2002) ~ Standard test
method for open channel flow measurement
by acustic ve10c1ty meter system ISO 6416
— Liquid flow measurement in open channel
measurement of discharge by the ultrasonic
(acustic) method
Temperatura Devono esseré rispettate le caratteristiche

indicate in Tabella 18

12.12 Misure di laboratorio

Come specificato in premessa il laboratorio non ha la certificazione per i metodi di prova precisati
dalle due tabelle seguenti. Tuttavia, la specificazione del metodo d’ana11s1 e la richiesta di fornire
con i dati di monitoraggio gli indicatori di qualita dei dati consente di valutare la coerenza dei

risultati agli obiettivi di controllo.

Tabella 16 - Metodi di analisi delle acque reflue

i

1
|

i

Principio del me’todo

sospesi totali

Inquinante |Metodo

BODs US EPA Method 405.1, Standard | Determinazione dell’osmgeno disciolto prima
Method (S.M.) 5210 B, Metodo |e dopo incubazione a 20 °C per cinque giorni.
APAT - IRSA 5100 A ' \F

COD US EPA Method 410.4, SM 5220 | Ossidazione con bicromato con metodo a
C; Metodo APAT-IRSA 5130 C1  |riflusso chiuso seguita da titolazione.

. . i

Olie Grassi |US EPA Method 1664A; Metodo | Estrazione con solvente (esano) e metodo
APAT-IRSA 5160 A gravimetrico di afalisi.

Solidi US EPA Method 160.2 /S.M. 2540 | Metodo gravimetrico dopo filtrazione su filtr

D; Metodo APAT-IRSA 2090 B

in fibra di vet'g'o (pori da 0,45 pm)

essiccazione del ﬁltro a103-105 °C.

Cromo totale

US EPA Method 218.2, Metodo
APAT-IRSA 3150 Bl

Mineralizzazione;;con metodo US EPA 200 e
determinazione con assorbim atgmico in
fornetto di graﬁtel -

Cromo VI US EPA Method 7196, Metodo |1l metodo usa dlfemlcarboldraz’ide per formare

: APAT-IRSA 3150 Cl1 un complesso coulorato con il Cr (VI) che &
B misurato spettrofotometricamente a 520 nm.

Ammoniaca |US EPA Method 350.2 , S.M. 4500 Distillazione per l}separare I’ammoniaca dalle

(espressa - NH;, Metodo APAT-IRSA 4030 ! specie mterferentl ed analisi con metod

come azoto) |C colorimetrico (reattwo di Nessler) o pe

titolazione con amdo solforico; in funziomn
% @ della coucentrazmne di amr}}e;*laca
Fenoli US EPA Method 604 Metodo

gascr omatogra N’ per
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Inquinante

Mefodo

Principio del metodo

determinazione di 11 fenoli con rivelatore a
ionizzazione di fiamma . Un litro di acqua &
estratto con cloruro di metilene, disidratato
con 2-propanolo e ridotto a 10 ml di volume
prima dell’iniezione al cromatografo.

Solfuri

US EPA Method 376.1; Metodo

APAT-IRSA 4160
|

Metodo per titolazione iodometrica dopo
stabilizzazione del campione con acetato di
zinco a pH>9.

BTEX

Us EPA Method 602

determinazione

Metodo gascromatografico spazio di testa e
con rivelatore PID. Si
consiglia di prelevare 2-3 campioni in vials e
condizionarli con HCI pH<2.

Cianuri totali

US EPA Method 335.2, S.M. 4500
-~ CN C; Metodo APAT-IRSA
4070

Distillazione con cloruro di magnesio e
determinazione spettrofotometrica a 620 nm.

pH

US EPA Method 150.1, S.M. 4500-
H B; Metodo APAT-IRSA 2060

Misura  potenziometrica con  elettrodo
combinato, sonda per compensazione
automatica della temperatura e taratura con
soluzioni tampone a pH 4 e 7. A scadenza di
ogni mese la sonda di temperatura deve essere
tarata con il metodo US EPA 170.1 o S.M.
2550B.

Temperatura

US EPA Method 170.1; S.M. 2550

B; Metodo APAT-IRSA 2100

b .
12.13  Metodi analisi di laboratorio acque sotterranee

Tabella 17 - Metodi di analisi delle acque sotterranee

APAT-IRSA 3220 B

Inquinante |Metodo Principio del metodo

| As US EPA Method 206.3, Standard | Assorbimento atomico con idruri. Digestione
Method (§.M.) No. 303E acida con HNO:/H;SQ., riduzione ad As™
con cloruro stannoso , riduzione ad arsina con

zinco in soluzione acida.
Cd USi EPA Method 213.2,; Metodo|Mineralizzazione con metodo US EPA 200.0 ¢
APAT-IRSA 3120 B determinazione con assorbimento atomico in

‘ fornetto di grafite.

Ni US EPA Method 249.2 Metodo | Mineralizzazione con metodo US EPA 200.0 e

determinazione con assorbimento atomico in
fornetto di grafite.

Cromo totale

US EPA Method 218.2, Metodo
APAT-IRSA 3150 B1

Mineralizzazione con metodo US EPA 200.0 e
determinazione con assorbimento atomico in
foretto di grafite.

Hg

US EPA Method 245.1

Assorbimento atomico vapori freddi dopo
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mineralizzazione con soluzione di
persolfato/pennanganato Il mercurio ¢ ridotto
aHg metalhco con cloruro stannoso

come azoto)’

Vv US EPA Method 286.2, Metodo Mmerahzzazmne con metodo US EPA 200.0 e
APAT-IRSA 3310 A detennmazmne con assorbimento atomico in

fornetto di graﬁte
Ammoniaca {US EPA Method 350.2 , S.M. 4500 Distillazione per separare I’ammoniaca dalle
(espressa |- NH;, Metodo APAT-IRSA 40 ie interferenti isi i
3 30 |specie interferenti ed analisi con metodi

C

colorimetrico (reattivo di Nessler) o per
titolazione con acido solforico, in funzione
della concentrazxone di ammoniaca.

MTBE US EPA Method 602 Metodo gascromatograﬁco spazio di testa e
determinazione | con rivelatore PID. Si
consiglia di prelevare 2-3 campioni in vials e
condizionarli con HCI pH<2.
Solfuri US EPA Method 376.1; Metodo [Metodo per tlt_olaznone iodometrica dopo
APAT-IRSA 4160 stabilizzazione del campione con acetato di
zinco a pH>9.,
BTEX US EPA Method 602 Metodo gascromatografico spazio di testa e

determinazione |con rivelatore PID. Si
consiglia di prelevare 2-3 campioni in vials e
condizionarli con- HCl pH<2.

Cianuri totali

US EPA Method 335.2, S.M. 4500
— CN C; Metodo APAT-IRSA

Distillazione con cloruro - di
determinazione spettrofotometrlca a 620 nm.

4070 !
pH US EPA Method 150.1, S.M. 4500- | Misura potenzmmetnca con elettrodo
' H B; Metodo APAT-IRSA 2060 combinato, sonda per  compensazione
automatica della temperatura e taratura con
soluzioni tampone apH 4 ¢ 7. La sonda di
temperatura deve g:ssere tarata con il metodo
US EPA 170.1 o SM. 2550B o Metodo
? APAT-IRSA 2100.. ;
: Temperatura | US EPA Method 170.1; S.M. 2550 | La misura deve essére eseguita rle‘l./‘tjizometro\§
" B; Metodo APAT-IRSA 2100 | ,

| Idrocarburi  |{US EPA Method 418.1; Metodo | Estrazione con 1, 12 tr1clorotriﬂ'tlyr0 etano ed J

Totali APAT-IRSA 5160 A2 acqua. L’stratto ¢ analtzzato con spettrometro

IR. L’area del plCCG) nell’intervallo 3015-2080
cm ~! & utilizzata per la quantificazione dopo
costruzione curva di taratura con soluzioni di,

riferimento. ﬁ n )?i "

w4 |
12.14 Metodo di misura del rumore @l ®\/ g N

Il metodo di misura deve essere scelto in modo da soddisfare le spec1ﬁche di cui all’allegato b def
DM 16/3/1998. .Le misure devono essere eseguite in assenza di pre01p1ta210m atmosferiche, neve,

0
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e norme CEl 29-10 ed EN

nebbia e con velocita del vento inferiore a 5 m/s sempre in accordo con 1
essa conforme a

60804/1994. !
La strumentazione utilizzata (fonometro, microfono, calibratore) deve essere anch’
quanto indicato nel succitato decreto € certificata da centri di taratura adeguati.
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Paginag 64 di 80

Parere - Raffineria di Milazzo Realizzazione Unitd HMU3 per produzione idrogeno da ga; naturale con

processo di Steam R;eformr'ng




SURIL-E DEL MARE
ico.di Verifica,

i i
| .
,é)% ' o
Commissione |

rale - V1A NAS

=

13 ATTIVITA’ DI QA/QC it

. i
L’affidabilitd e la correttezza dei programmi di campionamento ed analisi rappresentano \\
direttamente la bonta del programma di QA/QC che & implementato! Per consentire 1a difendibilita

del dato tutti i metodi di prova impiegati sono stati concordati cc}n I’Autorita di Controllo, la
strumentazione utilizzata ¢ quella indicata dalle metodiche , le procedure di manutenzione sono
quelle specificate dal costruttore della strumentazione, gli standard .]lutilizzati per le tarature sono

riferibili a standard primari ed & stata predisposta una catena di custodia dei campioni. B

13.1.1 Sistema di monitoraggio in continuo (SMC) ] "-(.:"“-?\ |

I Sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni ai camini deve. essere conforme alla Norma
UNI EN 14181:2005 - Assicurazione della qualita di sistemi di misu:a%?one automatici . 3\
Tutte le misure di temperatura e pressione, non essendo possibile reperire norme specifiche

applicabili, debbono essere realizzate con la strumentazione che risi)onda alle caratteristiche di
qualita specificate nella tabella seguente. ! /;

Tabella 18 - Caratteristiche strumentazione per misura in continuo di temperatura e

pressione ' |

Caratteristica Pressione Temperatura

Linearita <+ 2% <+ 2%

Sensibilita a interferenze <4 4% <+4%

Shift dello zero dovuto a cambio | < 3% : <3% "

di 1°C (AT =10°C) ' ’

Shift dello span dovuto a cambio | < 3% ' <3% i -

di 1 °C (AT = 10 °C) . )

Tempo di risposta (secondi) <10s <10s /

Limite di rilevabilita <2% <2% | \
« | Disponibilita dei dati |>95% . _ ) T

't | Deriva dello zero (per settimana) |<2 % % \/,o

Deriva dello span (per settimana) | <4 % i /EW , -
I, 13.1.2 Campionamenti manuali ed analisi in laboratorio di caméioni gassosi %
1 ” I

A
II laboratorio effettuera la manutenzione periodica della strumentazione eiprocedera alla stesura di

. .« . Is . v
rapporti di manutenzione e pulizia strumenti che verranno raccolti in apposite cartellgfper ognuno

| degli strumenti. i

} Tutti i documenti attinenti alla generazione dei dati saranno mantenuti nel laboratorio per un
" periodo non inferiore a due anni, per assicurare la traccia dei dati per ?gm azione escguita sul N
campione. . o 4 {\

* le apparecchiature siano manutenute con la frequenza indicata dal costruttci_re e che le proced'ure di
l conservazione del campione siano quelle indicate dal metodo di-analisi o qu no state codificate

Il laboratorio organizzera una serie di controlli sulle procedure di campionamento, verificando che
dal laboratorio in procedure operative scritte. " v\

I: Dovra altresi essere compilato un registro di campo con indicati: la data:e 1'ora del prellevo,.l% N,
| trattamento di- conservazione, il tipo di confenitore in cui il campione € conservato, le analisi ‘
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richieste, il codice del campione, i dati di campo (pressione, flusso, temperatura ecc) ¢ la firma dal
tecnico che ha effcttuato il campionamento.

Allatto del trasferlmento in laboratorio il campione sara preso in carico dal tecnico di analisi che
registrera il codice del campione e la data ¢ 1’ora di arrivo sul registro del laboratorio. Il tecnico

firmera il registro di laboratorio.
'

13.1.3

1l laboratorio effettuera secondo le tabelle 19 e 20 e 21 i controlli di qualita interni in relazione alle

sostanze determinate.
|

Tabella 19 - Controlli di qualita

Analisi detle acque in laboratorio

ANALITI ]N'OR.GANICI

Misura di controllo

Frequenza

Bianco per il metodo

Uno per tipo di analisi ; almeno una volta al mese

Duplicati

Uno ogni tre campioni

Aggiunta su matrice

Uno ogni seite campioni

Tabella 20 - Controlli di qualita
METALLIX ‘

Misura di controllo

Frequenza

Bianco per la digestione

Uno per tipo di analisi; almeno una volta al mese

Bianco per il metodo

Uno ogni quindici campioni; almeno una volta al mese

Duplicati

Uno ogni tre campioni

Aggiunta su matrice

Uno ogni sette campioni

Tabella 21 - Controlli di qualita

ANALITI ORGANICI

Misura di controllo

Frequenza

Bianco di trasporto

Uno per tipo di analisi; almeno una volta al mese

Bianco per il metodo

Uno per tipo analisi; almeno una volta al mese

Duplicati

Uno ogni tre campioni

Aggiunta s matrice

Uno ogni sei campioni

Controllo con standard

Uno per tipo di analisi

Il laboratorio effettuera la manutenzione periodica della strumentazione e procedera alla stesura di

rapporti di manutenzione ¢ pulizia strumenti che verranno raccolti in apposite cartelle per ognuno
degli strumentl

Tutti i documenti attinenti alla generazione dei dati saranno mantenuti nel laboratorio per un

periodo non inferiore a due anni, per assicurare la traccia dei dati per ogni azione eseguita sul
campione.
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"13.1.4 Campionamenti i

Il laboratorio organizzera una serie di controlli sulle procedure di campionamento, verificando che
- - ) . .1 .
le apparecchiature siano sottoposte a manutenzione con la frequenza indicata dal costruttore e che le

procedure di conservazione del campione siano quelle indicate dal metodo di analisi o che siano
state codificate dal laboratorio in procedure operative scritte. I

Dovra altresi essere compilato un registro di campo con indicati: la data e ’ora del prelievo, il
trattamento di conservazione, il tipo di contenitore in cui il campione € conservato, le analisi

richieste, il codice del campione, i dati di campo (pH, flusso, temperatura ecc) e la firma dal tecnico '
b

che ha effettuato il campionamento.

All’atto del trasferimento in laboratorio il campione sara preso in carico dal tecnico di analisi che

registrera il codice del campione e la data e I’ora di arrivo s regis::tro del laboratorio. Il tecnico
firmera il registro di laboratorio. I
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1412. RESPONSABILITA’ NELL'ESECUZIONE DEL PIANO

b

14.1.1 Attivita a carico del Gestore

11 Gestore esegﬁc tutte le attivitd descritte nel presente Piano; € prevista la possibilita di subappalto

a societd terze. .
Le attivitd per cui & necessario ’'intervento di societa terze sono identificate nell’ambito delle

procedure del SGA.

14.1.2 Attivita a carico dell’Ente di Controllo

Nell’ambito delle attivita di controllo previste dal presente Piano e, pertanto, nell’ambito temporale
di validita dell’autorizzazione integrata ambientale di cui il presente Piano ¢ parte integrante, I’'Ente
di controllo svolge le seguenti attivita.

Tivologia di Componente Totale interventi nel
1 O . . . . s yagx
- 1porost ; Frequenza ambientale interessata | periodo di validita del
intervento . Ml ‘
¢ numero di interventi | piano
Verifica di avanzamento
Monitoraggio adeguamenti | Biennale piano adeguamento | 3
' impianto
isit i i .
Vlsta:. di  controllo in Biennale Tutte 3
esercizio
Verifica
Audit energetico Biennale Uso efficiente dell’energia |3
. Misure di  rumore al
Verifica . .
: . Annuale perimetro  efo  presso  i{6
Misure di rumore . .
ricettorn
Campionamento ed analisi Campionamento ed analisi
Emissioni in atmosfera, di un numero ritenuto
. .. | Annuale . . s .. |6
verifica dr.)cumemaleI esiti significativo di inquinanti in
autocontrolli gestore aria di cui alla tabella 4
Campionamento .ed analisi Campionamento ed analisi
scarichi  idrici, verifica di un numero ritenuto
... | Annuale . . A .. |6
documentale _esiti significativo di inquinanti in
autocontrolli gestore acquadicuialletab.6e 7
Campionamento ed analisi Campionamento ed analisi
acque soterranee, verifica di un numero ritenuto
. . | Annuale . . Ce .. |6
documentale . esiti significativo di inquinanti in
autocontrolli gestore acqua di cui alle tabelie 8
. - Campionamento ed analisi
Campionamento 'ed analisi . .
o . di un numero ritenuto
tifiuti, verifica documentale | Annuale . . Attt N1
.. RS significativo di rifiuti di cui
esiti autocontrolli gestore
alla tabella 11
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1513. COMUNICAZIONE DElI RISULTATI DEL PIANO DI

MONITORAGGIO E CONTROLLO

| /b
15.1.1 Definizioni | L '

| : u /
Limite di quantificazione ¢ Ja concentrazione che da un segnale {pari al segnale medio di n (st
consiglia.un n maggiore o uguale a 7) misure replicate dei bianchi tale da essere rivelati (bianco
fortificato con concentrazione tra 3 ¢ 5 volte il limite di rilevabilita stimato), pit dieci volte la
deviazione standard di tali misure. _ 1!
Trattamento dei dati sotto il limite di quantificazione: i dati di monijtoraggio che saranno sotto il
LdQ verranno, ai fini del presente rapporto, sostituiti da un valore pari alla meta del LdQ per il
calcolo dei valori medi, nel caso di misure puntuali (condizione cinservativa). Saranno, invece,
poste uguale a zero nel caso di medie per misure continue. f
Media oraria ¢ il valore medio validato, cioé calcolato su almeno il 75% delle letture continue.
Media giornaliera & il valore medio validato, cioé calcolato su ahl"';eno 18 valori medi orari nel
caso di misure continue o come valore medio su tre repliche nel caso di misure non continue.
Media mensile ¢ il valore medio validato, cioé calcolato su almenc!iI 27 valori medi giornalieri o
puntuali (nel caso di misure discontinue). II

Media annuale, ¢ il valore medio. validato, cioé calcolato su almeno 12 valori medi mensili o
puntuali (nel caso di misure non continue). H '
Densita per petrolio greggio e prodotti liquidi petroliferi: & il valore ottenuto per mezzo di
misura secondo la metodologia ASTM D1298 ( o EN ISO 3675) 1:', campionamento secondo la
norma ISO 3171( campionamento in linea ) o 1SO 3170 (campionamento manuale serbatoi). La
densita viene utilizzata per riportare le emissioni specifiche (riferite al peso di petrolio greggio o
prodotti petroliferi). : ’ :

Flusso medio giornaliero, & il valore medio validato, cio¢ calcolato si almeno 18 valori medi orari
nel caso di misure continue o come valore medio di tre misure istantanee fatte in un giomo ad
intervalli di otto ore. '

Nei casi di flussi ai camini dei forni e delle caldaie & la misura virtualt calcolata con I"algoritmo di
combustione, ‘a partire dai dati di flusso (volume) giornaliero eT composizione misurate del
combustibile ed eccesso di ossigeno misurato. ! :

La stima di flusso degli scarichi intermittenti consiste nella media di Iun minimo di tre misure fatte
nel giorno di scarico. , = "#

Flusso medio mensile, & il valore medio validato, cioé calcolato- su almeno 27 valori medi
giomalieri. Nel caso di scarichi intermittenti il flusso medio mensile corrispondera alla spmma dei
singoli flussi giomalieri, controllati nel mese, diviso per i giomni di scarico. )
Flusso medio annuale, ¢ il valore medio validato, cioé calcolato su almeno 12 valori medi mensili.

in rete mensilmente sull’ energia prodotta dalla combustione del metand, bruciato nello stesso mese
- di riferimento. L’energia generata in caldaia ¢ data dal prodotto della quantita di metano combusto
nel mese moltiplicata per il suo potere calorifico inferiore medio. I datj { potere calorifico posson:

(%0 calcolo, o per misur:

essere ottenuti dall’analist della composizione del gas, quindi attravy
diretta strumentale del potere calorifico inferiore. \
Carico termico giornaliero dei forni e caldaie ¢ la misura virtuale derivata dalle quantita misurate

e registrate di combustibile utilizzat%almente per il suo potere calorificg mjisurato in joule. \
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Megawattora generato mese. L'ammontare totale di energia elettrica'i‘prodotta nel mese dall” unita /1
di generazione ¢ misurata al terminale dell’unita stessa in megawattora (MWh).
Rendimento elettrico medio effettive. E’ il rapporto tra I’energia elettrica media (netta) immessa

i}
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Frequenza di carico termico dei forni ¢ caldaie ¢ la distribuzione su base giornaliera dei carichi
termici per ogni forno valutata per il periodo di un anno e raggruppando i carichi entro differenze di
500 megajoule. :
Media annuale delle misure semestrali ai camini, ¢ il valore medio validato, calcolato come
media di almeno due misure semestrali del valore medio di tre repliche. Le campagne semestrali
devono essere realizzate in condizioni di esercizio delle unita corrispondenti alla frequenza piu alta
della capacita di carico termico dei forni. Quatora tra due classi di distribuzione dei carichi termici
ci fosse una dlfferelnza inferiore al 15% & considerata frequenza pil alta quella corrispondente ai
carichi pit elevati (condizione conservativa).
Stima delle quantita di VOC emesse. Le tonnellate di VOC emesse dall’impianto sono calcolate
con le formule riportate in appendice A.
Audit interno di rilevamento odori ¢ la procedura di rilevamento degli odori implementata daila
Societa , su base volontaria, che risulta nella accertamento della presenza di odori associata alle
operazioni di raffinazione. La procedura consiste nell’individuazione delle unita entro i cui confini
si perceplsce un odore, la sorgente pud essere sia interna sia esterna alla raffineria, per periodi di
tempo superiori alla giornata lavorativa di otto ore. I capo turno delle diverse unita deli’impianto,
riportano in una scheda apposita le valutazioni delle possibili cause. Le schede sono raccolte
settimanalmente e valutate dal responsabile ambientale dell’impianto che, se riscontra una
persistenza estesa all’intera settimana, attiva un team di personale esperto con il compito di
individuare la causa e, se interna, proporre le soluzioni.
Numero di cifre significative, il numero di cifre significative da riportare ¢ pari al numero di cifre
significative della misura con minore precisione. Gli arrotondamenti dovranno essere fatti secondo
il seguente schema:

e Se il numero finale & 6,7,8 ¢ 9 I'arrotondamento ¢ fatto alla cifra significativa superiore (es.

1,06 arrotondato ad 1,1)
¢ Seil numero finale ¢ 1,2,3,¢e 4 l’arrotondamento ¢ fatto alla cifra significativa inferiore (es.
1,04 arrotondato ad 1,0)
s Se il numero finale & esattamente 5 ’arrotondamento & fatto alla cifra pari (lo zero €
considerato pari) pit prossima (es. 1,05 arrotondato ad 1,0)
Qualora nell’ ottenere i dati si riscontrino condizioni tali da non verificare le definizioni
sopraccitate sara cura del redattore specificare i termini entro cui i numeri rilevati risultano
rappresentativi. La precisazione della definizione di media costituisce la componente
obbligatoria dell’ informazione, cioé la precisazione su quanti dati & stata calcolata la media &
un fattore fondamentale del rapporto.

Le sopraccitate definizioni sono sempre valide tranne nei casi definiti, con apposite note, nel testo
dei successivi capitoli.

15.2 Validazione dei dati

.
La validazione dei dati per la verifica del rispetto dei limiti di emissione deve essere fatta secondo
quanto prescritto in Autorizzazione.
In caso di valori anomali deve essere effettuata una registrazione su file con identificazione delle
cause ed eventuali azioni correttive/contenitive adottate, tempistiche di rientro nei valori standard.
Tali dati dovranno essere inseriti nel rapporto periodico all’ AC.

[N
[i
|
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15.3 Indisponibilita dei dati di monitoraggio

[

In caso di indisponibilitd dei dati di monitoraggio, che possa compromettere la realizzazione del
report semestrale, dovuta a fattori al momento non prevedibili, il ges”'fore deve dare comunicazione
preventlva ad APAT della situazione, indicando le cause che hanno condotto alla carenza dei dati e
le azioni intraprese per I’eliminazione dei problemi riscontrati.

15.4 Eventuali non conformita

In caso di registrazione di valori di emissione non conformi ai valori limite stabilite \\
nell’autorizzazione ovvero in caso di non conformiti ad altre prescrizioni tecniche deve essere
predisposta immediatamente una registrazione su file con identificazione delle cause ed eventuali
azioni correttive/contenitive adottate, tempistiche di rientro nei valori standard.

Entro 24 ore dal manifestarsi della non conformita, ¢ comunque nelminor tempo possibile, deve

essere resa un’informativa dettagliata all’Autoritd competente con le informazioni suddette e la \
durata prevedibile della non conformita. \
\

Alla conclusione dell’evento il gestore dovra dare comunicazione del superamento della criticita e
fare una valutazione quantitativa delle emissioni complessive dovute all’evento medesimo.

Tutti 1 dati dovranno essere inseriti nel rapporto periodico trasmesso all’ Autorita competente.
i

15.5 Obbligo di comunicazione annuale

Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare - Direzione Salvaguardia
Ambientale), all’Ente di controllo (oggi ISPRA), alla Regione, alla Provincia, al Comune
interessato e all’ ARPA territorialmente competente, di un rapporto annuale che descrive ’esercizio
dell’ 1mplanto nel anno precedente. I contenuti minimi del rapporto sono. indicati nei capitoli

SUCCCSSIVI M

Entro il 30 aprile di ogni anno, il Gestore & tenuto alla trasmissione, alI’Autorité competente (oggi il \V)

15.6 Dichiarazione di conformita all’ATA

by

riferimento del rapporto, ¢ avvenuto nel rispetto delle prescrizioni e condizioni
stabilite nell’autorizzazione integrata ambientale.

e J1 Gestore deve riportare il riassunto delle eventuali non conformita rilevate e \/\
trasmesse all’ Autorita Competente e all’Ente di controllo, secondo le modalita stabilite
nel seguito, assieme all’elenco di tutte le comunicazioni prodotte per effetto di ciascuna

~ non conformita. ' ,

o Il Gestore deve riportare il riassunto degli even ! cidentali d1 cui si & data
comunicazione all’Autorita Competente e all’Ente di Control wsecondo le modalita

o 1l Gestore deve formalmente dichiarare che I’esercizio dell’lmplanto, nel periodo di \
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15.6.1

Reporting in situazioni di emergenza

I

La societa deve effettuare il reporting nelle ventiquattro ore successilve alla prima notifica® di un
superamento di un limite o I’accadimento di un evento incidentale, con rilascio di materiali, episodi,

questi,

Alla conclusione dello stato di allarme deve seguire un secondo’ rapporto che trasmette tutte le

informazioni richieste.
Il reporting deve contenere le seguenti informazioni:

che possano determinare situazione di inquinamento 51gn1ﬁcat1vo J

Tipo di rapporto (iniziale o finale); 1#‘

Nome del gestore e della societa che controlla ’im planto |

Collocazione territoriale (indirizzo o collocazione geografica);

Nome dell’impianto e unita di processo sorgente emissione i in situazione di emergenza;
Punto di emissione (nome con cui il personale che lavora sul sito identifica il luogo);

Tipo di evento/superamento del limite; a‘}

Data e tempo; oltre alla data ed all’ora in cui I’accadimento & stato scoperto sarebbe utile

\
\
avere una stima del tempo intercorso tra il mamfestarsu della non conformitd e
I’accadimento dell’evento (incidentale o superamento del hmlte)
Durata dell’evento; ! /LW
Lista di compostl rilasciati; Lo 3

i
Limiti di emissione autorizzati; i

Stima della quantita emessa (vicne riportata la quantita totale in kg (chllograrmnl) delle
sostanze emesse. La stima sard imperniata, nel caso di super:ixmentl del limite, sui dati di
monitoraggio; nel caso di incidente con rilascio di sostanze su; misure di volumi e/o pesi di
sostanze contenute in serbatoi, reattori eccetera prima e dopo la fuoriuscita. In tutti i casi la
richiesta ¢ di utilizzare una metodologia di stima affidabile e documentabile. La
metodologia pud essere diversa tra il rapporto iniziale e finale, purché vengano fornite le k‘/}
motivazioni tecniche a supporto della variazione.) !

Cause (L’ esposizione dovra essere la piu precisa ed accurata possibile nella descrizione

delle cause che hanno condotto al rilascio); - \/ 0
Azioni intraprese o che saranno prese per il contenimento elo cessazione dell’emissione v
(decisioni prese per nportare sotto controllo la situazione d1 emergenza e le iniziative L

ultimate per ricondurre in sicurezza ’impianto. Sara altresi ; p0551b11e riferirsi a piani in
possesso dell’amministrazione pubblica citando la documentazwne di riferimento e ’ufficio

dove poterla reperire);

Descrizione dei metodi usati per determinare le quantlté emesse (indicare le procedure
utilizzate per il calcolo dell’emissione. Se necessario, & sara posmblle riferirsi a
documentazione esterna, purché venga successivamente fomlta o sia gia dlSpO bile negli

archivi dell’amministrazione);

Generalitd ¢ numero di telefono della persona che ha compllato il rapport

Autoritd con competenza sull’incidente a cui & stata fattalnotlﬁca la casella di testo

dovra riportare I’elenco delle autorita (se ce ne sono) ché' sono state o che saranno M

successivamente avvertite dell’accadimento. { \

s [ @ruu(

2 La notifica deil’accadimento deve essere fatta immediatamente dopo l’evento 'comunque nel piu breve temp
g:ossnblle con 'utilizzo del numero telefonico messo a disposizione dall’ Autorita di Controllo
Se I'evento si conclude nelle 24 ore il report sara uno solo.

-
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15.6.2 Reporting mensile RAFFINERIA

I contenuti minimi del rapporto sono i seguenti:

| . :
Nome dell’impianto, cioé il nome de!l’impianto per cui si trasmette il rapporto.

Nome del gestore e della societa che controlla I’impianto:

Emissioni per I’intero lmplanto. ARIA

- emlssmm' in aria per i parametri della bolla (SO, NO,, Polveri, CO SOV H,S, NH3 +
composti a base di cloro), per quali & previsto il rispetto dei limiti su base mensile, al fine
di consentire la verifica di conformita ai valori limite; -

- emissioni in aria per i parametri SO,, NOy, Polveri, CO emessi dal camino della centrale,
per 1 quali & previsto il rispetto dei limiti di cui all’allegato II al D. Lgs. 152/06, da
intendersi su ‘base mensile (seppure non specificato nel parere istruttorio) in quanto
misurazioni in continuo relativa a impianti esistenti {(cfr. punto 5.1 della parte I
dell’Allegato II al D. Lgs. 152/06) al fine di consentire la verifica di conformita ai valori
limite. )

15.6.3 Reporting annuale RAFFINERIA

I contenuti minimi del rapporto sono i seguenti:
i

Nome dell’impianto, cioé il nome dell’impianto per cui si trasmette il rapporto.
|

Nome del gestore ¢ della societa che controlla I’impianto:

Emissioni per l’illltero“,imp_ianto: ARIA
‘Tonnellate emesse per anno di SO,, NO,, CO ¢ polveri
.Concentrazione media mensile in mg/Nm di SO,, NOy, CO e polveri
‘Emnssnone specifica annuale dei forni®, per Gj di energia utilizzata di SO,,
NO;, CO e polveri (in g/Gj)

P
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cnctigad ! Emissione specifica annuale per tonnellata dl gregglo trattato di

CO ¢ polveri (in g/ton greggio) SOz, NO,,
Stima delle tonnellate di VOC emesse per seméstre
}

Immissioni dovute per P'intero impianto: ARIA
!

i

Andamento delle concentrazioni degli inquinanti e dei parametn meteorologici rilevati dalle

stazioni di monitoraggio (in continuo o tramite campagne) compreso il calcolo degli

indicatori fissati dalla normativa e I’efficienza della strumentazmnc 11 report dovra riportare
anche la sintesi su base annuale.

|
i1

Emissioni per ’intero impianto: ACQUA i

Chilogrammi emessi per mese di BODs, COD, j'Azoto ammoniacale (espressé
come N}, Solidi Sospesi, Criy, Cr (Vha , Cianuri, Solfurl BTEX" e Fenoli (per gln
inquinanti da Cry, a Fenoli utilizzare la notazione sc1ent1ﬁca 10™) Y

Concentrazioni medie mensili, di BOD;, COD Solidi Sospest, Azoto ‘\x i
ammoniacale (espresso come N) Cryot, Cr (VDa ClEIIlllrl Solfuri, BTEX"® e Fenoli ‘\\‘\

! in mg/litro l\ \§\
N

Concentrazlone massima giornaliera registrata nel mese, di BODs; COD,
Solidi Sospesi, Azoto ammoniacale (espresso come N), Cry, Cianuri, Solfuri e

i \:

Fenoli in mg/Titro | \

Concentrazione minima giornaliera registrata; tnel mese, di BOD;, COD, N
Solidi Sospesi, Azoto ammoniacale (espresso come N}, Crio, Cianuri, Solfuri e
Fenoli in mg/litro |1
Emissione specifica semestrale di BODs;, COD, Azoto ammoniacale (espresso
come N), Solidi Sospew Criot Cr( D, Clanun Solfun BTEX e Fenoli per m> di
refluo trattato (in g/ m®) , 1
Emissioni per l'intero lmplanto. RIFIUTI 1
Tonnellate di rifiuti prodotte per anno
Tonnellate di rifiuti pericolosi prodotte per anno i
Produzione specifica di rifiuti pericolosi in kg_/ton di greggio /
Tonnellate di rifiuti smaltite internamente alla raffineria suddivise in
pericolosi e non pericolosi |
* - Indice di recupero rifiuti annuo %= Rapporto tra! quantitativo rifiuti inviato a
recupero (t) e quantitativo totale rifiuti prodotti daila raffineria (t)
Emissioni per Pintero impianto: RUMORE :Q%

Risultanze delle campagne di misure al perlmetro suddivis
Misure diurne

e in;
: Misure notturne %]/
Programma LDAR C/f C{

’ * {a media in questi casi corrisponde ai singoli valori delle misure mensili
! % Non sono da considerare nel calcolo le emissioni dz}l “CO boiler” e dalle caldaie (sono valutate smgolarmente)

- 0 Q\m (o
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Percentuale di . controlli eseguiti .rispetto al numero di componentl da i segretario d
.; controllare su base annuale . . N
Percentuale di componenti che rilasciano VOC sul totale dei controlli eseguitl

nel semestre

Programma per il contenimento degli odori o ‘ o o
 Bilancio annuale dell’audit interno di rilevazione odori , cioé¢ numero di casi

verificatisi e, per ogni caso, giudizio qualitativo sull’intensitd dell’odore

~ riscontrata dal team di esperti. . _ . ‘
' Numero di iniziative intraprese nell’anne per il contenimento degli odori

Consumi specifici per tonnellata di petrolio o
Acqua pozzo (m*/ton), gas naturale (Nm’/ton), virgin naphta (kg/ton), fuel
gas (Nm’/ton), fuel oil (kg/ton) ed energia elettrica (kwh/ton)

Caldaie f

Nome unita dli pfoces‘so, cioé il nome con cui comuncmente 1’unitd o ’area & chiamata dal
personale che lavor? sul sito.
1
Emissioni: ARIA ‘
j Tonnellate emesse per anno di SO,, NO,, CO, polveri, Ni ¢ V (per gli
~ inquinanti Ni e V utilizzare la notazione scientifica 10™)
Emissione specifica annuale per Gj di energia utilizzata di SO,, NO,, CO, Ni,
V e polveri (in g/Gj)

Torce

Nome unitd di processo, cio¢ il nome con cui comunemente ’unitd o I’area ¢ chiamata dal
personale che lavora sul sito.
]

Emissioni: ARIA
‘N° di ore di funzionamento in emergenza, per ognuna delle torce su base
_semestrale

. Yolumi di materiali bruciati in emergenza, per ognuna delle torce su base
,mensile
Flussi  di materiali misurati giornalmente (Nm3/giorno) e quantita
. (kg/giorno) fino a completare il mese e riportati in forma grafica. ( asse x:
 glorni, asse y: sinistro flussi misurati, asse y destro :quantita)

Unita recupero zolfo

Nome unitd di processo, cio¢ il nome con cui comunemente |'unita o [’area & chiamata dal
personale che laveora sul sito.

Emissioni: ARIA -
" N° di ore di effettivo funzionamento anng

' Rendimento medio mensile di desolforazione
' Produzione specifica di zolfo
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Emissioni: RIFIUTI . ‘ )

Tonnellate di zolfo fuori specifica prodotte per skmestre )

|
¥

It

monitoraggio e controllo per un periodo di almeno 10 (dlem) anni, includendo anche le

~ informaziont relative alla generazione dei dati.

15.6.4 Gestione e presentazione dei dati | 1/{/
: i - : :
11 gestore deve provvedere a conservare su idoneo supporto mformallktlco tutti i risultati dei dati di Q
I dati che attestano 1’esecuzione del Piano di Monitoraggio e antrollo dovranno essere resk\
d1spon1h111 all’ Autorita Competente e all’Ente di Controllo ad ogni richiesta e, in particolare, in:
occasione dei sopralluoghi periodici previsti dall’Ente di controllo.

Tutti i rapporti dovranno essere trasmessi su supporto informatico. Il formato dei rapporti deve
essere compatibile con lo standard “Open Office Word Processor” per la parti testo e “Open Office
- Foglio di Calcolo” (o con esso cornpat1b1lc) per i fogli di calcolo e i dlagrarmm riassuntivi.

Eventuali dati e documenti disponibili in solo formato cartaceo dovranno essere acquisiti su
supporto informatico per la loro archiviazione.

Si ricorda che 1’autorizzazione richiede al Gestore alcune comunicazioni occasionali che %
accompagnano la trasmissione della prima Comunicazione sull’esnto del PMC. Ad esempio si K
ricorda che il Gestore deve predisporre un piano a breve, medio € lungo termine per individuare le

misure adeguate affinché sia evitato qualsiasi rischio di mqumarnento al momento della cessazione
definitiva delle attivita, ed il sito stesso venga ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia

di bonifiche e ripristino ambientale. Il piano relativo alta cessazione definitiva dell’attivita deve |7
essere presentato in occasione della prima trasmissione di una relazione all’AC, in attuazione del

presente PMC. / !

/0

' ' \
® I.a quantita di zolfo & data dal peso di zolfo fabbricato Wd ¢ divisa per il nurmero di tonnellate di greggio
lavorate niello stesso periodo. i o A
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Parere - Raffineria di Milazzo Realizzazione Unita HMLU3 per produzione idrogeno da gas naturale con Pagina 80 di 80
processo di Steam Reforming .
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