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Con la presente st frasmette il documento “Nola tecnica e
modifica” redatto in risposta alla diffida protf. 32290 del 7.10.20
15.10.2014, '

Ci si riserva di integrare la documentazione a supporto della
modifica non sostanziale e si rimane a disposizione per eventual

comunicazione di
14 ricevuta in data

comunicazione di
ichiarimenti”.

Sirimane a disposizione per ogni eventuale richiesta di chiarimenti.

L'occasione ci e gradita per porgefvii nostri pib cordiali saluti.
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1. Premessa alla Relazione.

|
\
CHEMISTRY l

Nelle giornate dal 04/06/14 al 05/06/14, secondo la programmazione dei controlli imfianti statali soggetti ad

AlA, & stata effettuata la visita ispettiva ordinaria nell'ambito della quale & st
campionamento ed analisi delle emissioni al camino 10.

A esito delle suddette attivita, & stata accertata la violazione del limite di concentrazio
prescritto nella tab. 1 par 10.4.1, pag. 73 dei PIC.

2. Descrizione del sistema di abbattimento

Il camino 10 fa parte dell'impianto di cristallizzazione del solfato ammonico.

ta effettuata attivita di

ne di HCN al camino 10,

Come descritto nel par. 5.1 del PIC, al camino 10 & convogliata, tramite il ventilatong P8004, I'aria uscente

dalla testa della colonna C8001 dell'impianto di cristallizzazione del solfato ammonico
La colonna C8001 riceve nella parte bassa in fase gas principalmente aria di es
ammonico separato dalla centrifuga e inviato nel tamburo essiccatore P8002. Tale

oltre al vapore d’acqua e a tracce di composti volatili inorganici (quali HCN e NH3) tra
solfato ammonico. La C8001 riceve, inoltre, in fase gas tutte le polmonazioni dell'impi
tra cui i serbatoi, il gruppo da vuoto Y8001 e le vasche.

{circa 5000 Nm3/h).

%iccamento del solfato
flusso d'aria contiene,
Einamenti di potvere di
anto di cristallizzazione

L'abbattimento delle polveri e dei composti volatili & ottenuto tramite un doppio cir¢uito di circolazione ad

acqua nella colonna. La colonna é costituita da un tronco superiore e uno inferiore ¢
circolazione del liquido: _
- il tronco inferiore & tenuto in riciclo con una soluzione di acqua tramite
concentrazione della soluzione & regolata tramite reintegro di acqua der
mediante pompa G8011. Lo spurgo, contenente solfato ammonico in soluzion
miscelatore DB003 e recuperato nei cristallizzatore:

- il tronco superiore & tenuto in riciclo tramite pompa G8018, alimentazione con

h due distinti circuiti di
la pompa G8006, la
1‘|inera!izzata e spurgo

= & inviato al serbatoio

acqua demineralizzata

proveniente da D8007 e spurgo tramite G8011. Lo spurgo, che non contieng solfato ammonico in

soluzione, & inviato al serbatoio FA 420 e da qui alle vasche di trattamento acqlee.

3. Individuazione delle cause di violazione del limite.

La capacita di abbattimento della colonna C8001, costituente il sistema di abbatti
dipende da diversi fattori per quanto riguarda I'assorbimento di HCN.

!

|

riento del camino 10,

La colonna riceve, oltre all'aria di essiccamento del tamburo, anche diversi sfiati da setbatoi e dal sistema di

vuoto del cristallizzatore, sistema a sua volta costituito da eiettori a vapore e da una pampa ad anello liquido.
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La concentrazione di HCN a valle dellabbattimento & influenzata da diversi parametri di processo; i principali
fattori che possono causare variazioni della concentrazione di HCN al camino sono in particolare la
pressione del vapore agli eiettori, la temperatura dell’acqua di reintegro, la portata di reintegro, il carico
dellimpianto e la qualita del solfato ammonico alimentato.

L'analisi dei parametri di marcia dell'impianto nei giorni soggetti ad attivita di campionamento non ha rilevato
anomalie o scostamenti dei parametri di marcia nella sezione, per cui non appare evidente una causa che
possa essere Univocamente attribuibile al superamento rilevato.

In base all'esperienza operativa e ali'analisi dei dati storici (vedi tab.1) si osserva come il valore rilevato sia
alinternc della variabilita e della fluttuazione caratteristiche dell’impianto e che il flusso di massa di HCN
rilevato sia compatibile, nel’ambito deile oscillazioni, con la tipologia di impianto di abbattimento ad umido
installato.

La seguente tabella 1 riporta i dati storici relativi ai campionamenti di autocontrollo del camino 10 a partire
dall'anno 2009, le ultime 4 righe della tabella in rosso, sono relative ad autocontrolli eseguiti in date

successive all’'entrata in vigore del decreto AlA ed &i suoi nuovi limiti.

Portata F!ussol massa
Dqta T(°C) fumi ' Concentrazione Parametri 2:2:: autogrE.‘zato
prelievo secchi mg/Nm3 g/h Limite
Nm3/h Autorizz. N°®
g/h
18/03/2009 21 4730 infericre L. R. HCN 0,0 25
18/06/2009 34 4495 inferiore L. R. HCN 0,0 25
24/10/2009 34 4844 2,9 HCN 13,9 25
30/11/2009 32 4818 4,2 HCN 204 25
14/12/2009 28 4880 14 HCN 68 . 25
22/03/2010 30 4189 1,1 HCN 50 25
171062010 | 35 4533 39 HCN 17,8 25 6‘;235‘%?53
01/10/2010 | 32 4324 2,7 HCN 11,8 25 1%’/‘3103
28/12/2010 17 4943 2,3 HCN 11.4 25
10/03/2011 29 4194 3,7 HCN 15,3 25
17/05/2011 31 4483 3,5 HCN 15,5 25
29/09/2011 3 4441 1,5 HCN 6,7 25
111172011 27 5587 1.3 HCN 7.1 25
27/03/2012 27 5647 inferiore L. R. HCN 0,0 25
11/05/2012 32 5066 2,9 HCN 14,5 25
21/09/2012 28 5714 1.7 HCN 87 12,5 DVA_DEC-
231172012 30 5795 16 HCN 9.5 12,5 2012 0000482
- 21/068/2013 32 5050 .1 HCN 0,5 12,5 Del 19/09/12
18/12/2013 a3 4310 0.8 HCN - 24 12,5 MATTM

Tab 1 : dati storici HCN camino 10

ARKEMA S.r.!{. - Socic Unico

Via Della Chimica,5 - 30176 Porto Marghera (VE) Itatia

tel, + 39 041 25B6.947 - fax + 39 041 2586.996

Sede legale : Via Pregnana,63 - 20017 Rho (MD Italia Capitale Soctale Euro 25.000.000,00 i.v.

Cod.Fiscale , Partita VA e N.di iscrizione nel registro delle imprese di Milano-10676490153-R.E.A. n"393516
www.arkema.com

Pagina 3 di 13



ARKEMA

INNOVATIVE CHEMISTRY

Stabimento di Porto Marghera - VE

Le fluttuazione del fiusso di massa di HCN al camino 10 non sono mai state una critid
ai limiti della vecchia autorizzazione.

Con introduzione dei nuovi limiti AlA di cui alla tabelta 1 di cui al par. 10.4.1 del PIC,
a cercare di limitare tale variabilita al di sotto dei nuovi limiti agendo sui parametri cl
(aumento portata acqua fresca nel circuito) pur consapevole che le oscillazioni prese
al nuovo limite ma anche nellattesa che si chiarisse linterpretazione del limite p
Camino 10 nelia tabella 1 di cui al par. 10.4.1 del PIC,

A proposito dell'interpretazione della tabella 1 di cui al par. 10.4.1 del PIC sul valore

flté impiantistica in base
i

i.gestore ha provveduto
pssici dellassorbimento
2hti fossero molto vicine
Er HCN riportato per il

imite di HCN al camino

10, si evidenzia che il gruppo ispettivo e il gestore, a seguito delle attivita ispettive pn&grammate svolte negli

anni 2013 e 2014, hanno in entrambi i casi verbalizzato la richiesta di chiarimenti
valore di soglia di rilevanza del parametro HCN che risulta essere diverso per i d
particolare pari a 0.05 Kg/h per il camino 8 e pari a 0.025 Kg/h per il camine 10.
Si segnala che, come riportato da ISPRA nella sua nota prot. n. 37626 del 19/09/2014

i
2l MATTM in merito al
we camini 8 e 10 e in

4 quanto sopracitato &

stato da ultimo evidenziato da ARPA Veneto nella relazione relativa al controllo ordin
Pag.7 della Relazione visita in loco ex art. 29 decies comma 5 del D. Lgs. 152/06 tras
n.32838 del 07/08/2014).

Al di |a delle richieste sopra esposte di chiarimenti in merito al limite, si conferma che

che ad un’anomalia puntuale sia stato causato dalla variabilita del parametro HCN al g

Tale variabilita, sebbene limitata con azioni sulle condizioni operative della colonna C
troppo prossima al nuovo limite e in casi particolari porta al suo superamento.

Infine si evidenzia, che le richieste di chiarimenti hanno riguardato anche l'interpretaz,

porta a dimezzare la soglia di rilevanza tabulata a 0.025 Kg/h, determinando un limite

Kg/h e comportando un significativo avvicinamento delle diverse misure del flussg

camino 10 al valore autorizzato.

A fronte di questo si riportano le azioni intraprese e programmate dalla Socie

fluttuazione.

ARK
Via Della Chimica,5 - 30176 Po

tel. -+ 39 041 2586.947 -
Sede legale . Via Preghana,63 - 20037 Rho

Cod.Fiscale , Partita IVA e N.di iscrizione nel registro delle imprese di Milaneo-106764

{MI) fttalia Capitale Sociale Eu

ﬁio per I'anno 2014 (rif.

essa con prot. ISPRA

lisuo superamento, pil
dmino 10.

3001, risulta comungue

ione del limite AIA che
autorizzativo di 0.0125
di massa di HCN al

14 per limitare questa

cMA S.r.l. - Socie Unico
to Marghera (VE) italia
dx + 39 041 2586.996
ro 25.000.000,00 i.v.
G153-R.E.A. n'393516
www.arkema.com
Pagina 4 di 13

9




ARKEMA

INNOVATIVE CHEMISTRY

Stabilimento di Porto Marghera - VE

4. Azioni correttive intraprese.

Il Gestore, accertata che la fluttuazione del flusso di massa e considerato che la variahilita ha portato al
superamento del flusso di massa autorizzato nella tabella 1 di cui al par. 10.4.1 del PIC, ha provveduto ad
intraprendere azioni correttive al fine di ridurre I'emissione di HCN in modoe da eliminare completamente il
rischio di nuovi superamenti.

Vista la non garanzia di rispetto del limite data dalla gestione diversa dei parametrt di colonna, si rende
necessario modificare la tipologia di abbattimento da semplice assorbimento fisico con acqua ad un
abbattimento di tipo chimico fisico mediante aggiunta controllata di idrossido di sodio

L'abbattimento degli sfiati, contenenti acide cianidrico, fino ad ora & stato effettuate con acqua demi,
mediante assorbimento fisico delle specie presenti. | limiti di questo processo sono riconducibili alle
condizioni ambientali in cui si opera (pressione e temperatura), nonché all'effetto di equilibrio mobile dovuto
alte specie HCN / CN- secondo la reazione:

HCN + OH- = CN- + H20

Il grafico N° 1 illustra come tale equilibrio sia fortemente condizionato dal pH della soluzione, pertanto
'efficienza di abbattimento con acqua & fortemente limitata anche dall'effetto di stripping che si instaura
allinterno della colonna, a causa della velocita dei gas.

Ancora dal grafico N° 1 si ricava che, a pH inferiori a 7, 'equilibrio HCN / CN- & spostato completamente a
sinistra.

Questa ¢ la situazione che si riscontra in colonna C8001, quando it liquido di abbattimento & solamente

acqua demi.
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Effect of pH on
Cyanide jonization
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sofution concontrations incizase requing highar pH for sate cperabon,

Grafico 1. effetto del pH sulla dissociazione delf HCN

La soluzione possibile individuata, per aumentare {'efficienza dellabbattimento, &

soluzione di soda caustica al 20%, in modo da aumentare if pH della soluzione

|
i

Jl’alimentazione di una

di lavaggio e spostare

lequilibrio chimico verso la specie CN- con conseguente formazione di NaCN rimosso dal flusso liquido. I

grafico N°1 fornisce informazioni utili anche per quanto riguarda il pH di lavoro: si noti come a pH 9 sia
presente circa il 70% della specie HCN, mentre gia a pH 10,5, questa sia ridotta a circla il 5%.

Per procedere con questa valutazione la verifica sperimentale, di quanto sopra esp»kJJsto, e stata effettuata

direttamente su scala industriale, allestendo e testando nel mese di Ottobre un

alimentazione di soluzione di NaOH al 20% sul riciclo del tronco superiore della colonnala.

Tale sistema consiste in un phmetro che in continuo legge il pH della soluzione cirg

?Listema prowvisorio di

dlante e comanda una

pompa dosatrice collegata a un recipiente contenente una soluzione al 20% di NgOH. Il reintegro della

soluzione & effettuato manualmente dal personale operativo di reparto.
Tale installazione provvisoria ha consentito di testare il sistema di abbattimento o
operative, quindi con alimentazione di NaOH e pH>10,5.
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La tab. n.2 riporta i risultati dei test.

Portata fumi .
Datatest [T (°C) secchi pH Parametri | COncentrazione Flusso massa
Nm3/h mg/Nm3 g/h
23/10/2014 | 27 5405 10,5 HCN 1,47 7.9
27/10/2014 | 28 5270 10,5 HCN 1,59 8,4
28/10/2014 | 28 5390 11 HCN 0,59 3,2
30/10/2014 | 26 5375 11 HCN 0,49 2,6

Tab 2 : rigsultati sperimentazione con aggiunta NaQH

| dati della prova industriale confermaneo quanto riportato in letteratura e consentono di confermare la validita
delfazione correttiva intrapresa. La garanzia di valori di emissioni in linea con quanto prescritto nella tab. 1
par 10.4.1, pag. 73 del PIC pud essere ottenuta @ mantenuta mediante adeguamento del pH di esercizio

della colonna.

5. Azioni correttive programmate.

Il Gestore, accertato che le prove condotte con linstallazione prowisoria atta a esercire la colonna a pH
elevati garantisce il contenimento delle eventuali fiuttuazioni di HCN, garantendo guindi una minore
variabilita del parametro HCN all'uscita del camino 10 grazie allabbattimento chimico-fisico, ha programmato
un intervento definitivo di modifica non sostanziale dell'impianto, tale da rendere l'esercizio del dosaggio di
NaOH alla colonna C8001 completamente automatico.

A tal fine si rende necessaria la costruzione di una linea di alimentazione della soluzione caustica dallo
stoccaggio di reparto fino alla colonna C8001, mantenende la filosofia di controllo gia adottata
nellinstallazione provvisoria e quindi il controllo in continuo del pH nella colonna mediante pH-metro che
comandera la pompa dosatrice della soluzione di soda caustica bal 20%.

Limpianto definitivo potré essere disponibile entro il 1° Dicembre 2014 e pronto allesercizio a partire da tale

data. f

6. Alcune precisazione sui limiti
Nellambito della fase istruttoria dell'AIA sulla base di richieste formulate dopo la Riunione di Supporto ISPRA
del 7 Luglio 2011, veniva richiesta la compilazione dei flussi di massa previsti per limpianto alla massima
capacita.
A tale richiesta l'azienda aveva risposto, con invio di una specifica nota tecnica il 15/07/2011 con protocolio

n°105-2011.
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In questa nota tecnica alla scheda B7.2 (pagina 18), erano stati indicati i flussi di
massima capacita. Il valore in kg/h risulta dalla divisione del valore in kg/anno per il

massa in kg/anno alla
tempo medio stimato di

funzionamento impianto pari a 8160 ore. | valori comunicati alla massima capacita erano conservativi e

comungue al di sotto della soglia di rilevanza definita dalla legge per la specifits sostanza. Tali valori

risultavano comungue del tutta in linea con i valori riportati nella precedente autorizzazione Provinciale.

Specificatamente per il Camino 10 in questione, con la dicitura riportata per il fl
"<soglia di rilevanza (0.025 kgrh)", si intende che il valore del flusso di massa previst
produttiva & 0.025 kg/h quindi < della soglia di rilevanza,

Tutto questo & stato recepito & riportato in AlA al paragrafo 5.6.
Si osserva come, per il Camino 10, i valori cosi espressi come flussi di massa in kg/h
delfimpianto sono stati integralmente ricopiati nelia tabella 1 al Paragrafo 10.4.1 e
rilevanza, che vengono poi dimezzate per definire i limiti autorizzativi come riportato
tabella.

Quindi, per HCN, il flusso di massa di 0,025 kg/h dichiarato dal gestore come flusso a

isso di massa in kg/h,
Y alla capacita massima

.alla massima capacita
sono diventati soglie di
hel testo giusto dopo la

la massima capacita, &

divenuto soglia di rilevanza nella tabella 1, soglia che a sua volta viene dimezzata came specificato in coda

alla tabella per creare il limite a 0,0125 kg/h.

Questo "passaggio” non solo crea un limite che & al di sotto del flusso di massa dichiarato alla massima

capacitd produttiva, ma anche una distonia con i limiti fissati per ia stessa sostanya (HCN) nella stessa

tabelta 1 al Paragrafo 10.4.1 dove per il camino 8 la soglia di rilevanza riportata risulta [gssere di 0,05 kg/h.

Tale differenza e la retativa difficolta nell'interpretazione dei limiti della tabella 1 al Paragrafo 10.4.1, & stata

portata immediatamente all'attenzione del gruppo ispettivo durante la prima visita|annuale eseguita nel

Luglio 2013, portando alla verbalizzazione di una richiesta di chiarimento qui sotto st
Conclusiva trasmessa il 10/09/2013 con protocollo ARPAV 94347/13.

Auvrahes whey

ralciata dalla Relazione

50, Verificare il rispetto dei VLE e le frequenze di Verifica 50. I gruppo ispettivo ha preso visione a fdmpions dei Rapporti di Prova
Par.3 L3 campionamento dei segueati punti di emissione documentale | relativi all’autocontrollo deile smissioni In Minosfera. Dai rapporti di ptove
visionati come riscontrebile dal precedente pudo 12 si dscontra if rispetto dei

Camtng | P; [ o %:’ g Valori Limdte di Erissione.
5 o VLEI&;’E”‘_”J e I gruppo ispettive e il gestore evidenziane dall'esame dells tabelia | del
= ! paragrafe 10.4.1 del PIC, che il flusso di massa'per il parametro HON indicato
5 o T — per il camino 8 {HCN< 0,05 kgh) & diverse|da quelio indicato per il camino
Polver] 0 . 10 (HCN<0,025 kg/h). Reltivamente & tale dspetio si richicde ol competente
EGH 19 MATTM uns interpretazione per la Jettura ¢ dpplicazione dei limiti indicati in
i0 HCN 1 Semestral tabella pec I'HICN, anche in riferimento a ghante indicate 1 punio 2) def
sg: ;’0 . capitolo 10.4.1 “Enﬁ;ﬁ:mi convoghiate” 1:1 o si d;ﬁg‘i;m che i limi in
L - concentrazione & applicono se § flussi di |massa degli inguinanti emessi
:"‘3“’ d:‘;;ﬂ;“mm““ de. mgglungere ot 24 med dal | - supcﬁno i valori dimezzati delle soglie di nllevanza ripertate nella suddeua

tabella.
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In assenza di indicazioni, tale segnalazione & poi stata ripetuta nella visita ispettiva annuale del 2014
condotta a Giugno 2014 qui sotto straiciata dalla Relazione Conclusiva trasmessa il 28/07/2014 con
protocollo ARPAV 75498-2014.

Di sepuito si viportano aleune osservazioni emerse durante 'ispezione ambientals, in riferimento alie

evidenze indicate nella precedente lista di riscontro.

- Rif. perite 50} 11 gruppo ispettivo ed il gestore gvidenziano diall’esame della tabella 1 del
paragrafo 10.4.1 del PIC, che la soglia di rilevanza, cspressa in Ausso di massa, per il parametro
HCN indicate per il cantino § (HCN< 0,05 kg/h) & diversa dn quella indieata per il camino 10
{LICN=<0,025 kg/h). Relativamente o fale nspetto cra stato gid richicsto anche nell'ambito della
precedente ispezione ambientale &l comperente MATTM una interpretazione per la lettura o
applicazione dei limiti indicat} in tabella per I'HCN, suche in riferimento a quanio indicato-al
punto 2) del capitolo 10.4.1 “Cmissioni convogliate” in cui sl definlsce ¢he 1 limiti in
concentrazione si applicano se 1 flussi di massa degli inguinanti emessi superano i valorl

diniezzati delle soglie di vilevanza riportate nella suddetta tabetla.
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7. Conclusioni.
1,

EMA

INNOGVATIVE CHEMISTRY

Il gestore, a fronte del superamento def limite su HCN rifevato al camino 10!oggetto di diffida, ha

indagato la problematica e individuato la causa in un'eccessiva fiuttuazione
limite sul flusso di massa valutato in 0,0125 kg/h. Per questo motivo il ge
modifica non sostanziale al sistema di abbattimento per garantire

Lhe troppo si avvicina al

!
tore ha progettato una
una corretta gestione

dellemissione. La presente nota costituisce quindi comunicazione ex ar:t. 29 nonies D.Lgs.

152/2006 in relazione alla modifica descritta ai paragrafi 4 e 5 che sara realitzata una volta ottenuto

un riscontro da parte del MATTM o decorso il termine di 80 giorni previstd' dall'art. 29 nonies del

D.Lgs. 1562/2008.

All'allegato 1 alla presente Nota sono riportati | passaggi dell'AlA interessati délia modifica progettata.

Contestualmente a quanto ripertato al punto 1 si chiede al MATTM di dar séguito alle richieste del
gruppo ispettivo e del gestore scaturite a seguito delle due visite ispettive anfiuali eseguite nel 2013
e 2014, affinche mediante un aggiornamento delf AlA sia eliminata la difforrflita di limiti imposti per

I'HCN dalla tabella 1 al Paragrafo 10.4.1 adeguando i limiti riportati per it Ca
riportati per HCN sul Camino 8, e sia chiarita l'interpretazione che porta a
rilevanza per tale sostanza.
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ALLEGATO 1

Testo originale

Proposta testo modificato (in
rosso)

PIC — Paragrafo 5.1 pagina 17.

ESSICCAMENTO. | cristalli in uscita dalle centrifughe
sono inviati, tramite un alimentatore vibrante T8001 e
la coclea T8006, ad un essiccatore di tipo rotativo
P8002, funzionante in equicorrente. L'aria necessaria
per 'essiccamento & prelevata dall'atmosfera,
mediante il ventilatore G8005 e riscaldata nello
scambiatore E8003; il consumo annuo di aria & di
34.290.000 Nm*/h alla capacita produttiva. A valle
dell'essiccamento I'aria subisce un lavaggio con acqua
per |'abbattimento delle polveri e gli sfiati sono
convogliati al gamino n. 10.

ESSICCAMENTO. | cristalli in uscita dalle
centrifughe sono inviati, tramite un alimentatore
vibrante T8001 e la coclea T8006, ad un
essiccatore di tipo rotativo P8002, funzionante in
aquicorrente. 'aria necessaria per I'essiccamento
& prelevata dal’atmosfera, mediante il ventilatore
G8005 e riscaldata nello scambiatore £8003; il
consumao annuo di aria & di 34.290.000 Nm3/h alla
capacita produttiva. A valle dell'essiccamento l'aria
subisce un lavaggio con una soluzione di soda
caustica per I'abbattimento delle polveri e del HCN,
gli sfiati sono convogliati al camino n. 10,

PIC — Paragrafo 5.1 pagina 23.

TRATTAMENTO DELL'ARIA DI SCARICO: PUNTO Dl

EMISSIONE E10 (ex-780)

Al camino & convogliata, tramite ventilatore P8004,
Faria uscente dalla testa della colonna C8001
dell'impianto di cristallizzazione del soifato ammonico.
(circa 5000 Nm®/h). La colonna C8001 riceve nella
parte bassa in fase gas principalmente l'aria di
essiccamento del solfato ammonico separato dalla
centrifuga e inviato nel tamburo essiccatore PB002.
Tale flusso d'aria contiene, oltre al vapore d'acqua e a
tracce di composti volatili (HCN e NH;) trascinamenti
di polvere di solfato ammonico. La C8001 riceve,
inoltre, in fase gas tutte le polmonazioni dell'impianto
di cristallizzazione tra cui | serbatot D8003, DB0O5,
38008, il gruppo da vuoto Y8001, le vasche V001,
V002, V003 e V005, L'abbattimento delle polveri e dei
composti volatili & ottenuto tramite un doppio circuito
di circolazione ad acqua nella colonna. La colonna &
costituita da un tronco superiore ed uno inferiore con
due distinti loop di circolaziene del liquido.

It tronco inferiore & tenuto in riciclo con una soluzione
di acqua tramite la pompa G8008, la concentrazione
della soluzione & regolata tramite reintegro di acqua
demineralizzata e spurgo mediante pompa G8011. Lo
spurge, contenente solfato ammonico in soluzione, &
inviato al serbatoio miscelatore D8003 e recuperato
nel cristallizzatore. |1 tronco superiore & tenuto in
riciclo tramite pompa G 8018, alimentazione con

TRATTAMENTO DELL'ARIA DI SCARICO:
PUNTO DI EMISSIONE E10 (ex-780)

Al camino & convogliata, tramite ventilatore P8004,
l'aria uscente dalla testa della colonna C8001
dell'impianto di cristallizzazione del solfato
ammonico. {circa 5000 Nm®h). La colonna C8001
riceve nella parte bassa in fase gas principaimente
l'aria di essiccamento del solfato ammonico
separato dalla centrifuga e inviato nel tamburo
essiccatore P8002. Tale flusso d'aria contiene,
oltre al vapore d'acqua e a tracce di composti
volatili (HCN e NH;) trascinamenti di polvere di
solfato ammonico. La C8001 riceve, inoltre, in fase
gas tutte le polmonazioni dellimpianto di
cristallizzazione {ra cui i serbatoi D8003, D8005,
D8008, il gruppo da vuoto Y8001, le vasche V00T,
V002, V003 e V005, L'abbattimento delle polverie
dei composti volatili & ottenuto tramite un doppio
circuito di circolazione ad acqua nella colonna. La
colonna & costituita da un tronco superiore ed uno
inferiore con due distinti loop di circolazione del
liquido,

|l tronco inferiore & tenuto in riciclo con una
soluzione di acqua tramite la pormpa G8008, la
concentrazione della soluzione & regolata tramite
reintegro di acqua demineralizzata e spurgo
mediante pompa G8011. Lo spurgo, contenente
solfato ammonico in soluzione, & inviato al

Sede legale !
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i

acqua demineralizzata proveniente da D8007 e
spurgo tramite G8011. Lo spurgo, che non contiene
solfato ammonico in soluzione, & inviato al serbatoio
FA 420 e da qui alle vasche di frattamento acque.

serbatoio miscelatore D800 3‘

e recuperato nel

cristallizzatore. Il tronco supgriore & tenuto in riciclo
tramite pompa G 8018, con [dlimentazione di acqua

demineralizzata proveniente

da D8007 e un

aggiunta di una soluzione di soda caustica al 20%,
e spurgo tramite G8011. Lojspurgo, che non

contiene solfato ammonico i

soluzione, & inviato al

serbatoio FA 420 e da qui alle vasche di

trattamento acque.

PIC — Paragrafo 5.6 pagina 36.

PMC — Paragrafo 3.1.1 pagina 11

Viste le correzioni apportate il Gestore segnala anche
che ta parte di tabslla qui stralciata dal PIC. ;

[Roweraii, G LOM runu avning toer !

Roasddio et canthiy
whwcandel | Area seakons & & ™
Luwio () iR Y jhid mene
Imalonis A - £mISione prove e
3 dal oo O IICSATHING T Loikao
0 LA Sl Shitema  autatiments pol e
DRV el Lmicky
Emhsiom conpmz

Monkaragpie in coniinue drile smirsionl Ca Bw

E 1a contestuale tabella stralciata dal PM

Impianie AMB3/2 5 .
Camine | Emissione provenienie dal ciclo smm.m di
. I abhattimento
10 di essiccamento del solfato | olveri ad 20 0.2 | NO |23¢
{ex 780) { ummonico ¢ dagli sfiali serhutol L umido
DB003/5 /617 J

Riporta un dato di sezione di 0,12 m2 pari ad un
diametro interno di 40 cm.

Si porta allattenzione che il

Libo di sviluppo di

uscita del camino 10 inizia cph un diametro di 40
¢m in uscita colonna C8001 [ha che tale tubo si
riduce di diametro ed in prosgimita del punto di

campionamento si presenta
circa 35 cm pari ad una sezi
0,096 m2.

Si chiede correzione di tale ¢

Con un diametro di

ne di passaggio di

PIC — Paragrafo 5.6 pagina 36.

s Emissioni di altri inquinanti (NO,, SO, e gas
acidi, particolato)

L'unico punte di emissione dello stabilimento che
presenta tali tipologie di inquinanti & it camino
780 (punto E10, in base alla numerazione di
Scheda B) dell'impianto AM 8/2.

Tale emissione & costituita dai flussi gassosi
derivanti dal ciclo di essiccamento del soifato
ammonico ed in particolare dagli sfiati dei
serbatoi D8003, D8005, D806 e DBO0O7 dopo
specifico lavaggio in un sistema di abbattimento
ad umido. i sistema & costituito da una colonna
di lavaggio a riempimento (C-8001) dove la
soluzione di abbattimento (acqua e soluzione di
solfato ammonice) & mantenuta in ¢ircolazione

»  Emissioni di altri ingt
gas acidi, particolato)

linanti (NO,, SO, e

L'unico punto di emissione delio stabilimento

che presenta tali tipologie
camino 780 (punto E10, in

i inquinanti & il
base alla

numerazione di Scheda B) dell'impianto AM

8/2.

Tale emissione é costituita dai flussi gassosi
derivanti dal ciclo di essiccamento del solfato
ammonico ed in particolarg dagli sfiati dei
serbatoi D8003, D8O05, D306 e D807 dopo
specifico lavaggio in un sistema di

abbattimento ad umido. li

istema & costituito

da una colonna di lavaggio a riempimento (C-

8001) dove la soluzione di

Sede legale

abbattimento
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mediante apposite pompe e raffreddata con
acgua torre nello scambiatore E-8005. Al fine di
massimizzare l'efficienza della colonna, oltre al
sistema di circolazione e raffreddamento, &
previsto in ingresso acqua fresca di lavaggio ed
uno spurgo che é riciclato in cristallizzazione. Gl
inquinanti abbattuti sono sostanzialmente le
polveri di solfato ammonico, con un’efficienza di
abbattimento superiore al 99%, garantendo al
contempo Fabbattimento di altri inquinati presenti
nel flusso gassoso. In particolare le efficienze di
abbattimento di progetto sono:

- per ammoniaca; ~75-88%,

- per acido cianidrico: ~95%,

- per ossidi di azoto e zolfo: ~80-80%.

(acgua e soluzione di solfato ammonico) &
mantenuta in circolazione mediante apposite
pompe e raffreddata con acqua torre nello
scambiatore E-8005. Al fine di massimizzare
fefficienza della colonna, oltre al sistema di
circolazione e raffreddamento, € previsto in
ingresso acqua fresca e di soda caustica al
20% di lavaggio ed uno spurgo che & riciclato
in cristallizzazione. Gli inquinanti abbattuti
sono sostanzialmente e polveri di solfato
ammonico, con un'efficienza di abbattimento
superiore al 99%, garantendo al contempo
'abbattimento di altri inquinati presenti nel
flusso gassoso. In particolare le efficienze di
abbattimento di progetto sono:

- per ammoniaca: ~75-88%,

- per acido cianidrico: ~98%,

- per ossidi di azoto e zolfo: ~80-90%.
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Pec Direzione .
L ________________________________

Da: arkemasrl-su.pmarghera <arkemasrl-su.pmarghera@pec.it>

Inviato: venerdi 14 novembre 2014 10:10

A: : DGSalvaguardia Ambientale@PEC. minambiente.it

Cc: : ARPAV Venezia ; ISPRA Protocollo ; Protocollo@pec.arpav.it

Oggetto: Trasmissione NOTA TECNICA E COMUNICAZIONE DI MODIFICA - In risposta alla

prima diffida per inosservanza delle prescrizioni autorizzative di cui alla nota prot. N
32290 del 07/10/2014 del MATTM

Allegati: 05-prot92-14 Lettera .pdf; 05-Nota Tecnica risposta MATTM n 32290.pdf
Priorita; Alta
Spett.li Enti

Si trasmette in allegato documenatzione péer la pratica di cui all'oggetto

Restiamo a vostra disposizione per ogni chiarimento
Cordiali saluti
Andrea Origgi



