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IMPIANTO DI BRICCHETTAZIONE 
 

 
1. Descrizionedell’impianto di bricchettazione  

 
L’impianto di produzione delle bricchette utilizza scaglie di laminazione di produzione 
interna, fanghi di acciaieria di tipo “grosso”, fanghi di acciaieria di tipo “fine”, polverino 
di acciaieria, provenienti dai cicli produttivi. Mediante pressatura a freddo dei suddetti 
sottoprodotti, realizza le bricchette destinate al ciclo di produzione dell’acciaio. Le fasi 
relative a: 
  

� cadute dei materiali all’interno dell’impianto fra un nastro e l’altro 
� essiccazione dei fanghi con aria calda prodotta da appositi bruciatori 
� miscelazione dei materiali nel miscelatore 
� bricchettazione dei materiali all’interno delle macchine pressatrici 
� vagliatura delle bricchette per il recupero del materiale fine 

 
sono asservite da una rete di captazione e di convogliamento all’impianto di 
depolverazione a tessuto. L’aeriforme depolverato viene immesso in atmosfera attraverso i 
seguenti punti di emissione convogliata: 
 

� E340�Bricchettazione residui; 
� E340/b�.Bricchettazione residui; 
� E341�.Vagliatura bricchette; 

 
Le bricchette cosi prodotte dalla miscela dei suddetti sottoprodotti vengono 
successivamente stoccate in un capannone pavimentato, dove avviene anche il processo 
della “maturazione” nel quale le bricchette perdono la propria umidità. 
 

2. Emissione diffuse 

 
Al fine di conseguire una riduzione delle emissioni a carattere diffuso che potevano 
venirsi a generare all’interno del fabbricato ove è ubicato l’impianto di bricchettazione, è 
stato realizzato l’intervento “SM9” denominato “Miglioramento del sistema di captazione e 

depolverazione delle emissioni della fase di produzione delle bricchette” (vedi decreto di AIA 
DVA-DEC-2011-450 del 4 Agosto 2011 al paragrafo 5.1.5.2.4) che è consistito nel: 
 

• dividere la rete esistente di captazione con convogliamento all’esistente sistema di 
depolverazione a tessuto della sola parte di aeriforme derivante dalla fase di 
essiccamento fanghi; 
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• istallare un nuovo sistema di depolverazione del tipo a tessuto, al quale 
convogliare l’aeriforme captato dalle varie cadute da nastro a nastro e 
dall’evacuazione delle tramogge. I fumi depurati vengono aspirati da un 
ventilatore centrifugo ed immessi nell’atmosfera mediante un apposito camino che 
rappresenta il punto di emissione convogliata E340/b. 

 
3. Nastri trasportatori 

 
I nastri trasportatori relativi all’impianto di bricchettazione sono totalmente chiusi, come 
da stato di avanzamento dei lavori nell’ambito della prescrizione N°6 del riesame 
dell’AIA, relativo a interventi di chiusura su trasporto con nastri e caduta, trasmesso con 
nota DIR.387 del 19/09/2014. 
 

4. Varchi di accesso 

 
In Allegato 1 sono riportati  gli ordinativi di lavoro relativi all’esecuzione delle attività di 
installazione delle bandelle in PVC in corrispondenza dei varchi di accesso. 
 

5. Manutenzione nastri 

 
In Allegato 2 sono riportati gli ordinativi di lavoro relativi alle attività di manutenzione 
eseguite sui nastri dell’impianto di bricchettazione nel corso dell’anno 2014. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ALLEGATO 1  
ORDINATIVI DI LAVORO RELATIVI ALL’INSTALLAZIONE 

DELLE BANDELLE IN PVC  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 















 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ALLEGATO 2 
ATTIVITÀ DI MANUTENZIONE ESEGUITE SUI NASTRI 

DELL’IMPIANTO DI BRICCHETTAZIONE NEL CORSO 
DELL’ANNO 2014 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 


































