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STABHIMENTO DI TARANTO

Oggetto: Decreto DVA-DEC-2012-0000547 det 26.10.2012, art.1, comma 3 - Stabilimento ILVA S.p.A, dI
Taranto ~ Richiesta documentale dl cul al Verbali di attivita ispettiva SPRA & ARPA Puglia dei
glornl 14 e 15 ottobre 2014

In riferimento a quanto in oggetto si trasmette, in allegato alla presente e a inf ggrazione della nota DIR

460 del 17.11.2014, la seguente documentazione:

¢ (prescrizione 70 b}: Relazione di riscontro alla nota ISPRA n, 32654 del 6/08/2014 “Osservazioni
alle Pratiche Operative Standard (POS) n. A1-130-003 e n. A5-121-003"

5i precisa inoltre che in “Allegato 17 (§ 4.15.5 Acciaieria de! PiC detreto DVA-DEC-450 del
04/08/2011): caratterizzazionl e verball di campionamento per It CER 100202", trasmesso con nota DIR
460 del 17/11/2014, nel verbale di campionamento relativo al certificato nr. 13753432, per mero errore
materiale, & stata inserita la data di campionamenta del 25/10/2013 e non quidiia del 4/10/2013, come

correttamente riportato sul certificato timbrato dal responsabile det laboratori.

Distinti saluti

ILVA S.p.A.
Stabilimento di Taranto
Il Dirattore
ing. Ruggero Cola
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STABIIMENTD O TARENTSD

Relazione tecnica ACCIAIERIA/1-2

In riferimento alla nota ISPRA n. 32654 del 6/08/2014 avente ad oggetto “Osservazioni alle Pratiche
Operative Standard (POS) n. A1-130-003 e n. A5-121-003 inviate come allegato n.6 alla nota DIR 121 del
31/03/2014", si riportano di seguito i chiarimenti richiesti.

PUNTO A

La formazione della schiuma & parte integrante del processo di affinazione ghisa-acciaio in convertitore., il
livello di schiuma & rilevato dal sisterna I5DS attraverso le sonde accelerometriche pasizionate sui carrelli
lance ossigeno. Il profilo di vibrazioni della lancia caratterizza con accuratezza la velocity di rigonfiamento
della schiuma durante il processo.

PUNTO B

Fimiti definiti nelle rispettive P.0.S. {Accl - Acc2) sono differenti in quanto sono diversi i convertitori
presenti nelle due acciaierie e le rispettive geometrie, nonché tutti i sistemi di controllo € processo ad esso
collegati.

PUNTO ¢

Da tabella, la probabilita di slopping media si manifesta in condizioni di silicio in carica 0,6 < i < 1,2. Per
valori 0,6 % < Si< 0,8 % i sistemaiSDSeé in grado autonomamente di prevedere e ridurre al minimo
Ieventualita di accadimento dei fenomeni di slopping. Per valori di Si 20,8 % si effettua come descritio
nelia P.O.S. |a pratica della Prescorifica.

PUNTO D

Le differenze relative al punto B, confermate durante il periodo di tuning del sistema iSDS, portano a
valutare in modo diverso l'influenza dei vari parametri di processo e le contromisure da applicare, Sono
diversi, per questo maotivo, i limiti di:

» Silicio in carica;

Effetto del valore di manganese;
Interventi del sistema iSDS;
Altezza lancia;

Portata ossigeno;

Scarico fondenti e raffreddanti.
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PUNTOE

Per entrambe le acciaierie, le operazioni da effettuare durante il caricamento de
da un operatore {Addetto calcolo carica) che in funzione della ghisa in arrivo dag)
fredda in modo da rispettare il bilancio termico della colata in corso di fabb
tramite AS400 vengono visualizzate sulie singole postazioni di comando dei conve

Le caratteristiche e la conformits del rottame e/o preridotto sono verificate, per
classificatore rottame sia alatto de!l'ingresso in stabilimento che in accettazi
presso le acciaierie secondo |3 procedura PSA 09.31

esito delie verifiche effettuate SoNo registrate e
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lirottame vengono gestite

i‘ altiforni imposta la carica

icazione. Le informazioni
rtitor.

annotate dal classificatare

0gni partita, dal preposto
bne ai parchetti rottame

(ed. appl.) e la pratica operativa PZ PA3 01 (ed, appl.).

U apposita modulistica

©SQ0e Guerativa vip

riportata in allegato alla suddetta pratica operativa. Nel caso che non sussista unalde
nelte suddette procedure, la partita viene dichiarata non idonea.

PUNTOF

lle candizioni riportate

Il limite che definisce la necessita di effettuarella prescorifica & riportato nella P.0.s. Al 130 per Acc. 1. La

prescorifica & attuata solo in caso di silicio superiore al limite definito. La prescpbi
-assolutarmente tassativa con valori di silicio superiori al limite fissato.

PUNTO G
Sirimanda al punto E.
PUNTOH

U mescolamento della ghisa compete al’ADDETTO CALCOLO E CARICA e non rientralh

fica & una operazione

elle mansioni del capo

forno. Il limite di 0.7% di silicio determina le contromisure da adottare e non rappeesenta un vincelo nella

carica del convertitore (Si prevede dj revisionare la POS A5-121 chiarendo tale operaz
PUNTO |
Il sistema iSDS & sempre funzionante e non interrompe il controllo in base al valore ¢i

PUNTO J

ione).

silicia,

Al paragrafo 4.1 pagg. 7-8 della POS A5 121 non vengono definite manifestazioni evii
gradi di allarme (slopping leggero, duro , duro e persistente) legati all'aumento dell
acciaio rilevato dal sistema iSDS. LiSDS interviene mettendo in atto tutte le contr
I'eventuate fenomeno di stopping sulla base dei modelli matematici elaborati dalia ig
sistema stesso.

Si precisa che il fenomeno di stopping non & necessariamente associato ad un evento,
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PUNTO K

Uagglunta di coke nella conduzione in automatico & indicata al Tecnico Cov a supervisione. Nella
conduzione in manuale, con sisterma iSDS in avaria durante soffiaggio, & il Tecnico Cov a decidere se
effettuare o meno 'aggiunta di coke a seconda dell'andamento del soffiaggio,

PUNTO L

H limite che definisce la necessity di effettuare la prescorifica & riportato nella P.O.5. A5 121 acciaieria 2
pagina 6. la prescorifica & attuata solo in caso di silicio superiore al limite definito. La prescorifica & una
operazione assolutamente tassativa con valori di silicio superiori al limite definito.

PUNTO M

In acciaieria 2 viene adottato un valore pill restrittivo per il silicio come limite alla prescorifica (prescorifica
Accl 0.8% - prescorifica Acc2 0.7%) questo permette in funzione anche delle esperienze maturate nella
conduzione dei convertitori dell’acciaieria 2, in relazione anche alle maggiori portate ossigeno rispetto
all'acciaieria 1, di non considerare il valore di manganese, ‘

Quanto sopra & stato confermate durante il periodo di tuning del sistema iSDS.
PUNTO N

Oltre a quanto gia indicato al punto M, al capitolo 3 pagg. 4-5-6 sono riportati gli altri fattori che se non
opportunamente valutati possono aumentare la probabilita di slopping.

PUNTO O

Attualmente la modalitd manuale viene attuata solo in caso in cui durante il sofflaggio di una colata i
sistema iSDS vada in avaria, in tal caso il Tecnico Cov dispone a terminale di un sistema ausiliario per
terminare il soffiaggio e mettere in sicurezza il convertitore secondo guanto descritto nel paragrafo 4.2 pag.
8.

PUNTO P

In modalita manuale con 1l sistema iSDS che va in avaria durante |l soffiaggio la conduzione & del Tecnico
Cov che viene supportato dal sistema ausiliario a terminale secondo quanto descritto nel paragrafo 4.2 pag.
8.

PUNTC Q

Attualmente gli eventi di emissione visibile dal tetto delle acciaierie song segnalati e registrati in
automatico dal sistema di monitoraggic a videocamera (WES) (Si prevede di revisionare la POS AS-121
chiarendo tali modaiita).
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PUNTO R

I controlli dei parametri di processo che i Tecnico Cov deve eseguire sono
GIORNALIERC DATI DI PROCESSO” che ogni Tecnico Cov compila nel turno e ché
feparto come si evince a pag. 9 paragrafo 4.2. della POS di Ace2, Inoltre, a g
indicate le operazioni da effettuare sui convertitori,

Le differenze relative alle indicazioni sulle condizioni dell’effettuazione obblig

tengono conto delle esperienze maturate nella conduzione de convertitori del

essenzialmente alle portate maggiori di 0ssigeno con cui soffia Vacciaieria 2, da
limite del sificio in carica rispetto I'acciaieria 1 e che song state confermate dura
sistema iSDS.

PUNTO S

Le modalita sono differenti in quanto sono diversi i convertitori presenti nelle du
geometrie, nonché tutti i sistemi di controllo e processo ad esso collegati,

PUNTO T

fn acciaieria 2 non & pil previsto che il Tecnico Cov possa condurre il convertitorej
sia in funzione. Il suo intervento @ limitato al solo comando “emergenza sloppi
qualora malgrado I'intervento del sistema iSDS non si riesca comungue a controlla

Se i} sistema iSDS dovesse andare in avaria durante || soffiaggio di una colatd
contromisure riportate alla pag. 8 par. 4.2 e conduce la colata a termine pe
convertitore.

Sul convertitore n. 3 & previsto I'awvio di uno studio finalizzato all'adozione d
supportare il tecnico COV in caso di conduzione manuale del processo.

PUNTO U

Sirimanda al punto R,

J

fiportati sul "RAPPORTD
viene acquisito dal Capo
g. 4 paragrafo 2.0 sono

.

atoria della prescorifica,
Le due acciaierie dovute

i ka2 maggior cautela nel
te il periodo di tuning del

L' acciaierie e le rispettive

senza che il sistema iSDS
ng” paragrafo 4.3 pag. 9
He il fenomeno in atto.
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Pec Direzione

Da: _ direzione.taranto <direzione.taranto@ilvapec.com>

Inviato: lunedi 1 dicembre 2014 09:35

A: ministero ambiente; commissione aia; ISPRA; ARPA BARI; Arpa Taranto
Oggetto: Nota ILVA S.p.A. Dir 471/2014 ed allegato

Allegati: Dir 471_2014.pdf; All DIR 471 relazione tecnica Acciaieria 1 - 2.pdf
Priorita: Alta

Si invia in allegato quanto in oggetto.
Cordiali saluti

ILVA S.p.A.
Stabilimento di Taranto
Il Direttore

Ing. Ruggero Cola



