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. . . Emesso in data
Documento di certificazione dello 01/02/2013

strumento n. .....
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"Analizzatore .........

Unita Operativa | |

Data: | | Tag strumento: I:l
Operazione: |:|Controllo |:|Ritaratura

Servizio | |

Costruttore | | Matricola: | Modello | |

Fondoscala | /] | | Incertezza |:|%f.s.

Strumento Campione

Controllo / Ritaratura effettuata con |

N° certificato | del |:| scadenza | |
Incertezza |:|%f.s.

RAPPORTO TECNICO

Dati Strumento Uscita
Unita Misura Unita Ing. mA
Campo [ /| | /]
Dati del test
TROVATO ATTESO LASCIATO
Lettura Errore Riferimento Riferimento Riferimento Lettura Errore
mA % f.s. Unita Ing. % campo mA mA % f.s.
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"Analizzatore ......... "
Data: Tagn®: |
Grafico del test
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|:|00ntrollo del loop a valle del ricollegamento dello strumento

(Inserire X quando effettuato)

Errore max rilevato:
Limite di guardia:

Limite di accettazione:

0.000 % f.s.
0.000 % f.s.

ESITO:

Data di esecuzione: |

Societa: | |
Operatore: | |
Firma................ooo

Data approvazione: |

Societa: | |

Approvazione: | |

Firma.................
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