VERBALE DI CONTROLLO ORDINARIO
ai sensi del D.Lgs.152/2006 e s.m.i., Art. 29 Decies
Decreto AIA MIN-GAB-2013-00127 del 18/04/2013
(G.U. n. 111 del 14/05/2013)
Stabilimento Siderurgico della societa’ LUCCHINI S.p.A.
sito nel Comune di PIOMBINO (LI)

Verbale di inizio attivita

Il giomo , aprile 2014 alle ore 12:00, i1 Gruppo Ispettivo di seguito individuato, costituito ai
sens1 del comma 3 dell’articolo 29-decies del decreto legislativo 152/2006 ¢ s.m.i., si & recato
presso lo stabilimento siderurgico della Lucchini S.p.A. in Largo Caduti sul Lavoro 21 nel
comune di Piombino (L), allo scopo di svolgere i controlli ordinari a carico di ISPRA e ARPA
Toscana in attuazione del decreto autorizzativo DVA-DEC-2011-0000127 del 18/04/2013.

11 Gruppo Ispettivo ¢ composto dai seguenti funzionari:

Alfredo Pini ISPRA  Servizio ISP

Fabio Ferranti
Francesco Andreotti
Margherita Secci
Stefano Baldacci
Milo Vignali

Per la societa Lucchini sono presenti:

Sergio Simoni
Francesco Semino

ISPRA — Servizio ISP

ISPRA — Servizio ISP

ISPRA — Servizio ISP

ARPA Toscana -- Settore Rischio Industriale
ARPA Toscana — Coord. Operativo Emissiont

Gestore
Direttore Relazioni Esterne

Andrea Guglielmini
Lisa ™" " ppelli
Francesca Batistini
Giancarlo Fruttuoso

Responsabile Area Ecologia
Arez 7 ologia

Area Ecologia

Consulente

11 Gruppo Ispettivo ha avviato [’attivitd informando i rappresentanti della Societa sulla genesi
dell’attivita di controllo ordinaria in corso e sui criteri ai quali essa si uniformera. In particolare
¢ intenzione del Gruppo Ispettivo di garantire:

1. trasparenza imparzialita ¢ autonomia di giudizio;

2. considerazione per ghi aspetti di rilievo;

3. riduzione per quanto possibile del disturbo al attivita in essere;

4. wvalutazioni conclusive basate sulle evidenze acquisite nel corso dell’attivita.

I Gruppo lspettivo ha proseguito I'attivita raccogliendo gli elementi informativi preliminari
relativi:

1. alle attivita dello stabilimento in ispezione in particolare per quanto attiene
all’attuazione delle prescrizioni di cui al citato decreto autorizzativo;

2. gli esiti dell’autocontrollo dell’Azienda in funzione dei risultati attesi dall’AlA; in
particolare 1’ Azienda ha messo a disposizione la seguente documentazione: planimetrie
aggiornate dello stabilimento per le emissioni in aria, scarichi idrici e rifiuti;

3. alle procedure interne di sicurezza dell’Azienda per I’accesso alle aree di interesse; a tal
proposito il gestore ha segnalato ai membri del Gruppo Ispettivo Iesigenza di munirsi
dei seguenti DPI per I'esecuzione dell’attivitd di controllo presso lo stabilimento:

carpe antinfortunistiche, occhiali protettivi e oto-protettori (cuffie);
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4. alle eventuali informazioni oggetto del controllo ordinario che I’ Azienda ritiene possano
avere carattere di confidenzialita; a tal proposito 1’ Azienda si riserva di fornire eventuali
indicazioni nel corso della riunione di chiusura.

In conformita con i1 mandato ricevuto, il Gruppo Ispettivo, sulla scorta degli elementi
informativi raccolti e in accordo con le suddette linee guida ha:

e presentato il programma dell’ispezione, 1 ito 1,: condoilqua lariunion
conclusiva & prevista per il giorno 9 aprile 2013,

e concordato l'organizzazione deile fasi di controllo, sulla base del programma di
massima dell’ispezione di cui all*allegato 1 e del personale messo a disposizione per
seguire una o piu fasi della verifica;

* richiesto all’Azienda I’elenco dei nominativi del personale che seguira la verifica.

In riscontro alla nota ISPRA prot. 14250 del 2 aprile 2014, il gestore ha comunicato che il
referente preposto alla sorveglianza delle misure di prevenzione adottate per la tutela della
salute durante 1’espletamento delle operazioni di monitoraggio e controllo ¢ il sig. Luigino
Placidi (RSPP); comunque nel corso dei sopralluoghi verra fornita indicazione specifica dei
preposti alla sicurezza.

L’azienda evidenzia che attualmente lo stabilimento & in amministrazione straordinaria, in
quanto tale con ragione sociale Lucchini Spa in A.S., ed ¢ in corso la specifica procedura
previstad " legge Marﬂgno A seguito di approvazione da parte del Ministero dello Sviluppo
Economico del programma predisposto da parte del Commissario Straordinario ¢ stato emesso
un bando di cessione. A valle della prima fase di presentazione delle manifestazioni di
interesse, allo stato attuale, sono in essere due offerte non Vmcolantl Ie CUl proposte sono
limitate ™ ne ' i’ "iatoi con fermata dell’area a caldo e g- "1 di fornitura degli
stessi laminatori con semiprodotti provenienti dall’esterno. E’ altresi attiva una offerta non
vincolante per la cokeria da parte di un operatore italiano. Vi & inoltre una manifestazione di
interesse di un gruppo arabo con intenzione di mantenere in esercizio I'intera area a caldo.

Il gestore evic 1zia che tutte le prescrizioni AlA, connesse ad investimenti strutturali ed
adeguamenti impiantistici, sono state attuate in subordine al fatto che vi sia la copertura
econ” ~~"-a da parte di un soggetto interessato all’acquisizione dell’azienda in considerazione
del fatto che il commissario straordinario non pud sostenere spese per le quali non vi sia
copertura economica ovvero una prospettiva co'  eta di continuita dell attivita.

Il gestore evidenzia che attualmente, a fronte della ipotesi di fermata dell’area a caldo nonché
della situazione economica che non consente di acquisire ulteriormente materie prime, 1attivita
dell’altoforno ¢ prevista fino al 22 del mese di aprile corrente. con una fermata conservativa
dell’impianto di circa venti giorni. Nella prospettiva di una possibile collocazione, in ragione
delle offerte ricevute, continua invece il funzionamento della cokeria.

Alle ore 13:30 ¢ terminata la riunione di avvio del controllo in epigrafe che si terra secondo il
programma che é allegato al presente verbale e ne costituisce parte integrante.

Il presente verbale € stato letto e sottoscritto 1n tre originali.

» iombino, 7 aprile 2014
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Durante la mattinata del 8/04/14 viene effcttuata da parte di personale ARPA Toscana sopralluogo per
verilicare la possibilita di clfettuare i campionamenti delle emissioni in atmosfera sui fumi proventi dei
camini 02.04 impianto ccologico e 02.07 sfornamento della cokeria e 04.10 dell acciaieria.

A seguito del sopralluogo cffettuato con i teenici di Lucchini. il personale ispettivo di ARPATT ha riportato

sepuente esito della vatutazione deliaccessibilitd dei punti di campionamento in atmosfera :

- per tutti 1 camini visionati manca un cartello identilicativo del punto di emissione;

- per il punto di campionamento afierente all impianto di acciaieria (04.10) sono state accertate le seguenti
difficoltd operative che il gestore ha dichiarato di poter risolvere per consentire 1 campionamenti sin dal
pomerigpio del 8/04/14:

» ['impossibilita di trasportare sirumentazione in guota,
e |"assenza di prese di corrente al piano di stazionamento,
e la mancanza di illuminazione e coperture da agenti atmos{erici (per campionamenti lunghi).

- per il punto di campionamento atferenle all'impianto ecologico (02.04) sono state accerlate aleune
problematiche di sicurezza relative all’accesso ed allo stazionamento del personale in quota sulla
piattatorma di lavoro per effettuare i relativi monitoraggi discontinui ¢ in particolare :

¢ la presenza di intralci lungo la scala di acceso alla marinara con dilficolta di appoggio sicuro del
piede sut pioli,

¢ la piazzola di stazionamento che presenta una luce tra piano di stazionamente e camino con
conseguente nschio di caduta di oggetii e delle persone,

e la mancanza di spazio minimo per la gestione del materiale e delle persone sulla piazzola di
stazionamento,
¢ la presa campione ad altezza superiore alla normativa:
ai problemi di sicurczza sopra ritevati, si sono aggiunti le medesime criticita gia individuate per il camino
di acciaieria :
e assenza di prese di corrente
¢  mancanza di tluminazione ¢ coperture da agenti atmosferici (per campionamenti lunghi)
- per il punto di campionamento aflerente all'impianto_slornamento_coke (02.07) sono stali accertati
ulteriori problemi di sicurezza ¢ in particolare :

o la presa campione in posizione non a norma ai fini del campionamento ¢ troppo vicina alla boeca del
camino con rischio per gl opcratori.

ai problemi di sicurezza sopra rilevati. si sono aggiunti i medesimi aspetti di gestione gia individuati per

il camine di acciaieria.
Per effetto dei risultaii del sopralluogo si ¢ deciso di procedere al solo campionamento presso il camino di
acciaieria (04.10). 1l gestore provvedera al trasporto in guota della sirumentazione ARPAT ed
all’allestimento di una presa di corrente sul piano di stazionamento in quota.
Durante il primo pomeriggio del 8/04/14 sono iniziati i campionamenti a cura di ARPAT presso il punto di
cmissione 04,10 (accinicria). In relazione agli impedimenti tecnici sopra descritti per effettuare i
campionamento ai punti di emissione 02.04 (impianto ecologico) ¢ 02.07 (sfornamento coke) il gestore si
impegna a valutare gl eventuali interventi di adeguamento necessari. comunicando gli esiti.

Relativamente al monitoraggio in continuo delle emissioni convogliate in mmostera. il GI chiede di
acquisire o stato di attuazione dell implementazione della norma NI EN 14181:2005 in relazionc al §14.1
del piano di monitoraggio ¢ controllo (PMC').

[l gestore evidenzia che. fino al completamento del procedimento di cessione dell’azienda con la
conseguente approvazione del programma industriale, allo stato attuale non € state ancora predisposto un
piano di attuazione della norma UNIT EN 14181 perché la strumentazione di monitoraggio in continuo per le
cmissioni in atmostera (SME} attualmente installata non & adeguata per rispondere ai requisiti della norma
stessa UNI EN 14181, Lucchini dichiara che la strumentazione SME installata viene gestita esclusivamente
attraverso attivitd di calibrazione.

Ve " ° Ispezione 7, 8 e 9 aprile 2014
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D1 seguito si riportano in maniera tabellare le informazioni acquisite al {ine di verificare "attuazione di
quanto previsto dal citato § 14.1 del PMC.

Verifiche SME effettuate

Osservazioni

Geslione sistema di monitoraggio
delle emissiond in continuo

Non risulta presente il Manuale di gestione SML; sono state quindi raccelie informazioni
atte a comprendere il metodo di raceolta ed claborazione dei dati provenienti dal
monitoraggio in continuo.

[ Giestione ddel sislema di
monitoraggio delle cmissioni i
sensi del D.Lgs 152/06 e s.m.i. in
riferimento ai criteri dell’allegato

Alla data odierna non risulta evidenza di eftettuazione Ji test di TAR per wtti i punti di
emissione dotati di SME; risultano purd turature periodiche degli apparati di monitoraggio
in continuo, effettuate per le specie chimiche NOx, SO2, CO, 02 dal fornitore OPUS
Automazione, mentre per gli opacimeiri le tarature vengono eseguite dal settore
manutenzione interno.

Sono stati visionati i seguenti registri:

Emissione 03.02 nel periedo 2012-2014, OPACIMETRO DCC con registro interventi di
manutenzione ¢ taratura quindicinali interno. Verifiche di zero - span {ante e post taratura}
con esito manutenzioni (Positivo)

Emissione 02.01, data 24-01-2014 con registre interventi di manulenzione e taratura
mensili da parte del fornitore OPLIS con gas campione {ante ¢ post taratura) tramite mix
CO/O2 stabilita al 62/04/16 certificato N°16-P-253763 Matricala 7-334860 (Esito Positiva)
Limigsione 02.04 data 24-01-2011 con registro interventi di manutenzione e taratura
mensili da parte del fornitore OPUS con gas campione (ante e post taratura) tramite mix
NOx{come NO}, SO2 stabilith ol 20°12/14 certiticato N* 438 Matricoln 233373 {Csilo
Positivo} CO stabilita al 08/01/16 certificato N® 437 Matricala 233345 (Lisito Positivo)
Emissione 04.10 nel peviodo 2013-2014, OPACIMETRO ALSTOM con repistro interventi
di manutenzione mensili (pulizia/funzionamento} {Apparato che effettua una auto taraura,
della quale quindi non esiste evidenza documentale)

VI della pame ¥V (tarature
strumentali)

D.Lgs. 152/2006 (allegato V1) e
ST

Verifica  di lunzionalit
strumenti denominata 1AR.

degli

Per il test dello 1AR sulla strumentazione esistenle, it gestore dichiara che durante le Fasi di
taratura mensile da parte della diua QPUS Automazione si etfertuano pin letture in doppio
da parte del laboratorio esterno Ceosanitas, con strumento di riferimento, cseguendo di
fatto un test di accuratezzs, 11 Gl chiede la produzione dei rapporti relativi ai van
interventi eseguiti nel 2014,

Implementazione della norma UNI
EN [4181:2005

L.a norma non ¢ applicabile a causa della inidoneila degli strumenti ad essere adeguati.

Al Nine di ottempurare alla prescrizione, il gestore, nelle more del future piano industriale,
cd a seguito della identificazione dei processi per i quali & previsto il proseguo dell*attivita,
prevede  l'acquistu di adeguati strumenti corredati da certificaii di QAL L. quale base
necessaria all implementazione della citata norhia 1eenica.

Verifica del sistema di
moniloraggio in continug  per
"emissione 04,10 - Camino Alstom

Sul camino é presente un apparato Clettredinamico DT990 che trasmette con una linea
dedicata 4-20 mA il dato letto; questo valore elettrico viene elaborato da un apparato
dedivate alla trasformazione dei livello di opacitd in livello emissivo massico: il date viene
poi trastormato nyovamente in 4-20 mA per essere successivamente acquisito dal sistema
PLC connesso alla rete di 2° livello. che viene utifizzata quale fonte dati per e verifiche di
oltemperanza ai valori limite di emissione.

Di seguite viene descritta |y sequenza delle procedure seguite dagli operatori di
produzione in base alle informazioni della rete di 19 livello consultabile dagli operatori
slessi

- Pallarme superamento polveri visualizzato in dato di concentrazione, determina una
segnalazione visiva per ta gestione dell'impianto :

- contemporaneamente tramite programmable logic controller (FL.C) viene attivalo il
blocco auttmatico compressori shattimento Ailtri a maniche con interruziene dell awiviia di
softiagyio;

- il PL.C blocea in automatico il censenso al caricamenio;

- viene richiesto Jall’operatore che supervisiona il ciclo di produzione ["attivazione della
squadra di pronto mtervento per il ripristino del sistema di abbattimento.

I dati acquisiti dal PLC vengono registrati ogni 30 secondi  suila rete di 2° livello e
storicizzati. 11 sistema elabora una media oraria in base alla possibife disponibilita di 120
dati istantanei nella stessa ors. Le medie ararie sono usate per la verifica del valore limite
di emissione su base giornaliera, Infine viene estratio un 1abulate su base mensile per 1a
veritica di eventuali superamenti dei limili.

Verbale lenezione 7. 8 ¢ 9 aprile 2014
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Non essendo state concluse tutte Ie attivitd di campionamento. al punto di cmissione in aimosfera (4.10
{acciaieria), 1 rilievi proseguiranno nella giomata odiemna per la determinazione del microinquinanti ¢ nella
giornata di giovedi 10/04/14 per la determinazione dei macroinquinanti. da parte di personale di ARPA
Toscana redipendo specifici verbali.

Alle ore 16.00 & terminata "attivita di controllo in epigrafe.
1] presente verbale, vienc letto, confermato e soltoscritio in tre originali dai presenti

Ptombino, 9 aprile 2014

Per il Gruppe [spettivo Per la S
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