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Decreto legislativo del 3 aprile 2006, n.152 e ss.mm.ii.

PARERE ISTRUTTORIO CONCLUSIVO

in merito all’istanza di riesame dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata con Decreto
N.177 del 07/08/2015 (pubblicato in Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana - Serie Generale
n.190 del 18/08/2015) — Rif. nota DVA_MATTM di avvio del procedimento N. Prot. CIPPC
1346/2016 del 09-09-2016 (Procedimento Istruttorio ID 1091)

Gestore SOLVAY CHIMICA ITALIA S.p.A. - INOVYN Produzione Italia S.r.L
Localita Rosignano Marittimo (LI)

Dott. Chim. Marco Mazzoni - Referente

Dott. Chim. Paolo Ceci

Dott. Ing. Claudio Franco Rapicetta

Dott. Ing. Francesca Poggiali - Regione Toscana

Dott. Ing. Andrea Rafanelli - Provincia di Livorno

Dott. Leonardo Garro — Comune di Rosignano Marittimo

Gruppo Istruttore
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1. DEFINIZIONI

Autorita
competente (AC)

Il Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare, Direzione
Valutazioni Ambientali.

Autorita di
controllo

L’Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale (ISPRA), per
impianti di competenza statale, che puo avvalersi, ai sensi dell’articolo 29-
decies del Decreto Legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i., dell’Agenzia per la
protezione dell’ambiente della Regione Toscana.

Autorizzazione
integrata
ambientale (AIA)

Il provvedimento che autorizza l'esercizio di un impianto o di parte di esso a
determinate condizioni che devono garantire che I'impianto sia conforme ai
requisiti di cui al Titolo III-bis del decreto legislativo n. 152 del 2006 e
s.m.i.. L’autorizzazione integrata ambientale per gli impianti rientranti nelle
attivita di cui all’allegato VIII alla parte II del decreto legislativo n. 152 del
2006 e s.m.i. ¢ rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate
nell’allegato XI alla parte II del medesimo decreto e delle informazioni
diffuse ai sensi dell’articolo 29-ferdecies, comma 4, e nel rispetto delle
linee guida per !’individuazione e I’utilizzo delle migliori tecniche
disponibili, emanate con uno o pit decreti dei Ministri dell'ambiente e della
tutela del territorio, per le attivita produttive e della salute, sentita la
Conferenza Unificata istituita ai sensi del decreto legislativo 25 agosto
1997, n. 281.

Commissione
IPPC

La Commissione istruttoria di cui all’ Art. 8-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i..

Gestore

Solvay Chimica Italia S.p.A. ¢ INOVYN Produzione Italia S.rl.,
installazione IPPC sita nel Comune di Rosignano M. (LI), indicato nel testo

seguente con il termine Gestore ai sensi dell’Art.5, comma 1, lettera r-bis
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i..

Gruppo Istruttore
(GI)

Il sottogruppo nominato dal Presidente della Commissione IPPC per
I’istruttoria di cui si tratta.

Installazione

Unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivitd elencate
all'allegato VIII alla parte IT del decreto legislativo n. 152 del 2006 € s.m.i. e
qualsiasi altra attivitd accessoria, che sia tecnicamente connessa con le
attivitd svolte nel luogo suddetto e possa influire sulle emissioni e
sull'inquinamento. E' considerata accessoria l'attivita tecnicamente connessa
anche quando condotta da diverso gestore (Art. 5, comma 1, lettera i-quater
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.Lgs. 46/2014)
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Inquinamento

L'introduzione diretta o indiretta, a seguito di attivitd umana, di sostanze,
vibrazioni, calore o rumore o pill in generale di agenti fisici o chimici nell'aria,
nell'acqua o nel suolo, che potrebbero nuocere alla salute umana o alla
qualitd dell'ambiente, causare il deterioramento di beni materiali, oppure
danni o perturbazioni a valori ricreativi dell'ambiente o ad altri suoi
legittimi usi. (Art. 5, comma 1, lettera i-ter del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. come
modificato dal D.Lgs. 46/2014)

Modifica
sostanziale di un
progetto, opera o
di un impianto

La variazione delle caratteristiche o del funzionamento ovvero un
potenziamento dell’impianto, dell’opera o dell’infrastruttura o del progetto
che, secondo I’Autoritd competente, producano effetti negativi e
significativi sull’ambiente.

In particolare, con riferimento alla disciplina dell’autorizzazione integrata
ambientale, per ciascuna attivita per la quale I’allegato VIII, parte seconda
del D.lgs. n. 152/06 ¢ s.m.i., indica valori di soglia, e’ sostanziale una
modifica all’installazione che dia luogo ad un incremento del valore di una
delle grandezze, oggetto della soglia, pari o superiore al valore della soglia
stessa (art. 5, c. 1, lett- 1-bis, del D.lgs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato
dal D.1gs. n. 46/2014).

Migliori tecniche
disponibili (best
available
techniques

- BAT)

La pil efficiente e avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di
esercizio indicanti I’idoneita pratica di determinate tecniche a costituire, in
linea di massima, la base dei valori limite di emissione intesi ad evitare
oppure, ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni
e I'impatto sull’ambiente nel suo complesso.

Nel determinare le migliori tecniche disponibili, occorre tenere conto in
particolare degli elementi di cui all’allegato XI alla parte II del D.Lgs
152/06 e s.m.i..

Si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione,
costruzione, manutenzione, esercizio e chiusura dell’impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta
I’applicazione in condizioni economicamente e tecnicamente idonee
nell’ambito del relativo comparto industriale, prendendo in considerazione i
costi e i vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano o meno applicate o
prodotte in ambito nazionale, purché il gestore possa utilizzarle a condizioni
ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piu efficaci per oftenere un elevato livello di
protezione dell’ambiente nel suo complesso; (art. 5, c. 1, lett. I-ter del D.1gs.
n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

Documento di
riferimento sulle
BAT (o BREF)

Documento pubblicato dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 13,
par. 6, della direttiva 2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. l-ter.1 del D.Igs. n.
152/06 e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).
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Conclusioni sulle | Un documento adottato secondo quanto specificato all’articolo 13,
BAT paragrafo 5, della direttiva 2010/75/UE, e pubblicato in italiano nella
Gazzetta Ufficiale dell’Unione europea, contenente le parti di un BREF
riguardanti le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, la loro
descrizione, le informazioni per valutarne Iapplicabilita’, i livelli di
emissione associati alle migliori tecniche disponibili, il monitoraggio
associato, i livelli di consumo associati €, se del caso, le pertinenti misure di
bonifica del sito (art. 5, c. 1, lett. I-ter.2 del D.lgs. n. 152/06 e s.m.i. come
modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

Relazione di Informazioni sullo stato di qualitd del suolo e delle acque sotterranee, con
riferimento riferimento alla presenza di sostanze pericolose pertinenti, necessarie al fine
di effettuare un raffronto in termini quantitativi con lo stato al momento
della cessazione definitiva delle attivitd. Tali informazioni riguardano
almeno: ’uso attuale e, se possibile, gli usi passati del sito, nonché, se
disponibili, le misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee che
ne illustrino lo stato al momento dell’elaborazione della relazione o, in
alternativa, relative a nuove misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque
sotterranee tenendo conto della possibilita di una contaminazione del suolo
e delle acque sotterrance da parte delle sostanze pericolose usate, prodotte o
rilasciate dall’installazione interessata. Le informazioni definite in virtt di
altra normativa che soddisfano tali requisiti possono essere incluse o
allegate alla relazione di riferimento. Nella redazione della relazione di
riferimento si tiene conto delle linee guida emanate dalla Commissione
europea ai sensi dell’articolo 22, paragrafo 2, della direttiva 2010/75/UE
(art. 5, c. 1, lett. v-bis, del D.Igs. n. 152/2006 e s.m.i. come introdotto dal
D.Igs. n.46/2014).

Piano di I requisiti di monitoraggio e controllo degli impianti e delle emissioni
Monitoraggio e nell’ambiente, - conformemente a quanto disposto dalla vigente normativa
Controllo (PMC) | in materia ambientale e nel rispetto delle linee guida di cui all’articolo 29-
bis, comma 1, del D.Lgs 152/06 e s.m.i. - la metodologia e la frequenza di
misurazione, la relativa procedura di valutazione, nonché I’obbligo di
comunicare all’autoritd competente i dati necessari per verificarne la
conformita alle condizioni di autorizzazione ambientale integrata ed
all’autoritd competente e ai comuni interessati i dati relativi ai controlli
delle emissioni richiesti dall’autorizzazione integrata ambientale, sono
contenuti in un documento definito “Piano di Monitoraggio e Controllo™.
Tale documento & proposto, in accordo a quanto definito dall’Art. 29-quater
co. 6, da ISPRA in sede di Conferenza di servizi ed ¢ parte integrante
dell’autorizzazione integrata ambientale.

Il PMC stabilisce, in particolare, nel rispetto delle linee guida di cui
all’articolo 29-bis, comma 1 del D.Lgs.152/06 e s.m.i. e del decreto di cui
all’articolo 33, comma 1, del D.lgs. 152/06 e s.n.i., le modalita e la
frequenza dei controlli programmati di cui all’articolo 29-decies, comma 3 |

del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. K\P
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Uffici presso i
quali sono
depositati i
documenti

I documenti e gli atti inerenti il procedimento e gli atti inerenti i controlli
sull’impianto sono depositati presso la Direzione Valutazioni Ambientali
del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare e sono

pubblicati sul sito http//www.aia.minambiente.it, al fine della consultazione
del pubblico.

Valori Limite di
Emissione (VLE)

La massa espressa in rapporto a determinati parametri specifici, la
concentrazione ovvero il livello di un’emissione che non possono essere
superati in uno o piti periodi di tempo. I valori limite di emissione possono
essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di sostanze,
indicate nel allegato X alla parte II del D.Lgs. n. 152/06 ¢ s.m.i.. I valori
limite di emissione delle sostanze si applicano, tranne i casi diversamente
previsti dalla legge, nel punto di fuoriuscita delle emissioni dell’impianto;
nella loro determinazione non devono essere considerate eventuali
diluizioni. Per quanto concerne gli scarichi indiretti in acqua, I’effetto di
una stazione di depurazione pud essere preso in considerazione nella
determinazione dei valori limite di emissione dall’impianto, a condizione di
garantire un livello equivalente di protezione dell’ambiente nel suo insieme
e di non portare a carichi inquinanti maggiori nell’ambiente, fatto salvo il
rispetto delle disposizioni di cui alla parte III del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.
(art. 5, c. 1, lett. i-octies, D.lgs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal
D.1gs. n. 46/2014).

2. INTRODUZIONE

Con comunicazione del 16.08.2016 acquisita al prot. DVA-2016-0020995 del 16.08.2016 Solvay
Chimica Italia S.p.A., ha inviato specifica documentazione tecnica in ottemperanza alla prescrizione
di cui all’art. 1 comma 10 del Decreto AIA n. 177/15 e specificatamente alla prescrizione n. 30 del
PIC allegato al suddetto decreto.

11 Gestore ha versato la tariffa istruttoria di € 2.000.

2.1. Atti presupposti

Vista L’ Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata con D.M. n. 177 del
07/08/2015 (pubblicata in Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana - Serie
Generale n.190 del 18/08/2015) allo stabilimento Solvay Chimica Italia S.p.A. e
Inovyn Produzione Italia s.r.1. ubicato nel Comune di Rosignano M. (LI) e ss.mm.ii.;

visto il decreto del Ministro dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare n.
GAB/DEC/153/07 del 25 settembre 2007, registrato alla Corte dei Conti il 9 ottobre
2007 che istituisce la Commissione istruttoria IPPC e stabilisce il regolamento di
funzionamento della Commissione,
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visto il Decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n.
GAB/DEC/033/2012 del 17/02/12, registrato alla Corte dei Conti il 20/03/2012 di
nomina della Commissione istruttoria IPPC;

vista la Legge 27 febbraio 2015, n. 11 art. 9-bis che ha prorogato nelle sue funzioni la
Commissione Istruttoria IPPC in carica al 31 dicembre 2014 fino al subentro di nuovi
componenti nominati con successivo decreto ministeriale;

visia la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC-00-2012-000258 del
23.04.2012, che assegna l'istruttoria per I’Autorizzazione Integrata Ambientale
dell’installazione della Solvay Chimica Italia S.p.A. e Inovyn Produzione Italia s.r.L.,
al Gruppo Istruttore cosi costituito:

—  Dott. Chim. Marco Mazzoni — Referente G.I.

— Dott. Chim. Paolo Ceci

— Dott. Ing. Claudio Franco Rapicetta

— Dott. Ing. Rocco Simone;

preso atto | che con nota N. Prot. CIPPC-00_2015-0001637 del 07/09/2015 I’ing. Rocco Simone
ha comunicato le dimissioni quale componente della Commissione AIA-IPPC

preso atto  [che con comunicazioni trasmesse al Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio e del Mare sono stati nominati, ai sensi dell’art. 10, comma 1, del DPR 14
maggio 2007, n. 90, i seguenti rappresentanti regionali, provinciali ¢ comunali

— Dott. Ing. Francesca Poggiali - Regione Toscana

— Dott. Ing. Andrea Rafanelli - Provincia di Livorno

—  Dott. Leonardo Garro - Comune di Rosignano Marittimo;

preso atto | che ai lavori del Gruppo istruttore della Commissione IPPC sono stati designati,
nell’ambito del supporto tecnico alla Commissione IPPC, i seguenti funzionari e
collaboratori dell’ ISPRA:

— Dr. Ing. Gaetano Battistella, Coordinatore

— Dr. Bruno Panico, Referente;

— Ing. Raffaella Manuzzi.

2.2. Atti normativi

Visto il DLgs n. 152/2006 *“ Norme in materia ambientale” Pubblicato nella G.U. 14
Aprile 2006, n. 88, 5.0 e s.m.i.;

visto 11 D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014 (pubblicato in G.U. della Repubblica Italiana n. 72
del 27/03/2014 — Serie Generale) di recepimento della Direttiva comunitaria
2010/75/UE (JED);

vista la Circolare Ministeriale 13 Luglio 2004 “Circolare interpretativa in materia di

prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento, di cui al decreto legislativo 4
Agosto 1999, n. 372, con particolare riferimento all’allegato I,

visto il Decreto 19 Aprile 2006, recante il calendario delle scadenze per la presentazione
delle domande di autorizzazione integrata ambientale all'autorita competente statale
pubblicato sulla GU n. 98 del 28 Aprile 2006;

visto Iarticolo 5, comma 1, lettera I-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. che riporta la \
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definizione di modifica sostanziale dell’impianto;

visto I"articolo 6 comma 16 del D.Lgs. n. 152/2006 ¢ s.m.i. (come modificato dal D.Lgs.

n. 46/2014), che prevede che I’autoritd competente nel determinare le condizioni per

Iautorizzazione integrata ambientale, fermo restando il rispetto delle norme di

qualita ambientale, tiene conto dei seguenti principi generali:

® devono essere prese le opportune misure di prevenzione dell’inquinamento,
applicando in particolare le migliori tecniche disponibili;

* non si devono verificare fenomeni di inquinamento significativi;

® ¢ prevenuta la produzione dei rifiuti, a norma della parte quarta del presente
decreto; i rifiuti la cui produzione non ¢ prevenibile sono in ordine di priorita e
conformemente alla parte quarta del presente decreto, riutilizzati, riciclati,
ricuperati o, ove cid sia tecnicamente ed economicamente impossibile, sono
smaltiti evitando e riducendo ogni loro impatto sull’ambiente,

o I’energia deve essere utilizzata in modo efficace;

® devono essere prese le misure necessarie per prevenire gli incidenti e limitarne le
conseguenze;

° deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della
cessazione definitiva delle attivitd e il sito stesso deve essere ripristinato
conformemente a quanto previsto all’articolo 29-sexies, comma 9-quinquies;

visto I"articolo 29- sexies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/2006 ¢ s.m.i. (come modificato dal
D.Igs. n. 46/2014), a norma del quale “i valori limite di emissione fissati nelle
autorizzazioni integrate ambientali non possono comunque essere meno rigorosi di
quelli fissati dalla normativa vigente nel territorio in cui & ubicata ’installazione.
Se del caso i valori limite di emissione possono essere integrati o sostituiti con
parameliri o misure tecniche equivalenti;

visto I"articolo 29- sexies, comma 3-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal
D.Lgs. n. 46/2014), a norma del quale “I ‘autorizzazione infegrata ambientale
contiene le ulteriori disposizioni che garantiscono la protezione del suolo e delle
acque sotterranee, le opportune disposizioni per la gestione dei rifiuti prodotti
dall’impianto e per la riduzione dell’impatto acustico, nonché disposizioni adeguate
per la manutenzione e la verifica periodiche delle misure adottate per prevenire le
emissioni nel suolo e nelle acque sotterranee e disposizioni adeguate relative al
controllo periodico del suolo e delle acque sotterranee in relazione alle sostanze
pericolose che possono essere presenti nel sito e tenuto conto della possibilita di
contaminazione del suolo e delle acque sotterranee presso il sito dell’installazione”;

visto I’articolo 29-sexies, comma 4 del D.Igs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal
D.Lgs. n. 46/2014), ai sensi del quale “fatto salvo I'articolo 29-septies, i valori
limite di emissione, i parametri e le misure tecniche equivalenti di cui ai commi
precedenti fanno riferimento all’applicazione delle migliori tecniche disponibili,
senza l'obbligo di utilizzare una tecnica o una tecnologia specifica, tenendo conto
delle caratteristiche tecniche dell’impianto in questione, della sua ubicazione
geografica e delle condizioni locali dell’ambiente. In tutti i casi, le condizioni di
autorizzazione prevedono disposizioni per ridurre al minimo ['inquinamento a
grande distanza o attraverso le frontiere e garantiscono un elevato livello di
protezione dell’ambiente nel suo complesso”;
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visto I’articolo 29-sexies, comma 4-bis del D.lgs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato

dal D.Lgs. n. 46/2014), ai sensi del quale “I’autorita’ competente fissa valori limite

di emissione che garantiscono che, in condizioni di esercizio normali, le emissioni

non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche disponibili (BAT-

AEL) di cui all’articolo 5, comma 1, lettera I-ter.4), attraverso una delle due opzioni

seguenti:

a) fissando valori limite di emissione, in condizioni di esercizio normali, che non
superano i BAT-AEL, adottino le stesse condizioni di riferimento dei BAT-AEL e
tempi di riferimento non maggiori di quelli dei BAT-AEL;

b) fissando valori limite di emissione diversi da quelli di cui alla lettera a) in
termini di valori, tempi di riferimento e condizioni, a patto che ['autorita’
competente stessa valuti almeno annualmente i risultati del controllo delle
emissioni al fine di verificare che le emissioni, in condizioni di esercizio
normali, non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili”;

visto I’articolo 29-sexies, comma 4-ter del D.lgs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato

dal D.Lgs. n. 46/2014) ai sensi del quale “/’autorita’ competente puo fissare valori

limite di emissione piti rigorosi di quelli di cui al comma 4-bis, se pertinenti, nei

seguenii casi:

a) quando previsto dall’articolo 29-septies;

b) quando lo richiede il rispetto della normativa vigente nel territorio in cui e’
ubicata I'installazione o il rispetto dei provvedimenti relativi all’installazione
non sostituiti dall’autorizzazione integrata ambientale”,

visto I’articolo 29- sexies, comma 4-quater del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal
D.lgs. n. 46/2014), a norma del quale “I valori limite di emissione delle sostanze
inquinanti si applicano nel punto di fuoriuscita delle emissioni dall’installazione e
la determinazione di tali valori é effettuata al netto di ogni eventuale diluizione che
avvenga prima di quel punto, tenendo se del caso esplicitamente conto
dell’eventuale presenza di fondo della sostanza nell’ambiente per motivi non
anfropici. Per quanto concerne gli scarichi indiretti di sostanze inquinanti
nell’acqua, ['effetto di una stazione di depurazione puo essere preso in
considerazione nella determinazione dei valori limite di emissione dell 'installazione
interessata, a condizione di garantire un livello equivalente di protezione
dell’ambiente nel suo insieme e di non portare a carichi inquinanti maggiori
nell’ambiente.”;

visto I’articolo 29-sexies, ¢. 9-quinquies del D.lgs. n. 152/2006 (come modificato dal

D.lgs. n. 46/2014) ai sensi del quale “Fatto salvo quanto disposto alla Parte Terza

ed al Titolo V della Parte Quarta del D.lgs. n. 152/2006, ['autorita’ competente

stabilisce condizioni di autorizzazione volte a garantire che il gestore:

a) quando Dattivita’ comporta l'utilizzo, la produzione o lo scarico di sostanze
pericolose, tenuto conto della possibilita di contaminazione del suolo e delle
acque solferranee nel sito dell’installazione, elabori e trasmetta per validazione
all’autorita’ competente la relazione di riferimento di cui all’articolo 5, comma
1, lettera v-bis), prima della messa in servizio della nuova installazione o prima
dell’aggiornamento dell’autorizzazione rilasciata per l'installazione esistente;

b) al momento della cessazione definitiva delle attivita, valuti lo stato di (
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contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da parte di sostanze
pericolose pertinenti usate, prodotte o rilasciate dall’installazione,

¢) qualora dalla valutazione di cui alla lettera b) risulti che installazione ha
provocato un inquinamento significativo del suolo o delle acque sotterranee con
sostanze pericolose pertinenti, rispetto allo stato constatato nella relazione di
riferimento di cui alla lettera a), adotti le misure necessarie per rimediare a tale
inquinamento in modo da riportare il sito a tale stato, tenendo conto della
fattibilita tecnica di dette misure;

d) fatta salva la leftera c), se, tenendo conto dello stato del sito indicato
nell’istanza, al momento della cessazione definitiva delle attivita la
contaminazione del suolo e delle acque solterranee nel sito comporta un rischio
significativo per la salute umana o per ’ambiente in conseguenza delle attivita
autorizzate svolte dal gestore anteriormente al primo aggiornamento
dell’autorizzazione per l'installazione esistente, esegua gli interventi necessari
ad eliminare, controllare, contenere o ridurre le sostanze pericolose pertinenti
in modo che il sito, tenuto conto dell’uso attuale o dell’uso futuro approvato,
cessi di comportare detto rischio;

e) senon e’ tenuto ad elaborare la relazione di riferimento di cui alla lettera a), al
momento della cessazione definitiva delle attivita esegua gli interventi necessari
ad eliminare, controllare, confenere o ridurre le sostanze pericolose pertinenti
in modo che il sito, tenuto conto dell’uso attuale o dell’uso futuro approvato del
medesimo non comporti un rischio significativo per la salute umana o per
I'ambiente a causa della contaminazione del suolo o delle acque softerranee in
conseguenza delle attivita autorizzate, tenendo conto dello stafo del sito di
ubicazione dell’installazione indicato nell’istanza.”;

vista

la Comunicazione (2014/C 136/01) della Commissione europea recante, Linee guida
della Commissione europea sulle relazioni di riferimento di cui all’articolo 22,
paragrafo 2, della direitiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali’;

visto

I’articolo 29-septies del D.Lgs n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal D.Igs. n.
46/2014), ai sensi del quale “nel caso in cui uno strumento di programmazione o di
pianificazione ambientale, quali ad esempio il piano di tutela delle acque, o la
pianificazione in materia di emissioni in atmosfera, considerate tuite le sorgenti
emissive coinvolte, riconosca la necessita di applicare ad impianti, localizzati in
una determinata area, misure pill rigorose di quelle ottenibili con le migliori
tecniche disponibili, al fine di assicurare in tale area il rispetto delle norme di
qualita ambientale, I’amministrazione ambientale competente, per installazioni di
competenza statale, o la stessa autorita competente, per le alire installazioni, lo
rappresenta in sede di conferenza di servizi di cui all’articolo 29-quater, comma 5"
con conseguente obbligo per I’autorita competente di prescrivere “... nelle
autorizzazioni integrate ambientali degli impianti nell’area interessata, tuife le
misure supplementari particolari piit rigorose di cui al comma 1 fatte salve le altre
misure che possono essere adottate per rispettare le norme di qualita ambientale™;

visto

la Circolare Ministeriale 13 Luglio 2004 “Circolare interpretativa in materia di
prevenzione e riduzione integrate dell inquinamento, di cui al decreto legislativo 4
agosto 1999, n. 372, con particolare riferimento all’allegato™,

visto

la Circolare Ministeriale U-prot. DVA 2011-0031592 del 19 dicembre 2011,
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“Contenuti minimi alle istanze di modifica non sostanziale alle autorizzazioni
integrate ambientali rilasciate — chiarimenti”;

visto le linee guida generali o di settore adottate a livello nazionale per ’attuazione della

Direttiva 2008/1/CE di cui il decreto legislativo n. 152 del 2006 rappresenta

recepimento integrale, che hanno recepito anche le linee guida a livello comunitario,

e precisamente:

o il Decreto Ministeriale 31 Gennaio 2005 “Emanazione di linee guida per
Vindividuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le
attivita elencate nell'allegato I del decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372”,
pubblicato sulla Gazzetta Ufficiale N. 135 del 13 Giugno 2005,

o il decreto ministeriale 1 Ottobre 2008 “Emanazione di linee guida per
individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di
impianti di combustione, per le attivita elencate nell’allegato I del decreto
legislativo 18 febbraio 2005, n. 59", pubblicato sul S.0. alla Gazzetta Ufficiale
n. 51 del 3 marzo 2009;

esaminati i documenti comunitari adottati dalla Unione Europea per I’attuazione della
Direttiva 96/61/CE di cui il decreto legislativo n. 152 del 2006 rappresenta
recepimento integrale;

visto Iarticolo 4, comma 5, del D.Lgs. 128 del 29.06.2010 il quale stabilisce che “/e
procedure di VAS, VIA e AIA avviate precedentemente all‘entrata in vigore del
presente decreto sono concluse ai sensi delle norme vigenti al momento dell’avvio
del procedimento”.

2.3. Attivita istruttorie

Esaminata | L’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata con D.M. n. 177 del
07/08/2015 (pubblicata in Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana - Serie
Generale n.190 del 18/08/2015) allo stabilimento Solvay Chimica Italia S.p.A. e
Inovyn Produzione Italia s.r.l. ubicato nel Comune di Rosignano M. (LI);

esaminata | la comunicazione di ottemperanza alla prescrizione n. 30 del PIC allegato all’AIA n.
177/15 ¢ ’allegata documentazione tecnica;

esaminata | la comunicazione di avvio del procedimento istruttorio prot. DVA-2016-0022068
del 07/09/2016 (1D 127/1091);

csaminate |le dichiarazioni rese dal Gestore che costituiscono, ai sensi e per gli effetti
dell’articolo 3 della Legge 7 agosto 1990, n. 241 e successive modifiche ed
integrazioni, presupposto di fatto essenziale per il rilascio del presente parere
istruttorio conclusivo e le condizioni e prescrizioni ivi contenute, restando inteso che
la non veridicita, falsa rappresentazione o I’incompletezza delle informazioni fornite
nelle dichiarazioni rese dal Gestore possono comportare, a giudizio dell’ Autorita
Competente, un riesame dell’autorizzazione rilasciata, fatta salva I’adozione delle
misure cautelari ricorrendone i presupposti;

considerati |i contenuti della Relazione Istruttoria predisposta da ISPRA acquisita agli atti
istruttori con N. di Prot. CIPPC 100/2017 del 01-02-2017;

preso atto | delle risultanze delle riunioni tenutesi in data 01/03/2017 del Gruppo Istruttore con il
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01/03/2017.

Gestore di cui al verbale N. Prot. CIPPC 244/2017 del 01/03/2017 e del Gruppo
Istruttore in sessione riservata di cui al verbale N. Prot. CIPPC 245/2017 del

3. DATI DELL’IMPIANTO

Ragione sociale:

Solvay Chimica Italia S.p.A. e INOVYN Produzione Italia S.r.l.

Sede legale:

Via Piave, 6 — 57013 Rosignano Marittimo (LI)

Sede operativa:

Via Piave, 6 — 57013 Rosignano Marittimo (LI)

Tipo di impianto:

Esistente

Tipo di procedura

Riesame di AIA a seguito di adempimento

Codice e attivita
IPPC:

Unita Produttiva Perossidati
— produzione di idrocarburi ossigenati (perossido di idrogeno):
4.1.b)
produzione di sali (carbonato di sodio perossidrato): 4.2.d);
Unita Produttiva Sodiera
— produzione di carbonato di sodio:4.2.d)
produzione di bicarbonato di sodio:4.2.d)
produzione di cloruro di calcio: 4.2.d)

Impianti di combustione con potenza termica di combustione
>50 MW e <300 MW: 1.1

Lavorazione di prodotti chimici: cod. 24

giﬁéf.icazwne Lavorazione di prodotti chimici di base inorganici: cod. 20.13

’ Processi di combustione in industria: cod. 35.38
Classificazione Fabbricazione di prodotti chimici inorganici: cod. 105.09
NOSE-P: Processi di combustione > 50MW e < 300MW: cod. 101.02

Gestore e legale

Ing. David Simone Papavero
tel. 0586/721111

vapprosentamte e-mail: davide.papavero@solvay.com
Dott. Francesco Posar
Referente IPPC: tel 0586/721184

e-mail: francesco.posar(@solvay.com

Impianto a rischio

di incidente Si

rilevante:

Sistema di

gestione ISO14001, ISO 9001
ambientale:
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4. ADEMPIMENTO DI CUI ALL’ART. 1 COMMA 10 DEL
DECRETO DI AJA N. 177/2015 ( PRESCRIZIONE N. 30 DEL PIC
ALLEGATO AL DECRETO)

Nei successivi paragrafi € riportato il contenuto della comunicazione del Gestore (acquisita al prot.
DVA-2016-0020995 del 16/08/2016) con relativa documentazione tecnica, in adempimento alla
prescrizione di cui all’Art. 1 comma 10 del Decreto di AIA n. 177/2015 (pubblicato in Gazzetta
Ufficiale Serie Generale n.190 del 18/08/2015) e specificatamente alla prescrizione n. 30 del PIC
allegato al suddetto Decreto.

L’Art. 1 comma 10 del Decreto di AIA n. 177/2015 cosi recita:

“Come prescritto al paragrafo 8.2 “Acqua’, prescrizioni n. 30) e n. 31) pag. 250 del PIC, entro 12
mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8 comma 5 del presente decreto, il
Gestore dovra presentare al MATTM e trasmettere ad ISPRA la documentazione ivi indicata
relativa a soluzioni impiantistiche e/o gestionali diverse atte a migliorare le proprie prestazioni
ambientali”.

La prescrizione n.30, pag.250-251 del Parere Istruttorio, stabilisce:

“Entro 12 mesi dal rilascio del presente provvedimento di AIA, il Gestore dovra presentare
all’Autorita Competente un documento nel quale potra dimostrare di aver esaminato soluzioni
impiantistiche e/o gestionali diverse atte a migliorare le proprie prestazioni ambientali come, ad
esempio:

- studiare la possibilita di introdurre una diversa tecnologia per la calcinazione del
calcare in sostituzione degli attuali forni.;

- condurre i forni a non piit dell’80% del carico massimo in modo da contenere
lo stress termico sul refrattario e ottimizzare la zona di cottura;

- garantire in alimentazione ai forni a calce una quantita media di calcare
microcristallino (calcare azzurro) tale da impedire il fenomeno della crisi dei
Jforni;

- monitorare in continuo il livello di riempimento dei forni per garantire un adeguato
fempo di permanenza del materiale in cottura all’interno di ciascun forno e ridurre
il rischio di vuoto ;

- automatizzare il sistema di dosaggio del combustibile (antracite/coke) apportando al
sistema dei nastri trasportatori modifiche tali da garantire con ciascun combustibile
(coke/ antracite) un’alimentazione in percentuale ottimale rispetto al calcare;

- apportare le modifiche necessarie alle tramogge di carico del calcare di ai forni in
modo da permettere la differenziazione del carico in ogni singolo forno e intervenire
con maggiore tempestivita in caso di segnali di malfunzionamento della non totalita
dei forni;

- individuare una metodologia statistica che ottimizzi il posizionamento dei punti di
prelievo dei campioni di calcare prima e dopo la “volata”, mettendo a punto un test
che risponda meglio alle esigenze ed avere informazioni piit oggettive sul tipo di
calcare (ad esempio “Shatter Test”).
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11 Gestore ha presentato la documentazione richiesta nei tempi prescritti.
4.1. Risposta del Gestore

4.1.1. Studiare la possibilita di introdurre una diversa tecnologia per la calcinazione del calcare
in sostituzione degli attuali forni

11 Gestore ha riassunto tutte le tecnologie di calcinazione del calcare analizzate con evidenziate le
loro principali caratteristiche, vantaggi e svantaggi.

Le tecnologie descritte sono le seguenti:
* MFSK (mixed feed shaft kiln)

* LRK (long rotary kiln)

* PRK (rotary kiln with preheaters)

* PFR Kiln

» ASK (anular shaft kiln)

In base alle varie tecnologie analizzate, Solvay ha concluso che la tipologia di forno MFSK risulta
essere la pili conveniente nell’ambito della produzione del carbonato di sodio per i seguenti aspetti:
» tenore di CO2 nei gas molto pil alto rispetto alle altre tipologie, che permette di avere i migliori
rendimenti possibili nel processo di precipitazione del bicarbonato di sodio grezzo evitando aumenti
dei consumi specifici soprattutto in termini di: vapore utilizzato in distillazione, energia utilizzata
per la compressione del gas, consumo di cloruro di sodio (salamoia);

* “design” semplice con costi di investimento bassi rispetto agli altri forni;

o durata del refrattario molto pit lunga, in generale > 20 anni (ad esempio rispetto ai LRK/PRK  ai
quali deve essere sostituito ogni anno e ai PFRK ogni 4-8 anni);

* bassi consumi energetici;

« operativitd molto semplice per il mantenimento della zona di fuoco che si basa essenzialmente
sulla velocita di estrazione della calce e della portata di aria comburente alimentata.

Tutto questo ha spinto sempre Solvay ad optare per equipaggiare con forni MFSK le proprie
Sodiere. Infatti nelle sette Sodiere Solvay sono installati in totale 58 forni a calce di cui 57 MFSK e
solo uno ASK (anulare).

Pit in dettaglio:

1) il forno LRK/PRK (rotativo) ¢ un eccellente forno, capace di bruciare tutti i tipi di combustibile e
di valorizzare calcari difficili, ma sfortunatamente richiede un investimento molto elevato e il suo
consumo termico € importante. Inoltre nel miglior dei casi non produce un gas con un tenore
superiore al 30% in CO2 richiedendo quindi una unita di riconcentrazione del gas stesso per il suo
utilizzo in Sodiera;

2) il forno PFRK & un forno molto complicato che lavora in maniera discontinua e ciclica (mentre la
Sodiera & un processo continuo). Questo forno ¢ utile per i produttori di calce viva per il suo buon

rendimento termico e la reattivita della calce che deriva dalla cottura in equicorrente, ma nel caso 5

\
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del processo del carbonato di sodio ha un grosso handicap: Iaria di raffreddamento della calce non
partecipa alla combustione € cid causa un gas molto povero in CO2 non adatto alla Sodiera;

3) nel caso del forno ASK (forno anulare), Solvay negli anni *90 decise di investire su tale tipologia
di forno. Fu realizzato un forno anulare nell’impianto “Soda Ash” di Torrelavega (Spagna) per
effettuare una prova industriale e capire la convenienza a replicare tale tecnologia in tutte le Sodiere
del gruppo. Si riteneva interessante valutare questa possibilita per i seguenti aspetti:

- trasferimento di calore dalla testa alla base del forno;

- Paria introdotta nel FCH deve assicurare la combustione del combustibile, talvolta con un leggero
eccesso d’aria.

Nel bilancio termico si osserva che la portata di aria ingresso forno ¢ superiore a quella necessaria
per ben raffreddare la calce in uscita e che la portata del calcare in ingresso ¢ insufficiente per ben
raffreddare i fumi in uscita.

E’ quindi possibile ridurre il consumo termico trasferendo una parte del calore dei fumi all’aria. Il
forno anulare realizza questo trasferimento riscaldando una parte dell’aria di combustione in un
recuperatore dai fumi uscenti dalla zona di calcinazione.

La Solvay decise nel 1992 di investire per la realizzazione del forno anulare e degli apparecchi
connessi. La realizzazione e la messa in servizio duré 30 mesi.

Le ragioni per cui il Gestore non ha deciso pit da quel momento di realizzare nuovi forni anulari in
sostituzione di quelli verticali sono state molteplici:

« durante il funzionamento il refrattario del forno anulare ha subito delle forti infiltrazioni e
localmente si & fuso. Tale fenomeno & spiegabile attraverso il surriscaldamento a pit di 1600 °C;

« si sono avuti notevoli problemi sui nastri trasportatori installati sull’uscita della calce, con principi
d’incendio a causa della difficolta a gestire la temperatura della calce che ha raggiunto in alcuni
momenti anche valori di 300 °C;

» necessita di notevoli pulizie periodiche;

« importanti problemi sulla gestione degli eiettori e dei bruciatori;

« gestione dei parametri di processo molto piu difficoltosa rispetto ai MFSK;

« marcia del forno non soddisfacente negli anni rispetto alle garanzie fornite dal costruttore sia in
termini di produzione della CaO libera che di concentrazione in CO2 dei gas ¢ di consumo termico;
« necessita di inserire un sistema di riconcentrazione della CO2 nei gas in uscita dal forno per
portarli ad un valore di circa 41% vol in CO2 in modo da massimizzare il rendimento di
precipitazione del bicarbonato grezzo.

Alla luce di quanto analizzato il Gestore ritiene la tecnologia MFSK sia la pit adatta al proprio
processo, anche in relazione ai risultati non soddisfacenti della prova con il forno anulare ASK di
Torrelavega e agli enormi investimenti che la nuova tecnologia richiederebbe.

4.1.2. Condurre i forni a non pii dell’80% del carico massimo in modo da contenere
lo stress termico sul refrattario e ottimizzare la zona di cotfura

11 Gestore effettua giornalmente una riunione specifica per il monitoraggio dei forni calce e per
decidere le variazioni dei parametri tra cui anche il numero di forni da mantenere in marcia.

Come esempio & stato riportato I’andamento della percentuale media giornaliera del carico dei forni
a calce rispetto al carico massimo (determinato in base ai dati progettuali degli stessi) da inizio 2016
(ved. Figura 1).
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Fattore utilizzo FCH (periodo 01 - 06/2016)
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E’ possibile evincere dal grafico sopra riportato che la gestione dei forni viene attuata per cercare di
rispettare il fattore di utilizzo, che ¢ anche quanto richiesto nella prescrizione.

4.1.3. Garantire in alimentazione ai forni a calce una quantita media di calcare microcristallino
(calcare azzurro) tale da impedire il fenomeno della crisi dei forni

Per “crisi dei forni” si intende generalmente un aumento delle perdite di carico nel forno, da cui ne
consegue una cattiva distribuzione dell’aria di combustione al suo interno con conseguenze dirette

sulla cottura del calcare.

Una peggiore cottura del calcare ha come effetto una diminuzione della concentrazione del titolo
del gas prodotto, e un aumento dei “malcotti”, intesi come calcare non reagito.

Una cattiva cottura della “pietra” si traduce in una produzione di latte di calce di peggiore qualita.
La causa principale di questo fenomeno di “crisi” ¢ in parte attribuibile ad una qualitd media del
giacimento calcareo non ottimale. Oltre alla composizione chimica (contenuto in CaCO3), la buona
qualita di un calcare ¢ misurata in base alla sua resistenza meccanica durante la fase di cottura.
Infatti un calcare con forte tendenza alla decrepitazione durante la cottura comporta una formazione
di notevoli fini e ad un aumento delle perdite di carico nei confronti dell’aria comburente. Questa

tendenza & strettamente

legata alla struttura cristallina del calcare e trova origine nelle condizioni

geologiche di formazione del giacimento.
Lo stabilimento di Rosignano si approvvigiona dalla cava di S. Carlo con una miscela di qualita di

calcare.
I1 Gestore, per ridurre i

fenomeni detti appunto “crisi dei forni”, ha deciso di integrare in maniera

costante la miscela standard della cava di S. Carlo con una certa quantita di microcristallino pari
circa al 25-30% della quantita totale alimentata ai forni a calce.
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Per far questo il Gestore si & organizzato da qualche anno (a partire dal 2012-2013) in questa
maniera:

- si approvvigiona da altra cava presente sul territorio adiacente a quella di S. Carlo (Cave di
Campiglia), che presenta un calcare con una struttura microcristallina di qualita superiore a quella
del calcare disponibile nella cava di S. Carlo;

- ha aperto un nuovo fronte all’interno della concessione della cava di S. Carlo a quota piu alta,
dove il calcare ha una caratteristica cristallografica paragonabile al calcare delle Cave di Campiglia.
Di seguito, a titolo di esempio, si riporta I’andamento della percentuale di calcare microcristallino
complementare alla miscela standard di S. Carlo mantenuta durante i primi 6 mesi del 2016 (ved.
Figura 2).

CAC microcristallino alimentato verso i forni a calce (periodo 01 - 06/2016)

00 {— ——

il

5 calcare microcristallino su totale

0,0
oL OIIE LE0YPINE IO 0LE6 AS/02/0L6 013016 15032018 AV2NE 15CA 2018 ERR e Vpcaity 18052018 INTE01E 14,/05/20158 9/0=2018

4.1.4. Monitorare in continuo il livello di riempimento dei forni per garantire un adeguato
tempo di permanenza del materiale in cottura all’interno di ciascun forno e ridurre il rischio
di vuoto

La gestione del processo di marcia di un Forno a Calce (FCH) ¢ fondamentale per garantire una
corretta cottura del calcare, in modo che sia possibile ottenere in uscita un CaO di ottima qualita per
avere, in seguito nel settore Dissoluzione, un latte di calce (CaOH)2 con elevata reattivita.

Per garantire quanto sopra & necessario ottenere la massima efficienza dei forni, attraverso il
corretto livello di miscela calcare/carbone e garantendo quindi il rispetto dei tempi di residenza del
materiale all’interno, rispettando i dati di progetto del forno stesso.

Tale livello, storicamente, era effettuato mediante “tasteggio”, un sistema a pistone
penumatico/meccanico che, mediante un asta di metallo di lunghezza 3.5 m e corsa 1 m, misura la

posizione del materiale. L’efficienza di questo sistema ¢ minima dato che fungendo da livellostato
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non permetteva di conoscere la reale posizione del materiale al di sotto del campo di lavoro del
pistone.

Negli ultimi 4-5 anni il Gestore ha studiato I’inserimento di livelli di tipo radar che potessero
garantire una lettura piti precisa e con un campo di lavoro pitt ampio.

La modifica realizzata ¢ stata quella di inserire dei livelli radar (uno per ogni forno) dalla parte
opposta alla gia presente asta di misura pneumatica, a circa 120°. Il livello radar ¢ stato inoltre
inserito sulla regolazione di livello dell’apparecchio per la gestione in automatico del carico. Questo
ha permesso di potere gestire al meglio i parametri di marcia illustrati in ogni situazione (anche
quelle di preparazione per la successiva manutenzione come sopra descritto) e fare si che
I’apparecchio sia sempre al livello desiderato. L’inserimento del livello radar ¢ stato oggetto di
molte prove empiriche e aggiustamenti dovuti alla peculiarita dell’applicazione.

Le prove sono state realizzate per un periodo di circa 1-2 anni e la completa installazione ¢ stata
ultimata durante il 2013.

4.1.5. Automatizzare il sistema di dosaggio del combustibile (antracite/coke) apportando al
sistema dei nastri trasportatori modifiche tali da garantire con ciascun combustibile (coke/
antracite) un’alimentazione in percentuale ottimale rispetto al calcare

Nella produzione del carbonato di sodio uno degli step principali del processo & costituito dalla
cottura dal calcare da cui si ricavano le materie, quali CaO e CO2, necessarie al processo di
fabbricazione.

La cottura del calcare avviene nei forni a calce (FCH). Questa operazione richiede un apporto di
energia che ¢ fornito dall’impiego di carbone solido.

Le tipologie di carbone comunemente utilizzate sono il coke e I’antracite, che normalmente
presentano caratteristiche chimico-fisiche differenti, non ultima la pezzatura. Il carbone dall’area di
stoccaggio ¢ trasferito attraverso un sistema di nastri in apposite tramogge installate nella parte alta
dei forni, per poi essere alimentato in miscela al calcare verso i forni a calce.

Vi sono due tramogge per il carbone, una per ciascuna batteria. Lo stesso dicasi per il calcare.

Le tramogge del coke/antracite possono essere rifornite con una singola tipologia di carbone, coke o
antracite o con una miscela dei due mediante un caricamento a strati ottenuto dall’alternanza delle
due tipologie nella fase di riempimento delle tramogge.

L’estrazione del prodotto dalle tramogge viene eseguita mediante degli elettrovibratori.

All’uscita degli estrattori delle tramogge di carico si trovano i rispettivi nastri pesatori. I nastri
pesatori del coke/antracite e del calcare scaricano simultaneamente in un altro nastro trasportatore
in modo da realizzare una miscela tra le due materie prime (carica) da alimentare verso i forni.

Ogni forno (FCH), ha un suo set di peso impostato per il calcare e per il carbone, differenziato dagli
altri forni per una gestione piu capillare. Per il corretto funzionamento del forno occorre che ogni
carica abbia una miscela calcare-carbone la pilt omogenea possibile. 1 tempi di carico calcare-
carbone dei nastri pesatori devono essere quindi il pit vicino possibile nonostante le diverse
quantita di materiale da scaricare (calcare circa 2800 Kg; coke/antracite 180-220 Kg). I tempi di
carico del calcare sono abbastanza costanti visto I’omogeneita di pezzatura derivante anche da una
maggior resistenza rispetto al carbone a frantumarsi nelle varie manipolazioni. Il tempo di carico
del calcare ¢ impostato a circa 55-60 secondi.

Nel caso dei tempi di carico del coke/antracite la gestione & pitt complessa, visto che & possibile
avere due tipi di carbone. La maggior fragilita, da cui ne consegue un’alterazione della pezzatura
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durante la manipolazione, e la maggior igroscopicita del carbone rispetto al calcare sono elementi
che hanno un peso importante sulla sua capacita di scorrimento e quindi sui tempi di scarico dalle
tramogge.

Per avere una maggiore flessibilita nel regolare i tempi di scarico del carbone, senza I’intervento sul
sistema vibrante, ¢ stata realizzata sulla tramoggia del carbone della batteria 2 una serranda
automatica azionata da un pistone continuo. Questa serranda, ruotando, modula I’area di passaggio
del materiale in modo da controllarne di fatto la velocita di caduta.

In passato, in alternativa a questo sistema automatico, si utilizzavano porzioni di griglie incernierate
sull’uscita delle tramogge, comunemente detti “pattini” che, regolate mediante delle catenelle,
avevano la stessa funzione della serranda automatica.

Un parametro utilizzato per la gestione dei tempi di carico sono le cosiddette code.

Per coda si intende il At che intercorre tra il termine dello scarico del coke/antracite e il termine
dello scarico del calcare.

La buona gestione prevede che le code siano positive o il pili vicino possibile allo “zero”. In pratica
¢ previsto che lo scarico del carbone termini contemporaneamente o prima di quello del calcare.

La regolazione automatica della serranda agisce proprio in tal senso, chiudendo o aprendo la
serranda a seconda se le code sono rispettivamente troppo positive o troppo negative rispetto ad un
set di base ottimale compreso trai 0 e 15 secondi.

La modifica descritta ¢ stata implementata e resa operativa da febbraio 2014.

4.1.6. Apportare le modifiche necessarie alle tramogge di carico del calcare ai forni in modo da
permettere la differenzazione del carico in ogni singolo forno e intervenire con maggiore
tempestivita in caso di segnali di malfunzionamento della non totalita dei forni

E’ evidente ’importanza della scelta del “mix” ottimale di calcare da alimentare ai forni a calce. Per
tale motivo ¢ stata individuata la possibilita di migliorare ulteriormente il processo di calcinazione
attraverso opportune correzioni della miscela di calcare in ingresso ai forni.

Le miscele individuate hanno permesso di trovare il miglior compromesso tra I’aspetto chimico e
fisico caratteristico dei calcari utilizzati.

Il calcare approvvigionato ¢ stoccato in aree adiacenti i forni a calce e inviato attraverso una serie di
nastri trasportatori ai cilindri di carico posti in testa ai forni a calce. Una serie di elettrovibratori
installati sulle tramogge poste al di sotto degli stoccaggi, assicurano lo sversamento del materiale in
nastri trasportatori. '

Per effettuare il voluto mix delle qualita di calcare stoccate nell’area adiacente ai Forni a Calce
(FCH) ¢ stato necessario implementare sul nastro di trasporto del calcare (nastro TPF), dallo
stoccaggio verso i FCH, diverse modifiche tra le quali le pitt importanti:

* I’acquisizione del segnale della bilancia del TPF sul nuovo DCS;

* I’acquisizione della velocita del rullo bilancia (per monitorare il corretto funzionamento);

* la realizzazione di un software dedicato che consente di dosare le diverse qualitd di calcare
disponibili e di realizzare un bilancio ogni 8 ore o 24 ore sui dosaggi impostati.

Tra le varie possibilita, il dosaggio a “strati” & risultato il piu efficace. Questo consiste nell’alternare
i vari prelievi per un tempo e una quantita noti, in maniera che al termine di ogni rifornimento, si
abbia uno strato distinto di prodotti all’interno delle tramogge di carico (posizionate in alto forni) da
cui successivamente si alimentano i forni stessi. Il nastro TPF ha 12 tramogge di estrazione
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numerate dalla n°1 alla n°12, corredate ognuna di n°2 vibroestrattori divise tra le diverse tipologie
di calcare.

In passato il carico del calcare verso le tramogge che alimentavano la 1° e la 2° batteria dei forni
avveniva per stramazzo del calcare caricato dalla 1° batteria verso la 2° per mezzo di una paratia
interna, con I’impossibilita di poter discriminare correttamente le tipologie di calcare differenti per
le due batterie. La modifica effettuata sull’impianto di alimentazione tramogge calcare, denominato
VMBS, consiste nell’introduzione di 2 serrande in acciaio di apertura/chiusura alimentate da pistone
oleodinamico e inserite nella logica software di carico. Il software implementato ¢ relativo alla
logica di carico, che quindi permette di alimentare separatamente con il calcare selezionato le due
batterie dei Forni, evitando eventuali miscele indesiderate.

Tale modifica permette di poter alimentare con diverse tipologie di mix di calcare le due batterie dei
forni. Infatti, soprattutto con I’uso di antracite in miscela con il coke, la batteria n°2 dei forni ¢
alimentata completamente ad antracite, mentre la batteria n°1 ¢ alimentata, per motivi di processo,
con una miscela al massimo al 50-60% di antracite e il resto coke. Questo potrebbe determinare un
diverso comportamento in termini di performance delle due batterie. Il Gestore quindi, attraverso la
modifica descritta, pud garantire, se necessario, in alimentazione alle due batterie due miscele di
calcare diverse per cercare di uniformare i parametri di processo.

La modifica descritta & stata realizzata a fine 2013 e resa operativa ad inizio 2014.

4.1.7. Individuare una metodologia statistica che ottimizzi il posizionamento dei punti di prelievo
dei campioni di calcare prima e dopo la “volata”, mettendo a punto un ftest che risponda meglio
alle esigenze ed avere informazioni pitt oggettive sul tipo di calcare (ad esempio “Shatter Test”)

1 calcare presenta una notevole differenza di comportamento alla decrepitazione durante la fase di
cottura nei forni. Per questo motivo il calcare ¢ classificato in varie tipologie in funzione della sua
resistenza alla decrepitazione. In ordine di resistenza decrescente: super azzurro, azzurro, giallo,
rosso sofl, rosso franco.

Nella cava di S. Carlo le proporzioni di calcare farinoso, classificato “giallo” o “rosso”, risultano in
aumento nel tempo.

Negli ultimi anni *90 ¢& stata realizzata una mappa di qualita del calcare del giacimento, usando
come riferimento il test di Smidth. Questo test consiste nel prelevare un campione di calcare,
cuocerlo in laboratorio simulando le condizioni di cottura in un forno a calce ed osservare il suo
comportamento a fine cottura (farinosita del prodotto e residuo inerte). Questa mappa ha permesso
per anni di individuare piti precisamente e con anticipo i luoghi di abbattimento per assicurare una
miscela di calcare idonea per la marcia dei forni a calce.

Negli ultimi anni le caratteristiche fisiche del calcare utilizzato in provenienza dalla cava di S. Carlo
hanno mostrato una marcata ¢ costante evoluzione verso una componente macrocristallina con
influenza negativa sul funzionamento del settore forni a calce.

Nel 2010 & stato effettuato un nuovo studio per una piu precisa caratterizzazione geologica della
cava. Tale studio ha consentito di evidenziare che:

- le differenze fra qualita di calcare non sono solo da imputare al chimismo del materiale;

- la qualita del materiale & legata alla microstruttura, in particolare alla granulometria intesa come
struttura cristallina;

- il rilevamento geologico ha poi messo in evidenza una notevole varieta di tipologie di “marmi”;
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- le analisi microstrutturali hanno evidenziato che all’interno dei “marmi” la distribuzione delle
tessiture a grana grossa e a grana sottile &€ complicata ed apparentemente irregolare.

In seguito a questi risultati la cava di S. Carlo ¢ gestita in modo da garantire ’invio di calcare verso
lo stabilimento di Rosignano con una percentuale di calcare “azzurro” non inferiore al 70 %, una
percentuale di “giallo” pari al 20% ed il restante materiale di tipo “rosso”. Inoltre per garantire una
maggiore omogeneita delle miscele, la caratterizzazione si ¢ basata su campionamenti prima e dopo
la volata, cercando di non prelevare mai tutto il materiale da un unico fronte ma da pit fronti e a
diverse quote.

Inoltre, nell’ottica di individuare un tipo di test che risponda ancora meglio alle esigenze produttive,
avvalendosi di informazioni pit oggettive possibili sul tipo di calcare, nel 2013 il Gestore ha deciso
di studiare e di valutare la realizzazione dello “Shatter test” alla cava S. Carlo.

Con lo “Shatter test” i campioni (prima e dopo la volata) sono trattati in modo da realizzare cubi di
3 cm di lato. I campioni prima del test sono pesati e poi inseriti nel forno e cotti secondo un
programma prestabilito. I dati ottenuti si inseriscono in un grafico che permette di classificare il
calcare in: good, good but +, good but —, bad.

La quasi totalita dei campioni analizzati sono stati catalogati come Bad Limestone.

In conclusione il Gestore ritiene che lo Shatter Test sia un metodo riproducibile per la
caratterizzazione di un calcare non metamorfosato. Invece, nel caso del calcare della Cava di S.
Carlo, la natura geologica dello stesso non permette tale test per la diversificazione delle diverse
tipologie di calcare. Infatti lo Shatter Test cataloga la quasi totalita del calcare della cava di S. Carlo
come Bad Limestone, ma tale conclusione, secondo il Gestore, non risulta coerente con la realta.

Il Gestore, quindi, ha deciso di non adottare tale metodo.

5. VALUTAZIONI CONCLUSIVE

Premesso che:

il Gestore, con comunicazione acquisita al prot. DVA-2016-0020995 del 16/08/2016, ha trasmesso
specifica documentazione tecnica in adempimento alla prescrizione di cui all’Art. 1 comma 10 del
Decreto di AIA n. 177/2015 (pubblicato in Gazzetta Ufficiale Serie Generale n.190 del 18/08/2015)
e in particolare alla prescrizione n. 30 del PIC allegato al suddetto decreto.

L’Art. I comma 10 del Decreto di AIA n. 177/2015 cosi recita:

“Come prescritto al paragrafo 8.2 “Acqua”, prescrizioni n. 30) e n. 31) pag. 250 del PIC, entro 12
mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8 comma 5 del presente decreto, il
Gestore dovra presentare al MATTM e trasmettere ad ISPRA la documentazione ivi indicata
relativa a soluzioni impiantistiche e/o gestionali diverse atte a migliorare le proprie prestazioni
ambientali”.

La prescrizione n.30, pag.250-251 del Parere Istruttorio, stabilisce:

“Entro 12 mesi dal rilascio del presente provvedimento di AIA, il Gestore dovra presentare
all’Autorita Competente un documento nel quale potra dimostrare di aver esaminato soluzioni
impiantistiche e/o gestionali diverse atie a migliorare le proprie prestazioni ambientali come, ad
esempio:
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- studiare la possibilita di introdurre una diversa tecnologia per la calcinazione del calcare
in sostituzione degli attuali forni.;

- condurre i forni a non pitt dell’80% del carico massimo in modo da conlenere

lo stress termico sul refrattario e ottimizzare la zona di cottura;

- garantire in alimentazione ai forni a calce una quantita media di calcare microcristallino
(calcare azzurro) tale da impedire il fenomeno della crisi dei

Sforni;

- monitorare in continuo il livello di riempimento dei forni per garantire un adeguato tempo
di permanenza del materiale in cottura all’interno di ciascun forno e ridurre il rischio di vuoto ;

- automatizzare il sistema di dosaggio del combustibile (antracite/coke) apportando al
sistema dei nastri trasportatori modifiche tali da garantire con ciascun combustibile (coke/
antracite) un’alimentazione in percentuale ottimale rispetto al calcare;

- apportare le modifiche necessarie alle tramogge di carico del calcare di ai forni in modo da
permettere la differenziazione del carico in ogni singolo forno e intervenire con maggiore
tempestivita in caso di segnali di malfunzionamento della non totalita dei forni;

- individuare una metodologia statistica che oftimizzi il posizionamento dei punti di prelievo
dei campioni di calcare prima e dopo la “volata”, mettendo a punto un test che risponda meglio
alle esigenze ed avere informazioni piti oggettive sul tipo di calcare (ad esempio “Shatter Test”).

11 Gruppo Istruttore ritiene che la documentazione tecnica trasmessa dal Gestore con comunicazione
N. prot. DVA-2016-0020995 del 16/08/2016 dimostri che lo stesso ha esaminato soluzioni
impiantistiche /o gestionali diverse ed atte a migliorare le prestazioni ambientali dell” U.P. Sodiera
e che, pertanto, abbia adempiuto alla prescrizione di cui all’ art. 1 comma 10 del Decreto AIA n.
177/2015 ¢ specificatamente alla prescrizione n. 30 del PIC allegato al suddetto decreto.

6. TARIFFA ISTRUTTORIA

Il Gestore, in riferimento a quanto previsto dal Decreto Interministeriale del 24 aprile 2008, ha
versato la tariffa istruttoria di € 2.000, che ¢ ritenuta congrua.
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o dithy Intely ded Tersitivic o ded. %/ﬁ INOVYN Produzione italia S.p.A.

DIREZIONE GENERALE PER LE VALUTAZIONI SOLVAY CHIMICA ITALIA S.p.A.
E LE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI L
Via Piave n. 6

57016 Rosignano Marittimo (LI)
solvav.rosignano@pec.it

IL DIRETTORE GENERALE

e p.c. Alla Commissione Istruttoria [PPC
Via Vitaliano Brancati, 60
00144 ROMA
cippc@pec.minambiente.it

AII'ISPRA

Via Vitaliano Brancati, 48

00144 ROMA
protocollo.ispra@ispra.legalmail.it

OGGETTO: Trasmissione parere istruttorio conclusivo della domanda di AIA presentata da
Solvay Chimica Italia S.p.A. e Inonyn Produzione Italia S.r.l. per lo stabilimento
di Rosignano marittimo (LI) — ID Procedimento 127/1091.

In merito al procedimento di riesame avviato alle societa Solvay Chimica Italia S.p.A. e
Inonyn Produzione Italia S.r.l. al decreto AIA rilasciato per I’impianto in argomento il 07/08/2015,
con provvedimento D.M. 177, relativamente alla trasmissione della documentazione sulle nuove
soluzioni impiantistiche e/o gestionali atte a migliorare le prestazioni ambientali, in ottemperanza
alla prescrizione di cui all’art.1, comma 10, prescrizione n. 30), del provvedimento di AIA
sopracitato, si trasmette copia del Parere Istruttorio reso dalla Commissione IPPC con nota del 7
marzo 2017, prot. n. 292/CIPPC.

Al riguardo si invita codesta Societa a prendere atto di quanto accolto e richiesto dalla
Commissione IPPC nel sopracitato Parere Istruttorio.

I1 parere viene trasmesso anche ad ISPRA affinché ne tenga debito conto nello svolgimento
delle attivita di controllo.

“Avverso il presente atto ¢ ammesso ricorso al TAR entro 60 giorni e al Capo dello Stato entro 120
giorni, dalla data di pubblicazione della presente nota sul sito istituzionale del Ministero.”

Allegato:Prot.292/CIPPC del 07/03/2017 (prot. 5386/DVA del 07/03/2017)

11 Direttore Generale
Giuseppe Lo Presti

(documento informatico firmato digitalmente
ai sensi dell’art. 24 D.Lgs. 82/2005 e ss.mm.ii)
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