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Oggetto: Trasmissione parere istruttorio conclusivo della domanda di Riesame dell’ AIA presentata
da Air Liquide Italia Produzione S.r.l. — Procedimento ID 81/1154.

In allegato alla presente, ai sensi dell’art. 6 comma 1 lettera b del Decr. 153/07 del Ministero
dell’Ambiente relativo al funzionamento della Commissione, si trasmette il Parere Istruttorio
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11 Presidente
Prof. Armando Brath

(documento informatico firmato digitalmente
ai sensi dell’art. 24 D. Lgs. 82/2005 e ss.mm.ii)

All. PIC
1D Utente: 3466
1D Documento: CIPPC-3466_2017-0087
Data stesura: 22/09/2017 Tuteliamo l'ambientd! Non stampate se non necessario. 1 foglio di carta formato A4 = 7,5g di CO,

Via Cristoforo Colombo, 44 — 00147 Roma Tel. 06-57223065 - Fax 06-57223082
e-mail: commissione ATA@minambiente.it e-mail PEC: cippc@pec.minambiente.it

Firmato digitalmente in data 22/09/2017 alle ore 22:13





Commissione Istruttoria IPPC

AIR LIQUIDE ITALIA PRODUZIONE s.r.l.— Comune di Priolo (SR)

PARERE ISTRUTTORIO CONCLUSIVO

Riesame dell’AlA per la modifica dell’alimentazione del
forno di Reforming H-211 consentendo 'utilizzo di Fuel
Gas di raffineria alle gia utilizzate fonti primarie di
gas naturale e butano- ID 81/1154

Gestore Air Liquide Italia produzione srl
Localita Priolo Gargallo (SR)

Marcello locca — Referente

Giovanni Anselmo '

Marco Mazzoni

Alessandro Martelli

Mario Parlavecchio— Regione Sicilia
Domenico Morello — Provincia Siracusa
Antonello Rizza —Comune di Priolo
Davide D’Orazio — Comune di Melilli

Gruppo Istruttore
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—  Vista la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC-00-2012-000472 del 25/02/2014,
che assegna l'istruttoria per I’Autorizzazione Integrata Ambientale dell'impianto della Societa Air
Liquide produzione Italia S.r.l., sito nel Comune di Priolo e Melilli (SR), al Gruppo Istruttore cosi
costituito:

- Dott. Marcello locca (Referente)
- Ing. Giovanni Anselmo
- Ing. Rocco Simone

—  Preso atto che con nota N. Prot. CIPPC-00_2015-0001637 del 07/09/2015 I'ing. Rocco Simone ha

comunicato le dimissioni quale componente della Commissione AlIA-IPPC;
Preso atto che con successiva nota CIPPC 1202 del 31/07/2017 il Gruppo Istruttore & stato integrato e
che ad oggi questo risulta essere cosi costituito:

- Dott. Marcello locca (Referente)

- Ing. Giovanni Anselmo

- Dott. Marco Mazzoni

- Ing. Alessandro Martelli

—  Preso atto che con comunicazioni trasmesse al Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e
del Mare sono stati nominati, ai fini dell’art. 10, comma 1, del decreto del Presidente della Repubblica
n. 90 del 14 maggio 2007, i seguenti rappresentanti regionali, provinciali e comunali:
- Ing. Mario Parlavecchio — Regione Sicilia,
- Ing. Domenico Morello - Provincia di Siracusa,
- Arch. Antonello Rizza — Comune di Priolo Gargallo,
- Geom. Davide D’Orazio — Comune di Melilli;

—  Vista l'istanza con allegata relazione tecnica di Air Liquide Italia Produzione S.rl. prot. SMR/023-17/ES-
cm del 20/06/2017, acquisita dal MATTM con prot. 14590/DVA del 21/06/2017, per la richiesta di
modifica non sostanziale dell’AlA per la trasformazione della tipologia dell’alimentazione del forno di
Reforming H-211 aggiungendo |'utilizzo di Fuel Gas di Raffineria alle gia autorizzate fonti primarie di
Gas Naturale e di Butano; i . '

— la lettera di avvio del procedimento inviata dal MATTM, prot. 0016655 del 13/07/2017;

—  Vista I'Autorizzazione Integrata Ambientale DSA-DEC-2009-975 del 3/8/2009, modificata con Decreto
DVA-DEC-2010-000483 del 3/8/2010;

—  Visti i contenuti della Relazione Istruttoria (RI) predisposta da ISPRA in data 28/07/2017, acquisita dalla
Commissione con prot. CIPPC n. 1232/2017 del 09/08/2017 e della RI di ISPRA del 28/08/2017,
acquisita dalla Commissione con prot. CIPPC n. 1268/2017 del 07/09/2017;

—  Vista I'e-mail di trasmissione del Parere Istruttorio inviata per approvazione in data 13/09/2017 dalla
segreteria IPPC al Gruppo Istruttore avente prot. CIPPC 1316 del 21/09/2017 comprendenti i relativi
allegati circa I'approvazione.

—  Considerate le pertinenti disposizioni in materia di autorizzazione integrata ambientale contenute nel
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D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., ed il particolare I'articolo 5, comma 1, lettera I-bis).

—  Considerato che il Gestore, in accordo a quanto indicato nell’Allegato 3 del DM 06 marzo 2017, n. 58,
ha versato una tariffa istruttoria di € 4.050 e che questa é ritenuta congrua.

—  visto I'art. 5 comma 1 lettera I-bis) del D.Lgs. 152/06 e smi.

— considerato che le dichiarazioni rese dal Gestore costituiscono, ai sensi e per gli effetti dell’articolo 3
della Legge 7 agosto 1990, n. 241 e s. m. i., presupposto di fatto essenziale per lo svolgimento
dell’istruttoria (restando inteso che la non veridicita, falsa rappresentazione o I'incompletezza delle
informazioni fornite nelle dichiarazioni rese dal Gestore possono comportare, a giudizio dell’Autorita
Competente, un riesame dell’autorizzazione rilasciata, fatta salva I'adozione delle misure cautelari
ricorrendone i presupposti).

—  Considerato che l'istanza di Air Liquide Italia Produzione S.r.l., prot. SMR/023-17/ES-cm del
20/06/2017, ha ad oggetto una richiesta di modifica non sostanziale del Decreto di Autorizzazione
Integrata Ambientale rilasciata all'impianto di produzione idrogeno e che tale richiesta é relativa alla
modifica della tipologia di alimentazione del forno di Reforming H-211 mediante I'impiego in aggiunta
al Gas Naturale e al Butano, del Fuel Gas Desolforato di raffineria prodotto dagli impianti della
adiacente Raffineria ISAB Srl.

—  Considerato che I'impianto di Reforming per la produzione di idrogeno nella configurazione attuale:

- ha una capacita produttiva di 27.000 Nm’/h di idrogeno, utilizzando come materie prime butano
e quindi, a partire dal 2014, gas naturale;

- @ basato su un processo di reforming con vapore di idrocarburi che permette di convertire gli
idrocarburi ed il vapore, in presenza di un catalizzatore in nichel, in un gas di sintesi ricco di
idrogeno a una temperatura compresa fra 800 e 900 °C e a una pressione tipica di 15-20 bar. Il
vapore viene infine depurato per ottenere idrogeno al 99,9% in volume

- e costituito dalle seguenti due unita principali:
— Unita HDS e Reforming, sezione d’impianto utilizzata per [Iidrogenazione e
desolforazione della carica, che comprende le seguenti fasi di processo:

- vaporizzazione (solo per il butano) e preriscaldamento carica;
- idrogenazione e desolforazione carica;
- pre-reforming adiabatico;
- reforming;
- raffreddamento e separazione del gas;
- recupero del calore dei fumi di combustione;
- conversione CO ad alta temperatura;
- produzione vapore e deareazione BFW (acqua demineralizzata di alimentazione
per la produzione di vapore);
— Unita PSA (Pressure Swing Adsorber), unita di purificazione del syngas per la produzione
di idrogeno puro al 99,9 %, attraverso cinque coppie di assorbitori, costituiti da allumina
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attiva, carbone attivo e setacci molecolari.

- il calore necessario per il processo viene fornito nella fase di Reforming in cui avviene la
trasformazione dell’idrocarburo in CO e H,

- il forno si alimenta con I'off-gas (dall’unita PSA miscelato con butano (prima) e gas naturale a
partire dal 2014 (fornito da SNAM)

- il calore dei fumi di combustione e dei gas di processo viene recuperato per la produzione di
vapore e per il preriscaldamento dell’aria di combustione e della carica in ingresso alle varie fase
del processo. Il vapore prodotto viene utilizzato nell'impianto e I'eccesso ceduto alla raffineria
ISAB.

—  Considerato che con la richiesta di modifica in oggetto, il Gestore ha in progetto la modifica della
tipologia di alimentazione al forno di Reforming H-211 e che attraverso la realizzazione della quale il
forno potra essere alimentato anche secondo la seguente nuova configurazione:

- mantenimento della portata di alimentazione ad oggi effettuata con “Off Gas” (pari a circa 60%);

- possibilita di sostituzione, in toto o in parte, della quota parte della portata di gas naturale (pari
a circa 40%) con gas di raffineria - Fuel Gas Desolforato.

- Considerato inoltre che:

- nella tabella che segue, il Gestore ha fornito la stima dei consumi previsti alla massima capacita
produttiva (MCP) dell'impianto pari a 27.000 Nm®/h di idrogeno, in funzione di una stima del
tempo di funzionamento in ciascuna delle nuove configurazioni in progetto indicate con i numeri

1 e 2, rispetto ai consumi alla MCP nella configurazione attuale (indicata ai numeri 3, 4 e 5):

e R il E— ; 1
e Kgl/anno | Kg/anno |Kg/anno
N | Configurazione | Materia prima Kg/h (gRFG) (metano) |(butano) | fﬂote o
T [
: Gas naturale :
S 7.336 - 48 153.504 - |Configurazione che
Gas naturale (carica imp.) sara gorma!ment,e
I : — * utilizzata.
1 g
Refinery Fuel Gas Refinery Fuel Ore/anno stimate:
h = 6.564
D?S"'mrato Gas Desolforatal4 775 | 11.653.520| - . (ckrca 9 mes)
| RFG
| (combustibile) Ty
S : onfigu
| S D isab = 10.739.904 - gara utilizzata solo
| (Gca;(:\aall:rjngle | — | come riserva in
| a -
s naturale ) caso di non
2 | Gasnaturale |(combustibile) disponibilita del
(8%)* Refinery | Refinery Fuel RFG&?;?: R dol
Fuel Gas (32%) |Gas Desolforatol4 450 | 2,078 880 s - | Orefanno stimate:
RFG (32%) h=1464
{combustibile) (circa 2 mesi)
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4 p———
I e Kg/anno | Kg/anno | Kg/anno Note
N Conﬁ$urazuone Materia prima | Kg/h | (%QFG) ( rr?etan 0) | (butano)
' ~ Configurazione che
Gas naturale |, 5., - [1.008000] - | sarautilizzata solo
( bustibile) in caso di mancata
i rale erogazione di RFG
3 e rli,atu G \ da parte della ISAB
_ as naturale . . 2 d [LUKOIL].
o (carica imp.) i R Ore/anno stimate:
h=732
| r (circa 1 mese)
f Gas naturale Configurazione che
it & x5 T = sara utilizzata solo
(combustibile) e Heshin
Gas naturale caso QE non
4 / Gas naturale ~ sufficiente
Gas paturale + 35% + i = ) : dt:gﬁ;xlt:a d:;ggs
Butano Butapo §5 % della SNAM.
(canca imp.) Ore/anno stimate:
h=0
i ‘ Eh fono ¥ . = = conﬁgt?r:iisc:ie sara
i (combustibie) utilizzata solo com
éutano i riserva in caso dij
5 / mancata erogazion
ﬁutano Butano . L B ; del gas naturale da
(carica imp.) parte della SNAM.
| | Ore/anno stimate:
i B il [ h=0

- la realizzazione delle modifiche in progetto permetterebbe un significativo risparmio della
risorsa gas naturale pari a circa 1.800 Nm®/h (nel caso di massima capacita produttiva

dell'impianto) e un contemporaneo utilizzo di un prodotto "secondario" di raffineria, gia
disponibile in sito

- I'Allegato 3.1 alla Relazione tecnica fornita dal Gestore riporta a scheda di sicurezza del Fuel Gas
Desolforato

- il nuovo combustibile Fuel Gas Desolforato si andra ad innestare sulle tubazioni di. butano
esistenti.

- in caso di emergenza, tutto il gas presente nell'impianto continuera ad essere convogliato alla
rete torcia della Raffineria ISAB secondo le modalita gia in uso

—~  Considerato che la modifica proposta non prevede un aggiornamento delle Migliori Tecniche
Disponibili (MTD) applicate in quanto I'assetto post operam risulta adeguato alle tecnologie proposte
nel Bref di riferimento e in particolare le emissioni continueranno, anche nel futuro assetto, ad essere

in linea con le indicazioni europee sulle migliori tecniche disponibili applicabili a questo tipo di
impianto

—  Considerato che dal punto di vista impiantistico:

- non saranno inserite nuove apparecchiature e la capacita produttiva dell'impianto rimarra
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invariata

- gli interventi previsti al fine di garantire in sicurezza la fornitura del Fuel Gas Desolforato dal

punto di consegna (limite di batteria) della raffineria ISAB al forno di Reforming H-211, sono:

- interventi meccanici:

- interventi di carpenteria civile:

realizzazione di una nuova linea del processo di adduzione nuovo combustibile Fuel Gas

Desolforato;

realizzazione delle linee di servizio, necessarie per garantire il corretto funzionamento della

nuova linea di processo;

installazione dei sistemi di sicurezza e controllo, per la gestione del nuovo fluido di

processo all'interno dello stabilimento;

realizzazione di supporti delle nuove installazioni.

Non e prevista la realizzazione di nuove strutture. Le nuove installazioni (piping) saranno

collocate sui rack esistenti.

- interventi strumentali:

Le attivita consisteranno nell’'installazione, cablaggio e armonizzazione con il sistema di

gestione presente in impianto (PLC/DCS) della nuova strumentazione.

- con il nuovo progetto saranno incrementati ed adeguati i sistemi di sicurezza gia presenti. In

particolare sara predisposta una protezione dalle sovrappressioni, inoltre la linea sara protetta

da un sistema di depressurizzazione automatizzato con rilevazione delle possibili perdite.

—  Considerato che riguardo | tempi previsti per la realizzazione della modifica il Gestore ha presentato un

cronoprogramma che prevede una durata complessiva degli interventi di circa 3 mesi.

—  Considerato che le emissioni del forno H-211 dell'impianto di Steam Reforming sono convogliate al

punto di emissione G1 e che questo e autorizzato con i seguenti VLE (media giornaliera delle medie

orarie —tenore in O, al 3%):

Parametro VLE (mg/Nm°)
SO, 10
NOx 40
PTS <5
co 30

—  Considerato che il punto di emissione G1 é gia dotato di un sistema di monitoraggio in continuo dei gas
combusti (CEM) relativamente ai parametri O,, CO, NOx, SOx e Polveri.

—  Considerato che per quanto riguarda gli effetti ambientali della modifica proposta:

- il Gestore dichiara che gli interventi di modifica progettati non comportano un aumento della
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produzione di idrogeno dello stabilimento e non necessitano di nuove materie prime o ausiliarie

per il loro funzionamento che non siano gia presenti nell'impianto quali azoto, aria, strumenti ed

energia elettrica, né comportano un incremento delle stesse

- riguardo le emissioni in atmosfera, secondo quanto dichiarato dal Gestore, queste non

subiranno variazioni significative, mantenendosi all'interno degli attuali limiti autorizzati, come

dimostrato dallo studio fatto svolgere da Air Liquide nel settembre 2016 alla societa John Zink

International Luxembourg SARL sul comportamento dei bruciatori col nuovo combustibile ed

evidenziato nella tabella comparativa degli inquinanti emessi nell’attuale e nelle future

configurazioni di marcia di seguito riportata:

Configurazione futura | Configurazione futura Configurazione VLE
con alimentazione con alimentazione attuale (*) con autorizzati
forno costituita da: forno costituita da: alimentazione (mg/Nm’)
Inquinante forno costituita da:
(mg/Nm’) 60% Off gas (da PSA) 60% Off gas (da PSA)
e40% Fuel Gas e 32% Fuel Gas 60% Off gas (da
e 8% Natural Gas PSA) e40% Natural
Gas
S0, 2,15 2,15 <3 10
NOx 9,2 10,3 21,05 40
PTS : <1 <5
Cco - - 30

(*) Valori massimi e puntuali rilevati dal PdC e indicati in Rapporto Annuale 2016
—  Considerato infine che rispetto alle altre componenti:

- qualita delle acque: la modifica proposta non comportera variazioni all’attuale assetto degli
scarichi sia dal punto di vista qualitativo sia dal punto di vista quantitativo

- prelievi idrici: la modifica proposta non comportera variazioni nei consumi di acqua rispetto
all'attuale assetto dell'impianto

- pi'oduzione e sulla gesfione dei rifiuti: anche in questo caso la modifica proposta non
comportera alcuna variazione rispetto all’attuale assetto dell'impianto

- clima acustico: nessun variazione

- analisi energetica dello stabilimento: nessuna variazione ) T

\!

il Gruppo Istruttore

ritiene che l'istanza di modifica non sostanziale dell’AIA e allegata relazione tecnica presentata da Air
Liquide Italia Produzione S.rl. prot. SMR/023-17/ES-cm del 20/06/2017, acquisita dal MATTM con prot.
14590/DVA del 21/06/2017, avente ad oggetto la trasformazione della tipologia dell’alimentazione del
forno di Reforming H-211 aggiungendo I'utilizzo di Fuel Gas di Raffineria alle gia autorizzate fonti primarie
di Gas Naturale e di Butano sia da considerarsi come intervento di modifica non sostanziale in quanto, ai
sensi dell’art.5, comma 1, lettera |-bis) del D. Lgs.152/2006 e s.m.i. la modifica:
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- non comporta alcun incremento delle potenzialita massime dell'impianto;
- non comporta effetti significativi e negativi sull’'ambiente.

- non evidenzia modifiche agli impatti generati rispetto a quelli dall’attuale configurazione. Gli
effetti che saranno generati dalla modifica nel futuro assetto dell'impianto sono di entita non
significativa, come evidenziato nella Scheda C allegata alla Relazione tecnica.

- la documentazione tecnica prodotta dal Gestore sia tecnicamente motivata;
- la modifica richiesta sia accoglibile.

Al punto di emissione G1 si applicano i VLE autorizzati con I'AlA vigente, che rimangono pertanto invariati,
riportati qui di seguito:

Parametro VLE (mg/Nm°)
S0, 10
NOx 40
PTS <5
co 30

Inoltre, tenuto conto della situazione di criticita della qualita dell’aria relativamente a gli inquinanti non
normati ed in particolare agli idrocarburi non metanici (NMHC) evidenziata dalla Struttura Territoriale di
Siracusa dell’ARPA in particolare con il “Rapporto sulla Qualita dell’Aria nel Comprensorio dell’Area ad
Elevato Rischio di Crisi Ambientale di Siracusa” 2015 e 2016, il Gestore & comunque tenuto ad effettuare, a
titolo conoscitivo, secondo le modalita previste nel PMC, la caratterizzazione dei fumi emessi al punto di
emissione G1 relativamente alla presenza e relativa concentrazione di NMHC. La caratterizzazione dovra
essere effettuata sia nella configurazione attuale (ossia prima della realizzazione della modifica oggetto del
presente parere), che nell’assetto futuro, utilizzando la medesima configurazione di alimentazione del
forno di reforming, ossia:

- 60% Off gas (da PSA) e 40% Natural Gas nella configurazione attuale
- 60% Off gas (da PSA) e 40% Fuel Gas Desolforato nella configurazione futura

Restano a carico del Gestore, che é tenuto a rispettarle, tutte le altre prescrizioni preesistenti ed in
particolare quelle derivanti dal Decreto AIA prot. DVA-DEC-2010-000483 del 3/8/2010 e ss.mm.ii..

Il PMC deve essere modificato in relazione al monitoraggio conoscitivo su emissione di NMHC al punto di

emissione G1.

N/»\M_\Lﬂ
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DIREZIONE GENERALE PER LE VALUTAZIONI
E LE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI

IL DIRETTORE GENERALE

OGGETTO: Trasmissione parere istruttorio conclusivo della domanda di Riesame dell'AIA
presentata da Air Liquide Italia Produzione S.r.l. - Procedimento ID 81/1154.

In merito al procedimento di riesame del decreto di Autorizzazione integrata ambientale, rilasciato per
I’installazione indicata in oggetto il 03/08/2009, DSA-DEC-2009-975 e aggiornato con provvedimento del
03/08/2010, DSA-DEC-2010-483, per la modifica alla tipologia dell’alimentazione del forno di Reforming
H-211 aggiungendo 1’utilizzo di Fuel Gas di raffineria alle gia utilizzate fonti primarie di Gas naturale e
Butano, si trasmette copia del Parere Istruttorio Conclusivo reso dalla Commissione per 1’AIA-IPPC e

e p.c.

Air Liquide Italia Produzione s.r.1.
Via Capocelatro,69

20148 Milano
alip.smr@legalmail.it

Alla Commissione Istruttoria [IPPC
cippc@pec.minambiente.it

All'ISPRA
protocollo.ispra@ispra.legalmail.it

Alla Presidenza del Consiglio dei Ministri
Dipartimento per il coordinamento
amministrativo

Via della Mercede, 9 — 00187 Roma
segreteria.dica@mailbox.governo.it

Rappresentante Unico delle Amministrazioni
Statali

art.14-ter L.241/90

Cons. Donato Attubato

d.attubato@governo.it

trasmesso con nota del 25/09/2017, prot. n. 1332/CIPPC.

Al riguardo si invita codesta Societa a prendere atto di quanto accolto e richiesto dalla Commissione
Istruttoria nel sopracitato Parere Istruttorio, e, si chiede ad ISPRA di aggiornare il Piano di Monitoraggio e

Controllo come indicato.

Il parere viene trasmesso anche ad ISPRA affinché ne tenga debito conto nello svolgimento delle

attivita di controllo.

“Avverso il presente atto ¢ ammesso ricorso al TAR entro 60 giorni e al Capo dello Stato entro 120 giorni,

dalla data di pubblicazione della presente nota sul sito istituzionale del Ministero.”

Allegato:Prot.1332/CIPPC del 25/09/2017 (prot. 21784/DVA del 25/09/2017)
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Il Direttore Generale
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