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MINISTERO DELL'AMBIENTE E DELLA TUTELA
DEL TERRITORIO E DEL MARE

DECRETI MINISTRO - REGISTRAZIONE
0000092 del 14/03/2018

&%7 aé/ymwewaaé/%&

Riesame complessivo dell’autorizzazione integrata
-ambientale rilasciata con decreto DVA/DEC/2010/273 del
24/05/2010 e s.m.i. e con decreto DVA/DEC/2010/274 del
24/05/2010 e s.m.i. per Desercizio della raffineria (compresa la
CTE ex Enipower S.p.A.) della Societa ENI S.p.A., ubicata nel
Comune di Taranto.

VISTO il decteto legislativo 3 apsile 2006, n. 152, recante “Norme in materia
ambientale’;

VISTO il decreto del Presidente della Repubblica 14 maggio 2007, n. 90,
recante “Regolamento per il dordino degli organismi operanti presso il Ministero
dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare, a norma dell'articolo 29 del
decreto-legge 4 luglio 2006, n. 223, convertito, con modificazioni, dalla legge 4
agosto 20006, n. 248 ¢ in particolare Particolo 10;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio ¢ del
mare del 25 settembre 2007, n. 153, di costituzione e funzionamento della
Commissione istruttona per l'autorizzazione ambientale integrata — IPPC, ex art.
10. Comma 3, del DPR 90/2007 (nel seguito Commissione istruttotia ALIA-IPPC);

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente ¢ della tutela del territorio e del
mare di concerto con il Ministro dello sviluppo economico e il Ministro
deleconomia. e delle finanze del 24 aprile 2008, di cui all’avviso sulla Gazzetta
ufficiale del 22 settembre 2008, con cui sono state disciplinate le modalita, anche
contabili, ¢ le tariffe da applicare in relazione’alle istruttorie e a1 controlli prevists dal’
decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del
marc di concerto con il Ministro dello sviluppo economico e¢ i Ministro
dell’economia e delle finanze n. 58 del 6 marzo 2017, di cui all’avviso sulla Gazzetta
ufficiale del 11 maggio 2017, con cui sono state disciplinate le modalita, anche
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contabili, e le tariffe da applicare in relazione alle istruttorie e ai controlli previsti dal
decreto legislativo 3 aptrile 2006, n. 152;

VISTA la direttiva 2010/75/UE del Patlamento europeo e del Consiglio, del
24 novembre 2010, relativa alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione
integrate dell'inquinamento);

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del
mare n. 33, del 17 febbraio 2012, di modifica della composizione della
Commissione istruttoria AIA-JPPC e del Nucleo di coordinamento della
Commissione istruttoria AIA-IPPC;

VISTO il decreto legislativo 4 marzo 2014, n. 46, recante attuazione della
direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni’ industriali (prevenzione ¢ riduzione
integrate dell'inquinamento);

VISTA la Decisione di esecuzione della Commissione Furopea 2014/738/UE
del 9 ottobre 2014 che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili
(BAT) concernenti la raffinazione di petrolio e di gas, ai sensi della direttiva
2010/75/UE del Patlamento europeo e del Consiglio relativa alle emissioni
industriali;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del
mare n. 335 del 12 dicembre 2017, che disciphna Particolazione, P'otganizzazione e
le modalita di funzionamento della Commissione Istruttoria AIA — IPPC;

VISTA Tlautorizzazione integrata ambientale (AIA) di cui al decreto DVA-
DEC-2010-273 del 24/05/2010, rilasciata dal Ministro dell’ambiente e della tutela
del tetritorio e del mare alla Societa ENI S.p.A. (nel seguito indicata come il
Gestote) per 'esercizio della raffineria ubicata nel Comune di Taranto;

VISTA lautorizzazione integrata ambientale (AIA) di cui al decreto DVA-
DEC-2010-274 del 24/05/2010 rilasciata dal Ministro dell’ambiente e della tutela
del territorio e del mare alla Societa ENI S.p.A. (ex Enipower S.p.A.)(nel seguito
indicata come il Gestore) per Pesercizio della centrale termoelettrica ubicata nel
Comune di Taranto;

VISTO il decreto VIA/AIA prot. DVA-DEC-2011-573 del 27/10/2011
con cui il Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare ha
filasciato alla ENI S.p.A. l'autorizzazione per il progetto “Raffineria di Taranto —
Adegnamento stoccaggio del greggio proveniente dal giacimento Tempa Rossa da realigzarsi nel
Comune di Taranto”,
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VISTO il decreto DEC. MIN. 318 del 30/12/2015, come modificato dal
decreto DEC/MIN/357/2016 del 5 dicembre 2016, con- il quale Pautorizzaziont
integrata ambientale di cui al decreto DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010 e
s.m.i. e al decreto DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010, rilasciata per 'esercizio
della raffineria e della centrale termoelettrica (ex Enipower) della Societa ENI
S.p.A. site nel Comune di Taranto, ¢ stata aggiornata ai fini dell’adeguamento dei
grandi impianti di combustione present a quanto disposto dall’Art. 273, comma 3
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i;

VISTO il decreto n. 127/DVA del 08/04/2016 del Ministero dell’ambiente ¢
della tutela del territorio e del mare che ha disposto I'avvio del riesame complessivo
dell’autorizzazione integrata ambientale, di cui al decreto DVA/DEC/2010/273
del 24/05/2010 e s.m.i. e al decreto DVA/DEC/2010/274. del 24/05/2010 e
s.m.i, pet lesercizio della raffineria (compresa la CTE ex Enipower), per
Padeguamento alle pertinenti “Conclusioni sulle BAT” relative al settore della
raffinazione di cui alla decisione di esecuzione 2014/738/UE del 9 ottobre 2014
della Commissione Europea, nonché per comprendere in un’unica autorizzazione
esercizio della centrale termoelettrica ex Enipowert;

VISTA la nota prot. 10219 del 15 aprile 2016, con la quale la Direzione
Generale per le valutazioni e le autorizzazioni ambientali (nel seguito indicata come
Direzione Generale) ha comunicato al Gestore che con il decreto prot. 127/DVA
dell’8 aprile 2016 & stato disposto I'avvio del procedimento inerente il fiesame
complessivo del’AIA di cui al decreto DVA/DEC/ 2010/273 del 24/ 05/2010 e
s.m.i. e al decreto DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010 e s.m.i., chiedendo
contestualmente la trasmissione, entro 60 giorni dalla ricezione .del medesimo
decreto, della prevista tariffa e della documentazione necessatia a procedere al
riésame Stesso; '

VISTA la nota prot. 189 del 27/5/2016, acquisita al protocollo del Ministero
dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare il 27 maggio 2016, con la quale
_ il Gestore ha richiesto una proroga del termine per l'invio della documentazione
necessaria per procedere al riesame dell’AIA;

VISTA la nota prot. DVA /14994 del 6 giugno 2016, con la quale la Direzione
Generale ha concesso la proroga richiesta dal Gestore per la presentazione della
documentazione; :

VISTA la nota prot. 270 del 28 luglio 2016, acquisita al protocollo del
Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare il 29 luglio 2016 al n.
DVA/19989, con cui il Gestore ha trasmesso la documentazione tichiesta ai fini del
citato procedimento di tiesame del’AIA e lattestazione di avvenuto pagamento
della tariffa istruttoria di cui al decreto del 24 aprile 2008; '
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VISTA la nota prot. DVA/23516 del 26 settembre 2016 con la quale la
Direzione Generale, prendendo atto di quanto rappresentato dalla Commissione
istruttoria per ATIA-IPPC con nota prot. CIPPC/1362 del 16/09/2016, ha
disposto l'unificazione del procedimento di cui all’ID 1055 con 1 procedimenti di
cut agh ID 575 (comprensivo anche dell’ID 288), ID 574, IID 885, ID 1047,

VISTA la nota prot. RAFTA/DIR/RP/416 del 22 dicembre 2016, acquisita al
protocollo del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio ¢ del mare il 23
dicembre 2016 al n. DVA /31084, con cui il Gestore ha trasmesso le integrazioni e i
chiarimenti richiesti dal Gruppo Istruttore nel corso della riunione del 2 dicembre
2016;

VISTA la nota prot. CIPPC/84 del 30 gennaio 2018, acquisita al protocollo
del Ministero dell'ambiente e della tutela del tetritorio e del mare il 30 gennaio 2018
al n. DVA/2257, con la quale il Presidente della Commissione istruttotia ATA-
IPPC ha trasmesso il parere istruttorio relativo al riesame complessivo del’ATA per
I'esercizio della raffineria (compresa la CTE ex Enipower) della Societa ENI S.p.A.
sita nel Comune di Taranto;

VISTA la nota prot. 2018/12972 del 2 febbraio 2018, acquisita al protocollo
del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare il 2 febbraio 2018
al n. DVA/2690, con la quale I'Istituto Superiore petr la Protezione e la Ricetca
Ambientale ISPRA) ha trasmesso la proposta di piano di monitoraggio e controllo
relativo alla raffineria (compresa la CTE ex Enipower) della Societa ENI S.p.A. sita
nel Comune di Taranto; '

- VISTA la nota prot. RAFTA/DIR/MV/31 del 8 febbraio 2018, acquisita al
protocollo del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare I'8
febbraio 2018, al n. DVA/3237, con la quale il Gestore ha trasmesso le proprie
osservazioni al parere istruttorio prot. CIPPC/84 del 30 gennaio 2018; -

- VISTO il verbale della seduta conclusiva del 15 febbraio 2018 della
Conferenza di Servizi, convocata ai sensi dell’articolo 29-quater, comma 5, del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 con nota prot. DVA/2384 del 31 gennaio
2018, trasmesso ai pattecipanti con nota prot. n. DVA/4221 del 20 febbraio 2018,
nella quale la Conferenza ha deliberato di esprmersi favorevolmente in merito al
riesame complessivo dell’autorizzazione integrata ambientale di cui -al decreto
DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010 e s.m.i. e al decreto DVA/DFC/2010/274
del 24/05/2010 e s.m.i.

VISTA la nota prot. CIPPC/196 del 20 febbraio 2018, acquisita al protocollo
del Ministero dell’ambiente e della tutela del tertritorio e del mare il 20 febbraio
2018 al n. DVA/4298, con la quale il Presidente della. Commissione istruttoria
ATA-IPPC ha trasmesso il parere istruttotio conclusivo, aggiornato alla luce delle
determinazioni definite in sede di Conferenza dei servizi del 15 febbraio 2018;
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VISTA la nota prot. 2018/18581 del 23 febbraio 2018, acquisita al protocollo
del Ministero dell'ambiente ¢ della tutela del territorio e del mare il 23 febbraio
2018 al n. DVA /4598, con la quale ISPRA ha trasmesso il Piano di monitoraggio e
controllo aggiornato alla luce delle determinazioni definite in sede di Conferenza
det servizi del 15 febbraio 2018;

VISTA la nota prot. n. 21440/STA del 16 novembre 2016, acquisita agli att
della Direzione il 18 novembre 2016 al prot. n. 28050, con la quale la Ditrezione
Generale per la Salvaguardia del Tertitorio e delle Acque ha trasmesso contributi
istruttori relativi alla collocazione dell’installazione in area SIN;

CONSIDERATO che, ai sensi dell’articolo 14-ter, comma 7, della legge 7
agosto 1990, n. 241, si considera acquisito I'assenso dell’amministrazione il cui
rappresentante, all’esito dei lavori della Conferenza di Servizi, non abbia esptesso
definitivamente la volonta dell’amministrazione rappresentata;

CONSIDERATO che le amministrazioni invitate a partecipare ai lavori della
Conferenza di Servizi, cui sard data notizia dell’emanazione del presente decreto,
dopo il tilascio dellautorizzazione integrata ambientale, hanno in ogni caso facolta
di comunicare al Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare
nuovi elementi istruttori proponendo lavvio di un riesame dell’autotizzazione
integrata ambientale, ai sensi dell’articolo 29-octes, comma 4, del decreto legislativo
3 aprile 2006, n. 152;

VERIFICATO che la partecipazione del pubblico al procedimento di rilascio
dell’autorizzazione integrata ambientale & stata garantita presso la Ditezione
Generale e che inoltre i relativi att sono stati e sono tuttora resi accessibili su
internet sul sito ufficiale del Ministero;

RILEVATO che non sono pervenute ai sensi dell’articolo 29-guater, comma
4, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e degli articoli 9 e 10 della legge 7
agosto 1990, n. 241, osservazioni del pubblico telative all’autorizzazione
all’esercizio dell'impianto;

CONSIDERATO che resta in ogni caso ferma Papplicabilita delle sezioni
previste dalla Parte Terza e Quinta del decreto legislativo 3 aprile 2000, n. 152, in
caso di superamento dei limiti di emissione e scatico puntuali massimi indicati negli
allegati a tale decreto ove non espressamente riportati o resi piu severi dalle
disposizieni del presente provvedimento;

FATTO SALVO il rispetto degli obblighi ricollegabili alla ubicazione dello
stabilimento all'interno di aree perimetrate del S.ILN. di Taranto, nonché di quelli
connessi ai provvedimenti emessi nel’ambito del procedimento di bonifica e
risanamento ambientale attivato per il sito in questione;
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VISTA la nota prot. n. DVA.int./4643 del 26 febbraio 2018 con la quale il
responsabile del procedimento, ai sensi dell’art. 6, comma 1, lettera ¢€) della legge 7
agosto 1990, n. 241 e s.m.i, ha trasmesso gli atti istruttori ai fini dell’adozione del
provvedimento finale; ' '

DECRETA

La Societa ENI S.p.A., identificata dal codice fiscale 00484960588, con sede legale
in Piazzale Enrico Mattei, 1 - CAP 00144 Roma, nel seguito indicata come il
Gestore), ¢ autorizzata all'esercizio della raffineria e della centrale termoelettrica site
nel Comune di Taranto alle condizioni di cui all’allegato parere istruttorio
conclusivo reso, con nota prot. CIPPC/196 del 20 febbraio 2018, dalla competente
Commissione istruttoria AIA-IPPC e al relativo piano di monitoraggio e controllo
reso, con nota prot. 2018/18581 del 23 febbraio 2018, dall'Istituto superiote per la
protezione e la ricerca ambientale (nel seguito indicato come patete istruttotio),
relativi all’avvio del riesame complessivo disposto con decreto del Ministero
del’Ambiente prot. n. 127/DVA dell’8 aprile 2016 ed alla istanza in tal senso
presentata dal Gestore il 28 luglio 2016 e successivamente integrata come illustrato
in premessa (nel seguito indicata come istanza).

I1 suddetto parere istruttorio costituisce patte integrante del presente decreto.

Oltre a tali condizioni, I'esercizio dell’impianto dovra attenersi a quanto di seguito
specificato.

Art. 1
LIMITI DI EMISSIONE E PRESCRIZIONI PER I’ESERCIZIO

1. St prescrive che Pesercizio dell'impianto avvenga nel rispetto delle prescrizioni
e dei valori limite di emissione prescriti o proposti nell’allegato parere
istruttotio, nonché nell'integrale rispetto di quanto indicato nell’istanza di
autorizzazione presentata, ove non modificata dal presente provvedimento.

2. Tutte le emissioni e gli scarichi non espréssamente citati si devono intendere
non ricompresi nell’autorizzazione.

3. Come prescrtto al Capitolo 9, paragrafo 9.1.1 “Verifica delle modalita di
esercizio autorizzate per la raccolta di acque meteoriche e di drenaggio dei
serbatoi”, pag. 79 del parere istruttorio (prescrizione n. 1), entro sei mesi dalla
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data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma 5 del presente
decreto, il Gestore dovra trasmettere al Ministero dell’ Ambiente e della tutela
del territorio e del mare una relazione relativa alla verifica del sistema di
raccolta e trattamento delle acque meteotiche conformemente al Regolamento
della Regione Puglia n. 26 del 9 dicembre 2013, e proporre gli intervent di
risanamento, eventualmente necessari, compreso 'adeguamento dell’attuale
sistema di trattamento delle acque reflue (TAE). Tale verifica dovra infatti
prendere necessariamente in considerazione anche le acque meteoriche
associate all'intervento di impermeabilizzazione delle pipe way di stabilimento,
prescritto nel parere istruttotio conclusivo al paragrafo 9.1.6, e dei bacini di
contenimento di cui al paragrafo 10.3 del medesimo parere.

Come prescritto al Capitolo 9, paragrafo 9.1.5 b) “Monitoraggio delle
emissioni odorigene e intervent di mitigazione”, pag. 86 del parere istruttorio
(prescrizione n. 11), entro sei mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di
cui all’art. 8, comma 5 del presente dectreto, il Gestore dovra presentare al
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare uno studio volto
a valutare I'eventuale presenza di emissioni odosigene connesse alle attivita di
carico/scarico effettuate presso il Campo Boe. Tale studio deve essere
corredato anche da dati statistici della movimentazione degli ultimi tre anni, da
stime quali-quantitative dei fenomeni odorigeni e da una descrizione delle
operazioni e delle procedure attuate.

Come prescritto al Capitolo 9, paragrafo 9.1.6 “Modifica della prescrizione
dell’ ATA che prevede un “Piano di pavimentazione delle principali pipe way”,
pag. 88 del parere istruttorio (ptescrizione n. 13), entro sei mesi dalla data di
pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma 5 del presente decteto, il
" Gestore dovra presentare al Ministero dell’ambiente ¢ della tutela del tetritorio
e del mare un piano di miglioramento contenente specifiche soluzioni
tecniche finalizzate al contenimento e/o confinamento delle eventuali perdite
dagli accoppiamenti flangiati ~ “critici”, comprese le tecniche di
impermeabilizzazione, effettuando I'aggiornamento delle frequenze di
ispezione in coerenza col piano presentato.

Come prescritto al Capitolo 10, paragrafo 10.3 “Movimentazione e stoccaggio
matetie prime, ausiliatie ¢ di combustibili”, pag. 96 del patere istruttotio
(prescrizione n. 22), entro sei mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di
cui all’art. 8, comma 5 del presente decreto, il Gestore dovra trasmettere al
Ministero del’ambiente e della tutela del tetritorio e del mare un piano di
miglioramento dei sistemi di prevenzione della contaminazione dei terreni
interni ai bacini di contenimento basato sul rischio di contaminazione e
tenendo altresi conto delle caratteristiche di peticolosita delle sostanze in
stoccaggio. Tale piano dovra contenere le possibili soluzioni tecniche
eventualmente alternative alla impermeabilizzazione.
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7. Come prescritto al paragrafo 10.14 “Dismissioni e ripristino dei luoghi”, pag.
120 del parere istruttorio (presctizione n. 90) in relazione ad un eventuale
intervento di dismissione totale’ o parziale dellimpianto, un anno prima, il
Gestore dovra presentare al Ministero del’ambiente e della tutela del tertitorio
e del mare il piano di dismissione con il cronoprogramma della relativa
attuazione. Il progetto dovra essere comprensivo degli interventi necessari al
ripristino e alla riqualificazione ambientale delle arce liberate. Nel progetto
dovra essere compreso un Piano di Indagini atte a caratterizzare la qualita dei
suoli ¢ delle acque sotterranee delle aree dismesse ¢ a definire gli eventuali
interventi di bonifica, nel quadro delle indicazioni ¢ degli obblighi dettati dalla
Parte IV del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

8. All’atto della presentazione dei documenti di cui ai commi 3, 4, 5, 6, e 7, il
Gestore dovra allegare loriginale delle relative quietanze di versamento della
tariffa prevista dal decreto 6 marzo 2017 n. 58, di cui all’avviso sulla Gazzetta
ufficiale dell’ll maggio 2017 n. 108, con cui sono state disciplinate le
modalita, anche contabili, e le tariffe da applicare in telazione alle istruttorie e
ai controlli previsti dal Titolo ITI-bis della parte seconda del decteto legislativo
3 aprile 2006, n. 152.

Art. 2
PRESCRIZIONIRELATIVEALLA PREVENZIONEDEIPERICOLIDI
INCIDENTIRILEVANTI

1. Ai sensi dell'articolo 29-sexies, comma 8, del decreto legislativo 3 aptile 2000,
n. 152, le prescrizioni derivanti dai procediment conclusi ai sensi del decreto
legislativo 26 giugno 2015, n. 105, costituiscono patte’ mtegrante del presente
provvednnento

Art. 3
ALTRE PRESCRIZIONI

1. II Gestore ¢ tenuto al rispetto di tutte le prescrizioni legislative e regolamentati
in materia di tutela ambientale, anche se emanate successivamente al presente
decreto, ed in particolare quelle previste in attuazione della legge 26 ottobre
1995, n. 447, e dal decreto legislativo 3 aprile 2000, n. 152 e loro successive
modifiche ed integrazioni.

2. 31 prescrive la georeferenziazione informatica di tutt i punti di emissione in
atmosfera, nonché degli scarichi idrici, ai fini dei relativi censiment su base
regionale e nazionale, sulla base delle indicazioni tecniche che saranno fornite
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dall’Istituto supetiore per la protezione e la ricerca ambientale nel corso dello
svolgimento delle attivita di monitoraggio e controllo.

"Il Gestore & tenuto a comunicate tempestivamente qualsiasi vartazione
intervenga nell'ambito della Registrazione EMAS.

Art. 4
MONITORAGGIO, VIGILANZA E CONTROLLO

Entro sei mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma'5
del presente decreto, il Gestore dovra avviare il sistema di monitoraggio
presctitto, concordando con lente di controllo il cronoprogramma per
Padeguamento e completamento dello stesso. Nelle mote rimangono valide le
modalita attuali di monitoraggio ed obbligatorie da subito le comunicaziont
indicate nel Piano relativamente ai controlli previsti nelle autorizzazioni in
essere.

L’Istituto superiote pet la protezione e la ricerca ambientale definisce, anche
sentito il Gestore, le modalita tecniche e le tempistiche piu adeguate
all’attuazione dell’allegato piano di monitoraggio e controllo, garantendo in
ogni caso il rispetto dei parametsi di cui al piano medesimo che determinano
la tariffa dei controlli.

Si prevede, ai sensi dell’art. 29-decies, comma 3, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152, che I'Istituto superiore pet la protezione e la ricerca ambientale,
oltre a quanto espressamente programmato nel piano di monitoraggio e
controllo, verifichi il rispetto di tutte le presctizioni previste nel parere
istruttorio riferendone gli esiti con cadenza almeno annuale all’Autorita
Competente.

Anche al fine di garantire gli adempiment di cui ai commi 1 e 2, PIstituto
superiore petr la protezione e la ricerca ambientale nel corso della durata
dell’autorizzazione potra concordare con il Gestore ed attuare adeguamenti al
piano di monitoraggio e controllo onde consentire una maggiore rispondenza
del medesimo alle presctizioni del parere al piano di ispezione regionale
definito ai sensi dell’art. 29-decies, comma 11-bis, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152 e ad eventuali specificita particolari dell'impianto.

Si presctive, ai sensi dell’art. 29-decies, comma 5, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152, che il Gestore fornisca tutta I’assistenza neccessaria per lo
svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa allimpianto, al fine di
consentire le attivita di vigilanza e controllo. In particolare si prescrive che il
Gestore garantisca I'accesso agli impiant del personale incaricato dei controlli.
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6.  Siprescrive, ai sensi dell’att. 29-#ndecies, del decteto legislativo 3 aprile 2006, n.
152, che il Gestore, in caso di inconvenienti o incidenti che influiscano in
modo significativo sul’ambiente, informi tempestivamente il Ministero
del’ambiente e della tutela del territotio e del mare dei risultati dei controlli
delle emissioni relative all'impianto e¢ adotti immediatamente le misure per
limitare le conseguenze ambientali e per prevenire ulteriori incidenti o eventi
imprevisti, informandone il Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio
e del mare. '

7. In aggiunta agli obblighi' recati dall’articolo 29-decies, comma 2, del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, si prescrive che il Gestore trasmetta gli esiti
dei monitoraggi e dei controlli eseguiti in attuazione  del presente
provvedimento anche alla ASL territosialmente competente.. |

Art. 5 | '
DURATA E AGGIORNAMENTO DELI’AUTORIZZAZION.

1. La presente autorizzazione ha durata di sedici anni, decorrenti dalla data di
p > ‘
pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 8, comma 5 del presente decreto.

2. Ai senst dell’art. 29-oczzes, comma 1, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n.
152, si prescrive che la domanda di niesame con valenza di rinnovo della
presente autorizzazione sia presentata al Ministero dell’ambiente e della tutela
del territorio e del mare entro la citata scadenza.

3. Al senst dellart. 29-ocztes, comma 4, del decreto legislativo 3 apsle 20006, n.
152, la presente autorizzazione pud essere comunque soggetta a mesame. A
tale riguardo si prescrive che, su specifica richiesta di riesame da parte del
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare, il Gestore
present, entro 1 tempi e le modalita fissati -dalla  stessa richiesta, la
documentazione necessaria a procedere al riesame. |

4. Si prescrive al Gestore di comunicare al Ministero dell’ambiente e della tutela
del territorio e del mare ogni modifica progettata allimpianto prima della sua
realizzazione. St prescrive, inoltre, al Gestore 'obbligo di comunicare al
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare ogni variazione
di utilizzo di materie prime, nonché di modalita di gestione e di controllo,
prima di darvi attuazione.
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Art. 6
TARIFFE

Si prescrive il versamento della tariffa relativa alle spese per 1 controlli,
secondo i tempi, le modalita e gli importi che sono stati determinati nel citato
decreto n. 58 del 6 marzo 2017 pubblicato sulla Gazzetta ufficiale del 11
maggio 2017 n. 58, con cui sono disciplinate le modalita, anche contabili, e le
tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli previsti dal Titolo
III-bis della parte seconda del decreto legislativo 3 aprile 2006 n. 152.

Art. 7
AUTORIZZAZIONI SOSTITUITE

La presente autorizzazione, ai sensi dell’art. 29-gnater, comma 11, del decreto
legislativo 3 aprile 20006, n. 152, sostituisce, ai fini dell’esercizio dell’impianto,
le autotizzazioni di cui all’Allegato IX alla parte seconda del medesimo

decteto legislativo. |

Resta ferma la necessita per il Gestore di acquisite gli eventuali ulteriori titoli
abilitativi previsti dall’ordinamento per I'esercizio dell'impianto.

Resta fermo l'obbligo per il Gestore di prestate e mantenere per tutto il
periodo di validita della presente autorizzazione, nel rispetto dei regolamenti
emanati in materia dal’amministrazione regionale, le fideiussioni,
eventualmente necessatie relativamente alla gestione dei rifratt.

Art. 8
DISPOSIZIONI FINALI

Si prescrive che il Gestore effettui la comunicazione di cui all’art. 29-deces,
comma 1, del decreto legislativo 3 apiile 2006, n. 152, entro 10 giorni dalla
data di pubblicazione dell’avviso di cui-al comma 5, allegando, .ai sensi del
decreto del 6 marzo 2017 n. 58, Potiginale della quietanza del versamento
relativo alle tariffe dei controlli.

1l Gestore resta I'unico responsabile degli eventuali.danni arrecad a terzi o
all’ambiente in conseguenza dell’esercizio dell’impianto.

11 Gestore resta altresi responsabile della conformita di quanto dichiarato nella
istanza rispetto allo stato dei luoghi ed alla configurazione dell’'impianto.
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4. 1l presente provvedimento ¢ trasmesso in copia alla Societa ENI Sp.A.,
nonché notificato al Ministero dello sviluppo economico, al Ministero
dell'interno, al Ministero del lavoro e delle politiche sociali, alla Regione
Puglia, alla Provincia di Taranto, al Comune di Tararito e all'Istituto superiore
per la protezione e la ficerca ambientale.

II presente decreto ¢ altresi notificato al Ministero della Salute, che potra
chiedere il riesame dell’autorizzazione integrata ambientale nell esercizio delle
funzioni istituzionali connesse alla tutela della salute.

5. Aisensi dell’articolo 29-guater, comma 13 e dell’articolo 29-decies, comma 2, del
decreto legislativo 3 aprile 20006, n. 152, copia del presente provvedimento, di
ogni suo aggiornamento e dei risultati del controllo delle emissioni richiesti
dalle condizioni del presente provvedimento, ¢ messa a disposizione del
pubblico per la consultazione presso la Direzione Generale per le Valutazioni
e le Autorizzazioni Ambientali di questo Ministero, via C. Colombo n. 44,
Roma e attraverso internet sul sito ufficiale del Ministero.

Dell’avvenuto deposito del provvedimento ¢ data notizia con apposito avviso
pubblico sulla Gazzetta ufficiale.

6. A norma dell’articolo 29-guattuordecies, comma 2, del decreto legislativo 3
aprile, n. 152, la violazione delle prescrizioni poste dalla presente
autorizzazione comporta lirrogazione di sanzione amministrativa da 1.500 a
15.000 euro ovvero, nei casi piu gravi, di ammenda da 5.000 a 26.000 euro e
arresto fino a due anmi, salvo che il fatto costituisca piu grave reato, oltre a
poter comportare 'adozione di misure ai sensi dell’articolo 29-deczes, comma 9,
del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, misure che possono atrivare alla
revoca dell’autorizzazione e alla chiusura dell’istallazione.

Avverso il presente provvedimento ¢ ammesso ricorso al TAR entro 60 giorni e al

Capo dello Stato entro 120 giorni dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui al
comma 5. '

Gian Luca Galletta

A bl
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1. DEFINIZIONI

Autorita
competente (AC)

11 Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare, Direzione
Generale per le Valutazioni ¢ Autorizzazioni Ambientali.

Autorita di
controllo

L’Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale (ISPRA), per
installazioni di competenza statale, che puo avvalersi, ai senst dell’articolo
29-decies del Decreto Legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i., dell’ Agen21a per
la protezione dell’ambiente della Regione Puglia.

Autorizzazione
integrata
ambientale (AIA)

Il provvedimento che autorizza I’esercizio di una installazione o di parte di
essa a determinate condizioni che devono garantire che l'installazione sia
conforme ai requisiti di cui al Titolo III-bis del decreto legislativo n. 152 del
2006 e s.m.i.. L’autorizzazione integrata ambientale per le installazioni
rientranti nelle attivita di cui all’allegato VIII alla parte II del decreto
legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i. ¢ rilasciata tenendo conto delle
considerazioni riportate nell’allegato XI alla parte II del medesimo decreto
e le relative condizioni sono definite avendo a riferimento le Conclusioni
sulle BAT, salvo quanto previsto all’art. 29-sexies, comma 9-bis, ¢ all’art.
29-octies.

Commissione
1IPPC

La Commissione istruttoria di cui all’ Art. 8-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.1..

Gestore

ENI S.p.A. - Raffineria di Taranto e Centrale Termoelettrica, istallazione
IPPC sita nei Comuni di Taranto e Statte, indicato nel testo seguente con il
termine Gestore ai sensi dell’ Art.5, comma 1, lettera r-bis del D.Lgs. 152/06
e s.m.i..

Gruppo Istruttore
(GI)

Il sottogruppo nominato dal Presidente della Commissione IPPC per
Pistruttoria di cui si tratta.

| Installazione

Unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate
all'allegato VIII alla parte II del decreto legislativo n. 152 del 2006 e s.m.1. €
qualsiasi altra attivitd accessoria, che sia tecnicamente connessa con le
attivita svolte nel luogo suddetto e possa influire sulle emissioni e
sull'inquinamento. E' considerata accessoria l'attivita tecnicamente connessa |
anche quando condotta da diverso gestore (Art. 5, comma 1, lettera i-quater
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.L. 46/2014)

Inquinamento

L’introduzione diretta o indiretta, a seguito di attivita umana, di sostanze,
vibrazioni, calore o rumore o piu in generale di agenti fisici o chimici
nell'aria, nell'acqua o nel suolo, che potrebbero nuocere alla salute umana o
alla qualita dell'ambiente, causare il deterioramento di beni materiali,
oppure danni o perturbazioni a valori ricreativi dell'ambiente o ad altri suoi
legittimi usi. (Art. 5, comma 1, lettera i-ter del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. come
modificato dal D.L. 46/2014) : -






Modifica
sostanziale di un
progetto, opera o
di un impianto

La variazione delle caratteristiche o del funzionamento ovvero un

potenziamento dell’impianto, dell’opera o dell’infrastruttura o del progetto.

che, secondo I’Autorita competente, producano effetti negativi e
significativi sull’ambiente.

In particolare, con riferimento alla disciplina dell’autorizzazione integrata
ambientale, per ciascuna attivita per la quale I’allegato VIII, parte seconda
del D.lgs. n. 152/06 e s.m.i., indica valori di soglia, ¢’ sostanziale una
modifica all’installazione che dia luogo ad un incremento del valore di una
delle grandezze, oggetto della soglia, pari o superiore al valore della soglia
stessa (art. 5, c. 1, lett- 1-bis, del D.Igs. n. 152/06 ¢ s.m.i. come modificato
dal D.Igs. n. 46/2014).

La piu efficiente e avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di
esercizio indicanti ’idoneita pratica di determinate tecniche a costituire, in
linea di massima, la base dei valori limite di emissione intesi ad evitare
oppure, ove c10 si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni
e I’impatto sull’ambiente nel suo complesso.

Nel determinare le migliori tecniche disponibili, occorre tenere conto in
particolare degli elementi di cui all’allegato XI alla parte II del D.Lgs
152/06 e s.m.i..

Si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalitd di progettazione,
costruzione, manutenzione, esercizio e chiusura dell’impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta
I’applicazione in condizioni economicamente e tecnicamente idonee
nell’ambito del relativo comparto industriale, prendendo in considerazione i
costi € 1 vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano o meno applicate o
prodotte in ambito nazionale, purché il gestore possa utilizzarle a condizioni
ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piu efficaci per ottenere un elevato livello di
protezione dell’ambiente nel suo complesso; (art. 5, c. 1, lett. I-ter del D.Igs.
n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.Igs. n. 46/2014).

Documento pubblicato dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 13,
par. 6, della direttiva 2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. l-ter.1 del D.Igs. n.
152/06 € s.m.i. come modificato dal D.Igs. n. 46/2014).

Migliori tecniche
disponibili  (best
available
techniques

- BAT)
Documento di
riferimento  sulle
BAT (0o BREF)
Conclusioni sulle
BAT

Un documento adottato secondo quanto specificato all’articolo 13,
paragrafo 5, della direttiva 2010/75/UE, e pubblicato in italiano nella
Gazzetta Ufficiale dell’Unione europea, contenente le parti di un BREF
riguardanti le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, la loro
descrizione, le informazioni per valutarne I’applicabilitd’, i livelli di
emissione associati alle migliori tecniche disponibili, il monitoraggio
associato, 1 livelli di consumo associati e, se del caso, le pertinenti misure di
bonifica del sito (art. 5, c. 1, lett. 1-ter.2 del D.Igs. n. 152/06 e s.m.i. come
modificato dal D.Igs. n. 46/2014). :






Piano di
Monitoraggio e
Controllo (PMC)

[=]

I requisiti di monitoraggio e controllo degli impianti e delle emissioni
nell’ambiente - definiti in conformita a quanto disposto dalla vigente
normativa in materia ambientale e basandosi sulle conclusioni sulle BAT
applicabili — che specificano la metodologia e la frequenza di misurazione,
la relativa procedura di valutazione, nonché I’obbligo di comunicare
all’autoritd competente e ai comuni interessati dati necessari per verificarne
la conformita alle condizioni di autorizzazione ambientale integrata. I dati
relativi ai controlli delle emissioni richiesti dall’autorizzazione integrata
ambientale sono contenuti in un documento definito “Piano di
Monitoraggio ¢ Controllo”.

Tale documento € proposto, in accordo a quanto definito dall’ Art. 29-quater
co. 6, da ISPRA in sede di Conferenza di servizi ed ¢ parte integrante
dell’autorizzazione integrata ambientale.

I1 PMC stabilisce le modalita e la frequenza dei controlli programmati di cui
all’articolo 29-decies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.

Uffici presso i
quali sono
depositati i
documenti

I documenti e gli atti inerenti il procedimento e gli atti inerenti i controlli
sull’impianto sono depositati presso la Direzione Generale per le
Valutazioni e Autorizzazioni Ambientali del Ministero dell'ambiente e della
tutela del territorio € del mare e sono pubblicati sul sito
http//www.aia.minambiente.it, al fine della consultazione del pubblico.

Valore Limite di
Emissione (VLE)

La massa espressa in rapporto a determinati parametri specifici, la
concentrazione ovvero il livello di un’emissione che non puo essere
superato in uno o piu periodi di tempo. I valori limite di emissione possono
essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di sostanze,
indicate nel allegato X alla parte II del D.Lgs. n. 152/06 ¢ s.m.i.. I valori
limite di emissione delle sostanze si applicano, tranne i casi diversamente
previsti dalla legge, nel punto di fuoriuscita delle emissioni dell’impianto;
nella loro determinazione non devono essere considerate eventuali
diluizioni. Per quanto concerne gli scarichi indiretti in acqua, I’effetto di
una stazione di depurazione pud essere preso in considerazione nella
determinazione dei valori limite di emissione dall’impianto, a condizione di
garantire un livello equivalente di protezione dell’ambiente nel suo insieme
e di non portare a carichi inquinanti maggiori nell’ambiente, fatto salvo il
rispetto delle disposizioni di cui alla parte III del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.
(art. 5, c. 1, lett. i-octies, D.lgs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal

| D.lgs. n. 46/2014).






2. INTRODUZIONE

2.1  Atti presupposti

Visto

il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n.
GAB/DEC/153/07 del 25/09/07, registrato alla Corte dei Conti il 9/10/07 che istituisce
la Commissione istruttoria IPPC e stabilisce il regolamento di funzionamento della
Commissione;

vista

la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC/1334/2016 del
08/09/2016, che assegna !’istruttoria per il Riesame complessivo dell’ Autorizzazione
Integrata Ambientale della Raffineria e della Centrale Termica di Taranto della ENI
S.p.A. al Gruppo Istruttore cosi costituito:

— Dott. Antonio Fardelli (Referente GI)

— Cons. Stefano Castiglione

— Ing. Claudio Franco Rapicetta

— Avv. David Roettgen;

preso atto

che con comunicazioni trasmesse al Ministero dell’ambiente e della tutela del
territorio e del mare sono stati nominati, ai sensi dell’articolo 10, comma 1, del DPR
14/05/2007, n.90 i seguenti rappresentanti regionali, provinciali e comunali:

— Ing. Paolo Garofoli - Regione Puglia

— Dott. Aniello Polignano — Provincia di Taranto

— Ing. Giancarlo Ciaccia — Comune di Taranto

— Ing. Mauro De Molfetta — Comune di Statte;

preso atto

che ai lavori del GI della Commissione IPPC sono stati designati, nell’ambito del
supporto tecnico alla Commissione IPPC, i seguenti funzionari e collaboratori
dell’ISPRA:

— Dott. Carlo Carlucci, Referente
— Ing. Gaetano Battistella, Coordinatore;

vista

la nota prot. CIPPC/2015/1302 del 08/07/2015, con la quale il Presidente della
Commissione istruttoria AIA-IPPC ha trasmesso, alla Direzione generale per le
valutazioni ¢ le autorizzazioni ambientali, la Relazione, condivisa dal Nucleo di
Coordinamento della Commissione, contenente i criteri minimi per la conduzione
delle istruttorie relative alle raffinerie;

vista

la nota prot. 7847 del 31/03/2017 con la quale la DVA ha trasmesso alla CIPPC le
indicazioni integrative per la redazione dei pareri istruttori relativi ai procedimenti di
riesame delle ATA per I’esercizio delle raffinerie ai fini dell’adeguamento alle BAT
Conclusions. Tali indicazioni hanno il fine di agevolare le attivita di competenza della

DVA connesse agli obblighi di comunicazione in relazione alla decisione di
esecuzione 2014//768/UE in caso di applicazione delle BAT 57 e 58 (Bolla);

vista

la nota prot. CIPPC/594 del 26/04/2017, con la quale il Presidente della Commissione
istruttoria AIA-IPPC ha trasmesso, alla Direzione generale per le valutazioni e le
autorizzazioni ambientali, gli esiti della Riunione plenaria del 6/04/2017, contenente i
criteri per I’individuazione dei VLE di Bolla, nonché eventuali richieste da formulare
ai Gestori; ‘ ' '

vista

la nota prot. DVA/10411 del 4/05/2017, con cui la Direzione generale per le

valutazioni ¢ le autorizzazioni ambientali ha dato riscontro alla nota prot. CIPPC/594
del 26/04/2017.






2.2

Atti normativi e autorizzativi

Visto

il DLgs n. 152/2006 ¢ Norme in materia ambientale” (Pubblicato nella G.U. 14 Aprile
2006, n. 88, S.0.) e s.m.1.;

visto

il D.L. n. 46 del 04/03/2014 (pubblicato in G.U. della Repubblica Italiana n. 72 del
27/03/2014 — Serie Generale) di recepimento della Direttiva comunitaria 2010/75/UE
(IED);

visto

l'articolo 6 comma 16 del D.Lgs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal D.L. n.

46/2014), che prevede che l'autoritda competente nel determinare le condizioni per

l'autorizzazione integrata ambientale, fermo restando il rispetto delle norme di qualita

ambientale, tiene conto dei seguenti principi generali:

— devono essere prese le opportune misure di prevenzione dell'inquinamento,
applicando in particolare le migliori tecniche disponibili;

— non si devono verificare fenomeni di inquinamento significativi;

— & prevenuta la produzione dei rifiuti, a norma della parte quarta del presente
decreto; i rifiuti la cui produzione non € prevenibile sono in ordine di priorita e
conformemente alla parte quarta del presente decreto, riutilizzati, riciclati,
ricuperati 0, ove cid sia tecnicamente ed economicamente impossibile, sono
smaltiti evitando e riducendo ogni loro impatto sull'ambiente

— l'energia deve essere utilizzata in modo efficace;

— devono essere prese le misure necessarie per prevenire gli incidenti e limitarne le
conseguenze;

deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione

definitiva delle attivita e il sito stesso deve essere ripristinato conformemente a quanto

previsto all'articolo 29-sexies, comma 9-quinquies;

visto

I’art. 29, comma 1 del D.L. n. 46/2014 a norma del quale:

“Per installazioni esistenti che svolgono attivita gia ricomprese all’Allegato I al
decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, gli eventuali procedimenti di rilascio,
rinnovo, riesame o modifica dell’autorizzazione integrata ambientale in corso alla
data del 7 gennaio 2013 sono conclusi con riferimento alla normativa vigente all’atto
della presentazione dell’istanza entro e non oltre settantacinque giorni dalla data di
entrata in vigore del presente decreto . Resta salva la facolta per i gestori di
presentare per tempo istanza di adeguamento di tali procedimenti alla disciplina di
cui al presente titolo.”;

visto

l'articolo 29- sexies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n.
46/2014), a norma del quale “i valori limite di emissione fissati nelle autorizzazioni
integrate ambientali non possono comunque essere meno rigorosi di quelli fissati
dalla normativa vigente nel territorio in cui é ubicata l'installazione. Se del caso i
valori limite di emissione possono essere integrati o sostituiti con parametri 0 misure
tecniche equivalenti.”;

visto

l'articolo 29- sexies, comma 3-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L.
n. 46/2014), a norma del quale “L'autorizzazione integrata ambientale contiene le
ulteriori disposizioni che garantiscono la protezione del suolo e delle acque
sotterranee, le opportune disposizioni per la gestione dei rifiuti prodotti dall'impianto
e per la riduzione dell'impatto acustico, nonché disposizioni adeguate per la
manutenzione e la verifica periodiche delle misure adottate per prevenire le emissioni
nel suolo e nelle acque sotterranee e disposizioni adeguate relative al controllo
periodico del suolo e delle acque sotterranee in relazione alle sostanze pericolose che
possono essere presenti nel sito e tenuto conto della possibilita di contaminazione del
suolo e delle acque sotterranee presso il sito dell'installazione”;






visto

l'articolo 29- sexies, comma 4 del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n.
46/2014), a norma del quale “Fatto salvo l'articolo 29-septies, i valori limite di
emissione, i parametri e le misure tecniche equivalenti di cui ai commi precedenti
fanno riferimento all'applicazione delle migliori tecniche disponibili, senza l'obbligo
di utilizzare wuna tecnica o wuna tecnologia specifica, tenendo conto delle
caratteristiche tecniche dell'impianto in questione, della sua ubicazione geografica e
delle condizioni locali dell’ambiente. In tutti i casi, le condizioni di autorizzazione
prevedono disposizioni per ridurre al minimo l'inquinamento a grande distanza o
attraverso le frontiere e garantiscono un elevato livello di protezione dell'ambiente
nel suo complesso”;

visto

l'articolo 29- sexies, comma 4-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L.
n. 46/2014), a norma del quale “L’autorita competente fissa valori limite di emissione
che garantiscono che, in condizioni di esercizio normali, le emissioni non superino i
livelli di emissione associati alle migliori tecniche disponibili (BAT-AEL) di cui
all'articolo 5, comma 1, lettera I-ter.4), attraverso una delle due opzioni seguenti:

a) fissando valori limite di emissione, in condizioni di esercizio normali, che non
superano i BAT-AEL, adottino le stesse condizioni di riferimento dei BAT-AEL
e tempi di riferimento non maggiori di quelli dei BAT-AEL,

b) fissando valori limite di emissione diversi da quelli di cui alla lettera a) in
termini di valori, tempi di riferimento e condizioni, a patto che l'autorita
competente stessa valuti almeno annualmente i risultati del controllo delle
emissioni al fine di verificare che le emissioni, in condizioni di esercizio
normali, non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili. “;

visto

I’articolo 29-sexies, comma 4-ter del D.lgs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal
D.L. n. 46/2014) ai sensi del quale “l'autorita competente puo fissare valori limite di
emissione piu rigorosi di quelli di cui al comma 4-bis, se pertinenti, nei seguenti casi:
a) quando previsto dall'articolo 29-septies;

b) quando lo richiede il rispetto della normativa vigente nel territorio in cui € ubicata
l'installazione o il rispetto dei provvedimenti relativi all'installazione non sostituiti
dall'autorizzazione integrata ambientale”;

visto

l'articolo 29- sexies, comma 4-quater del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal
D.L. n. 46/2014), a norma del quale “I valori limite di emissione delle sostanze
inquinanti si applicano nel punto di fuoriuscita delle emissioni dall'installazione e la
determinazione di tali valori é effettuata al netto di ogni eventuale diluizione che
avvenga prima di quel punto, tenendo se del caso esplicitamente conto dell'eventuale
presenza di fondo della sostanza nell'ambiente per motivi non antropici. Per quanto
concerne gli scarichi indiretti di sostanze inquinanti nell'acqua, [l'effetto di una
stazione di depurazione puo essere preso in considerazione nella determinazione dei
valori limite di emissione dell'installazione interessata, a condizione di garantire un
livello equivalente di protezione dell'ambiente nel suo insieme e di non portare a
carichi inquinanti maggiori nell'ambiente. “;

visto

l'articolo 29-septies del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n. 46/2014),
che prevede che l'autorita competente possa prescrivere l'adozione di misure
supplementari piu rigorose di quelle ottenibili con le migliori tecniche disponibili
qualora cio risulti necessario per il rispetto delle norme di qualita ambientale;

visto

l'articolo 29-octies del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n. 46/2014),che
disciplina i Riesami delle Autorizzazioni Integrate Ambientali;

esaminati

1 documenti comunitari adottati dalla Unione Europea per I’attuazione della direttiva
2010/75/UE di cui il decreto legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i. rappresenta
recepimento integrale, e precisamente:






|- Conclusioni sulle BAT concernenti la raffinazione di petrolio e gas ai sensi della

Direttiva 2010/75/UE (Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014)
— Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral
Oil and Gas — 2015;

vista

la circolare direttoriale DVA prot. 27569 del 14/11/2016 “Criteri sulle modalita
applicative della " disciplina in materia di prevenzione e riduzione integrate
dell'inquinamento alla luce delle modifiche introdotte dal D.Lgs 4 marzo 2014, n.
46.”;

visto

il decreto del Ministro dell’ambiente ¢ della tutela del territorio e del mare DEC MIN
274 del 16/12/2015 “Direttiva per disciplinare la conduzione dei procedimenti di
rilascio, riesame e aggiornamento dei provvedimenti di autorizzazione integrata
ambientale di competenza del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e
del mare”;

visto

il “Piano contenente le prime misure di intervento per il risanamento della qualita
dell’aria nel quartiere Tamburi (TA)” per gli inquinanti benzo(a)pirene ¢ PM10,
approvato dalla Regione Puglia con decreto di Giunta Regionale n. 1944 del
02/10/2012;

visto

il Regolamento Ragionale 9 dicembre 2013, n. 26 “Disciplina delle acque meteoriche
di dilavamento e di prima pioggia” (attuazione dell’art. 113 del Dl.gs. n. 152/06 e
ss.mm. ed ii.), pubblicato sul Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 166 del 17-
12-2013;

vista

la Legge Regionale n. 23/2015 “Modifiche alla legge regionale 22 gennaio 1999, n. 7,
come modificata e integrata dalla legge regionale 14 giugno 2007, n. 177, relativa
alla “Disciplina delle emissioni odorifere delle aziende. Emissioni derivanti da
sansifici. Emissioni nelle aree a elevato rischio di crisi ambientale.”;

vista

I’ Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata con Decreti di AIA prott.
DVA-DEC-2010-273 del 24/05/2010 ¢ DVA-DEC-2010-274 del 24/05/2010 per
’esercizio rispettivamente della Raffineria e della Centrale Termoelettrica site nel
Comune di Taranto;

visto

il Decreto VIA/AIA prot. DVA-DEC-2011-573 del 27/10/2011 con cui il Ministero
dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare ha rilasciato alla ENI S.p.A
’autorizzazione per il progetto “Raffineria di Taranto — Adeguamento stoccaggio del
greggio proveniente dal giacimento Tempa Rossa da realizzarsi nel Comune di
Taranto”;

visto

il Decreto prot. DEC.MIN. 318 del 30/12/2015, con cui il Ministero dell’ Ambiente e
della Tutela del Territorio e del Mare ha rilasciato alla ENI S.p.A. il Decreto per di
modifica del’AIA, relativa ai fini dell’adeguamento dei Grandi Impianti di
Combustione presenti nella Raffineria sita nei comuni di Taranto e Statte a quanto
disposto dall’Art. 273, comma 3 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.;

visto

il Decreto prot. DEC/MIN/357/2016 del 05/12/2016 che modifica la prescrizione di
cui al punto 1, lettera c) del Parere Istruttorio allegato al Decreto prot. DEC.MIN. 318
del 30/12/2015.
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2.3 Attivita istruttorie

Visto

il Decreto 127/DVA del 08/04/2016 con cui ¢ stato disposto il Riesame complessivo
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale per ’esercizio della Raffineria, finalizzato
ad adeguare il provvedimento alle conclusioni sulle BAT relative al settore della
raffinazione di cui alla decisione di esecuzione 2014/738/UE del 9 ottobre 2014,
nonché a comprendere in un’unica autorizzazione I’esercizio della centrale
termoelettrica ex EniPower;

vista

la nota prot. 11600 del 29/4/2016 con la quale la DVA ha inoltrato alla CIPPC la
nota prot. 24131 del 20/4/2016 con cui ISPRA, con riferimento alla diffida relativa
al Piano di monitoraggio degli odori, ha proposto la definitiva sospensione della
diffida e di portare I’intera materia in CIPPC al fine di riesaminare I'AIA e
affrontare la problematica dal punto di vista degli interventi di mitigazione necessari
¢ delineare conseguentemente un Piano di monitoraggio in linea con le
determinazioni assunte;

esaminata

la nota prot. 12377 del 06/5/2016 con la quale la DVA ha inoltrato alla CIPPC la
nota prot. 25085 del 27/4/2016 (DVA 11347 del 27/04/2016) con cui ISPRA, a
seguito del controllo effettuato presso la raffineria dal 24-26/11/2015, ha segnalato
alcune criticita relative ad aspetti, attualmente non regolamentati in maniera
puntuale nel decreto AIA per la loro eventuale valutazione nell’ambito del
procedimento di riesame dell’ AIA;

vista

la nota prot. 189 del 27/5/2016, acquisita al prot. DVA/0014455 del 27/05/2016, con |

la quale il Gestore ha presentato istanza di proroga per la presentazione della
documentazione richiesta con il sopra citato decreto 127/DVA del 08/04/2016 di
avvio del riesame dell’ ATA. Tale proroga & stata concessa dall’ Autorita Competente
con nota prot. DVA/0014994 del 06/06/2016;

vista

la nota prot. 189 del 27/5/2016, acquisita al prot. DVA/0014455 del 27/05/2016, con
la quale il Gestore ha trasmesso copia dell’attestazione del versamento della prevista
tariffa istruttoria;

esaminata

la nota prot. 270 del 28/07/2016, acquisita al prot. DVA/19989 del 29/07/2016, con
la quale il Gestore ha trasmesso la documentazione inerente il suddetto riesame;

considerata

la nota della Commissione IPPC prot. CIPPC-1397/2016 del 26/09/2016 in cui sono
state definite le procedure operative ¢ le richieste ad ISPRA, a supporto del Gruppo
Istruttore;

vista -

la nota prot. DVA 23516 del 26/09/2016 con la quale la Direzione, prendendo atto di
quanto rappresentato dalla Commissione con nota prot. CIPPC/1362 del 16/09/2016,
ha disposto 1’unificazione del procedimento di cui all’ID 1055 con i procedimenti ID
575 (comprensivo anche dell’ID 288), ID 574, ID 885, ID 1047;

considerata

la Scheda Tecnica del 10/10/2016 e la Relazione Istruttoria RI0 del 30/11/2016,
emesse da ISPRA, a supporto del Gruppo Istruttore;

esaminata

la documentazione consegnata brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di
Gruppo Istruttore-Gestore del 02/12/2016;

esaminata

la documentazione integrativa trasmessa dal Gestore con nota RAFTA/DIR/RP/416
del 22/12/2016, acquisita al prot. DVA-31084/2016 del 23/ 12/2016 richiesta dal
Gruppo Istruttore nel corso della riunione del 02/12/2016;

considerata

la Relazione Istruttoria RI_1 del 31/01/2017, emessa da ISPRA, a supporto del
Gruppo Istruttore;

esaminata

la nota prot. 4017 del 21/02/2017 con cui la DVA ha inoltrato alla CIPPC la nota
prot. 5124 del 03/02/2017 (DVA 2622 del 06/02/2017) con cui ISPRA, a seguito
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delle valutazioni di competenza, ha proposto una specifica prescr121one in merito
alla applicazione del programma LDAR;

esaminata

la nota prot. 5216 del 06/03/2017 con cui la DVA ha inoltrato alla CIPPC la nota
prot. RAFTA/DIR/RP/83 del 21/02/2017 (DVA 4080 del 22/02/2017) con cui il
Gestore ha trasmesso .ad ARPA Puglia una relazione contenente osservazioni
tecniche sul metodo e sul merito degli accertamenti effettuati da ARPA Puglia in
ordine ad episodi odorigeni segnalati dai cittadini di Taranto;

esaminata

la nota prot. 6999 del 23/03/2017 con cui la DVA ha inoltrato alla CIPPC la nota
prot. 13605 del 20/03/2017 (DVA 6603 del 20/03/2017) con cui ISPRA ha
comunicato 1’elenco delle criticita per le quali I’inserimento di specifiche
prescrizioni autorizzative pud contribuire alla loro eliminazione o mitigazione,
elenco che non deve considerarsi esaustivo di tutte le criticita riscontrate negli anni,
che, nel caso di inottemperanze, hanno dato origine a specifiche proposte di diffida.
Tali criticita riguardano: criteri di conformita ai valori limite di emissione, emissioni
odorigene, applicazione del LDAR (come da precedente nota), eventi incidentali nel
corso di accosto navi al pontile con perdite di prodotti petroliferi, regolazione
portata di vapore alle torce, registri informatizzati;

vista

]a nota prot. RAFTA/DIR/MV/307 del 18/09/2017, acquisita al prot. DVA/21428
del 19/09/2017, con cui la Societd ENI S.p.A. ha comunicato la variazione del
soggetto Gestore della Raffineria di Taranto, fornendo nel contempo i riferimenti del
nuovo Gestore;

visti

gli esiti delle riunioni del Gruppo istruttore, tenuto conto dell’unificazione dei
procedimenti di cui alla nota prot. DVA 23516 del 26/09/2016:
- del 23 e 24 settembre 2013 di cui al verbale prot. CIPPC/2013/1823 del
30/09/2013, in cui si & svolto anche un sopralluogo presso la Raffineria;
- del 7 novembre 2013 di cui al verbale prot. CIPPC/2013/2075 del 12/11/2013;
- del 11 dicembre 2013 di cui al verbale prot. CIPP/2013/2329 del 12/12/2013;
- del 21 maggio 2014 di cui al verbale prot. CIPP/2014/990 del 23/05/2014;
- del 6 giugno 2014 di cui al verbale prot. CIPP/2014/1072 del 10/06/2014;
- del 4 marzo 2016 di cui al verbale CIPPC/289 del 08/03/2016;
- del 2 dicembre 2016 di cui al verbale prot. CIPPC/1998 del 05/12/2016
(riunione GI-Gestore);
- del 2 dicembre 2016 di cui al verbale prot. CIPPC/1999 del 05/12/2016
(riunione GI-Sessione riservata);
- del 25 e 26 gennaio 2018 di cui al verbale prot. CIPPC/65 del 29/01/2018.
- del 14 e 15 febbraio 2018 di cui al verbale prot. CIPPC/171 del 15/02/2018
(riunione GI-Sessione riservata);
- del 14 febbraio 2018 di cui al verbale prot. CIPPC/ 173 del 15/02/2018 (riunione
GI-Gestore);

visto

il verbale della riunione della Conferenza dei Servizi tenutasi in data 15 febbraio
2018.
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3. IDENTIFICAZIONE DEL COMPLESSO IPPC

Ragione sociale

Eni S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals — Raffineria di Taranto

Indirizzo sede operativa

S.S. 106 Jonica — 74123 TARANTO

Sede Legale Piazzale Enrico Mattei 1 — 00144 Roma
Rappresentante Legale Bernardo CASA

Via Laurentina, 449 — 00144 Roma
Tipo impianto Raffineria
Codice e attivita IPPC Attivita 1:

e Raffinerie di Petrolio e di gas Codice IPPC: 1.2
¢ Classificazione NACE: Fabbricazione di prodotti petroliferi
raffinati Codice 23.20 ‘

¢ Classificazione NOSE-P: Trasformazione di Prodotti Petroliferi

Codice 105.08
Attivita 2:

e Centrali termiche ed altri Impianti di combustione di potenza
termica di almeno 300 MW - Codice IPPC 1.1

e Classificazione NACE: Produzione di energia elettrica — Codice
35.11;

e Classificazione NOSE-P: Processi di combustione >300 MW -
Codice 101.01

Gestore Impianto

Michele Viglianisi

S.S. 106 Jonica — 74123 TARANTO
Tel.: 099 4782210

E-mail: michele.viglianisi@eni.com
PEC: enirmtaranto.dir@pec.eni.it

Referente IPPC

Francesco PICARDI
S.S. 106 Jonica — 74123 TARANTO
099 4782426 - francesco.picardi@eni.com

Impianto a rischio di|SI (stablhmento soggetto a notifica ed alla presentazione del rapporto di
incidente rilevante 51curezza)

Numero di addetti 404

Sistema di gestione | SI - ISO14001 - EMAS

ambientale

Certificato di prevenzione
incendi

La Raffineria di Taranto, avendo presentato 1’ultimo aggiornamento del
Rapporto di Sicurezza in un periodo in cui era ancora in vigore il D.Lgs.
334/99 (oggi sostituito dal D.Lgs. 105/15), sta valutando 1’ulteriore
eventuale documentazione da produrre ai sensi dell’Allegato L al
D.Lgs. 105/15, ai fini di detto rilascio.

Periodicita dell’attivita

Continua

Misure penali 0
amministrat. riconducibili
all’installazione o parte di
essa

SI - E’ in corso un procedimento giudiziario di natura ambientale
relativo a fenomeni di emissione odorigene. Nello specifico, tale
procedimento ¢ a carico della Eni S.p.A. Raffineria dl Taranto e della
limitrofa societa Hydrochemical. -

' Notifica del rapporto di sicurezza con nota prot. RAFTA/DIR/LA/194 del 29/06/2015 e aggiornamento con nota prot.

RAFTA/DIR/RP/06 del 15/01/2016

s






4. INQUADRAMENTO TERRITORIALE E AMBIENTALE

4.1 Inquadramento territoriale

La Raffineria della Soc. Eni S.p.A. ¢ situata nell’area industriale ad occidente della citta di Taranto.
La superficie totale in carico alla Raffineria di Taranto ¢ mq 2.521.886 di cui circa mq 1.907.000 ricadenti
in area recintata corrispondenti all’area di stabilimento.
La Raffineria nel suo insieme confina ad Ovest con aree dell’impianto siderurgico della Soc. Ilva S.p.A.,
a Nord con In.Ca.Gal.Sud, ad Est con strada consortile che collega la S.S. 106 con la S.S. 7 Appia, a Sud
con Hydrochemical ed & attraversata dalla Statale Jonica 106 e delle linee ferroviarie Bari-Taranto e
Taranto - Metaponto.
La Statale Jonica 106 divide in due parti la Raffineria; nella parte Nord, che ricopre una superficie di mq.
©.928.000, si trovano gli impianti di processo, servizi, edifici e strutture per la spedizione dei prodotti
petroliferi via terra; nella parte Sud, che ricopre una superficie di mq. 979.000, si trovano serbatoi,
impianti di miscelazione e strutture per la spedizione dei prodotti petroliferi via mare.
I terreni esterni alla Raffineria anche non confinanti tra di loro coprono una superficie complessiva di mq.
578.540. '
Tali terreni sono interessati dagli attraversamenti ferroviari Taranto-Metaponto e Taranto- Bari,dalla S.S.
106 Jonica, confinano a nord e a ovest con proprieta Ilva S.p.A. ad est con strade consortili, a sud con
aree demaniali.
Sono altresi di pertinenza della Raffineria le seguenti aree in concessione demaniale n°® 01/2015:

o Pontile Petroli per mq. 28.391, di cui 25.876 gia concessionati € mq 2.515 da richiedere ex novo;

e Tubazione sottomarina per mq. 7.630;

e Scarichi a mare (A) per mq. 325 concessione demaniale n® 01/2015.

All’interno della Scheda A.8 il Gestore ha fornito i dati relativi alla superficie totale su cui € ubicata
I’installazione e i dati catastali.

A8 INQUADRAMENTO TERRITORIALE

Superficie dellinstallazione (m?]

Totale Coperta Scoperta pavimentata Scoperta non pavimentata

2519 886 **** 24 630 * 641 254 ** . 1 856 002 ***
*  Superficie relativa aj soli fabbricati.
== Superficie relativa a strade, serbatoi ¢ arce pavimentate impianti.
##+  Superficie relativa sia alle aree inteme slla cinta doganale che quelle esterne.
«+s Superficie che tiene conto degli atti di esproprio im essere.

Il Gestore, nell’analisi degli strumenti programmatici, dei piani di riferimento e della normativa
applicabile, non ha evidenziato disarmoni€ tra le previsioni contenute nei diversi strumenti di
pianificazione vigenti e I’esercizio dell’installazione in esame.





4.2 Inquadramento ambientale

Nella documentazione consegnata brevi manu dal Gestore nel corso della riunione di Gruppo Istruttore-
Gestore del 02/12/2016, il Gestore riporta 1’allegato A.24 revisionato tenendo conto dell’inquadramento
ambientale per 1’area di interesse.

Aria

Nell’Allegato A.24 consegnato brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di Gruppo Istruttore-
Gestore del 02/12/2016, il Gestore dichiara che per quanto attiene la tematica di qualita dell’aria, la
Regione Puglia, di concerto con I’ARPA Puglia ¢ I’ASL di Taranto, con DGR n. 1944 del 2 ottobre 2012,
ha approvato il ”Piano contenente le prime misure di intervento per il risanamento della qualita dell aria
nel quartiere Tamburi (TA) per gli inquinanti PM10 e Benzo(a)Pirene ai sensi del D. Lgs. 155/2010 art. 9
comma 1 e comma 2”, in cui vengono individuate, tra le altre cose, specifiche misure/azioni (da
implementare a cura del comparto industriale) atte a minimizzare le emissioni in atmosfera per i parametri
PM10 e Benzo(a)Pirene, nell’area dei Comuni di Taranto e Statte ed in particolare nel quartiere Tamburi
di Taranto, riportandole altresi ai valori di qualita dell’aria ambiente al di sotto dei limiti prescritti dal D.
Lgs 155/2010.

Nell’ambito di tale piano vengono definiti i cosiddetti “wind days” ovvero le giornate in cui specifiche
condizioni metereologiche avverse, con particolare riferimento a direzione e velocita del vento,
concorrono ad un maggiore trasporto di inquinanti dall’area industriale nell’area del vicino quartiere
Tamburi, ad elevata densita abitativa.

Pertanto in concomitanza dei Wind Days devono essere implementate — a cura di ciascun impianto
industriale — una serie di azioni di riduzione delle emissioni convogliate al fine di traguardare gli obiettivi
previsti dal citato Piano. In particolare, per ogni impianto industriale sottoposto alla disciplina di AIA, si
dovra operare una riduzione del flusso di massa di emissioni in aria del B(a)P (qualora presente in
quantita significativa) e di PM10 del 10% rispetto ai valori medi giornalieri, relativamente ai punti di
emissione aventi portata maggiore od uguale a 100.000 Nnr’/h.

Sulla base di quanto sopra il Gestore dichiara che la Raffineria di Taranto, nel rispetto di quanto prescritto
dal Piano di risanamento, in concomitanza dei wind days adotta una serie di azioni gestionali ed operative
atte a minimizzare le emissioni convogliate del parametro PM10 (es. programmazione e modulazione
degli interventi che possono generare transitori, effettuazione di campagne di analisi una tantum in
corrispondenza dei camini E1 ed E2 per la verifica e validazione delle misure adottate ai fini del
raggiungimento degli obiettivi prefissati, etc.).

Acqua

Nell’Allegato A.24 consegnato brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di Gruppo Istruttore-
Gestore del 02/12/2016, il Gestore dichiara che, oltre a quanto previsto dalla legislazione vigente in
materia di scarichi idrici in corpo idrico recettore (Mar Grande) e dall’Autorizzazione Integrata
Ambientale di Stabilimento, il D. Lgs. 172/2015 (rif. Attuazione della direttiva 2013/39/UE, che modifica
le direttive 2000/60/CE per quanto riguarda le sostanze prioritarie nel settore della politica delle acque) ha
introdotto specifici Standard di Qualita Ambientale (SQA) da applicare alle acque superficiali. In
particolare, tali SQA vengono definiti puntualmente per specifiche sostanze definite come prioritarie,
pericolose prioritarie (rif. Tab. 1A, etc.) e rappresentano le concentrazioni che identificano il buono stato
chimico delle acque superficiali stesse.

A tal proposito, il Gestore dichiara che la Raffineria effettua il monitoraggio periodico del corpo idrico
recettore (Mar Grande) in ottemperanza alla prescrizione di pag. 126 del PIC-AIA ed in accordo a quanto
concordato con I’Ente di Controllo Territoriale.

Suolo, sottosuolo e acque di falda

La Raffineria di Taranto ricade in un sito che ¢& stato perimetrato come Sito di Interesse Nazionale (SIN)
ai sensi della Legge n. 426/98 e s.m.i.. A tal proposito, la Raffineria — ai sensi dell'art. 9 del D.M. 471/99
(ora art. 242 del D.Lgs. 152/06) — ha comunicato agli Enti Competenti ’intenzione di avvalersi degli
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strumenti disposti dalla normativa per siti contaminati da eventi pregressi. Sulla base di quanto sopra
descritto, il Sito ha pertanto avviato tutti gli interventi prescritti dalla normativa di settore vigente (messa
in sicurezza operativa della falda, piani di caratterizzazione ambientale, piani di bonifica del suolo e delle
acque di falda).

Attualmente sono in corso gli interventi di bonifica delle acque di falda in accordo a quanto previsto dal
Progetto Definitivo di Bonifica della Falda (P.D.B.F.) autorizzato dal MATTM (rif. Decreto Ministeriale
del 02/09/2004 e successivo decreto MATTM prot. n. 7041/QdV/M/DI/B del 01/12/2008), nonché gli
interventi di bonifica del suolo-sottosuolo in ottemperanza al Progetto Definitivo di Bonifica del Suolo-
Sottosuolo (P.D.B.S.) anch’esso autorizzato dal MATTM (rif. decreto MATTM prot. n.
7041/QdV/M/Di/B del 01/12/2008 e successivo decreto MATTM prot. n. 5196/TRI/DI/B del
31/07/2014).

Rumore
La Regione Puglia ha emanato la Legge n°® 3 del 12 febbraio 2002 “Norme di indirizzo per il
contenimento e la riduzione dell’inquinamento acustico”, che impone ai Comuni 1’approvazione della
classificazione acustica del territorio sulla base dei criteri individuati nella medesima Legge.
Il Comune di Taranto (TA) ha approvato la classificazione acustica del proprio territorio comunale ai
sensi della L. 447/95 con delibera C.C. n°62 del 27/04/1999 suddividendolo in 6 classi.
Il Gestore dichiara che I’area della Raffineria ricade interamente nella Classe Acustica VI (diurno: 70
dBA — notturno 70 dBA), cosi come riportato nel parere del 30/05/2008 fornito dal Comune di Taranto
Direzione Ambiente, Salute e Qualita della vita.
Il Gestore dichiara altresi che attualmente la Zonizzazione Acustica non ¢ in vigore, pertanto si deve far
riferimento ai limiti di accettabilita previsti dall’art. 6 del D.P.C.M 01/03/1991. I limiti di accettabilita
sono uguali ai valori limite di immissione fissati per classe VI.
Il Gestore dichiara infine che la Raffineria, in ottemperanza alla prescrizione di pag. 66 del PMC-AIA
vigente, effettua il monitoraggio delle emissioni acustiche al perimetro di stabilimento con frequenza
biennale. Le risultanze dei monitoraggi periodici evidenziano livelli sonori (rilevati in prossimitd del
confine della raffineria) inferiori ai valori limite di accettabilitd previsti dall’art. 6 del D.P.C.M.
01/03/1991 (70 dBA diurno e 70 dBA notturno per zone esclusivamente industriali).
Per quanto riguarda le aree esterne limitrofe al perimetro fiscale della Raffineria di Taranto, il PRG
riporta la classificazione di:

e Zona di parco territoriale;

e Zona verde per I’industria;

e Zone per attrezzature di interesse collettivo;

e Zone per servizi di interesse pubblico;
Queste aree sono classificate come “Tutto il territorio nazionale “.
Il Gestore dichiara che I’area ¢ priva di insediamenti residenziali e di recettori sensibili quali scuole,
ospedali, etc.
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5. DESCRIZIONE DEL CICLO PRODUTTIVO

5.1 Capacita produttiva
La raffineria ENI di Taranto ¢ attualmente autorizzata per una capacita di lavorazione annua di petrolio
greggio e/o semilavorati massima di 6.500.000 tonn/anno.
I principali prodotti della Raffineria di Taranto sono:

e GPL per usi commerciali e per autotrazione;

benzina per autotrazione;
kerosene per aviazione;
gasolio per riscaldamento ed autotrazione;
olio combustibile e bunkeraggi;
zolfo;
bitume.

Nella seguente tabella si riportano i dati di produzione, relativi all’anno di riferimento 2015 e alla
Massima Capacita Produttiva, per i principali prodotti di Raffineria.

Prodotto Quantita (t/a) 2015
GPL per usi
commerciali e per 48.121
autotrazione
benzina per autotrazione 482.091
virgin nafta 800.201
Prodotti kerosene per aviazione 82.307
(Produzione dichiarata) gasolio per
riscaldamento ed 2.221.457
autotrazione
olio combustibile e
bunkeraggi 607.620
zolfo 58.316
bitume 330.215

La Raffineria di Taranto riceve le materie prime necessarie al proprio ciclo di lavorazione (greggio ¢
semilavorati idrocarburici) mediante:

e navi (discarica c¢/o pontile di Raffineria o campo boe);

e autobotti (pensile di discarica greggi nazionali);

e oleodotto (ricezione greggio proveniente dalla Basilicata).

In particolare la Raffineria ¢ collegata al Centro Oli di Viggiano mediante oleodotto per la ricezione dei
greggi provenienti dalla Basilicata.
Le materie prime, stoccate in appositi serbatoi, vengono successivamente inviate a lavorazione negli
impianti di processo (greggio e semilavorati a lavorazione) e/o miscelate (“semilavorati a miscelazione”)
a prodotti di Raffineria per ottenere prodotti finiti conformi alle specifiche commerciali per la successiva
spedizione € vendita.
I prodotti del ciclo di lavorazione della Raffineria, sia intermedi che “finiti”, vengono anch’essi stoccati in
serbatoi.
La spedizione dei prodotti derivanti dal ciclo di Raffinazione avviene mediante:

e autobotti (pensiline di caricazione);

e automezzi (per trasporto butano ¢ GPL in bombole);

e navi (caricazione c¢/o Pontile di Raffineria)
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La Raffineria ¢ dotata di una propria centrale (CTE) per la produzione di energia elettrica, collegata alla
rete nazionale (GRTN), e di sistemi di produzione e distribuzione (denominati “Utilities”) di vapore, aria
compressa, acque di processo e di raffreddamento, fuel gas e olio combustibile necessari all’esercizio e
ciclo di lavorazione della Raffineria stessa.

La CTE ¢ attualmente autorizzata per la capacita produttiva riportata nella seguente tabella:

Capacita produttiva 410,1 MW, totali [262,4 MWt (Caldaie) + 147,7 MWt (Turbogas)]
autorizzata CTE
(energia prodotta) 87,4 MW, totali

La Raffineria inoltre effettua il trattamento dei propri reflui attraverso impianti di trattamento acque che
consentono lo scarico nel corpo idrico recettore (Mar Grande) nel rispetto dei limiti imposti dalla
normativa e dalle autorizzazioni vigenti.

5.2 Ciclo produttivo
Nella seguente tabella si riportano le fasi rilevanti individuate dal Gestore. In accordo con quanto
richiesto nelle Schede AIA relative alle domande di Riesame dell’AIA, il Gestore ha individuato nella
Scheda A.4, per ogni apparecchiatura delle varie unita, il riferimento all’ultimo revamping effettuato.

Il ciclo di lavorazione relativo alla Raffineria di Taranto ¢ pertanto suddiviso dal Gestore in sei fasi:
e Fase 1: Impianti di processo; '

Fase 2: Gestione Utilities; .

Fase 3: Stoccaggio e Movimentazione;

Fase 4: Trattamento Acque;

Fase 5: Gestione Rifiuti;
e Fase 6: CTE

Nei successivi paragrafi vengono descritte in dettaglio le singole fasi della Raffineria di Taranto.

FASE 1: IMPIANTI DI PROCESSO

La fase 1 (impianti di processo) comprende i processi di raffinazione e le attivita accessorie a servizio del
processo che hanno luogo presso lo stabilimento, finalizzati alla lavorazione di materie prime (greggio e
semilavorati a lavorazione) per la produzione di:

e GPL per usi commerciali e per autotrazione;
benzina per autotrazione;
kerosene per aviazione;
gasolio per riscaldamento ed autotrazione;
olio combustibile e bunkeraggt;
zolfo;
bitume
Dal punto di vista operativo-funzionale, tutti i processi i processi di raffinazione sono svolti nelle seguenti
unita, sinteticamente descritte nei paragrafi successivi: '

e Distillazione a due stadi (atmosferica e sottovuoto): CDU/HVU (U100/U500);
Desolforazione nafte: HDT (U200);
Reforming benzine: PLAT (U300);
Isomerizzazione benzine: TIP (U2400);
Due impianti di desolforazione catalitica gasoli e cherosene HDS1 (U400) e HDS2 (U1600);
Conversione termica a due stadi dei residui: TSTC (U1400/U1500);
Idroconversione dei distillati pesanti: RHU/HDC (U4100/U4200/4300);
Unita di frazionamento Gas LPG (U1300);
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Impianto dimostrativo CDP/EST (U9000);

Quattro impianti di Produzione idrogeno: U2200-U2500-U4400 — U9400;
Unita di purificazione idrogeno (PSA6, PSA12 e PSA10);

Unita Merox LPG (U1800) e Merox C5/C6 (U1900);

Unita trattamento sode esauste (U2800);

Unita di lavaggio amminico (U800 e U1700);

Unita Sour Water Stripper (SWS1 — SWS2 — SWS3);

Quattro impianti CLAUS (U2000-U2100-U2700-U2900);

Unita di trattamento gas di coda (SCOT U2750 e HCR U2950);

Unita di trattamento soda.

FASE 2: UTILITIES
I servizi di utilities rappresentano una componente fondamentale a supporto della fase di raffinazione e
comprende:
Sistema di prelievo e distribuzione acqua di raffreddamento, di antincendio e di processo
Sistema antincendio;
Sistema di distribuzione gas combustibile, olio combustibile;
Sistema di distribuzione vapore a bassa, media ed alta pressione;
Stazione di riduzione e distribuzione metano (U6900);
Sistema di trattamento condense recuperate;
Impianto di dissalazione acqua mare;
Impianto di produzione e distribuzione olio caldo: HOT OIL (U5800);
Sistemi di Blow Down.

FASE 3: STOCCAGGI E MOVIMENTAZIONE

La fase di stoccaggio e movimentazione comprende tutte le attivita di stoccaggio prodotti idrocarburici,
semilavorati, materie prime e di altre sostanze necessarie al processo di raffinazione, nonché lo
stoccaggio dei materiali € macchinari tecnici (il Gestore, nell’ambito delle osservazioni trasmesse con
nota prot. RAFTA/DIR/MV/31 del 08/02/2018, ha fornito la descrizione delle singole aree di stoccaggio
dei materiali tecnici, allegando una planimetria della Raffineria con 1’ubicazione di ciascuna area di
stoccaggio).
Inoltre risultano ricomprese in questa fase tutte le attivitd di movimentazione via terra e via mare a
supporto della Raffineria, nonch¢ le attivita di imbottigliamento GPL. In accordo alla classificazione
interna di Raffineria, risultano comprese le seguenti unita:

e Serbatoi di stoccaggio e aree di magazzino,

e Infrastrutture movimentazione prodotti via terra e via mare;

e Sistemi ausiliari alle infrastrutture di movimentazione prodotti — 1mp1ant1 di recupero vapore

e Stabilimento GPL.

FASE 4: TRATTAMENTO ACQUE

La fase di trattamento acque comprende sia il sistema di raccolta dei reflui prodotti nell’ambito dello
stabilimento che i sistemi di trattamento dei reflui prima dello scarico complessivo nel corpo idrico
recettore “Mar Grande” attraverso punti di scarico esistenti.
Gli impianti afferenti alla fase 4 sono: '

e Impianto di Trattamento Acque Effluenti (TAE);

e Water Reuse;

e Impianto Trattamento Acqua di Falda (TAF).

A seguito del rilascio della prima AIA il Gestore ha effettuato i seguenti interventi:
2012: completamento intervento di potenziamento sezione biologica impianto TAE A
2014:
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Completamento intervento di copertura vasche TAE A- TAE B — TAE C in accordo alla
“Relazione tecnica di copertura vasche — Impianto TAE” trasmessa agli Enti competenti a gennaio
2011;

Completamento e messa in esercizio Impianto di Trattamento Acqua di Falda (TAF)

Impianto di trattamento Acque effluenti (TAE)

La Raffineria di Taranto ¢ dotata di un impianto di trattamento delle acque effluenti denominato “TAE”
(Trattamento Acque Effluenti). Tale impianto assolve la funzione di trattare tutte le acque reflue di sito,
operando un trattamento chimico — fisico e biologico e restituendo, quindi, al corpo idrico recettore (Mar
Grande) uno scarico idrico che rispetta le caratteristiche e i limiti imposti dalla normativa vigente.

Nel suo complesso il TAE si suddivide in tre linee denominate TAE A, TAE B e TAE C, che ricevono e
trattano, rispettivamente, le acque provenienti da tre zone distinte denominate Zona A, Zona B e Zona C.
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Sinteticamente la zona A raccoglie e tratta, attraverso la linea denominata TAE A:

Analo
®
[ ]

le acque di processo;
le acque meteoriche e oleose che interessano il sistema fognario della Raffineria;
le acque di drenaggio dei serbatoi della zona di riferimento;
le acque pre-trattate alla linea TAE B;
le acque dei piazzali;
le acque sanitarie.
gamente, la zona B raccoglie e pre-tratta nella linea denominata TAE B:
le acque meteoriche e oleose;
le acque di drenaggio dei serbatoi della zona di riferimento;
le acque della piattaforma di scarico ATB greggio;
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Infine, la zona C raccoglie nella linea denominata TAE C:
e le acque meteoriche e oleose; :
¢ le acque di drenaggio dei serbatoi della zona di riferimento;
¢ le acque del Pontile Petroli.

Tutte le acque derivanti dalle zone B e C e pre-trattate nel TAE B e TAE C, vengono convogliate al TAE
A, che presenta lo schema di trattamento piut completo, al fine di ridurre ulteriormente il carico
inquinante.

Viene pertanto di seguito riportato uno schema a blocchi semplificato con evidenziati i principali flussi in
ingresso ed in uscita degli impianti TAE A, TAE B e TAE C.

- Acque Zona C

Di seguito si riportano le descrizioni sintetiche delle linee TAE A, TAE B e TAE C.

L’impianto TAE A tratta le acque di processo, le acque meteoriche e oleose provenienti dalle aree
occupate dagli impianti della Raffineria, le acque di drenaggio dei serbatoi della zona di riferimento, le
acque dei piazzali. Inoltre, come gia detto, al TAE A confluiscono le acque pre-trattate dal TAE B e dal
TAE C — queste ultime precedentemente inviate al suddetto TAE B — per un ulteriore trattamento.
L’impianto TAE A ¢ costituito dalle seguenti sezioni di trattamento:
e Disoleazione e rimozione dei solidi sospesi in separatori statici;

Accumulo acque da trattare;
- Desolforazione acque acide e da desalter;

Flottazione meccanica;

Ispessimento e disidratazione fanghi;

Filtrazione su sabbia;
e Sezione di trattamento biologico (biofiltrazione).

All’interno dell’Allegato B.30 il Gestore fornisce una descrizione piu approfondita delle sezioni di
trattamento del TAE A, come di seguito riportato.
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Disoleazione e rimozione solidi sospesi in separatori statici

La separazione della fase oleosa dall’acqua e la rimozione dei solidi sospesi avviene mediante separatori
di tipo statico.

Il separatore di tipo statico ¢ costituito da una vasca di sezione rettangolare nella quale la separazione
dell’olio viene effettuata attraverso setti paralleli che sfruttano il principio della separazione per gravita e
" coalescenza e che realizzano la stratificazione in superficie dell’olio per differenza di peso specifico tra
esso e 'acqua. Il processo comporta la formazione di una stratificazione superficiale oleosa, che si
raccoglie in un pozzetto di rilancio tramite scolmatori di superficie (schiumatori), per poi essere
recuperata e riprocessata nel ciclo di lavorazione di Raffineria (invio al circuito slop).

Accumulo acque da trattare

La sezione di accumulo delle acque da trattare & costituita da vasche di sollevamento e da serbatoi di
accumulo. Nello specifico, in tali di vasche confluiscono le acque da trattare che, a seguito di
sollevamento, sono inviate a 3 serbatoi di accumulo, ciascuno dei quali di volume pari a 6.500 mc.

E altresi presente un quarto serbatoio di accumulo della capacita di 10.000 me ubicato in posizione plano
altimetrica tale da ricevere per gravita le acque provenienti dalle sopracitate vasche di accumulo. La
capacita complessiva di accumulo consente inoltre la gestione delle acque da trattare in occasione di
eventi meteorici, anche particolarmente intensi, ed il successivo trattamento delle stesse. I 3 serbatoi di
capacita inferiore consentono, in aggiunta, di operare una separazione della frazione oleosa e dei solidi
sospesi dall’acqua; infatti, la fase oleosa formatasi in superficie, viene raccolta mediante opportuni
scolmatori e successivamente inviata al circuito di slop.

Desolforazione acque acide e da desalter

La sezione di desolforazione tratta le acque provenienti dal processo di dissalazione del greggio che
avviene nella sezione di impianto denominata “Desalter” e dal processo di rimozione dei solfuri negli
impianti Sour Water Stripper (SWS). Nella suddetta sezione avviene I’ossidazione e la rimozione dei
solfuri dall’acqua che viene inviata alle vasche di sollevamento sopra descritte.

Flottazione meccanica

La fase di flottazione serve a rimuovere la maggior parte delle particelle oleose e dei solidi sospesi
presenti nel refluo sotto forma di schiume. Il trattamento viene effettuato mediante un flottatore ad aria
indotta (denominato WEMCO). Le particelle oleose e i solidi sospesi, che giungono sulla superficie
libera, sono rimossi dall’acqua, raccolti in apposite vasche e inviati ai serbatoi di trattamento o rinviati
verso i separatori statici. L’acqua trattata viene raccolta per gravitd in una vasca di accumulo e da qui,
mediante un sistema di sollevamento, rilanciata ai successivi trattamenti di filtrazione su sabbia.

Linee trattamento Fanghi - Ispessimento e disidratazione. . ' ‘
I fanghi generati dal processo di flottazione, dal controlavaggio dei filtri a sabbia e dal trattamento
biologico, subiscono un processo -di ispessimento e successiva disidratazione. Analogamente, anche i
fanghi provenienti dall’unita di Water Reuse sono inviati al processo di disidratazione.
Dall’operazione di disidratazione si originano i seguenti stream in uscita dalla linea di trattamento fanghi:
e acque oleose: tali acque vengono rilanciate in testa all’impianto TAE A nella sezione di
pretrattamento mediante separatori statici;
e fanghi disidratati: tali fanghi vengono opportunamente raccolti e conferiti a smaltimento presso
impianti esterni autorizzati. ' '

Filtrazione su sabbia

L’effluente proveniente dalla fase di flottazione viene successivamente inviato ad un trattamento di
filtrazione che viene effettuata mediante filtri a sabbia. I filtri vengono sottoposti periodicamente a
controlavaggi allo scopo di ripristinarne 1’efficienza attraverso la rimozione delle particelle oleose e dei
solidi sospesi accumulati nel mezzo filtrante.
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Sezione di trattamento biologico (biofiltrazione)

L’abbattimento del carico organico dei reflui ¢ garantito da un trattamento biologico realizzato mediante
un processo di biofiltrazione. La degradazione delle sostanze organiche avviene mediante microrganismi
fissati ad un materiale di supporto che viene attraversato dalle acque da trattare.

Il sistema & costituito da n. 5 biocelle disposte in parallelo, ciascuna contenente un letto filtrante. 11
materiale di riempimento del letto filtrante € costituito da piccole sfere semi-sintetiche che sviluppano una
superficie ottimale per la crescita della flora batterica, ad essa adesa, che provvede alla depurazione delle
acque. Le celle di biofiltrazione sono inoltre dotate di piastre che sostengono il letto filtrante. Il flusso
dell’acqua in trattamento ¢ ascensionale. L’aria di processo, necessaria alla respirazione/assimilazione
della sostanza organica da parte det batteri, ¢ somministrata dal basso in equicorrente con I’acqua. L’aria,
essendo piu leggera, forma una sorta di cuscino in prossimita della faccia inferiore delle piastre e passa,
attraverso opportuni fori, nella zona superiore della cella. Anche ’acqua, grazie ad opportuni ugelli,
perviene nella zona superiore della cella. In tale zona i1 due flussi si mescolano risalendo lungo il letto
filtrante, apportando sia materiale organico che ossigeno necessario alla metabolizzazione e allo sviluppo
dei batteri. Ultimato il percorso ascendente attraverso il letto filtrante, le acque continuano a salire fino
allo stramazzo di uscita dalla cella. L’acqua depurata in uscita dal trattamento biologico viene inviata
all’unita di Water Reuse.

Le acque in uscita dall’impianto TAE A vengono quindi recapitate direttamente nel corpo idrico recettore
Mar Grande attraverso lo Scarico A di stabilimento. In alternativa le acqua in uscita dall’impianto TAE A
possono essere inviate parzialmente o totalmente in alimentazione all’impianto denominato “Water
Reuse” (WR), il quale ¢ principalmente destinato al riutilizzo e trattamento di tutta 1’acqua di falda
emunta ai fini della bonifica secondo quanto previsto dai decreti di approvazione del progetto di bonifica
e delle sue successive varianti.

L’impianto TAE B pre-tratta le acque meteoriche e oleose, le acque di drenaggio dei serbatoi della zona
di riferimento, le acque della piattaforma di scarico ATB greggio e le rilancia al TAE A. Sinteticamente,
lo stesso impianto ¢ costituito dalle seguenti sezioni:

¢ Disoleazione e rimozione dei solidi sospesi in separatori statici;

e Accumulo e disoleazione (vasca API) acque meteoriche e oleose;

e Sollevamento acque verso TAE A.

All’interno dell’Allegato B.30 il Gestore fornisce una descrizione piu approfondita delle sezioni di
trattamento del TAE B, come di seguito riportato.

Le acque provenienti dal drenaggio dei serbatoi e dalla piattaforma di scarico ATB greggio, confluiscono
in un sistema di disoleazione e rimozione dei solidi sospesi. 1l separatore, di tipo statico, € costituito da
una vasca di sezione rettangolare nella quale la separazione dell’olio viene effettuata attraverso setti
paralleli che sfruttano il principio della separazione per gravitd e coalescenza e che realizzano la
stratificazione in superficie dell’olio per differenza di peso specifico tra esso e I’acqua.

Il processo comporta la formazione di una stratificazione superficiale oleosa, che si raccoglie in un
pozzetto di rilancio tramite scolmatori di superficie (schiumatori), per poi essere recuperata e riprocessata
nel ciclo di lavorazione di Raffineria (invio al circuito slop).

Le acque in uscita dal suddetto trattamento confluiscono, assieme alle acque meteoriche di piazzali/strade
e quelle del parco serbatoi, ad un trattamento di disoleazione e rimozione dei solidi sospesi del tipo vasca
A.P.L; in tale vasca I’acqua fluisce a bassa velocita, cosi da favorire ’ulteriore separazione della fase
oleosa dall’acqua e la sua stratificazione in superficie. Lo strato superficiale di olio formatosi, viene
raccolto ed inviato al circuito di slop.

Le acque pre-trattate in vasca A.P.I. confluiscono in una vasca di sollevamento; nella stessa vasca
confluiscono anche le acque provenienti dal TAE C. Da tale vasca le acque sono rilanciate verso i
serbatoi di accumulo del TAE A.

Il sistema di accumulo presente in Zona B consente inoltre la gestione delle acque da trattare in occasione
di eventi meteorici, anche particolarmente intensi, ed il successivo trattamento delle stesse.
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L’impianto TAE C pre-tratta le acque meteoriche e oleose, le acque di drenaggio dei serbatoi della zona
di riferimento, oltre che le acque del Pontile Petroli, rilanciandole al TAE B. Sinteticamente, lo stesso
impianto € costituito dalle seguenti sezioni:

e Accumulo e dispoleazione (vasca API) acque meteoriche e oleose;

e Sollevamento acque verso TAE B.

All’interno dell’Allegato B.30 il Gestore fornisce una descrizione piu approfondita delle sezioni di
trattamento del TAE C, come di seguito riportato.

Nello specifico, tutte le acque della zona C e dei citati sbarramenti idraulici, confluiscono in un sistema di
disoleazione € rimozione dei solidi sospesi del tipo A.P.L; lo strato superficiale di olio formatosi, viene
raccolto e inviato al circuito di slop, mentre le acque vengono inviate al TAE B e da qui a1 serbatoi del
TAE A per essere sottoposte al successivo processo di trattamento.

I1 sistema di accumulo presente in Zona C consente inoltre la gestione delle acque da trattare in occasione
di eventi meteorici, anche particolarmente intensi, ed il successivo trattamento delle stesse.

E’ ricompreso nel presente provvedimento di Riesame complessivo, il Riesame relativo, fra le altre cose,
alle modalita di esercizio autorizzate per la raccolta delle acque meteoriche e di drenaggio nei serbatori
all’interno della Vasca TAE-B (procedimento istruttorio ID 42/575 avviato con nota prot. DVA-2013-
0015310 del 28/06/2013).

Impianto Water Reuse
L’impianto denominato “Water Reuse” € costituito dalle seguenti sezioni di trattamento:

e Ultrafiltrazione;

e Osmosi inversa;

e Filtrazione su carboni attivi
Tale impianto, in accordo a quanto previsto dal Progetto Definitivo di Bonifica delle acque di Falda della
Raffineria, riceve le acque di falda provenienti dall’impianto TAF (impianto di trattamento delle acque di
falda) e tramite il processo sopra descritto permette la produzione di acqua dissalata che viene riutilizzata
nel ciclo di lavorazione del sito. La sezione di osmosi inversa produce, inoltre, una corrente di rigetto che
confluisce in vasca S-6005 e quindi allo Scarico A di Stabilimento. Inoltre tale impianto Water Reuse puo
ricevere anche parzialmente le acque provenienti dall’uscita dell’impianto TAE A. In particolare 1’invio,
parziale o totale, dell’effluente TAE all’impianto WR ¢ funzione della sostenibilita dell’assetto e della
richiesta di acqua demineralizzata, la cui produzione complessiva ¢ garantita principalmente attraverso
I’impianto di dissalazione acqua mare. La flessibilita operativa richiesta ¢ funzionale a garantire
I’affidabilita dell’intera filiera produttiva, rispettando da un lato il minimo turn-down dell’impianto di
dissalazione acqua mare (evitando discontinuita operative e quindi di produzione), dail’altro la continuita
di performance dell’unita WR, caratterizzata da consumi di energia elettrica, membrane e chemicals
superiori rispetto all’impianto di dissalazione acqua mare.

Impianto di trattamento Acque di falda (TAF)

L’impianto TAF ¢ stato realizzato dalla Raffineria di Taranto in ottemperanza a quanto previsto dalla
Variante al Progetto Definitivo di Bonifica delle Acque di Falda (rif. Decreto MATTM prot. n.
4396/QdV/Di/B del 28/02/2008 e successivo Decreto MATTM prot. n. 7041/QdV/M/Di/B del
01/12/2008). In particolare, le acque di falda captate ed emunte dai sistemi di bonifica della Raffineria (n.
9 sbarramenti idraulici) vengono inviate, tramite rete segregata delle acque di falda, al serbatoio T6011
(accumulo delle acque di falda da trattare) e rilanciate all’impianto di pre-trattamento denominato “TAF”
costituito da una sezione di filtrazione su sabbia ed una successiva sezione di filtrazione su carboni attivi
granulari. Le acque di falda trattate vengono pertanto stoccate nel serbatoio di accumulo T6012 e da qui
inviate all’impianto Water Reuse nel rispetto di quanto previsto dal Progetto di bonifica delle Acque di
Falda (PDBF) a suo tempo autorizzato dal MATTM.
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FASE S: GESTIONE RIFIUTI

Si rimanda al successivo paragrafo 5.8.

FASE 6: CTE

Energia elettrica, vapore e recupero calore
All’interno dell’area di Raffineria ¢ presente una Centrale Termoelettrica (CTE) che garantisce:
e La produzione e distribuzione dell’energia necessaria agli impianti di Raffineria, sotto forma di
vapore, energia elettrica e aria compressa.
e La produzione e distribuzione agli impianti di raffineria acqua desalinizzata, acqua demineralizzata
e acqua degasata;
e il recupero delle condense.

La CTE ¢ costituita dai seguenti impianti:

e tre caldaie ad alta pressione, alimentate a olio combustibile e/o gas di Raffineria, per la produzione
di vapore, con una capacita complessiva di circa 280 t/h;

e tre gruppi turbogeneratori di energia elettrica a condensazmne espillamento, per un totale di circa
30 MW;

e un turbogeneratore di energia elettrica a contropressione, di potenza pari a 8§ MW;

e un impianto di cogenerazione, costituito da una turbina a gas da 39 MW e da una caldaia a
recupero, alimentata con gas di Raffineria, con postcombustione della capacita di 85 t/h di vapore,
entrato in funzione nel 1994. Tale impianto, oltre a soddisfare le richieste di energia elettrica degli
impianti di Raffineria, consente di esportare una potenza elettrica fino a 20 MW.

11 vapore prodotto dalle tre caldaie ad alta pressione della CTE, oltre a essere utilizzato nelle turbine TG1-
TG4 per la produzione di energia elettrica, € utilizzato nella movimentazione di macchine ausiliarie, nei
degasatori e negli impianti di Raffineria, come fluido di processo o come fluido di riscaldamento del
grezzo e degli oli combustibili.

All’interno della Raffineria, oltre alle caldaie della CTE, sono presenti numerose caldaie, a combustione o
a recupero, che hanno il compito di completare la produzione di vapore non realizzabile presso la CTE.

Tali caldaie possono alimentare le reti vapore di Raffineria a 60, 15 e 3,5 bar, oppure direttamente gli
1mp1ant1 di processo a cui sono abbinate.

L’energia termica necessaria a queste caldaie ¢ prodotta in forni dedicati e presenti nelle diverse sezioni
della Raffineria.

11 vapore utilizzato presso le varie utenze viene recuperato, come condensa, mediante un’apposita rete di
Raffineria, in modo da evitare il contatto accidentale con idrocarburi e ricreare le condizioni ottimali per
il riutilizzo in caldaia dell’acqua demineralizzata.

5.3 Stoccaggio di materie prime
11 Gestore all’interno della Scheda B.13 ha fornito le caratteristiche delle aree di stoccaggio di materie
prime, prodotti e intermedi e nella Scheda B.13.1 ha fornito la descrizione del parco serbatoi per lo
stoccaggio di idrocarburi liquidi e altre sostanze.

In particolare da tale scheda, considerando solo i serbatoi per lo stoccaggio di idrocarburi, emerge che:

— 47 serbatoi non presentano né doppi fondi né bacini di contenimento impermeabilizzati e
contengono: benzina (2, T3253 e T 3254), bitume (12), fuel oil denso (6), gasolio (3), olio
combustibile (19), residuo (2) e VGO (3);

— 74 serbatoi provvisti di doppio fondo e contengono: benzina (26), fuel oil denso (solo 1, il
T3269), gasolio (26), greggio (8), kerosene (7), MTBE/ETBE (1), slop (4), VGO (1);
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— 12 serbatoi provvisti di bacino di contenimento impermeabilizzato € contengono: butano
(V3174, V3175, V3177), propano (V3172, V3173, V3178), fuel oil (T5241, T5242) e 4 GPL
(V3401, V3402, V3403 e V3404);

— 13 serbatoi provvisti sia di doppi fondi che di bacini di contenimento impermeabilizzato, € sono i
serbatoi contenenti: benzina (3, ossia T3504, T3508, T3509) SLOP (2, ossia 9010S03A e
9010S03B), gasolio (6, ossia T3505, T3506, T3507, T3510, T3511, T5234).e greggio (2, ossia
T3009 e T3012, non ancora realizzati e autorizzati nell’ambito del progetto Tempa Rossa);

— 1tre serbatoi T3551, T3552 e T3553 sono indicati come serbatoi “fuori servizio™.

5.4 Consumi

5.4.1. Consumi di materie prime
Il Gestore all’interno delle Schede B.1.1 e B. 1.2 ha fornito i dati in merito al consumo di materie prime
riferiti rispettivamente all’anno 2015 e alla massima capacita produttiva. Di seguito si riporta la sintesi dei
consumi delle principali materie prime dichiarate dal Gestore alla massima capacita produttiva:

Petrolio grezzo 4.759.000
Semilavorati a lavorazione 1.741.000
Semilavorati a miscelazione 181.000
Consumo materie prime principali Chemicals 2.159
(>500 t/a) Catalizzatori 2.170
Ossigeno 5.000.000 mc/a
Azoto 7.628.866 mc/a
Idrogeno 50.000 mc/a

Sulla base dei consumi di greggio e semilavorati alla massima capacita produttiva, la raffineria ¢
attualmente autorizzata per una capacitd di lavorazione pari a 6.500.000 t/a. e per una capacita di
miscelazione di semilavorati pari a 181.000 t/a.

Con riferimento all’anno 2015, il Gestore ha dichiarato una quantita totale quantita di greggio e
semilavorati lavorati pari a circa 4.900 kt/a e una quantita di semilavorati miscelati pari 345 kton.

5.4.2. Consumi di combustibile e bilancio energetico
La raffineria utilizza principalmente combustibili prodotti internamente dai processi di raffinazione come
gas combustibile (fuel gas), combustibili liquidi (fuel oil) ed in misura minore anche combustibili di
importazione (gas naturale) che confluisce nella rete fuel gas di Raffineria.

All’interno delle Schede B.5.1 e B. 5.2 il Gestore ha fornito i dati in merito al consumo di combustibili,
riferiti rispettivamente all’anno 2015 e alla massima capacita produttiva.
Da tali schede emerge quanto segue:
e il fuel oil e il fuel gas utilizzati hanno una percentuale massima di S par1 rispettivamente al 1% e
allo 0,01%;
e le unita che impiegano il fuel oil, in combinazione con fuel gas, sono: U100 — CDU, U200 - HDT,
U300 — PLAT e U400 — HDS (fumi al camino E1), U1400/1500 — VB/TC (fumi al camino E2) e
Caldaie CTE (fumi al camino E3).
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B.5.2 Cambustibili utilizzati (alla capacita produttiva)

Combustibile

Consumo

58.228

Iinits 04 PCT (114 Enereia (MJ
Unita %8 annuo (6 PCI (kJ/kg) Energia (MJ)
U100- CDU |7.416
| U200 - HDT |1.250
U300 - PLAT “ 11.283
Fuel Oil {Ud00- HDSI 1% 3.232 41.400 3.740.034.444
[U1400/1500 - ,
| 26.!
| vBriC o 6936
| Caldaie CTE 40.223
| ut00-cpu 38.766
| U200~ HDT |5.368
| U300~ PLAT |41.023
U1400/1500 - ,
1. 54.860
| vBrc ¢
U400 - HDS1 2.163
| U2400 - TIP 1.180
|Gatoora200 - ‘
DG 33350
‘U2200— impianfo 3.905
7 idrogeno ]
[FuetGes  [T2500-impinnto|  0,0106 |y, 097 45.962 18.258.404.500
idrogeno 7 ) ’
44 impiant,
}J 00—  impianto 13.795
1drogeno
| U1600 - HDS2 |11.560
U5800 - HOT OIL [10.000
U2700-Claus |1.656
02900 - Claus 1.251
| CDP-EST 4.140
; Turbogas 101.178
| Caldaie @
I
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B.£.2 Combustibili ntilizzati (alla eapacith produttiva)
U2200- - ipiadiol,  urabile |3.275 7.203 23.589.825
idrogeno _

OfiGast | U200~ mmpiagiol o urabile |21.648 203 155.930.544
idrogeno ‘
Uad mpi T —
U400~ - fmpiatio| ¢ nscurabile | 73434 12,012 §82.089.203
idrogeno

adtotr @ | TUr00EeS 000019% |12 42,602 £12.340

Note:

(1) Gas & scarfo da purificzion idroz=no PS4 12« PSA 10
2) Ga=ohio wtilizzato per mofori dieel pompe antineendio
(3) catdaie F7501B + F5501C+F7302+F7503 (caldaiz = recupem Tarbogas)

Il Gestore, nell’ambito delle osservazioni trasmesse con nota prot. RAFTA/DIR/MV/31 del 08/02/2018,
ha evidenziato la presenza di un refuso nella nota (2) della scheda B.5.2, chiedendo pertanto di
modificarla come: “Gasolio utilizzato per le sole fasi di avviamento”.

In generale, i combustibili sopra riportati vengono utilizzati per alimentare i forni, caldaie e la turbina a
gas per la produzione di vapore ed elettricita. La produzione di vapore ed elettricita necessari per lo
stabilimento viene completata mediante la produzione di vapore da varie caldaie di recupero presenti in
diverse unitd e mediante la produzione di energia elettrica delle turbine a vapore. Inoltre,
I’approvvigionamento energetico della Raffineria, in termini di elettricita e di vapore, ¢ comunque
assicurato dalla propria Centrale Termoelettrica che viene alimentata con fuel oil e fuel gas, oltre ad
essere connessa alla Rete di Trasmissione Nazionale.

Il Gestore all’interno delle Schede B.3.1 e B.3.2 ha fornito 1 dati in merito alla produzione di energia e
nelle Schede B.4.1 ¢ B.4.2 ha fornito i dati in merito al consumo di energia; tali dati sono riferiti
rispettivamente all’anno 2015 e alla massima capacita produttiva.

5.4.3. Consumi idrici
Come riportato dal Gestore nell’allegato B18, I’approvvigionamento idrico della Raffineria di Taranto
avviene tramite prelievo di acqua di mare, acqua di falda profonda, acqua da acquedotto e dal riutilizzo,
mediante I’impianto delle acque depurate provenienti dagli impianti di trattamento presenti presso il sito
(Water Reuse).
L’approvvigionamento e 1’utilizzo di risorsa idrica in Raffineria avviene secondo le seguenti modalita:

e acqua potabile: prelievo dall’ Acquedotto (AQP) per usi igienico-sanitari;

e acqua mare: prelievo dal Mar Grande mediante pompe sommerse per utilizzo come ‘acqua
antincendio alle reti antincendio di Raffineria e come acqua di raffreddamento e di processo per
gli Impianti. La CTE utilizza inoltre parte di tale acqua mare per il raffreddamento dei propri
impianti e condensatori. Una frazione di acqua mare viene inoltre utilizzata per la produzione di
acqua demineralizzata, impiegata negli impianti di processo. La CTE utilizza pertanto parte della
produzione di acqua demineralizzata per la produzione di vapore da distribuire alla Raffineria;

. acqua pozzi: prelievo da 5 pozzi profondi, dotati di concessione per utilizzo ai fini industriali.

L’impianto Water Reuse, medlante I’utilizzo dell’acqua di falda dopo trattamento dedicato, € in grado di
contribuire alla produzione di acqua dissalata rispetto a quella ottenuta principalmente dall’impianto di
dissalazione acqua mare, garantendone la copertura dei fabbisogni complessivi di raffineria.

All’interno della Scheda B.2.1 e B.2.2 il Gestore ha fornito i dati in merito al consumo di risorse idriche,
riferiti rispettivamente all’anno 2015 e alla massima capacita produttiva. Inoltre, nell’Allegato B19 il
Gestore ha fornito le coordinate geografiche dei punti di prelievo della risorsa idrica.
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B.2.2 Consumo di risorse idriche (alla capacith produftiva)
Approwigionatneénto ‘ ! Consum Portata =
. (sorgat, acquedoti, Fasitunita Gtitizzo | Volumetorale | o orariadi E £ |Mesidi| Giornidi Oredi
" | mare, altrocorpoidrico | diutilizzo | onnuo,* | glormalie pmi ta, mh L £ | punta punta punta
superficiala, po=zl) ‘ rom | ' & T |
O  igienico sanitario ‘
i ACOUA MARE 12346 * Industriate & processo 6.044.400 | 16.560 = 1 NOD - - -
4 rfireddamento 116.503.465 9 | 319.188 | no®
@ aftro (esplictare).,  Anincendic® — | - - -
(=) igienico sanftatio 130485 | 357 - | s
, [AcouaroTaBILE e Sprocesso - | - S R : -
2 {12348 |0 indosriate : w ‘
{Acquedotio Comunale) : Z mffreddamenco - ‘ - - - - - .
‘ O altro (asplichare - | - : - 3 R
=] Igienico sunitario - . - . - -
& processo 595.630 1632 - St = = -
3 |ACOQUADIFALDA 126 |e  inustiake :
SUPERFICIALE G rafiteddamento . R R . . . .
[=] QIO (RSPHETAIE) e erversmeraserrrire ) e . . . N N
a igienico sanitario - } - - - - - -
| ; - - - -
ACOUA DI POZZO - inousiiok 0 meL‘SSO 714,522 133 - | 51‘7 ) i
4 | PROFONDO 1,25 & umwdamemo - - - - - . -
[m] ALT0 (RSPHCHITE).croswrverrm cvasonmamense - - - - - -
=] AP0 (ESPIETIETR), corenrmssemrasrorsirssosasn ‘ - - | - - - -
Nore:
(1) Esiste misuratore & portata

{2) La Raffineria Eni alimenta Ia rete anfincendio dal sistema aoqua mare di raifreddamento dove & compreso il quantitativo wilizzato,
(3) di exti 554.800 mc per progetto Tempa Rossa

5.5 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato
In raffineria sono presenti 10 camini collegati alle seguenti attivita produttive:

E1l: Forni CDU, HDT, HDS1, PLAT

E2: Forni VB/TC, HDS2 , CLAUS 2-3-4, SCOT, H2 OLD, H2 NEW, CDP/EST, H2 EST
E3: CTE

E4: Forni HOT OIL

E7: Forni TIP

E8: Forni RHU/HDC

E9: H2 U4400

E10: CLAUS

GPL7: Cabina di verniciatura

GPLS: Tunnel di essiccazione

In aggiunta sono presenti in Raffineria:

e 12 sfiati collegati con le unita di recupero vapori, Rigenerazione PLAT, Torre di lavaggio aria
esausta, Sfiati da motori diesel antincendio, Sta710ne di decompressmne metano e Sﬁatl da
pompe diesel antincendio Pontile.

e 46 sfiati collegati alle cappe di laboratorio

Le caratteristiche di tutti i punti di emissione convogliata (coordinate geometriche, presenza di sistemi di
abbattimento e di SME) sono state riportate dal Gestore nella scheda B.6, mentre i dati in merito alle
emissioni derivanti da tali punti, riferiti rispettivamente all’anno 2015 e alla massima capacita produttiva,
sono riportati nelle Schede B.7.1 e B.7.2, con riferimento sia ai macroinquinanti che ai microinquinanti.
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Inoltre, in Allegato B.26 il Gestore ha riportato i dati relativi alla registrazione delle misure delle
emissioni in atmosfera effettuate nell’anno di riferimento scelto (2015).

Tutti i 10 camini di Raffineria sono dotati di Sistema di Monitoraggio in Continuo (SME) che
garantiscono il monitoraggio in continuo dei parametri SO,, NOx, CO, polveri, COV, O,, temperatura e
portata fumi. '

Ad eccezione delle emissioni al camino E3, le emissioni dei principali inquinanti derivanti dai restanti 9
camini sono attualmente soggette ai valori limite di bolla fissati dal decreto di AIA DVA/DEC/2010/273

del 24/05/2010 e di seguito riportati:

Inquinante mg/Nm® t/a
. A NOx 300 880
Attuali limiti di bolla da Decreto P 8102 - 800 3.050
AIA vigente olveri 40 150
CO 50 -
H,S 3 -
COvV 20 -

Con DM prot. n. 318 del 30/12/2015, il Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare ha
rilasciato alla ENI S.p.A. il Decreto per modifica dell’AIA, ai fini dell’adeguamento dei valori limite dei
punti di emissione convogliata ai quali afferiscono gli impianti di combustione della Raffineria e la centrale
termoelettrica, aventi una potenza termica maggiore di 50 MW, cd grandi impianti di combustione (GIC), ai
nuovi limiti emissivi di cui all’Art. 273, comma 3, del D.Lgs. 152/06, come modificato dall’art. 22 del D.Lgs.
46/2014. 11 decreto del 30/12/2015 & stato inoltre successivamente aggiornato dal Decreto prot.
DEC/MIN/357/2016 del 05/12/2016 al fine di allineare la durata della previsione di cui al punto 1., lettera c)
del parere istruttorio allegato al decreto del 30/12/2015 alla conclusione del presente procedimento di riesame.
Si riporta nella seguente tabella il riepilogo dei valori limite puntuali fissati dal DEC/MIN/318/2015 del
30/12/2015 per le emissioni di SO2, NOx e polveri ai 5 camini dove afferiscono unita di combustione, o
complessi di impianti di combustione, con una potenza termica superiore a 50 MW:

VLE ai camini collegati ai GIC di Raffineria
Camino Combustibile/i Inquinante VLE mg/Nm’
S02 600
El Fuel Oil+Fuel Gas NOx 360
Polveri 23
S02 600
E2 Fuel Oil+Fuel Gas NOx __ 360
Polveri 23
74 (assetto cogenerativo)
SO2
600 (assetto solo caldaie)
122 (assetto cogenerativo)
E3 Fuel Oil+Fuel Gas NOx :
360 (assetto solo caldaie)
3 (assetto cogenerativo)
Polveri '
23 (assetto solo caldaie)
SO2 35
ES8 Fuel Gas NOx 200
Polveri 5
SO2 35 ~
E9 Fuel Gas NOx 200
' Polveri S
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Infine, le eventuali emissioni di ulteriori inquinanti ai camini E1, E2, E3, nonché le emissioni derivanti
dagli sfiati, sono attualmente soggette al rispetto dei valori limite fissati dal D. Lgs. 152/2006 e s.m.i. e
sono monitorate in discontinuo con le frequenze stabilite dal PMC di cui al decreto di AIA del 2010.

5.7.1 Torce d’emergenza
Il Gestore ha fornito, nell’allegato E.7 la descrizione dei Sistemi Blow- Down e Torce di Raffineria,
nonché le modalita di gestione degli stessi.
Nello specifico tali sistemi sono costituiti da un insieme di collettori e recipienti funzionale al
convogliamento € la raccolta di tutti gas provenienti dalle valvole di sicurezza, di depressionamento, etc.
degli impianti verso le torce di Raffineria.
In particolare ogni Sistema di Blow Down prevede linee e sistemi segregati di raccolta e convogliamento
delle correnti idrocarburiche e acide che afferiscono rispettivamente alle torce Idrocarburiche ed Acide.
Il circuito, nel suo complesso, ¢ costituito da n. 3 Sistemi di Blow Down realizzati in modo tale da
garantirne sia ’assetto segregato, sia ’assetto parallelo, come descritto nei paragrafi seguenti, di cui le
Torce ne costituiscono I’elemento terminale.
Per quanto attiene il Sistema di Blow Down idrocarburico, la Raffineria ha anche previsto su ognuno di
essi un sistema di recupero del gas mediante compressore GARO che consente di minimizzare il
quantitativo di gas destinato alle torce idrocarburiche mediante il rilancio del gas stesso nella rete fuel gas
della Raffineria previo trattamento di lavaggio amminico.
Il Sistema di Blow Down rappresenta un sistema preventivo di sicurezza che mantiene la pressione del
gas all’interno delle apparecchiature a valori sicuri garantendo le condizioni di equilibrio in tutte le
situazioni di normale esercizio, di avviamento/fermata (programmata e non) o in caso di disservizi ed
emergenze.
Esso ¢ dotato di compressori di recupero gas (GARO) che consentono di minimizzare il quantitativo di
gas destinato alla combustione in torcia mediante 1’aspirazione ed il rilancio dei gas nella rete del gas
combustibile della Raffineria.
I considerevole numero di componenti di raffineria (vessel, colonne, separatori, ecc.) che richiedono la
connessione al Sistema di Blow Down, nonché la complessita del ciclo produttivo (di tipo sequenziale e
con molte interconnessioni anche di riciclo) fa si che in un Sistema di Blow Down di una raffineria
vengono immessi gli sfiati di numerosi dispositivi di sicurezza.
La portata di gas che istantaneamente ¢ inviata al sistema Blow Down & estremamente variabile; essa
dipende dalla tipologia di anomalia, di perturbazione o di emergenza che si genera in una o piu
apparecchiature, dal grado di contemporaneita di intervento dei numerosissimi dispositivi connessi alla
rete di Blow Down, ecc.
I Gestore dichiara che le torce assicurano la distruzione mediante ossidazione degli idrocarburi e di altre
sostanze scaricate nel Blow Down che non potrebbero esser controllate in modo piu sicuro per
I’ambiente.
Le caratteristiche delle torce sono state riportate dal Gestore nella scheda B.7.3.

5.7.2 Condizioni di esercizio del sistema blow down e torce
a. Fiamma pilota
La “fiamma pilota”, costituita essenzialmente da una lancia dotata di una testina-bruciatore ¢ alimentata
~in continuo con gas di raffineria, garantisce I’accensione e la combustione della miscela gassosa che
afferisce alle torce. '
Viene monitorata da apposita termocoppia che controlla I’effettiva sussistenza della stessa.
Il combustibile utilizzato per il mantenimento della fiamma pilota & fuel gas desolforato di raffineria e/o
metano.
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b. Condizione di normale esercizio

Il Gestore dichiara che, in generale le situazioni che possono determinare scostamenti dall’equilibrio
ottimale delle diverse unita di lavorazione di raffineria con conseguente immissione di prodotti gassosi
nel Sistema di Blow-Down sono:

b.1. sistemi di bilanciamento della pressione con interventi di valvole di regolazione della pressione
(PC o PCV) atti ad evitare l’intervento non controllato e di maggiore entita di scarico verso il
Sistema Blow-Down mediante organi automatici di sicurezza (PSV). Tale modalita é prevista dalle
BAT come minimizzazione dell’invio di gas al Sistema Blow-Down unitamente al Sistema di
recupero gas che é garantito dai compressori GARO.

Tali operazioni sono attinenti alla sicurezza preventiva degli impianti legata alla gestione
ordinaria degli stessi; Le normali condizioni di esercizio del Blow-Down della Raffineria eni di
Taranto, prevedono, infatti, che esso venga mantenuto ad una pressione di esercizio positiva (circa
30-60 mbar) per evitare rientri di aria atmosferica (fenomeno da escludere per evitare reazioni di
ossidazione con i composti gassosi contenuti all’interno del Blow-Down).

Per garantire [’esercizio del Sistema Blow-Down alla pressione richiesta, si utilizza il purge gas
immesso a valle della guardia idraulica di ciascuna torcia.

b.2. situazioni di tramsitorio, in cui le condizioni di variazione assetfo impiantistico possono
generare scarichi di gas idrocarburici in eccesso rispetto a quelli normalmente gestiti durante le
fasi stazionarie del processo. Tali operazioni sono attinenti alla sicurezza preventiva degli impianti
e alla tutela dell’ ambiente;
In condizione di regime, il Blow-Down riceve infatti le correnti gassose generate dal sistema di
regolazione della pressione della rete idrogeno e dalla rete fuel gas di raffineria.
Le condizioni di esercizio della rete idrogeno e della rete fuel gas di raffineria variano nel corso
della giornata in ragione di:
e escursione termiche giornaliere e stagionali
e variazione oraria del fabbisogno degli impianti utilizzatori (in regione della tipologia
di carica, delle condizioni di temperatura ed esercizio, delle specifiche di qualita,
ecc.)
e variazione della richiesta di energia nei forni di processo che utilizzano fuel gas
Per le suddette fattispecie, la composizione del gas é sostanzialmente costante nel tempo.

c. Condizioni di emergenza, anomalie e/o guasti
Il Gestore dichiara che tali condizioni inducono I’invio di gas a Blow-Down, e quindi alle relative torce,
con intensita e frequenza variabili in relazione alla tipologia ed importanza dell’emergenza in atto (errore
di manovra, emergenza su singolo impianto, mancanza di aria strumenti, acqua di raffreddamento, energia
elettrica, incendio localizzato o diffuso, etc).
A questo fine gli impianti sono progettati con apposite valvole di sicurezza (PSV - Pressure Safety Valve)
che proteggono tutte le apparecchiature, e con sistemi, ove previsto, di depressurizzazione rapida,
attivabili manualmente od automaticamente, che intervengono al fine di prevenire evoluzioni dannose di
eventuali anomalie impiantistiche.
Vi sono a disposizione specifiche procedure per la fermata in emergenza dei singoli impianti o di
Raffineria. Il Gestore dichiara che tali operazioni sono attinenti all’emergenza degli impianti e alla tutela
dell’ambiente. In questa tipologia di scarichi in torcia vengono contemplate dal Gestore le correnti
gassose derivanti da:

e anomalie e guasti;

e emergenza e sicurezza;
che si possono originare in seguito a condizioni anomale di uno o pitt impianti ed in particolare :

e Fermata/Avviamento di uno o piu impianti

¢ Intervento delle valvole di sicurezza di una o piu unita;
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¢ Anomalia al circuito lavaggio gas e recupero zolfo;

e Emergenza di raffineria per blocco generale (assenza energia elettrica e/o vapore).
Nei suddetti casi, i quantitativi di gas inviati al Sistema Blow-Down (e quindi in torcia al fine di
garantirne la completa combustione) e le tempistiche variano in ragione dell’entita e tipologia della
condizione che ha generato ’assetto transitorio.
Il Gestore dichiara che, nelle specifiche condizioni anomale indicate, si pud anche attxvare I’invio al
Blow-Down acido dello stream gassoso contenente H,S prodotto dagli impianti di lavaggio amminico
che, in assenza di emergenze e/0 anomalie/guasti, vieni destinato al complesso Claus-SCOT per essere
convertito in zolfo liquido.
Il Gestore ritiene che la quantitd di detto gas acido, costituito essenzialmente da H,S, sia
quantitativamente poco significativa su base annua e sia pari alla portata dell’impianto di trattamento
(Lavaggio amminico, Claus, Scot) che viene posto fuori servizio per anomalia, guasto o emergenza.
Il Gestore dichiara che nell’ambito delle condizioni anomale, e diverse da quelle di normale esercizio
degli impianti, rientrano le operazioni di fermata/avviamento impianto, che comportano fasi che per
motivi di sicurezza ed ambientali prevedono I’interessamento del Blow-Down quando la fase di
depressurizzazione ha fatto scendere la pressione al di sotto di valori che impediscono I’invio dei flussi ad
utenze diverse dal Blow-Down (es. rete fuel gas).
A questo proposito il Gestore evidenzia che viene sempre raccomandato dalle BAT I’invio verso Blow-
Down di flussi idrocarburici che altrimenti, per le loro condizioni fisiche, potrebbero andare
esclusivamente in atmosfera. Tali operazioni sono attinenti alla sicurezza degli operatori di impianto e
alla tutela dell’ambiente di lavoro e dell’ambiente esterno.
Il Gestore, all’interno della Scheda E.8, consegnata brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di
Gruppo Istruttore-Gestore del 02/12/2016, ha fornito i dati relativi alla composizione del gas inviato alle
torce.
I Gestore dichiara che il sistema di monitoraggio e misura del gas inviato alle 3 torce della raffineria non
ha subito modifiche rispetto a quanto precedentemente comunicato e verificato dagli Enti di Controllo
(rif. PEC agli Enti Competenti del 25 LUG 2011 “Cronoprogramma per l'implementazione dei sistemi di
monitoraggio torce” e successive verifiche ispettive ordinarie AIA) ed ¢, in sintesi, costituito da:

e n° 3 strumenti di misura in continuo della portata del gas inviato a ciascuna delle tre torce

(61FISA1, 62F1604A, 67FI01A);

e n° 3 strumenti di misura in continuo del peso molecolare del gas inviato a ciascuna delle tre torce
(61AI5A2, 62AI5A2, 67AI01A);
¢ n° 2 cabine analisi per la determinazione gascromatografica della concentrazione di idrogeno
solforato, zolfo totale (espresso come SO,), metano ed idrocarburi totali nel gas inviato alle tre
torce (1 cabina dedicata alla torcia 1 e una cabina, dual stream, per I’analisi di entrambi i gas
inviati alla torcia 2 e 3).
In merito alla caratterizzazione gascromatografica del gas di torcia, nella tabella seguente si riporta -
quanto dichiarato dal Gestore in merito al range tipico della concentrazione di idrogeno solforato, zolfo
totale ricondotto a SO,, metano e idrocarburi totali rilevato dal monitoraggio eseguito a partire
dall’installazione delle cabine di analisi.

udm | H2s cooreome | cHa HC tot
Range tipico rilevato | % vol |1,2+2,9 | 1,4+4,0 7,0+10,0 | 25,0+45,0

5.6 Emissioni in atmosfera di tipo non convogliato
Il Gestore, all’interno delle Schede E.9.1 ¢ E.9.2, ha fornito la descrizione delle procedure adottate in
Raffineria per la misura delle emissioni diffuse e di quelle fuggitive.
Si riporta di seguito quanto indicato dal Gestore in relazione alle emissioni non convogliate presenti in
Raffineria.
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Emissioni fuggitive :
I seguenti dati e valutazioni sono estratti dal “Report ispettivo monitoraggio 2015 —
2015 trasmesso con nota RAFTA/DIR/RP/142 del 27/04/2016.
Il Gestore dichiara che la metodologia di monitoraggio impiegata per I’ 1spezmne dei component1 emissivi
¢ in accordo alle prescrizione dell’US EPA METHOD 21.
Tutte le sorgenti censite convoglianti VOC, ad eccezione di quelle non accessibili, sono state ispezionate
con analizzatori portatili di VOC. Le sorgenti accessibili convoglianti idrogeno sono state ispezionate con
analizzatore portatile TCD.
I dati registrati durante il monitoraggio sono stati inseriti nel database elettronico.
Sono stati monitorati tutti i componenti accessibili delle linee in servizio convoglianti fluidi con presenza
COV e idrogeno. In particolare, con riferimento ai dati di censimento e alle linee misurate nelle
precedenti campagne, il Gestore ha ispezionato i seguenti componenti:

e valvole
valvole di sicurezza
pompe
flange
fine linea
compressori
Per la stima dei flussi emissivi il Gestore ha fatto riferimento al protocollo EPA 453/R-95-017,
utilizzando le equazioni e i fattori di emissione previsti dal metodo US EPA Socmi Correlation.
I risultati riportati dal Gestore nell’analisi conclusiva delle campagne di monitoraggio effettuate sono
sintetizzati nella seguente tabella

Allegato 8 al Report

1 campagna di 2 campagna di Valore medio
monitoraggio monitoraggio emissione annuale
Sorgenti censite (n.) 98.179 98.125 -
Sorgenti fuori soglia (> 313 (dicui 117>99.999 | 286 (di cui 76 > 99.999 )
10.000 ppmv) ppmv) ppmv)
TOT emissioni VOC non 130,66 87.62 109,13
metanici (t/anno)
TOT emissioni Metano 9,39 5.11 7.26
(t/anno)
TOT emissioni Idrogeno 10,17 12,37 11,27
(t/anno)
EMISSIONI TOTALI 150,22 105,09 127,66

Si riporta anche quanto dichiarato dal Gestore all’interno della Scheda B.8.1, relativamente alle emissioni
fuggitive di COV (non metanici) individuati come emissioni fuggitive, riferiti all’anno 2015.
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:‘B‘.&l quih di etmssmn;l in atmosfera di tipo non Anno i riferimento: 2015 |
convogliafo (parte storica)
| I
‘ Inquinanti presenti \
Emissioni - _ - _ e
Fase | Unith fuggitive o - Descrizione | Quantiti | Quantith di inquinante per |
; ‘ diffuse Tnquinante | ftotale unith ai prodofto (es. tdi !
| | |
‘! ‘ ’ {tfanno) | inquinante perd pmﬂo!tq)ﬁ_‘?
1 ] D Tnpanti
‘ DIF mavimentazione |
3 movimenamons * cov 289 0,000006 \
X pug | Stoecosio (vaivole,
| - _ faage, efc) _ .
. Impianti di i
DIF | coricamesto e cistern |
3 | cancamento & cisteme | cov 116 0,000002 |
; , . mobili (valvole, flange, i
| X FUG I ‘
| €1¢.) i
O Impianti di processo i ;
o DIF snfvple 4 re. o ;
1 ‘(‘f";"“f;; fmf:m cov 683 0,000014 |
X FUG PﬁmP,Pf? |
A— gte) !
0 Impisati di processo ‘
3 pIF - |
6 (‘“l;m::;ﬂﬁ“f:;ﬁ cov 0.4 0,0000001 ;
X rFug | PP compresson, |
ete.} )
Adozione di un sistema di calcolo per Ia stima delle = NO
emissioni diffuse -
e I Xs1®
Applicazione Prograinma LDAR c NO

m

settore.

Si riportano di seguito i dati relativi alle emissioni diffuse forniti dal Gestore con riferimento alla

Note: Dati otterrti dalte campagne di monitoraggio LDAR (rif. EPA metodo 21) effettuate da societd specializzata nel

massima capacita produttiva. A riguardo, il Gestore, nell’ambito delle.-osservazioni trasmesse con la nota
prot. RAFTA/DIR/MV/31 del 08/02/2018, al fine di precisare meglio la tipologia di emissioni non
convogliate, ha chiesto di sostituire la scheda B.8.2, allegata ala documentazione presentata per il
presente riesame delle AIA vigenti, con la scheda B.8.2 di seguito riportata, che specifica le fonti di

emissioni riportate nella stessa:
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B.8.2 Fonti di emissioni in atmosfera di tipo non convogliato (alla capacita produttiva)

Emissioni Inquinanti presenti
Fase Unita fuggitive o Descrizione | - ... | Quantita di inquinante per
t . Quantita e ge .
diffuse Inquinate unita di prodotto (es. t di
totale (t/anno) | . .
inquinante per t prodotto)
7 220
X b Tmpianti di COoV 39.22 0,000006
3 movimentazione ;
. stoccaggiol® )
U FUG | estoccaggio Benzene 0,359 0,00000005
. 1 .
X DI Impianti di COoV 12,18 0,000002
3 caricamento e -
O FUG | cisterne mobili Benzene 0.11 0,00000002
cov 538,02 0,000083
1 0 DIF Impianti di
processo
X rue Benzene 4,84 0,00000074
; <
X I Fmpianti di COV 35,09 0,000005
4 trattamento
O FUG | cffluentiliquidi | g, ope 032 0,00000005
. . . . . XSI®
Adozione di un sistema di calcolo per Ia stima delle g
P GNO
emissioni diffuse
Applicazi P LDAR X SI©
pplicazione Programma ONO

Note
T (1) Stime ottenute applicando la metodologia EPA/Concawe alla massima capacitd autorizzata di
lavorazione materie prime (greggi + semilavorati a lavorazione per un totale di 6.500 Kton).
(2) 1i dato & comprensivo del contributo derivante dalla realizzazione dei nuovi serbatoi nell’ambito
del progetto “Tempa Rossa™ ossia pari a 10 tonnellate.
(3) 11 dato & comprensivo del contributo derivante dalla realizzazione dei nuovi sexbatm nell’ambito
del progetto “Tempa Rossa” ossia pari a 0,09 tonnellate
(4) Le emissioni non convogliate della Fase 3 “Serbatoi di stoccaggio;’, sono quelle provenienti dalle
sorgenti elencate nella scheda B.13.1 “Parco serbatoi di stoccaggio idrocarburi liquidi e altre
sostanze™.
(5) Dati calcolati sulla base delle misure effettuate durante le campagne di monitoraggio periodiche
previste dal programma LDAR (rif. metodo EPA-21) effettuate da societa specializzata nel settore.

5.7 Scarichi idrici ed emissioni in acqua
In Raffineria sono presenti 3 scarichi finali:
Scarico A: scarico principale con una portata alla massima capacita produttiva pari a 119.281.680
m>/anno. E’ costituito da un canale che confluisce nel corpo recettore Mar Grande e che convoglia i
seguenti scarichi parziali:
e Scarico WR Impianto Water Reuse: Scarico di tipo continuo derivante dal "Rigetto"
dell’impianto. La portata massima ¢ di circa 1.927.200 m*/anno
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e Scarico UB Linea di trattamento TAE A: Scarico di tipo discontinuo derivante dall'uscita del
trattamento biologico TAE. La portata massima ¢ di circa 4.274.880 4.963.650 m>/anno. Alla
capacita produttiva lo scarico ¢ stato considerato come discontinuo.

e Scarico AR acque mare di raffreddamento raffineria: Scarico di tipo continuo derivante dal
c1rcu1to di raffreddamento acqua mare. La portata annua alla capacita produttiva ¢ di 96.496.000
m>/anno.

e Scarico acque di raffreddamento CTE (attraverso gli scarichi parziali SC1, SC2-1 e SC2-2 ¢
SC3-3): Scarico di tipo continuo derivante dal circuito di raffreddamento acqua mare della CTE.
La; portata annua complessiva degli scarichi parziali alla capacita produttiva ¢ di 17.810.000

m’/anno.

Scarico B: Scarico acque meteoriche. Scarico di tipo discontinuo. Lo Scarico B & uno scarico di acque
meteoriche non di prima pioggia che puo attivarsi solo in condizioni di eventi meteorici particolarmente
intensi. Pertanto, o stesso non puo essere in alcun modo correlabile alla capacita di lavorazione della
Raffineria ma solo ed esclusivamente agli eventi meteorici; conseguentemente, il Gestore non ha fornito
1l valore della portata alla Massima Capacita Produttiva.

Scarico GPL: Scarico impianto trattamento acque unita GPL. Scarico di tipo discontinuo. La portata
massima ¢& di circa 15.000 m*/anno.

Nella scheda B.9.1 sono riportate le caratteristiche sia degli scarichi finali che quelle degli scarichi
parziali. Nell’aggiornamento della Scheda B.9.1, consegnato brevi manu dal Gestore nel corso della
riunione di Gruppo Istruttore-Gestore del 02/12/2016, il Gestore ha riportato le informazioni relative alla
georeferenziazione degli scarichi idrici finali aggiornata a seguito della rilocazione degli Scarichi A e B
avvenuta nel mese di Luglio 2015 a seguito degli interventi di cui al progetto di pubblica utilita
denominato “Piastra portuale di Taranto” dell’ Autorita Portuale di Taranto.

Le caratteristiche quali quantitative degli scarichi sono inoltre riportate nelle seguenti tabelle, con
riferimento alla massima capacita produttiva. All’interno della Scheda B.10.1 il Gestore ha fornito i dati
riferiti all’anno 2015, specificando che lo scarico A ¢ prevalentemente costituito da acqua mare del
circuito di raffreddamento.

In Allegato B.27 il Gestore ha riportato i dati relativi alla registrazione delle misure delle emissioni in
acqua effettuate nell’anno di riferimento.

Tutti gli scarichi, finali e parziali, sono attualmente soggetti al rispetto dei valori limite fissati
speciﬁcatamente dall’AIA 2010 e dal D.L.gs. 152/2006 e s.m.i., tab. 3, Allegato 5 alla parte terza e riferiti
a scarico in acque superficiali. A riguardo, si precisa che, in cons1dera21one del subentro di ENI S.p.A.
nella gestione della centrale termoelettrica ad Enipower S.p.A., anche gli scarichi delle acque di
raffreddamento della CTE devono essere considerati come scarichi in acque superficiali. .

5.8 Rifiuti
La fase di gestione rifiuti comprende tutte le attivita di produzione, raccolta, cernita e stoccaggio dei
rifiuti presso i relativi depositi temporanei presenti in Stabilimento, per il successivo conferimento, previa
fase di caratterizzazione analitica, alle operazioni di smaltimento/recupero presso impianti esterni
autorizzati in accordo a quanto previsto dalla normativa di settore vigente.
La Raffineria dispone di n. 9 aree di deposito temporaneo rifiuti (compreso anche il deposito temporaneo
~ a servizio dei rifiuti prodotti nell’area di pertinenza della Centrale Termoelettrica). 1 suddetti depositi
temporanei sono di seguito elencati:

e Al: Area di accumulo per rottame di ferro, materiale elettrico, non contaminati (area in prossimita

dei serbatoi T-3213 e T-3222);

e A2: Area di accumulo per legno e assimilabili agli urbani non contaminati (area in prossimita dei
serbatoi T-3222 e T-3213);

e A3: Area di accumulo per fusti e bulk vuoti contaminati da sostanze pericolose (area adiacente ai
serbatoi T-3149 ¢ T-3150);
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e A4: Area di accumulo cassoni scarrabili contenenti rifiuti speciali pericolosi (es. fanghi palabili,
legno, plastica, ferro contaminati), oli lubrificanti esausti ed altri rifiuti solidi speciali pericolosi.
e AS5: Area di accumulo per catalizzatori esausti (area sita in prossimita del Varco di Ingresso n. 3 di
stabilimento);
e A6: area deposito temporaneo rifiuti prodotti all’interno dell’area ex- Stabilimento GPL;
e A7: area deposito temporaneo per la raccolta dei rottami ferrosi non contaminati;
e AS: area deposito temporaneo per lo stoccaggio delle acque di falda emunte dai relativi pozzi
trincea;
e A20: area deposito temporaneo per rifiuti speciali pericolosi € non pericolosi prodotti nell’area della
centrale termoelettrica ex EniPower.
Le caratteristiche delle aree di deposito temporaneo rifiuti sono descritte all’interno della scheda B.12.1.
11 Gestore segnala di volersi avvalere del solo Deposito Temporaneo gestito secondo il criterio temporale.
Il Gestore, all’interno delle Schede B.11.1 e B.11.2 ha fornito i dati riferiti all’anno 2015 e alla Massima
Capacita Produttiva.

5.9 Rumore
11 Gestore individua come Classe acustica identificativa della zona interessata dall’installazione: la Classe
VI — aree esclusivamente industriali per la quale fornisce i limiti di emissione stabiliti dalla
classificazione acustica: 70 dBA (giorno)/70 dBA (notte).
In Allegato B.24 il Gestore ha presentato la relazione “Documentazione di impatto acustico” redatta nel
Dicembre 2014 e riportante i dati della campagna di misurazione effettuata nel Novembre 2014.
11 Gestore nel confronto con i dati misurati ritiene che gli stessi non evidenzino superamenti indotti dalle
sorgenti specifiche della Raffineria, pertanto non sono previsti dal Gestore interventi di mitigazione.

5.10 Emissioni odorigene
Per la tematica emissioni odorigene, la Raffineria di Taranto in ottemperanza a quanto prescritto nell’AIA
vigente (rif. DVA-DEC-2010-273 del 24/05/2010) ha trasmesso agli Enti Competenti, nel GEN 2011, il
Piano di Monitoraggio delle Emissioni Odorigene che prevedeva, conformemente a quanto prescritto al
cap. 7 pag. 125 del PIC, Dl’attuazione di un programma di monitoraggio degli odori (comprensivo di
un’analisi degli impatti olfattivi dello stabilimento) con 1’esecuzione, tra le altre cose, di misure in
“almeno n. 6 punti rappresentativi da effettuare in prossimita dei ricettori maggiormente esposti”.
Pertanto, mediante il citato piano sono stati individuati nel territorio della citta di Taranto n. 6 punti di
monitoraggio (esterni alla Raffineria) che sono stati periodicamente monitorati a cura di Laboratorio
Esterno Accreditato utilizzando il metodo UNI EN13725 prescritto dalla stessa AIA. Tale piano di
monitoraggio ha previsto anche il monitoraggio in punti interni allo Stabilimento individuati in base alla
tipologia di sostanze trattate ed in base alle operazioni svolte e quindi riconducibili alle potenziali sorgenti
odorigene identificate come piu significative.
A seguito di successive richieste degli Enti di Controllo attinenti a tale tematica, il piano di monitoraggio
¢ stato oggetto di revisioni successive da parte del Gestore. Attualmente il piano di monitoraggio della
Raffineria (REV. 02), trasmesso nel DIC 2015, prevede il monitoraggio delle emissioni odorigene in n.
10 punti interni allo stabilimento e n. 10 punti rappresentativi esterni allo stabilimento, questi ultimi
ubicati in corrispondenza di ricettori potenzialmente sensibili. Tali monitoraggi vengono effettuati con
cadenza trimestrale € quindi in periodi stagionali differenti.
In particolare, I’impostazione del piano di monitoraggio si basa sull’analisi e sulla correlazione dei
seguenti elementi: ' ' '

¢ Identificazione delle sostanze odorigene;

e Individuazione delle sorgenti odorigene all’interno della Raffineria;

e Analisi delle condizioni meteo-climatiche per la diffusione degli odori;

e Identificazione dei recettori potenzialmente sensibili.
La localizzazione dei punti di monitoraggio (compresi i recettori esterni potenzialmente sensibili) e
I’identificazione/tipologia delle classi di sostanze potenzialmente odorigene presenti in Raffineria &
ampiamente descritta nel suddetto Piano di Monitoraggio delle emissioni odorigene REV. 02.
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Con riferimento allo schema a blocchi dell’Allegato A.25, le principali fasi dalle quali il Gestore ritiene
possano originarsi potenziali emissioni odorigene sono le seguenti: Fase 1, Fase 3, Fase 4.

Il principale sistema di contenimento delle emissioni odorigene implementato dalla Raffineria per la
minimizzazione delle emissioni odorigene ¢ rappresentato dall’intervento di copertura delle vasche TAE
ultimato nel mese di aprile 2014. Inoltre, in specifiche aree di Raffineria sono presenti specifici impianti
finalizzati al recupero dei vapori provenienti dalle fasi di caricamento autobotti, dai serbatoi (bitumi e olio
combustibile), dal caricamento delle navi cisterne presso il Terminale Marittimo (Pontile) della
Raffineria.

In Allegato E.10. il Gestore fornisce il “piano di monitoraggio delle emissioni odorigene — Rev 3” del
Luglio 2016. D1 seguito si riporta una sintesi dei contenuti del suddetto piano di monitoraggio.
L’impostazione metodologica del piano ¢ analoga a quella del precedente documento rev. n. 2; ’attuale
revisione n. 3 differisce solamente per quanto attiene al monitoraggio dei recettori esterni allo
stabilimento. In particolare, nel documento 1 punti di campionamento delle emissioni odorigene sono tutti
ubicati all’interno del perimetro dello stabilimento in quanto punti di monitoraggio esterni che producono
informazioni sulla stato dell’ambiente esterno al sito dell’installazione non sono ritenuti di competenza
del Gestore in quanto non relative al funzionamento dell’impianto (DM-274 del 16.12.2015 allegato 2
punto 18).

Il Gestore dichiara che sono previste campagne di monitoraggio su base trimestrale; ogni campagna
prevede il campionamento in 2 giornate diverse al fine di poter considerare gli scenari differenti di
diffusione degli odori anche in funzione dei diversi regimi di vento identificabili, e per quanto possibile,
come “worst-case” e “best-case”.

La seguente tabella fornisce un quadro di sintesi relativo alle classi di sostanze potenzialmente odorigene
individuate dal Gestore.

Sostanza i Classi di composti
Grezzo | COV - HyS - RSH
GPUFuel Gas COV - H:S - RSH
Nafte | cov-HsS-RSH
| soestmza Classi di composti |
Benzine | cov-tis-RsH
Kerosene COV-HS-RSH
' HC vari per analisi i laboratorio | cov-mss-mrsH |
Sodeesauste COV - H:S - RSH
Acque reflue COV - HsS - RSH — NH3

Per ciascuna classe il Gestore ha proceduto all’individuazione delle singole sostanze riconosciute in
letteratura come potenzialmente odorigene. In particolare, tale selezione & stata effettuata sulla base delle
informazioni contenute nelle Linee Guida APAT “Metodi di misura delle emissioni olfattive” - 2003
(Appendice “Limiti di Soglia™). . , }
Di seguito sono riportate le unitd, individuate dal Gestore, che, durante le fasi di normale funzionamento
processano, mobilitano o stoccano le sostanze identificate come odorigene in base al proprio odor index
(0.1).
In considerazione dello specifico ciclo produttivo della Raffineria, le potenziali sorgenti individuate sono
le seguenti:

e impianti di processo;

e impianto di trattamento acque reflue;
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serbatoi di stoccaggio;
aree di movimentazione prodotti.

Potenziale sorgente

Preparato

| prese campione, spurghi, valvole e giunti
flangiati).

implanti di processo (pompe e compressori,

| Petrolio grezzo, GPL, Fuel Gas, Nafte,

Benzine, Kerosene, Sode esauste, Acgue
reflue.

impianto di frattamento acque reflue (vasche di
sollevamento, vasche di colieiiamentio, separatori
API, separatori PP, trattamento fisico-chimico,
trattamento biologlico. rattamento fangi).

Pelrolio grezzo, Nafte, Benzine, Kemosene,
Sode esauste, Acque refiue.

Serbatol di stoccaggio (interspazio fra fe tenute
del tetto gatieggianie, guide di supporto del tetfo,
tubi di campionamento).

Petrolio grezzo, Nafie, Benzine, Kerosene,

Aree di movimentazione prodatt (bracci di

Petrofio grezzo, GPL, Benzine, Kerosens.

Infine nella seguente tabella sono presenti i punti di monitoraggio individuati dal Gestore.

COORDINATE WGS84
Sorgente odorigena NORD EST
1 - Serbatolo T6003 4484728197 685735680
; - Serbatelo T3005 4484 139,810 685346694 7
3 - Serbatoio T9301 4 483 460,648 685 696,221
4 - Serbatoio T31704 4 484 309,970 685 866,308
5 - Serbatolo T3216 4483443237 685759,789
6 - Serbatoio T3118 4 4?3 847,886 686 126,722
Zutzggft:[?feg‘g;f;;e 4484 610,73{ 686 311,822
R ogoroe 7 presso 4484 652,233 686 706,183
- rarco Ponfile di 4483 367,669 685 761,034
e e Roto 4484 641,908 686 573,066
o o frea presso & 4 485 553,530 685 819,740
Lza;ﬁﬁ;‘;zs“d - Ovest 4483 546,220 685 341,330

La seguente tabella presentata dal Gestore associa ad ogni categoria di sorgente identificata il tipo di
preparato odoroso processato, mobilitato o stoccato.
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E’ attualmente in fase istruttoria, e ricompreso nel presente provvedimento di Riesame complessivo, il
Riesame relativo, fra le altre cose, al “Piano di monitoraggio delle emissioni odorigene” e all’analisi
tecnica dei possibili interventi di mitigazione (procedimento istruttorio ID 42/575 avviato con nota
prot. DVA-2013-0015310 del 28/06/2013) (cfr paragrafo 9.1.5 b) “Monitoraggio delle emissioni
odorigene e interventi di mitigazione™).

Il Gestore, nell’integrazione all’Allegato E10 consegnato brevi manu nel corso della riunione di Gruppo
Istruttore-Gestore del 02/12/2016, ha fornito una descrizione degli interventi di mitigazione adottati in
Raffineria per la prevenzione e il contenimento delle emissioni odorigene, evidenziando i benefici
ottenuti.

Relativamente alle emissioni odorigene fuggitive, 1’azione di contenimento & stata realizzata mediante
’attuazione del programma LDAR, mentre per le emissioni diffuse I’intervento ha riguardato la copertura
delle vasche dell’impianto TAE (trattamento acque di Stabilimento); tali interventi sono stati eseguiti
entrambi in ottemperanza a specifiche prescrizioni dell’ AIA 2010.

Emissioni fuggitive — Monitoraggio LDAR

Per quanto attiene al monitoraggio delle emissioni fuggitive di VOC, ¢ stato avviato a partire dall’anno
2010, il protocollo di monitoraggio LDAR (Leak Detection And Repair) metodo EPA 21, basato sulla
catalogazione e monitoraggio estensivo dei “leakers” (sorgenti di emissioni fuggitive), nonché sulla
successiva riparazione degli stessi al fine di minimizzare la presenza di tali emissioni. Le campagne di
monitoraggio vengono effettuate dalla Raffineria con frequenza semestrale su tutti i componenti degli
impianti di processo oggetto del censimento estensivo.

La finalita di tale attivita € quella di rintracciare le sorgenti in divergenza rispetto alla Leak Definition
(soglia pari a 10.000 ppmv), per conseguire una riduzione dei VOC a seguito della loro riparazione.

In particolare, la Raffineria ¢ tenuta a monitorare — tra le altre cose — I’indice di performance del
programma LDAR (c.d. indice di divergenza), definito come rapporto percentuale tra il numero di
sorgenti fuori soglia ed il numero totale di sorgenti monitorate. A tal proposito, si evidenzia che nel corso
degli ultimi anni I’indice di divergenza, a parita di sorgenti monitorate, si € notevolmente ridotto e cio a
conferma dell’efficacia degli interventi di riparazione svolti presso 1 componenti divergenti ed in linea
con il miglioramento continuo che la Raffineria sta attuando in tale ambito.

Di seguito si riportano i valori medi annuali degli indici di divergenza rilevati nel corso dell’ultimo
triennio 2013- 2015.

Anno 2013 Anno 2014 Anno 2015

0,57% 0,43% 0,31%

Copertura vasche impianto TAE
I1 Gestore dichiara che I’intervento di copertura delle vasche dell’impianto TAE era previsto tra quelli di
mitigazione degli impatti olfattivi. Tale intervento, come gia comunicato dalla Raffineria di Taranto agli
Enti Competenti, si ¢ concluso nel mese di APR 2014.
I 1Gestore precisa che la Raffineria, nelle more del completamento del suddetto intervento, ha installato
un sistema di coperture “temporanee” costituite da pannelli fotocatalitici in biossido di titanio e carboni
attivi, in grado di minimizzare, per quanto possibile, le emissioni odorigene eventualmente riconducibili
ai TAE.
La successione temporale degli interventi di copertura delle vasche TAE, permette di individuare tre
periodi significativi ai fini della valutazione oggettiva dell’efficacia di tale intervento di mitigazione delle
emissioni odorigene:

1°. Periodo: vasche impianti TAE prive di coperture;

2°. Periodo: vasche impianti TAE dotate di copertura “temporanee”;
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3°. Periodo: completamento intervento definitivo di copertura vasche impianti TAE avvenuto nel
mese di APR 2014

Pertanto, da un’analisi globale dei risultati de1 monitoraggi olfattometrici effettuati dal Gestore tramite
Laboratorio Esterno Accreditato, si riscontra che i valori medi delle concentrazioni di odore in
corrispondenza dei punti di monitoraggio prossimi alle vasche TAE, riportate nei relativi report (espresse
in UO/m?), evidenzino in generale — ¢ relativamente ai periodi temporali di osservazione “ante” e “post”
realizzazione coperture — una tendenziale riduzione di quanto misurato, aspetto che sottende un
miglioramento a valle del completamento dell’intervento.
Di seguito si riporta una tabella di sintesi dei valori medi relativi al periodo “ante operam” (anno 2011) e
“post operam” (anno 2015).

‘ ld&ntificax!one pu i di

Antm 2015

mﬁnitoragg?u R
Serbatoio 16003 ‘

| {nei pressi delfe Vasche TAE A) :
Serbatoio 13005 T
(nai pressi delle Vasche TA%S B}
Serbatoio 19301

{nei pressi delle Vasche TAE C}

o
Y=
€23
[ %]

5.11 Altre tipologie di inquinamento
Dalla scheda B.16 “Altre tipologie di inquinamento” emerge quanto segue.

Elettromagnetismo: ~
Il Gestore dichiara che in Raffineria non sono presenti rilevanti fonti di emissioni elettromagnetiche in
quanto:
® non ci sono linee aeree di alta tensione;
e [’elettrodotto (1’1n51eme delle linee elettriche, dei collegamenti delle sottostazmm e delle cabine di
trasformazione) € quasi totalmente interrato;
e e linee di trasmissione che risultano fuori terra solo per tratti minimali sono in corrispondenza delle
apparecchiature, delle sale macchine e delle sale controllo; in tali tratti esse sono schermate.
La valutazione dei campi elettromagnetici a bassa ed alta frequenza, eseguita nel mese di marzo 2009
dall’Unita ENI-RADI, presenta valori inferiori ai limiti di legge (ex D.P.C.M. 23/04/92, D.M. 381/98,
D.P.C.M. 08/07/03, norme CEI).

PCB:

La Raffineria di Taranto provvede ad effettuare specifiche analisi di caratterizzazione degli oli presenti in
tutti i trasformatori di Raffineria.

Nello specifico, il Gestore dichiara che tali analisi hanno accertato una concentrazione di PCB
ampiamente al di sotto dei limiti previsti per legge e pari a 50 mg/kg.

Amianto:

I1 Gestore dichiara che nel mese di maggio 2015 ¢ stato verificato, da parte della ASL di V1terbo lo stato
di conservazione dei materiali contenenti amianto (MCA) di Raffineria. Al 31/12/2015 risulta una
quantita stimata in Raffineria pari a circa 886,5 kg come da relazione SPESAL riferita per i dati 2015. Il
Gestore precisa che presso I’area dell’ex Stabilimento GPL di Taranto tale materiale non risulta pit essere
presente dal 2004.
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Analogamente, per quanto attiene la centrale Termoeletrica a maggio 2015 ¢ stata effettuata una verifica
da parte del’ASL di Viterbo sullo stato di conservazione dei MCA. 11 Gestore dichiara che, al
31/12/2015, la quantita stimata di MCA risulta pari a 9,5 kg.

FCR:

- Per quanto riguarda le Fibre Ceramiche Refrattarie (FCR), presenti nelle apparecchiature di Raffineria e
GPL Taranto per un totale di 25.640 kg, il Gestore dichiara che I’ultimo censimento condotto ad agosto
2007 dall’ASL di Viterbo ha evidenziato la presenza di materiale sostanzialmente in buone condizioni e
sotto controllo.

Vibrazioni:

Nel Luglio 2011 ¢ stata condotta dall’Universita di Bari (Cattedra di Medicina del Lavoro) un’indagine
igienico-ambientale al fine di valutare il rischio da vibrazioni a cui potrebbero essere esposti i lavoratori
della Raffineria di Taranto. Sono stati valutati tre tipi di esposizione (Corpo intero, Mano-braccio e
incrociate e il Gestore dichiara che i valori misurati sono risultati di molto inferiori ai valori di azione
previsti dalla normativa vigente (D.Lgs. 81/08).
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6. MODIFICHE PROPOSTE DAL GESTORE RISPETTO ALL’ASSETTO
AUTORIZZATO

All’interno delle Schede C della domanda di AIA, il Gestore ha presentato richiesta per alcune modifiche
rispetto all’assetto attualmente autorizzato, da ricomprendere nel presente procedimento di Riesame
complessivo.
Nello specifico, I’intervento di modifica per il quale il Gestore intende richiedere 1’autorizzazione
consiste nell’adeguamento alla BAT 49 dei serbatoi a tetto fisso contenenti idrocarburi per 1 quali
attualmente non ¢ presente un sistema di captazione dei vapori. In particolare il nuovo sistema di
captazione vapori sara realizzato relativamente ai serbatoi a tetto fisso T5241 e T5242 contenenti
idrocarburi con conseguente realizzazione di nuovo punto di emissione S13.
Si riporta la descrizione dell’intervento fornita dal Gestore nella Scheda C.6 allegata alla nota di
integrazioni RAFTA/DIR/RP/416 del 22/12/2016, acquisita al prot. DVA-0031084/2016 del 23/12/2016.
Il sistema di aspirazione e di abbattimento vapori, progettato per i serbatoi di Olio Combustibile T-5241,
T-5242, ha lo scopo di convogliare 1 flussi di gas e vapori che si formano nel corso di attivita operative e
di trattarli eliminando sia i trascinamenti liquidi sotto forma di nebbie, sia i gas idrocarburici inquinanti,
cosi da scaricare in atmosfera un flusso gassoso pulito (essenzialmente aria).
L’unita ¢ progettata per I’eliminazione di nebbie, vapori e gas emessi da sistemi di stoccaggio.
L’unita ¢ costituita dai seguenti componenti:

e Pre-filtro (item S-52X1)

e Abbattitore di nebbie (item S-52X2)

e Filtro a carbone attivo (item S-52X3)

o Soffiante (K-52XX)
Il cuore del sistema consiste in un abbattitore di nebbie, che & progettato per raccogliere particelle
dell’ordine dei submicron o piu grandi, con alta efficienza. L’abbattitore rimuove essenzialmente il 100%
delle particelle sopra i 3 Micron ed il 99% delle particelle liquide al di sotto dei 3 Micron.
La perdita di carico nell’abbattitore di nebbie ¢ di 300 mm c.a.. all’avviamento, cio¢ quando sui corpi
filtranti non sono ancora presenti particelle solide insolubili in idrocarburi.
Le nebbie organiche (usualmente oli basso bollenti) saranno continuamente drenati dall’abbattitore e
raccolti nella sezione di fondo del sistema.
L’abbattitore & seguito dall’assorbimento a Carboni Attivi, per rimuovere con alta efficienza 1 Composti
Organici Volatili (COV) non condensati e rimossi dall’abbattitore. Nel caso in cui 1 vapori contengano oli
alto-bollenti ed asfalti, questi saranno raccolti nell’abbattitore ma non saranno drenati in continuo dal
filtro causando inoltre, un incremento della caduta di pressione. Queste sostanze possono essere rimosse
utilizzando un opportuno solvente, che potrebbe essere del gasolio. Il solvente viene spruzzato nella
corrente gassosa dopo il pre-filtro attraverso un orifizio. Le particelle di solvente nebulizzate dissolvono
all’interno dell’abbattitore i composti alto-bollenti. Il solvente con i composti disciolti viéne facilmente
drenato dall’abbattitore. Il risultato ¢ una diminuzione della caduta di pressione. In funzione
dell’ammontare dei materiali insolubili raccolti dal filtro, la caduta di pressione si riattesta pit o meno al
livello originale. Dopo questo lavaggio “on situ” la perdita di carico deve ritornare al valore di progetto
(300 mm c.a.) o al valore iniziale prima dell’incremento; se il valore della perdita di carico rimane alto si
rende necessaria la rimozione dei corpi filtranti ed il loro lavaggio all’esterno dell’unita per
’eliminazione dalla superficie di quei solidi insolubili nel gasolio.
Alternativamente all’installazione del sistema di pulizia con spray del solvente, I’elemento puo essere
rimosso dal recipiente e lavato esternamente con un solvente apposito. Il solvente dovrebbe essere drenato
completamente dall’elemento prima della re-installazione nel recipiente.
Per il buon funzionamento della sezione di trattamento del flusso gassoso dai serbatoi, ’unita ¢ provvista
anche di un sistema di pulizia del pre-filtro e dell’abbattitore di nebbie e di un sistema di drenaggio dei
liquidi accumulati sul fondo dell’abbattitore.
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Il sistema P-52X1 di drenaggio liquidi dal fondo dell’abbattitore & costituito da una pompa con
funzionamento intermittente in quanto azionata da un interruttore di livello, che provvede a trasferire tutti
1 liquidi nel recipiente di accumulo V-52X1.

L’abbattitore di nebbie provoca la coalescenza delle particelle liquide che vengono cosi raccolte in flusso
liquido continuo sul fondo dei corpi filtranti e di qui drenante sul fondo dell’abbattitore.

I corpi filtranti sono dei cilindri verticali la cui superficie laterale fa da superficie filtrante, che consente
solo il passaggio di gas.

e Il pre-filtro, installato a monte dell’abbattitore di nebbie, ha la funzione di ridurre il carico di
particelle liquide e solide sullo stesso abbattitore. Pertanto il pre-filtro intercetta gocce e particelle
solide di dimensioni notevolmente superiori a quelle delle particelle eliminate dall’abbattitore; per
questo 1 suoi corpi filtranti sono facilmente ricambiabili.

e 1l filtro a carbone attivo invece, installato a valle dell’abbattitore di nebbie, ha la funzione di
separare dalla corrente gassosa i composti organici volatili (COV) non filtrati.

La soffiante ha la funzione di far circolare il flusso gassoso proveniente dai serbatoi attraverso i tre filtri
descritti e di scaricarlo pulito nell’atmosfera tramite una condotta. La portata della soffiante & regolata da
una valvola a farfalla posta sulla sua aspirazione.

Segue la descrizione delle varie sezioni d’impianto citate dal Gestore.

Sezione di pre-filtrazione nell’alloggio
Il pre-filtro ha un’armatura facilmente rimovibile che contiene degli elementi filtranti. Il pre-filtro,
richiede periodiche sostituzioni delle fibre di vetro.

L’abbattitore di nebbie e filtro a carbone attivo

Il cuore del sistema sono gli eliminatori di nebbia costituiti da letti di fibre filtranti altamente efficienti per
Peliminazione di aerosol. Gli eliminatori di nebbia sono imbullonati su una piastra tubiera. Gli organici
raccolti sono drenati dentro la sezione di fondo dell’alloggio. Il recipiente che contiene gli elementi del
letto filtrante segue il modulo pre-filtro. L’elemento & montato su una piastra tubiera. L’elemento filtrante
consiste in un’unita cilindrica riempita di fibre all’interno, con una flangia di supporto al TOP ed un
stfone al BOTTOM.

II carico di “nebbia d’olio” entra nell’elemento perifericamente ed il gas “pulito” viene scaricato fuori dal
centro dell’elemento, attraverso il TOP del recipiente. Il liquido raccolto, fluisce nel letto di fibre verso il
fondo dell’elemento filtrante e attraverso il drenaggio, versi il fondo del recipiente. Questo liquido
raccolto nel fondo, viene poi drenato dal recipiente attraverso la gamba della tenuta esterna. L’ uscita del
recipiente contenente 1’abbattitore di nebbie ¢ collegata all’unita a Carboni attivi che, rimuove con alta
efficienza i Composti Organici Volatili (COV) che non sono stati condensati e rimossi dall’ Abbattitore.

Il gas passa attraverso la valvola di tiraggio della soffiante (un ventilatore a pressione) collegata
direttamente ad un motore. Un silenziatore puo essere usato per ridurre la rumorosita.

11 liquido raccolto drena dall’elemento, grazie ad un sifone che, permette al liquido di drenare, vincendo il
vuoto prodotto dalla soffiante.

Ventilatore

II ventilatore e relativo motore sono progettati per operare continuamente e necessiteranno di un minimo
di manutenzione. Il ventilatore & accoppiato ad un controllore delle palette per aggiustare il flusso di gas
ed adattarlo alle richieste. Se il rumore ¢ un problema particolare, pud essere installato un silenziatore.

Sistema Spray

Durante il tempo, sostanze solide solubili o semi-solubili possono accumularsi sulla superficie degli
eliminatori di nebbie causando un incremento nella caduta di pressione ed eventualmente riducendo il
flusso di gas. Un sistema di orifizi ¢ realizzato all’interno dell’alloggiamento per consentire la pulizia
degli elementi filtranti in situ. I solidi insolubili non possono essere rimossi € si accumuleranno nel letto
filtrante, causando un graduale incremento della caduta di pressione negli elementi filtranti.
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Strumentazione
Indicatori di temperatura e misuratori di pressione differenziale sono realizzati per consentire il

monitoraggio del sistema durante 1’operativita.

Collettore di aspirazione, diluizione e scarico
Il sistema ¢ costituito da:
e Un collettore principale di diametro opportunamente dimensionato che costituisce 1’alimentazione
dell’unita di trattamento; su detto collettore sono convogliati i vapori provenienti dai serbatoi T-
5241, T-5242; nella parte terminale sul collettore € realizzato un bocchello g 2°° per I’eventuale
installazione di un misuratore della velocita del gas necessario per la misura della portata di gas
nel collettore;
o Una condotta di immissione aria di diluizione; _ 7
e Un dreno di raccolta delle condense formatesi nel collettore principale che drenano nel recipiente
di accumulo condense V-52X1 realizzato immediatamente prima dell’ingresso all’unita;

e Una condotta di scarico flusso gassoso in atmosfera.

Sistema di smaltimento drenaggi
Le condense che si accumulano nel recipiente V-52X1 vengono trasferite a mezzo della pompa P-52X2
nel serbatoio piu vicino. Il funzionamento della pompa ¢ affidato ad un interruttore di alto e basso livello.

Basi di progetto ,

Gas esausto proveniente da: serbatoi di stoccaggio T-5241/T-5242

Tipo Nebbie: Nebbie d’olio +vapori

Carico Nebbie: 1000 mg/Nm?® (dato da confermare. in fase di Basic Design)

Flusso di gas totale (diluito): 7500 Nm*/h (da da confermare. in fase di Basic Design)
Temperatura gas (dopo diluzione): 45°C

Pressione Gas: atmosferica

Unita a carboni attivi
L’unita consiste in un recipiente in acciaio al carbonio.

CAPACITA" DIFLUSSO | me/h 7500 (da conf. in fase di Basic
Design)

VOLUME CARBONE | mc¢ 22 (da conf. in fase di Basic

ATTIVO Design)

TEMPERATURA °C 50

OPERATIVA |

CADUTADI Mm 300-300

PRESSIONE H20

Il Gestore dichiara che I’impianto di aspirazione ed abbattimento vapori di Olio Combustibile sara
realizzato in conformita allo schema di flusso (Allegato 1 alla scheda C.6) che sara da confermare in fase
di Basic Design.
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Lo skid sara posizionato come indicato nel lay-out (Allegato 2 alla scheda C.6) da confermare in fase di
Basic Design.

Di seguito si riportano le caratteristiche del nuovo punto di emissione S13 fornite dal Gestore nella
scheda C.7.2.

C.7.2 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato (alla capacita produttiva) T

Sfiati in atmosfera

Limite di emissione in

Flusso di massa

Modalita {mgNm COn':?:Jrr:‘z;one fiusso di massa per misuratofealcolato
Camine | Unitd di Portata dai Misurain Misura % 02| rappresentativa® inquinante {es. ta, rappresentativo (es. ¥/a,
o proveni “(\'m"fh) determin | Ing continuo disconfinua Pp i kgmese, kg/h) kgimese, kath)
condotta] enzo |V azione dato base | o s | Frequ ol P )
| QUC/S) | misurat | tempora misurato eﬁza’ {mg/Nm?) 1% 02 camino | caminifintera | a3l camino |caminifintera
i _ o lemigh | installazione instaliazione
ntia H:S - - 5 Jem| - 5 - - - na -
recupero i |
513 vapori nag.! M
serhatol tdrocaruri - . . . - -
1 oc Totati 10.000 ‘ {s-m) 10.000 - na
NOTA:

1: Le coordinate e fa portata def nuovo punto di emissione saranne definite in fase progettuale ¢ confermate in fase di realizzazione

11 Gestore dichiara che la nuova installazione determinera una minima produzione di rifiuti derivanti dalla
sostituzione periodica dei carbont attivi granulari della sezione di filtrazione, che verranno pertanto gestiti
come rifiuto (CER 061302%*) e smaltiti presso impianti esterni autorizzati.
11 Gestore prevede una produzione di 10 t/anno del rifiuto individuato che saranno conferite all’interno
dell’area A4 in regime di deposito temporaneo.

I Gestore prevede la conclusione dell’intervento entro 24 mesi dal rilascio del decreto autorizzativo di cui
al presente Riesame.
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7. ASSENZA DI FENOMENI DI INQUINAMENTO SIGNIFICATIVI

7.1 Aria
Il Allegato D.6 il Gestore ha presentato una relazione relativa all’identificazione e quantificazione degli
effetti delle emissioni in aria e confronto con SQA per la proposta impiantistica per la quale si richiede
I’autorizzazione. ‘ ' ‘ '
Sulla base dei risultati delle simulazioni effettuate nel suddetto studio, nelle condizioni conservative in cui
sono state eseguite, ovvero considerando tutti i camini della Raffineria alla massima capacita produttiva e
funzionanti costantemente a pieno carico per tutto, il Gestore dichiara che non si verifica alcun
superamento dei limiti di legge stabiliti dal D.Lgs. 155/2010 per tutti gli inquinanti considerati (SO,
NO,, polveri e CO) e sull’intero dominio di calcolo.
Il Gestore ritiene che il contributo aggiuntivo che la Raffineria determina al livello di inquinamento
nell’area geografica interessata (CA) risulti minore del corrispondente requisito di qualitd ambientale
(SQA) per tutti gli inquinanti.

7.2 Acqua
In allegato D.7 alla nota di integrazioni trasmessa dal Gestore con nota RAFTA/DIR/RP/416 del
22/12/2016 e acquisita al prot. DVA-0031084/2016 del 23/12/2016, il Gestore ha riportato 1 risultati delle
simulazioni effettuate per la determinazione degli effetti delle emissioni in acqua degli scarichi idrici
della Raffineria ENI S.p.A. di Taranto e il confronto con gli Standard di Qualita ambientale (SQA).
In particolare prendendo in considerazione la caratterizzazione chimica delle emissioni in acqua della
Raffineria e confrontandoli con gli SQA espressi dalla normativa, sono stati selezionati dal Gestore gli
inquinanti di interesse per i quali ¢ definito un Standard di Qualita ambientale (SQA), riportati nella
seguente tabella.

Sostanza pericolosa
ai sensi del D Lgs.
Inquinanti 17272015
SQA-MA SQA-CMA
Tab /A - {altre acque di superficie} | (altre acque di superficie)
R I FUU -'2.) N (ng/1
Cadméo PP 0,2 045 (1)
Mercurio e : - 0,07
suoi PP
composti
Nichel e P 86 34
comyposti ‘
Piombo e P 13 14
composti
Benzene P ' 8 50
SQAMA SQA-MA
Inquinanti Tab /B {altre acque di superficie) | (altre acque di superficie)
[ng/1) ng/1]
Arsenico - 5 -
Cr Totale - 4 -
Toluene ) - 1 -
SQA - MA: standard di qualith ambientale espresso come concentrazione media annua
SQA - CMA: standard di qualitd ambientale espresso come concentrazione massima
anunissibile
Nota:
{1) Per il cadmio e composti i valori degli SQA variano in funzione della durezza dell’acqua
classifi cata secondo le seguenti cinque categorie: classe 1: <40 mg CaCO 3 /1, classe 2:
da 40 a < 50 mg CaCO ; /], classe 3: da 50 a < 100 mg CaCO 4 /1, classe 4: da 100 a < 200
myg CaCO3 /1 e classe 5: 2 200 mg CaCO 2 /1. Non essendo note le concentrazioni di
CaCO; del corpo idrico recettore (Mar grande) si & conservativamente considerata la
concertazione limite pid bassa, ’
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L’analisi della dispersione degli inquinanti nell’ambiente marino ¢ stata condotta dal Gestore per le
emissioni dello scarico A di Raffineria, in quanto unico collettore degli scarichi di processo della
Raffineria, significativi in termini di portata e di carico inquinante. Tale scarico si immette nel Mar
Grande all’interno del Golfo di Taranto.

Lo scarico 1 relativo allo stabilimento GPL non ¢ stato oggetto di simulazione in quanto il Gestore ritiene
che I’entita delle portate e delle concentrazione allo scarico sono da considerarsi trascurabili rispetto a
quelle esistenti nello Scarico A e soprattutto tali emissioni confluiscono nel canale di collettamento del
Consorzio Industriale locale nel quale confluiscono anche altri scarichi industriali.

Nella successiva Tabella sono riassunti i parametri piu significativi utilizzati dal Gestore per la
simulazione considerando le condizioni alla massima capacita produttiva.

Scarico A
Parametro Valore Unita di Misura ‘
o 13617 m?/h |
3,78 m*/s
Temperatura® 272 =C
Densita 10225 ; Kg/1
Larghezza della sezione dello o |
el e 148 m
scarico A
Nota: -
* Le femperatire dell acqun allo scarico A sono state misurate dalla Raffinerin viellUambito dei controili
peviodict; il palere quu viportato é da infendersi come valore medio

La successiva tabella fornita dal Gestore riporta le concentrazioni degli inquinanti allo Scarico A per 1
parametri considerati. Tali valori rappresentano le concentrazioni corrispondenti delle emissioni rilasciate
dal suddetto scarico alla Massima Capacita Produttiva e sono state calcolate sulla base delle seguenti
valutazioni effettuate sui diversi contributi e sulle diverse caratteristiche degli scarichi parziali che
convogliano allo Scarico A.

In sintesi:

e per gli scarichi parziali UB e WR sono state assunte le concentrazioni massime allo scarico
previste dal decreto D. Lgs 152/2006 e dalle BAT;

e per scarichi parziali SC1, SC2-1, SC2-2, SC3-1, SC3-2, SC3-3, AR, sono state effettuate alcune
valutazioni sia in merito alle caratteristiche dell’acqua in entrata allo stabilimento sia alle
concentrazioni monitorate agli scarichi parziali (SC1, SC2-1, SC2-2, SC3-1, SC3-2, SC3-3, AR).

Il Gestore precisa che le simulazioni sono state condotte per gli inquinanti, riportati nella tabella, per i
quali ¢ definito un Standard di Qualita ambientale (SQA) e che non sono stati considerati altri analiti
monitorati in quanto non pertinenti (assenza di SQA).

Inquinanti Tug/l
Cadmio ' ‘ 0,7
Mercurio e suoi composti 0,2
Nichel e composti ‘ | 20
Piombo e composti 3
Benzene 10
Arsenico | 10
Cr Totale

Toluene 3
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La successiva tabella fornita dal Gestore riporta i risultati ottenuti dalle simulazioni effettuate per lo
scarico A per i quali si ¢ valutata la dispersione degli inquinanti emessi dalla raffineria alla massima
capacita produttiva.

i | Distanza entro il quale
. R Concentrazione | SQA SQA . . o, .
winant i .
Inquinanti all’emissione MA CVIA € nsp;:;t: *“ SQA
o - (he/1] (rg/ |pg/l) MA CMA
Cadmio 0,7 0,2 045 | 312 40
Mercm‘ic'} e suoi 02 i 007 ) 191
 composh , I D
Nichel e composti 20 8,6 34 100 11*
Piombo e composti 3 13 14 | 100 11*
Benzene 10 8 50 40 11
Arsenico 10 5 . 70 | -
Cr Totale 8 4 - 70 -
Toluene 3 1 - 221 -
Note.
(*) SQA rispettato gia pochi metri dall’'emissione. 11metri di distanza dal punto di
emissione rappresenta la distanza minima valutata dallo studio modellistico a valle
della prima diluizione.
{**) nelle impostazione della simulazione effettuata la distanza dal punto di scarico &
stata discretizzata intervalli definiti.

Sulla base dei risultati ottenuti il Gestore dichiara che, per tutti gli inquinanti simulati che prevedono uno
standard di qualita CMA (concentrazione massima ammissibile), la concentrazione limite nel corpo idrico
¢ raggiunta entro i primi 100 m dal punto di scarico ad esclusione del mercurio per il quale ¢ raggiunta
entro 1 primi 200 m.

In merito al confronto con gli standard di qualita (MA) il Gestore rileva che per tutti gli inquinanti
analizzati, entro i primi 300 m circa dallo scarico ¢ rispettato lo standard di qualita.

In ultima analisi il Gestore dichiara che la diluizione dello scarico A, simulato alla massima capacita
produttiva, € tale da ottenere un rispetto dei limiti SQA-MA entro le prime centinaia di metri (entro circa
300 m) mentre gli SQA-CMA sono rispettati nelle immediate vicinanze dello scarico e al piu entro primi
200 m.

7.3 Rumore
In allegato D.8 alle integrazioni consegnate brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di Gruppo
Istruttore-Gestore del 02/12/2016, il Gestore ha riportato la valutazione di impatto acustica redatta a
ottobre 2016.
A valle delle analisi e dei rilievi fonometrici svolti, il Gestore dichiara che (in corsivo le dichiarazioni del

Gestore):

e Valori limite di accettabilita ai sensi del D.P.C.M. 01/03/1991: le risultanze del monitoraggio svolto,
sulla base delle premesse che le fonti sonore della raffineria siano stazionarie, evidenziano livelli
sonori (rilevati in prossimita del confine della raffineria) inferiori ai valori limite di accettabilita
previsti dall’art. 6 del D.P.C.M. 01/03/1991: I’area in cui é ubicata la raffineria ricade nella zona
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definita “Zona esclusivamente industriale” [70 dB(4A) diurno e 70 dB(A) notturno]. A scopo
cautelativo, per i punti di misura dove sono stati eseguiti piu rilievi fonometrici in periodo diurno, é
stato utilizzato il livello sonoro piu alto.

Dal momento che non sono stati evidenziati superamenti indotti dalle sorgenti specifiche della raffineria, non
sono da prevedere interventi di mitigazione; le attivita di monitoraggio del rumore procederanno con la
frequenza indicata nel PMA Rev. 3 del 21/10/2013 e nel PMC-AIA vigente della Raffineria.

o Valori limite del rumore stradale ai sensi del D.P.R. 30/03/2004 n° 142: la situazione attuale evidenzia
un superamento dei valori limite del rumore stradale presso il Ricettore 2 e il Ricettore 3 sia in periodo
diurno sia in periodo notturno. Tale superamento deriva esclusivamente dal traffico esistente sulla S.S. Jonica
n°® 106 per il Ricettore 2 e sulla S.S. Appia n° 7 per il Ricettore 3. In ogni caso, si evidenzia che i livelli sonori
misurati sono in linea con quelli dei precedenti monitoraggi eseguiti. Inoltre, nel periodo oggetto dei
monitoraggi non si sono registrati aumenti di traffico dei mezzi pesanti sia in uscita dal Varco 3 della
Raffineria (dedicato specificatamente al progetto "Tempa Rossa") sia in corrispondenza della viabilita
esterna, in quanto durante le attivita di monitoraggio acustico non erano in corso trasporti di terreno verso
’esterno della Raffineria nell ‘ambito del progetto "Tempa Rossa".

7.4 Riduzione, recupero ed eliminazione dei rifiuti e verifica di accettabilita
In allegato D.9 alle integrazioni consegnate brevi manu dal Gestore, nel corso della riunione di Gruppo
Istruttore-Gestore del 02/12/2016, il Gestore ha riportato le proprie valutazioni in merito alla riduzione,
recupero ed eliminazione dei rifiuti e verifica di accettabilita.
Cosi come gia descritto, la Raffineria non possiede aree di stoccaggio preliminare dei rifiuti di cui agli
allegati B e C alla parte IV del D.lgs. 152/06 e s.m.i., ma dispone di aree di deposito temporaneo rifiuti la
cui gestione viene effettuata, tra le altre cose, con le modalita previste dall’art. 190, comma 1 del D. Lgs.
152/2006 e s.m.1. ed art. 183, comma m, punto 2 del D. Lgs. 4/2008.
11 Gestore dichiara che I’obiettivo della Raffineria, nell’ambito della propria gestione operativa, ¢ quello
di valutare, per quanto possibile, tutte le potenziali alternative atte a determinare la minimizzazione della
produzione di rifiuti con conseguente recupero delle materie nel ciclo produttivo di Stabilimento.
Pertanto, tutti 1 reparti/unitd che prevedono cicli operativi con produzione di rifiuti speciali, devono
massimizzare 1’efficienza dei cicli produttivi al fine di minimizzare le quantita di rifiuti prodotti.
In ogni caso, per quanto attiene 1’eliminazione dei rifiuti e verifica di accettabilita, il Gestore dichiara che
tutti i rifiuti speciali prodotti in Raffineria vengono destinati ad operazioni di recupero/smaltimento presso
impianti esterni autorizzati, previa caratterizzazione analitica effettuata a cura di Laboratorio Esterno
Accreditato conformemente alle norme di settore vigenti. Nessun rifiuto viene pertanto smaltito
internamente allo Stabilimento in quanto non sono presenti aree di deposito preliminare autorizzate ai
sensi della normativa vigente.

7.5 Utilizzo efficiente dell’energia
In allegato D.10 consegnato brevi manu dal Gestore nel corso della riunione di Gruppo Istruttore-Gestore
del 02/12/2016, il Gestore ha riportato 1’analisi energetica effettuata per la Raffineria. ‘
La Raffineria di Taranto nel corso del 2011 ha avviato I'implementazione del Sistema di Gestione
dell’Energia (SGE) in accordo con lo standard UNI EN ISO 50001:2011, ed essa ha ottenuto la
certificazione nel 2012. Il Sistema di Gestione dell’Energia si applica alle attivita delle aree impianti, aree
stoccaggio, aree caricamento rete, pontile e campo boe oltre che allo stabilimento GPL di Taranto. Sono
attualmente esclusi dal campo di applicazione del SGE la gestione operativa dell’Oleodotto Viggiano
(PZ) — Taranto.
Tale sistema, analogamente agli altri sistemi di gestione gia implementati in Raffineria, ha come scopo
principale quello di migliorare le prestazioni dell’organizzazione attraverso 1’ottimizzazione ¢ la
definizione di processi standardizzati. Esso sovrintende a tutte le attivita ed operazioni svolte nell’ambito
del sito che hanno o possono avere effetto sulle prestazioni energetiche della Raffineria.
I1 Gestore dichiara che il SGE, in accordo con quanto previsto dalle BAT, consente all’organizzazione:

e di avere un approccio sistemico nella definizione di obiettivi energetici e nell’individuazione degli

strumenti adatti al loro raggiungimento;
e di identificare le opportunita di miglioramento;
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e di assicurare il rispetto di tutti i requisiti cogenti;
e diridurre i costi legati ai consumi energetici.

Ed infatti ¢ stata redatta una Diagnosi Energetica iniziale secondo una pinch analisi che tiene conto delle
attuali e future integrazioni termiche e dei potenziali recuperi energetici. Il Gestore dichiara che 1’esito
dell’implementazione di tale sistema ¢ la riduzione dei consumi energetici attraverso le tecniche di
manutenzione e di controllo del processo previste dalle BAT (combustione, gestione vapore,
individuazione Key Performance Indicator (KPI)).
L’implementazione del Sistema ¢ periodicamente controllata e sottoposta ad audit e verifiche, al fine di
assicurare la conformita del Sistema ai principi del miglioramento continuo ed alla riduzione dei consumi.
Nell’Allegato D.10, il Gestore ha fornito la Diagnosi Energetica, effettuata nel novembre 2015 sull’intero
complesso di Raffineria, ai sensi del D.Lgs. 102/2014 e delle norme tecniche UNI EN 16247 ¢ UNI
CEI/TR 11428. Ad esito di tale analisi il Gestore ha individuato due possibili interventi, di seguito
riportati, finalizzati al miglioramento dell’efficienza energetica che, data la rilevanza energetica delle
utenze coinvolte, riguardano il processo di raffinazione:
1. Installazione analizzatori di CO sui forni di raffineria
Attualmente per misurare la concentrazione di CO nei fumi di combustione si utilizzano
analizzatori portatili, non consentendo un monitoraggio continuativo. Inoltre, secondo quanto
riportato dal Gestore, in molti forni effettuare tali rilievi ¢ difficoltoso per problemi di accesso ai
punti di campionamento. Lo scopo del progetto ¢ I’'implementazione di sistemi di monitoraggio in
continuo della concentrazione di monossido di carbonio sui forni di Raffineria. Il monitoraggio
on-line permetterebbe il miglioramento della gestione della combustione € quindi dei rendimenti
della stessa, riuscendo a garantire il minimo eccesso di ossigeno nel rispetto dei limiti della
concentrazione di monossido di carbonio.
2. Installazione pulegge motrici, trascinate e cinghie dentate
Scopo del progetto ¢ di installare pulegge e cinghie dentate al posto delle pulegge e cinghie a
profilo trapezoidale, in quanto, le prime necessitano di minori interventi di manutenzione,
garantiscono un maggior rendimento, maggiore affidabilitd e minor rumorosita. L’intervento di
sostituzione consentira un conseguente ritorno in termini di risparmio economico ed energetico e
di conseguenza riduzioni delle emissioni di CO, in atmosfera.

7.6  Analisi di rischio
In allegato D.11 alla nota di integrazioni trasmessa dal Gestore con nota RAFTA/DIR/RP/416 del
22/12/2016 e acquisita al prot. DVA-0031084/2016 del 23/12/2016, il Gestore ha riportato I’ Analisi di
Rischio (riferita all’intera installazione IPPC).
I Gestore premette che la Raffineria di Taranto ha adottato una Politica di Sicurezza, Salute, Ambiente e
Security che, in linea con la Politica Eni S.p.A., esprime I’intendimento di perseguire la prevenzione degli
infortuni e degli incidenti rilevanti, ’integritd degli impianti la prevenzione dell’inquinamento e la
salvaguardia dell’ambiente. La Raffineria di Taranto intende perseguire i propri obiettivi di prevenzione
attuando quanto previsto dal proprio Sistema di Gestione Integrato di salute, sicurezza, ambiente e
security adottato in conformita ai requisiti della normativa in materia di incidenti rilevanti e delle norme
internazionali ISO 18001, ISO 14001 ¢ EMAS.
Il Gestore dichiara che in tale contesto vengono adottate procedure e istruzioni operative finalizzate alla
individuazione degli aspetti ambientali significativi e dei rischi di incidenti rilevanti connessi con la
gestione degli impianti di Raffineria ed alla corretta attuazione dei processi di controllo operativo.
11 Gestore dichiara che il sistema di controllo operativo adottato ed attuato permette 1’individuazione dei
criteri e definisce le modalita per I’affidamento dei compiti ai lavoratori in materia di salute e sicurezza
e/o ambiente, definisce le misure organizzative per la partecipazione delle funzioni preposte e prevede la
tracciabilita delle attivita di sorveglianza, controllo e valutazione delle performance HSE.
Nelle procedure operative vengono definite le modalita di esecuzione delle operazioni e delle attivita, sia
da parte di addetti dell’Organizzazione, sia da terze persone che agiscono nell’aree di pertinenza
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dell’Organizzazione che incidono o possono incidere sull’ambiente e che sono significativi per la politica
e gli obiettivi dell’Organizzazione.
Il Gestore fornisce alcuni documenti nei quali sono riportati gli scenari incidentali presi in considerazione
nel processo di identificazione dei rischi di incidenti rilevanti e il riepilogo degli aspetti ambientali
significativi connessi in particolare con le condizioni di emergenza ipotizzabili per I’installazione.
I1 Gestore allega inoltre la procedura di identificazione degli aspetti ambientali significativi utilizzata.
In Allegato 1 al documento il Gestore riporta lo stralcio (rif. Volume I — “Relazione Generale™)
dell’ultimo aggiornamento del Rapporto di Sicurezza della Raffineria di Taranto (GIU 2015) nel quale si
descrivono 1 criteri/metodi utilizzati per 1’individuazione delle ipotesi incidentali dello Stabilimento,
nonché la relativa valutazione della frequenza di accadimento degli eventi incidentali mediante alberi di
guasto. Inoltre, sempre nella Relazione Generale (rif. Vol. I) sono elencate le tabelle riepilogative delle
ipotesi incidentali con le relative frequenze di accadimento (tra le quali sono ricomprese anche quelle
richieste dalla Commissione Istruttoria IPPC-AIA). '
In Allegato 2 al documento il Gestore riporta le procedura del Sistema di Gestione Ambientale di Sito
denominata “pro sg hse 001 — Valutazione Aspetti ed Effetti Ambientali”. 11 Gestore dichiara che la
Raffineria di Taranto nell’ambito del proprio Sistema di Gestione Ambientale conforme allo standard ISO
14001 ed EMAS, ha elaborato il Registro degli Aspetti Ambientali (cd. REGASP) nel quale — in relazione
alla valutazione di ciascun Aspetto Ambientale - viene definita la relativa significativita in termini di
potenziali effetti sull’ambiente circostante.
In Allegato 3 al documento il Gestore riporta uno stralcio del REGASP nel quale sono riepilogati gli
Aspetti Ambientali in condizioni di emergenza (condizione riportata con la sigla “E”), ovvero nelle
condizioni di potenziali scenari incidentali dello Stabilimento. In particolare il Gestore evidenzia come
all’interno di tale documento, tra le altre cose, siano specificatamente richiamati anche gli scenari
incidentali definiti nel Rapporto di Sicurezza della Raffineria.
In Allegato 4 al documento il Gestore riporta, inoltre, lo stralcio della Dichiarazione Ambientale EMAS
di Sito (Ed. 2016), nel quale vengono descritti 1 criteri utilizzati — nell’ambito del SGA — per la
valutazione degli Aspetti Ambientali, dei relativi Effetti Ambientali, nonché per la definizione della
significativita correlata ad ogni singolo Aspetto Ambientale di Raffineria. Il Gestore riporta, altresi, le
modalita di calcolo utilizzate per la definizione del Livello di Significativitd dell’effetto ambientale
mediante metodo matriciale.
1 Gestore dichiara che dallo stralcio del Registro Aspetti Ambientali si possono trovare i riferimenti degli
effetti ambientali conseguentt ad aspetti ambientali quali:

¢ Movimentazione stoccaggio e trasporto di sostanze pericolose all’interno del sito

e Operazioni ed emissioni di processo

e Aspetti di sicurezza in generale. _
In Allegato S al documento il Gestore riporta lo stralcio del Manuale del SGI con 1’elenco di procedure
gestionali e operative adottate per la corretta gestione degli aspetti ambientali significativi.
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8. APPLICAZIONE DELLE BAT

Nelle schede D e relativi allegati della documentazione fornita per il presente riesame dell’AIA ai fini
dell’adeguamento alle Conclusioni sulle migliori tecniche disponibili concernenti la raffinazione di
petrolio e gas emanate con la Decisione di Esecuzione della Commissione del 9 ottobre 2014
(2014/738/UE) (di seguito anche BATC-refining), il Gestore ha riportato i dettagli delle migliori tecniche
disponibili (BAT) che applica o intende applicare all’interno dei processi e attivita presenti nella
Raffineria, facendo riferimento esclusivamente al documento di BATC- refining.

Si riportano di seguito le informazioni fornite dal Gestore nella schede D e relativi allegati sopra citati.

8.1 BAT Generali

Nella scheda D.1.1 il Gestore ha riportato le tecniche generali applicate in raffineria in considerazione
delle conclusioni generali sulle BAT descritte nella sezione 1.1 delle BATC-rifining.

Inoltre dalla scheda D.2.1 risulta che I’unica BAT generale non applicata ¢ la BAT 13 che consiste nel
ricorso ad una fase supplementare di trattamento degli scarichi idrici al fine di rimuovere ulteriori
sostanze organiche o azoto. Secondo il Gestore i livelli di abbattimento garantiti dall’impianto di
trattamento esistente e dall’applicazione della BAT 12. (che definisce le tecniche, e relativi livelli di
emissione associati (BAT-AEL), necessarie al fine di ridurre il carico inquinante negli scarichi delle

acque reflue) sono tali da non rendere necessaria la BAT 13.
Dalle schede D.1.1. e D.2.1 emerge quanto riportato nella seguente tabella:

BAT GENERALI
Scheda D.1.1
Osservazioni
Comparto/
BAT matrice Tecnica Applicazione
ambientale !
La Raffineria di Taranto &
Sistemi di o dotata dal 2001 di un Sistema
1 gestione Tutte le 1pd1caz1om contenute ne'lla BAT 1 APPLICATA di Gestione Ambientale
ambientale sono applicate nel SGA di raffineria. certificato 1SO14001 che, dal
' 2005, & registrato EMAS.
Sulla base di quanto riportato a
precedente par. 7.5, si ritiene
che il Gestore debba prevedere
Efficienza Tutte le tecniche previste nella BAT 2 sono una tempisticaperla
2 . rispettate all’interno della raffineria dove | APPLICATA realizzazione degli ulteriori
energetica applicabile. interventi migliorativi
individuati dal medesimo
Gestore e riportati nel par. 7.5
citato.
APPLICATA: 11 gestore
ritiene non applicabile lo
Stoccaggio ¢ | Tutte le tecniche previste nella BAT 3 sono | stoccaggio del materiale
3 movimentazione | rispettate all’interno della raffineria dove polverulento in silos
materiali solidi. | applicabile. chiusi dotati di sistema
: abbattimento polveri -
(BAT 3.i)
Tutti i camini afferenti ad unita
BAT 4.i e BAT 4.iii APPLICATA: La tecnica | 9 combustione (E1, E2, E3,
. . . . . . . . E4,E7, E8 e E9) e alla unita di
Monitoraggio Misurazione diretta o monitoraggio ¢ correttamente applicata
ST B L, ) oy e recupero dello zolfo (E10) sonc
4 delle  emissioni | indiretto delle emissioni di SOX, in tutte le unita di A . .
. . ) ; dotati di SME per la misura in
atmosferiche NOx, polveri e di CO (con frequenza | combustione della - .
continua con potenza termica > 50 Raffineria Contlnl.JO di SO,, N.OX ©
‘ polveri, oltre che di CO e dei
principali parametri di
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BAT GENERALI

Scheda D.1.1
Osservazioni
Comparto/
BAT matrice Tecnica Applicazione
ambientale
' processo.
APPLICATA: BAT
BAT 4.ii applicabile al camino E9,
Misurazione diretta 0 monitoraggio produzione idrogeno. La
indiretto delle emissioni di NH3 BAT ¢ correntemente
applicata.
APPLICATA: Per
BAT 4.iv tutte le unita di Sb non viene monitorato in
Misurazione diretta 0 monitoraggio combustione viene quanto in Raffineria non sono
indiretto delle emissioni di metalli: fatto monitoraggio di presenti unita di Cracking
nickel (Ni), antimonio (Sb), vanadio tutti i metalli previsti catalitico.
(Va) dall’attuale PMC, tra cui
Ni, V.
NON APPLICATA: La
BAT ¢  applicabile
all’unitad PLAT, ma non ¢
a‘pp]icata.‘ La | 1n considerazione dell’impiego
BAT 4.v rigenerazione , d'e\l di olio combustibile, in
Misurazione diretta o monitoraggio ;‘;faAII? zatore dper ! “:T“a com}nn_azmne col fuel gas nell¢
indiretto delle emissioni di policloro- . t'l PO unita di combustlon‘e, al camini
dibenzo-diossine/poli-clorodibenzo- Zﬁ(:)mlrlgengrz} Vo .a'vv1er(11e. El ed E2 ed E3 sara previsto il
furani (PCDD/F) po un ciclo minimo dI' | monitoraggio e controllo di
| 11 mesi. 1 gas prodotti | pcDD/F.
' durante le rigenerazione
vengono trattati mediante
neutralizzazione/lavaggio
con soda e acqua.
) Tutti i camini afferenti ad unita
Monitoraggio dei di combustione (E1, E2, E3,
prmclpalf _ E4, E7, E8 e E9) sono dotati di
parametr di SME per la misura in continuo
5 | processo (e di SO,, NOx e polveri, oltre
nelle emissioni, che di CO e dei principali
N e S (nel parametri di processo, tra cui il
combustibile)) tenore di O,.
BAT 6.i
Metodi .dl sniffing associati alle curve di Per tutte le unita di
correlazione per le principali attrezzature. della raffineria
i
6 delle  emissioni | BAT 18.1I1 LDARO:r ilprilegrlam?nto L’ Autorita di o
diffuse di COV | Tecniche relative al funzionamento degli tramite ]taecniche di utlorlt | ' contrc.)‘_ ° ‘a.
impianti - Uso di un programma di| . . X ione di segnalato alcune criticita in
Prevenire ¢ | rilevamento e di riparazione delle perdite | 5" 'S © r'Parazione di - merito all’applicazione del
ridurre o | basato sulla valutazione dei rischi (LDAR) | Yentuali perdite di programma LDAR proponendc
18 |emissioni diffuse | per individuare i componenti che presentano composti ‘specifiche prescrizioni.

di COV

delle perdite e ripararle

BAT 6.ii

Tecniche ottiche di gas imaging

Generalmente applicata
per le unita di processo
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BAT GENERALI
Scheda D.1.1

c o Osservazioni g
omparto |
BAT matrice Tecnica Applicazione
ambientale
' BAT 6.iii Qg?Sta tecnica viene
Calcoli delle emissioni croniche basati su uFlllzzata per tutte le aree
fattori di emissione convalidati di stoccagglo € .
periodicamente da misurazioni movimentazione prodotti
‘ e semilavorati.
Garantire il funzionamento delle unita di
trattamento dei gas acidi, di recupero dello
7 zolfo e di tutti gli altri sistemi di trattamento dei | Applicata
gas di scarico con una alta disponibilita di A
utilizzo e alla capacita ottimale.
Funzionamento | Mantenere condizioni di funzionamento idonee
8 dei sistemi di|dei sistemi SCR o SNCR di trattamento dei gas
trattamento  dei | di scarico, allo scopo di limitare le emissioni di
gas di scarico: NHsnon reagita.
Inviare i gas acidi emessi dalle unita di Tu.tt !1eas prodotti .dalle
stripping di acqua acida (SWS) ad unita SRU unita Sour Wz}ter Stripper
o 0 a qualsiasi altro sistema equivalente di della raffineria  vengono |
) o inviate alle 4 wunita di
trattamento dei gas acidi recupero zolfo (Claus).
Attualmente la Raffineria
effettua il monitoraggio dei
propri scarichi idrici in
conformita a quanto previsto
nel PMC di cui al decreto di
AJA DVA/DEC/2010/273 del
Richiesta: Giornaliera 24/05/2010
Frequenza monitoraggio HOI Applicata: Giornaliera Conformemente a quanto
(idrocarburi totali) previsto dal D.Lgs. 152/06 e
s.m.i., attualmente vengono
monitorati gli idrocarburi totali
e non I’indice di idrocarburi ,
per la cui determinazione sara
necessario applicare il metodo
indicato dalle BAT.
Monitoraggio | prequenza monitoraggio TSS R'Ch].eSta"Glor." aliera Non applicata
10 delle emissioni in : Applicata: Settimanale

acqua: frequenze
e metodi

Frequenza monitoraggio COD

Richiesta: Giornaliera
Applicata: Giornaliera

Applicata

Frequenza monitoraggio BODS

Richiesta: Settimanale
Applicata: Settimanale

Applicata

Frequenza monitoraggio N totale

Richiesta: Giornaliera
Applicata: Settimanale

Non applicata

Frequenza monitoraggio Pb

Richiesta: Trimestrale
Applicata: Trimestrale

Frequenza monitoraggio Cd

Richiesta: Trimestrale
Applicata: Trimestrale

Frequenza monitoraggio Ni

Richiesta: Trimestrale
Applicata: Trimestrale

Frequenza monitoraggio Hg

Richiesta: Trimestrale
Applicata: Trimestrale

Frequenza monitoraggio V

Richiesta: Trimestrale
Applicata: Trimestrale

Frequenza monitoraggio indice

Richiesta: Mensile

Secondo quanto riportato nel
PMC di cui all’AIA del 2010,
tali parametri sono monitorati
con frequenza settimanale,
ossia con una frequenza
maggiore rispetto a quella
prevista dalle BAT.
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BAT GENERALI
Scheda D.1.1

BAT

Comparto/
matrice
ambientale

Tecnica

Applicazione

1

. . !
Osservazioni \
i

fenoli

Applicata: Mensile

| Frequenza monitoraggio BTEX

Richiesta: Mensile
Applicata: Settimanale

11

Emissioni in
acqua: ridurre i
consumi idrici e
il volume delle
acque
contaminate

BAT 11.i
Integrazione del flusso di acqua

1. Ove tecnicamente
possibile il recupero
riutilizzo dei reflui &
generalmente applicato;
2. La raffineria ¢ dotata
di un sistema Water
Reuse secondo quanto
previsto dai decreti di
approvazione del
Progetto di Bonifica della
Falda e delle sue
successive varianti.

3. Nel dissalatore viene
usata acqua di recupero
dalla distillazione.

BAT 11.ii

Sistema idrico e di drenaggio che consente la
separazione dei flussi di acqua contaminata

Generalmente applicata.

BAT 11.iii

Separazione dei flussi di acqua non

contaminati (ad esempio acqua di

raffreddamento in circuito aperto, acque

meteoriche)

11 complesso & progettato
per trattare tutte le acque
prodotte incluse le
meteoriche. 1l circuito di
raffreddamento &
separato dalle acque
meteoriche e di processo.

BAT I11l.iv

Prevenzione delle perdite e delle fuoriuscite

Generalmente applicata

12

Emissioni in
acqua: Utilizzo
tecniche di
riduzione del
carico inquinante
negli scarichi

Rimozione delle sostanze insolubili mediante il

recupero di oli

.| insolubili

L’impianto di trattamento
acque reflue di raffineria &
dotato di sistema di
rimozione delle sostanze
mediante il
recupero oli.

Rimozione delle sostanze insolubili mediante il
recupero dei solidi sospesi e degli oli dispersi

L’impianto di trattamento
acque reflue di raffineria &
dotato di sistema per la
rimozione delle sostanze
insolubili mediante il
recupero dei solidi sospesi
e degli oli dispersi.

BAT 12 —tab. 3:

Solidi sospesi totali (TSS):
BAT-AEL

Media annua = 5-25 mg/l
Concentrazione misurata
Media annua = 50 mg/I

Lo scarico A &
prevalentemente costituito
da acqua mare del circuito
di raffreddamento. 1l

11 Gestore evidenzia uno
scostamento degli attuali valori
medi annuali delle
concentrazioni dei Solidi
sospesi totali (TSS) allo scarico
A rispetto al relativo BAT ~ AEL
annuale.

Dal confronto dei dati di
monitoraggio riportati in allegatc
B.27 tale scostamento & presente
non solo allo scarico finale A,
ma anche ai parziali di tale
scarico.
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BAT GENERALI

Scheda D.1.1
Osservazioni
Comparto/
BAT matrice Tecnica Applicazione
ambientale
valore dei SST dell*acqua
mare al punto di prelievo &
sempre >25 mg/l (valori
mediamente ~ 50 mg/l1).
L’impianto di trattamento
. acque reflue di raffineria &
Rimozione delle sostanze solubili, compreso il | dotato di sistema per la
trattamento biologico e la chiarificazione rimozione delle sostanze
solubili (sezione di
trattamento biologico).
Nella raffineria si adotta il codice di
comportamento ENI per la gestione dei rifiuti.
La scelta tra smaltimento o riciclaggio/recupero
¢ legata alla disponibilita di impianti esterni
. specializzati (nell'ambito dei contratti vigenti)
Produzione e|in grado di recuperare e/o smaltire i rifiuti in
Gestione Rifiuti: | questione. Non ¢’¢ un piano fisso che individui
14 Adozione e | quali rifiuti debbano essere inviati a recupero e .
attuazione di un|quali a smaltimento ma esso varia a seconda '
Piano di gestione | della disponibilitd di impianti esterni per il
rifiuti recupero e/o riciclo che sono le opzioni
privilegiate. 1l riutilizzo interno dei rifiuti
prodotti ¢ praticamente impossibile.
Prassi comune consolidata nel tempo ¢& il
recupero di tutte le tipologie non strettamente
connesse al processo di raffinazione.
1 fanghi prodotti in
raffineria vengono
Produzione e . deidratati e/o  deolizzati
s eoi | BAT 1500 . .
gestione  rifiuti. . . per ridurne il volume e per
Ridurre la | Pretrattamento dei fanghi recuperare  l'olio  prima
15 quantita di fanghi dell’invio allo
destinati al smaitimento.
trattamento o allo
smaltimento BAT 15.ii
Riutilizzo dei fanghi in unita di processo
La BAT prevede la
manipolazione sicura e
programmata dei materiali
utilizzati come
catalizzatori al fine di
BAT 16. recuperarli o riutilizzarli in
Produzione e | Gestione dei catalizzatori esausti solidi strutture esterne al sito.
gestione  rifiuti. Queste operazioni
16 |Riduzione rifiuti dipendono dal tipo di
di catalizzatori processi e catalizzatori.
esausti solidi La BAT ¢ correttamente
applicata.
BAT 16.ii
Rimozione dei catalizzatori da liquami di olio | La BAT non & applicabile.
decantato
BAT 17.i Vi‘ene ‘ effettuata. una
. misurazione del rumore
, Effettuare una valutazione del rumore . -
17 Rumore ambientale  per  ogni

ambientale ed elaborare un piano di gestione
del rumore adeguato all'ambiente locale;

impianto. Nel caso in cui
vengano rilevati dei valori
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BAT GENERALI
Scheda D.1.1
Osservazioni
Comparto/
BAT matrice Tecnica Applicazione
ambientale
: fuori dal - range
ammissibile si provvede
con una segnalazione
puntuale.
BAT 17.ii Le apparecchiature pil
Isolare apparecchiature/operazioni rumorosi in | rumorose sono isolate in
una struttura/unitd separata. cabine separate.
BAT 17.iii
Utilizzare terrapieni per separare la fonte di
rumore;
BAT 17.iv
Utilizzare parett  fonoassorbenti per la
protezione acustica.
BAT GENERALI
Scheda D.2.1 o .
Comparto/ Osservazioni _:
BAT matrice Tecnica Applicazione 1\
ambientale {
Emissioni in
acqua. I livelli di abbattimento garantiti
13 Rimozione di dall’impianto esistente e della applicazione N licata -
ulteriori sostanze | della BAT 12 sono tali da non rendere on applicata
organiche o necessaria I’applicazione della BAT 13
azoto

8.2 BAT per processo
Nella scheda D.1.2 il Gestore ha riportato le BAT applicate o che intende applicare per singolo processo,
mentre nella scheda D.2.2 ha riportato le BAT di processo non applicate, o meglio non applicabili in
quanto relative a processi non presenti in Raffineria:

D.2.2 BAT applicate at singolo processo
RIf. BAT Conetusions e Bref diserrore | Fr DAT c"’g:"‘:: ¢ Brefmon di At
Precesy Teent f t
13 senfea TATE (ourm, T Dref (o BATC | BATC (o, — aitertmentt Motivagiont stotetica della non applicaziene defs tecnles
BAD) sen pubblicats) BAT) - Bre
Alehilazione Tuite " BAT 19 : Fu raffineria mon i tono process! di Alchilazione-
Atehilazione Tutts BATI0 Is raffineriz aon ¢l sono processt di Adchflarione
Alchilaziens Tufte BAT In rafTineria non ci sono processt Ai Alctilaztone
Produrions oll : o : In raffloes o ai pry labei :
tohrificanit 71‘““, ) BAT 22 1 - ) - n rn f neris otm of sone provessd pwduzjgn- fﬂ abrificanti
Produrione bitomi Tufte BAT 34 6 roffineria of sono processi di produzione bitiin! iramite vishreatdng
evacking catatitico a Tuite BAT 2% In vaffineria non ¢ sone procesd di eracking eataliiice a tetio flaido
Yetio fluido _
;ﬁ:‘:&‘!l\;*gd;nuhdm alratte | BAT 26 In raffineria won cf sono processt Al cracking catalifice a letio finide
Compartof It“d:tilnild"hml" e | marT: ) ) In affiveria on b sons processt di cracking catalifice » letto fluide
matrice  |lrtto fluids )
Colking Tutie | BAT 19 1 enffinsriz 6on ¢ sone process! A coking
Coldng Taite BAT 0 ) In raffineria non ol vons processt 4 coksny
Cotdng Tutie BAT N In raffineria nen cf sone processi di coldng B
Coldng Tuite BAT A2 In eaflineria hon ci somo processi di coking
Eterificarions Tatis BAT 28 T raffineria men ¢i tono processd A eterificarions
| Eterfflenriens Tutte BAT® In vaffineria non <i son0 procedsi di élriificatlons
Tsomerirzarions Tuite BAT 40 1 precesso di {somevizzazione @l raflineria non usa compesti clovorat
:"{ﬁ::hm eas Tutte BAT 41 In raffineria aon o sons provessi di mflinaziene del gas naturale
m;::hm B3 | yotte BAT 2 1 raffineiia non ci sono processi di raffinarione d#l gas naturale
g:gr::i“’ 25 Tarte BAT 43 In raffinerin som of sone process di raffinazione del gas natorate
Teattaments 4 . N "
) prodott] finalt Teattr BAT 43 ) ) o In reffineria mon i sene processl di trattamento dei prodetii fimati
Emissioni | Tratiamrato - — " ——
in nequa prodatil finaki Tutte BAT &% o raffineria non ¢f sono procesd di (rattaments d# prodotii finsli
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Dalle schede D.1.2 e D.2.2 emerge quanto riportato nella seguente tabella:

Conclusioni sulle BAT per il processo di alchilazione
Scheda D.2.2
: ) . Osservazioni
Comparto/ . N
BAT matrice ambientale Tecnica Applicazione
Processo di
19 alchilazione con acido
20 fluoridrico. Emissioni NON APPLICABILE
21 . . ,
in atmosfera
Conclusioni sulle BAT per i processi di produzione di oli di base lubrificanti
BAT Comparto/ Scheda D.2.2 A licazione Osservazioni
matrice ambientale . PP !
Produzione di oli di
base lubrificanti.
22 Riduzione emissioni di NON APPLICABILE
sostanze pericolose
nell’atmosfera e acqua
Conclusioni sulle BAT per il processo di produzione del bitume
Scheda D.2.2
Comparto/ Osservazioni
BAT matrice ambientale Tecnica , Applicazione
Produzione del bitume.
23 Riduzione e emissioni NON APPLICABILE
atmosferiche
Conclusioni sulle BAT per il processo di cracking catalitico a letto fluido
Scheda D.2.2
C to/ Osservazioni
BAT -omparto Tecnica Applicazione
matrice ambientale
24 Processo di cracking
25 catahtlgo a ]ett.o fluido. NON APPLICABILE
26 Prevenire e ridurre le A ,
27 emissioni di NOx
Conclusioni sulle BAT per il processo di reforming catalitico
Scheda D.1.2 '
BAT Cpmparfo/ Tecnica Applicazione Osservazioni
matrice ambientale
L’attivita del catalizzatore viene
controllata mediante immissione di
percloroetilene (PCE). Durante la
Processo di reforming marcia dell'impianto, il dosaggio
o - viene fatto sulla base del contenuto .
catalitico.  Riduzione | _. . . .
Lo - | di cloro sul catalizzatore (stimato in
delle ~emissioni  di funzione della temperatura di
28 | policloro- ‘ peratu NON APPLICATA
. . reazione e del dosaggio di cloro).
diossine/policloro- RN - .
. . Durante le fasi di rigenerazione, il
dibenzo-furani . . .
(PCDD/F) dosaggio di percloroetilene viene
ottimizzato in funzione dei controlli
analitici effettuati e risulta in linea
con le indicazioni del licenziatario di
processo. '






Conclusioni sulle BAT per i processi di coking
Scheda D.2.2
' Osservazioni
BAT ma tg::;l:::;::; tale Tecnica Applicazione
29 4
30 | Processi di coking. o NON APPLICABILI
32
Conclusioni sulle BAT per il processo di dissalazione
Scheda D.1.2
Comparto/ - o Osservazioni
BAT matrice ambientale Tecnica Applicazione
Processo di
33 dissalazione
Conclusioni sulle BAT per le unita di combustione
Scheda'D.1.2
Comparto/ ‘ . o Osservazioni
BAT matrice ambientale chmca Applicazione
Unita di combustione. Per tutte le unita di
34 Prevenire e ridurre le combustione,
emissioni di NOx inclusa la centrale
nell’atmosfera. - termoelettrica  (ex
' Enipower) i cui
fumi sono
convogliati al
camino E3, il
Gestore ha chiesto
I’applicazione delle
BAT 57 e 58
(gestione integrata
delle  emissioni);
I’applicazione della
BAT S8 ¢ stata
richiesta anche per
le unitd di recupero
dello zolfo.
‘ . : Conformemente
Unita di combustione. alle BAT 34.1.ia e
36 Prevenire e ridurre le : C 36.1.i, 1’80% dei
emissioni di SOx combustibili
nell’atmosfera. . ‘ utilizzati in
- raffineria é
rappresentato  dal
fuel gas, riducendo
sempre di piu
' I'impiego di fuel
oil in ottemperanza
alle  prescrizioni
delPAIA 2010 e
del decreto di AIA
del 2015. L’olio
combustibile
utilizzato ha cmq
un basso tenore di
zolfo (< 1%)
Le unita di
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combustione non
sono dotate di
alcuna tecnica
secondaria o di
trattamento a valle
di cui alla BAT
34.11., ad eccezione
dell’impianto

produzione

idrogeno, dove ¢
presente un sistema
SCR (Camino E9).

Dalla scheda D si
evince che per
alcune unita di
combustione, ia
concentrazione

media mensile
rappresentativa per
il normale
funzionamento

(considerato  alla
MCP)  dell’unita
eccede il limite
superiore dei BAT-
AEL corrispondenti
(cfr Scheda D.3.1 ¢
D.3.2, camini E4,

E7 e E8).
Unita di combustione. 1 Livelli di emissione di
Prevenire e ridurre le polveri ai camini E1, E2 ed
35 emissioni di polverie |BAT AEL = 5- 50 mg/Nm® E4 attualmente raggiunti
di metalli sono  dell’ordine 44,68
nell’atmosfera. _ mg/Nm?
Livelli CO camino E1
10,83 mg/Nm®
Livelli CO camino E2
38,11 mg/Nm®
Livelli CO camino E3
- 14,21 mg/Nm®
Unita di combustione. Livelli CO cax;n'no E4
: Prevenire e ridurre le . 3 22,08 mg/Nm
37 emissioni di CO BAT AEL 37 CO <100 mg/Nm Livelli CO camino E7
nell’atmosfera. 6,41 mg/Nm®
Livelli CO camino E8
4,06 thg/Nm’
Livelli CO camino E9
1,45 mg/Nm’
Livelli CO camino E10
95,53 mg/Nm’®
Conclusioni sulle BAT per il processo di eterificazione
Scheda D.2.2
C to/ Osservazioni
BAT matrigen;r:r?l:izntale Tecnica Applicazione
38 | processodi NON APPLICABILI
39 eterificazione
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Conclusioni sulle BAT per il processo di isomerizzazione

Scheda D.2.2 i
Comparto/ Osservazioni
BAT matrice ambientale Tecnica Applicazione
Ridurre le emissioni in
40 atmosfera di composti NON APPLICABILE
clorurati '
Conclusioni sulle BAT per la raffinazione di gas naturale
Scheda D.2.2
Comparto/ Osservazioni
BAT -ompart Tecnica Applicazione
matrice ambientale
41 Raffinazione di gas
42 |naturale.  Riduzione NON APPLICABILI
43 emissioni in atmosfera
Conclusioni sulle BAT per il processo di distillazione
Scheda D.1.2
Comparto/ Osservazioni
BAT -ompart Tecnica Applicazione
matrice ambientale
. . La BAT ¢ -correttamente
Prevenire e ridurre la applicata:
produzione di acque|La BAT consiste nel fare uso di pp ' .
. . .|per la condensazione del
44 reflue provenienti dal | pompe a vuoto ad anello liquido o di - .
. L 3 . vapore motore degli eiettori
processo di | condensatori di superficie. .
.t del gruppo vuoto si usano
distillazione . .
condensatori a superficie.
Prevenire e _ridurre La BAT consiste nel far convogliare
I’inquinamento idrico . , BUATC 14 BAT ¢ correttamente
45 .|le acque acide verso l'unitd di .
causato dal processo di strippin applicata.
distillazione PpIng.
La BAT consiste nel garantire il|La BAT ¢ applicata in
Prevenire e ridurre 1|trattamento appropriato dei gas | raffineria: tutti i gas di testa
46 emissioni atmosferiche | generati dal processo, in particolare i | delle colonne di distillazione
provenienti da unita di | gas incondensabili, rimuovendo i|vengono trattati € recuperati
distillazione gas acidi prima di qualsiasi |nel sistema fuel gas di
riutilizzo. raffineria.
Conclusioni sulle BAT per il processo di trattamento dei prodotti
Scheda D.2.2 -
Comparto/ Osservazioni
BAT . matrice ambientale Tecnica Applicazione
47 |Trattamento  deli NON APPLICABILI
48 prodotti
Conclusioni sulle BAT per il processo di stoccaggio e movimentazione di idrocarburi liquidi
Scheda D.1.2
Comparto/ Osservazioni
BAT matrice ambientale Tecnica Applicazione
La tecnica ¢ parzialmente Il Gestore, nella
applicata in Raffineria. | Scheda C ha
- . . v .| serbatoi a tetto galleggiante presentato il piano
Ut]lh7jzo.d1 .serba.tm.a tetto galleggiante sono tutti dotati di tenuta di adeguamento alla
. . ... 1. |dotati di sistemi di tenuta ad elevata . ) . N
Ridurre le emissioni di . . . doppia. Nei serbatoi a tetto BAT dei due
49 efficienza o di serbatoi a tefto fisso . .
cov . . . . | fisso non sono stoccati serbatoi non
collegati ad un sistema di recupero dei . - .
prodotti volatili 0 sono conformi,

vapori.

instatlati sistemi di captazione
dei vapori. Unica eccezione
due serbatoi contenenti olio

prevedendo una
tempistica pari a 24
mesi dal rilascio del
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combustibile per consumi
interni.

presente
provvedimento.

Oltre a quanto
proposto dal Gestore
medesimo, sono
necessari ulteriori
adeguamenti a tale
BAT, finalizzati in
particolare alla
riduzione delle
emissioni odorigene.
Tali ulteriori
adeguamenti sono
stati segnalati anche
da ISPRA.

50

Ridurre le emissioni di
Ccov

BAT 50.i
Pulizia manuale dei serbatoi di
petrolio greggio

1 serbatoi sono puliti e
bonificati tutte le volte che
per manutenzione ordinaria
o straordinaria vengono
messi fuori servizio.

BAT 50.ii
Utilizzo di un sistema a circuito
chiuso

La raffineria ¢ dotata di un
programma di ispezioni
periodiche dei serbatoi che
prevede anche ispezioni
interne: La periodicita &
differente a seconda se
l'ispezione ¢ interna (10-15
anni) o esterna (2-5 anni). 1
tempi di ispezione sono
decisi in base alla tipologia
dei

prodotti stoccati. Nel caso di
ispezione interna i serbatoi
vengono svuotati e bonificati
utilizzando primariamente
sistemi chiusi formati da
interconnecting e altri
serbatoi di raffineria.
Quando i serbatoi sono
svuotati completamente e
bonificati vengono aperti ed
eventuali residui non
pompabili vengono trattati
come rifiuti solidi pericolosi.

51

Prevenire e ridurre le
emissioni nel suolo o
nelle falde freatiche
provenienti dallo
stoccaggio di prodotti

Programma di manutenzione
comprendente il monitoraggio, la
prevenzione e il controllo della
corrosione

La BAT ¢ applicata nella
raffineria.

Serbatoi a doppio fondo

La BAT ¢ correttamente
applicata su tutti i serbatoi di
stoccaggio in servizio in
raffineria.

Dalla scheda
B.13.1 risultano
serbatoi sprovvisti
di doppio fondo e
e per alcuni di
questi € necessario
I’adeguamento.

Membrane di rivestimento interno
impermeabili

La BAT ¢ correttamente
applicata su tutti i serbatoi di
stoccaggio in servizio in
raffineria.

Bacino di protezione che assicura un
sufficiente contenimento dell'area di
stoccaggio

La BAT ¢ applicata nella
raffineria.
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Evitare e ridurre le
emissioni di COV
nell’atmosfera durante

Utilizzare una delle " tecniche tra
quelle riportate di seguito o una loro
combinazione per ottenere una
efficienza di recupero pari almeno al
95 %:

La BAT ¢ applicata nella

52 le operazioni di carico | Recupero di vapori mediante: .
. . .. X raffineria.
e scarico di composti | i. Condensazione
idrocarburici  liquidi | ii. Assorbimento
volatili. iil. Adsorbimento
iv. Separazione a membrana
v. Sistemi ibridi
Conclusioni sulle BAT per il Visbreaking e altri processi termici
Scheda D.1.2 ..
Comparto/ Osservazioni
BAT -ompart Tecnica Applicazione
matrice ambientale
. . . .| Garantire il corretto trattamento dei
Ridurre le emissioni R .
nell’acqua prodotte da flussi di acque reflue applicando le
53 visbreakin e altri tecniche indicate nella BAT 11.
A 28.102014 L 307/71 Gazzetta
P . ufficiale dell'Unione europea IT
Conclusioni sulle BAT per il recupero dello zolfo dei gas di scarico
Scheda D.1.2 L.
Comparto/ Osservazioni
BAT -ompart Tecnica Applicazione
matrice ambientale
Rimozione dei gas acidi, ad esempio Tl;.?' ' gas acidi prodotti in .
mediante trattamento amminico rattinena vengono recuperati ¢ o : i
dopo lavaggio amminico. Si evidenzia che gia
Rid | i<sioni di Nella raffineria ci sono 4 I’AIA del 2010
1] furre N ?pltsrsnlon; ' | Unita di recupero dello zolfo (SRU), | unita di recupero zolfo per | Prescriveva le
zollo nte a p lostera | g esempio mediante processo Claus | processare tutti i gas Zc::guenn eﬁ"101enze
54 |Proveniente dai gas contenenti H,S. i recupero:

generati dal processo

I gas di coda delle 4 unita di

“matrice:ambientale |

contenenti acido recupero zolfo sono trattati Clavs esistente
i LR >99,0 %
solfidrico (H,S) Unita di trattamento dei gas di coda|in unita TGTU. Claus nuoz/o
(TGTU) L’efficienza totale di >99.9 %
recupero dello zolfo & in ’
linea con la BAT >98,5%
onclusioni sulle’BAT p combustione in torcia- "’
) — . Osservazioni
‘B

‘Applicazione

55

Prevenire emissioni
nell’atmosfera dalla
torcia

combustione in torcia esclusivamente
per ragioni di sicurezza o in
condizioni operative straordinarie (per
esempio, operazioni di avvio, arresto
ecc.).

La BAT ¢ correntemente
applicata.in raffineria. Non .
ci sono emissioni diverse da
quelle legate a condizioni di
marcia straordinarie.

56

Ridurre le emissioni
nell’atmosfera dalla
torcia

BAT 56.i
Corretta progettazione degli impianti

1. Non ci sono scarichi di
vapori inviati a torcia in
nessuna condizione operativa
normale della Raffineria.

2. 1 dispositivi di sicurezza
delle apparecchiature (valvole
di sicurezza, dischi di rottura,
valvole di controllo della
pressione) scaricano in torcia
soltanto durante condizioni di

funzionamento diverse dalle
normali operative
(Avviamento, arresto,
emergenza).

BAT 56.ii La BAT ¢& correntemente

Necessita di misure
organizzative e di
controllo finalizzate
a ridurre gli eventi

che determinano
Iinvio di gas in

torcia.
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Gestione degli impianti

applicata in raffineria.

BAT 56.iv
Monitoraggio e rendicontazione

La BAT ¢ correntemente
applicata in raffineria.

Conc

lusioni sulle BAT per la gestione integrata delle emissioni

BAT

Comparto/
matrice ambientale

" Scheda D.1.2

Applicazione

Osservazioni

57

Riduzione complessiva
delle emissioni di NOx
dalle unita di
combustione e da FCC

58

Riduzione complessiva
delie emissioni di SO,
dalle unita di
combustione, da FCC e
da unita di recupero
zolfo.

8.3 Gestione integrata delle emissioni di NOx ed SO2 (BAT 57 e 58).
Sulla base dei dati di portata e di concentrazione riportati nelle Schede D.3.1 e D.3.2, il Gestore valuta
che il flusso massico di inquinanti valutato nell’ottica delle singole BAT applicabili al singolo processo
(BAT 24 e 34 per gli NOx e BAT 26, 36 e 54 per 1’SO2) sia maggiore del flusso massico di inquinanti

valutato nell’ottica della Bolla di Raffineria (BAT 57 e 58).

Si riportano nelle seguenti tabelle i valori derivanti dai calcoli effettuati dal Gestore.

Asseffo cogenerativo

{ NOx

- FMBat

227 4 Hmese

| 190,3 t/mese | OK

TEMug. | FMear> FMsora |

7422 t/mese

L
[, ]

51,8 t/mese
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Assetto non cogenerativo

NOx

| ,_--L?B-‘[TBAT FMbos 1 FMasr Pt

1354 t/mese | 122,0 t/mese oK - |
| SO:

‘Glﬁ,ﬁﬂmese [3509 timese | OK

Pertanto il Gestore ritiene di volersi avvalere del calcolo della Bolla effettuato secondo quanto disposto
dalle BAT 57 e 58.

All’interno dell’Allegato D.18 il Gestore riporta una relazione sulla metodologia utilizzata per
’individuazione delle concentrazioni che si sarebbero ottenute con 1’applicazione delle BAT ai camini
comuni a pil unita ricomprese nelle BAT 57 e/o 58.

AlP’interno della suddetta Relazione il Gestore riporta le valutazioni preliminari € i calcoli effettuati per la
stima del contributo emissivo calcolato secondo le BAT 57 € 58. Inoltre sono stati brevemente riassunti
anche 1 risultati del confronto tra I’assetto emissivo attualmente autorizzato della raffineria e quanto
risultante dall’applicazione delle BAT. Il Gestore, nel calcolo, ha preso come riferimento il limite
superiore dei range BAT.

In particolare il Gestore segnala che, con ’applicazione degli attuali limiti puntuali dell’AIA ai camini
coinvolti nel calcolo della bolla di raffineria (in particolare ai camini collegati ai GIC di Raffineria) i
valori, calcolati secondo la metodologia indicata nelle BAT 57 e 58, vengono ulteriormente ridotti.

In particolare:
Assetto cogenerativo Assetto operativo 1 (%)
Concentrazione . . . . . .
. Concentrazione di Concentrazione di Concentrazione di
di bolla calcolata
. utilizzando i bolla calcolata bolla calcolata bolla calcolata
Inquinante Hm'it’i “t:a“ utilizzando i limiti | utilizzando i limiti | utilizzando i limiti
Ff" Ly puntuali del”ATA puntuali superiori puntuali dell’AIA -
superiori dei . . .
vigente dei range BAT vigente
range BAT (mg/Nm®) (mg/Nm?) (mg/Nm*)
(mg/Nm®) g g g
SO, 708 396 1.158 715
NOx 217 209 255 255

(*)Assetto non cogenerativo con la marcia delle sole caldaic a fuoco diretto € turbogas ferma

Il Gestore pertanto richiede come limiti di Bolla in concentrazione quelli valutati effettuando il calcolo
con gli attuali limiti puntuali ai camini, come riportato nella seguente tabella.
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Concentrazione di bolla richiesta dal Gestore (mg/Nm’)
Inquinante
Assetto cogenerativo Assetto operativo 1 (¥)
SO, 396 715
NOx 209 255

(*)Assetto non cogenerativo con la marcia delle sole caldaie a fuoco diretto e turbogas ferma

Il Gestore, inoltre, effettua una valutazione anche sul flusso di massa totale annuo per ciascuno dei due
inquinanti trattati (ancorché non previsto dall’adozione delle BAT).

Pertanto, in termini di flusso di massa annuo, il Gestore richiede che venga mantenuto 1’attuale limite di
bolla previsto dall’ AIA vigente, al quale aggiungere il totale delle tonnellate annue derivanti dall’apporto
del Camino E3 della CTE (non ricompreso nell’ AIA di Raffineria vigente).

Nella tabella seguente si riportano i dati relativi alle richieste del Gestore.

| Flusso di massa | Flusso di massa stimato peril | AFlusso di massa di bolla
. di bolla AIA Camino E3 applicando i limiti .
Inquinante . . richiesto
vigente attuali (t/a)
(t/a) (t/a) ‘
SO, 3.050 795,2 3.845
NOx 880 900 1.780

Il Gestore ritiene che il flusso di massa annuo richiesto sia inferiore a quello che si avrebbe utilizzando le
concentrazioni di bolla richieste.

Limite richiesto in

Limite derivante

Limite derivante

riesame dall’applicazione dei | dall’applicazione dei
| autorizzazione [rif. | limiti GIC stabiliti limiti GIC ex all. Il
| Tab.D-22.1.2] con DV 318 del punto 3.2 D.Lgs.
30.12.2015 152/06

VLE bolla SO2 3.845 7.310 5.823

[t/a] |
s - i . 1. N | N - S }
VLE bolla NOx 1.780 2.464 | 2.735

[t/a]

Il Gestore pertanto ritiene che la fissazione dei limiti GIC non determina alcun abbassamento del livello
emissivo complessivo rispetto a quello derivante dai limiti proposti dal Gestore nella presente istanza di
riesame AIA per I’adeguamento alle BATC.

Il Gestore ritiene inoltre che il mantenimento nella futura AIA dei limiti GIC gia fissati determinerebbe
esclusivamente una limitazione di flessibilitd operativa ed un appesantimento delle verifiche di
ottemperanza senza per contro tangibili vantaggi in termini di riduzione e contenimento delle emissioni.

Il Gestore richiede pertanto che i valori limite puntuali di emissione di SO, ed NOx per tutti i Camini di
Potenza termica > 50 MWt vengano eliminati nella futura AIA ritenendo che, con 1’adozione dei limiti
proposti in applicazione delle BATC, vengono traguardati anche gli obiettivi fissati dal Titolo III della
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Direttiva IED, oltre che quelli del titolo II in materia di applicazione delle BAT e di approccio integrato al
controllo e alla riduzione degli inquinanti della Raffineria di Taranto.

In coerenza con quanto sopra esposto, il Gestore richiede anche I’eliminazione dei limiti di SO, ed NOx
specifici sui singoli camini > 50 MWt anche per I’assetto di marcia alternativo non cogenerativo (assetto

1).

8.4 KEsiti del confronto con le BATC
Dall’analisi della documentazione presentata dal Gestore nella scheda D e relativi allegati emerge una
sostanziale conformita dello stato impiantistico alle individuate BATC-refining pertinenti ai processi e
attivita presenti in Raffineria, salvo alcune difformita evidenziate ai precedenti paragrafi 8.1 e 8.2.

In riferimento alla “Gestione integrata delle emissioni” di cui alle BAT 57 e 58, Il Gruppo Istruttore
(GI), riconosciuta la complessita del sito e la necessita tecnica di utilizzare una parte dei residui di
processo come combustibili interni, ritiene di accogliere la richiesta del Gestore di avvalersi di tale
modalita solo per i camini che contribuivano alla “vecchia bolla” e che risultano altresi pertinenti con le
indicazioni della BAT 57 e 58, tenendo conto delle indicazioni della Commissione AIA-IPPC, giusto
verbale del 6 aprile 2017. Pertanto, a differenza di quanto richiesto dal Gestore, il GI ritiene di non
includere il camino E3 della centrale termoelettrica nella gestione integrata delle emissioni.

I dettagli delle valutazioni tecniche del GI in merito alla gestione integrata delle emissioni in applicazione
delle BAT 57 e 58 sono riportati in appendice Il “Scheda recante gli elementi informativi inerenti
Uapplicazione delle tecniche di gestione integrata per le emissioni di NOx e SO, (di cui alla BAT 57 e 58
della Decisione 2014/738/UE) da rendere alla Commissione europea ai semsi della Decisione
2014/768/UE”.

Gli esiti istruttori relativi alla“Gestione integrata delle emissioni” sono riportati nel pertinente paragrafo
del capitolo riportante le prescrizioni.
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APPENDICE I - QUADRO DEI DATI DI RAFFINERIA

(Dati dichiarati alla Massima Capacita Produttiva)

QUADRO AUTORIZZATO

Societa

Eni S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals — Raffineria di Taranto

Estremi autorizzazione precedente

‘Decreto di AIA n. DVA-DEC-2010-0000273 del 24/05/2010 (Raffineria)
Decreto di AIA n. DVA-DEC-2010-0000274 del 24/05/2010 (CTE)
Decreto VIA/AIA n. DVA-DEC-2011-0000573 del 27/10/2011 per il
progetto “Raffineria di Taranto — Adeguamento stoccaggio del greggio
proveniente dal giacimento Tempa Rossa da realizzarsi nel Comune di

Taranto”.

DEC/MIN/318/2015 del 30/12/2015 (vedi tabella GIC di Raffineria)

Capacita produttiva autorizzata Raffineria

Petrolio greggio e :Semtlavoratl a 6.500.000 t/a
lavorazione
Semilavorati a miscelazione 181.000 t/a

Capacita produttiva autorizzata CTE

410 MWt totali [262,4 MWt (Caldaie) + 147,7 MWt (Turbogas)]

(energia prodotta) 87.4 MWe totali
Prodotto Quantita (t/a)
GPL per usi comrpercnah e per 41.000
autotrazione
benzina per autotrazione 558.000
Prodotti virgin nafta 610.000
(Produzione dichiarata alla MCP) kerosene per aviazione 149.700
gasolio per nsca}damento ed 2725400
autotrazione
olio combustibile e bunkeraggi 1.239.400
zolfo 100.800
bitume 60.000

Camini attualmente in Bolla di Raffineria
da Decreto AIA vigente

El: CDU, HDT, HDSI, PLAT
E2: VB/TC, HDS2, CLAUS 2-3-4, SCOT, H, U2200, H, U2500 CDP/EST,
H, EST
E4: HOT OIL
E7: TIP
E8: Forni RHU/HDC
" E9: H, U4400

E10: CLAUS
Inquinante mg/Nm® t/a
NOx 300 880
SO, 800 3.050

Attuali limiti di bolla da Decreto AIA Polveri 40 150
vigente CO 50 -
H,S 3 -
COV 20 -
NH; 20 -

QUADRO DA AUTORIZZARE (modifiche richieste dal Gestore nelle Schede C rispetto al quadro autorizzato)

Modifica

Descrizione sintetica delle

T Possibili impatti sull’ambiente
variazioni

Sistema di captazione vapori per serbatoio a
tetto fisso contenente idrocarburi per
adeguamento alla BAT 49

¢ Installazione nuovo sistema di

captazione vapori per i
serbatoi a tetto fisso T5241 ¢
T5242 contenenti idrocarburi
con conseguente nuovo punto
di emissione S13

e Aria: Emissioni in atmosfera di
tipo convogliato
¢  Produzione di rifiuti
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___CONSUMI

Item

Tipologia

Quantita

Consumi idrici’

Industriale di processo

6.044.400 (acqua mare) + 595.680
(acqua di falda superficiale) + 14.622
(acqua di pozzo profondo)

Industriale di raffreddamento

116.503.465 (acqua mare)
(m*/anno) Potabile 130.(482
Sistema antincendio di emergenza Quota compresa nell’acqua mare di
raffreddamento
. . Energia Elettrica 538.733
Consumi energia - - - -
MWh) Energia termica Direta: Indiretta:
6.405.736 7.513.209
Consumo Combustibili If uel oil 90.340
va uel gag 397.250
Off-gas 98.357
Petrolio grezzo
6.500.000
Semilavorati a lavorazione
Semilavorati a miscelazione 181.000
Consumo materie prime principali (>500 Chemicals 2.159
va) Catalizzatori 2.170
Ossigeno 5.000.000 mc/a
Azoto 7.628.866 mc/a
Idrogeno 50.000 mc/a
o PRODUZIONE UTILITIES '
Item Tipologia Quantita
Produzione di energia Energia elettrica 508.080
(MWh) Energia termica 7.045.270
Forno F-101A. 33
Forno F-101B 33
Forno F-201 17
Forno F-301 43
Forno F-302 30
Forno F-303 8
Forno F-304 11
Forno F-401 9
Forno 1601 8
Forno 1602 9
Forno F-5803 10
Forno F-5804 10
Forno F-2402 -2
F2002/F2001/F2101 2
Forni e Caldaie (potenza nominale) Forno F-2751 2
MWy Forno F-1401 A 25
Forno F-1401 B 25
Forno F-1402 A 26
Forno F-1402 B 26
Forno F-1403 13
Forno F-2201 32
Forno F-2202 2
Forno F-2501 40
Forno F-4121 5
Forno F-4140 7
Forno F-4160 3
Forno F-4161 14
Forno F-4240 21
Forno 9050- H-01 2
Forno 9100- H-01 3
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Forno 9050- H-02

1
Forno 9400- H-01 A 8
Forno 9400- H-01 B 8
F4401 97
F2901 4
Caldaia F7501/B 65,6
Caldaia F7501/C ' 65,5
Caldaia F7502 131,2
Turbina a gas + caldaia a recupero 147.7
TG 7501- G5 + F7503 ’

GIC (unita di combustione afferenti a un
unico camino con potenza nominale >50

SI (totale Camini coinvolti 5 - vedi tabella GIC di Raffineria)
mMw)

EMISSIONI IN ATMOSFERA L

10 camini + 13 sfiati + 46 sfiati cappe di laboratorio
3

Camini Raffineria: SO, — NOx — CO — Polveri — COV — NH; — H,S — IPA -

PCB - Metalli pesanti — Benzene — Mercurio

Numero Punti di emissione convogliata
Numero Torce di emergenza

Principali inquinanti presenti Camino CTE: SO, — NOx — CO — Polveri — Aldeide formica — Cloro - NH;

— H,S - Metalli pesanti

Sfiati: Benzene — Idrocarburi totali - H,S - COV
8 SME sui camini:
Numero SME El-E2-E3-E4-E7-E8-E9- EI0
Programma LDAR S1

" EMISSIONI IN ACQUA

Numero scarichi idrici finali 3
COD - BODS - Cloruri- Fosforo totale — Azoto ammoniacale - Azoto
TR . . nitrico — Azoto nitroso - TOC — Solidi sospesi — Solfuri — Solventi organici

Principali inquinanti presenti

aromatici — Solventi organici azotati — Idrocarburi totali — Cianuri — Cloruri

— Fluoruri — Fenoli — Metalli pesanti - IPA
Impianto di trattamento interno SI
Invio a impianto di trattamento esterno | - NO L

» _ PRODUZIONE E GESTIONE DEI RIFIUTI
Modalita di gestione Tipologia Quantita
Deposito temporaneo Rifiuti pericolosi 74.879,25

(t/a) Rifiuti non pericolosi 12.399,1

Deposito preliminare Rifiuti pericolosi NO

(g : Rifiuti non pericolosi NO

INQUADRAMENTO AMBIENTALE/TERRITORIALE
Ubicazione in perimetrazione SIN : Sl
Sito sottoposto a procedura di bonifica SI (Messa in sicurezza della falda)

TCome riportato nella modulistica, i dati forniti hanno la funzione esclusiva di fornire un quadro delle modalita di

approvvigionamento e gestione dell’acqua nell’installazione, fatti salvi gli obblighi previsti dalla normativa vigente per
acquisire o rinnovare la concessione demaniale all’uso di acque pubbliche.

?Gas di scarto da purificatori idrogeno PSA 12 e PSA 10
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TABELLA RIASSUNTIVA DEI GIC DI RAFFINERIA

__ QUADRO AUTORIZZATO ' _ —
Societi Eni S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals —
_ Raffineria di Taranto
Estremi autorizzazione precedente DEC/MIN/318/2015 del 30/12/2015
Camino ‘Inquinante VLE 3
L mg/Nm
SO2 600
El NOx 360
Polveri 23
SO2 600
E2 NOx 360
Polveri 23
74 (assetto
cogenerativo)
SO2
600 (assetto
solo caldaie)
Limiti ptfntuali f’i camini f:ollegati Ci}é‘ié:f:;%g)
ai GIC di Raffineria E3 NOx
360 (assetto
solo caldaie)
3 (assetto
cogenerativo)
Polveri
23 (assetto
solo caldaie)
SO2 35
E8 NOx 200
Polveri 5
- SO2 35
E9 NOx 200
Polveri 5






9. CONCLUSIONI PROCEDIMENTTI ID 42/574, ID 42/575 (comprensivo 1D
42/288), ID 42/885, ID 42/1047 E RELATIVE PRESCRIZIONI

PREMESSA

Il presente parere oltre ad essere il riesame per le BAT Conclusion, ha valenza di riesame complessivo,
pertanto tutti i precedenti procedimenti in corso vengono conclusi con il medesimo parere, come
accordato con nota prot. DVA 23516 del 26/09/2016. Di seguito si riporta una descrizione di tali
procedimenti. Inoltre sono necessariamente prese in considerazione anche le determinazioni dei
procedimenti AIA e VIA-AIA ad oggi conclusi. Si ¢ inoltre tenuto conto delle criticita segnalate da
ISPRA con note: prot. 24131 del 20/04/2016, prot. 25085 del 27/04/2016, prot. 5124 del 3/02/2017 e prot.
13605 del 20/03/2017; nonché da quanto emerge dalle diffide con eventuali ricorsi tutt’ora pendenti.

La Eni S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals (di seguito “il Gestore”) € in possesso di
Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata con Decreti di AIA prott. DVA/DEC/2010/273 del
24/05/2010 e DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010 per I’esercizio rispettivamente della Raffineria e della
Centrale Termoelettrica site nel Comune di Taranto.

Inoltre la Societa ¢ in possesso del Decreto VIA/AIA prot. DVA/DEC/2011/573 del 27/10/2011 per il
progetto “Raffineria di Taranto — Adeguamento stoccaggio del greggio proveniente dal giacimento
Tempa Rossa da realizzarsi nel Comune di Taranto”.

Con DM prot. n. 318 del 30/12/2015, il Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare ha
rilasciato alla ENI S.p.A. il Decreto per modifica dell’AIA, relativa all’adeguamento dei Grandi Impianti
di Combustione presenti nella Raffineria di Taranto a quanto disposto dall’Art. 273, comma 3 del D.Lgs.
152/06 e s.m.i.. Tale decreto ¢ stato inoltre successivamente aggiornato dal Decreto prot. DEC/MIN/357/2016
del 05/12/2016 al fine di allineare la durata della previsione di cui al punto 1., lettera c¢) del parere istruttorio
allegato al decreto del 30/12/2015 alla conclusione del presente procedimento di riesame.

Con Decreto 127/DVA del 08/04/2016 ¢ stato disposto il Riesame complessivo dell’ Autorizzazione
Integrata Ambientale per I’esercizio della Raffineria, riesame finalizzato ad adeguare il provvedimento
alle conclusioni sulle BAT relative al settore della raffinazione di cui alla decisione di esecuzione
2014/738/UE del 9 ottobre 2014, nonché a comprendere in un’unica autorizzazione I’esercizio della
centrale termoelettrica ex EniPower. Col medesimo decreto di avvio & stata richiesta al Gestore la
documentazione necessaria a procedere al riesame.

11 Gestore, con nota prot. 270 del 28/07/2016, acquisita al prot. DVA/19989 del 29/07/2016, ha trasmesso
la documentazione richiesta col decreto dell’08/04/2016 di avvio del riesame AIA.

Ulteriore documentazione ¢ stata successivamente richiesta dal Gruppo Istruttore al Gestore,
documentazione che ¢ stata in parte consegnata brevi manu nel corso della riunione del Gruppo istruttore
del 02/12/2016 e in parte trasmessa con nota RAFTA/DIR/RP/416 del 22/12/2016, acquisita al
prot.DVA-31084/2016 del 23/12/2016, a seguito delle richieste del Gruppo Istruttore.

Con nota prot. DVA 23516 del 26/09/2016, I’ Autorita Competente, prendendo atto di quanto segnalato
dal Gruppo istruttore, con la nota inoltrata dal Presidente della Commissione con nota CIPPC 1362/2016
del 16/09/2016, in merito alla necessita di inquadrare i procedimenti di cui agli ID 42/575, ID 22/574, ID
42/885 e ID 42/1047 nell’ambito del presente procedimento di riesame (ID 42/1055), al fine di tenere
conto anche delle BAT-Conclusions di settore, ha comunicato I’unificazione dei citati procedimenti.

Conseguentemente, il presente parere contiene anche gli esiti istruttori relativi agli aspetti
specificatamente oggetto dei seguenti procedimenti:

o ID 42/575: riesame parziale dell’ AIA della Raffineria ENI S.p.A.;

o 1D 22/574: riesame parziale dell’ AIA della CTE di stabilimento;

o 1D 42/885: modifica sostanziale concernente nuovo sistema VRU di Raffineria;

o 1D 42/1047 riesame per analisi condotti camini E2 e E3;
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Procedimenti unificati

Nella seguente tabella sono riepilogati tutti i procedimenti istruttori ancora non conclusi e ricompresi nel
presente procedimento di Riesame dell’ AIA.

ID Procedimento |  Tipologia di procedimento
' Riesame parziale dell’ AIA della Raffineria
42/575 (compreso I'ID 42/288) (comprensivo della modifica prescrizione
v piano pavimentazione principali pipe way)
Riesame parziale dell’ AIA della CTE di

22/574 e

stabilimento
42/885 Modifica sostanziale nuova URV
42/1047 Riesame per analisi condotti camini E2 ¢ E3

Autorizzazioni sostituite

Nella seguente tabella sono riepilogati tutti gli atti autorizzativi vigenti che si devono intendere
integralmente sostituiti dal presente provvedimento:

S [ R— . — : — .
| Procedimento Tipologia di procedimento ATTO autorizzativo
42 Prima AIA Raffineria DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010
22 Prima AIA Centrale DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010
42/462 Ottemperanza Art. 1, commi 3,4,5,6,7 DVA/2013/16028 del 09/07/2013
Prescrizioni
42/407 Modifica non Modifica dell'URV DVA/2013/26976 del 22/11/2013
Sostanziale
42/677 Modifica non Nuovo assetto RHU/HDC DVA/2015/14374 del 28/05/2015
Sostanziale
. Adeguamento ai nuovi valori limite
Modifica cguamento DM 318/2015 del 30/12/2015
42/884 . emissivi di cui all’Art. 273, comma
Sostanziale 3 del D Lgs, 152/06 ¢ s DM 357/2016 del 05/12/2016

Autorizzazioni vigenti

Nella seguente tabella sono riepilogati gli atti autorizzativi conclusivi di procedimenti VIA/AIA vigenti
che si devono intendere ancora validi, le cui prescrizioni AIA sono pero riprese nel presente parere:

Procedimento Tipologia di procedimento ATTO autorizzativo
‘ ' ‘ DVA/DEC/2011/573 del 27/10/2011
42/222 VIA/AIA Progetto Tempa Rossa DM 1. 373 del 27/12/2017
Ottemperanza Verifica di ottemperanza
VIP/2880 prescrizioni prescrizione A) 2 del decreto VIA DVA/2015/3179 del 04/02/2015
VIA del 27/10/2011
VIP/2991 ESC\',“IS/jf’“e Nuova URV DVA/DEC/2015/475 del 17/12/2015
22391 | Viaala | Adesuamento della Centrale di DM .75 del 20/03/2017
Cogenerazione

9.1 1D 42/575 — Procedimento di Riesame

Con decreto n. DVA/DEC/2013/194 del 26/06/2013 ¢ stato disposto il riesame dell’AIA
DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010 rilasciata alla Eni S.p.A. per ’esercizio della Raffineria di Taranto
(procedimento ID 42/575).
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Tale riesame ¢ finalizzato:

a) alla verifica delle modalitd di esercizio autorizzate per la raccolta di acque meteoriche e di
drenaggio nei serbatoi all’interno della Vasca TAE-B [paragrafo 9.1.1];

b) all’adeguamento del decreto di AIA del 24/5/2010 con le disposizioni recate dal piano contenente
le prime misure di intervento per il risanamento della qualita dell’aria nel quartiere Tamburi (TA)"
per gli inquinanti benzo(a)pirene e PM10, approvato dalla Regione Puglia con decreto di Giunta
Regionale n. 1944 del 2 ottobre 2012 [paragrafo 9.1.2];

c) alla valutazione delle interconnessioni esistenti con gli altri impianti dell’area dotati di
autorizzazione integrata ambientale, con riferimento alle condizioni in materia di qualita dell’aria
gia definite per lo stabilimento ILVA con decreti del 4 agosto 2011 e del 26 ottobre 2012
[paragrafo 9.1.3];

d) all’adeguamento del decreto di AIA del 24/5/2010 alle disposizioni relative all’esercizio recate dal
parere di VIA DVA-DEC-2011-573 del 27/10/2011 [paragrafo 9.1.4];

e) riesame dei seguenti aspetti (gia oggetto del procedimento di verifica adempimento prescrizioni di
cui all’ID 42/462):

e modalita tecniche attuative delle coperture delle vasche di disoleazione e le
tempistiche relative [paragrafo 9.1.5 a)};

e monitoraggio e valutazione degli odori e analisi tecnica dei possibili interventi di
mitigazione degli impatti olfattivi [paragrafo 9.1.5 b)].

In tale procedimento di riesame sono inoltre confluiti 1 seguenti procedimenti di modifica/riesami:

- ID 42/288 - piano di pavimentazione delle principali pipe way, di cui alla nota RADTA/DIR/CG/145
del 30 giugno 2011 [paragrafo 9.1.6];

- ID 42/407 - impianto recupero vapori presso il terminale marittimo, di cui alla nota
RADTA/DIR/CG/141 del 11 luglio 2011, concluso con provvedimento nota prot. n. DVA/2013/26976
del 22/11/2013 che autorizzava il punto di emissione S6, che si riporta per completezza [paragrafo 9.1.7];

- ID 22/574, in quanto a seguito della nota prot. n. RAFTA/DIR/LA/201 del 19/10/2013, acquisita al
protocollo del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n. DVA-2013-24115 del
22/10/2013, con cui ENI S.p.A. comunico il subentro ad Enipower S.p.A. nella gestione della centrale
termoelettrica della Raffineria di Taranto, il riesame dell’ AIA della Raffineria (ID 42/575) include anche
il procedimento ID 22/574 avviato con decreto n. DVA/DEC/2013/195 del 26/06/2013 per il riesame
dell’AIA n. DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010 rilasciata per I’esercizio della centrale termoelettrica ex
Enipower, volto all’adeguamento della medesima AIA al Piano Tamburi [paragrafi 9.1.2 ¢ 9.1.3].

9.1.1 Verifica delle modalita di esercizio autorizzate per la raccolta di acque meteoriche e di
drenaggio nei serbatoi

Relativamente alla raccolta delle acque meteoriche e di drenaggio nei serbatoi all’interno, sulla base degli
esiti della riunione del Gruppo istruttore del 23 e 24 settembre 2013, il Gestore con nota prot.
RAFTA/DIR/LA/213 del 31/10/2013 (DVA-25182/2013 del 05/11/2013) ha trasmesso le integrazioni
documentali, fornendo:

— la descrizione degli impianti di trattamento acque reflue TAE, che si suddivide in tre linee
denominate TAE A, TAE B e TAE C, con I’indicazione dei flussi in ingresso e in uscita dagli
stessi, descrizione riportata anche al paragrafo 6.2 del presente parere;

— descrizione dello scarico a mare B, descrizione riportata anche al paragrafo 6.9 del presente
parere;

— Sistema di approvvigionamento idrico e bilancio idrico;

— la planimetria della rete drenaggi dei serbatoi di stoccaggio;

— la planimetria della rete di raccolta della acque meteoriche.
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In sintesi, nel suo complesso il TAE, descritto in dettaglio al paragrafo 5.1, si suddivide in tre linee
denominate TAE A, TAE B e TAE C, che ricevono e trattano, rispettivamente, le acque provenienti da tre
zone distinte denominate Zona A, Zona B e Zona C. Tutte le acque derivanti dalle zone B e C e pre-
trattate nel TAE B e TAE C, sono quindi convogliate al TAE A, che presenta lo schema di trattamento pil
completo, al fine di ridurre ulteriormente il carico inquinante.

. Atque Zona €

Inoltre, con riferimento ai reflui della centrale:

e le acque reflue della centrale derivanti dal processo, da drenaggi e spurghi delle varie
apparecchiature d’impianto e dalla raccolta delle acque piovane potenzialmente inquinabili da oli
o prodotti chimici sono convogliate, attraverso i diversi sistemi di fognatura della raffineria, tra
cui i tre pozzetti limite di batteria (P192A, P178A e P145A), all’impianto trattamento reflui di
raffineria (TAE A);

e le acque di raffreddamento sono, invece, scaricate (attraverso gli scarichi parziali SC1, SC2 e
SC3) nel sistema di fognatura della raffineria, convogliate alla vasca S6005 oppure direttamente
nel canale finale di Raffineria (Scarico A) e¢ da qui nel corpo idrico recettore, il Mar Grande di
Taranto. Con la documentazione integrativa all’istanza trasmessa dal Gestore con nota prot.
AMDE — 85/2013 del 16/09/2013, acquisita al protocollo del Ministero dell’ambiente e della
tutela del territorio e del mare il 19/09/2013, al n. DVA-2013-21386, il Gestore ha dichiarato che,
a seguito della dismissione di diverse apparecchiature, non verranno piu utilizzati gli scarichi
parziali SC3-1 ¢ SC3-2.

Di seguito si riporta uno stralcio tratto dal Parere Istruttorio Conclusivo ( prot. CIPPC-00-2014-0001642
del 26/09/2014) parte integrante del provvedimento di VIA/AIA DMA 75 del 29/03/2017, che
rappresenta il flusso delle acque reflue della Raffineria, compresa la centrale, in ingresso all’impianto di
trattamento TAE e allo scarico finale A.
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ACQUE METEORICHE (1% e 2° PIOGGIA)
E DI PROCESSO CTE

acqua dissalata per
produzione acqua demi

pu—

ACQUE METEORICHE
E DI PROCESSO > TAE A > WATER REUSE
RAFFINERIA
in caso di non funzionamentls'“"u.,,m
del WATER REUSE
AW
ACQUE RAFFREDDAMENTO RAFFINERIA (AR) .
VASCA
} 66% 86005
ACQUE RAFFREDDAMENTO CTE (SC2 e SC3)

28%
ACQUE RAFFREDDAMENTO CTE (SC1-1 e SC1-2) O =]

SCARICO A

Per avere un indicazione delle percentuali in volume degli scarichi parziali si ¢ fatto riferimento a quanto
riportato a pag. 62 del PIC allegato al decreto di AIA DVA-DEC-2010-273 del 24 maggio 2010 della
Raffineria.

E’ importante sottolineare che le acque meteoriche e di processo della raffineria, compresa la centrale,
dopo il trattamento all’impianto TAE, vengono inviate all’impianto Water Reuse, che opera un ulteriore
trattamento (Ultrafiltrazione, Osmosi inversa e Filtrazione su carboni attivi) € da qui quasi completamente
riutilizzate per la produzione acqua demi. Le acque di scarico del TAE A rappresentano infatti solo circa
1’1% delle acque scaricate allo scarico A (scarico parziale WR a valle del Water Reuse) o al massimo il
5% (scarico parziale UB) in caso di manutenzione del Water Reuse.

Inoltre, come riportato al par. 5.7 del presente parere, solo in occasione di eventi meteorici eccezionali e
particolarmente intensi viene attivato lo Scarico B per lo scarico nel corpo idrico recettore “Mar Grande”
delle acque meteoriche di “seconda pioggia”.

Sulla base di quanto piu dettagliatamente riportato dal Gestore nella relazione allegata alla nota di
trasmissione delle integrazioni del 31/10/2013, I’utilizzo di tale scarico avviene, quindi, solo ed
esclusivamente in occasione di eventi meteorici eccezionali che non consentono di gestire, attraverso le
dotazioni impiantistiche della Raffineria — ovvero i serbatoi di accumulo a corredo degli impianti di
trattamento- situazioni straordinarie ed anomale. Pertanto, unicamente in tali circostanze e solo dopo
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apposita autorizzazione da parte del Consegnatario di Turno, il Gestore provvede ad attivare tale scarico
consentendo il deflusso verso il corpo idrico recettore delle acque successive a quelle di prima pioggia.

A riguardo, ¢ necessario tener presente che la Regione Puglia, con Regolamento n. 26 del 9 dicembre
2013, ha disciplinato le modalita di raccolta e trattamento delle acque meteoriche e, in considerazione di
tale Regolamento, al punto B.4) b) dell’allegato 1 del provvedimento di VIA/AIA DM 75 del 29/03/2017
¢ riportata la seguente prescrizione:

“Il Gestore dovra fornire entro 6 mesi dal rilascio dell’AIA all’Autorita Competente una relazione
relativa alla verifica del sistema di raccolta e trattamento delle acque meteoriche nei termini di cui
al Regolamento della Regione Puglia n. 26 del 9 dicembre 2013, e proporre gli interventi di
risanamento eventualmente necessari. Entro lo stesso termine temporale, il Gestore dovra altresi
Sornire all’Autorita Competente una relazione relativa agli esiti della verifica dell’integrita delle
attuali superfici impermeabili, tenuto conto anche dei prossimi interventi relativi al progetto di
adeguamento della centrale, ed eventualmente proporre i necessari interventi di risanamento.”

[1] I Gruppo istruttore intende estendere all’intera Raffineria la disposizione, riportata al punto B.4),
lettera b) dell’allegato 1 del provvedimento di VIA/AIA DM n. 75 del 29/03/2017, prescrivendo
pertanto al Gestore di fornire entro 6 mesi dal rilascio del presente provvedimento di AIA
all’ Autorita Competente una relazione relativa alla verifica del sistema di raccolta e trattamento delle
acque meteoriche conformemente al Regolamento della Regione Puglia n. 26 del 9 dicembre 2013, e
proporre gli interventi di risanamento, eventualmente necessari, compreso 1’adeguamento dell’attuale
sistema di trattamento delle acque reflue (TAE). Tale verifica dovra infatti prendere necessariamente
in considerazione anche le acque meteoriche associate all’intervento di impermeabilizzazione delle
pipe way di stabilimento, prescritto nel presente provvedimento al paragrafo 9.1.6, e dei bacini di
contenimento di cui al paragrafo 10.3.

[2] Entro 6 mesi dal rilascio del presente provvedimento, il Gestore dovra altresi fornire all’ISPRA una

relazione relativa agli esiti della verifica dell’integrita delle attuali superfici impermeabili ed
eventualmente proporre i necessari interventi di risanamento.
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9.1.2 Adeguamento del decreto di AIA del 24/05/2010 alle disposizioni recate dal “Piano
contenente le prime misure di intervento per il risanamento della qualita dell’aria nel
quartiere Tamburi (TA)” per gli inquinanti benzo(a)pirene e PM10, redatto ai sensi dell’art.
9, comma 1 e 2 del D.Lgs. 155/2010, approvato dalla Regione Puglia con deliberazione della
Giunta Regionale 2 ottobre 2012, n. 1944 (BURP n. 147 del 10/10/2012).

Con riferimento a quanto gia riportato nella parte descrittiva del presente parere in merito alle misure
previste dal c.d. “Piano Tamburi”, con le note prott. n. RAFTA/DIR/CG/172 del 31 agosto 2012 e n.
EPTA/PC/21082012 del 31/08/2012, sono state trasmesse agli Enti locali le relazione tecniche contenenti
le misure di intervento adottate e previste per gli inquinanti benzo(a)pirene (B(a)P) ¢ PM10 emessi
rispettivamente dalla Raffineria e dalla centrale della raffineria ex Enipower, al fine del risanamento della
qualita dell’aria nel quartiere Tamburi. Da tali relazioni emerge che, per quanto concerne le emissioni di
B(a)P, il ciclo produttivo della centrale ¢ tale da non produrre emissioni di B(a)P, mentre le emissioni
convogliate di B(a)P dalla raffineria hanno valori in concentrazione sempre inferiori e/o prossimi al limite
di rilevabilita e i relativi flussi di massa non superano in nessun caso la soglia di significativita indicata
dal Piano Tamburi e pari a 0.5 g/h. In tali relazioni sono inoltre state individuate le pertinenti azioni
correttive al fine di raggiungere gli obiettivi di mitigazione previsti dal Piano relativi alle emissioni
convogliate di PM10. :

In Allegato A.24 consegnato dal Gestore, nel corso della riunione di Gruppo Istruttore-Gestore del
02/12/2016, il Gestore dichiara che la Raffineria di Taranto, nel rispetto di quanto prescritto dal Piano di
risanamento, in concomitanza dei wind days adotta una serie di azioni gestionali ed operative atte a
minimizzare le emissioni convogliate del parametro PM10 (es. programmazione ¢ modulazione degli
interventi che possono generare transitori, effettuazione di campagne di analisi una tantum in
corrispondenza dei camini E1 ed E2 per la verifica e validazione delle misure adottate ai fini del
raggiungimento degli obiettivi prefissati, etc.).

[3] Si prescrive al Gestore che, durante i wind-days, al fine di garantire I’obiettivo previsto di ridurre il
flusso di massa di emissioni in aria di B(a)P (qualora presente in quantita significativa, ossia
'superiore alla soglia di rilevanza prevista alla tabella 1.1 della parte II dell’ Allegato I alla parte quinta
del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., pari a 0.5 g/ora) e di PM10 del 10% rispetto ai valori medi giornalieri,
relativamente ai punti di emissione aventi portata maggiore o uguale a 100.000 Nm>/h, dovra porre in
essere tutte le misure proposte nelle relazioni tecniche RAFTA/DIR/CG/172 del 31 agosto 2012 ¢
EPTA/PC/21082012 del 31/08/2012.

[4] Si prescrive al Gestore che, durante i wind days, la CTE, le cui emissioni sono convogliate al camino
E3, non potra utilizzare piu del 10% di olio combustibile se la portata ¢ maggiore di 0,5 t/h; se la
portata ¢ minore di tale soglia I’olio combustibile dovra essere escluso.

[5] Si prescrive al Gestore che, durante 1 wind days, le unita, le cui emissioni sono convogliate ai camini
E1 e E2, non potranno utilizzare olio combustibile.

[6] Si prescrive al Gestore di redigere una relazione complessiva annuale che correli gli eventi transitori
con le giornate di wind days, che dovra essere riportata nel report annuale con le modalita definite nel
PMC.
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9.1.3 Valutazione delle interconnessioni esistenti con gli altri impianti dell’area dotati di
autorizzazione integrata ambientale.

A differenza delle prime AIA del 2010 rilasciate separatamente per I’esercizio della Raffineria e della
Centrale, in quanto afferenti a Gestori diversi, in considerazione del subentro di ENI S.p.A. anche nella
gestione della Centrale ex Enipower e conseguentemente della istanza della medesima Societa di
considerare la Raffineria e la Centrale in un’unica autorizzazione, il Gruppo Istruttore, nell’ambito del
presente procedimento istruttorio, ha effettuato una valutazione integrata dell’esercizio sia della
Raffineria che della Centrale, oramai asservita unicamente alle esigenze della raffineria, fissando le
prescrizioni riportate nel presente parere.

Il Gruppo Istruttore ritiene quindi con il presente provvedimento conclusa 1’analisi di tale aspetto con
riferimento al complesso Raffineria + CTE.

La rivisitazione congiunta con le restanti AIA di competenza statale delle installazioni coinsediate
nell’area di Taranto non puod essere oggetto del presente parere in quanto le relative prescrizioni sono
ancora in fase di attuazione o di riesame come previsto nell’art. 8§ del DPCM del 29 settembre 2017.

9.1.4 Adeguamento del decreto di AIA del 24/05/2010 alle disposizioni relative all’esercizio
recate provvedimento di VIA/AIA DVA/DEC/2011/573 del 27/10/2011.

Per quanto attiene le prescrizioni riportate alla lettera B) del decreto di VIA/AIA del 27/11/2011,
pertinenti con I’esercizio della Raffineria esistente sono riportate ed armonizzate nel successivo capitolo
10.
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9.1.5 a) Modalita tecniche attuative delle coperture delle vasche di disoleazione e le tempistiche
relative ,

Come dichiarato dal Gestore e sulla base degli esiti delle ispezioni condotte da ISPRA, gli interventi di
copertura previsti per le vasche TAE A, TAE B e TAE C sono stati completati.

Tuttavia, con nota prot. 25085 del 27/04/2016, ISPRA ha segnalato che alcune vasche, non considerate
nel progetto di copertura approvato con il PIC di cui all’ID 42/462, sono risultate prive di copertura,
rilevando nel contempo la presenza di odori.

[7] Si prescrive al Gestore, tenendo conto della nota ISPRA sopra citata, di eseguire ulteriori lavori di
copertura delle vasche e pozzetti non gia considerati nel progetto approvato di cui all’ID 42/462
quali:

— presso il TAE A: la vasca identificata come “adiacente alla S6004 A/B/C”, coperta solo con teli e
con diversi punti di discontinuita; il pozzetto di arrivo della fogna oleosa alla vasca S6004 A/B/C
e lo stramazzo adiacente alla vasca di raccolta dei fanghi S6014;

— presso il TAE B: il punto di arrivo dei “drenaggi serbatoi e drenaggi piattaforma ATB greggio” e
gli stramazzi adiacenti alle vasche S6002, S6012 e S6013;

— presso il TAE C: la vasca S-6003C, attualmente parzialmente coperta con teli.
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9.1.5 b) Monitoraggio delle emissioni odorigene e interventi di mitigazione

Si riporta di seguito un riepilogo della questione relativa al monitoraggio delle emissioni odorigene, dalla
fine del 2012 ad oggi.

Nell’Allegato 5 alla nota prot. DVA/2012/28250 del 22/11/2012, presentata in adempimento a quanto
prescritto dall’Art.1 , commi 3, 4, 5,6 € 7 del Decreto AIA prot. DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010, il
Gestore ha fornito il Piano di Monitoraggio delle emissioni odorigene e la mappatura delle possibili
sorgenti.

La documentazione trasmessa dal Gestore ¢ stata valutata conforme a quanto prescritto dall’Art.1, comma
7 del Decreto AIA (cfr. PIC prot. DVA-16028/2013 del 09/07/2013).

In occasione della riunione del Gruppo Istruttore del 23-24/09/2013, ARPA Puglia ha presento delle
osservazioni preliminari relativamente alla documentazione prodotta dal Gestore (Allegato A al Verbale
prot. CIPPC-1823/2013 del 30/09/2013). In particolare ARPA Puglia rilevava che il documento
presentato dal Gestore non teneva conto delle fasi di arresto, avvii e fermate e sottolineava le criticita
legate alla gestione degli idrocarburi residui nei serbatoi soggetti ad operazioni di pulizia/bonifica, con
conseguente dispersione di sostanze odorigene in atmosfera.

ARPA Puglia riteneva infine necessaria la formulazione di uno specifico piano che considerasse sia lo
scenario di funzionamento routinario degli impianti che gli eventi transitori, per i quali si rendava
necessario analizzare le emissioni odorigene e le conseguenti eventuali misure di mitigazione.

Con nota ISPRA prot. n. 39045 del 02/10/2013 1’ Autorita di Controllo trasmetteva una nota di valutazioni
sull’attuazione del “Piano di monitoraggio delle emissioni odorigene”, anche ad esito dei risultati dalle
campagne di monitoraggio condotte dal Gestore negli anni 2011,2012 e 2013.

In tale nota ISPRA evidenziava delle criticita nel posizionamento dei recettori sensibili rispetto alle
direzioni dei venti prevalenti e ribadiva la valutazione delle situazioni di transitorio e degli interventi di
mitigazione in atto. Pertanto, ISPRA riteneva di richiedere al Gestore una revisione del piano di
monitoraggio delle emissioni odorigene e una relazione che descriveva gli interventi di mitigazione. A
tale nota 1’Autorita Competente diede seguito con una richiesta al Gestore di cui al prot. DVA-
24484/2013 del 28/10/2013.

Con nota RAFTA/DIR/LA/39 del 28/02/2014 il Gestore riscontrava il documento ISPRA, sottolineando
che:

e i recettori di cui al piano di monitoraggio adottato sono prevalentemente ubicati sottovento alla
Raffineria in condizioni di vento da Ovest in quanto lo stesso spira dal mare verso I’entroterra e la
scelta degli stessi € ritenuta coerente rispetto alla direzione dei venti prevalenti.

e le condizioni di transitorio sono aspetti previsti nella normale conduzione degli impianti e le attivita
di monitoraggio olfattometrico eseguite dipendano solo dalle condizioni anemometriche € non
dall’assetto di marcia assunto dalla Raffineria.

Relativamente agli interventi di mitigazione degli impatti olfattivi, il Gestore individuava un elenco di
quelli in corso alla data di redazione della nota, fornendo lo stato di attuazione/avanzamento delle relative
attivita:

e Programma LDAR — Avviato nel 2010;

e Copertura vasche Impianto TAE — termine previsto per Aprile 2014;

Con nota prot. 21466/2014 del 11/04/2014 ARPA Puglia trasmetteva le proprie valutazioni in merito al
documento trasmesso dal Gestore, evidenziando le seguenti criticita:

e scelta dei recettori e dello scenario “worst case” da parte del Gestore; ,

e valutazioni del Gestore in merito ai livelli di concentrazione superiori in siti lontani dalla Raffineria;

e tempi di analisi dei campioni non conformi alla norma UNI EN 13725/2004;

e valutazioni del Gestore in merito ai valori di incertezza.

Con nota prot. 16484/2014 del 16/04/2014, ISPRA trasmetteva le proprie valutazioni in merito al
documento trasmesso dal Gestore, rilevando che il Gestore nella sua nota non aveva fornito elementi
nuovi, ritenendo altresi valide le osservazioni gia esperite in merito all’attuazione del monitoraggio degli
odori illustrate nella nota prot. ISPRA 39045/2013 del 02/10/2013.
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Con nota prot. 35864/2014 del 08/09/2014, a seguito degli esiti del sopralluogo effettuato presso la
Raffineria su richiesta da parte della Prefettura di Taranto per segnalazioni di odori molesti nella citta di
Taranto, ISPRA proponeva all’ Autoritda Competente di prescrivere al Gestore 1’esecuzione di una nuova
campagna di monitoraggio che tenesse conto delle osservazioni esperite da ISPRA e ARPA Puglia,
includendo anche attivita di monitoraggio nel corso di una fermata di unita di rafﬁnerla attinenti alla
generazione di composti odorigeni

Pertanto, con nota prot. DVA-33360 del 16/10/2014, I’ Autorita Competente prescriveva al Gestore di
effettuare quanto richiesto da ISPRA.

Con nota RAFTA/DIR/LA/249 del 16/12/2014, il Gestore trasmetteva il Piano di Monitoraggio delle
emissioni odorigene — Rev 1 datato Dicembre 2014 e una nota tecnica di definizione degli interventi di
mitigazione della diffusione degli odori, in risposta a quanto prescritto dall’Autoritda Competente. Le
principali integrazioni al precedente piano di monitoraggio riguardavano principalmente:

e Estensione dell’attivita di monitoraggio all’esterno della Raffineria;

e Monitoraggio dei transitori;

e Georeferenziazione dei recettori;

¢ Dati di monitoraggio e analisi dell’incertezza della misura.

Nella nota il Gestore ribadiva che la Raffineria aveva agito in maniera significativa sul contenimento
delle emissioni fuggitive e, nello specifico, 1’azione di contenimento era stata realizzata mediante
I’attuazione del programma LDAR, mentre per le emissioni diffuse ’intervento aveva riguardato la
copertura delle vasche dell’impianto TAE, interventi entrambi eseguiti in ottemperanza a specifiche
prescrizioni dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale. Inoltre, il Gestore ribadiva che:

+ le potenziali sorgenti emissive presenti all’interno della Raffineria di Taranto sono posizionate di
fatto in tutte le varie aree dello stabilimento, circostanza questa che garantisce 1’idoneo presidio a
tutte le zone dello stabilimento, e questo in qualsiasi condizione di marcia degli impianti.

e [l’attivita di monitoraggio olfattometrico conseguente al Piano di Monitoraggio dipende solo dalle
condizioni anemometriche riferibili ai venti prevalenti, aspetto quest’ultimo che esula dal
particolare assetto di marcia assunto dalla Raffineria durante i monitoraggi, condizione che
evidenzia la rappresentativita del dato misurato in ogni condizione dello stabilimento, ossia anche
in condizioni di transitorio.

A conferma di quanto sopra, il Gestore evidenziava che le attivita di monitoraggio olfattometrico sono
state effettuate sia nei giorni immediatamente successivi ad una comunicazione di riavviamento impianti
e, quindi, in condizioni di transitorio di impianto ancora in essere (cfr. comunicazione
RAFTA/DIR/CG/90 del 20 MAG 2013 e relativo Rapporto di Indagine del 22 MAG 2013), sia in
concomitanza di condizioni di transitorio di impianto per fermata/riavviamento impianti (cfr.
comunicazione RAFTA/DIR/LA/219 del 06/11/2013 e relativo Monitoraggio olfattometrico Straordinario
del 07/11/2013).

Per quanto attiene alla valutazione delle procedure di fermata e riavvio degli impianti con identificazione
delle eventuali sorgenti temporanee di sostanze odorigene, delle relative azioni di riduzione, il Gestore
dichiarava che la Raffineria di Taranto, in occasione di fermate programmate per manutenzione degli
impianti con fasi di transitorio piu gravose, ossia i transitori di impianto che coinvolgono
contemporaneamente piu unita di Raffineria significative anche dal punto di vista del processo produttivo,
adotta da tempo accorgimenti di tipo impiantistico-gestionali finalizzati ad evitare qualsiasi ipotetica
emissione odorigena connessa a tali attivita.

Nello specifico, il Gestore riportava i principali accorgimenti finalizzati a neutralizzare le potenziali
sorgenti di sostanze odorigene, ipotizzabili, in occasione delle suddette fermate:

e Adozione di idonei ratei di variazione dei parametri fisici caratteristici dell’attivita in essere
(variazione di temperatura e pressione dei fluidi interni all’impianto);

e Adozione di idoneo piano analitico mirato a caratterizzare la composizione dei fluidi presenti
all’interno dell’impianto;

e Autorizzazione all’isolamento delle apparecchiature di cui ¢ prevista I’apertura;

Esecuzione di prove strumentali atte a scongiurare la presenza di sostanze pericolose;
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e Autorizzazione all’apertura delle apparecchiature gia isolate.
Pertanto, la Raffineria prevedeva di mettere in atto il monitoraggio olfattometrico anche in occasione di
fermate programmate per manutenzione degli impianti con fasi di transitorio pit gravose.
Con nota DVA — 1148/2015 I’Autorita Competente ha richiesto all’ISPRA le proprie valutazioni in
merito alla revisione del piano di monitoraggio trasmesso dal Gestore.
Con nota prot. 14434/2015 del 12/03/2015 ARPA Puglia (a seguito della richiesta di parere formulato da
ISPRA con nota prot. 3763/2015 del 27/01/2015), trasmetteva le proprie valutazioni relativamente
all’aggiornamento del piano di monitoraggio trasmesso dal Gestore, ritenendo che il piano di
monitoraggio trasmesso dal Gestore non esaustivo delle osservazioni formulate e richiedendo un nuovo
aggiornamento come dettagliato nella nota ARPA prot. 10041/2015 del 24/02/2015.
Con nota prot. 13968/2015 del 27/03/2015, ISPRA proponeva all’Autorita Competente di diffidare il
Gestore all’aggiornamento, entro 30 giorni, del piano di monitoraggio delle emissioni odorigene secondo
quanto richiesto da ARPA Puglia. Tale proposta fu accolta dall’Autorita Competente con la nota di
diffida prot. DVA-10244/2015 del 16/04/2015.
Con nota RAFTA/DIR/LA/144 del 15/05/2015, il Gestore forniva una nota tecnica in cui propone le
modifiche da effettuare al piano di monitoraggio delle emissioni odorigene.
Con nota prot. 49193/2015 del 03/11/2015, ISPRA riteneva le proposte del Gestore non esaustive e
rimandava all’attuazione delle proposte operative di ARPA Puglia dettagliate nella nota prot. 59845/2015
del 21/10/2015.
Pertanto, con nota RAFTA/DIR/RP/347 del 22/12/2015, il Gestore trasmetteva il “Piano di monitoraggio
delle emissioni olfattive — Rev2 Dicembre 2015”. Gli aggiornamenti evidenziati dal Gestore rispetto alla
precedente revisione del piano di monitoraggio, riguardano principalmente:

o lascelta dei recettori esterni all’impianto;

¢ latempestivita dei campionamenti.
A valle di tale nuova versione del Piano, con nota prot. 24131 del 20/04/2016, ISPRA proponeva
all’ Autorita Competente di sospendere la diffida e rimandare la valutazione alla Commissione AIA-IPPC
nell’ambito di un riesame che affronti la problematica dal punto di vista degli interventi mitigativi alla
sorgente e delinei conseguentemente un opportuno monitoraggio. Nelle more di tali valutazioni, ISPRA
proponeva che il Gestore desse seguito alla Rev2 del Piano di monitoraggio (trasmessa con nota
RAFTA/DIR/RP/347 del 22/12/2015).
Conseguentemente, con nota prot. DVA-11600/2016 del 29/04/2016, 1’ Autorita Competente invitava la
Commissione AIA-IPPC a tener conto di quanto richiesto da ISPRA nella nota prot. 24131 del
20/04/2016 nell’ambito dei procedimenti di riesame in corso, sospendendo la diffida al Gestore.

ISPRA con nota prot. 13605 del 20/03/2017 ha ribadito quanto gia riportato nella nota del 20/04/2016.
Con nota prot. DVA 5216 del 06/03/2017, la DVA ha inoltrato alla Commissione AIA la documentazione
. trasmessa dal Gestore con nota prot. RAFTA/DIR/RP/83 del 21/02/2017, contenente valutazioni tecniche
sul metodo e sul merito degli accertamenti effettuati da ARPA Puglia in ordine ad episodi odorigeni
segnalati dai cittadini di Taranto.

I1 Gestore, come riportato nella parte descrittiva del presente parere, con la documentazione trasmessa a
seguito del decreto di avvio del presente riesame, di cui alla nota prot. RAFTA/DIR/RP/270 del
28/07/2016, ha presentato in all. E10 il “Piano di monitoraggio delle emissioni odorigene - Rev. 37 -
Luglio 2016, che differisce rispetto alla Rev.2 del 22/12/2015 solo per quanto attiene i punti di
campionamento, i quali, conformemente a quanto indicato dal DM 274 del 16/12/2015, sono posizionati
tutti all’interno della Raffineria. Inoltre con I’integrazione dell’allegato E.10 presentata nell’ambito della
riunione del GI del 02/12/2016, il Gestore ha descritto gli interventi di mitigazione delle emissioni
odorigene adottati, consistenti nell’attuazione del programma LDAR e nella copertura delle vasche TAE,
evidenziandone i benefici ottenuti.

Il GI, prendendo anche atto delle dichiarazioni del Gestore e di quanto segnalato dall’ISPRA con le note
del 20/04/2016, del 27/04/2016 e del 20/03/2016, prescrive al Gestore:
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8]

1]

[10]

[11]

di effettuare dall’emanazione del presente provvedimento di AIA il monitoraggio delle emissioni
odorigene limitatamente alle sorgenti ubicate all’interno del perimetro dell’installazione, con
frequenza almeno mensile, conformemente al Piano rev. 3 - luglio 2016 riportato nell’allegato E10
della documentazione trasmessa per il presente riesame e alla Legge Regionale 16 aprile 2015, n. 23
¢ s.m.1., e di inserire tale attivita nel proprio SGA, definendo specifiche procedure operative volte
all’attuazione di idonee misure correttive nel caso di eventuali eventi odorigeni. Gli esiti di tale
attivita di monitoraggio dovranno essere riportati nel Report annuale con le modalita definite nel
PMC;

di garantire il rispetto delle concentrazioni limite riportate nell’allegato tecnico di cui alla Legge
Regionale 16 aprile 2015, n. 23 e s.m.1.

di effettuare, entro il 28 ottobre 2018, anche in conformita alla BAT n. 49, gli interventi volti a
mitigare le emissioni odorigene generate dalla respirazione all’atmosfera dei serbatoi contenenti
prodotti con tendenza a generare vapori, quali grezzo, virgin naphta, benzine, sode esauste, ovvero
stoccati in serbatoi riscaldati quali i bitumi, come ad esempio: calze di contenimento sui tubi guida
dei supporti, guaine sui tubi di calma e sui tubi guida dei tetti galleggianti, eventuali polmonazioni
per alcune tipologie di prodotti.

di presentare all’Autorita Competente, entro 6 mesi dall’emanazione del presente provvedimento,
uno studio volto a valutare I’eventuale presenza di emissioni odorigene connesse alle attivita di
carico/scarico effettuate presso il Campo Boe. Tale studio deve essere corredato anche da dati
statistici della movimentazione degli ultimi tre anni, da stime quali-quantitative dei fenomeni
odorigeni e da una descrizione delle operazioni e delle procedure attuate.
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9.1.6 Modifica della prescrizione del’AIA che prevede un “Piano di pavimentazione delle
principali pipe way” (ID 42/288).

Al cap.7 pag 131 del Parere Istruttorio allegato al Decreto AIA prot. DVA/DEC/2010/273 del
24/05/2010, si prescrive al Gestore I'implementazione di un piano di pavimentazione delle principali
pipe-way di stabilimento:
“E’ fatto obbligo di implementare e realizzare i seguenti tre interventi indicati dal Gestore in sede di
domanda di autorizzazione:
- un piano di installazione dei doppi fondi sui serbatoi di stoccaggio dei liquidi idrocarburici in
minimo due serbatoi all’anno,
- un piano di pavimentazione delle principali pipe-way di stabilimento.”
Con nota n. RAFTA/DIR/CG/145 del 30/06/2011 (DVA/2012/16788 del 12/07/2011), il Gestore ha
presentato istanza di modifica di tale prescrizione, proponendo di sostituirla con un piano di adozione di
misure tecniche e gestionali considerate dal Gestore stesso piu appropriate ed efficaci, di pit rapida
attuazione e con minori cross-media effects.
Successivamente, il Gestore, con le note di seguito riportate, ha trasmesso le integrazioni documentali
richieste dal Gruppo istruttore:
— RAFTA/DIR/CG/239 del 19/12/2012 (DVA/2013/84 del 03/01/2013
— RAFTA/DIR/LA/213 del 31/10/2013 (DVA/2013/25182 del 05/11/2013).
Nel documento allegato all’istanza del Gestore del 30/06/2011 ¢ riportato uno studio di fattibilita
dell’intervento prescritto nel Decreto AIA. All’interno di tale studio di fattibilita il Gestore fornisce una
descrizione delle principali pipe-way di stabilimento prima di procedere con una disamina in merito alla
fattibilita tecnico-economica dell’intervento di pavimentazione delle pipe-way. Il Gestore evidenzia che:
. lazsuperﬁcie utile occupata dalle principali pipe-way di Raffineria risulta pari a un totale di 77.905
m
¢ le pipe-way non sono pavimentata
e le tubazioni sono molto prossime al piano campagna
e tutte le pipe-way principali sono provviste di canali di scolo delle acque meteoriche.

Ad esito della disamina della fattibilita dell’intervento di pavimentazione delle pi way, basata sulla
valutazione dell’interazione dell’intervento di copertura con Poperativita della Raffineria, dei costi
dell’opera e degli impatti sulla gestione delle acquee meteoriche di stabilimento, il Gestore ha evidenziato
la non fattibilita dell’intervento di pavimentazione delle pipe-way, proponendo, in alternativa, una serie di
procedure di mitigazione del rischio di perdite dalle tubazioni.
Il Gestore dichiara che, allo scopo di mantenere efficienti le attrezzature di Raffineria, si eseguono
controlli, ispezioni e manutenzioni secondo determinate procedure e frequenze. L’attivita di ispezione,
controllo € manutenzione preventiva ¢ rivolta a varie tipologie di apparecchiature e macchine. Il Gestore
elenca una serie di procedure/istruzioni:

e NTO0756_LG_GEN-REV0 — Manuale di manutenzione industriale;

e NT 0905_LG_ISP-REV0 — Manuale di ispezioni e collaudi;

e SGA-MOSTI-1/04-16 — Movimentazione e stoccaggio idrocarburi;

e SGA-EMAMB-0/04-19 — Emergenze Ambientali. ,
In particolare il Gestore dichiara che per le pipe-way, la Raffineria ha definito un programma di controllo
ispettivo secondo le procedure ENI; le ispezioni visive sono invece condotte dal personale operativo e di
manutenzione in accordo all’istruzione operativa NT1012_10_ISP_REVO.
Il Gestore dichiara inoltre che sulle linee delle pipe-way viene effettuato un controllo ogni 10 anni; in
particolare viene effettuato un controllo spessimetrico nelle zone di maggiore criticita ed un’ispezione
visiva per individuare eventuali anomalie.
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Il Gestore dichiara altresi che le tubazioni sono protette dagli agenti atmosferici esterni mediante
opportune vernici adatte per ambienti marini ed industriali. Nelle ispezioni decennali viene eseguita opera
di ripristino di tali vernici delle zone eventualmente deteriorate.
Oltre all’applicazione delle sopra citate procedure di controllo e ispezione, allo scopo di ridurre il
potenziale rischio di eventuali perdite accidentali dalle pipe-way, avvido uno studio finalizzato
all’individuazione degli “accoppiamenti flangiati critici”, definendo a valle dello stesso un piano di
controlli per tali punti.
Nell’ambito delle integrazioni documentali trasmesse, il Gestore ha fornito poi una descrizione:
— delle modalita di ispezione e controlli preventivi effettuati dalla Raffineria sulle proprie pipe-way;
— delle misure, di comprovata efficacia, poste in essere dalla Raffineria per la mitigazione del
rischio delle potenziali perdite accidentali di prodotti petroliferi dalle tubazioni (es. procedure di
controllo, etc.); ’ A
— delle risultanze dello studio degli accoppiamenti flangiati “critici” di sito e relativo piano di
controllo previsto per tali accoppiamenti. Nello specifico, dallo studio effettuato non si
evidenziano situazioni di criticitd in relazione a fattori quali: fluidi trasportati, condizioni di
esercizio, fattori di stress meccanico, etc..
Con la nota prot. RAFTA/DIR/LA/213 del 31/10/2013 il Gestore ha fornito la planimetria delle aree
pavimentate ¢ non (terra nuda) della Raffineria. Dall’analisi di tale planimetria, si evidenzia la
preponderante presenza di superfici non pavimentate, soprattutto nell’area su cui sono ubicati i serbatoi di
stoccaggio. In particolare si evidenzia che la quasi totalita della pipe trench risulta non pavimentata.
Infine, nel documento “Eventuali criticita riscontrate nell attuazione di prescrizioni AIA”, di cui
all’allegato E.4 della documentazione trasmessa a seguito del decreto di avvio del presente riesame, il
Gestore ha ribadito le criticitd connesse all’attuazione della prescrizione in parola. 11 Gestore, inoltre, ha
richiamato la nota prot. RAFTA/DIR/CG/213 del 05/10/2013 per precisare che sia 1’intervento di
pavimentazione delle principali pipe way di sito che l’intervento di pavimentazione dei bacini di
contenimento dei serbatoi non fossero mai stati indicati dal Gestore in sede di domanda di AIA a suo
tempo trasmessa e che, per tale motivazione, 1’Autorita Competente avrebbe dovuto effettuare una
rettifica della suddetta prescrizione.

11 GI, prendendo atto di quanto sopra riportato, prescrive al Gestore:

[12] di effettuare il monitoraggio delle pipe way secondo modalita e frequenze, concordate con I’ISPRA,
tali da garantire, su tutti gli elementi critici della pipe-way di Stabilimento, il controllo dei rilasci e
il tempestivo intervento in caso di rilasci accidentali al fine di prevenire contaminazioni del suolo.
Gli esiti di tale attivita di monitoraggio e manutenzione dovranno essere riportati nel report annuale
con le modalita definite nel PMC;

[13] di trasmettere all’ Autorita Competente, entro 6 mesi dall’emanazione del presente provvedimento di
AlIA, un piano di miglioramento contenente specifiche soluzioni tecniche finalizzate al
contenimento e/o confinamento delle eventuali perdite dagli accoppiamenti flangiati “critici”,
comprese le tecniche di impermeabilizzazione, effettuando 1’aggiornamento delle frequenze di
ispezione in coerenza col piano presentato.

88





9.1.7 Modifica relativa all’intervento di miglioramento dell’impianto recupero vapori presso il
terminale marittimo (ID 42/407) - nota RAFTA/DIR/CG/141 del 11 luglio 2011.

In merito al procedimento di modifica concernente I’intervento per migliorare le prestazioni
dell'impianto recupero vapori ubicato presso il Terminale Marittimo (Pontile Petroli) di cui all’istanza del
Gestore presentata con nota prot. RAFTA/DIR/CG/141 del 11 luglio 2011, la Commissione, con nota
CIPPC/2013/2099 del 14/11/2013, ha trasmesso al Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e
del mare il Parere Istruttorio Conclusivo e il relativo Piano di Monitoraggio ¢ Controllo.

Con 1l provvedimento prot. n. DVA/2013/26976 del 22/11/2013 si autorizzava il punto di emissione S6,
attivo solo in condizioni di indisponibilita della rete fuel gas.

Le prescrizioni indicate nel parere istruttorio di cui alla nota della DVA del 22/11/2013 sopra citata sono
riportate al successivo paragrafo 10.5 “Emissioni in atmosfera di tipo convogliato” del presente parere.
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9.2 1D 42/885 — Modifica Sostanziale concernente nuovo sistema VRU di Raffineria

Con nota prot. RAFTA/DIR/LA/65 del 04/03/2015, acquisita al prot. DVA/2015/6732 del 11/03/2015, il
Gestore ha presentato istanza di modifica sostanziale dell’AIA concernente il miglioramento tecnologico
dell’Unita di recupero vapori (VRU), ubicata presso il terminale marittimo (Pontile Petroli), medlante la
realizzazione di un nuovo sistema di recupero vapori.

Si riporta un riepilogo delle valutazioni esperite a seguito dell’analisi della documentazione presentata dal
Gestore:

1. il decreto di AIA prot. DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010 autorizzava un’Unita di Recupero

- Vapori con una emissione discontinua al camino S6, nel rispetto del limite di 10 g/Nm’ cosi come

previsto dal D.Lgs. 152/06 e s.m.i. Conseguentemente, le emissioni teoriche di COV autorizzate

al camino S6 risultavano pari a 42 t/anno, in considerazione di una portata in ingresso di 1.400
Nm®/h e con una previsione di 3.000 h/anno di esercizio dell”URV;

2. il provvedimento di AIA prot. DVA/2013/26976 del 22/11/2013 autorizzava la modifica
dell’Unita di Recupero Vapori, consistente nella realizzazione del collegamento dell’URV alla
rete di fuel gas di Raffineria, al fine di annullare le emissioni di COV, conseguendo anche un
recupero energetico pari a 48 TEP/anno. Le stime sopra descritte non contemplavano le
condizioni di indisponibilita della rete fuel gas (fermate di impianti per esigenze operative)
durante le quali I’'URV avrebbe funzionato cosi come originariamente autorizzato dall’AIA del
2010, ossia convogliando le emissioni sempre al camino S6;

3. la modifica proposta dal Gestore e oggetto del presente parere prevede la sostituzione
dell’esistente URV, collegata alla rete di fuel gas, con un sistema costituito da due URV di pari
caratteristiche (ognuna in grado di trattare i vapori di ritorno da nave alla portata di caricamento di
3.000 m*/h) installate in parallelo, con a valle una Unita di Conversione Termica (UCV) in grado
di abbattere gli idrocarburi residui e garantire una emissione residua di COV pari a circa 2 t/anno,
in qualsiasi condizione impiantistica e di esercizio della Raffineria;

4. 1l provvedimento di VIA prot. DVA/2015/3179 del 04/02/2015 relativo alla verifica di
ottemperanza della prescrizione di cui al decreto VIA/AIA prot. DVA/DEC/2011/573 del
27/10/2011, la quale prevedeva che “Il Proponente dovra presentare entro I’avvio dei lavori di

costruzione del progetto un piano di intervento composto di interventi gestionali e/o tecnologici
che permetta di conseguire la totale compensazione dell’incremento di emissioni di COV (36
t/anno) dovute al progetto Tempa Rossa e quindi mantenere |’assetto emissivo inalterato rispetto
all’ante operam.”

5. dal provvedimento di cui al punto precedente emerge che:

¢ sia la modifica all’URYV, consistente nella realizzazione del collegamento alla rete di fuel
gas, autorizzata con il provvedimento di AIA prot. DVA/2013/26976 del 22/11/2013, che
la proposta alternativa di sostituzione dell’URV, con un nuovo sistema 2URV + 1UCYV,
costituiscono la prima parte del Piano di intervento di cui al punto precedente;

e I'URYV collegata alla rete di fuel gas, di cui al provvedimento di AIA del 22/11/2013, puo
globalmente determinare una riduzione di emissioni annue pari a 42 t/anno, ma che tale
sistema non puo funzionare durante le fermate di impianti per esigenze operative, ovvero,
in condizioni di indisponibilita della rete di fuel gas;
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o la fermata di impianti é quantificabile in circa 60 g/anno e che le emissioni riferite a tali
fasi sono guantificabili in circa 7 t/anno;

e a] fine di prevenire le emissioni di COV in qualsiasi condizione impiantistica e di
esercizio, € quindi anche durante le fermate di impianti per esigenze operative, ¢ stata
prevista la sostituzione dell’lURV collegata alla rete fuel gas con un nuovo sistema
costituito da 2URV + 1UCV, il quale permetterebbe, quindi, una riduzione delle emissioni
di COV proprio durante la fase di fermata impianti;

6. il provvedimento di esclusione del progetto 2URV + 1UCV dalla procedura di VIA, prot.
DVA/DEC/2015/475 del 17/12/2015, con prescrizioni, riporta che il progetto per il
miglioramento tecnologico del sistema di recupero dei vapori della Raffineria ENI non produce
impaltti significativi e negativi sull‘ambiente, e al contrario si assiste ad una maggiore tutela,

7. 1l punto di emissione S6 autorizzato con il provvedimento di AIA del 22/11/2013 si sarebbe
dovuto attivare solo in condizioni di indisponibilita della rete fuel gas, ovvero durante le fermate
impianti, e che, come risulta dal provvedimento di VIA del 04/02/2015, la fermata impianti & stata
quantificata in circa 60 g/anno, pari a circa 500 h/anno di esercizio dell’URV; valutato che le
emissioni dell’URYV al camino S6 in tali condizioni sarebbero pari a:

e cmissione teorica al camino S6 = (concentrazione teorica autorizzata dall’AIA 2010 =
10 g/Nm?) x (ore di fermata impianti/anno = 500 h/anno) x (portata camino S6 = 1.400
Nm®/h) = 7 t/anno;

e emissione stimate al camino S6 = (concentrazione stimata dal gestore, di cui alla nota
prot. RAFTA/DIR/CG/105 del 13/06/2013, per il post modifica AIA del 2013 = 3.192
mg/Nm?) x (ore di fermata impianti/anno = 500 h/anno) x (portata camino S6 = 1.400
Nm3/h) = 2 t/anno.

8. il progetto proposto dal Gestore puo risultare sostanzialmente in linea con le migliori tecniche
disponibili, stante le peculiari condizioni di esercizio previste dal Gestore;

Nel corso della riunione di Gruppo Istruttore del 04/03/2016, di cui al Verbale prot. CIPPC/289/2016 del
08/03/2016, ¢ stato discussa la proposta preliminare di rispetto dei valori limite per le emissioni al nuovo
camino S6 di seguito indicati:

Portat Fasi di . DV]EI:S ' ’Conc(;%ptlrfiziotne Co;cég?r:\?iontc WLE . SVLE
. Portata Fasi di : . max dichiarata media dichiarata . :
Cammo. Nm3/h provenienza Inquinante 1§2|:10i6 ¢ dal Gestore dal Gestore prcscrntt;) prescritto
TRl (mg/Nm’) (mg/Nm?) (mg/Nm°) (t/anno)
(mg/Nm’)
HC totali 10.000 <476 130 470 2
Sistema H,S > <2 2 2 0,03
: | recupero - SO, 500 - <238 78 230 1,2
S6 new | 18.000 vapori al
pontile NOx 500 <200 200 200 3,1
VRUNVCU [ o <250 11 250 17
Polveri 50 <29 11 20 0,17

Il Gestore dichiara che la portata dei fumi e le concentrazioni di inquinanti riportate in tabella sono da intendersi come valori massimi
riconducibili solo a determinate condizioni di funzionamento derivanti dalla variabilita degli assetti operativi dell’intero sistema da inizio a
fine caricamento.
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2 | valori limite sono espressi come media oraria ¢ riferiti al 3% O,

3 Come risulta da pag. 7 € 17 del parere allegato al provvedimento di esclusione dalla procedura di VIA del 14/12/2015, tali flussi sono stati
calcolati dal medesimo Gestore sulla base della concentrazione media e della portata media pari a 14.600 Nm’/a ¢ considerando che per un
carico previsto di 5,2 milioni t/anno occorre un esercizio del sistema pari a 1.100 ore/anno.

A seguito della riunione di Gruppo Istruttore del 04/03/2016, di cui al Verbale prot. CIPPC 289/2016 del
08/03/2016, ¢& stata trasmessa al Gestore la nota prot. DVA/7101 del 15/03/2016 contenente le richieste di
integrazioni di cui all’ Allegato B1 del Verbale della riunione di Gruppo Istruttore.

Il Gestore, con nota RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016, acquisita al prot. CIPPC 648/2016 del
15/04/2016, ha trasmesso il riscontro alle suddette richieste di integrazioni.

Con particolare riferimento alle condizioni determinanti fermate di impianti per esigenze operative che
causano condizioni di indisponibilita della rete fuel gas e le registrazioni di dette fermate a partire dal
2013, all’interno della suddetta nota il Gestore ha comunicato che (in corsivo le dichiarazioni del
Gestore): “Le condizioni di esercizio che determinano la messa in servizio del VRU attuale e del relativo
punto di emissione S6 sono rappresentate dalle fermate impianti di Raffineria che utilizzano fuel gas. Con
riferimento alla richiesta di cui al punto 4) si evidenzia che, a partire dall’anno 2013, non si sono
verificate condizioni di fermate impianti per esigenze operative tali da determinare indisponibilita della
rete fuel gas e pertanto emissioni dal punto di emergenza S6 dell’impiantio URV. Nel corso dell’anno
2016, in relazione al programma di fermate impianti della Raffineria, si prevedono fermate impianti per
esigenze operative tali da determinare ['attivazione del punto di emissione S6. Sara cura del Gestore
comunicare preventivamente agli Enti Preposti, in occasione delle citate fermate, anche quanto sopra
descritto.

Pertanto, sulla base di cio, e come gia ampiamente descritto nell ambito del procedimento di esclusione
a VIA, il miglioramento tecnologico dell’attuale sistema di recupero vapori, se fosse gia operativo
avrebbe consentito una migliore performance ambientale determinando la minimizzazione delle emissioni
di VOC descritta nella documentazione di progetto.”

In Allegato 1 alla nota RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016, il Gestore ha fornito il dettaglio progettuale
dell’interconnecting e servizi accessori (linee di collegamento/trasferimento e sistema di pompaggio),
nonché la specifica tecnica del nuovo sistema VRU/VCU. Tale progetto non aggiunge informazioni
nuove rispetto a quanto gia presentato in sede di valutazione di esclusione da VIA.

Gli esiti dell’istruttoria riportati nella tabella di sopra sono ripresi nel Capitolo 10.
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9.3 ID 42/1047 — Riesame per analisi condotti camini E2 e E3

Con DM prot. n. 318 del 30/12/2015, il Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare ha
rilasciato alla ENI S.p.A. il Decreto per modifica dell’ AIA, relativa all’adeguamento dei Grandi Impianti
di Combustione presenti nella Raffineria di Taranto a quanto disposto dall’Art. 273, comma 3 del D.Lgs.
152/06 e s.m.i..

In particolare, la prescrizione n. 6 del Parere Istruttorio Conclusivo allegato al citato decreto del
30/12/2015 prescrive al Gestore:

“ Ai fini dell 'aggiornamento del PMC, per stabilire le corrette modalita di monitoraggio delle emissioni dai
camini E2 ed E3, si prescrive al Gestore di fornire all Autorita Competente e all’Autorita di Controllo nei
tempi tecnici strettamente necessari una stima/calcolo dei singoli contributi emissivi afferenti a ciascun
~ camino ed entro 30 giorni dall’emanazione del provvedimento:

a) Il numero, lidentificazione e la disposizione dei singoli condotti di adduzione dei fumi provenienti
dagli impianti di combustione ai singoli camini E2 e E3;

b) Le caratteristiche impiantistiche dei condotti di adduzione dei fumi provenienti dagli impianti di
combustione ai singoli camini E2 e E3, con indicazione delle sezioni idonee alla misura dei parametri
di monitoraggio (portata, temperatura, %0, concentrazione di inquinanti, ecc.);

¢) Indicazione delle modalita di allocazione della strumentazione necessaria alle misurazioni per gli
autocontrolli e i controlli di verifica da parte dell Autorita di controllo;

d) Un cronoprogramma per l'installazione, entro 3 mesi, della strumentazione necessaria di cui al punto
c);

e) Un aggiornamento della scheda E.8 della domanda di AIA.”

Il Gestore con nota prot. RAFTA/DIR/RP/25 del 29/01/2016, acquisita agli atti della Commissione IPPC
al prot. CIPPC 127/2016 del 02/02/2016, ha presentato uno studio di fattibilita per la verifica
dell’installazione dei sistemi di monitoraggio in continuo all’uscita di ciascun dispositivo di combustione
afferente al camino E2 e di ciascun dispositivo di combustione afferente al camino E3.

La DVA, conseguentemente, con nota prot. 4268 del 19/02/2016 (acquisito al prot. CIPPC/202/2016 del
19/02/2016) ha avviato il procedimento di riesame per la valutazione della documentazione trasmessa dal
Gestore in adempimento della prescrizione n. 6 del sopra riportata.

A seguito della riunione di Gruppo Istruttore del 04/03/2016, di cui al Verbale prot. CIPPC/289/2016 del
08/03/2016, ¢ stata trasmessa al Gestore la nota prot. DVA/7101 del 15/03/2016 contenente le richieste di
integrazioni di cui all’Allegato B2 del Verbale della riunione di Gruppo Istruttore.

Il Gestore, con nota prot. RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016, acquisita al prot. CIPPC/648/2016 del
15/04/2016, ha trasmesso il riscontro alle suddette richieste di integrazioni.

In particolare, nell’ambito della documentazione trasmessa con nota prot. RAFTA/DIR/RP/25 del
29/01/2016 e con nota prot. RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016, il Gestore:

‘e ha fornito il calcolo dei singoli contributi emissivi ai camini E2 ed E3; tale calcolo si basa sulle
stime delle portate dei fumi di combustione generati dai combustibili e sulle concentrazioni di
inquinanti SO,, NOx e Polveri derivanti dall’applicazione dei criteri di determinazione dei limiti
in concentrazione adottati dal Parere Istruttorio Conclusivo prot. CIPPC/2015/2560 del
22/12/2015 allegato al DM n. 318 del 30/12/2016:
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POTENZA (MW) $02 NOx Polveri VOL. FUMI
MW mg/Nm3 | mg/Nm3 | mg/Nm3 Nm’/h
E2 230 | 1.000 360 23 190.000
TSTC 115 800 390 32 110.000
HDS2 17 35 300 5 15.000
DCP EST - H2 EST 22 800 390 32 5.000
U2200-U2500 74 35 300 5 45.000
CLAUS-SCOT 2 9,000 390 32 ©15.000
€3 410 74" 122° 3" 550.000
TG7501-G5 e F7503 147.6 12| 120 2" 450.000
F7502 181.2

Caldaie |F7501/B 65.6 1.000 390 32 100.000

‘ F7501/C 65,6 ) | o

{*) Riferiti al 15% di O,

e mediante gli studi di fattibilita presentati per la verifica dell’installazione dei sistemi di
monitoraggio in continuo all’uscita di ciascun dispositivo di combustione afferente al camino E2 e
al camino E3, ha evidenziato che, sulla base delle attuali configurazioni impiantistiche e
geometriche delle condotte, I’installazione di eventuali SME non risulterebbe conforme alle
normative di riferimento UNI EN 16911:2013 ¢ UNI EN 15259:2008;

e in considerazione delle conclusione degli studi di fattibilita di cui al punto precedente ¢ in accordo
a quanto stabilito dalla prescrizione n. 2 del parere istruttorio conclusivo allegato al DM del
30/12/2016 per la verifica del rispetto dei VLE al camino E2 indicati dal medesimo decreto, il
Gestore ha quindi fornito i parametri e le modalita di calcolo del contributo emissivo di SO, degli
impianti Claus. La prescrizione n. 2 prevede, infatti, la determinazione del contributo emissivo di
SO, del complesso degli impianti GIC afferenti al camino E; a partire dalla misura diretta
mediante SME sul camino, alla quale si sottrae il contributo emissivo di SO, proveniente dal
Claus come di seguito riportato:

CVLE = (Portata massica totale - Portata massica Claus) / (Portata volumetrica totale - Portata volumetrica Claus)

Pertanto il Gestore ha trasmesso la procedura di calcolo adottata dalla raffineria per scorporare il
contributo alle emissioni in atmosfera di SO, derivante dalle emissioni unita di recupero zolfo
afferenti al camino E2.

[14] 11 GI prende quindi atto di quanto dichiarato dal Gestore, prescrivendo che, per la verifica di
conformita al valore limite per le emissioni di SO2 fissato al camino E2, il Gestore dovra sottrarre il
contributo del CLAUS applicando la procedura di calcolo riportata nell’allegato 3 alla nota prot.
RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016.
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10. CONCLUSIONE PROCEDIMENTO ID 42/1055 E PRESCRIZIONI

Di seguito si riportano le prescrizione per 1’esercizio della Raffineria ENI S.p.A. di Taranto, tali proposte
derivano dall’analisi della documentazione trasmessa dal Gestore e dagli esiti degli incontri svolti con lo
stesso. :

Trattandosi di un Riesame complessivo disposto in coerenza con ’emanazione delle BAT Conclusions
(Decisione di esecuzione della C.E. n. 2014/738/UE del 9 ottobre 2014), le valutazioni sono state
effettuate tenendo conto delle suddette BAT, per quanto di pertinenza all’assetto impiantistico installato.

Le valutazioni tengono altresi in considerazione le proposte di adeguamento del Gestore, descritte al
Capitolo 6, che apportano modifiche rispetto all’assetto attualmente autorizzato e di quanto
specificatamente indicato al capitolo precedente.

10.1 Sistema di gestione

[15] In applicazione della BAT n. 1, il Gestore deve continuare ad attuare e rispettare il Sistema di
Gestione Ambientale (SGA) attualmente adottato in Raffineria; tale SGA risulta registrato EMAS
(in fase di rinnovo) e conforme ai requisiti della norma ISO 14001:2015.

10.2 Capacita produttiva

[16] Il Gestore dovra rispettare la massima capacita produttiva dichiarata in sede di istanza di riesame,
pari a 6.500.000 t/a di lavorazione del greggio e semilavorati, ¢ a 180.000 t/a di miscelazione
semilavorati. Ogni modifica del ciclo produttivo dovra essere preventivamente comunicata
all’Autorita Competente e all’ISPRA, fatto salvo le eventuali ulteriori procedure previste dalla
regolamentazione e/o legislazione vigente.

10.3 Movimentazione e stoccaggio materie prime, ausiliarie e di combustibili

[17] Tutte le forniture devono essere opportunamente caratterizzate e quantificate, archiviando le relative
bolle di accompagnamento e i documenti di sicurezza, compilando inoltre i registri con i materiali
In ingresso, che consentono la tracciabilita dei volumi totali di materiale usato.

[18] II Gestore, allo scopo di prevenire o ridurre le emissioni nel suolo e nelle falde freatiche provenienti
dallo stoccaggio di composti di idrocarburi liquidi volatili, deve applicare una delle tecniche (o una
loro combinazione) tra quelle riportate alla BAT n. 51.

[19] 11 Gestore deve inoltre garantire il rispetto delle seguenti prescrizioni: :

a. devono essere adottate tutte le precauzioni atte a evitare sversamenti accidentali e
conseguenti contaminazioni del suolo e di acque; a tal fine le aree interessate dalle
operazioni di carico/scarico e/o di manutenzione devono essere opportunamente segregate
per assicurare il contenimento di eventuali perdite di prodotto;

b. deve essere garantita l’integritd strutturale dei serbatoi di stoccaggio e prevista una
ispezione periodica per tutte quelle sostanze che possono provocare un impatto

- sull’ambiente; . _ ,

c. 1 bacini di contenimento dei serbatoi devono avere una capacita di contenimento dei
potenziali sversamenti adeguata a quella della capacita autorizzata dei serbatoi che vi
insistono e dimensionata secondo le regole tecniche di progettazione. Nel caso in cui piu
serbatoi siano perimetrati dallo stesso bacino di contenimento, la capacitd volumetrica
dello stesso non dovra essere inferiore al volume del serbatoio pit grande; qualora non
siano verificate le condizioni relative alla capacita di contenimento di cui sopra, il Gestore
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[20]

[21]

[22]

(23]

[24]

[25]

[26]

dovra presentare all’ISPRA un Piano di Adeguamento entro 3 mesi dall’emanazione del
presente provvedimento di AIA;

Relativamente ai serbatoi in esercizio presenti nell’installazione, si prescrive al Gestore che, tutti i
serbatoi, ad eccezione di quelli contenenti bitume, di quelli contenenti prodotti petroliferi con
viscositd maggiore di 12°E a 50 °C, e di quelli contenenti acque da trattare, additivi, lubrificanti
contenuti in serbatoi di capacita inferiore a 6.000 m®, zolfo e GPL, devono essere dotati di doppio
fondo. Pertanto il Gestore dovra predisporre un piano di miglioramento che preveda almeno
I’adeguamento di due serbatoi all’anno ed il completamento entro dieci anni del suddetto piano; tale
piano dovra essere notificato all’ISPRA entro 6 mesi dall’emanazione del presente provvedimento
di AIA. L’ISPRA aggiornera annualmente 1’Autorita competente sullo stato di avanzamento dei
lavori previsti dal piano di miglioramento.

Al fine di fornire chiara evidenza del comportamento fluidodinamico dei prodotti petroliferi con
viscosita maggiore di 12°E a 50 °C, il Gestore dovra presentare a ISPRA, entro 6 mesi dalla
pubblicazione del provvedimento di AIA, uno specifico studio condotto da ente terzo qualificato
che sulla base degli esiti di specifici test dimostri che a temperatura ambiente le perdite dei prodotti
petroliferi sono rese improbabili dalla solidificazione degli stessi.

Il Gestore deve trasmettere all’Autorita competente, entro 6 mesi dall’emanazione del presente
provvedimento di AIA, un piano di miglioramento dei sistemi di prevenzione della contaminazione
dei terreni interni ai bacini di contenimento basato sul rischio di contaminazione e tenendo altresi
conto delle caratteristiche di pericolosita delle sostanze in stoccaggio. Tale piano dovra contenere le
possibili soluzioni tecniche eventualmente alternative alla impermeabilizzazione.

Per quanto attiene i serbatoi a fondo singolo, si prescrive al Gestore di effettuare 1’ispezione esterna
ogni 2 anni e I’ispezione interna ogni 10 anni. Si prescrive, inoltre, di effettuare la verifica di
controllo con emissione acustica ogni 5 anni.

Per quanto attiene i serbatoi dotati di doppio fondo, si prescrive al Gestore di effettuare 1’ispezione
esterna ogni 5 anni e I’ispezione interna ogni 20 anni. Si prescrive, inoltre, di effettuare la verifica
di controllo con emissione acustica ogni 5 anni.

In aggiunta, ai fini della predisposizione ¢ aggiornamento del programma di controllo e verifica a
rotazione, restano valide le verifiche e le misure effettuate in ottemperanza al decreto AIA del 2010,

secondo le regole di validita temporale indicate ai punti precedenti.

I risultati del programma dovranno essere registrati su file elettronico e cartaceo e faranno parte dei
report periodico che il Gestore inviera all’ Autorita competente e all’ISPRA secondo le frequenze e
le modalita specificate nel Piano di monitoraggio e controllo allegato all’ AIA.

10.4 Utilizzo di combustibili

[27]

In applicazione delle BAT 34, 35 e 36 si prescrive al Gestore, di limitare 1’utilizzo di combustibili
liquidi (nella configurazione di alimentazione multicombustibile) in quantitad non superiore al 20%
su base mensile per le unita di combustione afferenti ai camini autorizzati e non superiore al 30% su
base mensile per la CTE nel solo assetto cogenerativo, fermo restando il rispetto dei limiti prescritti.
I dati di utilizzo dei combustibili liquidi relativi ai periodi di funzionamento delle caldaie con
alimentazione multicombustibile devono essere registrati e inseriti nel report annuale previsto nel
PMC.
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10.5 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato

[28] 11 GI in riferimento alla “Gestione integrata delle emissioni” di cui alla BAT 57, riconosciuta
la complessita del sito e la necessita tecnica di utilizzare una parte dei residui di processo come
combustibili interni, ritiene di accogliere la richiesta del Gestore di avvalersi di tale modalita solo
per i camini che contribuivano alla “vecchia bolla” e che risultano altresi pertinenti con le
indicazioni della BAT 57, tenendo conto delle indicazioni della Commissione AIA-IPPC, giusto
verbale del 6 aprile 2017. Rispetto a quanto richiesto dal Gestore, nella gestione integrata delle
emissioni non rientra quindi il camino E3 della centrale termoelettrica. Pertanto i camini le cui
emissioni di NOy sono da intendersi autorizzate nell’ambito della gestione integrata delle
emissioni sono:

‘ Portata BAT 34
. .Potesza rappresentativa | VLE NOx Fasi e dispositivi di provenienza da GIC (S.'l/NO)
Camino | termica . . . . Mix
(MW (sched:; D.3) | min- ma3x considerare nella gestione integrata combustibile
: Nm™/h (mg/Nm”)
SI
E1 184 171.315 30-300 | Forni: CDU, HDT, HDS1, PLAT FG +FO
(max 20%)
Forni: VB/TC, HDS2, CLAUS 2- ST
E2* 232 209.455 30-248 | 3-4,SCOT, H2 OLD, H2 NEW, FG + FO
CDP/EST, H2 CDP/EST (max 20%)
. N
E4 20 15.988 30-150 Forni: HOT OIL F(O}
. NO
E7 2 1.890 30-150 Forni: TIP FG
E8 55 53.354 30-150 Forni: RHU/HDC 1§CI}
£ | 97 55582 | 30-150 |  Impianto Idrogeno (U4400) FS(I}
* Le unita di recupero zolfo sono espressamente escluse dall’applicazione della BAT 57; tuttavia nel calcolo del
valore limite di bolla sono state considerate anche le unita di recupero dello zolfo (unita Claus-Scot) in quanto i
relativi fumi sono convogliati ad un camino (E2) comune ad altre unita di combustione ¢ avendo constatato che
Pinserimento di tale contributo non comporta variazioni del dato numerico in concentrazione che si sarebbe
ottenuto applicando la BAT in modo rigoroso (NOx Camino E2 senza Claus = 253 mg/Nm’; Valore di Bolla
calcolato senza Claus = 243 mg/Nm®; Valore di Bolla calcolato con Claus = 241 mg/Nm®).

[29] 11 GI in riferimento alla “Gestione integrata delle emissioni” di cui alla BAT 58, riconosciuta
la complessita del sito e la necessita tecnica di utilizzare una parte dei residui di processo come
combustibili interni, ritiene di accogliere la richiesta del Gestore di avvalersi di tale modalita solo
per i camini che contribuivano alla “vecchia bolla” e che risultano altresi pertinenti con le
indicazioni della BAT 58, tenendo conto delle indicazioni della Commissione AIA-IPPC, giusto
.verbale del 6 aprile 2017. Rispetto a quanto richiesto dal Gestore, nella gestione integrata delle
emissioni non rientra quindi il camino E3 della centrale termoelettrica. Pertanto i camini le cui
emissioni di SO, sono da intendersi autorizzate nell’ambito della gestione integrata delle
emissioni sono: A
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Portata BAT 36
. Potelfza rappresentativa | VLE SO, Fasi e dispositivi di provenienza da GIC (SI/NO)
Camino | termica (scheda D.3) min-max considerare nella gestione integrata Combustibile/i
MW Nm’/h (mg/Nm>)
SI
El 184 171.315 35-600 | Forni: CDU, HDT, HDS1, PLAT | FG + FO (max
20%)
897 Forni: VB/TC, HDS2, CLAUS 2-3- SI
E2 232 209.455 1.66 6_* 4, SCOT, H2 OLD, H2 NEW, FG + FO (max
) CDP/EST, H2 CDP/EST 20%)
. NO
E4 20 15.988 5-35 Forni: HOT OIL FG
_ : . NO
E7 2 1.890 5-35 Forni: TIP FG
. SI
ES8 55 53.354 5-35 Forni: RHU/HDC FG
. SI
E9 97 55582 | 5-35 Impianto Idrogeno (U4400) FG
* ok NO
E10 2 18.500 1.000 CLAUS FG
* 11 GI ha ritenuto di adottare I’approccio piu cautelativo, pertanto nell’utilizzare la formula del Concawe per
determinare le emissioni di SO, associate alle unita di recupero dello zolfo ha tenuto conto che ’efficienza di
recupero attualmente autorizzata per gli impianti esistenti del CLAUS 2-3-4 e SCOT ¢ > 99%, che
corrisponde ad una emissione di SO, pari a 9.900 mg/Nm® riferito al 3% di O,.
** 11 GI ha ritenuto di adottare I’approccio piu cautelativo, pertanto nell’utilizzare la formula del Concawe
per determinare le emissioni di SO, associate alle unita di recupero dello zolfo ha tenuto conto che
’efficienza di recupero attualmente autorizzata per il nuovo impianto CLAUS ¢ > 99 9%, che corrisponde ad
una emissione di SO, pari a 1.000 mg/Nm® riferito al 3% di O,.

[30] 1l Gestore, in riferimento alla “Gestione integrata delle emissioni” di cui alle BAT 57 ¢ 58,
deve rispettare, come media mensile, i valori limite in concentrazione di seguito indicati:

. (1) Prestazioni storiche ) Limite
Alazoro | 201420152016 | A | autorizzato
(mg/Nm°) (medie anngla]i) (mg /Nm3) (media mex;sile)
b (mg/Nm”) (mg/Nm”)
SO, 800 177 - 238 — 148 405-1.384 | . 600
NOx 300 157 —-155-144 30 —241 200

(1) Rif. decreto di AIA prot. DVA/DEC/2010/273

Ai fini della verifica di conformita, i valori di emissione devono essere calcolati come rapporto
ponderato tra la sommatoria delle masse inquinanti emesse e la sommatoria dei volumi degli effluenti
gassosi convogliati tramite i punti di emissione riportati nelle precedenti tabelle. I volumi degli
effluenti gassosi devono riferirsi al tenore di ossigeno per essi previsto e previa detrazione del tenore
di vapore acqueo. I suddetti limiti devono riferirsi alle ore di effettlvo funzionamento, su_base
mensile.
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[31] 1 Gestore, in riferimento ai camini oggetto della “Gestione Integrata delle emissioni” di cui
alle BAT 57 e 58, deve rispettare anche i seguenti valori limite, comprensivi anche delle emissioni
durante i transitori degli impianti, espressi in t/a:

Prestazioni FM Limite!" Limite
Inquinante storiche BAT-AELs AIA autorizzato | Riduzione
2014-2015-2016 (min-max) 2010 (t/{;)
(t/a) (t/a) (t/a)
SO, 496 - 736 - 438 1.865-6.378 | 3.050 2.000 34 %
2015 4.9 NOx 437 - 482 - 440 133 -1.072 880 700 20 %
2016 4.4 Polveri 65-61-4 - 150 50 67 %

'Rif. decreto di AIA prot. DVA/DEC/2010/273

[32] Le portate degli effluenti gassosi sono espressi come valore medio mensile (Nm*/h) in
condizioni di normale funzionamento (gas secco, temperatura di 273,15 K, pressione di 101,3
kPa) e devono riferirsi al tenore di ossigeno per essi indicato nella Tabella 1 del Documento
riportante le Conclusioni sulle BAT concernenti la raffinazione di petrolio e gas ai sensi della
Direttiva 2010/75/UE (Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014).

[33] Come previsto dalle BAT 57 e 58, il monitoraggio delle emissioni di NOx ed SO, nell’ambito
della “Gestione integrata delle emissioni”, deve essere effettuato nel rispetto della BAT n. 4, e dei
seguenti ulteriori elementi: .

- monitoraggio continuo delle portate dei flussi degli effluenti gassosi delle unita interessate,
mediante misurazione diretta o metodo equivalente;

- piano di monitoraggio che comprenda una descrizione dei processi monitorati, un elenco
delle fonti di emissioni e dei flussi (prodotti, gas di scarico) monitorati per ciascun processo
e una descrizione della metodologia (calcoli, misurazioni) utilizzata, con le assunzioni
ipotizzate e 1 livelli di confidenza associati;

- sistema di gestione dei dati per la raccolta, il trattamento e la comunicazione di tutti i dati di
monitoraggio necessari per determinare le emissioni dalle fonti contemplate dalla tecnica di
“Gestione integrata delle emissioni”.

[34] Per i camini collegati ai Grandi Impianti di Combustione (E1, E2, E8, E9), oltre al rispetto dei
valori limite di emissione derivanti dall’applicazione delle BAT 57 e S8, devono essere rispettati
anche i valori limite puntuali al camino, in media mensile, riportati nella seguente tabella con
riferimento agli inquinanti monitorati in continuo:
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Tabella 1. - Valori limite di emissione per il camino E1

- Limite
i i fsqi Emissione ’ 0
Sigla Camino |\, .. 4 Emissione | = "0 | BATAEL | Ala2015 | VREAIA
(SME SI/NO) Potenza . MCP . . (media
. .. | combust . Inquinante anno 2015 (media (media o
(Combustibile/i) A termica 3 (scheda . . mensile,
_ . ione |[mg/Nm~)] : (scheda mensile) mensile, o
Potenza termica |IMWt] B.7.2) v 3 3% 02)
total collegate [mg/Nm’| ’3-7~])3 [mg/Nm?] 3% 02) (mg/Nm|
otale | [mg/Nm’] |mg/Nm?| gam.
CDuU:
F101A 33
‘ ' 30-300 '
CDU: NOx 195 172 360" 300
FIOIB | O BAT 34
HDT 17
HDS1 9
El -
SO, 367 69 35 - 600 600? 600
(sD) PLAT: 43 BAT 36
F301
(FO+FG)
PLAT:
184 MWt F302 30
PLAT: 8 Polveri 237 27 5-30 2312 20
PLAT: Ccov 300° 7 3 20
F304 11 20 ,
<100
CO 250° v 3 50
| | garsr | 0
"Valore limite determinato in accordo con quanto riportato al punto 3.3, Parte I dell’ Allegato 11 alla Parte V del D.Lgs. 152/06 ¢ s.m.i. consider.
una frazione massima di calore prodotta dal combustibile determinante (FO) pari al 20%. . .
“Limite fissato dal decreto di AIA DM 318 del 30/12/2015 ¢ in vigore dal 01/01/2016
’Limite di bolla fissato dal decreto di AIA DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010.
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Tabella 2. - Valori limite di emissione per il camino E2
Sig]a Camino ' Emissione Emissione Limite VLEAIA
(SME SI/NO) Unitadi | Potenza . mcp | Mediaanno | AIA 2015} (media
e e . . Inquinante 2015 BAT AEL (media mensile,
(Combustibile/i) | combustione | termica |mg/Nm3] (scheda hed /Nm3 ) o 3% 02
Potenza termica al camino [MWHt] s B.7.2.) (S; 761 4 Img/Nm3} | mensile, 3% olN )
totale [MW4] [mg/Nm3] 1), 02) | [mg/Nm
[mg/Nm’| [mg/Nm3] 3]
TSTC 115
249 214
HDS2 17 NOx Claus 30 -300 3602 300*
Claus | Claus g 154
incluso incluso
CDP-EST 6
E2
(SN Idrogeno 34
(U2200) 1.353 738 35 - 600
(FO+FG) SO, Claus Claus 6002 600*
Idrogeno . . BAT 36
228 MWt g 40 incluso incluso
(U2500)
Claus escluso
Polveri 23~ 9 5-50 2312 20
BAT 35
H, CDP-EST 6
- 3
(U9400) 16 COVv 300 13 — 20 20
CcO 250’ 3 <100 50° 50
. 8 BAT 37
'Valore limite determinato in accordo con quanto riportato al punto 3.3, Parte 1 dell’Allegato 11 alla Parte V del D.Lgs. 152/06 ¢ s.m.i. considerando

frazione massima di calore prodotta dal combustibile determinante (FO) pari al 20%.
2Limite fissato dal decreto di AIA DM 318 del 30/12/2015 e in vigore dal 01/01/2016

3Limite di bolla fissato dal decreto di AIA DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010
“Per la verifica di conformita al VLE, il Gestore dovra sottrarre dal dato misurato con lo SME al Camino E2, il contributo del Claus come segue:

CVLE = (Portata massica totale - Portata massica Claus) / (Portata volumetrica totale - Portata volumetrica Claus)
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Tabella 3. - Valori limite di emissione per i camini E§ ed E9

Sigla Camino Emissione | EMissione Limite 1 VLE AlA
(SME SI/NO) Unitadi | Potenza | Inquinant | MCP me‘;’gl s | BAT AEL AlA 2015 (med'?:
Combustibile/iy | combustione | termica e (scheda ann(I)] p Nim® (mf’d'ao g‘«;nf;;’
f,o‘t’:l‘n:ste'"'n‘:cg al camino [MWt] | [mg/Nm3] | B.7.2) (;c,f])“ [mg/Nm’] me“g‘;)’ 3% Im; /an
totale [MWt] Img/Nm3] | o/Nm?] [mg/Nm3)] 3]
RHU: F4121 5
30-150
RHU: F4140
7 NOx 158 99 BAT 34 200 150
E8 RHU: F4160 8
(SN -
, SO, 71,0 129 | pora | 39 35
FG) _HDC: F4161 14
35 MWt Polveri 5 34,3 - 5 5
HDC: F4240 21 Cov 300 2,4 20° 5
<100 2
co 100 | 41 | pSrae | 50 50
30-150
NOx | 478 Sd | parag | 200 150
E9 5-35
o SO, 28.0 3,5 BAT 36 35 35
3Impianto ;
Idrogeno 97 MWt Polveri 5,0 6.9 - 5 5
(FG) (U4400) 5
. CoVv 300 0,5 20 5
7 MWt
<100 5
CO 250 1,4 BAT 37 50 50
<5-15 2 4
NH; 20 0,3 BAT 8 20 5

"Limite fissato dal decreto di AIA DM 318 del 30/12/2015 ¢ in vigore dal 01/01/2016

2L imite di bolla fissato dal decreto di ATA DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010
3Unita dotata di sistema SCR (Scheda D.1.2). .
*Parametro da monitorare in continuo conformemente alla BAT 4.
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[35]

Le emissioni ai camini E1 ed E2 devono inoltre rispettare anche i valori limite puntuali al

camino riportati nelle seguenti tabelle e relativi agli inquinanti che devono essere monitorati con
frequenza semestrale e con le modalita riportate nel PMC:

Tabella I - Valori limite per i metalli in caso di impiego di olio combustibile con impiego simultaneo
di gas di raffineria (tenore O2 di riferimento: 3%).

Metalli di cui alla sezione 6

Emissione media anno 2015 | Emissione media anno 2015 VLE
alla Parte 11 dell’Allegato 11 Camino 1 Camino 2 D.Lgs. n.152/06 e s.m.i.] VLE AIA
alla Parte quinta del D.Lgs. (scheda B.7.1) (scheda B.7.1) [mg/Nm®| [mg/NmJ]
n.152/06 e s.m.i. [mg/Nm?] [mg/Nm’|
Berillio (Be) Monitoraggio non previsto | Monitoraggio non previsto 0,05 0,05
. . 0,0016 (Cd) 0,0001 (Hg) 0,0011 (Cd) - 0,0004 (Hg)
Cadmio (Cd) + Mercurio Monitoraggio del Tl non Monitoraggio del TI non 0,10 0,01
(Hg) + Tallio (TI) - > ’ ’
previsto previsto
Arsenico (As) + Cromo (Cr) 10,0024 (As) - 0,0042 (Cr VI) -{ 0,0025 (As) - 0,0549 Cr V1) -
VI + Cobalto (Co) + Nichel 0,0705 (Ni) 0,0029 (Ni) 0.50 0.5
(Ni) [frazione respirabile ed | Monitoraggio del Co non Monitoraggio del Co non > ?
insolubile] previsto previsto
Selenio (Se) + Tellurio (Te) | 0,0021 (Se) - 0,0705 (Ni) 0,0101 (Se) - 0,0029 (Ni)
+ Nichel (Ni) [sotto forma | Monitoraggio del Te non Monitoraggio del Te non 1,00 0,5
di polvere] previsto _previsto
Antimonio (Sb) + Cromo 0,0223 (Cr 111) - 0,0087 (Pb) -
(Cr) 111 + Manganese (Mn) |0,0235 (Cr I1I) - 0,0070 (Pb) -| 0,0077 (Cu) - 0,0046 (V)
+ Palladio (Pd) + Piombo 0,0068 (Cu) - 0,0473 (V) MHonitoraggio di Sb, Mn, Pd, Pt, 500 05
(Pb) + Platino (Pt) + Rame | Monitoraggio di Sb, Mn, Pd, Rh e Sn non previsto ? ’

(Cu) + Rodio (Rh) + Stagno
(Sn) + Vanadio (V)

Pt, Rh e Sn non previsto

Tabella II - Valori limite per altri inquinanti in caso di impiego di olio combustibile con impiego
simultaneo di gas di raffineria (tenore O2 di riferimento: 3%).

Emissione media| Emissione media
Inquinanti organici e inorganici cui alla sezione anno 2015 anno 2015 VLE
7 alla Parte 11 dell’ Allegato 11 alla Parte quinta Camino 1 Camino 2 D.Lgs.sr:;]]i52/06 ¢ l\]ﬁ:Jl?NAll;‘]
del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. (scheda B.7.1) (scheda B.7.1) Im' /l\.ll.nsl grinm
[mg/Nm’] [mg/Nm’] g
Cloro 0,4110 0,4040 -5 -2
Idrogeno solforato 0,0358 0,0769 35 1 0,5
Bromo e suoi composti espressi come acido Monitoraggio |Monitoraggio non 5 05
bromidrico non previsto previsto ’
Fluoro e suoi composti espressi come acido
fluoridrico 0,03640 0,0838 5 0,5
Ammoniaca e composti a base di c]qro espressi 0.3240 05663 10(1) 2
come acido cloridrico . 20

"Valore limite di bolla indicato nell’ AIA DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010 con frequenza di monitoraggio mensile.
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Tabella III - Valori limite per microinquinanti organici in caso di impiego di olio combustibile con
impiego simultaneo di gas di raffineria (tenore O2 di riferimento: 3%).

Inquinanti organici e sostanze di tossicita | Emissione media | Emissione media .
e cumulabilita anno 2015 anno 2015 VLE
. - . . D.Lgs. n.152/06 e VLE AIA
particolarmente elevate di cui alla Parte Camino 1 Camino 2 S [mg/Nm’]
11 dell’Allegato I alla Parte quinta del (scheda B.7.1) (scheda B.7.1) 3 &
D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. [mg/Nm?) [mg/Nm®) [mg/Nm’]
Somma PCDD e PCDF Moni . . .
(Policlorodibenzodiossine e onitoraggio non Momtoragglo non 0,01 0,1 3
Policlorodibenzofurani)(') previsto previsto [ng TEQ/Nm’]
. o e e (D) . . . 0,1
PCB-dI (Policlorobifenili dioxin-like) Ing TEQ/Nm’]
IPA 0,0001 0,0001 0,1 0,01
Benzene 0,1323 0,4450 5 2

)11 valore limite di emissione si riferisce alla concentrazione totale di diossine ¢ furani, calcolata come concentrazione "tossica equivalente".
Il valore limite di legge riportato in tabella ¢ riferito invece alla somma di diossine/furani ed ¢ pertanto non confrontabile col valore limite.

) | valori limite di emissione si riferiscono alla concentrazione totale di PCB-dI (PCB-dioxin like), calcolata come concentrazione "tossica
equivalente”.

[36] Le emissioni ai camini E4 ed E7, oltre al rispetto dei valori limite di emissione derivanti
dall’applicazione delle BAT 57 e 58, devono rispettare anche i valori limite puntuali al camino, in
media mensile, riportati nella seguente tabella con riferimento agli inquinanti monitorati in

continuo:
cog';)ilf?t?oine Emissione Ifen;:zs;onn“eo DV ]l: Es AIX%%IO VLE AIA
Sigla collegate Inquinante th:; 2015 BAT AEL n.lé2/g()é e (medié (medifaI
Camino | (Combustibile/i) | [mg/Nm3] (18;7‘; A (scheda [mg/Nm?| s.m.i. mensile, gn;ﬂgze,
Potenza termica '/N ')3 B.7.1) [mg/Nm?| 3% 02) .:’N %
(MW Img/Nm3] | | mg/Nm?| mg/Nm| | meNml
FOHSIIEOT Polveri 5 45 - 5 40" 5
E4
S <100 1
20 CcO 100 22 BAT 37 -—- 50 50
Forni TIP Polveri 5 2 5 40" 5
E7 (FG)
<100 I
2 CO 100 6 BAT 37 --- 50 50

'Valore limite di bolla indicato nell’ AIA DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010

[37

[38]

] Siprescrive inoltre di mantenere il monitoraggio semestrale del benzene al camino E4.

efficienza di recupero di seguito riportati:

Con riferimento alla BAT 54, le unita di recupero dello zolfo devono rispettare i livelli di

Efficienza di
Unita BAT AlA 2010 recupero
‘prescritta
Claus Scot old > 98,5 % > 99,0 % >99,0 %

Inoitre, a valle del post combustore catalitico dei gas di coda deve essere garantita una
concentrazione residua di H,S <5 mg/Nms.
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[39]

Le emissioni al camino E3 della centrale termoelettrica devono rispettare i valori limite, in

media_mensile, riportati nelle seguenti tabelle con riferimento agli inquinanti monitorati in

continuo:

Tabella 1.a - Valori limite di emissione per il camino E3 (CTE — assetto cogenerativo)

Sigla
Camino Emissione L.
(SME Emissione media Limite ) VLE AJA
SUNO) | Unitadi | | Potenza MCP anno 2015 | BAT AEL | AlA 2015 (media
" Potenza comb. al ibile/i termica Inquinante (scheda (scheda |mg/Nm3| (med'ia mensile,
termica | Camino | ¢ MWt} B.7.2) B.7.1) | ]“;‘f,;‘s'(')e’ 15% Oy)
totale (mg/Nm’] | [mg/Nm?| |'mg/onz:?] {mg/Nm®]
Portata
MCP
Caldaie
F7501/B 65’6
1
_ NOx 170 111 40-120 1223 120
Caldaie 65.6 BAT 34
F7501/C ?
Caldaie
FO+FG muticomb.
35-600
E3 (3% Oy)
Caldaie BAT 36
sy | Frse2 131,2 SO, 118 46 74 74°
410 BAT AEL
[MW1] - non
previsto
929.568 per le
Nm’/h Turbine
Caldaie
muticomb 3 p
Polveri 3 1 5-50 3 3
Turbina a (3% Oy)
gas -
TG7501G FG 147,7 BAT 35 .
5+ F7503 co 100 14 <100 100* 100
BAT 37
CoVv 0,23 300* 2

'BAT AEL relativo alle emissioni combinate della turbine a gas ¢ della combustione supplementare delle caldaic a recupero, ¢ refativo ad un tenore di O, pari al 15%,

2Valori limite fissati dal decreto di AIA DM 318 del 30/12/2015 ¢ in vigore dal 01/01/2016. '

*Valore limite determinato in accordo con quanto riportato al punto 3.3, Parte I dell’Allegato 11 alla Parte V del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. considerando una frazione massima di
calore prodotta dal combustibile determinante (FO) pari al 30%, media ponderale tra caldaie ¢ TG.

*Valore limité AIA DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010. '

3Per determinare it VLE per di SO, al 15% ¢ stata cffettuata, sulla base detle dovute operazioni, la media ponderata dei seguenti valori:

- il BAT-AEL di 600 mg/Nm® al 3% per le caldaie, & pari a 200 mg/Nm’ al 15% di O,

- ai fumi della TG ¢ stato associato il limite normativo previsto per impianti convenzionali di combustione alimentati a gas, pari a 35 mg/Nm® al 3%, che equivale a 11,7
mg/Nm’ al 15% di O,

- i valori delle portate espresse al 15%0; sono pari a: 444.468 Nm*/h per il gruppo caldaie ¢ 485.100 Nm*h per il TG. Tali valori di portata sono stati comunicati dal Gestore
nell’ambito delle osservazioni trasmesse con nota prot. RAFTA/DIR/MV/31 del 08/02/2018.

I calcoli conducono ad una concentrazione media pari a 102 mg/Nm?® al 15%, non accettabile in quanto superiore al preesistente VLE autorizzato pari a 74 mg/Nm® al 15%.

% calcoli effettuati per determinare il VLE per SO, sono stati adottati anche per determinare il VLE per le polveri, attribuendo il valore di concentrazione pari a 50 mg/Nm®
(equivalente a 16,7 al 15 % di O) al gruppo caldaic (estremo superiore della BAT 35) ¢ il valore pari a § (equivalente a 1,7 al 15 % di O2) al TG (estremo inferiore della BAT
35). Tali calcoli conducono ad una concentrazione media pari a 9'mg/Nm’al 15%, non accettabile in quanto superiore al preesistentc VLE autorizzato pari a3 mg/Nm’al 15%.
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Tabella 1.b - Valori limite di emissione per il camino E3 (CTE — assetto solo caldaie)’

Sigla
Camino
(SME VLE ,

. SI/NO) o | ‘ AlA 2015 :
Potenza :(J)':rlltlf. ?lll Col;?lg;:Sti reort:'::: Inquinante Fr:’l/‘NAngi‘ mef::ifgig % (me(},i:ﬁ':r:gle, 3
termica Camino [MWt] & 02; % 02) |mg/Nm’|

totale [mg/Nm3]
Portata
MCP
Caldaie
F7aSO];B 65,6
| NOx | 30-300 360° 300
E3 ) BAT 34
(8H
Caldaie
- 262,4 65,6
g F7501/C | FO+FG ’
MWy so, | 35-600 600 600
BAT 36
212.704°
Nm?h Polveri | 30 233 23
v Caldaie 1312 BAT 35
F7502 <100 .
CO = 100 100
BAT 37
"Con riferimento alla comunicazione trasmessa dal Gestore prot. RAFTA/DIR/RP/183 del 05/05/2017 (DVA
10589 del 08/05/2017), tale assetto ¢ autorizzato per un periodo pari al 3% dei 365 gg negli anni di normale
esercizio e pari al 15% negli anni in cui si effettua la fermata generale per manutenzione
2VLE fissato dal decreto di AIA DM 318 del 30/12/2015 ¢ in vigore dal 01/01/2016.
3Valore limite determinato in accordo con quanto riportato al punto 3.3, Parte 1 dell’Allegato 11 alla Parte V
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. considerando una frazione massima di calore prodotta dal combustibile
determinante (FO) pari al 20%.
“Valore limite AIA DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010.
*Valore di portata riportato nella nota 1 della scheda D.3.1. Nella medesima nota e quindi sempre con
riferimento ail’assetto non cogenerativo, il Gestore riporta una emissione di NOx pari a 300 mg/Nm”.

[40] Con riferimento alla centrale termoelettrica, il Gestore deve rispettare anche i seguenti valori

limite, comprensivi anche delle emissioni durante 1 transitori degli impianti, espressi in t/a:

Prestazioni storiche Limite" Limite
Inquinante 2014-2015-2016 AlA 2010 autorizzato Riduzione
(t/a) (t/a) (t/a)

SO, 178,03 - 230,01 — 98,29 795 400 50 %

NOx 500,99 - 556,55 - 468,60 900 750 17 %

' . 4,2 (scheda B.7.1 per ‘ '

Polveri =2 per 10 -
anno 2015)

'Rif. decreto di AIA prot. DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010, come modificato dal parere della
Commissione AIA-IPPC prot. DVA-2011-0018792 dei 18 luglio 2011.
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[41] Al camino E3 della centrale termoelettrica devono essere rispettati anche i valori limite
puntuali al camino riportati nelle seguenti tabelle e relativi agli inquinanti che devono essere
monitorati con frequenza semestrale e con le modalita riportate nel PMC:

Tabella I - Valori limite per i metalli in caso di impiego di olio combustibile con impiego
simultaneo di gas di raffineria (tenore O di riferimento: 3%).

Metalli di cui alla sezione 6 alla Parte I1 Em|5510n§0nll§dla anno D.L VLlEsz/% VLE AIA
dell’Allegato 11 alla Parte quinta del D.Lgs. ~LBS- 15200 € ;
1.152/06 € s.mLi. (scheda B.7.1) s.m.i. [mg/Nm")
[mg/Nm’| [mg/Nm’|
Berillio (Be) 0,0002 0,05 0,05
Cadmio (Cd) + Mercurio (Hg) + Tallio (T) (Cgfﬁl%g) 0,10 0,01
Arsenico (As) + Cromo (Cr) VI + Cobalto 0.0274
(Co) + Nichel (‘I;Jrzggel;zi:g]ne respirabile ed (As +_CrVI,+Co +Ni resp.) 0,50 0,5
Selenio (Se) + Tellurio (Te) + Nichel (Ni) 0,0261 1.00 05
[sotto forma di polvere] (Se+Te+Ni polv.) 2 ’
Antimonio (Sb) + Cromo (Cr) 1II + Manganese '
(Mn) + Palladio (Pd) + Piombo (Pb) + Platino 0,1567 5.00 0.5
(Pt) + Rame (Cu) + Rodio (Rh) + Stagno (Sn) [Sb+CrllI+Mn+Pb+Cu+V) ? ’
+ Vanadio (V)

Tabella II - Valori limite per altri inquinanti in caso di impiego di olio combustibile con
impiego simultaneo di gas di raffineria (tenore O di riferimento: 3%).

Inquinanti organici e inorganici cui alla sezione Emissione media VLE
7 alla Parte 11 dell’Allegato 11 alla Parte quinta anno 2015 D.Lgs. n.1:52/06 € VLE AL;\
del D.Lgs. n.152/06 ¢ s.m.i (scheda B.37.l) s.m.i. . [mg/Nm~]
e T [mg/Nm”] |mg/Nm”)
Cloro 0,1080 5 2
Idrogeno solforato 0,0084 5 0,5
Bromo € suoi composti espressi come acido '
bromidrico 0,0071 5 0,5
Fluoro e suoi composti espressi come acido
fluoridrico 0,1995 S 0,5
Ammoniaca € composti a base di cloro
espressi come acido cloridrico 0,1589 100 2

Tabella III - Valori limite per microinquinanti organici in caso di impiego di olio combustibile
con lmplego simultaneo di gas di raffineria (tenore O, di riferimento: 3 /o)

lnqumantl orgacl:jlslluel;gflts;ze d| tossicita e Emissione media VLE
particolarmente elevate di cui alla Parte 11 (s:l?:doazg 1751 ) D.Lgs.s r:'.lli52/06 ¢ [vmquAn:f}
dell’Allegato I alla Parte quinta del D.Lgs. N CT s g
n.152/06 ¢ s.m.i. | mg/Nm] | mg/Nm]
Somma PCDD e PCDF Monitorageio non 0.1
(Policlorodibenzodiossine e £8 0,01 > 3
Policlorodibenzofurani) previsto [ng TEQ/Nm’]
PCB-dl (Policlorobifenili dioxin-like)® 01
Ing TEQ/Nm’]
. 0,000006
IPA (6 IPA di Borneff) 0,1 0,01
Aldeide Formica 0,1790 20 5

non confrontabile col valore limite.

concentrazione "tossica equivalente".

D11 valore limite di emissione si riferisce alla concentrazione totale di diossine e furani, calcolata come concentrazione
"tossica equivalente”. 11 valore limite di legge riportato in tabella & riferito invece alla somma di diossione/furani ed & pertanto

2 1 valori limite di emissione si riferiscono alla concentrazione totale di PCB-dl (PCB-dioxin like), calcolata come
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[42] Si prescrive inoltre il monitoraggio mensile del PM10 ai camini E1, E2, E3

[43] Con riferimento alle BAT 57, 58 e 4 e alle disposizioni normative, nonché all’AIA 2010, i
camini che devono essere dotati di monitoraggio in continuo della portata, della T, della % O,,
della % H,O e degli altri parametri sotto specificati, sono i seguenti:

Camino Fasi e dispositivi di provenienza Parametri
El Forni CDU, HDT, HDS1, PLAT NOx, SO, Polveri, CO, COV
E2 Forni VB/TC, HDS2 , CLAUS 2-3-4, SCOT, H2 OLD, H2 NEW, CDP/EST, H2 EST | NOx, SO, Polveri, CO, COV
E3 CTE NOx, SO,, Polveri, CO, COV
E4 Forni HOT OIL NOx, SO,, Polveri, CO, COV
E7 Forni TIP NOx, SO,. Polveri, CO, COV
E8 Forni RHU/HDC NOx, SO,, Polveri, CO, COV
E9 Impianto Idrogeno (U4400) Eg;‘ SO, Polveri, CO, COV,
E10 CLAUS new NOx, SO,, Polveri, CO, COV
[44] Le emissioni relative agli ulteriori camini GPL7 (E1) e GPL 8 (E1.2) devono rispettare i valori

limite riportati nella seguente tabella e devono essere monitorate con frequenza trimestrale e con
le modalita riportate nel PMC.

Emissione media Limit
anno 2015 tmite
Sigla Unita di Portata | (schedaB7.1) | AlA2010' | VLEAIA
. . 3/ Inquinanti Bl 3% 02)
Camino provenienza (Nm™h) s 3% O, (mg/Nm’|
[mg/Nm’] [mg/Nm’| &
GPL 7 Cabina di 6.000 CoV 37,75 20 30
(E1) verniciatura ) Polveri — 40 5
GPL8 | Tunneldi 1.500 cov 33,35 20 30
(E1.2) essiccazione
"Valore limite di bolla fissato nell’ AIA prot. DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010

[45] Ai camini collegati alle unita di recupero vapori di Raffineria, nel rispetto della BAT 52,
devono essere rispettati i seguenti valori limite alle emissioni, emissioni che devono essere
monitorate con le frequenze e le modalita definite nel PMC:

Emissione
media 1
Sigla Unita di Portata Sistema di Inquinanti | 20M° 2015 VLZI?)?OIA BAT-AEL’ VLE AlIA
Camino provenienza | (Nm”h) | abbattimento 9 (scheda Nm® [mg/Nm3] [mg/Nm3]
B.7.1) [mg/Nm’]
[mg/Nm*|
Unita 1
recupero Benzene 0,864 5 BAT 52 1
vapori area : S . 1,3 '
s1 caricamento | 2795 | 2 CA0ON | pyadiene 0,38 NMCOV
rete 150 - 10.000 150
(pensiline HC totali 74,6 10.000 BAT 52
carburanti)
Unita di
recupero .y .
) vapori j.11g | Filtri a carboni H,S 0,02 5 2
. attivi
serbatoio
bitume
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Emissione

media i
Sigla Unita di Portata Sistema di Inquinanti | 2"M° 2015 VLZEO;‘OIA BAT-AEL? VLE AlA
Camino provenienza | (Nm”h) | abbattimento 4 (scheda 3 [mg/Nm’] [mg/Nm’}
B.7.1) [mg/Nm’)
[mg/Nm’]
Unita di :
recupero
vapori Filtri a carboni N
S3 caricamento 6.522 attivi H,S 0,02 > 2
pensiline
bitume
H,S 0,02 5 - 2
Unita di . - NMCOV
S4 recupero ) Filtri a carboni | HC totali 1.255 10.000 150 - 10.000 3.000
vapori attivi BAT 52
serbatoi OC
1
Benzene 5 BAT 52 1
H,S 0,02 S --- 2
Unita di
recupero Filtri a carboni NMCOV
S5 vapori 6.522 attivi HC totali 15,4 10.000 150 - 10.000 150
caricamento BAT 52
pensiline OC 1
Benzene - 5 BAT 52 1
Unita di H,S 3 2
3o ' recupero
S6 (VRU . o . NMCOV
attualmente vaporl 1.400 | Filriacarboni |y o 3.192 150 - 10.000 3.000
forizzato) caricamento attivi BAT 52
au greggio
pontile N 1
Benzene 5 BAT 52 1

"Valori limite previsti dal D.Lgs. 152/06 e s.m.i. e precisamente:
* Benzene e 1,3 butadiene: punto 1.1, alla Parte 11 dell’Allegato 1 alla Parte quinta del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i.
¢ HC totali: VLE per gli effluenti gassosi derivanti da impianti di recupero vapori (espressi come media oraria) di cui al Punto 2.3, parte 11

dell’Allegato VI1I alla parte V del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.;

¢ H,S: Classe 11, Tabella C, Punto 3, parte 11 dell' Allegato I alla parte V del D.Lgs. 152/06 € s.m.i
2] BAT AEL relativi alla BAT 52 si riferiscono a valori medi orari; tale BAT prevede inoltre che “Il monitoraggio del benzene pud non
essere necessario quando le emissioni di NMCOV si posizionano al limite inferiore dell’intervallo.
*Emissione presente in condizioni di indisponibilita della rete fuel gas (cfr. parere istruttorio conclusivo trasmesso con nota prot. 26976 del
22/11/2013 relativo al procedimento ID 42/407.

[46]

[47]

Si prescrive al Gestore la registrazione automatica e archiviazione dei dati di attivazione del

punto di emissione di emergenza S6, corredata di informazioni sulla durata dell’evento di

secondo le modalita riportate nel PMC.

emissione e sulla quantificazione della stessa; si prescrive altresi la comunicazione di tali eventi

Con riferimento ai camini collegati alle unitd di recupero vapori non ancora realizzati, nel

rispetto della BAT S2, si prescrivono i seguenti valori limite alle emissioni, emissioni che devono
essere monitorate con le frequenze e le modalita definite nel PMC:
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D.Lgs. 152/06

Sigla Unita di Portata Sistema di Inquinanti BAT AE!‘J e s.m.i VLE AlA
. . 3/ . .m.1 3
Camino provenienza (Nm™h) abbattimento [mg/Nm™] [mg/Nms] [mg/Nm"]
Sistema
captazione / H,S --- 5 2
recupero ,
se\;igg; a Filtria . NMCOV
'S13 ND . °. .| HCtotali 150 - 10.000 10.000 150
tetto fisso carboni attivi BAT 52
T5241 e '
T5242 i
contenenti Benzene 5 1
oC BAT 52
NMCOV
HC totali 150 - 10.000 10.000 470
BAT 52
2 Filtri a 1
S6 new . carboni attivi Benzene BAT 52 3 1
(Nuovo Sistema 18.000° ¢ sistema di
VRU - ID VRU/VCU ) . H,S . 3 )
42/885) conversione
termica SO, --- 500 230
NOx - 500 200
CcO o --- 150
Polveri - 50 20
NMCOV
. 150 - 10.000
HC totali mg/Nm® 10.000 470
Sistema BAT 52
VIE)Jr/(:/CU Filtri a Benzene ] mg/Nm3 5 1
Temil carboni attivi BAT 52
2,4 3 . .
S11 Rossa) 18.000 ¢ sistema di 0,S — 5 2
conversione
termica SO, --- 500 230
(Non ancora NOx - 500 200
esistente) CO — . 150
" Polveri --- 50 20

"Nuovo punto di emissione S13 relativo nuovo sistema di captazione vapori per i serbatoi a tetto fisso T5241 e T5242

contenenti idrocarburi, previsto per ’adeguamento alla BAT 49

21 valori limite sono espressi come media oraria e riferiti al 3% O,.
311 Gestore dichiara che la portata dei fumi & da intendersi come valore massimo riconducibile solo a determinate condizioni d|
| funzmnamento derivanti'dalla variabilita degli assetti operativi dell’intero sistema da inizio a fine caricamento.

“Punto di emissione relativo al progetto “Tempa Rossa” gid autorizzato con il provvedimento di VIA/AIA prot.
DVA/DEC/2011/573 del 27/10/2011.

[48]

espressi in t/a:

Inquinante VLE bre;critto (t/anno)
HC totali 2
H,S 0,03
SO, 1,2
NOx 3,1
6(0) 1,7
Polveri 0,17

Con riferimento al camino S6 new, il Gestore deve rispettare anche i seguenti valori limite
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[49] II Gestore, 3 mesi prima dell’attivazione del nuovo punto di emissione S13, dovra comunicare
ad ISPRA le coordinate e la portata del medesimo punto di emissione.

[S0] 15 sfiati S7, S8, S9, S10 e S12 e i 46 sfiati collegati alle cappe di laboratorio (come descritti dal
Gestore nelle Schede AIA presentate per il presente Riesame) sono da con51derar51 autorizzati
come emissioni discontinue e ad inquinamento non rilevante.

[S1] Le condizioni di riferimento per il calcolo dei valori limite sono quelli indicati nella Tabella 1
del Documento riportante le Conclusioni sulle BAT concernenti la raffinazione di petrolio e gas ai
sensi della Direttiva 2010/75/UE (Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014).

[52] La conformita ai valori limite fissati ai camini GIC deve essere verificata secondo i criteri
definiti a‘pag. 43 delle BAT Conclusions di cui alla Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014) in
caso di misurazioni sia in continuo sia in discontinuo, nonché secondo i criteri stabiliti al punto
5.1, parte I, Allegato II alla parte quinta del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.

[53] La conformita ai valori limite fissati ai camini non GIC, sfiati compresi, deve essere verificata
secondo i criteri definiti a pag. 43 delle BAT Conclusions di cui alla Decisione 2014/738/UE del
09/10/2014) in caso di misurazioni sia in continuo sia in discontinuo, nonché secondo i criteri
stabiliti al punto 2, Allegato VI alla parte quinta del D. L.gs. 152/06 e s.m.i.

[S4] I valori limite fissati in termini di concentrazione di inquinante devono essere rispettati in tutte
le condizioni di normale funzionamento, escluse le fasi di avviamento e di arresto.

[SS] Le modalita di monitoraggio dei punti di emissione convogliata autorizzati (in applicazione
della BAT 4) sono indicate nel PMC.

[S56] I sistemi di misurazione automatici devono essere scelti, calibrati e verificati in conformita alla
norma UNI EN 14181. Essi devono essere sottoposti verifica mediante misurazioni parallele
secondo i metodi di riferimento, almeno una volta all’anno.

[57] Con riferimento alle emissioni monitorate in continuo ai camini GIC (E1, E2, E3, E8 ed E9), i
valori degli intervalli di fiducia al 95% di un singolo risultato di misurazione non devono superare
le seguenti percentuali dei valori limite di emissione:

e SO, 20 %
e NOx 20 %
e Polveri 30 %
e CO 10%

I valori medi orari convalidati sono determinati in base ai valori medi orari validi misurati, dopo
detrazione del valore dell'intervallo di fiducia di cui sopra.

[S8] 1I Gestore deve dare attuazione ad un piano di monitoraggio dei transitori al fine di inserire
nelle relazioni annuali, da trasmettere all’ Autorita Competente e all’ Autorita di Controllo, i valori
di concentrazione medi orari degli inquinanti in aria, i volumi dei fumi calcolati, le emissioni in
massa, il numero ¢ tipo degli-avviamenti con i relativi tempi di durata, il tipo e il consumo dei
combustibili utilizzati, gli eventuall apporti di vapore ausiliario.
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10.6 Torce

[59]

Con riferimento alla BAT 55, si prescrive I'utilizzo delle 3 torce di Raffineria (Punti di

emissione E5, E6, E12) esclusivamente per ragioni di sicurezza o in condizioni operative
straordinarie (per es. operazioni di avvio, arresto, emergenza).

[60]

In condizioni di normale esercizio, I’emissione in atmosfera generata da ciascuna torcia deve

essere relativa alla sola combustione del gas necessario a mantenere accesi i bruciatori pilota.

[61]

Le torce devono essere esercite in conformita alla BAT 56. In particolare, con riferimento alla

BAT 56.ii “Gestione degli impianti”, il Gestore deve garantire [’attuazione delle misure
organizzative e di controllo finalizzate alla minimizzazione dell’invio di gas alle torce di
emergenza.

[62]
a)

b)

d)

Le torce devono inoltre essere esercite nel rispetto delle seguenti condizioni:
le torce devono essere esercite nelle migliori condizioni smokeless consentite dalla tecnologia;
al fine di garantire condizione di combustione ottimali, si prescrive al Gestore di presentare
all’ISPRA, entro 6 mesi dall’emanazione del presente provvedimento, uno studio volto alla
realizzazione, entro i successivi 3 mesi, di un sistema automatico di regolazione del vapore ai
sistemi smokeless delle torce con I’obiettivo di ottimizzare la miscelazione ottenendo
un’adeguata superficie di contatto idrocarburi/ossigeno;
il Gestore deve mantenere un sistema di monitoraggio dei gas inviati in torcia (inclusa la
portata del gas recuperato) conforme a quanto previsto dal PMC; in particolare, il flusso di gas
inviato in ogni torcia deve essere monitorato in continuo con le modalita indicate nel PMC;
In caso di superamento della quantita giornaliera pari a 150 t/giorno, il Gestore dovra:

- ricercare la causa ed i fattori che hanno contribuito a tale evento;
- adottare le necessarie misure per evitare il ripetersi dell’evento;

- riportare all’Autorita competente e all’Autorita di controllo, entro 8 ore dall’ evento la
quantita di gas inviata in torcia in condizioni di emergenza, la sua composizione, la durata
e le cause dell’evento e le misure adottate per evitare il ripetersi dello stesso;

i serbatoi ricevitori dell’impianto blow-down e della rete torce dovranno essere dotati di un

sistema di misura in grado di determinare la composizione intesa come contenuto di carbonio

totale ed il flusso di gas inviato alle torce. I misuratori di flusso dovranno essere collocati in un

punto della tubazione d’adduzione della torcia tale da essere rappresentativo del flusso di gas

bruciato in fiaccola;

le torce devono garantire un’efficienza di rimozione dei COV superiore al 98% ed una

* temperatura minima di combustione superiore a 800°C, da 'verificare con misuratore in

2)

h)
p

continuo;

le torce devono garantire un efficienza di abbattimento dei gas idrocarburici superiore al 98%
e dovra essere adottata, in luogo della misura della temperatura di combustione, la procedura
equivalente di misura della composizione del gas inviato in torcia e della portata come
specificato al punto L della nota ISPRA 18712 del 1/6/2011. L’efficienza di combustione
viene valutata dal Gestore confrontando i dati di misura di velocita di efflusso al tipo di torcia
e di potere calorifico del gas bruciato con i dati di progetto della torcia medesima;

deve essere previsto e garantito il funzionamento di un sistema di monitoraggio a circuito
chiuso che assicuri il controllo visivo continuo da parte degli operatori e degli allarmi acustici
che avvisino gli operatori dell’eventuale spegnimento delle fiamme pilota;

la torcia acida dovra essere munita di un sistema di misura in linea per I’H,S;

alle 3 torce di Raffineria devono essere rispettate le portate massime necessarie a garantire
condizioni di sicurezza per ciascun flusso, cosi come descritto nella tabella sottostante:
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Sostanze principali del Sistema Portata di Gas Portata massima di
Punto di ’ F;mlpGas (rl)i di peril gas (soglia dichiarata Campionamento
emission Descrizione - mantenimento dal Gestore) necessaria | (Manuale/Autom
Stabilimento (% vol) recupero . R .
e (Allegato E8) Gas della flamma a garantire condizioni atico)
g pilota (Nm*/h) di sicurezza (kg/h)
Torcia
idrocarburica i SI 9 ’ 500.000 * Automatico
(A6101) H,S: 1,22,9
S totale come SO;: 1,4-4
ES CH,: 7-10
Torcia Acid HC totali: 25-45
orcia Acida .
(A6201) --- 6 15.253 Automatico
Torcia Acida i L
(A6201) - 4 11.200 Automatico
H,S: 1,229
E6 Torcia N totaleé:lc;n?%sloozz 1,4-4
idrocarburica He 4‘1“.25 45 S1 6 780.000 Automatico
(A6102) totali:
Torcia
idrocarburica SI 6 63.000 Automatico
(A6103)
Torcia
idrocarburica Sl 12 489.600 Automatico
(A6701) H,S:1,2-2,9
S totale come SO;: 1,4-4
E12 CH,: 7-10
. . HC totali: 25-45
Torcia Acida .
(A6702) --- 9 5.620 Automatico
10.7 Emissioni in atmosfera di tipo non convogliato (diffuse e fuggitive)

[63] Al fine di prevenire le emissioni diffuse di COV in atmosfera, il Gestore dovra:

a)

ridurre le emissioni provenienti dallo stoccaggio di composti di idrocarburi liquidi volatili,
utilizzando:
- serbatoi a tetto galleggiante dotati di sistemi di tenuta ad elevata efficienza o serbatoi a
tetto fisso collegati ad un sistema di recupero dei vapori (BAT 49);
- una delle tecniche (o una loro combinazione) tra quelle riportate alla BAT 50;

b) evitare o ridurre le emissioni durante le operazioni di carico e scarico di composti di idrocarburi

c)

liquidi volatili, utilizzando una delle tecniche (o una loro combinazione, per ottenere una
efficienza di recupero pari almeno al 95%), tra quelle riportate alla BAT 52;

effettuare il monitoraggio delle emissioni di COV secondo quanto indicato alla BAT 6, facendo
particolare attenzione all’individuazione degli eventi emissivi discontinui, correlati o meno a
condizioni di emergenza.

[64] In conformita alla BAT 18.HI, per prevenire o ridurre le emissioni fuggitive di COV in

atmosfera, il Gestore deve continuare ad implementare il programma LDAR (Leak Detection and
Repair Program) di rilevamento e riparazione delle perdite, basato sulla valutazione dei rischi, su
tutti i componenti accessibili (pompe, compressori, valvole, scambiatori di calore, flange,

connettori,...) in tutte le unita di Raffineria che possono essere oggetto di emissioni fuggitive di
COV.

[65] Il programma LDAR, implementato secondo le modalita indicate nel PMC, dovra prevedere le

seguenti soglie emissive limite oltre le quali si dovra procedere, con le templstlche indicate nel
PMC, agli interventi di riparazione dei componenti che perdono:
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e 10.000 ppmv come emissioni totali di COV;
e 500 ppmv come sostanze cancerogene.

[66] Un eventuale aggiornamento del programma LDAR, effettuato dal Gestore in funzione di
modifiche impiantistiche e/o gestionali, dovra essere trasmesso tempestlvamente all’ Autorita
Competente € all ISPRA.

[67] Con riferimento ai componenti oggetto di monitoraggio e rientranti nella classificazione di
“emettitori significativi” e di “emettitori cronici” per i quali gli interventi di manutenzione e/o
sostituzione non siano realizzabili con gli impianti in marcia, il Gestore, in caso di rilevazione di
emissioni fuggitive tali da comportare un intervento sul componente ¢ qualora il componente
stesso sia gia stato sottoposto a riparazione/manutenzione in occasione del precedente fermo
impianto, deve procedere immediatamente, nei tempi tecnici strettamente necessari alle esigenze
di sicurezza, ad un nuovo fermo impianto per la riparazione/sostituzione del componente
interessato.

[68] I risultati del programma LDAR dovranno essere trasmessi all’Autorita Competente
nell’ambito della relazione annuale, con le modalita indicate nel PMC.

[69] 1l Gestore deve prevenire o, laddove non sia fattibile, ridurre le emissioni di polveri derivanti
dallo stoccaggio e dalla movimentazione di materie polverose, applicando una delle tecniche
riportate nella BAT 3, o una loro combinazione:

- stoccaggio delle materie fini in container chiusi o contenitori sigillati;

- mantenere bagnate le scorte di materiali polverulenti, stabilizzare la superficie con agenti
incrostanti, o stoccaggio delle scorte in un luogo coperto;

- utilizzo di veicoli per la pulizia delle vie di accesso.

10.8 Scarichi idrici ed emissioni in acqua

Gli scarichi della Raffineria per i quali il Gestore richiede 1’autorizzazione sono i seguenti.

Scarico A: scarico principale con una portata alla massima capacita produttiva pari a 119.281.680
m>/anno. E’ costituito da un canale che confluisce nel corpo recettore Mar Grande e che convoglia i
seguenti scarichi parziali:

e Scarico WR Impianto Water Reuse: Scarico di tipo continuo derivante dal “Rigetto”
dell’impianto. La portata massima ¢ di circa 700.800 m 3/anno.

e Scarico UB Linea di trattamento TAE A: Scarico di tlpo discontinuo derivante dall'uscita del
trattamento biologico TAE. La portata massima & di circa 4.274.880 m’/anno. Alla capacita
produttiva lo scarico & stato considerato come discontinuo in quanto I’invio, parziale o totale,
dell’effluente TAE all’impianto WR ¢ funzione della sostenibilita dell’assetto e della richiesta di
acqua demineralizzata, la cui produzione complessiva € garantita principalmente attraverso
I’impianto di dissalazione acqua mare. La flessibilita operativa richiesta ¢ funzionale a garantire
I’affidabilita dell’intera filiera produttiva, rispettando da un lato il minimo turn-down
dell’impianto di dissalazione acqua mare (evitando discontinuitd operative e quindi di
produzione), dall’altro la continuita di performance dell’unita WR.

e Scarico AR acque mare di raffreddamento raffineria: Scarico di tipo continuo derivante dal
circuito di raffreddamento acqua mare. La portata annua alla capacita produttiva ¢ di 96.496.000
m>/anno.

e Scarico acque di raffreddamento CTE (attraverso gli scarichi parziali SC1, SC2-1 e SC2-2 e
SC3-3): Scarico di tipo continuo derivante dal circuito di raffreddamento acqua mare della CTE.
La portata annua complessiva degli scarichi parziali alla capacita produttiva & di 17.810.000
m>/anno.
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Scarico B: Scarico acque meteoriche. Scarico di tipo discontinuo. Lo Scarico B ¢ uno scarico di acque
meteoriche non di prima pioggia che pud attivarsi solo in condizioni di eventi meteorici particolarmente
intensi. Pertanto, lo stesso non pud essere in alcun modo correlabile alla capacita di lavorazione della
Raffineria ma solo ed esclusivamente agli eventi meteorici; conseguentemente, il Gestore non ha fornito il
valore della portata alla Massima Capacita Produttiva.

Searico GPL: Scarico 1mp1anto trattamento acque unitd GPL. Scarico di tipo discontinuo. La portata
massima ¢& di circa 15.000 m*/anno.

[70] Gl scarichi indicati sopra sono autorizzati nel rispetto dei seguenti valori limite di emissione e

delle frequenze e modalita di monitoraggio riportate nel PMC:

Tabella I - Valori limite di emissione per gli scarichi idrici della raffineria, compresa la centrale termoelettrica:

Parametro/
Inquinante Emissione media anno 2015
(Sostanza (scheda B.10.1) VLE . Frequenza di
per|c9losa al [mg/] ATA 2010 VLE AIA monitoraggi
sensi della {mg/l] [mg/l N
Parte I11 del
DLgs.152/06 - | A WR | UB | AR | °SC1 |°SC2-1|°SC2-2 |°sC3-3 | B | GPL
SI/NO)
pH 7.18 7.4 7.36 - 7.9 8,09 8,30 8.23 - 8,13 5.5-9,5 59’55- continuo
9
Tem(*f,ecr;‘tur a1 2718 | 280 | 282 | — | 273 | 2715 | 23 230 | - | 170 | Nota2 | Nota2 | continuo
Solidi sospesi | 5 04 | 5045 | 520 | 49,17 | 6333 | 103 80 45 — 15139 | <80 606 settimanale
totali 80 ,
BODS 3,71 3,75 | 3,79 | 4,12 3.8 7.8 8,75 8 3,1 <40 40 settimanale
80
COD 9,57 11 15 10,2 7,55 15,6 16,60 15 - 6,75 <160 160 giornaliera
per WR
e UB
Alluminio 0,062 | 0,065 | 0,078 --- | 0,084 <1 1 settimanale
Arsenico (SI) 0,003 | 0,005 | 0,005 0,005 | 0,0041 | 0,003t 0,002 --- 10,0028 <0,5 0,5 settimanale
Bario --- --- 10,026 <20 20 settimanale
Boro -—- --- -- - --- - - - -- 1,55 <2 27 Settimanale’
Cadmio (SI) | 0,0001 |0,0001 |0,0001 ---10,000379{0,000128{ 0,00032 [0,0000538 --- [0,0001 <0,02 0,02 settimanale
C'°"(‘§I;°ta'e 0,0008 |0,0009 0,001 | - | 0,001 |0,00101|0,00211 | 0,001 | - [0,0007] <2 0,2 | settimanale
Cromo VI (SI) | 0,0098 | 0,01 | 0,02 - --- --- --- - --- | 0,0101 <02 0,2 settimanale
Ferro 0,0646 | 0,093 | 0,125 | 0,0851 | 0,048 | 0,383 0,272 0,052 -~ 10,0823 <2 2 settimanale
Manganese - .- - 0,0094 | 0,014 | 0.0153 | 0,0173 0,003 0,0103 <2 2 settimanale
Mercurio (SI) |0,000037 {0,0001 [0,00004] --- 0,001 |0,00006 (0,0000087(0,0000159 0,00002| <0,005 0,005 settimanale
Nichel (SI) 0,0013 10,0043 ]0,0036} 0,0050 | 0,002 |0,00177| 0,00143 | 0,001 0,0012 <2 2 settimanale
Piombo (SI) 0,0008 }0,00050,0005| 0,0004 --- --- -- H-- 0,0005 <0,2 (),2 settimanale
Rame (SI) 0,0013 | 0,001 |0,0009| 0,0013 | 0,004 | 0,0052 [ 0,007 0,002 0,001 <0,] 0,1 settimanale
Selenio (SI) | 0,0015 | 0,003 [0,0026 [ 0,0034 | 0,003 |0,00174| 0,00162 | 0,001 0,0009 | <0,03 0,03 settimanale
Stagno (SI) 0,0001 10,0002 0,0001 | 0,0001 ‘ 0,0001 <10 0,1 settimanale
Zinco (SI) 0,0212 |0,0189/0,0198| 0,0222 | 0,056 | 0.045 0,061 0,017 0,0276 <0,5 0,5 settimanale
C(lél:;:al glzla)h 0,012 10,012 4 0,012 0,012 <05 0,5 settimanale
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Parametro/

Inquinante Emissione media anno 2015
(Sostanza (scheda B.10.1) .
pericolosa ai [mg/l] VLE 1 [VLE AIA Freql.lenza d.l
. g ATA 2010 monitoraggi,
sensi della [mg/l] {mg/l] o i
Parte 111 del g {
DLgs.152/06 - | A WR | UB | AR | sC1 [®sC2-1|°SC2-2 |°SC3-3 | B | GPL 1
SI/NO) l
Solfuri (come | | 65 |02 | 022 | - — | 022 <1 1 settimanale

H,S)
Solfiti (come . '
— ——— e ——- — —— — -—— — < .

S0s) 0,33 <1 1 settimanale
Fluoruri 0,0132 |0,0209]0,0155| 0,0155 - --- --- -- --- 10,0148 <6 1 settimanale
Tensioattivi -~ | 0,1759 - <2 2 settimanale
Fosforototale | ;50¢ 10.0540{0,0532| 0,0416 | 0,120 | 0,096 | 0,004 | 0012 | — | - <1 1 settimanale '

(come P)
5 t
Azoto
ammoniacale 0,218 10,3016 04 0,268 0,21 0,21 0,21 0,21 <10 15 settimanale
(come NH4) per WR
e UB
AZ“%\’]’)‘”OSO 0,037 [0,0361] 0,032 | -~ | 0,005 |0,0039 | 0,0044 | 0004 | -~ [0,0359| <06 0,6 | settimanale
Azotonitrico | o e5 |ogyys| 084 | - | 0,033 | 0,099 | 0121 | 0079 | — |0.8253] <20 2 settimanale
(come N)
Qras§1 e olii . --- --- --- --- e --- --- --- --- [0,6995 <20 settimanale
animali/vegetali
Idrocarburi . .
-— <
totali (SI) 0,132 0,11 0,41 0,150 0,057 0,074 0,07 0,07 0,0667 <5 5 giornaliera
Tensioattivi e | 00759 | - — |o179 | <02 2 settimanale
totali
Fenoli (SI) 0,015 {0,015 | 0,015 - --- --- - --- --- | 0,015 <05 0,5 settimanale
Aldeidi - - -— -~ | 0,03 <1 1 settimanale
Solventi )
organici 0,0001 10,0001 |0,0003 | 0,0002 --- --- --- --- --- 10,0002 <£0,2 0,2 settimanale
aromatici (SI)
0,1
' per A,
MTBE (SI) 0,0044 10,0064 |0,0040 | 0,0062 --- --- - --- --- 10,0035 <0,1° WR, UB, settimanale
ARe
GPL
Vanadio (SI) | 0,002 [0,0021]0,0024 [ 0,0021 | --- — |oo0020| <7? 0,1 | settimanale
0,01
Benzene (SI) | 0,00007 {0,0001[0,0001 | 0,0001 --- --- -—- --- = [0,00002] <0,05° 0,05 settimanale
per WR
e UB
Toluene 0,000028 10,00002(0,00002| 0,00003 -~ 10,00002| <0,05° 0,01 settimanale
Xilene 0,000041 10,00004/0,00003} 0,00005 --- - - - -~ 10,00004| <0,05° 0,01 settimanale
AOX* (S) |0,0002 {0,0002(0,0002| 0,0002 | - ~ [00002| <o,1® 0,01 | settimanale
IPA (SD 0,000052 (0,00005|0,0009 |  --- - - --- --- --- - - 0.01 settimanale

(6 di Bornef)
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Parametro/

]nsquinante Emissione media anno 2015

(Sostanza (scheda B.10.1) i

. . -3 VLE Frequenza di

psezlcs(?l((j)slle ai [mg/l] AIA 2010’ VI[Jnl;: //\I;A monitoraggi
asi della /] ¢ 0

Parte 111 del

DLgs.152/06 - A WR | UB | AR | 3SC1 [°SC2-1|%sC2-2 [5SC3-3 | B | GPL
SI/NO)

'D. Lgs. 152/06 € s.m.i., tab. 3, Allegato 5 alla parte terza e riferiti a scarico in acque superficiali.

?La temperatura dello scarico non deve superare i 35 °C e I’incremento della temperatura del corpo idrico recettore non deve in nessun caso
superare i 3 °C oltre i 1000 metri di distanza dal punto di immissione.

*Valore limite fissato specificatamente nell’ AIA di cui al decreto DVA/DEC/2010/273 del 24/05/2010.

*Composti organici alogenati adsorbibili.

’I valori limite di tali scarichi della centrale termoelettrica ex ENIPOWER sono attualmente quelli fissati dal decreto di AlA
DVA/DEC/2010/274 del 24/05/2010 che faceva riferimento ai valori limite del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., tab. 3, Allegato 5 alla parte terza e
riferiti a scarico in rete fognaria.

®Tale valore limite si riferisce agli scarichi SC1, SC2-1, SC2-2 e SC3-3.

"Tale valore limite e frequenza di monitoraggio si riferiscono alto scarico GPL. Per gli scarichi A, AR, SC1, SC2-2, SC2-3, SC3-3, il
valore limite di emissione per il parametro Boro ¢ pari al valore in concentrazione di boro espresso in mg/l misurato nelle acque in
ingresso, cio al fine di garantire il non aggravio della qualita del corpo idrico ricevente.

Si prescrive pertanto al Gestore il monitoraggio, con frequenza mensile, delle acque sia al punto di prelievo a mare che agli scarichi A, AR,
SC1, SC2-2, SC2-3, SC3-3.

[71] In applicazione di quanto disposto dalla BAT 12, agli scarichi parziali UB ¢ WR dal 28 ottobre
2018 dovranno essere rispettati 1 valori limite di emissione, come media annua, ¢ le frequenze di
monitoraggio indicati nella seguente tabella II:

Tabella 11 - Valori limite di emissione per gli scarichi idrici, espressi come media annuale.

BAT-AEL' 'VLE AIA Frequenza di
Inquinante (media annua) (media annua) monitoraggio
(mg/l) (mg/l)
. Indice c%egli 0,1-2,5 2,5 giornaliera
idrocarburi (HOI) ’ ’ ’ '
Solidi i%sSp;)Sl totali 5-25 25 giornaliera
Domanda chimica di . .
ossigeno (COD) 30-125 125 giornaliera
BODs --- 40 settimanale
Azoto totale, 1-25® 25 giornaliera
espresso come N
Piombo ‘ 0,005-0,030 4 0,03 trimestrale
Cadmio 0,002-0,008 0,008 trimestrale
Nichel 0,005-0,100 0,1 trimestrale
Mercurio 0,0001-0,001 0,001 trimestrale
Vanadio --- 0,1 trimestrale
Indice di fenoli —- 0,5 mensile
Benzene, toluene, .
etilbenzene e xilene Benzene: 0,05 mensile
(BTEX) 0,001 - 0,050

I VLE di cui alla presente prescrizione si considerano rispettati se la media di tutti i valori medi
giornalieri ottenuti nell’arco di un anno con le frequenze indicate in tabella, ponderata in ragione
dei flussi giornalieri, non supera i pertinenti valori limite di emissione. I valori medi giornalieri si
ottengono come media su un periodo di campionamento di 24 ore, con prelevamento di un
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campione composito proporzionale al flusso o, se € dimostrata una sufficiente stabilita del flusso,
di un campione proporzionale al tempo.
Gli esiti di tale monitoraggio dovranno essere inviati al’ ISPRA.

[72] T pozzetti di prelievo fiscale o comunque i punti di campionamento devono essere in ogni
‘momento accessibili ed attrezzati per consentire il campionamento per caduta delle acque reflue
da parte della Autorita di controllo.

[73] 1 singoli scarichi ed i relativi punti di campionamento devono essere ben segnalati con apposita
cartellonistica riportante il numero dello scarico ed il numero del punto di campionamento con la
dicitura “Punto di prelievo campioni”.

[74] Deve essere costantemente monitorato e garantito il corretto funzionamento degli impianti di
trattamento in tutte le loro fasi nonché la corretta gestione e manutenzione di tutte le strutture e
delle infrastrutture annesse dotate di sistemi atti a garantire il rispetto delle misure di sicurezza.

[7S] Deve essere attuato un piano pluriennale di ispezioni e manutenzioni delle condotte fognarie
presenti presso lo stabilimento, le quali devono essere mantenute in buona efficienza al fine di
evitare ogni contaminazione delle acque superficiali e sotterrance. Al termine di ogni anno il
Gestore deve comunicare, all’interno della relazione annuale, i risultati dell’attivita
ispettiva/manutentiva all’ Autorita competente e all’ISPRA.

[76] Deve essere rispettato I’art. 3 del D.M. 30/7/1999 che prevede che “a decorrere dal 31
dicembre 2000 é vietato 1'utilizzo di cloro gas e dell’ipoclorito di sodio, sia per la disinfezione
degli scarichi che come agente antifouling nei circuiti di raffreddamento™.

10.9 Rifiuti

[77] In applicazione della BAT 14: adottare ed attuare un piano di gestione dei rifiuti che assicuri la
gestione nell’ordine di priorita di cui all’art. 179 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

[78] In applicazione della BAT 15: ridurre la quantita di fanghi destinati al trattamento o allo
smaltimento mediante il pretrattamento o il loro riutilizzo in un’unita di processo, fermi restando
gli obblighi previsti dalla normativa vigente.

[79] Ridurre la produzione di rifiuti di catalizzatori esausti solidi mediante 1’utilizzo di una delle
tecniche (o una combinazione delle stesse) indicate alla BAT 16.

[80] II deposito temporaneo di rifiuti prodotti deve essere gestito nel rispetto di quanto indicato al
comma 1) lettera bb) “deposito temporaneo” dell’articolo 183 del DLgs 152/2006 e s.m.i., € in
particolare: :

a) il Gestore deve comunicare ad ISPRA, dall’emanazione del presente provvedimento di AIA e
preventivamente in occasione di ogni modifica, di quale criterio gestionale intende avvalersi
(temporale o quantitativo);

b) le aree di deposito temporaneo deve avere le seguenti caratteristiche:

- devono essere chiaramente identificate e munite di cartellonistica, ben visibile per dimensione e
collocazione, indicante le quantita massime, i codici CER, lo stato fisico e le caratteristiche di
pericolosita dei rifiuti stoccati;

- devono essere dotate di idonea copertura se stoccati all’aperto, oppure 1 rifiuti devono essere
stoccati in contenitori chiusi e a tenuta;

- devono essere adeguatamente protetti dal contatto con le acque meteoriche che dovranno essere
pertanto adeguatamente regimentate;
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- 1 fusti non devono essere immagazzinati su piu di due livelli e deve essere sempre assicurato uno
spazio di accesso sufficiente per effettuare ispezioni su tutti i lati;

- 1 contenitori devono essere immagazzinati in modo tale che perdite e sversamenti non possano
fuoriuscire dai bacini di contenimento o dalle apposite aree di drenaggio impermeabilizzate;

il Gestore dovra verificare almeno una volta al mese, nell’ambito degli obblighi di monitoraggio e
controllo, lo stato di giacenza dei depositi temporanei, sia come somma delle quantita dei rifiuti
pericolosi € somma delle quantita di rifiuti non pericolosi sia in termini di mantenimento delle
caratteristiche tecniche dei depositi stessi. La registrazione e la comunicazione dei dati dovra
essere effettuata dal Gestore secondo le modalita definite nel PMC.

10.10 Emissioni sonore

[81] Nel rispetto dei principi di prevenzione degli impatti ambientali e di miglioramento continuo, il

a)
b)

Gestore deve:

utilizzare una delle tecniche (o una loro combinazione) indicate alla BAT 17;

rispettare i valori limite assoluti previsti dal DPCM 14/11/97. In caso di superamento dei suddetti
valori limite di legge, il Gestore dovra identificare gli ulteriori interventi di risanamento
tecnicamente fattibili € dovra intervenire con opportune opere di mitigazione sulle sorgenti, sulle
vie di propagazione e sui ricettori. Successivamente, il Gestore dovra procedere a nuovo
monitoraggio acustico allo scopo di valutare I’efficacia delle misure adottate.

[82] Il Gestore deve effettuare, entro 1 anno dalla data di emanazione del presente provvedimento e,

successivamente, ogni 4 anni un aggiornamento della valutazione del rumore ambientale e del
piano di gestione del rumore adeguato all’ambiente locale. Fermo restando il predetto obbligo di
aggiornamento periodico, lo stesso dovra essere effettuato dal Gestore in occasione di modifiche
impiantistiche che possono comportare un impatto acustico nei confronti dell’ambiente esterno. A
tale fine, il Gestore deve effettuare:
a) opportune campagne di monitoraggio in continuo del rumore in corrispondenza delle
principali sorgenti di emissione acustica della raffineria;
b) un efficace piano di controlli periodici dei livelli di rumore presso i recettori pit prossimi
alla Raffineria, con frequenza annuale.
Nel PMC sono definite le modalita con cui effettuare le attivita di monitoraggio, i cui esiti
dovranno essere trasmessi all’ISPRA ai fini della relativa valutazione.

10.11 Manutenzione ordinaria e straordinaria

[83] I Gestore deve attuare un adeguato programma di manutenzione ordinario tale da garantire

I’operabilita ed il corretto funzionamento di tutti i componenti e sistemi rilevanti a fini ambientali.
In tal senso il Gestore dovra dotarsi di'un manuale di manutenzione, comprendente qu1nd1 tutte le
procedure di manutenzione da utilizzare e dedicate allo scopo.

[84] 1I Gestore, inoltre, dovra disporre di macchinari di riserva in caso di effettuazione di interventi

di manutenzione che impongano il fuori servizio del macchinario primario. Il Gestore dovra altresi
registrare, su apposito registro di manutenzione, ’attivita effettuata. In caso di arresto di impianto
per Iattuazione di interventi di manutenzione straordinaria, dovra inoltre darne comunicazione
con congruo anticipo e secondo le modalita stabilite nel Piano di Monitoraggio, all’ISPRA.

10.12 Malfunzionamenti

[85] In caso di malfunzionamenti, il Gestore dovra essere in grado di sopperire alla carenza di

impianto conseguente, senza che si verifichino rilasci ambientali di rilievo. Il Gestore ha 1’obbligo
di registrare I’evento, di analizzarne le cause e di adottare le relative azioni correttive, rendendone
pronta comunicazione all’ISPRA, secondo le modalita stabilite nel PMC.
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10.13 Eventi incidentali

[86] II Gestore deve operare preventivamente per minimizzare gli effetti di eventuali eventi
incidentali. A tal fine il Gestore deve dotarsi di apposite procedure per la gestione di eventi che
possono determinare effetti significativi sull’ambiente, individuati anche sulla base della serie
storica degli episodi gia avvenuti. A tal proposito si considera una violazione di prescrizione
autorizzativa il ripetersi, nei medesimi impianti e¢ linee, di rilasci incontrollati di sostanze
inquinanti che incidano in modo significativo sull’ambiente secondo sequenze di eventi
incidentali, e di conseguenti malfunzionamenti gia sperimentati in passato e che:

1) siano stati oggetto di comunicazione ai sensi dell’art. 29-undecies del D.Lgs. 152/06 e ai quali,
pur in assenza di riscontro da parte dell’autorita competente e degli enti di controllo, non si € posta
necessaria attenzione, in forma preventiva, con gli interventi strutturali e/o gestionali indicati o
proposti dal gestore medesimo nella citata comunicazione di cui all’art. 29-undecies; ’
2) non siano stati oggetto di comunicazione ai sensi dell’art. 29-undecies del D.Lgs. 152/06 ma
dei quali gli enti di controllo abbiano accertato il passato accadimento senza 1’attuazione, da parte
del gestore, di adeguate misure atte a limitare le conseguenze ambientali € a prevenire ulteriori
analoghi eventi incidentali.

[87] Tutti gli eventi incidentali devono essere oggetto di registrazione e di comunicazione
all’Autorita Competente, all’ISPRA, all’ARPA Puglia ¢ al Comune di Taranto, secondo le
modalita stabilite nel Piano di Monitoraggio ¢ Controllo.

[88] In caso di eventi incidentali di particolare rilievo, tali da poter determinare il rilascio di
sostanze pericolose nell’ambiente, il Gestore ha 1’obbligo di dare immediata comunicazione scritta
(pronta notifica per fax o PEC e nel minor tempo tecnicamente possibile) all’Autorita
Competente, al’ISPRA e all’ARPA Puglia. Inoltre, fermi restando gli obblighi in materia di
protezione dei lavoratori e della popolazione derivanti da altre norme, il Gestore ha 1’obbligo di
mettere in atto tutte le misure tecnicamente perseguibili per rimuoverne le cause e per limitare, per
quanto possibile, le conseguenze. 11 Gestore inoltre deve attuare approfondimenti in ordine alle
cause dell’evento e mettere immediatamente in atto tutte le misure tecnicamente possibili per
misurare, ovvero stimare, la tipologia e la quantita degli inquinanti che sono stati rilasciati
nell’ambiente e la loro destinazione.

[89] Con riferimento a quanto segnalato da ISPRA con la nota prot. 13605 del 20/03/2017, in caso
di eventi incidentali durante le fasi di carico e scarico di navi accostate con perdita in mare di
prodotto petrolifero, il Gestore ha 1’obbligo di dare immediata comunicazione scritta (pronta
notifica per fax o PEC e nel minor tempo tecnicamente possibile) all’Autorita Competente,
all’ISPRA e all’ARPA Puglia, registrando su uno specifico registro le cause tecniche individuate
nonché le misure di mitigazione degli effetti e di prevenzione intraprese. Tale registro dovra
essere disponibile anche in formato digitale oltre che cartaceo.

10.14 Dismissioni e ripristino dei luoghi

[90] In relazione ad un eventuale intervento di dismissione totale o parziale dell’impianto il Gestore,
un anno prima, dovra predisporre e presentare all’ Autoritda Competente il piano di dismissione con
il cronoprogramma della relativa attuazione. Il progetto dovra essere comprensivo degli interventi
necessari al ripristino e alla riqualificazione ambientale delle aree liberate. Nel progetto dovra
essere compreso un Piano di Indagini atte a caratterizzare la qualita dei suoli e delle acque
sotterranee delle aree dismesse e a definire gli eventuali interventi di bonifica, nel quadro delle
indicazioni e degli obblighi dettati dalla Parte IV del D.Lgs. 152/06 ¢ s.m.i.
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11. ATTI DI DIFFIDA

Nel corso della presente istruttoria ¢ sorta I’esigenza di avere un quadro chiaro in merito agli atti di
diffida che a tutt’oggi risultano pendenti al fine di valutare la loro eventuale pertinenza con gli aspetti
oggetto dell’istruttoria. A tal fine ISPRA ha prodotto una Relazione sullo stato delle diffide trasmessa con
nota acquisita al prot. DVA/29383 del 19/12/2017, dalla quale si evince che:

- nota di diffida del 27/11/2014, prot. DVA/2014/39151 — diffida risolta con la proposta di
prescrizioni da formulare in sede di riesame.

[91] Vista la “Direttiva per disciplinare la conduzione del procedimenti di rilascio, riesame e
aggiornamento dei provvedimenti di AIA di competenza del Ministero dell’Ambiente e della
Tutela del Territorio e del Mare” (D.M. 274 del 16/12/2015), e in particolare il principio generale
di cui al punto 18 paragrafo 1 dell’Allegato 2 (“Indirizzi metodologici per la predisposizione dei
quadri prescrittivi nei provvedimenti di AIA di competenza statale”), nonché la definizione di
“installazione” di cui all’art. 5, comma 1, lett. i-quater, del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., il Gruppo
istruttore ritiene non ammesse, perché non relative al funzionamento dell’installazione, sia le
prescrizioni dell’ AIA 2010 relative agli interventi da realizzarsi in aree esterne all’installazione di
cui al Capitolo 7 paragrafo “Monitoraggi ambientali”, che la richiesta formulata da ISPRA in
merito.

[92] Si prescrive al Gestore di mantenere i sistemi di monitoraggio interni allo stabilimento, tra cui
la rete di H,S, il DOAS, la stazione micrometeorologica, con le relative procedure operative da
riportare nel PMC.

- nota di diffida del 04/05/2016, prot. n. 12142/DVA - diffida risolta in attesa di conferma da parte di
ARPA Puglia dell’idoneita delle nuove piattaforme in quota ai camini E2, E4, E7, ES;

[93] Si prescrive al Gestore di comunicare all’Autoritd competente 1’acquisizione del parere di
idoneita da parte di ARPA Puglia.

- note diffida del 09/08/2016, prot. n. 20824/DVA e del 07/09/2016, prot. n. 22081/DVA relative al
programma LDAR - diffide risolte con la proposta di prescrizione di cui alla note ISPRA del
20/12/2016, prot. 73408 e del 03/02/2017, prot. 5124, proposta accolta nelle prescrizioni riportate al

paragrafo 10.7.
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12. PRESCRIZIONI DA PROCEDIMENTI AUTORIZZATIVI1

[94] Restano a carico del Gestore, che ¢ tenuto a rispettarle, tutte le prescrizioni derivanti da altri
procedimenti autorizzativi che hanno dato origine ad autorizzazioni non sostituite dall’AIA.
Inoltre, per quanto riguarda le autorizzazioni sostituite dall’AIA, sopravvivono a carico del
Gestore tutte le prescrizioni sugli aspetti non espressamente contemplati nell’ AIA, ovvero che non
siano con essa in contrasto.

13.OSSERVAZIONI DEL PUBBLICO

Non sono pervenute osservazioni da parte del pubblico.

14. DURATA E RIESAME

L’articolo 29-octies del D.Lgs 152/2006 e s.m.i. stabilisce la durata dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale secondo il seguente schema:

DURATA AIA CASO DI RIFERIMENTO RIFERIME;;{? al D.Lgs
. . . Comma 3 lettera b), art. 29-
10 anni Casi comuni 5
octies
12 anni Impianto certificato seclczlr(l)%ol la norma UNI EN ISO Comma 9, art. 29-octies
. Impianto registrato ai sensi del regolamento (CE) n. .
16 anni 1221/2009 Comma 8, art. 29-octies

Rilevato che il Gestore dispone, per ’installazione, di un SGA:
e certificato secondo la norma UNI EN ISO 14001;
e diregistrazione EMAS (in fase di rinnovo)

1’ Autorizzazione Integrata Ambientale avra validita 16 anni.

La validita della presente AIA si riduce automaticamente alla durata indicata in tabella in caso di mancato
rinnovo o decadenza della registrazione EMAS. In ogni caso il Gestore ¢ obbligato a comunicare
tempestivamente all’ Autorita competente eventuali variazioni delle certificazioni di cui sopra.

In virth dell’art. 29-octies del D.Lgs 152/2006 e s.m.i. il Gestore prende atto che 1’ Autorita Competente
puo effettuare il riesame anche su proposta delle amministrazioni competenti in materia ambientale nei
casi previsti dallo stesso articolo 29-octies comma 4.
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15.PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

II Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC), predisposto da ISPRA ad esito dei lavori del GI della
Commissione IPPC, ¢ parte integrante dell’ AIA.

Nell’attuazione di suddetto Piano, il Gestore ha I’obbligo di dare le seguenti comunicazioni:

e trasmissione delle relazioni periodiche di cui al PMC ad ISPRA e ARPA Puglia, alla Provincia e ai
Comuni interessati;

e comunicazione all’Autorita competente per il controllo ISPRA ed ARPA Puglia dell’eventuale non
rispetto delle prescrizioni contenute nell’ AIA;

e tempestiva informazione ad ISPRA ed ARPA Puglia, nei casi di malfunzionamenti o incidenti, e
conseguente valutazione degli effetti ambientali generatisi.

Le modalita per le suddette comunicazioni sono contenute nel piano di monitoraggio e controllo allegato
al presente parere.

Le comunicazioni ed i rapporti debbono sempre essere firmati dal Gestore dell’impianto.

Il Gestore ha I’obbligo di notifica delle eventuali modifiche che intende apportare all’impianto.

Entro 6 mesi dall’emanazione del presente provvedimento di AIA il Gestore deve applicare le modalita
contenute nel PMC. Per impianti esistenti, il Gestore, entro lo stesso termine temporale, concorda con
I'ente di controllo ISPRA e ARPA Puglia il cronoprogramma per I’adeguamento e completamento del
sistema di monitoraggio prescritto.
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APPENDICE II — SCHEDA RECANTE GLI ELEMENTI INFORMATIVI INERENTI
L’APPLICAZIONE DELLE TECNICHE DI GESTIONE INTEGRATA PER LE EMISSIONI DI NOy
E SO, (DI CUI ALLE BAT 57 E 58 DELLA DECISIONE 2014/738/UE) DA RENDERE ALLA
COMMISSIONE EUROPEA AI SENSI DELLA DECISIONE 2014/768/UE

INDICE
1 Informazioni generali

2 Informazioni relative al campo di applicazione della BAT
57 e al valore limite (di bolla) applicato alle emissioni di NOx

3 Informazioni relative al campo di applicazione della BAT
58 e al valore limite (di bolla) applicato alle emissioni di SO»
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1 Informazioni generali

1.1 | Id. MATTM 42/1055

1.2 | Nome dell’installazione Raffineria di Taranto

1.3 | Ragione sociale del gestore | Eni S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals — Raffineria di
Taranto

1.4 | Indirizzo dell’installazione S.S. 106 Jonica — 74123 TARANTO
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m ant e. DVA. REG STRO UFFI Cl ALE. | . 0004598. 23-02- 2,.6@/-\.,_\

N

ISPRA éfs?;c—'md Nazionale

per la Protezione

Istituto Superiore per la Protezione
delllAmbiente

¢ Ia Ricerea Ambientale
Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio e del Mare
Direzione Generale Valutazioni Ambientali
Dott. Antonio Ziantoni
Via C. Colombo, 44
00147 Roma

aia@pec.minambiente.it

OGGETTO: Trasmissione Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC_9) della domanda di Eni
S.p.A. Refining & Marketing and Chemicals — Raffineria di Taranto — ID
42/1055

In riferimento al Parere Istruttorio Conclusivo relativo all'impianto di cui all’oggetto, in allegato alla
presente, ai sensi dell’articolo 29 quater, comma 6 del Decreto Legislativo 152/2006, come modificato
dall’articolo 7, comma e) del Decreto Legislativo n. 46 del 4 marzo 2014, si trasmette il Piano di
Monitoraggio e Controllo aggiornato a seguito delle risultanze della Conferenza di Servizi.

SERVIZIO PER I RISCHI E LA SOSTENIBILITA’
AMBIENTALE DELLE TECNOLOGIE, DELLE
SOSTANZE CHIMICHE, DEI CICLI PRODUTTIVI E DEI SERVIZI
IDRICI E PER LE ATTIVITA’ ISPETTIVE

Il Responsabile
Dr. Ing. Gaetano Battistella
(documento informatico firmato digitalmente ai
sensi dell’art. 24 del D.Lgs.82 /2005 e ss. mm. ii.).

All. c.s.

ISPRA Cenfralino 06.50071
Istituto Superiore per lo Proftezione e la Ricerca Ambientale www.isprambiente.gowv.if
Via Vitalieno Brancati, H8 - 00IHH Roma Parfita IVA 10125211002
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PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Decreto legislativo del 3 aprile 2006, n.152 e ss.mm.ii.
Art. 29-sexies, comma 6

GESTORE

LOCALITA

REFERENTE ISPRA

DATA DI EMISSIONE
NUMERO TOTALE DI PAGINE

Eni S.p.A. Refining & Marketing and
Chemicals — Raffineria di Taranto
TARANTO

CARLO CARLUCCI

20/02/2018
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Nota alle modifiche apportate al PMC allegato al Decreto AIA

In questo paragrafo vengono riportati i riferimenti da cui sono scaturite le modifiche apportate ai
PMC allegati ai decreti AIA prott. DVA-DEC-2010-0000273 del 24/05/2010 e DVA-DEC-2010-
0000274 del 24/05/2010."
Il presente PMC ¢ stato dunque aggiornato e armonizzato tenendo conto:

e di quanto gia prescritto nei decreti AIA prott. DVA-DEC-2010-0000273 del 24/05/2010 e

DVA-DEC-2010-0000274 del 24/05/2010;
e sulla base delle modifiche apportate agli stessi gia concluse con atto autorizzativo;
e sulla base del Riesame Complessivo di cui all’ID 42/1055 e dei procedimenti ricompresi

all’interno dello stesso”.

Il riepilogo dei procedimenti istruttori € riportato nelle tabelle seguenti.

ID . . 1. . . .
Procedimento Tipologia di procedimento ATTO autorizzativo
DVA-DEC-2010-
42 Prima AIA Raffineria - 0000273 del
24/05/2010
Prima AIA Centrale Termoelettrica (ex DVA-DEC-2010-
22 ENIPower) - 0000274 del
24/05/2010
DVA/DEC/2011/573
del 27/10/2011
42/222 VIA/AIA Progetto Tempa Rossa DM n. 373 del
27/12/2017
L Art. 1, commi DVA/2013/16028 del
42/462 Ottemperanza Prescrizioni 3.4.5.6.7 09/07/2013
Modifiche
all’impianto di
42/407 Modifica non Sostanziale recupero vapori DVA/2013/26976 del
. 22/11/2013
(VRU) presso il
terminale marittimo
Nuovo assetto
42/677 Modifica non Sostanziale alternativo e DVA/2015/14374 del
S . 28/05/2015
reversibile di marcia

"1 Gestore, con nota prot. n. RAFTA/DIR/LA/201 del 19/10/2013, acquisita al protocollo del Ministero dell’ambiente
e della tutela del territorio e del mare n. DVA-2013-24115 del 22/10/2013, ha comunicato il subentro ad Enipower
S.p.A. nella gestione della centrale termoelettrica della Raffineria di Taranto
* Con nota della Commissione IPPC prot. CIPPC-1362/2016 del 19/09/2016 ¢ stata richiesta all’ Autorita Competente
’unificazione all’attuale procedimento di Riesame, dei procedimenti di AIA relativi all’installazione IPPC in oggetto e
in particolare:

o 1D 42/575: riesame parziale dell’AIA della Raffineria ENI S.p.A.;

o 1D 22/574: riesame parziale dell’AIA della CTE di stabilimento;

o 1D 42/885: modifica sostanziale concernente nuovo sistema VRU di Raffineria;

o 1D 42/1047 riesame per analisi condotti camini E2 e E3;
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per I’'unita RHU/HDC
Deroghe per i GIC di
Raffineria (di cui ai
punti 3.3 ¢ 3.4 della

Parte I all’Allegato 11 DM 318/2015 del

della Parte V del 30/12/2015
42/884 Modifica Sostanziale D.Lgs. 152/06) ai fini
dell’adeguamento ai DM 357/2016 del
nuovi valori limite 05/12/2016

emissivi di cui all’Art.
273, comma 3 del
D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

ID
Procedimento

Tipologia di procedimento

Riesame complessivo  dell’ Autorizzazione
Integrata Ambientale per [’esercizio della
Raffineria, finalizzato ad adeguare il
provvedimento alle conclusioni sulle BAT
42/1055 Riesame complessivo relative al settore della raffinazione di cui alla
decisione di esecuzione 2014/738/UE del 9
ottobre 2014, nonché a comprendere in
un’unica autorizzazione I’esercizio della
centrale termoelettrica ex EniPower
PROCEDIMENTI ISTRUTTORI RICOMPRESI NEL. RIESAME COMPLESSIVO ID 42/1055

42/288
(pr.ocedimento Modifica Piano di pavimentazione delle principali pipe
ricompreso way
nell’ID 42/575)
Impianto recupero vapori presso il terminale
42/407 marittimo, di cui alla nota
(procedimento Modifica RADTA/DIR/CG/141 del 11 luglio 2011,
ricompreso concluso con provvedimento nota prot. n.
nell’ID 42/575) DVA/2013/26976  del ~ 22/11/2013  che

autorizzava il punto di emissione S6

a) verifica delle modalita di esercizio
autorizzate per la raccolta di acque
meteoriche e di drenaggio nei serbatoi
all’interno della Vasca TAE-B;

42/574 Riesame parziale b) adeguamento dei decreti di AIA del
24/5/2010 con le disposizioni recate dal
piano contenente le prime misure di
intervento per il risanamento della qualita
dell’aria nel quartiere Tamburi (TA)" per
gli inquinanti benzo(a)pirene e¢ PMI0,
approvato dalla Regione Puglia con

42/575 Riesame parziale
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d)

decreto di Giunta Regionale n. 1944 del 2
ottobre 2012;

valutazione delle interconnessioni esistenti
con gli altri impianti dell’area dotati di
autorizzazione integrata ambientale, con
riferimento alle condizioni in materia di
qualita dell’aria gia definite per lo
stabilimento ILVA con decreti del 4 agosto
2011 e del 26 ottobre 2012;

adeguamento dei decreti di AIA del
24/5/2010 alle disposizioni relative
all’esercizio recate dal parere di VIA
DVA-DEC-2011-573 del 27/10/2011;

riesame dei seguenti aspetti (gia oggetto
del procedimento di verifica adempimento
prescrizioni di cui all’ID 42/462):

e modalita tecniche attuative delle
coperture delle vasche di disoleazione ¢
le tempistiche relative;

e monitoraggio e valutazione degli odori
e analisi tecnica dei possibili interventi
di mitigazione degli impatti olfattivi.

. Modifica sostanziale concernente nuovo
42/885 Modifica sistema VRU di Raffineria
42/1047 Riesame parziale Riesame per analisi condotti camini E2 e E3

Nella seguente tabella si riportano gli aggiornamenti effettuati al PMC in numerazione progressiva.

N° N D
c ome ata .
aggiorna- documento documento Modifiche apportate
mento
0-1-2-3- Eni Taranto T
4.5-6 PMC6 24/02/2010 PMC originario di AIA
ID 42- I.Eni. ID 42/407
Raffineria di Inserimento controlli al camino S6 collegato al sistema
7 Taranto- 13/11/2013 VRU al 1
PMC7_post ID al pontile.
42/407
ID 42- Eni Aggiornamento generale
Raffineria di Al fine di uniformare il format del PMC alle versioni
8-9 Taranto- 15/02/2018 | correnti ¢ stato effettuato:
PMC9_post CDS e il riepilogo degli aggiornamenti del PMC
ID 42/1055 . . . . . g .
effettuati a seguito dei procedimenti di modifica
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di AIA;

aggiornamento e  armonizzazione  della
disposizione e della numerazione dei capitoli e
dei paragrafi;

opportuni aggiornamenti normativi;

aggiornamento quadro sinottico delle attivita a
carico del Gestore e dell’ Autorita di Controllo;

ID 42/1055

Adeguamento  integrale del PMC alle
prescrizioni riportate all’interno del PIC (anche
a seguito delle modifiche intercorse a valle delle
osservazioni presentate dal Gestore in sede di
Conferenza dei Servizi);

armonizzazione del documento ai controlli
rimasti vigenti per la Raffineria e la CTE.

Resta, a cura del Gestore, I’obbligo di estendere i controlli, ove non espressamente specificato o

particolareggiato, a TUTTE le nuove installazioni occorse per effetto delle modifiche sopra

menzionate (es. programma LDAR, ispezione periodica dei serbatoi, monitoraggio delle emissioni
odorigene, controllo delle linee di movimentazione di materie prime, prodotti e combustibili, etc.).
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PREMESSA

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo rappresenta parte essenziale dell’autorizzazione
integrata ambientale ed il Gestore, pertanto, ¢ tenuto ad attuarlo con riferimento ai parametri da
controllare, nel rispetto delle frequenze stabilite per il campionamento e delle modalita di
esecuzione dei previsti controlli e misure.

Il presente PMC ¢ conforme alle indicazioni della Linea Guida in materia di “Sistemi di
Monitoraggio” che costituisce 1’Allegato II del Decreto 31 Gennaio 2005 recante “Emanazione di
linee guida per ['individuazione e ['utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le attivita
indicate nell’allegato 1 del decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372" (Gazzetta Ufficiale n. 135 del
13 Giugno 2005).

Se durante I’esercizio dell’impianto dovesse emergere I’esigenza di rivalutare il presente piano,
I’ Autorita di controllo e il Gestore possono concordare e attuare, previa comunicazione all’ Autorita
Competente, una nuova versione del PMC che riporti gli adeguamenti che consentano una maggiore
rispondenza del medesimo alle prescrizioni del parere e ad eventuali specificita dell’impianto.

Al fini dell’applicazione dei contenuti del piano in parola, il Gestore deve dotarsi di una struttura,
adeguatamente regolata in termini organizzativi ed inoltre provvista delle necessarie ed idonee
attrezzature, in grado quindi di attuare correttamente quanto imposto in termini di verifiche, di
controllarne e valutarne i relativi esiti e di adottare le eventuali, necessarie azioni correttive.

I sistemi di accesso degli operatori ai punti di prelievo e/o di misura devono pertanto garantire la
possibilita della corretta acquisizione dei dati di interesse, ovviamente nel rispetto delle norme
vigenti e quindi di riferimento in materia di sicurezza ed igiene del lavoro.

Eventuali, ulteriori controlli e verifiche che il Gestore riterra di espletare a propri fini, potranno
essere attuate dallo stesso anche laddove non contemplate dal presente PMC.

FINALITA DEL PIANO

In attuazione dell’art. 29-sexies, comma 6 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., il presente PMC ha la
finalita principale della verifica di conformita dell’esercizio dell’impianto alle condizioni prescritte
nell’ AIA rilasciata per 1’attivita IPPC (e non IPPC) dell’impianto in oggetto ed ¢, pertanto, parte
integrante dell’ AIA suddetta.

PRESCRIZIONI GENERALI DI RIFERIMENTO PER
L’ESECUZIONE DEL PIANO

OBBLIGO DI ESECUZIONE DEL PIANO

Il gestore dovra eseguire campionamenti, analisi, misure e verifiche, nonché interventi di
manutenzione e di calibrazione, come riportato nel seguente Piano di Monitoraggio.

DIVIETO DI MISCELAZIONE
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Nei casi in cui la qualita e Dattendibilita della misura di un parametro ¢ influenzata dalla
miscelazione delle emissioni, il parametro dovra essere analizzato prima che tale miscelazione
abbia luogo.

SCELTA E FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI DI MONITORAGGIO

Tutti i sistemi di controllo e monitoraggio ¢ di campionamento dovranno essere “operabili™

durante I’esercizio dell’impianto; nei periodi di indisponibilita degli stessi, sia per guasto ovvero
per necessita di manutenzione e/o calibrazione, 1’attivita stessa dovra essere condotta con sistemi di
monitoraggio e/o campionamento alternativi per il tempo tecnico strettamente necessario al
ripristino della funzionalita del sistema principale.

Per quanto riguarda i sistemi di monitoraggio in continuo:

l. in caso di indisponibilita delle misure in continuo il Gestore, oltre ad informare
tempestivamente 1’Autorita di Controllo, ¢ tenuto ad eseguire valutazioni alternative,
analogamente affidabili, basate su misure discontinue o derivanti da correlazioni con parametri
di esercizio. I dati misurati o stimati, opportunamente documentati, concorrono ai fini della
verifica del carico inquinante annuale dell’impianto esercito;

2. la strumentazione utilizzata per il monitoraggio deve essere idonea allo scopo a cui ¢ destinata
ed accompagnata da opportuna documentazione che ne identifica il campo di misura, la
linearita, la stabilita, 1’incertezza nonché le modalita e le condizioni di utilizzo. Inoltre,
I’insieme delle apparecchiature che costituiscono il “sistema di rilevamento” deve essere
realizzato in una configurazione idonea al funzionamento in continuo, anche se non presidiato,
in tutte le condizioni ambientali e di processo; a tale scopo il Gestore deve stabilire delle “norme
di sorveglianza” e le relative procedure documentate che, attraverso controlli funzionali
periodici registrati, verifichino la continua idoneita all’utilizzo e quindi I’affidabilita del rilievo.

Qualora, per motivi al momento non prevedibili, fosse necessario attuare delle modifiche di
processo e/o tecnologiche che cambino la natura della misura e/o la catena di riferibilita del dato ad
uno specifico strumento, il Gestore dovra darne comunicazione preventiva all’ Autorita di controllo.
La notifica dovra essere corredata da una relazione che spieghi le ragioni della variazione del
processo/tecnologica, le conseguenze sulla misurazione e le proposte di eventuali alternative. Dovra
essere prodotta, anche, la copia del nuovo “piping and instrumentation diagram” (P&ID) con
I’indicazione delle sigle degli strumenti modificate e/o la nuova posizione sulle linee.

PROCEDURE GESTIONALI E ORGANIZZATIVE

11 Gestore deve dotarsi di un “Registro degli adempimenti AIA” nel quale annotare tutte le scadenze
previste dall’autorizzazione e gli atti conseguenti adottati, registrando tutti gli elementi informativi
che consentano la tracciabilita della corrispondenza e delle attivita svolte. Il contenuto di siffatto
registro dovra essere riportato periodicamente a ISPRA, utilizzando il Documento di
Aggiornamento Periodico (DAP) predisposto da ISPRA in formato elettronico. Il DAP dovra essere
compilato e trasmesso sempre in formato elettronico.

La trasmissione del DAP dovra avvenire con frequenza quadrimestrale alla scadenza del mese di
Febbraio, del mese di Giugno e del mese di Ottobre.

Un sistema o componente ¢ definito operabile se la prova periodica, condotta secondo le indicazioni di specifiche
norme di sorveglianza e delle relative procedure di sorveglianza, hanno avuto esito positivo.
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SEZIONE 1 - AUTOCONTROLLI

1 APPROVVIGIONAMENTO E GESTIONE MATERIE PRIME E
COMBUSTIBILI

1.1 Generalita dello Stabilimento.

Deve essere registrata la produzione dalle varie attivita, come precisato nelle seguenti tabelle.
11 Gestore dovra compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.

Metodo di Frequenza Modalita di
Prodotto UM . . . .
rilevazione autocontrollo registrazione
GPL per usi . _
commerciali e per tonnellate Peso autobotte Ogni carico Reglstr;llz tone su
autotrazione He
benzina per Misurator§ di livello Registrazi
: tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico gistiazione su
autotrazione file
autobotte
Misuratore di livello ] )
virgin nafta tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico RengtrgIZ; one su
autobotte
Misuratore di livello ] )
kerosene per aviazione tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico Rengtréllzel one su
autobotte
gasolio per Misuratore di livello ) )
riscaldamento ed tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico Reglstrslz tone su
autotrazione autobotte e
olio combustibile e Misurator'e dilivello . Registrazione su
bunkeraggi tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico file
autobotte
zolfo tonnellate Peso autobotte Ogni carico Rengtrngel one su
Misuratore di livello _ _
bitume tonnellate serbatoi — Peso Ogni carico Rengtrngel one su
autobotte

1.2 Consumo/utilizzo di materie prime e ausiliarie

Deve essere registrato il consumo delle principali materie prime e ausiliarie utilizzate, come
precisato nella seguente tabella.
I1 Gestore dovra compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.
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. Modalita di
. . Fase di Oggetto della Frequenza . od . d .
Tipologia o . UM registrazione dei
utilizzo misura autocontrollo .
controlli
. tita total . Registrazi
Petrolio grezzo Fase 1 quantita fotale -y nnellate mensile ceistiazione su
consumata file
Semilavorati a s
Vo quantita totale
lavorazione . . .
L . consumata di ) Registrazione su
(indicare tutti i Fase 1 . tonnellate mensile
. . ciascun file
semilavorati }
.. . semilavorato
utilizzati)
Semilavorati a C
. . quantita totale
miscelazione consumata di Registrazione su
(indicare tutti i Fase 3 . tonnellate mensile &
. . ciascun file
semilavorati .
o : semilavorato
utilizzati)
Fase 1- Fase | quantita totale
) 2 —Fase 3 — consumata di ) Registrazione s
Chemicals U tonnellate trimestrale gistraz U
Fase 4- Fase ciascuna file
6 sostanza
Fase 1 —
. . F 2 — tita total . Registrazi
Catalizzator1 ase quantita totale tonnellate trimestrale cgistrazione su
Fase 3 — consumata file
Fase 4
. Fase 1 — quantita totale 3 . Registrazione su
Ossigeno m trimestrale
Fase 2 consumata file
Azoto Fase 1 — quantita totale . trimestrale Registrazione su
Fase 2 consumata file
Fase 1 — antita total . Registrazion
Idrogeno 5¢ qu orale m’ trimestrale cels one su
Fase 2 consumata file

1.3 Consumo di combustibili

Deve essere registrato il consumo dei combustibili utilizzati, come precisato nella seguente tabella.
11 Gestore dovra compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.

Frequenza Modalita di
Tipologia Oggetto della misura UM 4 registrazione dei
autocontrollo :
controlli
Fuel oil quantita tota!e consumata net tonnellate continua Registrazione su
forni/caldaie file
quantita totale consumata nei . Registrazione su
Fuel gas . . tonnellate continua
forni/caldaie file
Off gas quantita consumata tonnellate continua Reglstréllzel one su
. - . Regi i
Gasolio autotr. quantita totale consumata tonnellate continua engtrngel one su
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Inoltre, come prescritto per il procedimento istruttorio ID 42/1055:

Si prescrive al Gestore che, durante 1 wind days, la CTE, le cui emissioni sono convogliate al
camino E3, non potra utilizzare piu del 10% di olio combustibile se la portata ¢ maggiore di
0,5 t/h, se la portata ¢ minore di tale soglia I’olio combustibile dovra essere escluso (Par.
9.1.2 — prescrizione 4);

Si prescrive al Gestore che, durante i wind days, le unita, le cui emissioni sono convogliate
ai camini E1 e E2, non potranno utilizzare olio combustibile (Par. 9.1.2 — prescrizione 5);

Si prescrive al Gestore di redigere una relazione complessiva annuale che correli gli eventi
transitori con le giornate di wind days, che dovra essere riportata nel report annuale con le
modalita definite nel PMC.(Par. 9.1.2 — prescrizione 6);

in applicazione delle BAT 34, 35 e 36 si prescrive al Gestore, di limitare 1’utilizzo di
combustibili liquidi (nella configurazione di alimentazione multicombustibile) in quantita
non superiore al 20% su base mensile per le unita di combustione afferenti ai camini
autorizzati e non superiore al 30% su base mensile per la CTE nel solo assetto cogenerativo,
fermo restando il rispetto dei limiti prescritti. I dati di utilizzo dei combustibili liquidi
relativi ai periodi di funzionamento delle caldaie con alimentazione multicombustibile
devono essere registrati e inseriti nel report annuale previsto nel PMC (Par. 10.4 —
prescrizione 27).

Pertanto il Gestore dovra registrare e inserire tali informazioni all’interno del report annuale.

1.4 Caratteristiche dei combustibili

Fuel oil e gasolio

Per il fuel oil e il gasolio deve essere prodotta_mensilmente una scheda tecnica (elaborata dal
fornitore o redatta dal Gestore tramite campionamento e analisi di laboratorio) che riporti quanto
indicato nelle tabelle seguenti ove si distinguono, con asterisco, i metodi di misura a cui ¢
necessario far riferimento in base al D.Lgs. 152/2006, Parte V, Allegato X e, senza asterisco, i
metodi di misura indicativi. Su richiesta e previa autorizzazione dell’ Autorita Competente, acquisito
il parere di ISPRA, il Gestore puo adottare metodi di analisi ritenuti equivalenti.

Parametri caratteristici degli oli combustibili

Parametro Unita di misura | Frequenza Metodo di misura
. UNI EN ISO 8754* ¢
Zolfo %p Mensile UNI EN ISO 14596*
Acqua e sedimenti Y%v Mensile ISO 3735* ¢ ISO 3733*
Viscosita a 50°C °E Mensile UNI EN ISO 3104*
Potere calorifico inf. kcal/kg Mensile ASTM D 240
Densita a 15°C kg/mc Mensile UNI EN ISO 3675/12185
Punto di scorr. Sup. °C Mensile ISOP 3016
Asfalteni %p Mensile 1P143
Ceneri %p Mensile EN ISO 6245*
HFT % IP375
PCB/PCT mg/kg Mensile EN 12766*
Res. Carb. Conrason %p ISO 6615%*
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Nichel + Vanadio mg/kg Mensile UNI EN ISO 13131*
. . UNI EN ISO 13131
Sodio mg/kg Mensile IP 288
Parametri caratteristici del gasolio
Parametro Unita di misura | Frequenza Metodo di misura
UNI EN ISO 8754* e
0
Zolfo %op Annuale UNI EN ISO 14596*
Acqua e sedimenti Y%v Annuale ISO 3735* e ISO 3733*
Viscosita a 40°C °E Annuale UNI EN ISO 3104*
Potere calorifico inf. kcal/kg Annuale ASTM D 240
Densita a 15°C kg/mce Annuale UNI EN ISO 3675/12185
PCB/PCT mg/kg Annuale EN 12766*
Nichel + Vanadio mg/kg Annuale UNI EN ISO 13131*

Gas di raffineria

11 fuel gas utilizzato deve essere caratterizzato mensilmente in termini di portata, pressione, potere
calorifico e composizione media (incluso il contenuto di H,S) tramite campionamento e analisi di
laboratorio.

2 CONSUMI IDRICI ED ENERGETICI

2.1 Consumi idrici

Deve essere registrato il consumo di acqua, come precisato nella tabella di seguito riportata.
Il Gestore dovra altresi compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.

. . Oggetto della Unita di Frequenza Modalita di
Tipologia . . - -
misura misura autocontrollo registrazione
. . 3 continua Registrazione su
Acqua di mare quantita consumata m . .
(misuratore di portata) file
A i . . .
cqua di pozzo o 3 continua Registrazione su
profondo quantita consumata m
(lettura contatore) file
Acqua di falda . 3 continua Registrazione su
. quantita consumata m
superficiale (lettura contatore) file
continua
Acqua da impianto . 3 (lettura Registrazione su
quantita consumata m . .
Water Reuse misuratore/registratore file
di portata)
. . continua Registrazione su
A il ntita consum: m’
cqua potabile quantita consumata (lettura contatore) file
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2.2 Produzione e consumi energetici

Deve essere registrato il consumo di energia, come precisato nella tabella seguente, specificato per
singola fase o gruppo di fasi.

Il Gestore dovra altresi compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.

. . Oggetto della Frequenza Modal}ta di .
Descrizione 2 registrazione dei
misura autocontrollo ;
controlli
Energia elettrica prodotta per ogni quantita totale . . .
eruppo di produzione (MWh) continua Registrazione su file
Ore di funzmnamentq di ogni gruppo di h giornaliera Registrazione su file
produzione
. . quantita totale . . .
Energia termica prodotta (MWh) continua Registrazione su file
Energia elettrica consumata quantitd totale continua Registrazione su file
(MWh)
Energia termica consumata qua(nl\t/}t\i];l(;tale continua Registrazione su file

3 EMISSIONI IN ATMOSFERA

3.1 Emissioni convogliate

Nella seguente tabella sono riassunte le informazioni riguardanti i punti di emissione convogliata in

atmosfera.
Caratterls.tlch Coordinate Gauss Boaga ) Gestione
. s e geometriche integrata delle
Camino Unita SME A
h Sez. X v emissioni (BAT
(m) (m2) 57 -58)
CDU: U101A
CDU: U101B
HDT: U200 1382
HDS1: U400 X
El PLAT- U301 100 11,52 P(S‘(l)eri 2706029,81 4484596,54 SI
PLAT: U302 0
PLAT: U303 CovV
PLAT U304 Portata
\I]{]i@/gzc'lljjlléoooo Temperatura
: Pressione 4
E2 CDP-EST- 120 19,63 2706226,17 4484751,43 SI
U000

* Come da Parere Istruttorio per I’ID 42/1055, le unita di recupero zolfo sono espressamente escluse dall’applicazione
della BAT 57; tuttavia nel calcolo del valore limite di bolla sono state considerate anche le unita di recupero dello zolfo
(unita Claus-Scot) in quanto i relativi fumi sono convogliati ad un camino (E2) comune ad altre unita di combustione e
avendo constatato che 1’inserimento di tale contributo non comporta variazioni del dato numerico in concentrazione che
si sarebbe ottenuto applicando la BAT in modo rigoroso.
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Impianto
Idrogeno:
U2200

Impianto
Idrogeno:
U2500

Idrogeno CDP-
EST: U9400

Claus: U2000-
U2100-U2700

SCOT: U2750
Caldaie
F7501/B
Caldaie
F7501/C
E3 100 | 13,07 27059957,58879 448453?,79613 NO
Caldaie F7502
Turbina a gas
TG7501GS +
F7503
HOT OIL:
E4 U5800 54,7 1,98 2706044,89 4484691,22 SI
E7 TIP: U2400 20,1 0,11 2706065,98 4484746,89 SI
RHU: U4121
RHU: U4140
E8 RHU: U4160 95 2,01 2705967,37 4484858,57 SI
HDC: U4161
HDC: U4240
Impianto
E9 Idrogeno: 40 3,14 2706191,707 4484045,281 ST
U4400
CLAUS: U2900 SI (Solo BAT
E10 HCR: U2950 80 3,14 2706173,397 4484025,810 58)
Diam
L etro
GPL7 Cal?n?a di 755 700x NO 2716246,63546 | 4523415,49909 NO
(ED) verniciatura 9 9
350
mm
Diam
. etro
GPLS8 Tgnnel. di 7.5 | 300 x NO 2716270,24994 | 4523417,66979 NO
(E1.2) essiccazione 9 7
300
mm
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Camini collegati a Sistemi di recupero vapori
Caratteristich Coordinate WGS84 . .
. .y e geometriche Sistema di
Camino Unita SME .
) Sez. N E abbattimento
(m’)
Unita recupero
vap ori area Filtri a carbone
S1 caricamento rete 10 0,032 NO 40°29'31",9 17°12'10",08 attivo
(pensiline
carburanti)
Unita di Filtri a carbone
S2 recupero vapori 7 0,018 NO 40°2924",6 17°11'45",9 attivo
serbatoio bitume
Unita di
S3 FECUPETO VApoTL |71 73 NO 40°29"25".6 17 11'son 3 | Filtria carbone
caricamento attivo
pensiline bitume
Unita di Filtri a carbone
S4 recupero vapori 6,5 0,099 NO 40°29'08".,9 17°11'46",2 .
. attivo
serbatoi OC
Unita di
S5 recupero vaport |- ¢ 5| ( 999 NO 40°2927".9 179 11'54n 9 | Filtria carbone
caricamento attivo
pensiline OC
S6°
(VRU Unita di
attualme recupero vapori 20 0,099 NO 40°28'18".9 17° 1138".9 Filtri a f:arbone
nte caricamento attivo
autorizza | greggio pontile
to)
S6new Filtri a carbone
(Nuovo Sistemna attivo e sistema
VRU - VRUNCU 20 0,099 NO 40°28'18",9 17°11'38".9 di '
ID conversione
42/885) termica
Sistema o
Filtri a carbone
(IX RU/,IY?nUa attivo e sistema
S11 (;lg(;ss:) p 15 | 3,14 NO 40° 28'52,6" 17°11' 19,5" di
. conversione
(Camino non .
. termica
ancora esistente)
Sistema
captazione /
ertatoi a e | cura | ows Acuradel | Acura del
S13 fisso T5241 e del del NO Gestore (10.8 Gestore (10.8 Filtri a F:arbone
PIC- PIC- attivo
15242 Gesto | Gesto rescrizione 49) rescrizione 49)
contenenti OC re re p p
(Camino non
ancora esistente)

> Emissione presente in condizioni di indisponibilita della rete fuel gas (cfr. parere istruttorio conclusivo trasmesso con
nota prot. 26976 del 22/11/2013 relativo al procedimento ID 42/407.
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Come prescritto per I’ID 42/1055, 1 5 sfiati S7, S8, S9, S10 e S12 e 1 46 sfiati collegati alle cappe di
laboratorio (come descritti dal Gestore nelle Schede AIA presentate per il presente Riesame) sono
da considerarsi autorizzati come emissioni discontinue e ad inquinamento non rilevante (par. 10.5-

prescrizione 50).

Al fine di verificare il rispetto delle prescrizioni del PIC, gli autocontrolli dovranno essere effettuati
per tutti 1 punti di emissione con la frequenza stabilita nelle tabelle successive.
Le condizioni di riferimento per il calcolo dei valori limite sono quelli indicati nella Tabella 1 del
Documento riportante le Conclusioni sulle BAT concernenti la raffinazione di petrolio e gas ai sensi

della Direttiva 2010/75/UE (Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014).

Il Gestore dovra altresi compilare il rapporto riassuntivo con cadenza annuale.

Controllo parametri

Modalita
Parametro Punto di emissione Limite/prescrizione | Frequenza Rilevazione dati registrazione
controlli
Mi
El, E2, E3, E4, E7, , S Registrazione
Continua (Analizzatore in
ES8, E9, E10 . su file
continuo)
Temperatura Conirollo
GPL7 (El), GPL8 Misura
(E1.2), S1, S2,83,84, . (Campionamento | Registrazione
Trimestrale ..
S5, S6, Sénew, S11, manuale ed analisi su file
S13 di laboratorio)
Misura . .
El, E2, E3, E4, E7, . . . Registrazione
Continua (Analizzatore in
E8, E9, E10 . su file
continuo)
Portata GPL7 (E1), GPL8 Controllo Misura
(E1.2), S1, S2,583,54, . (Campionamento | Registrazione
Trimestrale ..
S5, S6, Sénew, S11, manuale ed analisi su file
S13 di laboratorio)
Vi
El, E2, E3, E4, E7, Conti (Anali 1suia . Registrazione
ontinua nalizzatore in
ES, E9, E10 . , su file
continuo)
Vapore d’acqua GPL7 (El), GPL8 Controllo Misura
(E1.2), S1, S2,S3,54, ) (Campionamento | Registrazione
Trimestrale ..
S5, S6, Sénew, S11, manuale ed analisi su file
S13 di laboratorio)
Misura . .
El, E2, E3, E4, E7, Controll Conti (Analizzatore i Registrazione
ntr ntin nalizzatore in
ES, E9, E10 ontroto ontnuo o) su file
continuo
0, (%)
GPL7 (El), GPLS Controll Trimestral Misura Registrazione
(E1.2) ontrollo rimestrale (Campionamento < file

manuale ed analisi
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di laboratorio)
Monitoraggio macroinquinanti
Punto di Modalita
unto di
Inquinante UM .. Limite/prescrizione | Frequenza Rilevazione dati | registrazione
emissione .
controlli
El, E2, . .
Concentrazione Misura . .
s | E3.E4, . . . , Registrazione
NO, mg/Nm limite come da Continuo (Analizzatore in
E7, ES, . . . su file
autorizzazione continuo)
E9
El, E2°, : .
E3. F4 Concentrazione Misura Registrazi
, b4, o . . . egistrazione
SO, mg/Nm’® limite come da Continuo (Analizzatore in 8
E7, E8, . . . su file
autorizzazione continuo)
E9, E10
El, E2, . .
Concentrazione Misura ) .
E4, E7, o . . ) Registrazione
limite come da Continuo (Analizzatore in
E8, E9, . . . su file
5 E10 autorizzazione continuo)
Polveri mg/Nm
GPL7 Concentrazione Misura
limite come da Trimestrale (Camp 10nament.0.
(ED) i . manuale ed analisi
autorizzazione di laboratorio)
El, E2, C trazi Mi
oncentrazione isura ) .
3 | E3,E4 . . . _ Registrazione
CcO mg/Nm limite come da Continuo (Analizzatore in
E7, E8, . . . su file
autorizzazione continuo)
E9
El, E2, C trazi Mi
oncentrazione isura : .
E3 (solo . . . ) Registrazione
limite come da Continuo (Analizzatore in
cog.), ES, . . . su file
E9 autorizzazione continuo)
Cov mg/Nm’® -
GPL7 . Misura
Concentrazione . . .
(E1), o . (Campionamento | Registrazione
limite come da Trimestrale .
GPLS ] ) manuale ed analisi su file
(E1.2) autorizzazione di laboratorio)
Monitoraggio microinquinanti
Punto di Modalita
unto di
Inquinante UM .. Limite/prescrizione | Frequenza | Rilevazione dati | registrazione
emissione trolli
con

6 Come prescritto nell’ambito del procedimento ID 42/1055, per la verifica di conformita al valore limite per le
emissioni di SO, fissato al camino E2, il Gestore dovra sottrarre il contributo del CLAUS applicando la procedura di
calcolo riportata nell’allegato 3 alla nota prot. RAFTA/DIR/RP/125 del 13/04/2016 (par. 9.3- prescrizione 14).
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Monitoraggio microinquinanti
Punto di Modalita
unto di
Inquinante UM . Limite/prescrizione | Frequenza | Rilevazione dati | registrazione
emissione
controlli
Misura
(Campionamento | Registrazione
Benzene mg/Nm’ E4 Controllo Semestrale .. g
manuale ed analisi su file
di laboratorio)
Concentrazione Misura
3 El, E2, . . (Campionamento | Registrazione
PM10 mg/Nm limite come da Mensile -
E3 ' . manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
Concentrazione Misura Reeistrazi
. . . . . egistrazione
Ammoniaca mg/Nm’ E9 limite come da Continuo (Analizzatore in g il
. . ) su file
autorizzazione continuo)

Monitoraggio microinquinanti ai camini E1, E2, E3 in caso di impiego di olio combustibile
con impiego simultaneo di gas di raffineria
. Modalita
. Puntodi | . . .. . . . . .
Inquinante UM .. Limite/prescrizione | Frequenza Rilevazione dati | registrazione
emissione .
controlli
. Misura
Concentrazione . . .
3 El, E2, . (Campionamento | Registrazione
Benzene mg/Nm limite come da Semestrale .
E3 . ) manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
Be, Cd, Hg, TI,
As, Cr(VI), Co,
Ni (frazione
respirabile ed )
insolubile), Se Concentrazione Misura
T 5 El, E2, o (Campionamento | Registrazione
Te, Ni (sotto mg/Nm limite come da Semestrale ..
) E3 ] ) manuale ed analisi su file
forma di autorizzazione . .
. di laboratorio)
polveri), Sb,
Cr(IIT), Mn, Pd,
Pb, Pt, Cu, Rh,
Sn, V
Cloro, Fluoro e i
suoi composti . Misura
Concentrazione . . .
(come HF), 3 El, E2, L. (Campionamento Registrazione
L mg/Nm limite come da Semestrale _
Bromo e i suoi E3 o manuale ed analisi su file
i autorizzazione . .
composti (come di laboratorio)
HBr), H,S
Ammoniaca e Concentrazione Misura . .
. 3 El, E2, o . Registrazione
composti a base | mg/Nm B limite come da Semestrale (Campionamento al
. . . . .. su file
di cloro espressi autorizzazione manuale ed analisi
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con impiego simultaneo di gas di raffineria

Monitoraggio microinquinanti ai camini E1, E2, E3 in caso di impiego di olio combustibile

Punto di Modalita
unto di
Inquinante UM . Limite/prescrizione | Frequenza Rilevazione dati | registrazione
emissione .
controlli
come acido di laboratorio)
cloridrico
Concentrazione Misura
PCDD/F ng El, E2, limit 4 S ral (Campionamento | Registrazione
TEQ/Nm’ E3 tmite come da CMESTAC 1 manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
. Misura
PCB-dl Concentrazione .
) N ng El, E2, o ? (Campionamento | Registrazione
(Policlorobifenili 3 limite come da Semestrale -,
o TEQ/Nm E3 i ) manuale ed analisi su file
dioxin-like) autorizzazione . .
di laboratorio)
. Misura
Concentrazione . . .
3 El, E2, . (Campionamento | Registrazione
IPA mg/Nm limite come da Semestrale ..
E3 . } manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
Monitoraggio camini collegati a sistemi di recupero vapori
Punto di Modalita
unto di
Inquinante UM . . Limite/prescrizione | Frequenza | Rilevazione dati | registrazione
emissione .
controlli
51,54, Concentrazione Misura
3 S5, S6, o (Campionamento | Registrazione
Benzene mg/Nm limite come da Semestrale ..
Sénew, ] ) manuale ed analisi su file
S11,S13 autorizzazione di laboratorio)
51,54, Concentrazione Misura
) 3 S5, S6, . (Campionamento | Registrazione
HC Totali mg/Nm limite come da Semestrale ..
Sénew, ] ) manuale ed analisi su file
S11, S13 autorizzazione di laboratorio)
S2, S3, Mi
S4, S5, Concentrazione ( Campilosrlll:nen to Registrazi
egistrazione
H,S mg/Nm3 S6, limite come da Semestrale .. £
. } manuale ed analisi su file
Sénew, autorizzazione . .
S11.S13 di laboratorio)
. Misura
S6new. Concentrazione (Campionamento | Registrazione
NO, mg/Nm® ’ limite come da Semestrale ..
S11 . } manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
] Misura
Concentrazione . . .
3 S6new, o (Campionamento | Registrazione
SO, mg/Nm limite come da Semestrale ..
S11 ' ) manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
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Monitoraggio camini collegati a sistemi di recupero vapori
Modalita
. Punto di .. . . . . . . .
Inquinante UM .. Limite/prescrizione | Frequenza Rilevazione dati | registrazione
emissione
controlli
. Misura
Concentrazione . . .
; | Sénew, . (Campionamento | Registrazione
CO mg/Nm limite come da Semestrale ..
S11 . } manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)
. Misura
Concentrazione . . )
) 3 Sénew, . (Campionamento | Registrazione
Polveri mg/Nm limite come da Semestrale -
S11 i ) manuale ed analisi su file
autorizzazione . .
di laboratorio)

Relativamente al camino di emergenza S6, collegato al sistema di recupero vapori al pontile, il
Gestore dovra operare la registrazione automatica e archiviazione dei dati di attivazione dello
stesso, corredata di informazioni sulla durata dell’evento di emissione e la quantificazione della
stessa. Il Gestore dovra mettere a disposizione degli Enti di Controllo 1’archivio di registrazione dei
dati e riportare le informazioni nel rapporto annuale da trasmettere all’Ente di Controllo.

Inoltre, come prescritto per il procedimento istruttorio ID 42/1055:

e Si prescrive al Gestore che, durante 1 wind-days, al fine di garantire 1’obiettivo previsto di
ridurre il flusso di massa di emissioni in aria di B(a)P (qualora presente in quantita
significativa, ossia superiore alla soglia di rilevanza prevista alla tabella 1.1 della parte II
dell’Allegato I alla parte quinta del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., pari a 0.5 g/ora) e di PM10 del
10% rispetto ai valori medi giornalieri, relativamente ai punti di emissione aventi portata
maggiore o uguale a 100.000 Nm®/h, dovra porre in essere tutte le misure proposte nelle
relazioni tecniche RAFTA/DIR/CG/172 del 31 agosto 2012 e EPTA/PC/21082012 del
31/08/2012 (Par. 9.1.2 — prescrizione 3);

e Si prescrive al Gestore di redigere una relazione complessiva annuale che correli gli eventi
transitori con le giornate di wind days, che dovra essere riportata nel report annuale con le
modalita definite nel PMC.(Par. 9.1.2 — prescrizione 6);

Pertanto il Gestore dovra registrare e inserire tali informazioni all’interno del report annuale.

3.2 Prescrizioni sui transitori della Centrale Termoelettrica

Il Gestore deve dare attuazione ad un piano di monitoraggio dei transitori al fine di inserire nelle
relazioni annuali, da trasmettere all’Autorita Competente e all’Autoritda di Controllo, 1 valori di
concentrazione medi orari degli inquinanti in aria, 1 volumi dei fumi calcolati, le emissioni in
massa, il numero e tipo degli avviamenti con i relativi tempi di durata, il tipo e il consumo dei
combustibili utilizzati, gli eventuali apporti di vapore ausiliario.

Pertanto il Gestore deve compilare la tabella seguente con le informazioni da inserire all’interno del
report annuale.

ID 42 - Raffineria Eni Taranto - pmc9_post cds ID42_10559 del 20 febbraio 2018 post CdS ID 42/1055 Pag.21





2 - Protocollo ISPRA: 2018/18581 del 23/02/2018

Monitoraggio/

Parametro Limite / Prescrizione Tipo di verifica . . .
registrazione dati

Durata del tempo di avviamento
(da inizio fino a parallelo e da
parallelo fino a minimo tecnico) Misura dei tempi di
inferiore ad un numero di ore da avviamento con stima e
comunicare da parte del Gestore | misura delle emissioni annue
considerando 1’avviamento a
freddo

Numero e tempo di
avviamento a freddo

Registrazione su file dei
risultati

Durata del tempo di avviamento
(da inizio fino a parallelo e da
parallelo fino a minimo tecnico) Misura dei tempi di
inferiore a numero di ore da avviamento con stima e
comunicare da parte del Gestore | misura delle emissioni annue
considerando 1’avviamento a
tiepido

Numero e tempo di
avviamento a tiepido

Registrazione su file dei
risultati

Durata del tempo di avviamento
(da inizio fino a parallelo e da . . .
. - . Misura dei tempi di . . .
Numero e tempo di parallelo fino a minimo tecnico) . . Registrazione su file dei
. . . . avviamento con stima € . .
avviamento a caldo inferiore a numero di ore da . S risultati
. misura delle emissioni annue
comunicare da parte del Gestore

considerando I’avviamento a caldo

La stima delle emissioni deve essere avvalorata da una sintesi dei dati misurati dallo SME o da una
misura mensile discontinua nelle singole condizioni di avviamento; tale informazione non viene
utilizzata ai fini della verifica di conformita ai limiti emissivi autorizzati.

Nel caso di misura discontinua mensile i campionamenti dovranno essere effettuati in modo tale da
consentire di ricostruire il profilo di concentrazione dell’inquinante durante 1’operazione di
avviamento; ai dati di concentrazione dovranno essere associati anche quelli di portata
dell’effluente gassoso.

Il Gestore dovra fornire I’algoritmo di calcolo con il quale stima il contributo in massa degli
inquinanti per ciascuna condizione di avviamento, dedotto dai dati di portata e di concentrazione
dell’inquinante per il numero complessivo di ore necessarie alla specifica condizione di
avviamento.

3.3 Determinazione rendimento di desolforazione

Il rendimento di desolforazione ¢ calcolato dai dati di monitoraggio delle quantita di zolfo entrante
ed uscente dall’unita di recupero dello zolfo.

I dati necessari sono la concentrazione di idrogeno solforato in ingresso al treno di conversione
Claus, la portata in ingresso, la concentrazione di biossido di zolfo all’uscita dell’ossidatore termico
e la portata dei fumi.

Le grandezze in questione devono essere misurati con metodi strumentali continui e il rendimento n
calcolato come media giornaliera dei valori medi orari dei kg di zolfo entranti ed uscenti dall’unita.

I kg di zolfo entranti sono definiti del flusso giornaliero (o volume) di gas acido trattato
dall’impianto e misurato da un flussimetro continuo con qualita equivalente a quella specificata

nella norma ISO 14164 e dalla concentrazione misurata da uno strumento di misura continuo di
H>S.
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I kg di zolfo in entrata (Ps;, ) sono calcolati dalla formula:
Psin = Vin *( Cuas /1000000)* PMs/PMips

Dove Vi, ¢ il volume alle condizioni normali di gas entrante ai treni Claus ottenuto dal flusso totale
nelle 24 ore. Cypps € la media giornaliera dei valori medi orari misurati in mg/Nm3. PMg e PMuypg
sono 1 pesi molecolari di S e H,S in g/g-mole.

I kg di zolfo uscenti sono definiti del flusso giornaliero (o volume) di gas di combustione al camino
PE - 12, misurato come specificato nella norma ISO 14164 e dalla concentrazione misurata da uno
strumento di misura continuo di SO,.

I kg di zolfo in uscita (Pseyt ) sono calcolati dalla formula:
PSOut = Vout *( CSOZ /1000000)* PMS/PMSOZ

Dove Vg ¢ il volume alle condizioni normali di gas al punto di emissione PE - 12 ottenuto dal
flusso totale nelle 24 ore. Cgo, ¢ la media giornaliera dei valori medi orari misurati in mg/Nm3.
PMg e PMg0;, sono i pesi molecolari di S e SO; in g/g-mole.

Il rendimento ¢ calcolato dalla formula:

n= 100 (] - PSout/PSin)

Inoltre, come prescritto nell’ambito del procedimento istruttorio ID 42/1055, il Gestore deve
garantire, a valle del post combustore catalitico dei gas di coda, il valore di concentrazione di H,S
di cui alla prescrizione 38 — paragrafo 10.5.

Tale dato deve essere monitorato dal Gestore con le modalita e frequenze indicate nella tabella

successiva.
A ey Limite / 5 . . q q
Punto di emissione Parametro . . Frequenza Rilevazione dati Registrazione
Prescrizione
Condotte a valle del . .
Concentrazione Misura . .
post combustore . . . . Registrazione su

. . . H,S limite come da In continuo (Analizzatore in S .

catalitico dei gas di . . . file dei risultati
coda autorizzazione continuo)
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. . . Campionam Coordinate geografiche
Punto di Descrizione Sistema di ento (s Tonan)
emissione recupero Gas (Manuale/A
utomatico) X Y
Torcia idrocarburica SI Automatico 4 485
E5 (A6101) 039.018 685 823,094
Torcia Acida (A6201) -—- Automatico ’
Torcia Acida (A6201) - Automatico
Torcia idrocarburica )
E6 (A6102) S Automatico 02 ; 2? L | 685941854
Torcia idrocarburica - Automatico ’
(A6103)
Torcia idrocarburica SI Automatico 4485
E12 (A6701) 157 808 685 863,860
Torcia Acida (A6702) -—- Automatico ’

In caso di attivazione delle torce, il Gestore dovra:

- ricercare la causa ed i fattori che hanno contribuito a tale evento;

- adottare le necessarie misure per evitare il ripetersi dell’evento;

- riportare all’Autorita competente e all’Autorita di controllo, entro 20 giorni dall’evento, la
quantita di gas inviata in torcia in condizioni di emergenza, la sua composizione, la durata e le
cause dell’evento e le misure adottate per evitare il ripetersi dello stesso.

Nel rapporto annuale, per ciascuna torcia, dovranno essere riportati:

- numero e tipo di funzionamenti (es. situazioni di emergenza, avvio e arresto di impianti, etc.);
- durata (ore di esercizio per ciascun evento di accensione);
- consumo di combustibile;

- 1 dati relativi al flusso e alla composizione dei gas inviati alle torce per ogni evento di
attivazione;

- 1valori di concentrazione medi orari degli inquinanti emessi;

- volumi dei fumi calcolati stechiometricamente allegando il relativo algoritmo e le rispettive
emissioni massiche.

Come prescritto nell’ambito del procedimento istruttorio ID 42/1055 (par.10.6 — prescrizione 62), le
torce devono inoltre essere esercite nel rispetto delle seguenti condizioni:

a) le torce devono essere esercite nelle migliori condizioni smokeless consentite dalla

tecnologia; al fine di garantire condizione di combustione ottimali, si prescrive al
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b)

d)

b)
©)

Gestore di presentare all’ISPRA, entro 6 mesi dall’emanazione del presente
provvedimento, uno studio volto alla realizzazione, entro i successivi 3 mesi, di un
sistema automatico di regolazione del vapore ai sistemi smokeless delle torce con
I’obiettivo di ottimizzare la miscelazione ottenendo un’adeguata superficie di contatto
idrocarburi/ossigeno;

il Gestore deve mantenere un sistema di monitoraggio dei gas inviati in torcia (inclusa la
portata del gas recuperato) conforme a quanto previsto dal PMC (cftr. paragrafo 3.4.1); in
particolare, il flusso di gas inviato in ogni torcia deve essere monitorato in continuo con
le modalita indicate nel PMC (cfr. paragrafo 3.4.1);

In caso di superamento della quantita giornaliera pari a 150 t/giorno, il Gestore dovra:

- ricercare la causa ed i fattori che hanno contribuito a tale evento;
- adottare le necessarie misure per evitare il ripetersi dell’evento;

- riportare all’Autorita competente e all’ Autorita di controllo, entro 8 ore dall’evento,
la quantita di gas inviata in torcia in condizioni di emergenza, la sua composizione,
la durata e le cause dell’evento e le misure adottate per evitare il ripetersi dello
stesso;

1 serbatoi ricevitori dell’impianto blow-down e della rete torce dovranno essere dotati di

un sistema di misura in grado di determinare la composizione intesa come contenuto di

carbonio totale ed il flusso di gas inviato alle torce. I misuratori di flusso dovranno

essere collocati in un punto della tubazione d’adduzione della torcia tale da essere
rappresentativo del flusso di gas bruciato in fiaccola;

le torce devono garantire un efficienza di abbattimento dei gas idrocarburici superiore al

98% e dovra essere adottata, in luogo della misura della temperatura di combustione, la

procedura equivalente di misura della composizione del gas inviato in torcia e della

portata come specificato al punto L della nota ISPRA 18712 del 1.6.2011.L efficienza di

combustione viene valutata dal Gestore confrontando i dati di misura di velocita di

efflusso al tip di torcia e di potere calorifico del gas bruciato con i dati di progetto della

torcia medesima.

deve essere previsto e garantito il funzionamento di un sistema di monitoraggio a

circuito chiuso che assicuri il controllo visivo continuo da parte degli operatori e degli

allarmi acustici che avvisino gli operatori dell’eventuale spegnimento delle fiamme
pilota;

la torcia acida dovra essere munita di un sistema di misura in linea per I’H;S;

alle 3 torce di Raffineria devono essere rispettate le portate massime necessarie a

garantire condizioni di sicurezza per ciascun flusso, cosi come descritto nella tabella

sottostante:

(¢

Punto di Sostanze principali
emission Descrizione del Fuel Gas di

Portata di gas per il Portata massima di gas
mantenimento della necessaria a garantire
fiamma pilota condizioni di sicurezza

.l. o 1
Stabilimento (% vol) (Nm’/h) (kg/h)

ES

Torcia H,S:1,2-2,9
idrocarburica | S totale come SO,: 1,4- 9 500.000
(A6101) 4
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CH,: 7-10
Torcia Acida HC totali: 25-45
(A6201) 6 15.253
Torcia Acida
(A6201) 4 11.200
H,S:1,2-2,9
Torcia S totale come SO,: 1,4-
E6 idrocarburica 4 6 780.000
(A6102) CH,: 7-10
Torcia HC totali: 25-45
idrocarburica 6 63.000
(A6103)
Torcia
idrocarburica H,8:1,2-2,9 12 489.600
(A6701) S totale come SO,: 1,4-
E12 4
Torcia Acida CHy: 7-10
(A6702) HC totali: 25-45 9 5.620

3.4.1 Monitoraggio dei sistemi di Torcia

Il sistema “Torcia” ¢ parte integrante del sistema di sicurezza della Raffineria ed ¢ normalmente
progettato per trattare un largo spettro di flussi di gas e composizioni corrispondenti ai diversi casi
dimensionanti. L’attivazione del sistema di Torcia pud essere dovuto all’apertura di una o piu
valvole di sicurezza su un singolo vessel in pressione, a un gruppo di valvole di un’unita, o una
perdita di pressione generalizzata a tutta la raffineria per mancanza di elettricita o per altre cause e
comunque a una sovrapressione che s’instaura nel sistema di blow-down ad essa collegato. Questo
fa si che la composizione ed il flusso del gas in torcia siano ampiamente non prevedibili.

La valutazione del flusso di massa che viene avviato alla torcia non puo quindi essere valutato dalla
semplice determinazione della velocita di flusso, ma risulta necessario determinarne anche la
composizione. Inoltre, poiché il sistema di torcia ¢ integrale al sistema di sicurezza da
sovrappressioni, il metodo di misura del flusso deve essere tale da determinare il minimo di perdite
di carico nel collettore di torcia al fine di non incrementare la contropressione nel collettore stesso.
Quindi 1 dispositivi di misura devono essere adeguati non solo in termini di accuratezza di misura
ma anche in termini di minime perdite di carico.

A tal fine 1 dispositivi di misura devono avere: un largo intervallo di velocita misurabili, la
simultanea misura della massa molecolare del gas e minime perdite di carico.

La composizione del gas avviato alla torcia pud essere determinata campionando sia manualmente
sia strumentalmente. La composizione del gas ¢ estremamente variabile ed il campione deve essere
preso nel momento in cui il flusso di gas inviato alla torcia si incrementa sensibilmente dal valore
nullo. Un incremento del flusso sopra una certa “soglia” pud essere utilizzato come avvio
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dell’operazione manuale o strumentale di campionamento. Se 1’evento di sfiaccolamento dura per
un periodo esteso (oltre i 15 minuti) ¢ opportuno che il campionamento venga ripetuto. Per evitare
che ci siano campionamenti inopportuni si propone di stabilire una “soglia” di flusso sotto cui si ¢
esentati dal campionamento. La soglia ¢ stabilita in 1100 kg/h. Il valore ¢ stato determinato
considerando che su una tubazione di adduzione dei gas alla torcia di 40” ( = 1 m di diametro),
realizzando la misura di flusso con un flussimetro di tipo ad ultrasuoni con le caratteristiche
specificate nel successivo paragrafo “metodi di misura”, tale valore corrisponde a circa 10 volte il
minimo flusso determinabile al piu basso valore del range (nell’intervallo di + 5% di accuratezza)
di misura dello strumento. Se la tubazione ¢ ovviamente di diametro minore la soglia di 1100 kg/h
sara superiore a 10 volte il minimo dello strumento, favorendo quindi I’accuratezza della misura. Se
il valore di “soglia” fosse superato ripetutamente potrebbe essere dovuto a perdite nelle valvole di
sicurezza ( la cosa dovrebbe essere corretta) o la “soglia” deve essere modificata.

11 gestore dovra entro sei mesi dal rilascio dell’AIA proporre all’ Autorita di Controllo un protocollo
che specifichi I'implementazione del sistema di monitoraggio delle torce e le modalita di intervento
in caso di sfiaccolamenti legati a situazioni di emergenza. Tale protocollo dovra essere
espressamente approvato dall’Autorita di Controllo e fara parte integrante del presente Piano di
Monitoraggio e Controllo.

11 gestore deve operare I’installazione della strumentazione entro e non oltre 18 mesi dal rilascio del
presente piano di monitoraggio e controllo.

Il gestore deve altresi garantire che, trascorsi i 18 mesi stabiliti, durante ogni evento di
sfiaccolamento il sistema di misura implementato sia in grado di determinare in accordo al
protocollo approvato dall’Autorita di Controllo e possibilmente con la frequenza minima di
campionamento di 15 minuti la composizione ed il flusso di gas inviato alla torcia. Il gestore deve,
in base a quanto stabilito nell’Autorizzazione Integrata Ambientale, notificare all’autorita di
controllo ogni evento di sfiaccolamento che determini un’emissione di SO, superiore alle 7
tonnellate giorno, da una singola torcia o dall’insieme delle torce in funzione nella giornata. Il
report deve contenere:

La data e I’ora di inizio e fine dell’evento

La stima della quantita di SO, emessa e lo sviluppo dei calcoli

Le misure prese per limitare la durata e/o le quantita dell’emissione

Una dettagliata Root Cause Analysis (RCA) dell’evento

Una analisi delle misure, risultante dalla RCA, che sono disponibili per ridurre la probabilita
di ripetizione dell’episodio. L’analisi deve contenere le alternative disponibili, la probabile
efficacia ed 1 costi delle stesse. Se I’analisi concludesse che siano necessarie azioni il report
deve includere anche una descrizione delle attivita, e se non gia completate, un
cronoprogramma per la loro implementazione.

Flussimetro

Il flusso di gas mandato alla torcia deve essere monitorato in continuo con 1’utilizzo di un

flussimetro che risponda ai seguenti requisiti minimi:

1. Limite di rilevabilita 0,03 metri al secondo

2. Intervallo di misura corrispondente a velocita tra 0,3 e 84 metri al secondo nel punto in cui
lo strumento ¢ installato

3. Lo strumento deve essere certificato dal costruttore con un’accuratezza, nell’intervallo di
misura specificato al precedente punto 2, di £ 5%
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4. Lo strumento deve essere installato in un punto della tubazione d’adduzione alla torcia tale
da essere rappresentativo del flusso di gas bruciato in fiaccola

5. 1l gestore deve garantire, mantenendo una frequenza di taratura non inferiore a una volta al
mese, una accuratezza di misura di = 20%.

Campionamento del gas (automatico 0 manuale)
I1 gestore deve installare un sistema di campionamento del gas mandato alla torcia che risponda
al seguenti requisiti minimi:
1. il punto di campionamento del gas , sia esso realizzato manualmente sia strumentalmente,
deve essere rappresentativo della reale composizione del gas
2. il sistema di campionamento deve essere uno dei seguenti due proposti:
a. Campionamento manuale:

e Se la velocita di flusso di massa in ogni intervallo di 15 minuti € superiore
alla “soglia” di 1100 kg/h, un campione manuale deve essere preso ad
intervalli di 15 minuti;

e [ campioni devono essere analizzati in accordo ai metodi specificati nel
successivo paragrafo “Metodi di analisi”..

b. Campionamento automatico

e Sela velocita di flusso di massa in ogni intervallo di 15 minuti ¢ superiore
alla “soglia” di 1100 kg/h, un campione automatico deve essere preso ad
intervalli di 15 minuti ed il campionamento deve continuare fino a che il
flusso del gas inviato alla torcia, per ogni successivo intervallo di 15
minuti, non sia inferiore a 1100 Kg/h.

e Se ¢ scelta la modalita di ottenimento di un campione integrato su tutto
I’intervallo di superamento della soglia di 1100 kg/h deve essere preso un
campione ogni 15 minuti fino al riempimento del contenitore del
campionatore automatico. Se, in relazione alla necessita di campionare
ulteriormente dovuta al prolungarsi dell’evento di sfiaccolamento, il
contenitore deve essere sostituito con uno vuoto ci0 deve avvenire
nell’intervallo di tempo non superiore all’ora. Il contenitore del campione
deve comunque essere sostituito per eventi superiori alle 24 ore.

e [ campioni devono essere analizzati in accordo ai metodi specificati nel
successivo paragrafo “Metodi di analisi”.

E’ possibile eseguire I’analisi con strumentazione automatica (il campionamento deve essere
anch’esso automatico e rispondente alla caratteristiche del punto b) in accordo ai metodi specificati
nel successivo paragrafo “Metodi di analisi”.

Metodi di analisi
Campionamento automatico e campionamento manuale:
e Idrocarburi totali e metano ASTM D1945-96, ASTM UOP 539-97 o US EPA Method 18 (o
versioni piu aggiornate)
e Solfuro d’idrogeno ASTM D1945-96 (o versioni piu aggiornate)

Analizzatori automatici:
e Idrocarburi totali e metano USEPA Method 25 A 025 B
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e Zolfo ridotto totale ASTM D4468-85 (o versioni piu aggiornate)
e Solfuro d’idrogeno ASTM D4084-94 o ASTM UOP 539-97 (o versioni piu aggiornate)

Il gestore puo proporre all’Ente di controllo metodi equivalenti, purché questi ultimi siano stati
sottoposti a verifica di equivalenza ed i risultati delle prove di equivalenza siano allegati alla
richiesta stessa. Nel caso si accerti che nei metodi indicati dall’Ente di controllo sia intervenuta un’
inesattezza nell’indicazione dei metodi stessi sara cura del gestore far rilevare la circostanza ad
all’Ente di controllo che provvedera alla verifica e alla eventualmente proposta di modifica.

3.5 Emissioni non convogliate

3.5.1 Emissioni diffuse

In accordo a quanto prescritto in Autorizzazione, il Gestore dovra provvedere entro 6 mesi dal
rilascio dell’AIA alla proposta all’Autorita di Controllo di un protocollo per I’implementazione di
sistemi ottici di monitoraggio delle emissioni diffuse facendo particolare attenzione
all’individuazione degli eventi emissivi discontinui, correlati o meno a condizioni di emergenza.
Tale protocollo dovra essere espressamente approvato dall’Autoritda di Controllo e fara parte
integrante del presente Piano di Monitoraggio e Controllo.

3.5.2 Emissioni fuggitive

Il Gestore continuare ad implementare il programma LDAR (Leak Detection and Repair Program)
secondo i protocolli EPA 453/95, definito e concordato con I’Autorita di Controllo in sede di
rilascio dell’AIA, nel quale sono indicati le sequenze di censimento dei componenti di tutti gli
impianti della Raffineria (valvole e flange di processo, stoccaggi, trattamenti acque, fogne,
raffreddamento, torce, forni, caricamento), le tempistiche stimate per il completamento della prima
fase di monitoraggio estensivo (calendario) e le metodologie da adottare.

Il programma LDAR dovra prevedere le seguenti soglie emissive limite oltre le quali si dovra
procedere, con le tempistiche indicate di seguito, agli interventi di riparazione dei componenti che
perdono:

e 10.000 ppmv come emissioni totali di COV;

e 500 ppmv come sostanze cancerogene.

La Banca Dati predisposta deve contenere:

a) identificazione di tutte le valvole, flange, compressori, pompe, scambiatori € connettori che
convogliano fluidi con tensione di vapore superiore a 13,0 millibar a 20 °C, sigla del
componente rintracciabile sull’impianto, caratteristica della corrente intercettata (contenente
cancerogeni / non contenente cancerogeni);

b) Database elettronico (il software utilizzato deve essere comunicato all’Ente di controllo) che
sia compatibile con lo standard “Open Office — MS Access”. Il database deve essere
predisposto per essere interpellabile con query di verifica dei seguenti argomenti:

e data di inserimento del componente nel programma LDAR,
e date di inizio/fine della riparazione o data di “slittamento” della riparazione e motivo,
e numero di monitoraggi realizzati nel trimestre,
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e numero di componenti monitorati al giorno da ogni tecnico coinvolto nel
programma,
e calcolo dei tempi tra due successivi monitoraggi su ogni componente,
e numero di riparazioni fatte oltre 1 tempi consentiti,
e qualunque altra informazione che il gestore ritiene utile per dimostrare la
realizzazione del programma,;
procedure per includere nel programma nuovi componenti;
standard costruttivi per nuovi componenti che potrebbero essere installati al fine di
diminuire le perdite dagli elementi riconosciuti come “emettitori cronici’’;
identificazione dei responsabili del programma LDAR e del personale impegnato nel
monitoraggio;
procedure che, in caso di lavori di sostituzioni/manutenzioni di impianti, integrano nel
programma i nuovi componenti installati;
la descrizione del programma di formazione del personale addetto al LDAR;
I’impegno ad eseguire un corso di informazione per il personale non direttamente coinvolto
nel programma ma che comunque opera sugli impianti;
le procedure di QA/QC.

I risultati del programma dovranno essere registrati su database in formato elettronico e su formato
cartaceo e saranno allegati al Reporting annuale che il Gestore inviera all'Autoritda competente e
all’Ente di controllo. La sintesi dei risultati del programma riportata nel Reporting dovra indicare:

il numero di linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni, prese campione, stacchi
flangiati, etc. indagate rispetto al totale di linee, apparecchiature, valvole, strumenti,
connessioni, prese campione, stacchi flangiati, etc. presenti;

la tipologia e le caratteristiche delle linee, apparecchiature, valvole, strumenti, connessioni,
prese campione, stacchi flangiati, etc. oggetto di indagine;

le apparecchiature utilizzate;

1 periodi nei quali sono state effettuate le indagini;
le condizioni climatiche presenti;

il rumore di fondo riscontrato;

la percentuale di componenti fuori soglia rispetto al totale ispezionato considerando i tre
range di rispetto: >10.000 ppmv, 10.000-1.001 ppmv e 1.000-0 ppmv;

gli interventi effettuati di sostituzione, riparazione, manutenzione e le date di effettuazione.

Definizione di perdita

Una perdita ¢ definita ai fini del presente programma come la individuazione di una fuoriuscita con
una concentrazione di VOC (espressa in ppmyeume €spressi come CHy) superiore a quanto indicato
nella seguente tabella e determinata con il metodo US EPA 21:

q . Soglie per fluidi classificati
Componenti Soglie H350
Pompe 10.000 5.000
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Compressori 10.000 5.000
Valvole 10.000 3.000
Flange 10.000 3.000

A complemento della definizione ¢ considerata perdita, qualunque emissione che risulta
all’ispezione visibile e/o udibile e/o odorabile (vapori visibili, perdite di liquidi ecc),
indipendentemente dalla concentrazione.

Definizione di emettitore cronico

Si definisce emettitore cronico I’elemento del programma LDAR per cui la perdita ¢ pari o
superiore a 10.000 ppmV come metano per due volte su quattro consecutivi trimestri ed un tale
componente deve essere, secondo procedura, sostituito con un elemento costruttivamente di qualita
superiore durante la prima fermata utile per manutenzione programmata dell’unita.

Monitoraggio e tempi di intervento

Per raggiungere gli obiettivi del programma LDAR deve essere eseguito il monitoraggio con la
frequenza indicata nella successiva tabella. I tempi di intervento e la modalita di registrazione dei
risultati sia del monitoraggio sia dei tempi di riparazione sono anche essi indicati nella tabella.

. Frequenza del Tempi di . .
Componenti q o q Annotazione su registri
monitoraggio intervento
Trimestrale (semestrale La riparazione
dopo due periodi dovra iniziare nei 5
consecutivi di perdite giorni lavorativi
Valvole/Flange inferiori al 2% ed successivi
annuale dopo 5 periodi | all’individuazione
di perdite inferiori al della perdita e
2%) concludersi in 15
Tenute delle pompe Trimestrale giorni dall’inizio
Tenute dei compressori Trimestrale della riparazione. Annotazione della data,
Valvole di sicurezza Trimestrale Nel caso di unita dell’apparecchiatura e
Valvole di sicurezza . con fluidi delle concentrazioni
dopo rilasci Immediatamente contenenti alte rilevate ; annotazione
concentrazioni di | delle date di inizio e fine
benzene intervento
I’intervento deve
Componenti difficili da Annualmente iniziare
raggiungere immediatamente
dopo
I’individuazione
della perdita
Ogpi componente con Immediatamente Immediatamente
perdita visibile
Ogni componente Nei successivi 5 giorni Annotazione della data e
sottoposto a lavorativi dalla data di dall’apparecchiatura
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riparazione/manutenzione fine lavoro sottoposta a
riparazione/manutenzione

Con riferimento ai componenti oggetto di monitoraggio e rientranti nella classificazione di
“emettitori significativi” e di “emettitori cronici” per i quali gli interventi di manutenzione e/o
sostituzione non siano realizzabili con gli impianti in marcia, il Gestore, in caso di rilevazione di
emissioni fuggitive tali da comportare un intervento sul componente e qualora il componente stesso
sia gia stato sottoposto a riparazione/manutenzione in occasione del precedente fermo impianto,
deve procedere immediatamente, nei tempi tecnici strettamente necessari alle esigenze di sicurezza,
ad un nuovo fermo impianto per la riparazione/sostituzione del componente interessato.

La sostituzione dei componenti fuori soglia deve essere effettuata con componenti in grado di
garantire una migliore performance; nella scelta dei componenti da installare il Gestore deve
valutare la conformita alle indicazioni riportate nei BREF comunitari e nelle Linee guida nazionali,
riportandone 1 risultati del confronto nel report periodico all’Autorita competente ¢ all’Ente di
controllo.

I1 Gestore puo proporre all’Ente di controllo un programma e delle procedure equivalenti purché di
pari efficacia, ed in ogni caso il Gestore deve comunque argomentare le eventuali scelte diverse dal
programma e dalle procedure proposte.

3.6 Monitoraggio dell’efficienza di abbattimento del sistema di contenimento
vapori alle pensiline di carico e ai sistemi di caricamento navi

Questo protocollo ¢ suggerito come metodo per la verifica dell’efficienza di rimozione dei VOC
dai sistemi di recupero vapori.

Il gestore deve installare un misuratore continuo di VOC in ingresso-uscita del sistema di recupero
vapori alle pensiline di carico prodotti petroliferi.

In considerazione del fatto che I’efficienza di recupero ¢ funzione della massa ¢ necessario
determinare anche il flusso in un punto, in ingresso o in uscita, dal dispositivo. Cio ¢ dovuto al fatto
che il sistema di assorbimento ¢ nei fatti un sistema batch in cui la capacita di assorbimento
decresce nel tempo con la saturazione del materiale assorbente (1’efficienza viene ristabilita dalla
rigenerazione/sostituzione). Inoltre, in condizioni di bassa concentrazione dei VOC in ingresso la
concentrazione in uscita sara difficilmente tale da raggiungere il livello medio di rimozione. Quindi
I’efficienza di rimozione deve essere necessariamente mediata su un intervallo di tempo adeguato.
Se il flusso di gas da trattare dall’assorbitore varia in modo significativo durante le fasi di carico
I’efficienza valutata solo sulle concentrazioni sarebbe soggetta a errore sistematico. L’efficienza di
abbattimento deve essere determinata valutando i flussi di massa in ingresso e uscita mediati su un
intervallo di tempo pari a un’ora.

Per dimostrare la conformita con le prescrizioni di autorizzazione il gestore deve valutare
I’efficienza del dispositivo di abbattimento e la concentrazione di uscita.

Nel caso di efficienza di abbattimento che subisca una escursione significativa ( cio¢ tale da portare
costantemente alla misura di un valore di efficienza al disotto del livello minimo del 95%) il
gestore deve sottoporre a riattivazione/sostituzione il carbone attivo. Il gestore deve, comunque,
sottoporre a ispezione visiva il dispositivo di assorbimento dei vapori con la cadenza di una volta
all’anno.
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Si consiglia I’uso del seguente metodo strumentale di analisi dei VOC UNI EN 13526 ed il metodo
ISO 14164 per il flusso .

Il gestore puo proporre all’Ente di controllo metodi equivalenti e un protocollo diverso da quanto
proposto , purché gli uni siano stati sottoposti a verifica di equivalenza ed i risultati delle prove di
equivalenza siano allegati alla richiesta stessa e dell’altro sia data dimostrazione di pari efficacia di
valutazione.

Nel caso si accerti che nei metodi indicati dall’Ente di controllo sia intervenuta un’ inesattezza
nell’indicazione dei metodi stessi sara cura del gestore far rilevare la circostanza all’Ente di
controllo che provvedera alla verifica e alla eventualmente proposta di modifica.

4 EMISSIONI IN ACQUA

4.1 Scarichi idrici

Per gli scarichi parziali e finali, specificati nella seguente tabella, dovra essere garantito il rispetto
dei limiti di emissione riportati nell’ Autorizzazione Integrata Ambientale.

N E
A Finale Processo e Mare (MAR | 4 483 960,743 | 684 985,897
raffreddamento GRANDE)
WR Parziale Proc;vso (Water Vasca S6005 4484713,716 685712,106
euse)
UB Parziale PmceSj)o (TAE | ccaS6005 | 4484734,017 |  685800,192
AR Parziale Raffreddamento |, = ccons | 4484765223 | 685827,102
Raffineria
scl Parziale Raﬁegcgmemo Scarico A 4484799,860 |  685870,935
SCo-1 Parziale Raﬁreg?%menw Vasca S6005 | 4484616,783 | 685912,836
SC2-2 Parziale Raﬂreg?gmenw Vasca S6005 | 4484663463 | 685929,297
$C3-3 Parziale Raﬂreggz_mento Vasca S6005 | 4484696,011 | 685866,350
Acque Mare (MAR | 4483955855 | 684 988,119
B Finale mptegnchq NON GRANDE) ’ )
di prima pioggia
Processo
Scarico 1 GPL Finale (trattamento Mare (MAR 4485751,498 | 685 817,764
o GRANDE)
acque unita GPL)
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Al fine di verificare il rispetto delle prescrizioni del PIC relative ai limiti agli scarichi, devono
essere effettuati i controlli previsti nelle seguenti tabelle.
Il Gestore dovra altresi compilare il rapporto riassuntivo con_cadenza annuale.

Portata Parametro conoscitivo continuo Registrazione su file

Valore limite come da . . .
pH ) i continuo Registrazione su file

autorizzazione

Temperatura Come da autorizzazione continuo Registrazione su file
Solidi sospesi totali settimanale Registrazione su file
BODs settimanale Registrazione su file
COD giornaliera Registrazione su file
Aldeidi settimanale Registrazione su file
Alluminio settimanale Registrazione su file
AOX settimanale Registrazione su file

Azoto AMM. (come . . .
( settimanale Registrazione su file

NH,)

Azoto nitroso (come . . .
N) ( settimanale Registrazione su file

Azoto nitrico (come . . .
N ( SCARICO A, WR, settimanale Registrazione su file

) UB, AR, SCI, _ -
Arser%lco SC2-1,SC2-2, sett%manale Reg?straz%one su file
Bario SC3-3, Scarico B, . o settimanale Registrazione su file
Benzene Scarico 1 GPL Concentrazione limite settimanale Registrazione su file

come da autorizzazione settimanale

per lo scarico

GPL
Boro’ (*) mensile per gli Registrazione su file
scarichi A,
AR, SC1,
SC2-1, SC2-2,
SC3-3
Cadmio settimanale Registrazione su file
Cianuri TOTALI . . .
settimanale Registrazione su file
(come CN)
Cromo e comp. settimanale Registrazione su file
Cromo VI settimanale Registrazione su file
Fenoli settimanale Registrazione su file

7 Come da prescrizioni AIA, il monitoraggio del parametro BORO deve essere eseguito sui soli scarichi: A, AR, SC1,
SC2-1, SC2-2, SC3-3 con cadenza mensile e sullo scarico GPL con frequenza settimanale.

ID 42 - Raffineria Eni Taranto - pmc9_post cds ID42_10559 del 20 febbraio 2018 post CdS ID 42/1055 Pag.34





2 - Protocollo ISPRA: 2018/18581 del 23/02/2018

Ferro settimanale Registrazione su file
Fosforo totale (come . . .
P) settimanale Registrazione su file
Fluoruri settimanale Registrazione su file
Grassi e olii . . .
L ) settimanale Registrazione su file
animali/vegetali
IPA (6 di Bornef) settimanale Registrazione su file
Manganese settimanale Registrazione su file
Mercurio settimanale Registrazione su file
MTBE?® settimanale Registrazione su file
Nichel settimanale Registrazione su file
Idrocarburi TOTALI settimanale Registrazione su file
Piombo settimanale Registrazione su file
Rame settimanale Registrazione su file
Selenio settimanale Registrazione su file
Solfuri (come H,S) settimanale Registrazione su file
Solfiti (come SO3) settimanale Registrazione su file
Stagno settimanale Registrazione su file
Tensioattivi TOTALI settimanale Registrazione su file
Toluene settimanale Registrazione su file
Vanadio settimanale Registrazione su file
Xilene settimanale Registrazione su file
Zinco settimanale Registrazione su file
SOI\ZIOI;::i?mCI settimanale Registrazione su file

(*) Per il parametro Boro deve essere effettuato, con frequenza mensile, il monitoraggio al punto di prelievo a mare al
fine di determinare il VLE per i soli scarichi A, AR, SC1, SC2-1, SC2-2, SC3-3 come definito nel Parere Istruttorio
Conclusivo per I’'ID 42/1055.

Come prescritto all’interno del procedimento istruttorio ID 42/1055, limitatamente agli scarichi
parziali UB e WR e agli inquinanti segnalati, dal 28 ottobre 2018 dovranno essere rispettate le
frequenze di monitoraggio indicate nella seguente tabella. Per gli altri inquinanti resta fissata la
frequenza di monitoraggio prevista nella precedente tabella.

Tipo di
Parametro/inquina . L. . .p . . X .
- Scarico Limite/prescrizione monitoraggio Modalita registrazione
/ frequenza
Indice degli i imi . . . .
. & UB, WR Concentrazmpe llrplte giornaliera Registrazione su file
Idrocarburi (HOI) come da autorizzazione

¥ Come da prescrizioni AIA, il monitoraggio del parametro MTBE deve essere eseguito sui soli scarichi: A, WR, UB,
AR e GPL.
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Solidi sospesi totali giornaliera Registrazione su file
Azoto totale (come . . . .

N) giornaliera Registrazione su file
Piombo trimestrale Registrazione su file
Cadmio trimestrale Registrazione su file
Nichel trimestrale Registrazione su file

Mercurio trimestrale Registrazione su file
Vanadio trimestrale Registrazione su file
Indice dei fenoli Mensile Registrazione su file
Benzene, toluene,
etilbenzene e xilene Mensile Registrazione su file
(BTEX)

Relativamente ai controlli da eseguire presso I’impianto di trattamento acque TAE, il Gestore deve
mantenere i monitoraggi gia prescritti e riepilogati nella seguente tabella.

Idrocarburi
Solidi sospesi
Solfuri
Desolforazione pH Settimanale (4 punti di campionamento totali)
Fe
Ossigeno disciolto

Registrazione
su file

Ammoniaca

COD
BOD
Solidi sospesi
Idrocarburi
Solfuri

Fenoli . o . .
Fosforo totale Settimanale (5 punti di campionamento totali)
Ammoniaca
Nitrati
Sezione di trattamento pH Registrazione

biologico Fe su file
Solidi sospesi volatili
COD
BOD5
Solidi sospesi

Solfuri Bisettimanale (campione all’ingresso sezione di
Fenoli flottazione S-6042)
pH
Azoto ammoniacale

Azoto nitrico
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. . Parametri di Modalita
Sistema di trattamento . . . ]
... controllo di processo Frequenza di controllo registrazione
(stadio di trattamento) . .
di trattamento controlli
BTEX
MTBE

TPH (n-esano)

Solidi sospesi

Sezione di i ment Registrazi
ez¥o.n e 1§pe331men ,O Solidi sospesi volatili Settimanale (5 punti di campionamento totali) ceistrazione
e disidratazione fanghi ) su file
Idrocarburi
COD
BODS
Solidi sospesi
Solfuri
. Fenoli L . . . .
Vasca di trattamento - Bisettimanale (2 campioni uno ingresso ¢ uno Registrazione
finale (API S-6005) P uscita vasca API) su file

Azoto ammoniacale
Azoto nitrico
BTEX
MTBE
TPH (n-esano)

4.2 Sistema fognario

Il gestore, al fine di mantenere sotto controllo la rete fognaria di raffineria deve presentare un piano
pluriennale di ispezioni e manutenzioni delle condotte fognarie. A tal fine il gestore, al termine di
ogni anno, deve comunicare, all’interno della relazione annuale, 1 risultati dell’attivita
ispettiva/manutentiva all’ Autorita competente e all’ ISPRA.

La verifica della tenuta dei collettori e degli allacciamenti fognari deve essere realizzata in accordo
alla norma UNI EN 1610 o equivalente.

L’eventuale esito negativo delle prove idrauliche deve portare, come conseguenza, all’accertamento
dei motivi di tale risultato attraverso, per esempio, I’ispezione televisiva delle condotte, anche al
fine di rilevare utili informazioni per 1 successivi interventi di risanamento .

Nel caso di necessita di intervento il gestore deve attuare i necessari lavori di ripristino delle
tubazioni nel piu breve tempo tecnicamente possibile. Il gestore deve realizzare un data base
elettronico con indicati 1 tratti di fognatura da collaudare, la data di collaudo presunta, le date di
inizio e fine della prova di collaudo, I’indicazione del nome della Ditta o il nominativo del
personale interno incaricato della prova ed il relativo esito, le date di inizio e fine della ispezione
televisiva (eventuale) ed il relativo esito, 1 lavori nell'evenienza realizzati e/o pianificati ( in
quest’ultimo caso con le date presunte di inizio e fine dei lavori) di ripristino funzionale del tratto di
fognatura. Il database deve essere conservato dal gestore per il periodo di validita del presente piano
di monitoraggio e controllo ed aggiornato con una cadenza temporale minima di sei mesi, anche al
fine di dimostrare all’ Autorita di Controllo la realizzazione del piano di ispezione.
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S RIFIUTI

Il Gestore deve effettuare le opportune analisi sui rifiuti prodotti al fine di una corretta
caratterizzazione chimico-fisica e una corretta classificazione in riferimento al catalogo CER,
incaricando laboratori certificati e possibilmente accreditati.

Il Gestore deve altresi gestire correttamente tutti 1 flussi di rifiuti generati a livello tecnico e
amministrativo attraverso la compilazione del registro di carico/scarico, del FIR (Formulario di
Identificazione Rifiuti), con archiviazione della 4* copia firmata dal destinatario per accettazione, e
del MUD. Il Gestore dovra poi adeguarsi, nei tempi previsti, alla norma sancita dal DM 17.12.2009
Istituzione del sistema di controllo della tracciabilita dei rifiuti, ai sensi dell’articolo 189 del
decreto legislativo n. 152 del 20006 e dell’articolo 14-bis del decreto-legge n.78 del 2009 convertito,
con modificazioni, dalla legge n.102 del 2009.

In ottemperanza alle prescrizioni relative alle condizioni di esercizio del deposito temporaneo, il
Gestore deve verificare con cadenza mensile la giacenza di ciascuna tipologia di rifiuto nei depositi
temporanei e lo stato degli stessi con riferimento alle condizioni prescritte.

Il Gestore deve compilare mensilmente la seguente tabella:

Area di Data del Codici Quantita Quantita Indice annuo di Stato dell’area in
stoccaggio | controllo CER presente | presente (t) | recupero rifiuti | relazione alle prescrizioni
presenti (m®) (%)’ in AIA

I risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel rapporto annuale.

Tutte le prescrizioni di comunicazione e registrazione che derivano da leggi settoriali e territoriali
devono essere adempiute.

? kg annui di rifiuti inviati a recupero / kg annui di rifiuti prodotti
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6 EMISSIONI ACUSTICHE

Il Gestore dovra effettuare, entro 1 anno e, successivamente, ogni 4 anni un aggiornamento della
valutazione del rumore ambientale e del piano di gestione del rumore adeguato all’ambiente locale.
Fermo restando il predetto obbligo di aggiornamento periodico, lo stesso dovra essere effettuato dal
Gestore in occasione di modifiche impiantistiche che possono comportare un impatto acustico nei
confronti dell’ambiente esterno. A tale fine, il Gestore deve effettuare:
a) opportune campagne di monitoraggio in continuo del rumore in corrispondenza delle
principali sorgenti di emissione acustica della raffineria;
b) un efficace piano di controlli periodici dei livelli di rumore presso 1 recettori piu
prossimi alla Raffineria, con frequenza annuale.

La relazione di impatto acustico dovra comprendere le misure di Leq riferite a tutto il periodo
diurno e notturno, i valori di Leq orari, una descrizione delle modalita di funzionamento delle
sorgenti durante la campagna delle misure e la georeferenziazione dei punti di misura.

Sara cura del tecnico competente in acustica rivalutare, eventualmente, i punti di misura gia presi in
considerazione per avere la migliore rappresentazione dell’impatto emissivo della sorgente.

Il Gestore deve, quindici giorni prima dell’effettuazione della campagna di misura, comunicare
all’Autorita di controllo gli eventuali nuovi punti di misura selezionati dal tecnico competente in
acustica.

I risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel rapporto annuale.

Il metodo di misura deve essere scelto in modo da soddisfare le specifiche di cui all’allegato b del
DM 16/3/1998. Le misure devono essere eseguite in assenza di precipitazioni atmosferiche, neve o
nebbia e con velocita del vento inferiore a 5 m/s sempre in accordo con le norme CEI 29-10 ed EN
60804/1994.

La strumentazione utilizzata (fonometro, microfono, calibratore) deve essere anch’essa conforme a
quanto indicato nel succitato decreto e certificata da centri di taratura adeguati.

La registrazione dei risultati deve avvenire su file e redazione rapporto secondo All. D -DM
16/3/1998.

7 EMISSIONI ODORIGENE

Il Gestore deve effettuare il monitoraggio delle emissioni odorigene limitatamente alle sorgenti
ubicate all’interno del perimetro dell’installazione, con frequenza almeno mensile, conformemente
al Piano rev. 3 - luglio 2016 riportato nell’allegato E10 della documentazione trasmessa per il
riesame di cui all’ID 42/1055 e alla Legge Regionale 16 aprile 2015, n. 23 e s.m.1i..

I risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel rapporto annuale.

Il Gestore deve inoltre inserire tale attivita nel proprio SGA, definendo specifiche procedure
operative volte all’attuazione di idonee misure correttive nel caso di eventuali eventi odorigeni.

Il monitoraggio della concentrazione di odore deve essere messo in atto attraverso [’analisi
olfattometrica in conformita con la norma UNI EN 13725:2004.
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8 SUOLO, SOTTOSUOLO E ACQUE SOTTERRANEE

Il Gestore deve mantenere 1 monitoraggi gia prescritti e definiti nell’ambito del Sistema di Gestione
Ambientale adottato'’, come riepilogato nella seguente tabella.

pH Potenziometria EPA 2080
C organico IR EPA 9060
Pb, Cd, Cu, Zn, V, Cr ICP-MS (Plasma induttiv.amente accoppiato con
detector di massa)
tot, As
EPA 200.8
. ICP-MS (come sopra)
Se, Hg, Ni, Fe, M
& 18, AL Te, M EPA 200.8
Cr VI Spettrofotom. Ass. atomico in flamma
EPA 7197
Rete :
piezometrica Idrocarburi tot.<C12 Resistrazione
; istraz
di Raffineria | ldrocarburi tot. C12- semestrale g o
su file
(108 €25
piezometri) Idrocarburi tot. >C25
MTBE GC-PID
EPA 8021B
Benzene
Toluene GC-MS
Etilbenzene EPA 8260B
Xilene
Stirene
GC-MS
IPA (1
M EPA 8270D
. GC-MS
Fenoli
EPA 8270C
pH Potenziometria EPA 2080
Pozzi C organico IR EPA 9060
profondi Pb. Cd, Cu, Zn, V. Cr ICP-MS (Plasma induttiv.amente accoppiato con trimestrale Registrazione
(PP1, PP2, tot. A detector di massa) su file
ot, As
PP3, PP4) ’ EPA 200.8
Se, Hg, Ni, Fe, Mn ICP-MS (come sopra)

' Nell’ambito del Sistema di Gestione Ambientale, sono state definite specifiche procedure per il monitoraggio /
protezione del suolo e sottosuolo:

e SGA 01 Valutazione aspetti/impatti ambientali
e SGA 08 Protezione delle acque di falda e del sottosuolo
e LI GCSSF 20 Gestione criticita della falda.
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EPA 200.8
Cr VI Spettrofotom. Ass. atomico in flamma
EPA 7197
Idrocarburi tot.<C12
Idrocarburi tot. C12-
C25
Idrocarburi tot. >C25
MTBE GC-PID
EPA 8021B
Benzene
Toluene GC-MS
Etilbenzene EPA 8260B
Xilene
Stirene
IPA (1) GE-MS
EPA 8270D
Fenoli GC-MS
EPA 8270C
pH Potenziometria EPA 2080
C organico IR EPA 9060
Pb, Cd, Cu, Zn, V., Cr ICP-MS (Plasma induttiv.amente accoppiato con
Annuale in tot, As deteg;cz il()r(;lzssa)
occasione :
della Se, He, Ni, Fe, Mn ICP-MS (come sopra)
controllo EPA 200.8
EMAS da Cr VI Spettrofotom. Ass. atomico in flamma
parte EPA 7197
dell’ente Idrocarburi tot.<C12
Certificatore | ldrocarburi tot. C12- . ’
Pozzi C25 trimestrale Registrazione
trincea + Idrocarburi tot. >C25 su file
sistema well MTBE GC-PID
point (5 EPA 8021B
pompe) + 37 Benzene
piezometri Toluene GC-MS
limitrofi + Etilbenzene EPA 8260B
piezometri Xilene
critici Stirene
IPA (1) GC-MS
EPA 8270D
Fenoli GC-MS
EPA 8270C
Piezometri ICP-MS (Plasma induttivamente accoppiato con : .
esterni (da As detector di massa) trimestrale Registrazione
PE12 a EPA 200.8 su file
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PE20) ICP-MS (come sopra)

Se EPA 200.8

I risultati dei controlli sopra riportati dovranno essere contenuti nel rapporto annuale

9 CONTROLLO DI IMPIANTI E APPARECCHIATURE
CRITICHE

Entro sei mesi dalla data di rilascio dell’AIA e con successiva cadenza annuale, il Gestore dovra
presentare all’ Autorita di Controllo, anche quando non interessato da aggiornamenti:

1. P’elenco delle apparecchiature, delle linee, dei serbatoi e della strumentazione rilevanti
dal punto di vista ambientale; si precisa che tale elenco dovra comprendere, ma non in via
esaustiva, le apparecchiature, le linee e i serbatoi contenenti sostanze classificate pericolose ai
sensi del DM 28.02.2006 e smi integrato dalla indicazione dei relativi sistemi di sicurezza, i
sistemi di trattamento delle emissioni atmosferiche e idriche e le condotte fognarie;

2. gli esiti dell’attuazione del programma dei controlli, delle verifiche e delle manutenzioni
avente ad oggetto i componenti di cui al punto precedente, che dovranno essere integrati da
una valutazione di quanto deducibile in ordine al richiesto stato di conservazione delle dette
parti rilevanti ed inoltre, ove occorrente e/o ritenuto, dall’indicazione delle azioni correttive
previste e/o attuate per la rimozione di inconvenienti e/o anomalie manifestatesi in
conseguenza delle esperite verifiche.

9.1 Monitoraggio serbatoi e pipe-way

Con particolare riferimento ai serbatoi, il Gestore deve predisporre e mettere in atto un programma
di controlli, ispezioni e manutenzioni secondo determinate procedure e frequenze.

Le ispezioni si articolano in esterna ed interna con differenti frequenze per i serbatoi a singolo
fondo e serbatoi dotati di doppio fondo:

e per i serbatoi a fondo singolo, il Gestore deve effettuare I’ispezione esterna ogni 2 anni e
I’ispezione interna ogni 10 anni. Il Gestore deve, inoltre, effettuare la verifica di controllo
con emissione acustica ogni 5 anni.

e per i serbatoi dotati di doppio fondo, il Gestore deve effettuare I’ispezione esterna ogni 5
anni e I’ispezione interna ogni 20 anni. Il Gestore deve, inoltre, effettuare la verifica di
controllo con emissione acustica ogni 5 anni

I risultati del programma dovranno essere registrati su file elettronico e cartaceo e faranno parte dei
report periodico annuale.

Con particolare riferimento alle pipe way di Raffineria, il Gestore deve effettuare il monitoraggio
delle pipe way secondo modalita e frequenze da concordare con I’ISPRA, tali da garantire, su tutti
gli elementi critici della pipe-way di Stabilimento, il controllo dei rilasci e il tempestivo intervento
in caso di rilasci accidentali al fine di prevenire contaminazioni del suolo. Gli esiti di tale attivita di
monitoraggio e manutenzione dovranno essere riportati nel report annuale.
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SEZIONE 2 — METODOLOGIE PER I CONTROLLI

10 ATTIVITA DI QA/QC

L'affidabilita e la correttezza dei programmi di campionamento ed analisi rappresentano
direttamente la bonta del programma di QA/QC implementato.

Il Gestore dovra garantire che tutte le attivita di campo e di laboratorio siano svolte da personale
specializzato nonché che il laboratorio incaricato utilizzi per le specifiche attivita procedure, piani
operativi ¢ metodiche di campionamento e analisi documentate e codificate conformemente
all'assicurazione di qualita e basate su metodiche riconosciute a livello nazionale o internazionale.

Per le finalita sopra enunciate le attivita di laboratorio, siano esse interne o affidate a terzi, devono
essere eseguite preferibilmente in strutture accreditate per i parametri di interesse.

I1 Gestore che decide di ricorrere a laboratori esterni ha 1'obbligo di accertarsi che gli stessi siano
dotati almeno di un sistema di Gestione della Qualita certificato secondo la norma ISO 9001 e/o
preferibilmente accreditati secondo la norma UNI CEI ENISO/IEC 17025.

Il Gestore che si avvale di strutture interne, qualora non fosse gia dotato almeno di certificazione
secondo lo schema ISO 9001, ha un anno di tempo, dalla data di rilascio dell'AIA, per I’adozione e
certificazione di un sistema di Gestione della qualita ISO 9001.

Nel periodo transitorio il Gestore dovra affidarsi a strutture esterne che rispondano ai requisiti di
qualita anzidetti o garantire che il laboratorio interno operi secondo un programma che assicuri la
qualita ed il controllo per i seguenti aspetti:

1. campionamento, trasporto, stoccaggio e trattamento del campione;

2. documentazione relativa alle procedure analitiche utilizzate basate su norme tecniche
riconosciute a livello internazionale (CEN, ISO, EPA) o nazionale (UNI, metodi proposti
dall'ISPRA o da CNR-IRSA);

determinazione dei limiti di rilevabilita e di quantificazione, calcolo dell'incertezza;
4. piani di formazione del personale;

procedure per la predisposizione dei rapporti di prova e per la gestione delle
informazioni.

Tutta la documentazione dovra essere gestita in modo che possa essere visionabile dall’autorita di
controllo.

Infine, il Gestore che ¢ dotato di un sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni ai camini
(SME) dovra in qualunque caso avvalersi, per 1'analisi dei parametri d'interesse, come previsto dalla
norma di riferimento UNI EN 14181:2015 — Assicurazione della qualita di sistemi di misurazione
automatici, di laboratori accreditati secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025.
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10.1 Sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni in atmosfera (SME)

Il controllo della qualita per 1 sistemi di monitoraggio in continuo deve prevedere una serie di
procedure (QAL 2, QAL 3, AST), conformi alla Norma UNI EN 14181:2015, che assicurino:

- la corretta installazione della strumentazione, la verifica dell’accuratezza delle misure tramite il
confronto con un metodo di riferimento (taratura, vedi tabella seguente), una prova di variabilita
da eseguire tramite 1 metodi di riferimento suddetti (i requisiti degli intervalli di confidenza
sono fissati dall’ Autorita sulla base dei limiti di emissione e sono riportati nel PIC);

- la verifica della consistenza tra le derive di zero e di span determinate durante la procedura
QAL 1 (Norma UNI EN 14956:2004) e le derive di zero e di span verificate durante il normale
funzionamento dello SME;

- la verifica delle prestazioni e del funzionamento dello SME e la valutazione della variabilita e
della validita della taratura mediante la conduzione del test di sorveglianza annuale.

Tutte le misure di temperatura e pressione, non essendo possibile reperire norme specifiche
applicabili, debbono essere realizzate con la strumentazione che risponda alle caratteristiche di
qualita specificate nella tabella seguente.

Caratteristiche della strumentazione per misure in continuo di temperatura e pressione

Caratteristica
Linearita <+ 2%
Sensibilita a interferenze <+ 4%
Shift dello zero dovuto a cambio di 1 °C (AT = 10 °C) <3%
Shift dello span dovuto a cambio di 1 °C (AT = 10 °C) <3%
Tempo di risposta (secondi) <10s
Limite di rilevabilita <2%
Disponibilita dei dati >95 %
Deriva dello zero (per settimana) <2%
Deriva dello span (per settimana) <4 %

Metodi di Riferimento per ’assicurazione della qualita dello SME

Parametro Metodo Descrizione

Determinazione analitica mediante chemiluminescenza (nella norma
NOx UNI EN 14792:2006 | vengono definiti anche i criteri per il campionamento ed il sistema di
condizionamento del gas)

Determinazione analitica mediante cromatografia ionica o metodo di
SO, UNI EN 14791:2006 | Thorin (nella norma vengono definiti anche i criteri per il
campionamento del gas)
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Parametro Metodo Descrizione

Determinazione analitica mediante tecnica ad infrarossi non dispersiva
CO UNI EN15058:2006 | (nella norma vengono definiti anche i criteri per il campionamento ed il
sistema di condizionamento del gas)

Polveri UNI EN 13284-1:2003 | Determinazione gravimetrica e campionamento isocinetico del gas

3 M.U. 632 del

NH; Manuale UNICHIM 122

Determinazione colorimetrica previo utilizzo del reattivo di Nessler

I Rapporti di Prova sulle verifiche degli SME devono essere trasmessi con il rapporto riassuntivo
annuale.

La validazione delle misure deve essere realizzata almeno ad ogni rinnovo dell’AIA da un
laboratorio accreditato secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025 per i metodi di riferimento
citati nella tabella precedente.

I1 test di sorveglianza annuale sara realizzato da un laboratorio accreditato secondo la norma UNI
CEI EN ISO/IEC 17025 sotto la supervisione di un rappresentante dell’autorita di controllo.

La verifica durante il normale funzionamento dell’impianto sara realizzata sotto la responsabilita
del Gestore.

Tutta la strumentazione sara manutenuta in accordo alle prescrizioni del costruttore e sara tenuto un
registro elettronico delle manutenzioni eseguite sugli strumenti, sul sistema di acquisizione dati e
sulle linee di campionamento.

Per consentire I’accurata determinazione dei parametri da misurare anche durante gli eventi di
avvio/spegnimento, la strumentazione per la misura continua delle emissioni ai camini deve essere a
doppia scala di misura con fondo scala rispettivamente pari a:

- 150% del limite in condizioni di funzionamento normale;

- 100% del valore massimo previsto dalla curva dei valori della concentrazione, nei periodi di
transitorio, fornita dal produttore.

In alternativa, devono essere duplicati gli strumenti, con gli stessi campi di misura sopraindicati.

Con riferimento alle emissioni monitorate in continuo ai camini GIC (E1, E2, E3, E8 ed E9), 1
valori degli intervalli di fiducia al 95% di un singolo risultato di misurazione non devono superare
le seguenti percentuali dei valori limite di emissione:

- SO, 20 %
- NOx 20 %
- Polveri 30 %
- CO 10%

I valori medi orari convalidati sono determinati in base ai valori medi orari validi misurati, dopo
detrazione del valore dell'intervallo di fiducia di cui sopra

Per 1 parametri portata/velocita, ossigeno e vapore acqueo dovra essere determinato I’indice di
accuratezza relativo, in accordo a quanto previsto nel D.Lgs. 152/06 (parte V allegato 6). Nella
tabella seguente sono riportati i metodi di riferimento che dovranno essere utilizzati per il calcolo
del suddetto indice.
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Metodi di Riferimento per la determinazione dell’indice di accuratezza relativo

Parametro Metodo Descrizione

Portata/Velocita UNI EN 10169:2001

Nel presente metodo sono indicate anche le procedure per la
determinazione della temperatura e della pressione statica assoluta del
gas e della pressione differenziale dinamica.

Determinazione analitica mediante un analizzatore paramagnetico (nella
Ossigeno UNI EN 14789 :2006 | norma vengono definiti anche i criteri per il campionamento ed il
sistema di condizionamento del gas)

Determinazione analitica del peso/volume previa
Vapore acqueo UNI EN 14790:2006 | condensazione/adsorbimento (nella norma vengono definiti anche i
criteri per il campionamento del gas)

Per quanto riguarda i dati acquisiti dagli SME, devono essere registrati e conservati i seguenti dati:

1) 1 valori elementari espressi nelle unita di misura pertinenti alla grandezza misurata,

2) 1 segnali di stato delle apparecchiature principali e ausiliarie necessari per la funzione di

validazione dei dati,

3) le medie orarie e semiorarie (ove pertinenti) dopo la validazione dei valori elementari e dei

valori medi orari (o semiorari) calcolati.

Nel caso in cui a causa di problemi al sistema di misurazione in continuo, manchino le misure di
uno o piu inquinanti, il Gestore deve attuare le seguenti azioni:

per le prime 24 ore di blocco sara sufficiente mantenere in funzione gli strumenti che registrano
il funzionamento dei presidi ambientali;

dopo le prime 24 ore di blocco dovra essere utilizzato un sistema di stima delle emissioni in
continuo basato su una procedura derivata dai dati storici di emissione al camino e citata nel
Manuale di Gestione del Sistema di Monitoraggio Continuo delle Emissioni; il Gestore dovra
altresi notificare all'Autorita di Controllo I'evento;

dopo le prime 48 ore di blocco, estendibili a 72 ore in caso di comprovati problemi di natura
logistica e/o organizzativa, dovranno essere eseguite 2 misure discontinue al giorno, della durata
di almeno 120 minuti, se utilizzato un sistema di campionamento automatico, o 3 repliche, se
utilizzato un metodo manuale, per tutti 1 parametri soggetti a monitoraggio, in sostituzione delle
misure continue.

Per 1 soli parametri di normalizzazione ossigeno, temperatura, pressione e¢ vapore d'acqua. dopo le
prime 48 ore di blocco, estendibili a 72 ore in caso di comprovati problemi di natura logistica e/o

organizzativa, dovranno essere eseguite 2 misure discontinue al giorno, della durata di almeno 120
minuti, se utilizzato un sistema di campionamento automatico, o tre repliche, se utilizzato un
metodo manuale.
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10.2 Determinazione e monitoraggio della bolla di raffineria

10.2.1 Determinazione delle emissioni di bolla

I1 calcolo della bolla prevista dalle BAT 57 e 58 deve essere effettuato considerando i seguenti
parametri:

e concentrazioni medie normalizzate, espresse in mg/Nm’, riferite a gas secchi, temperatura di
273,15 K, pressione di 101,3 kPa e condizioni di ossigeno di riferimento, come esplicitato nella
seguente tabella. Esse sono calcolate in caso di misura continua, sulla base delle misure
istantanee valide (o dati elementari validi) acquisite dalla strumentazione in linea o, nel caso di
utilizzo di procedure di calcolo o stima, sulla base delle medesime procedure;

e portate volumetriche media normalizzate, espresse in Nm®/h, riferite a gas secchi, temperatura di
273,15 K, pressione di 101,3 kPa e condizioni di ossigeno di riferimento, come esplicitato nella
seguente tabella. Esse sono calcolate in caso di misura continua, sulla base delle misure
istantanee valide (o dati elementari validi) acquisite dalla strumentazione in linea o, nel caso di
utilizzo di procedure di calcolo o stima, sulla base delle medesime procedure.

Condizioni di
Attivita Unita riferimento per
I’ossigeno
Unita di combustione che utilizza combustibili liquidi o gassosi ad 39
eccezione delle turbine e dei motori a gas °
Unita di combustione che utilizza combustibili solidi 6%
Turbine a gas (comprese le turbine a gas a ciclo combinato — mg/Nm’ o
) 15%
CCGT) e motori
Processo di cracking catalitico (rigeneratore) 3%
Unita di recupero zolfo di gas di scarico (per SO,) 3%

Per misura istantanea o dato elementare si intende una misura costituita da singole letture o da una
media delle letture acquisite dalla strumentazione installata al camino, in un breve periodo
temporale generalmente non superiore al minuto.

Nel caso in cui le caratteristiche della strumentazione installata non consentano una frequenza di
acquisizione pari o superiore a una lettura al minuto, il dato elementare ¢ inteso come una misura
costituita da singole letture o da una media delle letture acquisite dalla strumentazione nel piu breve
periodo temporale compatibile con la strumentazione, comunque corrispondente ad una frazione
dell’ora.

Sulla base dei dati elementari validi € calcolata la misura media oraria.

I valori medi orari sono validati dal sistema di validazione della strumentazione in linea, sulla base
dei criteri di disponibilita dei dati previsti per legge e della pertinente normativa tecnica disponibile.
I valori medi orari validi, se riferiti alle ore di normale funzionamento degli impianti (ovvero per i
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grandi impianti di combustione alle ore operative'’), sono utilizzati nelle elaborazioni successive
per il calcolo dei valori medi giornalieri e mensili, ai fini della verifica di conformita ai valori
limite.

Il software di calcolo della bolla di Raffineria dovra essere adeguato al fine di tenere conto del
contributo delle singole unita afferenti allo stesso camino.

La metodologia adottata dovra essere approvata dalla Autorita di Controllo.

10.2.2 Determinazione delle portate al camino

Le portate degli effluenti gassosi delle unita che partecipano al calcolo della bolla devono essere
monitorate in continuo mediante misurazione diretta o metodo indiretto per il quale sia dimostrato
un livello equivalente di accuratezza. La determinazione del valore delle portate al camino puo
essere effettuata attraverso le seguenti modalita:

1. misura continua

2. calcolo,

3. fattore di emissione,

4. stime.

La scelta della modalita rispetta i seguenti criteri:

a) per i punti di emissione a cui confluiscono fumi da forni e caldaie con potenza termica
complessiva superiore a 100 MWt (intesa come potenza termica nominale totale di tutte le unita
di combustione connesse al camino da cui provengono le emissioni), nonché per il punto di
emissione dell’impianto FCC, la determinazione ¢ effettuata attraverso la misura in continuo;

b) per i punti di emissione a cui confluiscono fumi da forni e caldaie con potenza termica
complessiva superiore a 50 MWt (intesa come potenza termica nominale totale di tutte le unita
di combustione connesse al camino da cui provengono le emissioni) che comportano I’'impiego
simultaneo di due o piu combustibili, la determinazione ¢ effettuata attraverso la misura in
continuo;

c) per 1 punti di emissione non rientranti nei criteri di cui ai punti a) e b), la determinazione puo
essere effettuata attraverso il calcolo. La validazione del metodo di calcolo ¢ effettuata sulla
base dei risultati di analisi in discontinuo;

d) la modalita di determinazione attraverso fattori di emissione o stime ¢ limitata ai casi di
emissioni motivatamente ritenute poco significative; puo essere adottata inoltre come modalita
alternativa nei casi di indisponibilita delle misure in continuo e malfunzionamenti dei sistemi di
misura.

Vengono di seguito descritte le modalita di determinazione delle portate di cui ai punti 1, 2 e 3, di
interesse per 1’impianti oggetto del presente documento.

11 "ore operative": il tempo, espresso in ore, durante il quale un grande impianto di combustione ¢, in tutto o in parte, in
esercizio e produce emissioni in atmosfera, esclusi i periodi di avviamento e di arresto (cfr. dall’art. 268, lettera aa-bis,
del D.Lgs. 152/06).
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1 Misura continua delle portate a camino

La procedura per la determinazione della portata misurata in continuo ¢ di seguito sintetizzata:

- determinazione dei dati elementari validi tal quali a partire dalle misure strumentali acquisite
dalla strumentazione in linea, in base alle procedure di validazione della strumentazione stessa,
in accordo con i criteri di validita indicati dalla pertinente normativa tecnica disponibile;

- determinazione della portata media oraria tal quale calcolata come media aritmetica dei valori
elementari validi tal quali;

- determinazione della portata media oraria tal quale (in m*/h) valida, in base alle procedure di
validazione della strumentazione in linea, in accordo con i criteri di validita indicati dalla
pertinente normativa tecnica disponibile. Essa ¢ riferita alle condizioni effettive di temperatura,
pressione, umidita e tenore di ossigeno esistenti nel punto di misura;

- normalizzazione e conversione alle condizioni di riferimento di ossigeno e umidita della portata
media oraria valida in base alla seguente formula:

1 1 1 1

= Qmi quaie._“._'_._

T.P.sec, Og,,f CT CP CU C02

dove:

Qr.psec.02rif Portata media oraria normalizzata al punto di emissione i da inserire nella formula per il
calcolo della concentrazione di bolla

Qtal quale Portata media oraria tal quale valida al punto di emissione 1

Cr Coefficiente di correzione in temperatura, dato da Cr= (T + 273,15)/273,15, dove T ¢
la temperatura media oraria in °C dell’effluente gassoso nel punto di misura, calcolata
come media aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla strumentazione di
misura in continuo installata, nell’ora di riferimento

Cp Coefficiente di correzione in pressione, dato da Cp = 1013/P, dove P ¢ la pressione
media oraria in kPa dell’effluente gassoso nel punto di misura, calcolata come media
aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla strumentazione di misura in
continuo installata, nell’ora di riferimento

Cu Coefficiente di correzione per la conversione di gas umidi a gas secchi dato da Cy =
100/(100 - U), dove U ¢ il contenuto di vapor d’acqua negli effluenti gassosi espresso
come rapporto in volume percentuale (m® di acqua / m® di gas umido x 100), calcolato
come media aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla strumentazione di
misura in continuo installata, nell’ora di riferimento (% vol)

Co Coefficiente di correzione dell’ossigeno per la conversione di gas riferiti al contenuto di
ossigeno tal quale a gas riferiti ad un ossigeno di riferimento. Esso ¢ dato da:

_21-0,,
" 21-0,

0,

FiiTAY

dove Oyif ¢ il livello dell’ossigeno di riferimento individuato in base alla Tabella 16 e
Oomis ¢ il livello di ossigeno misurato negli effluenti gassosi, calcolato come media
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aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla strumentazione di misura in
continuo installata, nell’ora di riferimento, in percentuale volumetrica.

2. Calcolo delle portate a camino

1l calcolo delle portate deve essere effettuato con un algoritmo affidabile e gia collaudato per la
specifica emissione, basato sulla composizione del combustibile, sulla quantita di combustibile
misurata e sulla concentrazione dell’ossigeno nei fumi, anch’essa misurata. La procedura adottata
per la determinazione delle portate deve contenere 1’algoritmo di calcolo adottato e 1’indicazione di
tutti 1 dati utilizzati, con 1’indicazione della modalita di determinazione dei dati (misura, calcolo o
stima). | dati di input devono essere rappresentativi delle stesse condizioni operative degli impianti
e riferiti alla stessa base temporale; a ciascuno di essi deve essere associato un valore di incertezza
determinato in base alla tipologia di acquisizione del dato.

Per talune unita di combustione (fomi, caldaie, turbine, motori) puo essere utilizzata la formula di
calcolo della portata fumi prevista nell’allegato tecnico al DPR 416/2001, derivata dall’applicazione
del bilancio di materia degli elementi costituenti il combustibile nell’ipotesi di una combustione
completa, in condizioni stechiometriche:

Unita di combustione (multicombustibile e singolo combustibile)

La formula utilizzata per il calcolo dei fumi secchi al 3% di ossigeno derivanti dalle unita di
combustione alimentate con fuel oil ¢ la seguente:

VE=(8.86* C)+ (20.89 * Hy) + (3.31 * 8) + [(0.8+7.6) * No]- (2.63 * Oy)

dove:

VF rappresenta il volume dei fumi emessi per kg di combustibile bruciato. I fumi
sono anidri (essendo sottratta nel calcolo la quantita di acqua derivante
dall’ossidazione dell’idrogeno contenuto nel combustibile e la concentrazione
degli elementi considerata al secco) e alle condizioni fisiche normalizzate di
temperatura e pressione (273,15 K e 101,3 kPa);

C, H,, S, N, e O, rappresentano le % in peso sul secco dei singoli elementi costituenti il
combustibile (kg rispettivamente di carbonio, idrogeno, zolfo, azoto e ossigeno contenuti in un kg
di combustibile).

La caratterizzazione del combustibile per la determinazione delle caratteristiche chimico-fisiche
deve essere effettuata attraverso misure analitiche.

La portata totale di fumi emessi, in condizioni stechiometriche, secchi, normalizzati a T e P, ¢
ottenuta moltiplicando il volume dei fumi emessi per kg di combustibile bruciato per la quantita di
combustibile alimentata all’unitd di combustione in un’ora. La suddetta portata dovra poi essere
riportata alla concentrazione di riferimento dell’ossigeno:
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21
Q = VF.Mcambusrfble '
T,P,SEC, 0211;' 21 _Oerf

dove:

QT.p.sec.02rif rappresenta la portata media oraria normalizzata al punto di emissione
dell’unita di combustione i (da inserire nella formula per il calcolo della
concentrazione di bolla) riferita a fumi stechiometrici secchi, e alla
concentrazione di Oy di riferimento di cui alla tabella Tabella 16 (Nm3/h)

M combustibile la quantitd di combustibile alimentata all’'unita di combustione in un’ora

(kg/h).

La procedura per il calcolo della portata deve contenere la definizione dell’incertezza complessiva
del calcolo. L’incertezza dell’algoritmo di calcolo ¢ verificata attraverso il confronto con
misurazioni parallele effettuate con sistemi di riferimento in analogia a quanto stabilito per gli
strumenti di misura in continuo. Il test di verifica ¢ effettuato mediante il confronto tra i valori
calcolati e 1 valori derivati da misurazioni parallele con un sistema di riferimento (SRM), normato,
installato temporaneamente per la prova. Per la verifica di affidabilita dell’algoritmo di calcolo ¢
quindi mutuata la condizione di verifica richiesta per la strumentazione di misura in continuo di cui
al precedente punto 1, attraverso 1’applicazione della vigente norma EN ISO 16911-2. Ogni
eventuale aggiornamento delle normativa tecnica vigente citata aggiorna automaticamente i
contenuti tecnici descritti nel presente documento ad essa riferiti.

A partire dall’incertezza dei singoli dati di input, I'incertezza associata alla portata dei fumi ¢
determinata attraverso la legge di propagazione delle incertezze, in accordo con le pertinenti norme
tecniche nazionali e internazionali vigenti (es. UNI CEI ENV 13005 e UNI 14956 ¢ UNI EN ISO
16911), secondo le relazioni generali per la determinazione dell’incertezza:

_ 2
U,=k-u, con u, = }Zup
P

U, ¢ Dl’incertezza espansa, calcolata a partire dall’incertezza composta u. moltiplicata per un fattore
di copertura k generalmente pari a 2; u. ¢ ’incertezza composta di tutte le incertezze parziali
up.

dove:

Le sopra richiamate formule sono applicate anche nel caso di determinazione della portata dei fumi
di combustione determinata stechiometricamente; in questo caso per la determinazione
dell’incertezza associata, valutata quantitativamente con la legge di propagazione dell’incertezza,
I’incertezza composta si calcola a partire dai valori delle incertezze associate alle concentrazioni
degli elementi costituenti il combustibile.

Per valutare I’incertezza associata alle portate del combustibile alimentato ad ogni utenza, poiché
esse sono, di norma, misurate in continuo con strumenti conformi alle specifiche norme tecniche di
settore, si fa riferimento a:
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e quanto previsto dalla norma fiscale, nel caso in cui il misuratore sia soggetto a controllo
nell’ambito di specifiche norme fiscali riguardanti i consumi di combustibile,

e i valori riscontrati nell’esperienza pratica (Maximum Permissible Error in Service, MPES),
qualora gli strumenti siano adeguati al servizio e montati in accordo alle vigenti norme di
riferimento UNI EN ISO 5167 e UNI EN ISO 5168, e in accordo con le linee guida istituite ai
sensi della direttiva 2003/87/CE,

e il valore dell’incertezza di taratura moltiplicato per un fattore correttivo conservativo che tiene
conto dei valori piu alti di incertezza quando lo strumento ¢ in service, qualora non fossero
disponibili informazioni sufficienti per determinare il MPES. 1l fattore di correzione
conservativo puo essere assunto al massimo pari a 2. I valori cosi determinati sono applicati
senza alcun ulteriore onere di calcolo per I’operatore.

Nel caso di determinazione stechiometrica della portata dei fumi di combustione, 1’incertezza da
associare alla composizione del combustibile deriva principalmente da due contributi: I’incertezza
sulle analisi chimiche effettuate per la determinazione delle concentrazioni e I’incertezza sulla
rappresentativita del punto di misura dove ¢ prelevato il campione.

L’incertezza sulle analisi chimiche puo essere determinata applicando i criteri previsti dalle linee
guida istituite ai sensi della Direttiva 2003/87/CE. L’incertezza sulla rappresentativita ¢ legata alle
caratteristiche dei punti di misura o di prelievo campioni. Tali punti devono essere scelti in modo
tale che le caratteristiche del combustibile prelevato ed analizzato coincidano costantemente con le
caratteristiche dei combustibili alimentati ai vari impianti di combustione. Nel caso di combustibile
gassoso (fuel gas) ¢ possibile, in molti casi, individuare un unico punto rappresentativo per ogni rete
di distribuzione in cui puo essere installato uno strumento di misura in continuo (se la composizione
del fuel gas ¢ variabile nel tempo), ovvero prelevare un campione da analizzare in laboratorio (se la
composizione ¢ costante). Anche nel caso di combustibile liquido (fuel oil) ¢ possibile individuare
un punto rappresentativo nella rete di distribuzione che puo essere identificato, in via generale, nella
linea di mandata della pompa di combustibile che aspira dal serbatoio del lotto di distribuzione, da
cui puo essere prelevato il campione. La rappresentativita di tale campione di fuel oil dipende,
peraltro, dalle modalita di formazione del lotto di alimentazione e dal grado di omogeneizzazione
assicurato al combustibile, all’interno del serbatoio, da opportuni agitatori.

At fini del calcolo, si ritiene che possa essere attribuita un’incertezza nulla sulla rappresentativita
dei punti di misura quando sono rispettate le condizioni sopra descritte per il fuel oil e il fuel gas.
Nel caso in cui tali ipotesi non siano verificate, ¢ necessario valutare che le variazioni massime dei
valori analitici delle concentrazioni tra il punto di misura e 1 punti di alimentazione alle singole
utenze (riscontrate analiticamente con analisi periodiche) siano inferiori a 1/3 dell’incertezza
massima associata allo strumento utilizzato per misura delle concentrazioni.

Ogni eventuale aggiornamento delle normativa tecnica vigente sopra citata aggiorna
automaticamente 1 contenuti tecnici descritti nel presente documento ad essa riferiti.

3 Stima delle portate a camino mediante fattori di emissione

Nei casi in cui i combustibili utilizzati abbiano una composizione pressoché costante, per il calcolo
della portata dei fumi puo essere applicato un valore indicativo del volume di fumi emesso per unita
di combustibile (volume unitario di fumi o fattore di emissione), moltiplicando tale valore per la
portata oraria di combustibile alimentata all’unita di combustione.
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Il calcolo avviene in maniera del tutto analoga a quanto esposto per il caso di caratterizzazione
completa del combustibile, con la differenza che il fattore di emissione viene assunto constante nel
tempo.

Il volume unitario di fumi da utilizzare per la determinazione delle portate delle emissioni deve
essere determinato attraverso test sperimentali sull’impianto o rigorosi algoritmi di calcolo
disponibili per il processo che genera I’emissione; in entrambi i casi deve essere possibile
determinare un’incertezza da associare al valore della portata. L’incertezza estesa massima
associata alla portata dei fumi calcolata con 1 volumi unitari di fumi ¢ la stessa incertezza estesa
massima associata al caso delle misure in continuo.

Alcuni esempi di volumi unitari di emissione per gli impianti di combustione (forni e caldaie) e per
gli impianti di processo sono riportati dall’attuale BREF per le raffinerie (cfr. paragrafo 8.6.2
Appendix B on volumetrie gas estimation) nonché nell’allegato tecnico del vigente dal DPR 26
ottobre 2001, n. 416.

Nel caso in cui i fumi provengano dalla combustione di un solo combustibile, in mancanza di valori
analitici o sperimentali, il volume unitario dei fumi e la relativa incertezza associata possono essere
derivati da una stima effettuata secondo un giudizio scientifico di tutte le informazioni disponibili
(misurazioni precedenti, esperienza e conoscenza dei processi emissivi e delle tecniche costruttive,
valutazione dei valori di incertezza derivati da manuali e da letteratura tecnica). In questo caso puo
essere assunto un valore di incertezza massima maggiore rispetto a quello ottenibile con misure in
continuo o calcoli come indicato ai punti precedenti, purché tale valore sia confermato
periodicamente con valutazioni ingegneristiche e analisi periodiche sulle grandezze operative alla

base del fattore di emissione stimato e che sia confermata la sua scarsa influenza sull’incertezza
globale di bolla.

10.2.3 Determinazione delle concentrazioni al camino

Il monitoraggio degli inquinanti emessi al camino deve essere effettuato nel rispetto delle

indicazioni di cui alla Decisione 2014/738/UE del 9 Ottobre 2014 — Conclusioni sulle BAT

concernenti la raffinazione di petrolio e di gas, BAT n. 4. In particolare, la determinazione delle

concentrazioni degli inquinanti ¢ effettuata con 1 seguenti metodi, secondo 1I’ordine preferenziale di

seguito riportato:

1. monitoraggio in continuo diretto tramite misure con analizzatori (CEMYS),

2. monitoraggio in continuo indiretto tramite calcoli con sistemi predittivi '2(PEMS),

3. monitoraggio indiretto della SO, tramite calcoli stechiometrici avvalorati da misure periodiche,

4. monitoraggio indiretto tramite algoritmi di stima e fattori di emissione avvalorati da misure
periodiche,

5. monitoraggio tramite misure periodiche.

Vengono di seguito descritte le modalita di determinazione delle portate di cui ai punti 1, 2 e 3, di
interesse per I’impianto in oggetto.

12 Riferimento D.M. MATTM 0274 del 16/12/2015
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1 Monitoraggio in continuo diretto delle concentrazioni

I sistemi di monitoraggio in continuo sono costituiti da analizzatori automatici AMS, installati in
situ oppure di tipo estrattivo, che rilevano automaticamente la concentrazione di ogni singolo
inquinante sottoposto a controllo, su campioni dell’emissione prelevati con frequenza predefinita.

La procedure per la determinazione della concentrazione misurata in continuo ¢ sintetizzata nei
seguenti punti:

determinazione dei dati elementari validi tal quali a partire dalle misure strumentali acquisite
dalla strumentazione in linea, in base alle procedure di validazione della strumentazione stessa,
in accordo con i criteri di validita indicati dalla pertinente normativa tecnica,

determinazione della concentrazione media oraria tal quale calcolata come media aritmetica dei
valori elementari validi tal quali,

determinazione della concentrazione media oraria tal quale (mg/m’) valida, in base alle
procedure di validazione della strumentazione in linea, in accordo con i criteri di validita previsti
per legge e indicati dalla pertinente normativa tecnica attualmente disponibile. Tale
concentrazione ¢ generalmente riferita a fumi umidi e alle condizioni effettive di T, P, %02
esistenti nel punto di misura,

se la misura ¢ effettuata su effluenti umidi deve essere riportata ad un valore riferito ad effluenti
gassosi secchi attraverso il fattore di conversione Cy = 100/(100-U):

cs=cy X Cy=cyx 100/(100 - U)

dove:

cs ¢ la concentrazione dell’inquinante riferita a fumi secchi e alle condizioni reali nei fumi si di
pressione, temperature e tenore di ossigeno,

cy ¢ la concentrazione dell’inquinante riferita a fumi umidi e alle condizioni reali nei fumi di
pressione, temperatura e tenore di ossigeno.

U ¢ il contenuto di vapor d’acqua negli effluenti gassosi espresso come rapporto in volume
percentuale (m® di acqua / m® di gas umido x 100), calcolato come media aritmetica dei valori
elementari validi, misurati dalla strumentazione di misura in continuo installata, nell’ora di
riferimento.

normalizzazione e conversione alle condizioni di riferimento di ossigeno della concentrazione

media oraria valida in base alla seguente formula:

Cs,T,P,ozrif =csXxCrxCpx Co2
dove:

Csrpo2if € la concentrazione media oraria secca, normalizzata e riferita all’ossigeno di
riferimento al punto di emissione 1 da inserire nella formula per il calcolo della
concentrazione di bolla,

Cr ¢ il coefficiente di correzione in temperatura, dato da: Ct = (T + 273,15)/273,15, dove
T ¢ espresso in °C ¢ la temperatura media oraria dell’effluente gassoso nel punto di
misura, calcolata come media aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla
strumentazione di misura in continuo installata, nell’ora di riferimento,
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Cp

Co

Per quanto

¢ il coefficiente di correzione in pressione, dato da Cp = 1013/P, dove P ¢ la pressione
media oraria in kPa dell’effluente gassoso nel punto di misura, calcolata come media
aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla strumentazione di misura in
continuo installata, nell’ora di riferimento,

¢ 1l coefficiente di correzione dell’ossigeno per la conversione di gas riferiti al
contenuto di ossigeno tal quale a gas riferiti ad un ossigeno di riferimento. Esso ¢ dato
da:

_21-0,,
- 21-0,

0,

Fiirny

dove O ¢ il livello dell’ossigeno di riferimento individuato in base alla tabella riportata
al precedente § 9.2.1 e Oy € il livello di ossigeno misurato negli effluenti gassosi,
calcolato come media aritmetica dei valori elementari validi, misurati dalla
strumentazione di misura in continuo installata, nell’ora di riferimento, in percentuale
volumetrica.

riguarda la validazione dei dati e la verifica di adeguatezza della strumentazione

installata, si rimanda al § 9.1.

3 e 4 Monitoraggio indiretto della SO, tramite calcoli stechiometrici e degli altri inquinanti

tramite algoritmi di stima e fattori di emissione

1l calcolo stechiometrico della concentrazione SO, consente di determinare, a partire dal contenuto

di zolfo nei

combustibili e dalla portata dei differenti combustibili utilizzati, la quantita in massa di

SO, emessa nei fumi. Il valore della concentrazione ¢ calcolato grazie al monitoraggio in continuo
della portata volumetrica dei fumi.

La concentrazione di SO, viene stimata attraverso la seguente relazione, valida per la combustione
stechiometrica dello zolfo presente nei combustibili:

dove:
W fumi
Pro

Prg
X¥o
XrG

PFO 'Xm +PFG ’XFG

[SO,1=2- 10°

St

¢ la portata totale emissione, espressa in Nm’/h;

¢ la portata di fuel oil espressa in tonnellate all’ora (Mg/h);

¢ la portata di fuel gas espressa in tonnellate all’ora (Mg/h);

¢ il contenuto di zolfo nelfuel oil, espresso in kg di S /kg di combustibile;
¢ il contenuto di zolfo nel fuel gas, espresso in kg di S /kg di combustibile.

Il valore dell’incertezza associata alla concentrazione di SO, cosi determinata ¢ calcolato

applicando

la legge di propagazione dell’incertezza alla formula di calcolo di SO, su riportata, in

accordo alle vigenti norme UNI CEI ENV 13005 ¢ UNI EN 14956, ed ¢ pertanto richiesta la

conoscenza
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dell’incertezza della misura di portata dei singoli combustibili;

dell’incertezza della misura dello zolfo nei combustibili;

dell’incertezza della misura della portata dei fumi.
Ogni eventuale aggiornamento della normativa tecnica vigente citata aggiorna automaticamente i
contenuti tecnici del presente PMC ad essa riferiti.

Componendo le suddette incertezze, deve essere verificato che 1’incertezza calcolata sia inferiore o
uguale a quella richiesta per le misure continue.

Per I’incertezza di combustione in impianti multicombustibile occorre ripetere 1’analisi caso per
caso, essendo essa dipendente dal metodo di analisi e dalle portate relative di fuel gas e fuel oil.

Il calcolo della concentrazione di un inquinante tramite algoritmi di stima, sviluppati da riconosciuti
soggetti internazionali operanti nel settore (es. EPA, CONCAWE, API), puo essere applicato se ¢
sufficientemente accurato per lo scopo cui ¢ utilizzato.

Le procedure sono basate su varie metodologie di stima dei fattori di emissione (es. stime derivate
da misure, calcoli con dati operativi, assunzioni fatte da esperti del settore, ecc.).

Tali algoritmi possono essere specifici per la stima delle emissioni provenienti da vari impianti
presenti in raffineria (impianti di combustione, FCCU, Impianti idrogeno, coking, reforming, torce,
ecc...).

Gli algoritmi che utilizzano dei fattori di emissione non sito-specifici possono essere applicati solo
a fonti emissive poco rilevanti (ad esempio, per impianti di combustione con potenza termica
nominale totale di tutte le unita di combustione connesse al camino < 50 MW).

Nel caso in cui gli algoritmi vengano utilizzati come dati sostitutivi delle misure, in caso di fuori
servizio della strumentazione per il monitoraggio in continuo sui punti di emissione rilevanti, si
considerano validi se soddisfano le condizioni mutuate dalla vigente norma UNI EN 14181 e
utilizzano fattori di emissione sito-specifici, derivanti da misure come descritto dalla vigente norma
UNI EN ISO 11771. Ogni eventuale aggiomamento della normativa tecnica vigente citata aggiorna
automaticamente i contenuti tecnici del presente PMC ad essa riferiti.

10.2.4 Metodo di valutazione dei fattori di emissione locali

Calcolo concentrazione SO, emessa da forni e caldaie

11 flusso di anidride solforosa (®sp;) in kg/h puo essere determinato conoscendo 1 valori di flusso di
combustibile (Qy) in kg/h, concentrazione dell’ inquinante nel combustibile in g/g di combustibile
(Cx), peso molecolare del contaminante emesso (PM.) in g/g-mole e peso molecolare
dell’inquinante nel combustibile (PM,) in g/g-mole:

q)soz = Qf * Cx * (PMe/ PMC)
Nel caso dei forni la portata ¢ calcolata dal flusso misurato di gas di raffineria che ¢ prima
normalizzato alle condizioni di temperatura e pressione normali (F gq5) Nm’/h, poi & moltiplicato per
la densita pgas in kg/N m’ ; quest’ultima calcolata dalla relazione
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pgas =p* Pl\/lmedio/I{;l< T

Dove: P ¢ la pressioni di 1 atm; PMeqio € 1l peso di un volume di miscela gassosa pari a 22,414 m3,
calcolato dai dati di composizione del gas; R & la costante dei gas in m’ atm®K mole e T ¢ la
temperatura di 273,15 °K.

Qfgas =F gas * Pgas

La concentrazione (C so) in mg/ Nm® & determinata dividendo il fattore di emissione per il flusso di
gas combusti (Qgas combusti) 1N Nm3/h, normalizzati al 3% di eccesso d’ossigeno, moltiplicato per
1000000 per il passaggio da kg a mg:

C S02 = (CDSOZ / ans combusti ) * 1000000

Il flusso di gas combusti ¢ calcolato dalla composizione del gas immaginando una combustione
totale a CO,, H,O e SO, . Il risultato deve essere considerato nelle condizioni di gas secco .

Nel caso del BTZ il flusso di gas combusti ¢ calcolato dalla composizione elementare del
combustibile ed ipotizzando una conversione totale a CO,, H,O e SO, . Il risultato deve essere
considerato nelle condizioni di gas secco.

Determinazione fattore emissione NOx e controllo del CO

Il metodo fissa la procedura che deve essere usata nella valutazione di conformita con 1’uso del
fattore d’emissione locale.
La metodologia si compone dei seguenti passi logici:

1. Determinazione delle concentrazioni di NOy e CO al variare, nell’intervallo di normale
utilizzo del forno, del flusso di combustibile per cui si richiede la valutazione del fattore
di emissione;

ii. Valutazione della concentrazione minima e massima dell’ossigeno e del flusso di
combustibile nelle condizioni operative richieste (si sottolinea come il minimo di O, a
bassi flussi di combustibile puo essere diverso dal minimo di O, ad alti flussi , e lo
stesso ¢ vero ai massimi flussi)

iii. Determinazione del piu alto fattore d’emissione (inferiore comunque al limite) in
mg/Nm® del NO, nell’intervallo di flusso del combustibile desiderato e mentre si
mantiene la concentrazione del CO al disotto del limite imposto (questa procedura
consente di sfruttare la relazione inversa tra il controllo delle emissioni di NO, e CO,
cio¢ se il fattore d’emissione del NOy, per le condizioni operative impiegate, ¢ tale da
rappresentare un CO sotto il limite, lavorando sempre in tali condizioni operative si ¢
ragionevolmente sicuri di rispettare il limite per il monossido di carbonio);

iv. Riportare i dati di flusso di combustibile e concentrazione di O, su un grafico. Il
poligono risultante costituisce ’intervallo di condizioni operative del forno in cui il
fattore di emissione ¢ considerato valido.

v. Se nel forno si utilizzano piu combustibili si deve ripetere ’operazione per ogni
combustibile;

vi. 1l fattore non ¢ applicabile nei casi di avvio e spegnimento del forno e quando, dopo
riparazioni, si deve eseguire il condizionamento del refrattario;
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vii. La verifica del fattore pud essere fatta ad intervalli di 18-24 mesi a seconda della
potenza termica del forno;

viil. Se la verifica misura concentrazioni per NOy e CO inferiori a quelle stabilite nel punto
iii. I'unitd sara considerata, per il periodo di tempo intercorso tra le valutazioni,
conforme, altrimenti dovra essere ricostruito il fattore di emissione e per il periodo
trascorso I’unita sara considerata non conforme.

10.3 Sistema di monitoraggio in discontinuo delle emissioni in atmosfera e degli
scarichi idrici

I campionamenti e le analisi devono effettuarsi tramite affidamento a laboratori certificati e
possibilmente accreditati secondo la norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025.

Le fasi operative relative al campionamento ed alla conservazione del campione dovranno essere
codificate in procedure operative scritte dal laboratorio di analisi. La strumentazione utilizzata per i
campionamenti dovra essere sottoposta ai controlli volti a verificarne 1’operabilita e 1’efficienza
della prestazione con la frequenza indicata dal costruttore; dovranno altresi essere rispettati i criteri
per la conservazione del campione previsti per le differenti classi di analiti.

Dovra essere compilato un registro di campo con indicati: codice del campione, data e ora del
prelievo, tipologia del contenitore (da scegliere sulla base degli analiti da ricercare), conservazione
del campione (es. aggiunta stabilizzanti), dati di campo, analisi richieste e firma dal tecnico che ha
effettuato il campionamento.

Per ogni attivita di campionamento dovra inoltre essere prodotto un bianco di campo ed uno di
conservazione e trasporto per ciascuna classe di analiti da determinare.

Il laboratorio dovra assicurare la manutenzione periodica della strumentazione e la stesura dei
relativi rapporti che verranno raccolti in apposite cartelle per ognuno degli strumenti. La taratura
degli strumenti dovra essere ripetuta alla fine di ogni attivitd di manutenzione ovvero con la
frequenza prevista dalla gestione del Controllo di Qualita del laboratorio e riportata nei relativi
rapporti tecnici.

Il laboratorio dovra inoltre effettuare controlli di qualita interni analizzando bianchi del metodo,
duplicati, test di recupero, materiali di riferimento certificati ecc. come previsto dalle procedure di
accreditamento.

Tutti 1 documenti relativi alla produzione dei dati (es. quaderni di laboratorio, files di restituzione
dati degli strumenti, rette di calibrazione eseguite per le analisi, cromatogrammi, fogli di calcolo,
ecc.) saranno conservati dal laboratorio per un periodo non inferiore a due anni come previsto dalle
procedure di accreditamento.

Campionamenti manuali ed analisi in laboratorio di campioni gassosi

Il laboratorio effettuera la manutenzione periodica della strumentazione e procedera alla stesura di
rapporti di manutenzione e pulizia strumenti che verranno raccolti in apposite cartelle per ognuno
degli strumenti.

Tutti 1 documenti attinenti alla generazione dei dati saranno mantenuti nel laboratorio per un
periodo non inferiore a due anni, per assicurare la traccia dei dati per ogni azione eseguita sul
campione.
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Il laboratorio organizzera una serie di controlli sulle procedure di campionamento, verificando che
le apparecchiature siano manutenute con la frequenza indicata dal costruttore e che le procedure di
conservazione del campione siano quelle indicate dal metodo di analisi o che siano state codificate
dal laboratorio in procedure operative scritte.

Dovra altresi essere compilato un registro di campo con indicati: la data e ’ora del prelievo, il
trattamento di conservazione, il tipo di contenitore in cui il campione ¢ conservato, le analisi
richieste, il codice del campione, 1 dati di campo (pressione, flusso, temperatura ecc) e la firma dal
tecnico che ha effettuato il campionamento.

All’atto del trasferimento in laboratorio il campione sara preso in carico dal tecnico di analisi che
registrera il codice del campione e la data e 1’ora di arrivo sul registro del laboratorio. Il tecnico
firmera il registro di laboratorio.

Campionamenti delle acque di scarico

11 laboratorio organizzera una serie di controlli sulle procedure di campionamento, verificando, in
particolare, che le apparecchiature di campionamento siano sottoposte a manutenzione con la
frequenza indicata dal costruttore e che le procedure di conservazione del campione siano quelle
indicate dal metodo di analisi o che siano state codificate dal laboratorio in procedure operative
scritte.

Dovra altresi essere compilato un registro informatizzato di campo con indicati: la data e 1’ora del
prelievo, il trattamento di conservazione, il tipo di contenitore in cui il campione ¢ conservato, le
analisi richieste, il codice del campione, i dati di campo (pH, flusso, temperatura, ecc) e il
nominativo del tecnico che ha effettuato il campionamento.

All’atto del trasferimento in laboratorio, il campione sara preso in carico dal tecnico di analisi che
registrera il codice del campione, la data e 1’ora di arrivo sul registro del laboratorio. Il tecnico
indichera il proprio nominativo sul registro di laboratorio.

Tutti 1 documenti attinenti la generazione dei dati di monitoraggio devono essere conservati dal
gestore per un periodo non inferiore a due anni, in modo da assicurare la traccia dei dati per ogni
azione eseguita sui campioni.

Analisi delle acque in laboratorio
11 laboratorio effettuera secondo le tabelle seguenti i controlli di qualita interni in relazione alle
sostanze determinate.

ANALITI INORGANICI

Misura di controllo Frequenza
Bianco per il metodo Uno per tipo di analisi ; almeno una volta al mese
Duplicati Uno ogni tre campioni
Aggiunta su matrice Uno ogni sette campioni

METALLI

Misura di controllo Frequenza
Bianco per la digestione Uno per tipo di analisi; almeno una volta al mese
Bianco per il metodo Uno ogni quindici campioni; almeno una volta al mese
Duplicati Uno ogni tre campioni
Aggiunta su matrice Uno ogni sette campioni
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ANALITI ORGANICI
Misura di controllo Frequenza
Bianco di trasporto Uno per tipo di analisi; almeno una volta al mese
Bianco per il metodo Uno per tipo analisi; almeno una volta al mese
Duplicati Uno ogni tre campioni
Aggiunta su matrice Uno ogni sei campioni
Controllo con standard Uno per tipo di analisi

I laboratorio effettuera la manutenzione periodica della strumentazione e procedera alla stesura di
rapporti di manutenzione e pulizia strumenti che verranno raccolti in apposite cartelle per ognuno
degli strumenti.

Tutti 1 documenti attinenti alla generazione dei dati saranno mantenuti nel laboratorio per un
periodo non inferiore a due anni, per assicurare la traccia dei dati per ogni azione eseguita sul
campione.

11 METODI ANALITICI E CHIMICI

Le determinazioni analitiche in laboratorio devono essere effettuate con metodi di analisi ufficiali
riconosciuti a livello nazionale e/o internazionale ed in regime di buone pratiche di laboratorio e di
qualita ovvero con metodiche APAT/IRSA-CNR, ISS, EPA, UNI-ISO, ecc.

Qualora il Gestore voglia utilizzare metodi differenti rispetto a quelli indicati nelle tabelle seguenti,
prima dell’avvio delle attivita di monitoraggio e controllo, dovra presentare la propria proposta

all’ Autorita di Controllo trasmettendo una relazione contenente la descrizione del metodo in termini
di pretrattamento e analisi, e tutte le fasi di confronto del metodo proposto con il metodo indicato al
fine di dimostrare 1’equivalenza tra i due. Si considerano, comunque, attendibili metodi analitici
rispondenti alla Norma CEN/TS 14793:2005 — Procedimento di validazione interlaboratorio per un
metodo alternativo confrontato con un metodo di riferimento, anche se non espressamente indicati
in questo Piano di Monitoraggio e Controllo. Anche in questo caso, il Gestore dovra trasmettere una
relazione contenente la descrizione del metodo applicato e i risultati relativi alla validazione
interlaboratorio.

Si rimanda alle note ISPRA prot. 0016760 del 19/04/2013 (punto G), prot. 0009611 del 28/02/2013
(punto G), prot. 0013053 del 28/03/2012 (punto G) e prot. 0018712 del 01/06/2012 (punto G) per
ulteriori chiarimenti in relazione ai metodi di riferimento.

I dati relativi ai controlli analitici discontinui devono essere riportati dal Gestore su appositi registri,
ai quali devono essere allegati 1 certificati analitici (v. punto 2.7 dell’allegato VI alla parte quinta
del DLgs 152/2006). Il registro deve essere tenuto a disposizione dell’ Autorita competente al
controllo.

11.1 Combustibili

Nella tabella seguente sono indicati i metodi per la determinazione delle caratteristiche chimiche e
fisiche dei combustibili utilizzati nello stabilimento (olio combustibile, gasolio, carbone, ecc.). In
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particolare 1 metodi di misura indicati con 1’asterisco (*) sono quelli previsti dall’Allegato X alla
Parte V del D.Lgs.152/2006 e smi; tutti gli altri metodi senza asterisco sono indicativi.

Su richiesta e previa autorizzazione dell’ Autorita Competente, acquisito il parere di ISPRA, il
Gestore puo adottare metodi di analisi ritenuti equivalenti.

Tabella 1

Parametro

Metodo analitico

Principio del metodo

Acqua e sedimenti

UNI EN ISO 20058: 1997*

Determinazione mediante metodo basato su
centrifugazione

Viscosita a 50°C

UNI EN ISO 3104: 2000*

Determinazione mediante misura del tempo di
scorrimento in viscosimetro a capillare

Potere calorifico inf.

ASTM D 240

Determinazione mediante bomba calorimetrica

Densita a 15°C

UNI EN ISO 3675:2002

Determinazione mediante idrometro

UNI ENISO 12185: 1999

Determinazione mediante tubo ad U oscillante

Punto di scorrimento ISO 3016 Determinazione mediante preriscaldamento e
successivo raffreddamento a velocita controllata
(analisi ogni 3 °C)

Asfalteni 1P143 Determinazione della frazione insolubile in eptano

ASTM D6560

Ceneri UNI EN ISO 6245:2005* | Determinazione gravimetrica previa calcinazione
in muffola a 775°C

HFT 1P375 Determinazione mediante filtrazione a caldo

PCB/PCT UNI EN ISO 12766-3:2005* | Determinazione analitica mediante

gascromatografia con rivelatore a cattura di
elettroni

Residuo Carbonioso

ISO 6615*

Determinazione mediante metodo di Conradson

Nickel + Vanadio UNI EN ISO 13131:2001* | Determinazione analitica mediante
spettrofotometria in assorbimento atomico a
flamma

Sodio UNI ENISO 13131:2001 | Determinazione analitica mediante

1P288 spettrofotometria in assorbimento atomico a
fiamma previa diluizione con solvente organico

Zolfo UNI EN ISO 8754: 2005* | Determinazione analitica mediante

spettrofotometria di fluorescenza a raggi X a
dispersione di energia

UNI EN ISO 14596:2008*

Determinazione analitica mediante
spettrofotometria di fluorescenza a raggi X a
dispersione di lunghezza d’onda

11.2 Emissioni in atmosfera

In riferimento alle analisi delle emissioni in atmosfera, nella tabella seguente sono indicati i metodi
analitici riconosciuti a livello europeo come metodi di riferimento per i parametri soggetti a

controllo.
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I metodi indicati con asterisco sono anche 1 metodi di riferimento da utilizzarsi per il controllo e la
taratura dei sistemi di misurazione continui, nei casi di fuori servizio degli stessi e per la verifica di
conformita di misure discontinue.

Tutti 1 risultati delle analisi relative ai flussi convogliati devono fare riferimento a gas secco in
condizioni standard di 273,15 K e 101,3 kPa. Inoltre devono essere normalizzati al contenuto di
ossigeno nei fumi.

Parametro

Metodo

Descrizione

Portata/Velocita

ISO 14164:1999

Metodo automatico che misura le portate in flussi convogliati
corredato dei requisiti di qualita a cui i metodi/strumenti
debbono rispondere per essere utilizzati ai fini della misura

UNI EN 10169:2001*

Metodo manuale di misura della velocita e portata di flussi
gassosi convogliati per mezzo del tubo di Pitot. E opportuna
una verifica del flusso misurato dal sistema continuo almeno

ogni quattro mesi.

Ossigeno

UNI EN 14789:2006*
ISO 12039

Determinazione analitica mediante un analizzatore
paramagnetico

Vapore acqueo

UNI EN 14790:2006*

Metodo manuale per la determinazione della concentrazione
dei vapore acqueo in effluenti gassosi previa
condensazioneladsorbimento

NOx

UNI EN 14792:2006*
UNI 10878, ISO 10849

Determinazione analitica mediante chemiluminescenza

SO,

UNI EN 14791:2006*
UNI 10393, ISO 7935

Determinazione analitica mediante cromatografia ionica o
metodo di Thorin

CcO

UNI EN 15058:2006*
ISO 12039

Determinazione analitica mediante tecnica ad infrarossi non
dispersiva (NDIR), con sistema di campionamento e
condizionamento del campione di gas

PMo, PM25

UNI EN 23210-1:2009*

Determinazione gravimetrica (microbilancia) previo
campionamento mediante [’uso di impattatori a due piani. Il
metodo e particolarmente adatto per misurare le
concentrazioni massiche minori di 50 mg/m’

Polveri

UNI EN 13284-1:2003

Determinazione gravimetrica e campionamento isocinetico
del gas. Per flussi convogliati in concentrazioni minori di 50
mg/m’

ISO 9096

Determinazione gravimetrica e campionamento isocinetico
. . . T 3
del gas. Per flussi concentrazioni maggiori di 50 mg/m

UNI EN 13284-2:2005*

La UNI EN 13284-2:2005 deve essere impiegata : per le parti
di pertinenza, nella "normalizzazione" dei metodi continui di
misura

COV (come COT)

UNI EN 13526:2002*
COT > 20 mg/Nm’

Determinazione analitica mediante ionizzazione di flamma
(FID). Per effluenti gassosi provenienti da processi che
utilizzano solventi

UNI EN 12619:2002*
COT < 20 mg/Nm’

Determinazione analitica mediante campionamento del
carbonio organico totale e ionizzazione di fiamma (FID). Per
basse concentrazioni.

Composti organici
volatili (singoli
composti)

UNI EN 13649:2002*

Determinazione analitica mediante gascromatografia ad alta
risoluzione con rivelatore FID o accoppiata a spettrometro di
massa
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Parametro Metodo Descrizione
Determinazione mediante gascromatografia previa
IPA DM 25.08.2000 n.158 All.3 ) . . .
purificazione mediante cromatografia su strato sottile
Antracene M.U. 825 del Manuale UNICHIM Determinazione mediante gascromatografia previa
Naftalene . . . .
122 del 1988 * purificazione mediante cromatografia su strato sottile
Fluorantene
Determinazione mediante spettroscopia in assorbimento
Hg totale UNI EN 13211-1:2003* atomico previa riduzione con sodio boroidruro e

campionamento come descritto dal metodo

As, Be, Cd, Cr, Co,
Cu, Mn, Ni, Pb,
Pd, Pt, Rh, Sb, Se,
Sn, Te, Tle V

UNI EN 14385:2004

Determinazione analitica mediante spettroscopia in
assorbimento o emissione previo campionamento isocinetico
ai camini su filtri e soluzioni di assorbimento e digestione in

forno a microonde

Diossine-Furani UNI EN 1948-1,2,3:2006*

Determinazione mediante gascromatografia accoppiata allo
spettrometro di massa previa diluizione isotopica dell’estratto
purificato

PCB dioxins like UNI EN 1948-4:2007*

Determinazione mediante gascromatografia accoppiata allo
spettrometro di massa previa diluizione isotopica dell’estratto
purificato

Determinazione mediante cromatografia ionica previo utilizzo
di assorbitori a gorgogliamento per 1’estrazione dell’HCI. 11
metodo ¢ applicabile anche per acido solforico, bromidrico e

iodidrico

Determinazione gas cromatografica con rivelatore FPD di
CS,, H,S e COS.
Determinazione gas cromatografica con rivelatore FPD di
composti solfurici (TRS) quali dimetil disolfuro, dimetil
solfuro, metil mercaptano, acido solfidrico.

Il metodo ¢ applicabile per le emissioni di gas con
concentrazioni di fluoruri al di sotto dei 200 mg/m’. E
possibile utilizzare il metodo per piu alte concentrazioni, ma
allora I’efficienza di assorbimento del gorgogliatore dovrebbe
essere verificata prima che i risultati possano essere ritenuti
validi. Tutti i composti che sono volatili alla temperatura di
filtrazione e producono fluoruri solubili con la reazione can
acqua sono misurati con questo metodo. La concentrazione
dei fluoruri nella soluzione di assorbimento ¢ misurata
attraverso 1’uso di elettrodo ione-selettivo. La quantita di
fluoruri misurata ¢ espressa come HF per convenzione.
Questo metodo non misura i composti organici del fluoro.

Determinazione mediante cromatografia ionica dello ione
ammonio

Cloro, HCI
UNI EN 1911:2010%

Bromo, HBr

S EPA Method 15-15%

2 EPA Method 16-16A-16B*

Fluoro, HF ISO 15713: 2006*

NH; CTM 027/97%

Benzene UNI EN 14662-1-2-3-4-5:2005

Qualita dell'aria ambiente - Metodo normalizzato per la
misurazione delle concentrazioni di benzene - Parte 1:
Campionamento per pompaggio seguito da desorbimento
termico e gascromatografia. Parte 2: Campionamento per
pompaggio seguito da desorbimento con solvente e
gascromatografia. Parte 3: Campionamento per pompaggio
automatizzato con gascromatografia in situ. Parte 4:
Campionamento diffusivo seguito da desorbimento termico e
gascromatografia. Parte 5: Campionamento diffusivo seguito
da desorbimento con solvente e gascromatografia
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Parametro

Metodo

Descrizione

UNI 13649:2002

Determinazione della concentrazione in massa di singoli
composti organici in forma gassosa - Metodo mediante
carboni attivi e desorbimento con solvente

11.3 Scarichi idrici

In riferimento alle analisi delle acque di scarico, nella tabella seguente sono riportati a titolo
esemplificativo metodi analitici riconosciuti a livello nazionale ed internazionale.

Inquinante

Metodo analitico

Principio del metodo

pH

US EPA Method 150.1, S.M.
4500-H B, Metodo APAT-
IRSA CNR 2060

Misura potenziometrica con elettrodo combinato, sonda per
compensazione automatica della temperatura e taratura con
soluzioni tampone a pH 4 ¢ 7. A scadenza di ogni mese la sonda
di temperatura deve essere tarata con il metodo US EPA 170.1 o
S.M. 2550B.

Temperatura

US EPA Method 170.1; S.M.
2550 B; Metodo APAT-IRSA
CNR 2100

Solidi sospesi totali

US EPA Method 160.2 /S.M.
2540 D; Metodo APAT-IRSA
CNR 2090 B

Metodo gravimetrico dopo filtrazione su filtro in fibra di vetro
(0,45 um) ed essiccazione del filtro a 103-105 °C.

US EPA Method 405.1, S.M.

Determinazione dell’ossigeno disciolto prima e dopo
incubazione a 20 °C per cinque giorni.

BOD; 5210 B, metodo . >
APAT -IRSA CNR 5120 In base al contenuto di BOD§ pr;sunto scegliere il metodo con
campo di applicazione opportuno.
US EPA Method 410.4 L . . . .
COD SM. 5220 C Ossidazione con bicromato con metodo a riflusso chiuso seguita

APAT-IRSA CNR 5130

da titolazione

Oli e grassi animali e

US EPA Method 1664A

Differenza tra il contenuto di sostanze oleose totali e idrocarburi

vegetali APAT IRSA CNR 5160 totali
US EPA Method 218.2 . . . L.
APAT -IRSA CNR 3010B + Mineralizzazione con metodo US EPA 200.0 e.determmazmne
3150 B1 con assorbimento atomico in fornetto di grafite.

Cromo totale

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-

MS)

EPA Method 236.2 . . —

Ferro APAT -IRSA CNR 3010B + Mineralizzaztone con metodo US EPA 200.0 e_determmazmne
3160B con assorbimento atomico in fornetto di grafite.

US EPA Method 249.2 Digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante

APAT —-IRSA CNR 3010B + microonde e determinazione mediante spettrometria di

3160 B assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica
Nichel Digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante

UNI EN ISO 17294-2:2005

microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)
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Inquinante Metodo analitico Principio del metodo
Ammoniaca US EPA Method 350 2 Distillazione per separare I’ammoniaca dalle specie interferenti
(espressa come S M. 4500-NH ’ ed analisi con metodi colorimetrico (reattivo di Nessler) o per
N\% % - 3
azoto) APAT-IRSA 4030C

titolazione cori acido solforico; in funzione della concentrazione
di ammoniaca

Fosforo totale

EPA Mrthod 365.3
APAT-IRSA CNR 4110 A2

Trasformazione di tutti i composti del fosforo a ortofosfati

mediante mineralizzazione acida con persolfato di potassio. Gli

ioni ortofosfato vengono ratti reagire con il molibdato

d’ammonio ed il potassio antimonil tartrato, in ambiente acido,

per formare un eteropoliacido ridotto poi con acido ascorbico a

blu di molibdeno, la cui assorbanza viene misurata alla
lunghezza d’onda di 882 nm,

Azoto nitroso

APAT-IRSA 4020;

EPA 9056A Determinazione mediante cromatografia ionica.
. APAT-IRSA 4020; . . L
Azoto nitrico EPA 9056A Determinazione mediante cromatografia ionica.

Alluminio

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante
microonde e determinazione con spettroscopia di emissione al
plasma induttivamente accoppiato e spettrometro di massa (ICP-
MS)

APAT —IRSA CNR 3010 B +
3050 B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Arsenico

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3080

Determinazione mediante spettrometria di assorbimento

atomico con formazione di idruri (HG-AAS) previa riduzione

mediante sodio boro idruro previa digestione acida (acido
nitrico ed acido cloridrico) in forno a microonde

UNI EN ISO 17294-
2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa {ICP-MS)

Bario

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT —IRSA CNR 3010 B +
3090 B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Boro

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

Cadmio

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT —IRSA CNR 3010 B +
3120 B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Cromo esavalente

APAT -IRSA CNR 3150B2

Metodo per spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica, previa estrazione del complesso
APDC—Cromo (VI)

Manganese

UNI EN ISO 17294-2:2005

spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato

Digestione acida mediante microonde e determinazione con

e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B+
3190 B

Digestione acida (acido nitrico ed acido cloridrico) mediante

microonde e determinazione mediante spettrometria di
assorbimento atomico con atomizzazione elettrotermica
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Inquinante

Metodo analitico

Principio del metodo

Mercurio

APAT-IRSA CNR 3200
ALLA2 0 A3
EPA 3015A + EPA 7470A
UNI EN ISO 12338:2003
UNI EN ISO 1483:2008

Determinazione mediante spettrometria di assorbimento
atomico a vapori freddi e amalgama su oro (A3) previa
riduzione a Hg metallico con sodio boroidruro

Piombo

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde ¢ determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3230B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Rame

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3250 B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Selenio

APAT-IRSA 3010 B + 3260A

Digestione acida in forno a microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con formazione
di idruri (HG-AAS) previa riduzione mediante sodio boro idruro

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

Stagno

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3280B

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Vanadio

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida mediante microonde e determinazione con
spettroscopia di emissione al plasma induttivamente accoppiato
e spettrometro di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3310 A

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione elettrotermica

Zinco

UNI EN ISO 17294-2:2005

Digestione acida e determinazione con spettroscopia di
emissione al plasma induttivamente accoppiato e spettrometro
di massa (ICP-MS)

APAT-IRSA CNR 3010 B +
3320 A

Digestione acida mediante microonde e determinazione
mediante spettrometria di assorbimento atomico con
atomizzazione in fiamma

Tensioattivi anionici

APAT-IRSA CNR 5170

Determinazione spettrofotometrica previa formazione di un
composto colorato con il blu di metilene

Tensioattivi non
ionici

APAT-IRSA CNR 5180

Determinazione mediante titolazione con
pirrolidinditiocarbammato di sodio del Bi rilasciato dopo
ridissoluzione del precipitato formatosi dalla reazione tra

tensioattivi e il reattivo di Dragendorff
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Inquinante Metodo analitico Principio del metodo
Determinazione spettrofotometrica dei fenoli totali (mg/L)
previa formazione di un composto colorato dopo reazione con
APAT IRSA CNR 5070A 4—arr.1min(?ar.1tipir.idi.na ip a.mbiente. basico. Generalmente ptile.
(fenoli totali) per indagini preliminari di screening. In base alla tipologia di
acqua da analizzare utilizzare il metodo con campo di
Fenoli applicazione opportuno (metodo Al: 0,05-0,1 mg/L o metodo
A2:0,1-5 mglL)
Determinazione dei fenoli attraverso cromatografia liquida ad
APAT IRSA CNR 5070B alta prestgzion? (HPLC) apcoppi'atg a rilev'atore UV' previa
(singoli fenoli) estrazione liquido-liquido o liquido-solido. Analizza
quali/quantitativamente i singoli fenoli in campioni di acqua con
contenuto di fenoli a livelli di tracce (ug/L)
UNI EN ISO 15680-2003 De.termina.zione? mediante gascromatggraﬁa accoppigta spazio
BTEX" di testa dlpamlco con spettrometro di massa come .rlvelatore.
APAT-IRSA CNR 5140 Determinazione mediante gascromatografia accoppiata a spazio
di testa statico o dinamico
. APAT-IRSA CNR 4020 L . .
Fluoruri EPA 9056A:2007 Determinazione mediante cromatografia ionica.
APAT-IRSA CNR 4070 Determinazione spettrofotometrica previa reazione con
Cianuri — - cloramlnE}T - — -
US EPA OIA 1677 Determinazione mediante scambio di legante, iniezione in
flusso (FIA) e misura amperometrica
Solfuri APAT-IRSA CNR 4160 Determinazione mediante titolazione con tiosolfato di sodio
dell’eccesso di iodio non reagito in ambiente acido
Solfiti APAT IRSA CNR 4150B Determinazione mediante cromatografia ionica.

Idrocarburi totali

UNI EN ISO 9377-2:2000

Determinazione dall’indice di idrocarburi C,y-C, attraverso

gascromatografia.

Nei caso di segnali prima del C, diversi dal rumore di fondo
deve essere determinata la frazione volatile attraverso le
metodiche di spazio di testa (EPA 5021°) o purge & trup

(50300) e analisi gas cromatografca e rivelatore a spettrometria
di massa

APAT IRSA 5160B2

Determinazione mediante spettrometria FTIR previa estrazione
con tetracloruro di carbonio

PA®

APAT IRSA CNR5080

Determinazione mediante analisi in
gascromatografia/spettrometria di massa previa estrazione
liquido-liquido o su fase solida

UNI EN ISO 17993:2005

Determinazione mediante analisi in cromatografia liquida ad
alta risoluzione con rivelazione a fluorescenza previa estrazione
liquido-liquido

Aldeidi

APAT IRSA CNR 5010

A. Determinazione spettrofotometrica mediante cloridrato di 3-
rnetil-2-benzo-tiazolone idrazone (MBTH) (0,05 - 1 mg/L),
BIl. Deterrrsinazione mediante cromatografia liquida ad alta

prestazione (HPLC) (ug/L).
B.2 Determinazione mediante gascromatografia (ug/L)

Solventi organici
3)

UNI EN ISO 15680:2003

determinazione mediante gascromatografia accoppiata a spazio
di testa dinamico con spettrometro di massa come rivelatore

aromatici APAT IRSA 5140 determinazione med1ant§ gascromatograﬁa accoppiata a spazio
di testa dinamico
Indice degli EN 9377-2 Determinazione dell'indice di idrocarburi mediante estrazione
Idrocarburi (HOI) con solvente e gascromatografia
Indice Fenoli EN 14402 Determinazione dell'indice di fenolo mediante analisi in flusso

(FIA e CFA)
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Inquinante Metodo analitico Principio del metodo
MTBE US EPA Method 624 GC/MS Determinazione mediante rgrell;:sr;)matograﬁa/ spettrometro di
. Determinazione di alogeni di composti organologenati
AOX ISO 9562:2004 adsorbibili (AOX)
Benzene Metodo APAT - IRSA 5140 Determinazione me§1ante gasc.:romatf)graf.ia accoppiata a spazio
di testa statico o dinamico
Toluene Metodo APAT - IRSA 5140 Determinazione me(.hante gas.cromat.ograf.ia accoppiata a spazio
di testa statico o dinamico
Xilene Metodo APAT - IRSA 5140 Determinazione me§1ante gasgromatggraﬁa accoppiata a spazio
di testa statico o dinamico

(1) Benzene, Etilbenzene, Toluene, Xilene, Stirene, n-propilbenzene, iso-propilbenzene (Cumene).

(2) Antracene, Naftalene, Fluorantene, Benzo(a)antracene, Benzo(a)pirene, Benzo(b)fluorantene, Benzo(k)fluorantene, Benzo(g, h,
i) perilene, Crisene, Dibenzo(a, h)antracene, Indeno(1, 2, 3-cd)pirene.

(3) Sommatoria dei seguenti composti: Benzene, Toluene, Xileni, Etilbenzene, Stirene, Iso-propilbenzene, n-propilbenzene.

I sistemi di misurazione in continuo delle emissioni devono essere sottoposti con regolarita a
manutenzione, verifiche, test di funzionalita e taratura secondo le specifiche del costruttore;
comunque, la frequenza di calibrazione non deve essere inferiore a una frequenza quadrimestrale
(ad eccezione del pH - metro la cui taratura deve essere giornaliera).

11.4 Livelli sonori

Il metodo di misura deve essere scelto in modo da soddisfare le specifiche di cui all’allegato b del
DM 16.3.1998. Le misure dovranno essere fatte nel corso di una giornata tipo, con tutte le sorgenti
sonore normalmente in funzione e comunque eseguite in assenza di precipitazioni atmosferiche,
neve o nebbia e con velocita del vento inferiore a 5 m/s, sempre in accordo con le norme tecniche
vigenti. La strumentazione utilizzata (fonometro, microfono, calibratore) deve essere anch’essa
conforme a quanto indicato nel succitato decreto e certificata da centri di taratura.
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SEZIONE 3 —REPORTING

12 COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL PMC

12.1 Definizioni

Limite di quantificazione - concentrazione che da un segnale pari al segnale medio di n misure
replicate del bianco piu dieci volte la deviazione standard di tali misure.

Trattamento dei dati sotto il limite di quantificazione - nel caso di misure puntuali, per il calcolo
dei valori medi i dati di monitoraggio che risulteranno sotto il LdQ verranno, ai fini del presente
rapporto, sostituiti da un valore pari alla meta del LdQ stesso (condizione conservativa). I medesimi
dati saranno, invece, posti uguale a zero nel caso di calcolo di medie di misure continue.

Media oraria - valore medio validato, cio¢ calcolato su almeno il 75% delle letture continue.

Media giornaliera - media su un periodo di campionamento di 24 ore, con prelevamento di un
campione composito proporzionale al flusso o, se ¢ dimostrata una sufficiente stabilita del flusso, di
un campione proporzionale al tempo.

Media annua/mensile - media di tutti i valori medi giornalieri ottenuta nell'arco di un anno/mese,
ponderata in ragione dei flussi giornalieri.

Flusso medio giornaliero - valore medio validato, cio¢ calcolato sui valori medi orari nel caso di
misure continue, o come valore medio di tre misure istantanee fatte in un giorno ad intervalli di otto
ore. La stima di flusso di scarichi intermittenti va effettuata considerando la media di un minimo di
tre misure fatte nell’arco della giornata di scarico.

Flusso medio mensile - valore medio validato, cio¢ calcolato sui valori medi giornalieri. Nel caso
di scarichi intermittenti il flusso medio mensile corrispondera alla somma dei singoli flussi
giornalieri, controllati nel mese, diviso per i giorni di scarico.

Flusso medio annuale - valore medio validato, cio¢ calcolato sui valori medi mensili.

Carico termico giornaliero dei forni e caldaie ¢ la misura virtuale derivata dalle quantita misurate
e registrate di combustibile utilizzato giornalmente per il suo potere calorifico misurato in joule.

Frequenza di carico termico dei forni e caldaie ¢ la distribuzione su base giornaliera dei carichi
termici per ogni forno valutata per il periodo di un anno e raggruppando i carichi entro differenze di
500 megajoule.

Media annuale delle misure semestrali ai camini, ¢ il valore medio validato, calcolato come
media di almeno due misure semestrali del valore medio di tre repliche. Le campagne semestrali
devono essere realizzate in condizioni di esercizio delle unita corrispondenti alla frequenza piu alta
della capacita di carico termico dei forni. Qualora tra due classi di distribuzione dei carichi termici
ci fosse una differenza inferiore al 15% ¢ considerata frequenza piu alta quella corrispondente ai
carichi piu elevati (condizione conservativa).

Megawattora generato mese - ammontare totale di energia elettrica prodotta nel mese dall’unita di
generazione e misurata al terminale dell’unita stessa in megawattora (MWh).
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Rendimento elettrico medio effettivo - rapporto tra 1’energia elettrica media (netta) immessa in
rete mensilmente e 1’energia prodotta dalla combustione del metano, bruciato nello stesso mese di
riferimento. L’energia generata in caldaia ¢ data dal prodotto della quantita di metano combusto nel
mese, moltiplicata per il suo potere calorifico inferiore medio. I dati di potere calorifico possono
essere ottenuti dall’analisi della composizione del gas, quindi attraverso calcolo o per misura
diretta strumentale del potere calorifico inferiore.

Numero di cifre significative - il numero di cifre significative da riportare ¢ pari al numero di cifre
significative della misura con minore precisione. Gli arrotondamenti dovranno essere fatti secondo
il seguente schema:

- se il numero finale ¢ 6,7,8 e 9 I’arrotondamento ¢ fatto alla cifra significativa superiore (es. 1,06
arrotondato ad 1,1);

- se il numero finale ¢ 1,2,3, e 4 ’arrotondamento ¢ fatto alla cifra significativa inferiore (es. 1,04
arrotondato ad 1,0);

- se il numero finale ¢ esattamente 5 I’arrotondamento ¢ fatto alla cifra pari (lo zero ¢ considerato
pari) piu prossima (es. 1,05 arrotondato ad 1,0).

Qualora nell’ottenere 1 dati si riscontrino condizioni tali da non verificare le definizioni sopraccitate,
sara cura del redattore del rapporto specificare i termini entro cui i numeri rilevati risultano
rappresentativi. La precisazione della definizione di media costituisce la componente obbligatoria
dell’informazione, cio¢ la precisazione su quanti dati ¢ stata calcolata la media ¢ un fattore
fondamentale del rapporto.

12.2 Formule di calcolo

Per quanto riguarda le emissioni in atmosfera le quantitd annue di inquinante emesso dovranno
essere calcolate a partire dai valori di concentrazione di inquinante e di flusso dei fumi misurati ai
camini.

La formula per il calcolo ¢ la seguente:

Q= ;(Emese ><ﬁmese )Xlo_g

Q = quantita emessa nell’anno espressa in t/anno
= . . . . 3
Cmese = concentrazione media mensile espressa in mg/Nm

- . . . 3
F mese = flusso medio mensile espresso in Nm’/mese

H = numero di mesi di funzionamento nell’anno.

Nel caso di misure discontinue (annuali o semestrali) la misura o le misure (queste ultime mediate
come indicato nel paragrafo definizioni) sono considerate media annuale della concentrazione e la
quantita emessa ¢ valutata dal prodotto della concentrazione per la portata annuale (o volume ).
Questa procedura ¢ basata sul fatto che le concentrazioni sono misurate nelle situazioni di esercizio
dell’impianto rappresentative delle condizioni medie di funzionamento.
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La determinazione della concentrazione, quindi, ¢ condizionata dalla necessita di fissare le
condizioni di riferimento, che nei casi dei forni e caldaie, sara valutata dalla distribuzione dei
carichi termici nell’anno in classi costituite da intervalli di 500 megajoule.

Nel caso unico del CO boiler del FCC sara considerata la distribuzione in classi, su base giornaliera
delle quantita trattate, raggruppando i carichi ponderali di alimentazione su intervalli di 500
chilogrammi.

Per quanto riguarda gli scarichi idrici le quantita annue di inquinante emesso dovranno essere
calcolate a partire dai valori di concentrazione di inquinante e di flusso delle acque misurati agli
scarichi.

La formula per il calcolo ¢ la seguente:

Q = (Canno X Fammo )x10°°
Q = quantita emessa nell’anno espressa in kg/anno
Camo = concentrazione media annua espressa in mg/l

Famo = flusso medio annuo espresso in 1/anno.

Qualora si riscontrino difficolta nell’applicazione rigorosa delle formule sara cura del redattore del
rapporto precisare la modifica apportata, spiegare il perché ¢ stata fatta la variazione e valutare la
rappresentativita del valore ottenuto.

12.3 Criteri di monitoraggio per la conformita a limiti in quantita

Nel caso in cui I’AIA stabilisca limiti di emissione espressi in quantita totale rispetto ad una
determinata base temporale (ad esempio mese o anno), devono essere adottati 1 seguenti criteri:

1) deve essere installato un sistema di misura o calcolo con acquisizione in continuo delle quantita
emesse, con le stesse modalita di gestione seguite per gli SME;

2) deve essere implementato un sistema di registrazione, elaborazione e conservazione dei dati,
misurati o calcolati, e devono essere stabilite delle procedure scritte di gestione e manutenzione
dei dispositivi (sia di misura sia di calcolo); i criteri di conservazione sono quelli gia
rappresentati per gli SME;

3) deve essere codificato un metodo per la sostituzione dei dati mancanti (dovuti ad esempio, ma
non solo, a manutenzioni, guasti, prove di taratura, transitori ecc) dei sistemi continui di misura
o calcolo, nei casi in cui tali mancanze siano significative al fine del calcolo delle masse
emesse; tale metodo non deve in alcun caso comportare la modifica dei dati SME ma deve
essere in grado di sostituire 1 dati mancanti solo nell’algoritmo di elaborazione dei dati in
continuo, ovvero dei dati stimati, ai fini del calcolo delle masse emesse, in modo da non
pregiudicare 1’elaborazione dei valori orari, giornalieri, settimanali, mensili e annuali; la
sostituzione effettuata deve essere riconoscibile e tracciabile;

4) devono essere generati e registrati in automatico report giornalieri, mensili e annuali delle
quantita emesse.

I sistemi di monitoraggio (misura o calcolo) devono garantire un’incertezza estesa nella
determinazione delle masse emesse, in ogni condizione di esercizio, inferiore al 12% per anidride
solforosa, monossido di carbonio e ossidi di azoto (espressi come NO;) e inferiore al 8% per le
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polveri totali. I valori di incertezza estesa summenzionati sono stati fissati in conformita ai valori
degli intervalli di fiducia al 95% di un singolo risultato di misurazione stabiliti dal testo unico
ambientale per le misurazioni strumentali dei medesimi inquinanti in atmosfera. Per tener conto
dell’effetto di combinazione dell’incertezza di misura (o di stima) delle concentrazioni e delle
portate di effluenti 1 valori degli intervalli di fiducia statuiti dal testo unico ambientale sono stati
incrementati del 20%.

Con riferimento alle emissioni monitorate in continuo ai camini GIC (E1, E2, E3, E8 ed E9), 1
valori degli intervalli di fiducia al 95% di un singolo risultato di misurazione non devono superare
le seguenti percentuali dei valori limite di emissione:

- SO, 20 %
- NOx 20 %
- Polveri 30 %
- CO 10%

A differenza della verifica di conformita a limiti espressi in concentrazione, il calcolo delle
emissioni in massa, per sua natura, deve sommare tutti i contributi emissivi, inclusi quelli non
dovuti a funzionamento di regime.

Quest’ultimo criterio generale non ¢ applicabile solo nei casi in cui I’AIA, espressamente, stabilisca
che il criterio di conformita ai limiti stabiliti in massa comporta la contabilizzazione dei soli
contributi dovuti al funzionamento a regime.

Il manuale di gestione del sistema di misura o calcolo e la valutazione dell’incertezza estesa
determinata alle normali condizioni operative (intendendo per normali le condizioni operative che
corrispondono al raggiungimento dei parametri operativi prestabiliti e che vengono rispettati e
mantenuti ragionevolmente costanti nel tempo) devono essere trasmessi in allegato al primo report
annuale utile.

12.4 Validazione dei dati

In caso di valori anomali deve essere effettuata una registrazione su file con identificazione delle
cause ed eventuali azioni correttive/contenitive adottate, tempistiche di rientro nei valori standard.
Tali dati dovranno essere inseriti nel rapporto annuale.

12.5 Indisponibilita dei dati di monitoraggio

In caso di indisponibilita dei dati di monitoraggio, che possa compromettere la realizzazione del
rapporto annuale, dovuta a fattori al momento non prevedibili, il Gestore deve dare comunicazione
preventiva all’Autorita di controllo della situazione, indicando le cause che hanno condotto alla
carenza dei dati e le azioni intraprese per 1’eliminazione dei problemi riscontrati.

12.6 Comunicazioni in caso di manutenzione, malfunzionamenti o eventi
incidentali

In ottemperanza alle prescrizioni, relative agli obblighi di comunicazione in caso di manutenzione,
malfunzionamenti o eventi incidentali, si precisa quanto segue:

+ il Gestore registra e comunica ad Autorita Competente e Enti di controllo gli eventi di fermata
per manutenzione o per malfunzionamenti che possono avere impatto sull’ambiente o
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sull’applicazione delle prescrizioni previste dall’AlIA, insieme con una valutazione della loro
rilevanza dal punto di vista degli effetti ambientali.

In particolare, in caso di registrazione di valori di emissione non conformi ai valori limite
stabiliti nell’AIA ovvero in caso di non conformita ad altre prescrizioni tecniche, deve essere
predisposta immediatamente una registrazione su file con identificazione di cause, eventuali
azioni correttive/contenitive adottate e tempistiche di rientro nei valori standard. Entro 24 ore
dal manifestarsi della non conformita, e comunque nel minor tempo possibile, deve essere resa
un’informativa dettagliata agli stessi Enti con le informazioni suddette e la durata prevedibile
della non conformita. Alla conclusione dell’evento il Gestore dovra dare comunicazione agli
stessi Enti del superamento della criticita e fare una valutazione quantitativa delle emissioni
complessive dovute all’evento medesimo;

+ il Gestore registra e comunica gli eventi incidentali che possono avere impatto sull’ambiente ad
Autorita Competente e Enti di controllo; in caso di eventi incidentali di particolare rilievo e
impatto sull’ambiente o comunque di eventi che determinano potenzialmente il rilascio di
sostanze pericolose in ambiente, il Gestore ha 1’obbligo di comunicazione immediata scritta (per
fax e nel minor tempo tecnicamente possibile). La comunicazione degli eventi incidentali di cui
sopra deve contenere: le circostanze dell’incidente, le sostanze rilasciate, i dati disponibili per
valutare le conseguenze dell’incidente per ’ambiente, le misure di emergenza adottate, le
informazioni sulle misure previste per limitare gli effetti dell’incidente a medio e lungo termine
ed evitare che esso si riproduca;

+ il Gestore dovra attenersi a tutti gli obblighi derivanti dall’applicazione del D.Lgs. 105/2005 e
smi, e in particolare agli obblighi relativi all’accadimento di incidente rilevante.

Tutte le informazioni di cui sopra dovranno essere inserite nel rapporto riassuntivo annuale.
12.7 Obbligo di comunicazione annuale

Entro il 30 Aprile di ogni anno, il Gestore ¢ tenuto alla trasmissione, all’Autorita Competente,
all’Autorita di controllo, alla Regione, alla Provincia, al Comune interessato e all’ARPA
territorialmente competente, di un rapporto annuale che descriva 1’esercizio dell’impianto nell’anno
precedente. I contenuti minimi del rapporto sono 1 seguenti:

Informazioni generali:
e Nome dell’impianto;
e Nome del Gestore e della societa che controlla I’impianto;
e NP° ore di effettivo funzionamento dei reparti produttivi;
e N°diavvii e spegnimenti anno dei reparti produttivi;
e Principali prodotti e relative quantita prodotte per ogni carico;
e Per le unita di produzione di energia termica:
o N°di ore di normale funzionamento;
e Per la centrale termoelettrica:

o N°di ore di normale funzionamento delle singole unita;

ID 42 - Raffineria Eni Taranto - pmc9_post cds ID42_10559 del 20 febbraio 2018 post CdS ID 42/1055 Pag.73





2 - Protocollo ISPRA: 2018/18581 del 23/02/2018

o N°¢ di avvii e spegnimenti anno differenziando per tipologia (caldo/tiepido/freddo)
per ciascuna unita;

o Durata (numero di ore) dei transitori per tipologia (caldo/tiepido/freddo) per ciascuna
unita;

o Rendimento elettrico medio effettivo su base temporale mensile, per ciascuna unita;

Dichiarazione di conformita all’autorizzazione integrata ambientale:

il Gestore deve formalmente dichiarare che I’esercizio dell’impianto, nel periodo di

riferimento del rapporto, ¢ avvenuto nel rispetto delle prescrizioni e condizioni stabilite
nell’autorizzazione integrata ambientale;

il Gestore deve riportare il riassunto delle eventuali non conformita rilevate e trasmesse ad
Autorita Competente e ISPRA, assieme all’elenco di tutte le comunicazioni prodotte per
effetto di ciascuna non conformita;

il Gestore deve riportare il riassunto degli eventi incidentali di cui si ¢ data comunicazione
ad Autorita Competente e ISPRA, corredato dell’elenco di tutte le comunicazioni prodotte
per effetto di ciascun evento.

Consumi:

consumo di materie prime e materie ausiliarie nell’anno;
consumo di combustibili nell’anno;

consumo di combustibili liquidi su base mensile alle caldaie con alimentazione
multicombustibile (cfr. PIC Par. 10.4 — prescrizione 27);

consumo di combustibili liquidi alla CTE nei wind days (ctfr. PIC Par. 9.1.2 — prescrizione
4);

caratteristiche dei combustibili;
consumo di risorse idriche nell’anno;

consumo e produzione di energia nell’anno.

Emissioni - ARIA:

informazioni contenute nella successiva Appendice A;

risultati delle analisi di controllo previste dal § 3 del PMC di tutti gli inquinanti in tutte le
emissioni (in formato excell), secondo il seguente schema:
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Mese Concentrazioni misurate in emissione
Misure in continuo Misure non in continuo
(indicare % O, rif.) (indicare % O, rif.)
Valori misurati (indicare frequenza Val
Punto di Valore . ( . . b . . .a ore
.. Parametro . Valore e date dei prelievi effettuati) limite AIA
emissione medio limite ATA
mensile thte 5 Frequenza/ Valore ove.
(mg/Nm’) (mg/Nm) Date dei prelievi misurato prescrltt30
effettuati (mg/Nm’) (mg/Nm’)

e quantitd emessa nell’anno di SO,, NOyx e polveri (espresso come tonnellate/anno

comprensive dei transitori) al camino E3 (prescrizione 40, paragrafo 10.5 del PIC);

e quanto previsto al § 3.2 del presente PMC relativamente ai transitori della Centrale

Termoelettrica;

e quantitd emessa nell’anno di HC totali, H,S, SO;, NOy, CO e polveri (espresso come
tonnellate/anno) al camino Sénew (prescrizione 48, paragrafo 10.5 del PIC);

e risultati del programma LDAR come previsto al § 3.5 del presente PMC;

e stima delle tonnellate di VOC emesse per anno;

e quanto previsto per le torce nel § 3.4 del presente PMC.
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Emissioni per ’intero impianto - ACQUA:

e quantita emessa nell’anno di ogni inquinante monitorato;

e risultati delle analisi di controllo di tutti gli inquinanti in tutti gli scarichi, come previsto al §
4 del PMC, secondo 1 seguenti schemi:

Parametri di cui alla Tabella II, prescrizione 71 del PIC relativo all’ID 42/1055"
Scarico:
Parametro/ VLE | Parametro/VLE | Parametro/ VLE | Parametro/ VLE
Mese (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l)
medio | max | min | medio | max | min | medio | max | min | medio | max | min

Gennaio mg/l

Febbraio mg/l

Marzo mg/1

Aprile mg/l

Maggio mg/1

Giugno mg/l

Luglio mg/l

Agosto mg/1

Settembre mg/l

Ottobre mg/l

Novembre mg/l

Dicembre mg/l

Parametri di cui alla Tabella I, prescrizione 70 del PIC relativo all’ID 42/1055
Mese: Concentrazioni misurate in emissione
. Valori misurati Valore limite AIA
Scarico Parametro Frequenza
(mg/l) (mg/l)

"1 VLE di cui alle prescrizioni del PIC di cui all’ID 42/1055, si considerano rispettati se la media di tutti i valori medi
giornalieri ottenuti nell’arco di un anno con le frequenze indicate per il monitoraggio, ponderata in ragione dei flussi
giornalieri, non supera i pertinenti valori limite di emissione. I valori medi giornalieri si ottengono come media su un
periodo di campionamento di 24 ore, con prelevamento di un campione composito proporzionale al flusso o, se ¢
dimostrata una sufficiente stabilita del flusso, di un campione proporzionale al tempo.
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Parametri di cui alla Tabella I, prescrizione 70 del PIC relativo all’ID 42/1055

Mese: Concentrazioni misurate in emissione
. Valori misurati Valore limite ATA
Scarico Parametro Frequenza
(mg/1) (mg/1)

e risultati delle analisi di controllo sul parametro Boro al punto di prelievo dal mare e
confronto con i monitoraggi eseguiti agli scarichi A, AR, SC1, SC2-1, SC2-2, SC3-3 (come
previsto al § 4 del PMC);

e controlli da eseguire presso I’impianto di trattamento acque TAE (cfr. § 4.1 del presente
PMC);

e database del Piano di sorveglianza ed ispezioni della rete fognaria (cfr. § 4.2 del presente
PMC).

Emissioni per I’intero impianto - RIFIUTI:
e codici, descrizione qualitativa e quantita di rifiuti prodotti nell’anno e loro destino;

¢ indice annuo di recupero rifiuti (%): kg annui di rifiuti inviati a recupero / kg annui di rifiuti
prodotti;

e criterio di gestione del deposito temporaneo di rifiuti adottato per I’anno in corso.
Emissioni per I’intero impianto - RUMORE:
e risultati delle campagne di monitoraggio (cfr. § 6 del presente PMC).
Emissioni per I’intero impianto - ODORI:
e risultati del monitoraggio (cfr. § 7 del presente PMC).
Effetti ambientali per manutenzioni o malfunzionamenti:
e quanto previsto al § 12.6 del presente PMC.
Ulteriori informazioni:

e dati della registrazione automatica degli eventi di attivazione del camino di emergenza S6,
collegato al sistema di recupero vapori al pontile, corredati di informazioni sulla durata
dell’evento di emissione e la quantificazione della stessa;

e risultati dei controlli effettuati sulle matrici suolo, sottosuolo e acque sotterranee (cfr. § 8 del
presente PMC).
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e risultati dei controlli effettuati su impianti, apparecchiature e linee di distribuzione, come
previsto al § 9.1 del presente PMC;

o risultati dei controlli a rotazione effettuati sui serbatoi: risultati delle attivita di ispezione e
controllo eseguite sui serbatoi di materie prime e combustibili, come previsto al § 9.1 del
presente PMC;

e unita Recupero Zolfo:
o N°di ore di effettivo funzionamento anno;
o Rendimento medio mensile di desolforazione;
o Produzione specifica di zolfo;
o Grammi di zolfo'*prodotto per tonnellata di petrolio, valutati su base mensile;
o Tonnellate di zolfo fuori specifica prodotte per anno.

o dati di concentrazione di H,S misurati a valle del post combustore catalitico dei gas di
coda delle unita di recupero dello zolfo

e Relazione complessiva annuale che correli gli eventi transitori con le giornate di wind days
(prescrizione 6 - Paragrafo 9.1.2 del PIC).

e Risultati del monitoraggio finalizzato alla valutazione dello stato della qualita dell’aria
ambiente nell’area di Raffineria (Capitolo 13 del presente PMC).

Eventuali problemi di gestione del piano:
¢ indicare le problematiche che afferiscono al periodo in esame.

Il rapporto potra essere completato con tutte le informazioni che il Gestore vorra aggiungere per
rendere piu chiara la valutazione dell’esercizio dell’impianto.

12.8 Gestione e presentazione dei dati

I1 Gestore deve provvedere a conservare su idoneo supporto informatico tutti i risultati delle attivita
di monitoraggio e controllo per un periodo di almeno 10 (dieci) anni, includendo anche le
informazioni relative alla generazione dei dati.

I dati che attestano 1’esecuzione del Piano di Monitoraggio e Controllo dovranno essere resi
disponibili all’ Autorita Competente e all’Autorita di controllo ad ogni richiesta e, in particolare, in
occasione dei sopralluoghi periodici previsti dall’ Autorita di controllo.

Tutti 1 rapporti dovranno essere trasmessi su supporto informatico. Il formato dei rapporti deve
essere compatibile con lo standard “Open Office Word Processor” per la parti testo e “Open Office
— Foglio di Calcolo” (o con esso compatibile) per 1 fogli di calcolo e 1 diagrammi riassuntivi.

Eventuali dati e documenti disponibili in solo formato cartaceo dovranno essere acquisiti su
supporto informatico per la loro archiviazione.

' La quantita di zolfo & data dal peso di zolfo fabbricato nel mese ed & divisa per il numero di tonnellate di greggio
lavorate nello stesso periodo.

ID 42 - Raffineria Eni Taranto - pmc9_post cds ID42_10559 del 20 febbraio 2018 post CdS ID 42/1055 Pag.78





2 - Protocollo ISPRA: 2018/18581 del 23/02/2018

12.8.1 Conservazione dei dati provenienti dallo SME

I dati registrati dallo SME devono essere conservati possibilmente per I’intera vita operativa
dell’impianto. In alternativa a quest’ultima indicazione, i dati devono essere obbligatoriamente
conservati per un periodo di tempo pari alla durata dell’ AIA, con una logica di finestra scorrevole e
comungque sino al rinnovo dell’AIA. Cio vuol dire, ad esempio, che in caso di AIA di durata § anni,
1 dati acquisiti il primo giorno di validita dell’AIA devono essere conservati per almeno 8 anni ma
non possono essere eliminati dopo 1’ottavo anno se non ¢ subentrato il rinnovo. Dopo il rinnovo
possono essere eliminati unicamente tutti i dati anteriori a 8 anni.

Tutti 1 dati registrati devono essere univocamente riferiti alla data e orario della loro acquisizione.
Tutti 1 dati registrati devono inoltre essere univocamente correlati ai parametri operativi
caratterizzanti il processo, quali ad esempio I’alimentazione del combustibile e la potenza termica
(o elettrica, se applicabile) generata, nonché ai segnali di stato delle apparecchiature principali di
cuial § 9.1.

Tutti 1 dati registrati e conservati devono essere resi disponibili, su richiesta delle autorita o
dell’ Autorita di controllo, anche tramite creazione di files esportabili, e devono essere memorizzati
secondo un formato che consenta un’agevole e immediata lettura ed elaborazione, con i comuni
strumenti informatici. Lo schema base deve essere stabilito su un’organizzazione a matrice, in cui le
singole colonne rappresentino ciascuna grandezza misurata, ovvero ciascuna grandezza o segnale di
stato associato, e ciascuna riga rappresenti 1’istante cui la grandezza in colonna si riferisce. La
colonna contenente gli istanti di riferimento deve essere sempre la prima a sinistra e tutte le colonne
devono contenere, come primi due record, I’indicazione della grandezza misurata e dell’unita di
misura pertinente (ove applicabile).

Le modalitda suddette devono essere riportate ed illustrate, nella loro attuazione, nel manuale di
gestione dello SMCE. Esse potrebbero comportare la necessita di intervenire sui sistemi esistenti. In
tal caso, la procedura di attuazione deve essere intesa come segue:

1) il Gestore dovra, entro due mesi dalla data di rilascio dell’AIA, mettere in atto una procedura
provvisoria, anche manuale, che consenta di conservare i valori elementari oggi prodotti dai
sistemi esistenti, con le modalita di acquisizione € memorizzazione correnti, per mezzo di
“registrazione” su memorie di massa esterne che dovranno essere conservate nel rispetto dei
tempi stabiliti,

2) il Gestore potra utilizzare un tempo massimo di 12 mesi dalla data di rilascio dell’AIA, per
garantire che il sistema SME operi secondo le modalita sopra stabilite.

13 PROCEDURE OPERATIVE PER IL MONITORAGGIO
DELLA QUALITA’ DELL’ARIA

E’ previsto che il controllo della qualita dell’aria all’interno della Raffineria, venga effettuato per
mezzo di 4 stazioni (ENI 1, ENI2, ENI3, ENI4) situate all’interno dell’area di stabilimento. Per tali
stazioni ¢ prevista la rilevazione in continuo della direzione e velocita dei venti e delle
concentrazioni di SO,, H,S, PST, NOx, e NO, nell'atmosfera circostante, e, limitatamente alla
stazione ENII1, anche di IPA totali, PM10 ¢ PM 2,5.
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Nella seguente tabella viene riportato I’elenco di alcune procedure operative ancora aperte con la
relativa tempistica per la loro conclusione. In particolare, viene indicato sia il termine, dalla data del
rilascio del presente PMC, entro il quale il Gestore dovra trasmettere all’Autorita di controllo la
proposta di procedura, sia il termine, dalla data di ricevimento della suddetta documentazione, entro
il quale I’Autorita di controllo dovra approvare, con eventuali modifiche e integrazioni, la
procedura definitiva. Nelle more della definizione di tali procedure, il Gestore potra continuare ad
adottare quelle attualmente utilizzate.

TERMINE PER TERMINE PER
IL GESTORE L’AUTORITA’ DI
PER LA CONTROLLO PER
o
N OGGETTO PROVVEDIMENTO PROPOSTA L’APPROVAZIONE
DI DELLA
PROCEDURA PROCEDURA
Prescrizione 92,
Procedura per .
. . . Capitolo 11 del
I'utilizzazione e la gestione . . .
1 . . Parere Istruttorio 3 mesi 3 mesi
delle centraline per il . .
monitoraggio dell’H,S Conclusivo relativo
g all’ID 42/1055
y s Prop edura per . Prescrizione 92,
I'utilizzazione e la gestione .
. . Capitolo 11 del
delle centraline per il . . .
2 . . Parere Istruttorio 3 mesi 3 mesi
monitoraggio di SO,, PTS, . .
. Conclusivo relativo
NOx, NO,, IPA totali, All’ID 42/1055
PM10 e PM2,5
Prescrizione 92,
Procedura per .
y i1 . . Capitolo 11 del
’utilizzazione e la gestione . . .
3 .2 Parere Istruttorio 3 mesi 3 mesi
delle stazioni . .
micrometereologiche Conclusivo relativo
all’ID 42/1055

I risultati di tale monitoraggio finalizzato alla valutazione dello stato della qualita dell’aria ambiente
nell’area di raffineria verranno inseriti nella reportistica annuale che il Gestore inviera all’ Autorita
di Controllo e dovranno essere messi a disposizione in formato elettronico per eventuali verifiche

puntuali.
14 QUADRO SINOTTICO DEI CONTROLLI E
PARTECIPAZIONE DELI’AUTORITA’ DI CONTROLLO
ISPRA ISPRA ISPRA
GESTORE GESTORE
ARPA ARPA ARPA
FASI Campioni
11
Autocontrollo Rapporto Sopralluogo amplf)r.n © Esame Rapporto
programmato analisi
Produzione
Prodotti Ogni carico Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
seguente
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ISPRA ISPRA ISPRA
GESTORE GESTORE
ARPA ARPA ARPA
FASI Campioni
S 11 ampioni e
Autocontrollo Rapporto OPTaHoso . . Esame Rapporto
programmato analisi
Consumi
Materie pri Mensil
ate@e .prllme € . ensile Annuale
ausiliarie Trimestrale
. Vedi tabella
Combustibili Continuo Annuale Biennale Annuale
seguente
Risorse idriche Continuo Annuale
Energia
Energia
consumata i
: Continuo Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
Energia seguente
prodotta
Aria
Continuo
Emissioni Mensile i tabell
m1ss1(?n1 . Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
convogliate Trimestrale seguente
Semestrale
Protocollo per
l’implementazione di
Emissioni sistemi ottici di . Vedi tabella
. . ) Annuale Biennale Annuale
diffuse monitoraggio delle seguente
emissioni diffuse, v. §
3.5.1
L Secondo il programma .
E 11
fmlsissic)r;1 LDAR adottato dal Annuale Biennale Vedi tazfe a Annuale
Uty Gestore, v. § 3.5.2 segue
Procedure operative per
gestione di 4 stazioni
Qua}ht? (ENT ] ENI2, ?NB’ Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
dell’aria ENI4) situate all’interno seguente
dell’area di stabilimento,
v. Cap 13
Acqua
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ISPRA ISPRA ISPRA
GESTORE GESTORE
ARPA ARPA ARPA
FASI C T
S 11 ampioni e
Autocontrollo Rapporto OPTaHoso . . Esame Rapporto
programmato analisi
Continuo
Giornaliero i tabell
Emissioni Settimanale Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
) seguente
Mensile
Trimestrale
Prehévo acqua Mensile Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
di mare seguente
Sistemi di .
Settimanale . Vedi tabell
trattamento Bisett i Annuale Biennale :el anea Annuale
(TAE) 1settimanale gu
Suolo, sottosuolo e acque sotterranee
Trimestrale i
Piezometri Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
Semestrale seguente
Rumore
Entro 1 anno e
S ti . Vedi tabell
Qrgen 1.e successivamente Annuale Biennale ect fabelia Annuale
ricettor1 . seguente
Quadriennale
Rifiuti
Rifiuti prodotti .
. . Vedi tabell
e Aree di Mensile Annuale Biennale cdi faberia Annuale
. seguente
stoccagglo
Rumore
So.rgentl.e Quadriennale Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
ricettort seguente
Odori
Sqrgentl.e Mensile Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
ricettori seguente
Serbatoi e pipe way
Ve.rlﬁ'che v. $§9.1 Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
periodiche seguente
Fognature
Ve.rlﬁ‘che Annuale Annuale Biennale Vedi tabella Annuale
periodiche seguente
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Attivita a carico dell’Ente di controllo (previsione)

Nell’ambito delle attivita di controllo previste dal presente Piano e, pertanto, nell’ambito temporale
di validita dell’autorizzazione integrata ambientale di cui il presente Piano ¢ parte integrante, I’Ente
di controllo svolge le seguenti attivita.

TIPOLOGIA DI COMPONENTE AMBIENTALE
INTERVENTO EREONENZ INTERESSATA
Visita di controllo in
esercizio per verifiche Biennale Tutte
autocontrolli
Valutazione rapporto Annuale Tutte
. Campionamento, a discrezione dell’Ente di
Biennale RN . o ..
controllo, degli inquinanti emessi dai camini
Campionamenti
Campionamento, a discrezione dell’Ente di
Biennale controllo, degli inquinanti emessi agli
scarichi
) Analisi, a discrezione dell’Ente di controllo,
Biennale . .. .
dei campioni prelevati
Analisi campioni
. Analisi, a discrezione dell’Ente di controllo,
Biennale

dei campioni prelevati
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APPENDICE A

Il Gestore deve fornire le seguenti informazioni:
1. Informazioni sul sistema di monitoraggio

1.1. Descrizione del sistema di monitoraggio usato per determinare le emissioni nell’ambito
delle tecniche di gestione integrata delle emissioni.

1.2. Dettagli sui parametri misurati e calcolati, il tipo (diretto e indiretto) e i metodi di
misurazione utilizzati, 1 fattori di calcolo utilizzati (e la loro giustificazione) e la frequenza
del monitoraggio.

2. Informazioni sui risultati del monitoraggio

Resoconto sui risultati del monitoraggio che dia conto di come i valori limite applicati per le
emissioni di NOy e SO, nell’ambito delle tecniche di gestione integrata delle emissioni siano stati
rispettati e che confronti le conseguenti emissioni di bolla con la somma delle emissioni che
sarebbero state emesse dalle singola unita se, a pari livello di portata degli effluenti gassosi, tali
unita avessero avuto livelli di prestazione corrispondenti ai singoli pertinenti BAT-AEL e BAT-
AEPL. Tale resoconto comprende almeno i1 seguenti elementi:

a) la concentrazione media mensile delle emissioni di NOy e SO, come valore di bolla (espresse
in mg/Nm’; tutte le medie mensili durante un anno);

b) il totale delle emissioni mensili di NOy e SO,, come valore di bolla (espresso come
tonnellate/mese);

c) la concentrazione media mensile delle emissioni per ciascuna unita interessata (espresse come
mg/Nm’; tutte le medie mensili durante un anno);

d) portata degli effluenti gassosi per ciascuna unita interessata (espressa come Nm’/ora; tutte le
medie mensili durante un anno).
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