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Planimetria delle aree operative e dei sistemi

di presidio ambientale

N

S

O

E

2512,50 50

m

Legenda

CHEMHYDRO ITALIA

Sala celle (B)

Area di stoccaggio Mercurio metallico (E)

Piano Operativo degli interventi di dismissione

dell’attuale impianto Cloro-Soda dello

stabilmento Hydrochem di Pieve Vergonte (VB)

Fabbricato elettrolisi

Sotto Sala celle (D)

Area revisione anodi (A)

Area deposito temporanero rifiuti (G)

Sistema demercurizzazione reflui

Area di taglio (F)

Sistemi presidio ambientale

Sistema demercurizzazione aria

in aspirazione da fabbricato elettrolisi

Aree di lavorazione (decontaminazione e

smontaggio) a pié d'opera (H - I)

Amec Foster Wheeler E & I GmbH

Via Sebastiano Caboto, 7

20094 Corsico (MI) Italia
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Inquadramento

Note:

1. Limitatamente alla Fase Operativa 2, i filtri Funda attualmente

impiegati per la demercurizzazione della soda, saranno inclusi nel

processo di demercurizzazione a monte del trattamento con resine

chelanti. Essi saranno successivamenti dismessi e destinati alla

vendita durante la Fase Operativa 4.

2. Il sistema di demercurizzazione dei reflui rimarrà in funzione anche al

termine delle fasi operative previste (sino a quando non saranno più

rilevabili evidenze di contaminazione da Hg) e pertanto la sua

dismissione non è inclusa tra le attività oggetto del presente Piano.

3. Il sistema di aspirazione e trattamento degli effluenti gassosi

contaminati da Hg sarà oggetto di dismissione durante la Fase

Operativa 5, contestualmente e progressivamente rispetto

all'avanzamento delle operazioni per la decontaminazione del

fabbricato Elettrolisi.
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