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: DEL TERRITORIO E DEL MARE

. -0000283 del 15/10/2018

Riesame dcll’autorizzazione integrata ambientale rilasciata con
decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare
del 7 giugno 2011, n. DVA-DEC-2011-0000302, aggiornata con decreto del
Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del .mare del 9
novembre 2017, n. 300, per I'esercizio della raffineria della Societa Alma
Petroli SpA, ubicata nel Comune di Ravenna (RA) (ID 43/1063).

VISTO il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 e successive modificazioni recante
“Norme in materia ambientale” ed, in particolare, il titolo IIl-bis recante la “disciplina
dell’autorizzazione integrata ambientale (di seguito denominata AIA);

tutela del territorio e del mare, a norma dell'articolo 29 del decreto-legge 4 luglio 2006, n. 223,

convertito, con modificazioni, dalla legge 4 agosto 2006, n. 248, ¢ in particolare 1’articolo 10;.

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare del 25
settembre 2007, n. 153, di costituzione e funzionamento della Commissione istruttoria per
I’autorizzazione ambientale integrata - Prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento (in
lingua inglese Integrated pollution prevention and control, in sigla IPPC), prevista dall’articolo
10, comma 3 del DPR n. 90/2007 (di seguito denominata Commissione istruttoria AIA-IPPC);

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare del 24

aprile 2008, di cui all’avviso sulla Gazzetta Ufficiale n. 222 del 22 settembre 2008, con cui

sono state disciplinate le modalita, anche contabili, e le tariffe da applicare in relazione alle
istruttorie e ai controlli previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare del 6
marzo 2017, n. 58, con cui sono state disciplinate le modalita, anche contabili, ¢ le tariffe da
applicare in relazione alle istruttorie e ai controlli previsti dal decreto legislativo 3 aprile 2006,
n. 152; '

VISTA la direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo ¢ del Consiglio del 24 novembre
2010, relativa alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento);
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VISTO il decreto del Presidente della Repubblica 14 maggio 2007, n. 90, recam.e.‘
“Regolamento per il riordino degli organismi operanti presso il Ministero dell'ambiente e della
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VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare del 17
febbraio 2012, n. 33 con cui € stata modificata la composizione della Commissione istruttoria
AIA-IPPC e del Nucleo di coordinamento della medesima;

VISTO il decreto legislativjo 4 marzo 2014, n. 46, recante attuazione della direttiva
2010/75/UE; '

VISTA la decisione di esecuzione della Commissione europea 2014/738/UE del 9 ottobre
2014 che stabilisce le conclusmnl sulle migliori tecniche disponibili (in lingua inglese best
available techniques, in sigla BAT) concernenti la raffinazione di petrolio e di gas, ai sensi della
direttiva 2010/75/UE (di seguito denomlnata Conclusioni sulle BAT);

VISTO il decreto del Mlnlst{o dell’ambiente e della tutela del territorio € del mare del 12
dicembre 2017, n. 335, che disciplina Darticolazione, I’organizzazione e le modalita di
funzionamento della Commissione istruttoria AIA — [PPC; ' '

VISTO il decreto del Mlmstro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare de] 7
giugno 2011, n. DVA-DEC-2011- 0000302 di autorizzazione integrata ambientale, rilasciato
alla Societa Alma Petroli SpA (di segu1t0 denominata il Gestore) per 1’esercizio della raffineria
sita nel Comune di Ravenna (RA);

VISTO il decreto della Direzione generale per le valutazioni e le autorizzazioni
ambientali (in sigla DVA, di seguito denominata Direzione generale) del Ministro
dell’ambiente e della tutela: del territorio e del mare dell’8 aprile 2016, n. 132/DVA, che ha
disposto ’avvio del riesame complesswo dell’AIA di cui al DM del 7 giugno 2011, n. DVA-
DEC-2011-0000302, per I'esercizio della raffineria Alma Petroli di Ravenna ai fini

dell’adeguamento alle pertinenti C:onclusmm sulle BAT; ~

VISTA la nota del 15 aprile! 2016, protocollo n. DVA/10279, con la quale la Direzione
generale ha comunicato che il decreto dell’8 aprile 2016 n. 132/DVA ha disposto 1’avvio del
procedimento inerente il riesame complesswo dell’AIA per I’esercizio della raffineria Alma.
Petroli di Ravenna, 1dent1ﬁcandolo con codice ID 43/1063, ed ha chiesto al Gestore la
trasmissione, entro 60 giorni dalla ricezione del medesimo decreto della tariffa applicabile e
della documentazione necessaria aipro'cedere al riesame stesso;

VISTA la nota della Societa Alma Petroli del 14 giugno 2016, protocollo n. L/131/15,
acquisita al protocollo del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare il 15
glugno 2016 n. DVA/15915, con la quale il Gestore ha trasmesso la documentazione richiesta
ai fini del citato procedimento di rlesame dell’ATA, inviando contestualmente I’attestazione di
avvenuto pagamento della tariffa idtruttoria di cui al decreto del 24 aprile 2008;

VISTE le note della Societd |Alma Petroli del 29 novembre 2016 ¢ del 21 dicembre 2016
protocollo n. L/291/16, acquisite al protocollo del Ministero dell'ambiente e della tutela del
territorio e del mare rispettivamente il 30 novembre 2016 n. DVA/29038 ed il 21 dicembre
2016 al n. DVA/30929, con Cull il Gestore ha trasmesso integrazioni e chiarimenti alla
documentazione presentata per il riesame complessivo dell’ ATA;

VISTO il decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio € del mare del 9
novembre 2017, n. 300 di aggiornamento del decreto AIA per I’esercizio della raffineria Alma
Petroli di Ravenna, DM del 7 giugno 2011, n. DVA-DEC-2011-0000302, a seguito dell’istanza
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di modifica presentata dal Gestore avente ad oggetto il revamping della centrale termica
dell’istallazione;

VISTA la nota del 7 marzo 2018, protocollo n. CIPPC/253, acquisita il 7 marzo al
protocollo del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare 2018 n. DVA/5620,
con cui la Commissione istruttoria AIA-IPPC ha trasmesso il parere istruttorio conclusivo
relativo al riesame complessivo dell’AIA per ’esercizio della raffineria Alma Petroli di
Ravenna; '

VISTA la nota dell’8 marzo 2018, protocollo n. 20964, acquisita al protocolio del
Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare 1’8 marzo 2018 al n. DVA/5714,
con la quale ISPRA ha trasmesso il piano di monitoraggio e controllo relativo al riesame
complessivo dell’AIA per I’esercizio della raffineria Alma Petroli di Ravenna;

VISTA lanotadel 13 marzo 2018, protocollo n. DVA/6099, con cui la Direzione generale
ha convocato per il giorno 20 marzo 2018 la seduta della Conferenza di servizi ai fini del
riesame complessivo dell’ AIA per I’esercizio della raffineria Alma Petroli di Ravenna;

VISTA la nota della Societa Alma Petroli del 16 marzo 2018, protocollo n. L/85/18,
acquisita il 19 marzo 2018 al protocollo del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio
¢ del mare n. DVA/6503, con la quale il Gestore ha presentato le proprie osservazioni al parere

istruttorio conclusivo n. CIPPC/253 del 7 marzo 2018 ed al piano di monitoraggio e controllo
reso da ISPRA con nota protocollo n. 20964 dell’8 marzo 2018;

VISTO il verbale, trasmesso dalla Direzione generale con nota del 21 marzo 2018,
protocollo n. DVA/6767, della seduta della Conferenza di servizi del 20 marzo 2018, durante
la quale la Conferenza ha deliberato di esprimersi favorevolmente al riesame dell’ ATA per
I’esercizio della raffineria Alma Petroli di Ravenna, alle condizioni di cui al parere istruttorio
ed al piano di monitoraggio e controllo discussi € modificati come concordato in seduta;

VISTA la nota del 28 marzo 2018, protocollo n. CIPPC/356, acquisita il 28 marzo 2018
al protocollo del Ministero dell'ambiente ¢ della tutela del territorio e del mare n. DVA/7479,
con cui la Commissione istruttoria AIA-IPPC ha trasmesso il parere istruttorio conclusivo

aggiornato alla luce delle determinazioni definite in sede di Conferenza dei servizi del 20 marzo
2018;

VISTA la nota del 29 marzo 2018, protocollo n. 24876, acquisita il 29 marzo 2018 al
protocollo del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare n. DVA/7596,con
la quale ISPRA ha trasmesso il piano di monitoraggio e controllo aggiornato alla luce delle
determinazioni definite in sede di Conferenza di servizi del 20 marzo 2018; .

CONSIDERATO che, ai sensi dell’articolo 14-ter, comma 7, della legge 7 agosto 1990,

_n. 241, si considera acquisito I'assenso dell'amministrazione il cui rappresentante, all'esito dei

lavori della Conferenza di servizi, non abbia espresso definitivamente la volonta
dell'amministrazione rappresentata;

CONSIDERATO che le amministrazioni invitate a partecipare ai lavori della Conferenza
di servizi, dopo il rilascio dell’AIA hanno in ogni caso facoltd di comunicare al Ministero
dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare nuovi elementti istruttori proponendo I’avvio




Pagina 4 di 8

di un riesame dell’ AIA ai sensi dell’articolo 29-octies, comma 4, del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152; ‘

VERIFICATO che la partecipazione del pubblico al procedimento di rilascio dell’ ATA
¢ stata garantita presso la Direziorie generale e che i relativi atti sono stati-e sono tuttora resi
accessibili su interner sul sito ufficiale del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio

¢ del mare; ‘
|

RILEVATO che non sono ipervenute, ai sensi dell’articolo 29-quater, comma 4, del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e degli articoli 9 e 10 della legge 7 agosto 1990, n.
241, osservazioni del pubblico relative all’autorizzazione all’esercizio dell’istallazione;

CONSIDERATO che resta ferma I’applicabilita dal decreto legislativo 3 aprile 2006, n.
152, Parte Terza e Parte Quinta, inicaso di superamento dei valori limite di emissione puntuali
in aria e in acqua indicati negli allegati al suddetto decreto, ove le disposizioni del presente '
provvedimento non riportino espressamente valori limite di emissione per talune sostanze e/o
per taluni punti di emissione;

VISTA la nota della Divisione III “Rischio rilevante e autorizzazione integrata
ambientale” della Direzione generale del 17 luglio 2018, protocollo interno n. DVA.int./16482,
con la quale il responsabile del procedimento, ai sensi dell’art. 6, comma 1, lettera ¢) della legge
7 agosto 1990, n. 241, ha trasmesso gli atti istruttori ai fini dell’adozione del provvedimento

finale; i

DECRETA

Art. 1
(Autorizzazione integrata ambientale per Uesercizio dell’istallazione)

1. La Societa Alma Petroli SpA, identificata dal codice fiscale 01088570393, con sede
legale in Via Roma, n. 67 — 48121 Ravenna (RA) (di seguito denominata il Gestore) €
autorizzata all’esercizio della raffineria sita nel Comune di Ravenna (RA) alle condizioni di cui
all’allegato parere istruttorio conclusivo reso con nota protocollo n. CIPPC/356 del 28 marzo
2018 dalla Commissione istruttoria AIA-IPPC (di seguito denominato parere istruttorio), e al
relativo piano di monitoraggio e ibontrollo reso da ISPRA con nota del 29 marzo 2018,
protocollo n. 24876, relativi al riesame complessivo disposto con decreto della Direzione
generale per le valutazioni e le au:torizzazioni ambientali (di seguito denominata Direzione
generale) del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare dell’8 aprile 2016,
n. 132/DVA, ed alla istanza in} tal senso presentata dal Gestore 14 giugno 2016 e
successivamente integrata come illustrato in premessa (nel seguito indicata come istanza).

Il suddetto parere istruttorio costituﬁsce parte integrante del presente decreto.

Oltre a tali condizioni, I’esercizio dell’impianto dovra attenersi a quanto di seguito specificato.
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Art. 2
(Limiti di emissione e prescrizioni per Uesercizio)

1. . L’esercizio dell’istallazione deve avvenire nel rispetto delle prescrizioni e dei valori.
limite di emissione prescritti o proposti nell’allegato parere istruttorio, nonché nell’integrale
rispetto di quanto indicato nell’istanza di autorizzazione presentata, ove non modificata dal
presente provvedimento.

2. Le emissioni e gli scarichi non espressamente citati si intendono non ricompresi
nell’autorizzazione.

3. Come prescritto al paragrafo 10.15 “Dismissioni e ripristino dei luoghi”, pagina 153 del
parere istruttorio (prescrizione n. 56), in relazione ad un eventuale intervento di dismissione
totale o parziale dell’impianto, un anno prima, il Gestore deve presentare al Ministero
dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare e trasmettere all’Istituto superiore per la
protezione ¢ la ricerca ambientale un piano di dettaglio di dismissione. Il progetto deve essere
comprensivo degli interventi necessari al ripristino delle aree liberate. Nel progetto deve essere
compreso un piano di indagini atte a caratterizzare la qualita det suoli e delle acque sotterranee
delle aree dismesse ¢ a definire gli eventuali interventi di bonifica, nel quadro delle indicazioni
e degli obblighi dettati dalla Parte IV del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152.

4. All’atto della presentazione dei documenti di cui al comma 3, il Gestore deve allegare
I’originale delle relative quietanze di versamento della tariffa prevista dal decreto 6 marzo 2017
n. 58, di cui all’avviso sulla Gazzetta ufficiale dell’11 maggio 2017 n. 108, con cui sono state
disciplinate le modalita, anche contabili, ¢ le tariffe da applicare in relazione alle istruttorie e ai
controlli previsti dal Titolo III-bis della parte seconda del decreto legislativo 3 aprile 2006, n.
152.

Art. 3
(Prescrizioni relative alla prevenzione dei pericoli di incidenti rilevanti)

I. Ai sensi dell'articolo 29-sexies, comma 8, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152,
le prescrizioni derivanti dai -procedimenti conclusi ai sensi del decreto legislativo 26 giugno
2015, n. 105, costituiscono parte integrante del presente provvedimento.

Art. 4
(Altre prescrizioni)

1. Il Gestore ¢ tenuto al rispetto delle prescrizioni legislative ¢ regolamentari in materia di
tutela ambientale, anche se emanate successivamente al presente decreto, ed in particolare
quelle previste in attuazione della legge 26 ottobre 1995, n. 447, e dal decreto legislativo 3
aprile 2006, n. 152, ¢ loro successive modifiche ed integrazioni.

2. Si prescrive al Gestore di provvedere alla georeferenziazione informatica dei punti di
emissione in atmosfera e degli scarichi idrici, ai fini dei relativi censimenti su base regionale €
nazionale, sulla base delle indicazioni tecniche e nel rispetto delle tempistiche che saranno
fornite da ISPRA nel corso dello svolgimento delle attivita di monitoraggio e controllo.
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3. Il Gestore ¢ tenuto a comunicare tempestivamente qualsiasi variazione intervenga
_nell'ambito della certificazione ISO 14001.

Art. 5
(Monitoraggio, vigilanza e controllo)

1. Entro sei mesi dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 9, comma 5 del
presente decreto, il Gestore deve avviare il sistema di monitoraggio prescritto, concordando con
I’ente di controllo il cronoprogramma per I’adeguamento e completamento dello stesso. Nelle
more rimangono valide le modalita attuali di monitoraggio-ed obbligatorie da subito le
comunicazioni indicate nel Piano irelativamente ai controlli previsti nelle autorizzazioni in
essere. !

2. ISPRA definisce, anche sentito il Gestore, le modalita tecniche e le tempistiche piu
adeguate all’attuazione del piano|di monitoraggio e controllo e garantisce il rispetto dei
parametri di cui al piano medesimo che determinano la tariffa dei controlli.

3. Ai sensi dell’art. 29-decies, comma 3 del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152,
ISPRA, oltre a quanto espressamente programmato nel piano di monitoraggio e controllo,
verifica il rispetto delle prescrizioni previste nel parere istruttorio e ne riferisce gli esiti con
cadenza almeno annuale all’autorita competente.

4. Anche al fine di garantire gli adempimenti di cui ai commi 1 e 2, ISPRA, nel corso della
durata dell’autorizzazione, concorda con il Gestore ed attua adeguamenti al piano di
monitoraggio e controllo onde consentire una maggiore rispondenza del medesimo alle
prescrizioni del parere al piano di ispezione regionale definito ai sensi dell’art. 29-decies,
comma 11-bis del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 ¢ ad eventuali specificita particolari
dell’impianto. '

5. At sensi dell’art. 29- deczes' comma 5, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, il
Gestore fornisce l'assistenza necessarla per lo svolgimento delle verifiche tecniche relative
all'istallazione, al fine di consentire le attivita di vigilanza e controllo. In particolare il Gestore
garantisce 1’accesso agli impianti del personale incaricato dei controlli.

6. Al sensi dell’art. 29-undecies del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, il Gestore, in
caso di inconvenienti o incidenti che influiscano in modo significativo sull’ambiente, informa
tempestivamente il Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare dei risultati
dei controlli delle emissioni relative all’impianto, adotta immediatamente le misure per limitare
le conseguenze ambientali e per prevenire ulteriori incidenti o eventi imprevisti e ne informa il
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio € del mare.

7. In aggiunta agli obblighi recati dall’articolo 29-decies, comma 2 del decreto legislativo
3 aprile 2006, n. 152, il Gestore trasmette gli esiti dei monitoraggi e dei controlli eseguiti in
attuazione del presente provvedimento anche alla ASL territorialmente competente.
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Art. 6
(Durata e aggiornamento dell’autorizzazione)

1. La presente autorizzazione ha durata di dodici anni, decorrenti dalla data di
pubblicazione dell’avviso di cui all’art. 9, comma 5 del presente decreto.

2. Ai sensi dell’art. 29-octies, comma 1 del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, la
domanda di riesame con valenza di rinnovo della presente autorizzazione ¢ presentata al
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio € del mare entro la citata scadenza.

3. Al sensi dell’art. 29-octies, comma 4, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, ia -
presente autorizzazione pud essere soggetta a riesame. A tale riguardo, su specifica richiesta di

riesame da parte del Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio ¢ del mare, il Gestore -
presenta, entro i tempi e le modalita fissati dalla stessa richiesta, la documentazione necessaria

a procedere al riesame.

4, I1 Gestore comunica al Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare
ogni modifica progettata all’impianto prima della sua realizzazione. Inoltre, il Gestore
comunica al Ministero dell’ambiente ¢ della tutela del territorio ¢ del mare ogni variazione di
utilizzo di materie prime, nonché di modalitd di gestione e¢ di controllo, prima di darvi
attuazione.

Art. 7
(Tariffe)

1. Si prescrive al Gestore il versamento della tariffa relativa alle spese per 1 controlli,
secondo i tempi, le modalita e gli importi che sono stati determinati nel citato decreto n. 58 del
6 marzo 2017 pubblicato sulla Gazzetta Ufficiale del 11 maggio 2017 n. 58, con cui sono
disciplinate le modalita, anche contabili, e le tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed
ai controlli previsti dal Titolo I1I-bis della parte seconda del decreto legislativo 3 aprile 2006 n.
152.

Art. 8
(Autorizzazioni sostituite)

1. La presente autorizzazione, ai sensi dell’art. 29-quater, comma 11, del decreto.
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, sostituisce, ai fini dell’esercizio dell’impianto, le
autorizzazioni di cui all’Allegato IX alla parte seconda del medesimo decreto legislativo e
costituisce rinnovo, ai sensi dell’art. 29-octies dello stesso decreto, dell’AIA rilasciata con
decreto del 7 giugno 2011, n. DVA-DEC-2011-0000302, e successivi aggiornamenti.

2. Resta ferma la necessita per il Gestore di acquisire gli eventuali ulteriori titoli abilitativi
previsti dall’ordinamento per I’esercizio dell’impianto.

3. Resta fermo 1’obbligo per il Gestore di prestare ¢ mantenere per il periodo di validita
della presente autorizzazione, nel rispetto dei regolamenti emanati in materia
dall’amministrazione regionale, le fideiussioni, eventualmente necessarie relativamente alla
gestione dei rifiuti.
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Art. 9
(Disposizioni finali)

1. Il Gestore effettua la comunicazione di cui all’art. 29-decies, comma 1, del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, entro 10 giorni dalla data di pubblicazione dell’avviso di cui
al comma 5, allegando, ai sensi del decreto del 6 marzo 2017 n. 58, ’originale della quietanza
del versamento relativo alle tariffe dei controlli.

2. 11 Gestore resta I’unico responsabile degli eventuali danni arrecati a terzi o all’ambiente
in conseguenza dell’esercizio dell’impianto.

3. 11 Gestore resta altresi responsabile della conformita di quanto dichiarato nella istanza
rispetto allo stato dei luoghi ed alla configurazione dell’impianto.

4, [l presente provvedimento € trasmesso in copia alla Societa Alma Petroli SpA, nonché
notificato al Ministero dello sviluppo economico, al Ministero dell’interno, al Ministero del
lavoro e delle politiche sociali, alla Regione Emilia Romagna, alla Provincia di Ravenna, al
Comune di Ravenna, all’Istituto superiore per la protezione e la ricerca ambientale.

Il presente decreto ¢ altresi notificato al Ministero della Salute, che potra chiedere il riesame
dell’autorizzazione integrata amblentale nell’esercizio delle funzioni istituzionali connesse alla
tutela della salute.

5. Ai sensi dell’articolo 29-guater, comma 13 e dell’articolo 29-decies, comma 2, del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, copia del presente provvedimento, di oghi suo
aggiornamento ¢ dei risultati del controllo delle emissioni richiesti dalle condizioni del presente
provvedimento, & messa a disposizione del pubblico per la consultazione presso la Direzione
generale per le valutazioni e le autorizzazioni ambientali del Ministero dell’ambiente e della-
tutela del territorio e del mare, via C. Colombo n. 44, Roma e attraverso internet sul sito ufficiale
del Ministero.

Dell’avvenuto deposito del provvedimento ¢ data notizia con apposito avviso pubblico sulla
Gazzetta ufficiale.

6. A norma dell’articolo 29-guattuordecies, comma 2, del decreto legislativo 3 aprile, n.
152, la violazione delle prescrizioni poste dalla presente autorizzazione comporta I’irrogazione
di  sanzione amministrativa da 1.500 a 15.000 euro ovvero, nei casi piu gravi, di ammenda da
5.000 a 26.000 euro e arresto fino a'due anni, salvo che il fatto costituisca piu grave reato, oltre
a poter comportare I’adozione di misure ai sensi dell’articolo 29-decies, comma 9, del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, misure che possono arrivare alla revoca dell’autorlzzazwne e
alla chiusura dell’istallazione.

Avverso il presente provvedimento & ammesso ricorso al Tribunale amministrativo regionale
(TAR) entro 60 giorni e al Capo dello Stato entro 120 giorni dalla data di pubbhcazmne
dell’avviso di cui al comma 5.

I
!
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COMMISSIONE ISTRUTTORIA PER L’ AUTORIZZAZIONE
Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del

Territorio ¢ del Mare

Direzione Generale Valutazioni Ambientali
c.a. Dott. Antonio Ziantoni
aia@pec.minambiente.it

INTEGRATA AMBIENTALE - IPPC

IL PRESIDENTE
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1. DFINIZIONI

Autorita
competente (AC)

11 Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare, Direzione
Valutazioni Ambientali.

Autorita di
controllo

L’Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale (ISPRA), per
impianti di competenza statale, che pud avvalersi, ai sensi dell’articolo 29-
decies del Decreto Legislativo n. 152. del 2006 e s.m.i., dell’Agenzia per la
protezione dell’ambiente della Regione Emilia Romagna.

Autoerizzazione
integrata
ambientale (AIA)

I provvedimento che autorizza I’esercizio di un impianto o di parte di esso a
determinate condizioni che devono garantire che I’'impianto sia conforme ai
requisiti di cui al Titolo III-bis del decreto legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i..
L’autorizzazione integrata ambientale per gli impianti rientranti nelle attivita
di cui all’allegato VIII alla parte II del decreto legislativo n. 152 del 2006 e
s.m.1. ¢ rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate nell’allegato XI
alla parte II del medesimo decreto e delle informazioni diffuse ai sensi
dell’articolo 29-terdecies, comma 4, e nel rispetto delle linee guida per
I’individuazione e I’utilizzo delle migliori tecniche disponibili, emanate con
uno o piu decreti dei Ministri dell’ambiente, della tutela del territorio e del
mare, delle attivita produttive e della salute, sentita la Conferenza Unificata
istituita ai sensi del decreto legislativo 25 agosto 1997, n. 281.

Commissione
IPPC

La Commissione istruttoria di cui all’Art. 8-bis del D.Lgs 152/06 e s.m.i..

Gestore

Alma Petroli S.p.a., istallazione IPPC sita nel Comune di Ravenna, indicato
nel testo seguente con il termine Gestore ai sensi dell’Art.5, comma 1, lettera
r-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i..

Gruppo Istruttore
(GD

Il sottogruppo nominato dal Presidente della Commissione IPPC per
I’istruttoria di cui si tratta.

Installazione

Unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate
all’allegato VIII alla Parte Seconda, D.Lgs n. 152/06 e s.m.i. e qualsiasi altra
attivita accessoria, che sia tecnicamente connessa con le attivita svolte nel
luogo suddetto e possa influire sulle emissioni e sull’inquinamento. E’
considerata accessoria I’attivita tecnicamente connessa anche quando condotta
da diverso gestore (Art. 5, comma 1, lettera i-quater del D.Lgs n. 152/06 e
s.m.i. come modificato dal D.Lgs n. 46/2014).

Inquinamento

L’introduzione diretta o indiretta, a seguito di attivita umana, di sostanze,
vibrazioni, calore o rumore o pili in generale di agenti fisici o chimici nell’aria,
nell’acqua o nel suolo, che potrebbero nuocere alla salute umana o alla qualita
dell’ambiente, causare il deterioramento di beni materiali, oppure danni o
perturbazioni a valori ricreativi dell’ambiente o ad altri suoi legittimi usi (Art.
5, comma 1, lettera i-ter del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal
D.lgs. n. 46/2014).
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Modifica
sostanziale di un
progetto, opera o
di un impianto

La variazione delle caratteristiche o del funzionamento ovvero un
potenziamento dell’impianto, dell’opera o dell’infrastruttura o del progetto
che, secondo I’ Autorita competente, producano effetti negativi e significativi
sull’ambiente.

In particolare, con riferimento alla disciplina dell’autorizzazione integrata
ambientale, per ciascuna attivita per la quale I’allegato VIII, parte seconda del
D.lgs. n. 152/06 e s.m.i., indica valori di soglia, €’ sostanziale una modifica
all’installazione che dia luogo ad un incremento del valore di una delle
grandezze, oggetto della soglia, pari o superiore al valore della soglia stessa
(art. 5, c. 1, lett- I-bis, del D.1Igs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.Igs.
n. 46/2014).

Migliori tecniche
disponibili (best
available
techniques

- BAT)

La piu efficiente e avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di
esercizio indicanti ’idoneita pratica di determinate tecniche a costituire, in
linea di massima, la base dei valori limite di emissione intesi ad evitare oppure,
ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni e I’impatto
sull’ambiente nel suo complesso.

Nel determinare le migliori tecniche disponibili, occorre tenere conto in
particolare degli elementi di cui all’allegato XI alla parte II del D.Lgs 152/06
e s.m.l..

Si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione,
costruzione, manutenzione, esercizio e chiusura dell’impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta
I’applicazione in condizioni economicamente e tecnicamente idonee
nell’ambito del relativo comparto industriale, prendendo in considerazione i
costi e i vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano o meno applicate o
prodotte in ambito nazionale, purché il gestore possa utilizzarle a condizioni
ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piti efficaci per ottenere un elevato livello di protezione
dell’ambiente nel suo complesso; (art. 5, c. 1, lett. I-ter del D.Igs. n. 152/06 ¢
s.m.i. come modificato dal D.1gs. n. 46/2014).

Documento di
riferimento sulle
BAT (0o BREF)

| Documento pubblicato dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 13,

par. 6, della direttiva 2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. I-ter.1 del D.lgs. n. 152/06
e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

Conclusioni sulle
BAT

Un documento adottato secondo quanto specificato all’articolo 13, paragrafo
5, della direttiva 2010/75/UE, e pubblicato in italiano nella Gazzetta Ufficiale
dell’Unione europea, contenente le parti di un BREF riguardanti le conclusioni
sulle migliori tecniche disponibili, la loro descrizione, le informazioni per
valutarne I’applicabilita, i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili, il monitoraggio associato, i livelli di consumo associati e, se del
caso, le pertinenti misure di bonifica del sito (art. 5, c. 1, lett. I-ter.2 del D.Igs.
n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).
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Informazioni sullo stato di qualita del suolo e delle acque sotterranee, con
riferimento alla presenza di sostanze pericolose pertinenti, necessarie al fine
di effettuare un raffronto in termini quantitativi con lo stato al momento della
cessazione definitiva delle attivita. Tali informazioni riguardano almeno: 1’uso
attuale e, se possibile, gli usi passati del sito, nonché, se disponibili, le
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee che ne illustrino lo
stato al momento dell’elaborazione della relazione o, in alternativa, relative a
nuove misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee tenendo conto
della possibilita di una contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da
parte delle sostanze pericolose usate, prodotte o rilasciate dall’installazione
interessata. Le informazioni definite in virti di altra normativa che soddisfano
tali requisiti possono essere incluse o allegate alla relazione di riferimento.
Nella redazione della relazione di riferimento si tiene conto delle linee guida
emanate dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 22, paragrafo 2,
della direttiva 2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. v-bis, del D.Lgs. n. 152/2006 e
s.m.1. come introdotto dal D.Lgs. n.46/2014).

I requisiti di monitoraggio e controllo degli impianti e¢ delle emissioni
nell’ambiente, - conformemente a quanto disposto dalla vigente normativa in
materia ambientale e nel rispetto delle linee guida di cui all’articolo 29-bis,
comma 1, del D.Lgs 152/06 e s.m.i. - la metodologia e la frequenza di
misurazione, la relativa procedura di valutazione, nonché [’obbligo di
comunicare all’autorita competente i dati necessari per verificarne la
conformita alle condizioni di autorizzazione ambientale integrata ed
all’autorita competente e ai comuni interessati i dati relativi ai controlli delle
emissioni richiesti dall’autorizzazione integrata ambientale, sono contenuti in
un documento definito “Piano di Monitoraggio e Controllo”.

Tale documento € proposto, in accordo a quanto definito dall’Art. 29-quater
co. 6, da ISPRA in sede di Conferenza di servizi ed & parte integrante
dell’autorizzazione integrata ambientale.

I1 PMC stabilisce, in particolare, nel rispetto delle linee guida di cui all’articolo
29-bis, comma 1 del D.Lgs.152/06 e s.m.i. e del decreto di cui all’articolo 33,
comma 1, del D.1gs. 152/06 e s.m.i., le modalita e la frequenza dei controlli
programmati di cui all’articolo 29-decies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/06 ¢
s.m.i.

Relazione di
riferimento

Piano di
Monitoraggio e
Controllo (PMC)
Uffici presso i
quali sono
depositati i
documenti

I documenti e gli atti inerenti il procedimento e gli atti inerenti i controlli
sull’impianto sono depositati presso la Direzione Valutazioni Ambientali del
Ministero dell’ambiente, della tutela del territorio € del mare e sono pubblicati
sul sito http//www.aia.minambiente.it, al fine della consultazione del pubblico.
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Valori Limite di|La massa espressa in rapporto a determinati parametri specifici, la
Emissione (VLE) |concentrazione ovvero il livello di un’emissione che non possono essere

superati in uno o pit periodi di tempo. I valori limite di emissione possono
essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di sostanze,
indicate nel allegato X alla parte IT del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i..  valori limite
di emissione delle sostanze si applicano, tranne i casi diversamente previsti
dalla legge, nel punto di fuoriuscita delle emissioni dell’impianto; nella loro
determinazione non devono essere considerate eventuali diluizioni. Per quanto
concerne gli scarichi indiretti in acqua, I’effetto di una stazione di depurazione
pud essere preso in considerazione nella determinazione dei valori limite di
emissione dall’impianto, a condizione di garantire un livello equivalente di
protezione dell’ambiente nel suo insieme e di non portare a carichi inquinanti
maggiori nell’ambiente, fatto salvo il rispetto delle disposizioni di cui alla
parte 11T del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. (art. 5, c. 1, lett. i-octies, D.1gs. n. 152/06
e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

2. INTRODUZIONE

L’ ALMA Petroli SPA (di seguito “il Gestore™) & in possesso di Autorizzazione Integrata Ambientale
rilasciata con Decreto prot. DVA-DEC-2011-0000302 del 07/06/2011 (pubblicato in Gazzetta
Ufficiale della Repubblica Italiana - Serie Generale n. 148 del 28/06/2011) per I’esercizio della
Raffineria sita nel Comune di Ravenna, con scadenza il 07/06/2023.

Con Decreto 132/DVA del 08/04/2016 & stato disposto il Riesame complessivo dell’ Autorizzazione
Integrata Ambientale per 1’esercizio della Raffineria.

2.1 Atti presupposti

Vista

L’ Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata con Decreto prot. DVA-DEC-
2011-0000302 del 07/06/2011 (pubblicato in Gazzetta Ufficiale della Repubblica
Italiana - Serie Generale n. 148 del 28/06/2011) alla ALMA Petroli S.p.A. per
I’installazione IPPC sita nel Comune di Ravenna

visto

il Decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n.
GAB/DEC/033/2012 del 17/02/12, registrato alla Corte dei Conti il 20/03/2012 di
nomina della Commissione istruttoria IPPC

visto il Decreto 132/DVA del 08/04/2016 con & stato disposto il Riesame complessivo
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale per I’esercizio della Raffineria

vista la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. CIPPC-1224/2017 del

03/08/2017, che assegna l’istruttoria per 1’Autorizzazione Integrata Ambientale
dell’istallazione IPPC della ALMA petroli S.p.A., sita nel Comune di Ravenna, al
Gruppo Istruttore cosi costituito:

Ing. Claudio F. Rapicetta— Referente Gruppo istruttore
Dott. Antonio Fardelli

Ing. Alessandro Martelli

Ing. Alberto Pacifico

— Avv. David Roettgen

|
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preso atto | che sono stati nominati i seguenti rappresentanti regionali, provinciali e comunali:
— Dott. Valerio Marroni— Regione Emilia Romagna
— Ing. Laura Avveduti - ARPAE
— Dott. Gianni Gregorio — Comune di Ravenna
preso atto | che ai lavori del Gruppo istruttore della Commissione IPPC sono stati designati,

nell’ambito del supporto tecnico alla Commissione IPPC, i seguenti funzionari e
collaboratori dell’ISPRA:

— Ing. Carlo Carlucci (Referente)

— Dr. Ing. Giuseppe Di Marco (Coordinatore)

2.2 Atti normativi

visto

il DLgs n. 152/2006 “Norme in materia ambientale” (Pubblicato nella G.U. 14 Aprile
2006, n. 88, S.0.) e s.m.i.,

visto

I D.L. n. 46 del 04/03/2014 (pubblicato in G.U. della Repubblica Italiana n. 72 del
27/03/2014 — Serie Generale) di recepimento della Direttiva comunitaria 2010/75/UE
(IED)

visto

l'articolo 6 comma 16 del D.Lgs. n. 152/2006 ¢ s.m.i. (come modificato dal D.L. n.

46/2014), che prevede che l'autorita competente nel determinare le condizioni per

l'autorizzazione integrata ambientale, fermo restando il rispetto delle norme di qualita

ambientale, tiene conto dei seguenti principi generali:

—~ devono essere prese le opportune misure di prevenzione dell'inquinamento,
applicando in particolare le migliori tecniche disponibili;

— non si devono verificare fenomeni di inquinamento significativi;

— ¢ prevenuta la produzione dei rifiuti, a norma della parte quarta del presente decreto;
i rifiuti la cui produzione non & prevenibile sono in ordine di priorita e
conformemente alla parte quarta del presente decreto, riutilizzati, riciclati, ricuperati
0, ove cio sia tecnicamente ed economicamente impossibile, sono smaltiti evitando
e riducendo ogni loro impatto sull'ambiente

— l'energia deve essere utilizzata in modo efficace;

— devono essere prese le misure necessarie per-prevenire gli incidenti e limitarne le
conseguenze;

deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione

definitiva delle attivita e il sito stesso deve essere ripristinato conformemente a quanto

previsto all'articolo 29-sexies, comma 9-quinquies.

Visto

l'articolo 29- sexies, comma 4-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n.
46/2014), a norma del quale “L’autorita competente fissa valori limite di emissione che
garantiscono che, in condizioni di esercizio normali, le emissioni non superino i livelli
di emissione associati alle migliori tecniche disponibili (BAT-AEL) di cui all'articolo
5, comma 1, lettera I-ter.4), attraverso una delle due opzioni seguenti:
a) fissando valori limite di emissione, in condizioni di esercizio normali, che non
superano i BAT-AEL, adottino le stesse condizioni di riferimento dei BAT-AEL
e tempi di riferimento non maggiori di quelli dei BAT-AEL,
b) fissando valori limite di emissione diversi da quelli di cui alla lettera a) in
termini_di valori, tempi di riferimento e condizioni, a patto che l'autorita

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




Commissione Istruttoria per ’AIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

competente stessa valuti almeno annualmente i risultati del controllo delle
emissioni al fine di verificare che le emissioni, in condizioni di esercizio
normali, non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili.

visto ’articolo 29-sexies, comma 4-ter del D.Igs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal
D.L. n. 46/2014) ai sensi del quale “I'autorita competente puo fissare valori limite di
emissione piu' rigorosi di quelli di cui al comma 4-bis, se pertinenti, nei seguenti cast:
a) quando previsto dall'articolo 29-septies;

b) quando lo richiede il rispetto della normativa vigente nel territorio in cui €' ubicata
I'installazione o il rispetto dei provvedimenti relativi all'installazione non sostituiti
dall'autorizzazione integrata ambientale”

visto I'articolo 29-octies del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.L. n. 46/2014), che
disciplina i Riesami delle Autorizzazioni Integrate Ambientali.
visto le linee guida generali o di settore adottate a livello nazionale di cui il decreto legislativo

n. 152 del 2006 e s.m.i. rappresenta recepimento integrale, che hanno recepito anche le

linee guida a livello comunitario, e precisamente:

e il Decreto Ministeriale 31 gennaio 2005 “Emanazione di linee guida per
l'individuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le attivita
elencate nell'allegato I del decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372, pubblicato
sulla Gazzetta Ufficiale N. 135 del 13 Giugno 2005;

e il Decreto Ministeriale 1 ottobre 2008 “Emanazione di linee guida per
Uindividuazione e ['utilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di
impianti di combustione, per le attivita elencate nell’allegato I del decreto
legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, pubblicato sul S.0. alla Gazzetta Ufficiale n.
51 del 3 marzo 2009;

vista la Direttiva per disciplinare la conduzione dei procedimenti di rilascio, riesame e
aggiornamento dei provvedimenti di autorizzazione integrata ambientale di competenza
del Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare di cui al DM prot.
0000274 del 16/12/2015;

vista La nota DVA 7847 del 31-03-2017 recante “indicazioni integrative per la redazione
pareri istruttori conclusivi” in relazione ai risami AIA di raffinerie.

esaminati  |i documenti comunitari adottati dalla Unione Europea per I’attuazione delle Direttive

96/61/CE e 2010/75/UE di cui il decreto legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i. rappresenta

recepimento integrale, e precisamente:

— Conclusioni sulle BAT concernenti la raffinazione di petrolio e gas ai sensi della
Direttiva 2010/75/UE (Decisione 2014/738/UE del 09/10/2014)

—  Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral
Oil and Gas — 2015

— Reference Document on Best Available Techniques to Industrial Cooling System -
Dec. 2001

— Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency - Feb. 2009

visto Il Piano Aria Integrato Regionale (PAIR) approvato con Deliberazione dell’ Assemblea
Legislativa Regionale n. 115 del 11/04/2017

~57
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2.3 Attivita istruttorie

Esaminata

L’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata con Decreto prot. DVA-
DEC-2011-0000302 del 07/06/2011 (pubblicato in Gazzetta Ufficiale della
Repubblica Italiana - Serie Generale n. 148 del 28/06/2011) alla ALMA Petroli S.p.A.
per I'installazione IPPC sita nel Comune di Ravenna

visto

Il Decreto 132/DVA del 08/04/2016 ¢ stato disposto il Riesame complessivo
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale per ’esercizio della Raffineria.

esaminata

La nota, acquisita al prot. DVA/0015915 del 15/06/2016, con cui il Gestore ha
trasmesso la documentazione inerente il suddetto Riesame.

vista

La nota della Commissione IPPC prot. CIPPC-1397/2016 del 26/09/2016 in cui sono
state definite le procedure operative e le richieste ad ISPRA, a supporto del Gruppo
Istruttore.

vista

La Scheda Tecnica del 10/10/2016 e la Relazione Istruttoria RI0O del 25/11/2016,
emesse da ISPRA, a supporto del Gruppo Istruttore

vista

La convocazione per la riunione Gruppo Istruttore-Gestore prot. DVA-0001880/2016
del 21/11/2016

esaminata

La documentazione trasmessa dal Gestore, con nota acquisita al prot. DVA-
0029038/2016 del 30/11/2016, per la riunione Gruppo Istruttore-Gestore

visti

I verbali della riunione di Gruppo Istruttore di cui ai prott.:
e Gl-Gestore: DVA-0001950 del 30/11/2016
e GI-Sessione riservata: DVA-0001951 del 30/11/2016

esaminata

La documentazione integrativa trasmessa dal Gestore a seguito delle richieste del
Gruppo Istruttore e acquisita al prot. DVA-0030929/2016 del 21/12/2016

esaminate

le dichiarazioni rese dal Gestore che costituiscono, ai sensi e per gli effetti
dell’articolo 3 della Legge 7 agosto 1990, n. 241 e successive modifiche ed
integrazioni, presupposto di fatto essenziale per la redazione della presente relazione
istruttoria, restando inteso che la non veridicita, falsa rappresentazione o
Iincompletezza delle informazioni fornite nelle dichiarazioni rese dal Gestore
possono comportare, a giudizio dell’Autorita Competente, un riesame
dell’autorizzazione rilasciata, fatta salva [’adozione delle misure cautelari
ricorrendone i presupposti. ‘ ‘

visto

I verbale della riunione del 16 febbraio 2018 del Gruppo Istruttore di cui al prot.
CIPPC 179 del 19.02.2018.

esaminata

La nota informativa trasmessa dal gestore prot. CIPPC 208 de] 23-02-2018.

vista

I’e-mail di trasmissione del Parere Istruttorio Conclusivo inviata per approvazione
finale in data 27/02/2018 dalla segreteria IPPC al Gruppo Istruttore aventi prot. n.
CIPPC. 235 del 5/03/2018 comprendente i relativi allegati circa ’approvazione;

Preso atto

della nota del Gestore prot. CIPPC n. 247 del 07/03/2018, con la quale egli comunica
di “ritirare formalmente la richiesta di inclusione” della gestione dell’impianto
pump&treat nella presente autorizzazione .

Vista

la nota del Gestore prot. DVA R.U.1.0006503 19/03/2018, recante le osservazioni al
PIC predisposto

Visto

Il verbale della CdS del 20.03.2018 prot. DVA.R.U-U.0006727 del 21/03/2018

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




Commissione Istruttoria per ’AIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

3. IDENTIFICAZIONE DEL COMPLESSO IPPC

Ragionesociale | ALMA PETROLIS.p.A.
Indirizzo sede operativa | Via Baiona, 195 — 48123 Ravenna
Sede Legale ~ |Viadi Roma, 67 — 48121 Ravenna

Rappresentante Legale | Antonino Sciascia - Via Baiona, 195 — 48123 Ravenna
. Recapito telefonico 0544.696411

. . e-mail a.sciascia@almapetroli.com
Tipoimpianto = |Esistente
Codice e attivita IPPC | Codice IPPC 1.2 — Raffinerie di petrolio e di gas

. | Codice NACE 23 — Fabbricazione di coke e di prodotti della raffinazione
di petrolio
. . | Codice NOSE-P 105.8 — Trasformazione di prodotti petroliferi
Gestore Impianto | Antonino Sciascia - Via Baiona, 195 — 48123 Ravenna
- Recapito telefonico 0544.696411
e-mail a.sciascia@almapetroli.com
Chiara Agostini - Via Baiona, 195 — 48100 Ravenna
Recapito telefonico 0544.696411
... le-mail c.agostini@almapetroli.com
Impianto a rischio di|SI (stabilimento soggetto a notifica ed alla presentazione del rapporto di
incidente rilevante | sicurezza) ! Parere Tecnico Conclusivo Prot. n. 10398 del 04/06/2015

Referente IPPC_

Numero di addetti 179

Sistema  di gestione | ISO 14001 - Certificato del Sistema di Gestione Ambientale del
ambientale ~129/07/20015 (scadenza 21/09/2018).

Certificato di| SI — Rilasciato dal Comando Provinciale dei VVF di Ravenna, prot.
prevenzione incendi | 0002062 del 25/02/2016

Periodicita dell’attivita | Continua

3.1 Riepilogo dei procedimenti autorizzativi allo stato attuale

DVA-DEC-2011-0000302
43 Prima AIA - del 07/06/2011
(Scadenza 07/06/2023)
Modifica non Revamping parco serbatoi tramite la
437351 tanziale tituzione degli esistenti 6 serbatoi
sostanzi sostituzione degli esistenti 6 serbatoi DVA-00-2012-0031047 del
. Variazione profilo analitico per il
Modifica non . N RN 19/12/2012
43/428 . monitoraggio dei punti di emissione E03 e
sostanziale E17
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Modifica non Variazione delle modalita di monitoraggio
43/427 . .
sostanziale dello scarico SF1
. Ottem.pe.ran.za. all(? Studio di processo per I’installazione di una
43/343 | prescrizioni di cui : . .
, torcia con sistema di blow down
all’Art. 1, comma 3
43/340 Modifica non Prescrizioni relative alle emissioni in
sostanziale atmosfera provenienti dall’impianto VEPAL
43/461 Modifica non Installazione di una nuova sezione di
sostanziale lavaggio VIRGIN NAFTA — U400 DVA-2013-0003584 del
Modifica non Installazione sistema di trattamento acque 11/02/2013
43/460 . , .
sostanziale acide U-300
Modifica non . ;
43/584 sostanziale Revamping serbatoio n.7 DVA-2013-0026971 del
A Modifica non Proroga dei termini per la realizzazione della 22/11/2013
43/565 . . . .
sostanziale torcia di emergenza di raffineria
Richiesta di ricomprendere all’interno Procedimento per il quale il
dell’ AIA I’autorizzazione allo scarico di Gestore ha formalmente
Modifica non acque reflue industriali dell’esistente " Lo .
43/796 . . .\ . ritirato la richiesta di
sostanziale impianto Pump&Treat (gia autorizzato dalla clusi N del
Provincia di Ravenna con provvedimento nelusione a mt'emo €
n.126 del 15/01/2013)‘ presente procedlmento
Revamping della centrale termica di . . }
. Raffineria (Nuova caldaia BONO da DEC. M.l nistro Ambiente
43/914 Modifica AIA : . . Registrazione 0000300 del
14,538MW in luogo della esistente caldaia 9 ﬁ 2017
Therma da 9,304 MW) e

3.2 TABELLA RIASSUNTIVA DEI DATI DI RAFFINERIA
(Dati dichiarati alla Massima Capacita Produttiva)

Societa

~ ALMA Petroli S.p.A.

Estremi autorizzazione precedente

Decreto prot. DVA-DEC-2011-0000302 del 07/06/2011 (pubblicato in
Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana - Serie Generale n. 148 del
28/06/2011) e suoi aggiornamenti

Capacita produttiva autorizzata

(greggio lavorato) | - | | 550.000 tonn/anno
:  Prodotto Quantita (t/a)
Bitume distillato 380.000
. Bitume ossidato 20.000
Prodotti " X . ;
(Produzione dichiarata dato MCP) Bitume ossidato in pani 10.000
Gasolio ATZ 30.000
Semilavorato ATZ 95.000
Virgin nafta 15.000

EO1: caldaia Therma

Camini attualmente in Bolla di

Raffineria da Decreto AIA vigente e E02: Caldaia Bono

“a E04: Forno impianto di distillazione F102
488 EOQS: Forno impianto di distillazione F102A
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E19: nuova Caldaia Bono (autorizzata con ID 43/914 a sostituire la
caldaia Therma ed il camino EQ1)

Attuali limiti di bolla da Decreto AIA
vigente

 Modifiea

NOx 250 mg/Nm’ ~ 100 t/a
SO, 800 mg/Nm® — 200 t/a
Polveri 30 mg/Nm® — 10 t/a
CO 100 mg/Nm?
H»:S 3 mg/Nm’®
COV 20 mg/Nm’
i a base di Cloro 3

NH; e compo:
e

nelle S

¢ nelle
a delle variazioni
_di dal Gestore

Possibili impatti sull’ambiente

Ottimizzazione energetica salto di
pressione in cabina metano

installazione di turboespansori per la
produzione di energia meccanica

Installazione nuovo serbatoio S10

realizzazione di un nuovo serbatoio
metallico a tetto galleggiante di
Categoria A, avente capacita pari a
circa 5.000 m*

e  Aria (fuoriuscite di
gas/vapori dalle tenute del
tetto galleggiante)

e contaminazione del suolo e
del sottosuolo e acque
sotterranee

Impianto di insaccamento bitume

Raffreddamento bitumi con olio
diatermico e insaccamento in big-
bags in polietilene

Collegamento a sistema di
abbattimento vapori esistente

e Aria
e contaminazione del suolo e
del sottosuolo e acque

Impianti di produzione di bitume
modificato

VEPAL (recentemente potenziato in softerrance
modo da riuscire a trattare una
portata di 28.000 Nm°/h)
Miscelazione tra bitumi e polimeri
in grado di fornire prestazioni .
e Aria

viscoelastiche superiori ai bitumi
Collegamento a sistema di
abbattimento vapori esistente
VEPAL (recentemente potenziato in
modo da riuscire a trattare una
portata di 28.000 Nm°/h)

contaminazione del suolo e
del sottosuolo e acque
sotterranee

Up-grading cogeneratore

sostituzione di componenti
impiantistiche con apparecchiature
analoghe ma di maggior potenza o
miglior rendimento

Modifica dei limiti di emissione di
bolla per il parametro SOx

Proposta di riduzione del valore
limite di emissione di bolla imposto
per il parametro SOx dagli attuali
800 mg/Nm’® ai 600 mg/Nm®
richiesti dalle Conclusioni delle
BAT di settore.

¢ Aria
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4. INQUADRAMENTO TERRITORIALE E AMBIENTALE

4.1 Inquadramento territoriale
Lo stabilimento ALMA PETROLI svolge attivita di raffineria che consistono nella lavorazione di
petroli grezzi pesanti atti alla produzione diretta di bitumi stradali e industriali. A tale attivita
principale sono associate altre attivita secondarie quali la vendita di semilavorati medi e pesanti.
Gli impianti di ALMA PETROLI sono situati in via Baiona 195, a nord — est della citta di Ravenna,
nei pressi della localita Porto Corsini, nella zona industriale prospiciente il canale Candiano, che
costituisce il porto della citta.
Con riferimento all’Allegato A.13 “Estratto topografico”, si osserva che la Raffineria ALMA
PETROLI € inserita all’interno dell’area industriale portuale di Ravenna.
Si precisa inoltre che I’insediamento abitativo pit prossimo allo stabilimento & quello di Marina di
Ravenna, ubicato sulla costa in corrispondenza della foce del Porto Canale Candiano e distante circa
1 km in linea d’aria dagli impianti in esame.
I dati relativi alla superficie dell’installazione e ai dati catastali sono riportati nella seguente tabella
in riferimento anche alla mappa catastale presentata dal Gestore all’interno dell’ Allegato A.14.

Scoperta non

Scoperta pavimentata Savimentata.

63.500 14.780

Numero oglio Particella
2 205,sub.8e 9

Il Gestore dichiara che I’analisi degli strumenti programmatici, dei piani di riferimento e della
normativa applicabile non ha evidenziato disarmonie tra le previsioni contenute nei diversi strumenti
di pianificazione vigenti e I’esercizio dello stabilimento in esame.

4.2 Inquadramento ambientale

Il Gestore, nella documentazione trasmessa con nota acquisita al prot. DVA-0029038/2016 del
30/11/2016 (cfr. Allegato A.24bis), ha fornito un’analisi dello stato di qualita delle principali matrici
ambientali focalizzato sull’area di interesse, ad integrare quanto gia comunicato nella
documentazione trasmessa per il Riesame di AIA. Si riporta di seguito una sintesi delle principali
valutazioni effettuate dal Gestore, suddivise per matrice ambientale analizzata.

Aria

Il Gestore dichiara che nel corso del 2015 le concentrazioni medie annuali degli NO:2 si sono
mantenute al di sotto dei valori limite imposti dalla normativa e non si sono registrati superamenti dei
valori limite fissati per la media oraria presso nessuna centralina della provincia (la norma fissa un
massimo di 18 superamenti annui).

Relativamente alle polveri PM10, a livello provinciale il Gestore rileva il rispetto dei limiti sulla
media annuale definiti dalla normativa, che non sono mai stati superati negli ultimi 5 anni. Nel 2015
sono tuttavia stati registrati valori medi pit alti del biennio precedente ed inoltre, presso alcune
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centraline, si & registrato un numero di giorni caratterizzati da concentrazioni medie giornaliere
superiori alla soglia (50 g/m’) maggiore dei limiti consentiti (35 superamenti/anno).

La centralina di riferimento per I’area portuale (SAPIR fino al 2013 e Porto San Vitale dal 2014) ha
registrato lo stesso trend rilevato presso le altre centraline, con i valori della media annuale e del
numero di superamenti per il 2015 maggiori dei due anni precedenti, anche se in diminuzione rispetto
al triennio 2010-2012.

Con riferimento al particolato ultrafine PM 2,5 il Gestore osserva che nel 2015 il limite relativo alla
media annuale ¢ stato rispettato in tutte le postazioni di misura della provincia, cosa che era gia
avvenuta nel biennio precedente e nel 2010.

Per quanto riguarda gli ossidi di zolfo SOx, lintero territorio regionale ¢ caratterizzato da
concentrazioni estremamente basse o al di sotto del limite di rilevabilita strumentale. Anche in
provincia di Ravenna, nel 2015, tutte le centraline di monitoraggio hanno rilevato concentrazioni di
SOx inferiori ai limiti imposti dalla normativa sia in termini di concentrazione media (calcolata su
tutto I’anno solare o limitatamente ai periodi invernali) sia in termini di concentrazioni giornaliere e
orarie.

Analogamente agli SOx, anche le concentrazioni di monossido di carbonio CO sono estremamente
basse in tutto il territorio regionale. In provincia di Ravenna nel 2015 le centraline hanno registrato
valori di concentrazioni nettamente al di sotto (anche con valori di un ordine di grandezza inferiori)
dei limiti fissati dalla normativa, confermando un trend ormai consolidato negli ultimi anni che porta
ad ipotizzare il rispetto dei limiti anche nei prossimi anni.

Piano Aria Integrato Regionale (PAIR)
Con Deliberazione dell’ Assemblea Legislativa Regionale n. 115 del 11/04/2017 ¢ stato approvato il
Piano Aria Integrato Regionale (di seguito PAIR).

LA ricognizione riguardo lo stato di qualita dell’aria in Emilia Romagna (cfr. §5.3 del PAIR)
individua in tutto il territorio regionale, criticita per la qualita dell’aria che riguardano gli inquinanti
PM10, PM2.5, ozono e biossido di azoto. Il PAIR evidenzia che PM10, PM2.5 e ozono interessano
pressoché I’intero territorio regionale, mentre per il biossido di azoto la problematica ¢ piu localizzata -
in prossimita dei grandi centri urbani.

Si riporta nella seguente figura tratta dall’ Allegato 2 del PAIR, la zonizzazione del territorio regionale
con l'individuazione delle aree di superamento dei valori limite per PM10e NO> (con riferimento
all’anno 2009).

“
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ALLEGATO 2 ~ ZONIZZAZIONE DEL TERRITORIO REGIONALE £ AREE DI SUPERAMENTO DEI VALORI LIMITE PER PMIO ENO2
Alegato 2 - A — Cartegrafia delle aree di superamento (DAL 312091, DGR 3622012} - anno di rifsrimento 2009

s praesiornt ok bt

I1 PAIR individua inoltre la cessazione delle problematiche relative al monossido di carbonio e al
biossido di zolfo, in quanto i livelli di concentrazione in aria sono da tempo al di sotto dei valori
limite. Anche alcuni degli inquinanti che in anni recenti avevano manifestato alcune criticita, come i
metalli pesanti, gli idrocarburi policiclici aromatici ed il benzene sono ritenuti dal PAIR al momento
sotto controllo.

II PAIR, nel descrivere le criticita legate agli inquinanti individuati, fornisce una ripartizione delle
emissioni per macrosettore, suddiviso per inquinante, come riportato nelle seguenti figure tratte dal
PAIR (cfr. §6.1) , individuando i principali fattori di pressione.
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Produzione en.

] dl . Elettrica . g Combustione non industriale
[ Atfivita produttive (macrosettori M3, M4, M5, M8) g Trasporto stradale
[ Altri trasporti | Trattamento rifiuti
| B Agricoltura

Figura §.1.1 - Ripartizione detle emissioni per macrosettore

Al § 7 delPAIR sono riportate le valutazioni effettuate per determinare la riduzione delle emissioni
dirette di PM10 e dei principali precursori (COV, NH3, NOx, SO), necessaria al rispetto del valore
limite equivalente (VLE) per il PM10. Si riporta di seguito la tabella tratta dal PAIR contenente gli
obiettivi del Piano

Emissioni (t/a)
Inauinante Scenario di Scenario tendenziale | Scenario obiettivo - Obiettivi di
q riferimento 2010 (no piano) - 2020 2020 riduzione

PM10 13.637 10.324 9.531 793
NOx 106.745 83.889 59.589 24.300
NH;3 51.522 47.085 26.929 20.156
cov 99.000 81.895 67.257 14.638
502 17.498 18.931 17.067 1.864

Yehella 7.2.1 - Riduzione delle emission! dell’ Emilia-Romagns necessaria 2l rispetio del VL glomnallero per PML0 su gran parte
del territorio regionale {asclust 28 hot spot}

g
¥
Nel PAIR si evidenzia che gli obiettivi di riduzione riportati includono anche quote relative a
sorgenti il cui controllo non rientra nelle piene competenze della Regione, quali il sistema autostradale
e gli impianti di produzione di energia di rilevanza nazionale, che sono ritenuti incidere nel complesso
sulle emissioni regionali per circa il 10% di PM10 ed il 25% di NOx.

Nella seguente figura tratta dal PAIR (cfr. §7.2) si riporta il contributo percentuale dei diversi
macrosettori emissivi al raggiungimento degli obiettivi di riduzione delle emissioni del Piano.
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All’interno del§ 8 del PAIR, Allo scopo di analizzare I'impatto emissivo delle citta piu popolose
dell’Emilia-Romagna, ¢ stato valutato il contributo al bilancio emissivo regionale dei Comuni con
popolazione superiore ai 30.000 abitanti, come riportato nelle seguenti figure relative al PM10 e agli
NOx.
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Figura 9.1.7 ~ Erissioni di NOx {t/a} per macrosettore nel Comuni con popolazione > 30.000 abitanti

Per quanto riguarda il Comune di Ravenna (in cui ¢ ubicata la Raffineria ALMA Petroli), si evidenzia
una pressione sulle emissioni di PM10 e NOx derivanti dalle attivita produttive e produzione di
energia elettrica e termica, paragonabile in % a quella derivante dai trasporti (individuati come fonte
principale sul territorio regionale).

In particolare, al § 9.4 del PAIR, viene individuata la pressione, suddivisa per tipologia di attivita
produttiva, sulle emissioni di inquinanti sull’interno territorio regionale, come mostrato nella
seguente figura tratta dal PAIR.
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Pertanto, in coerenza con quanto rilevato e descritto al §9.4.3 del PAIR e relativamente agli impianti
IPPC, le Norme tecniche di attuazione del PAIR (NTA), all’art. 192, individuano le misure da attuare
per gli impianti soggetti ad AIA. Si riporta di seguito quanto previsto dalle NTA.

Articolo 19
Prescrizioni e altre condizioni per le autorizzazioni

1.

2.

14

L’Autorita competente si attiene, in sede di rilascio dell autorizzazione integrata ambientale (A1A4),
alle seguenti prescrizioni:

a) fissazione dei valori limite di emissione piu bassi fra quelli previsti nei documenti di riferimento
sulle BAT (in particolare nella sezione "BAT conclusions”) elaborati ai sensi della direttiva
2010/75/UE, con riferimento alle polveri totali e agli NOx (ossidi di azoto) in caso di nuove
installazioni, nei limiti in cui sia tecnicamente possibile. I limiti di applicabilita tecnica devono
essere adeguatamente motivati nel provvedimento di autorizzazione,

b) nelle aree di superamento, fissazione dei valori limite di emissione pii bassi fra quelli previsti
nei documenti di riferimento sulle BAT (in particolare nella sezione "BAT conclusions”) elaborati
ai sensi della direttiva 2010/75/UE, con riferimento alle polveri totali, agli NOx (ossidi di azoto)
e agli ossidi di zolfo (SO3) in caso di nuove installazioni, nei limiti in cui sia tecnicamente
possibile, e di modifiche sostanziali delle installazioni esistenti che configurino incrementi di
capacita produttiva superiori o pari alla soglia di assoggettabilita ad AIA, come specificato al
paragrafo 9.4.3.1.b, nei limiti in cui sia tecnicamente possibile e non comporti costi
sproporzionati. I limiti di applicabilita tecnica devono essere adeguatamente motivati nel
provvedimento di autorizzazione.

Le installazioni situate nelle aree di superamento che abbiano superato la soglia emissiva di 50
I/anno per le polveri, di 100 t/anno per NOx e di 150 t/anno per SOx, in almeno due dei 5 anni solari
precedenti, e che svolgono un attivita principale per la quale siano state emanate le conclusioni sulle
BAT ai sensi della Direttiva 2010/75/UE, hanno [’obbligo di conformarsi agli indirizzi elaborati dal
Tavolo permanente, che sara costituito con successiva determinazione del dirigente regionale
compeltente per materia con gli enti interessati e le Associazioni di categoria, per un adeguamento
progressivo degli impianti che tenda, nei limiti in cui sia tecnicamente possibile, alle prestazioni
migliori in termini di emissioni tra quelle previste nelle BAT conclusions.

Ai fini di tutela della qualita dell’aria, ai sensi all’articolo 271, comma 4 del D.Lgs. n. 152/2006,
potranno essere stabiliti appositi valori limite di emissione e prescrizioni piu restrittive di quelle
previste dagli Allegati I, Il e Il e V alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152. Il Piano al
capitolo 9, paragrafo 9.4.3.2, prevede i criteri che saranno attuati con un successivo atto di Giunta,
sentita la competente Commissione assembleare.

In caso di nuove installazioni ovvero di modifiche di installazioni esistenti, [’autorizzazione integrata
ambientale (A14) puo consentire I'utilizzo dei combustibili solidi secondari (CSS), nei casi previsti
nelle norme, se avviene in sostituzione di combustibili con fattori di emissione maggiori per PMI10
ed NOx e/o assicurando un bilancio emissivo tale per cui la modifica in esame non provochi un
aumento delle suddette emissioni. Tale disposizione non si applica agli impianti di smaltimento dei
rifiuti.

Gli enti pubblici, le imprese e le associazioni di categoria possono stipulare accordi d'area e
territoriali volontari per il contenimento delle emissioni nelle zone di superamento, che comprendano
misure aggiuntive rispetto alle altre misure previste nel Piano. Gli accordi valutati positivamente
costituiscono requisito preferenziale per la concessione di contributi e finanziamenti regionali per le
imprese coinvolle che risultino rispettose dell accordo.

2 SEZIONE I1I - MISURE IN MATERIA DI ATTIVITA’ PRODUTTIVE
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Odori

I Gestore dichiara che lo stabilimento in esame si inserisce all’interno di un contesto fortemente
industriale rappresentato dal Porto e dal polo petrolchimico di Ravenna. Si tratta pertanto di una realta
industriale tra le pitt importanti in Italia, all’interno della quale sono presenti numerosi stabilimenti
produttivi, alcuni dei quali, per tipologia di lavorazioni e caratteristiche delle materie prime trattate,
possono determinare 1’immissione di sostanze odorigene nell’atmosfera.

La vicinanza del polo petrolchimico con i centri abitati (Porto Corsini, Marina di Ravenna e Ravenna)
rende 1l tema delle molestie olfattive particolarmente sensibile, tuttavia il Gestore dichiara che ad
oggi non sono presenti reti di monitoraggio o punti di campionamento attrezzati con nasi elettronici
o strumenti atti a rilevare la concentrazione di sostanze odorigene in aria. Il Gestore pertanto ritiene
non possibile delineare un quadro oggettivo che descriva lo stato attuale dell’area in esame.

In ogni caso il Gestore osserva come la presenza di stabilimenti agroalimentari, di stabilimenti di
trattamento reflui e rifiuti liquidi ed altre realta industriali, possa determinare la diffusione di sostanze
odorigene nell’atmosfera, tuttavia il Gestore ritiene opportuno segnalare che non sono. ad oggi. mai
pervenute alla societa Alma Petroli segnalazioni di disagio olfattivo imputabili all’esercizio della
raffineria.

Il Gestore pertanto ipotizza che lo stato di qualita dell’aria a livello di molestie olfattive (odori),
seppur potenzialmente influenzato dall’esercizio degli stabilimenti produttivi costituenti il polo
industriale di Ravenna, non risulti alterato in maniera apprezzabile dalle attivita condotte presso la
raffineria di Alma Petroli.

Con le integrazioni acquisite al prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, allegato B.29, il Gestore
ha fornito inoltre una valutazione dell’impatto delle emissioni odorigene strettamente connesse
all’esercizio dell’impianto, basate su un approccio sensoriale/olfattometrico secondo i requisiti
definiti nella Linea Guida prodotta dalla Regione Lombardia sull’argomento: la sintesi dello studio &
riportata al paragrafo 5.14 del presente PIC.

Acqua
Nel 2010 in Emilia-Romagna ha preso avvio il primo ciclo di monitoraggio sulle nuove reti definite

in applicazione della gia citata Direttiva 2000/60/CE.

Data la forte innovazione di gran parte degli elementi conoscitivi introdotti, a livello regionale si &
scelto di programmare entrambi 1 tipi di monitoraggio (operativo e di sorveglianza) su cicli triennali
e su tutti gli elementi di qualita, compatibilmente con eventuali limiti di applicabilita alle singole
stazioni, in modo da raccogliere un maggior numero di informazioni, utili anche per indirizzare la
programmazione del triennio successivo. monitoraggio triennale € in corso di svolgimento.

Il Gestore riporta gli esiti del primo monitoraggio triennale, gia concluso, ed i dati raccolti nel corso
del successivo biennio, desunti dal Report di ARPA Emilia Romagna “La qualita dell ambiente in
Emilia Romagna. Annuario dei dati 2014”.

Con particolare riferimento al Canale Candiano, bacino di riferimento per il sito in esame, il Gestore
osserva che lo Stato Ecologico ¢ risultato sufficiente nel corso del primo monitoraggio triennale e che
tale classificazione risulta confermata anche dalle valutazioni condotte nel 2013 e nel 2014.
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Relativamente alla classificazione dello stato chimico dei corsi d’acqua per il primo triennio di
monitoraggio (anni 2010-2012) e per il biennio successivo nelle chiusure di bacino idrografico,
distinti per Distretto di appartenenza, il Gestore rileva che la classificazione dello stato chimico del
Canale Candiano e risultata buona sia nel primo monitoraggio triennale sia nelle valutazioni condotte
nel biennio successivo.

I1 Gestore ha ritenuto opportuno approfondire anche ’analisi sullo stato delle acque marino-costiere,
in quanto il progetto in esame riguarda un’area di intervento prospiciente il Canale Candiano, il quale
sfocia in mare a circa 1,5 km dal sito in esame.

Tutta la fascia costiera emiliano-romagnola ricade nella tipologia “alta stabilita”. Tale tipologia ¢
giustificata non solo dalla formazione di termoclini nel periodo primaverile/autunnale, ma anche dalla
presenza di aloclini/picnoclini determinati dai cospicui apporti di acque dolci sversate in particolare
dal fiume Po.

Per le acque marino costiere della regione Emilia-Romagna si individuano 2 corpi idrici. Il corpo
idrico CD1 si estende da Goro (delta Po) a Ravenna con una superficie di circa 96 km? ed ¢ influenzato
dagli apporti sversati dal bacino padano e da quello del fiume Reno. Il corpo idrico CD2 si estende
da Ravenna a Cattolica con una superficie pari a 202 km? e riceve il contributo dei bacini idrografici
dei Fiumi Uniti/Savio e del Conca/Marecchia.

I Gestore dichiara che il monitoraggio triennale 2010-2012 ha evidenziato, per entrambi i corpi idrici
marino costieri (CD1 e CD2), uno stato ecologico “Sufficiente” e uno stato chimico “Buono”.

Rumore

La raffineria Alma Petroli ricade all’interno di un radicato sistema industriale quale il porto di
Ravenna ed in adiacenza al polo petrolchimico.

Sono pertanto presenti numerosi impianti industriali che operano con strumenti e macchinari a cui
sono certamente imputabili emissioni acustiche. Un’ulteriore fonte di emissioni sonore € certamente
da individuare nel traffico (marittimo, stradale e ferroviario) quotidianamente impiegato
nell’approvvigionamento di materie prime, nella movimentazione di merci e nell’allontanamento di
prodotti finiti e rifiuti in uscita dagli stabilimenti industriali. '

Non essendo presente alcuna rete di monitoraggio del livello sonoro dell’area, al fine di individuare
il clima acustico dell’area in cui ricade I’impianto in esame il Gestore fa riferimento alla Zonizzazione
Acustica Comunale, recentemente aggiornata dal Comune di Ravenna.

In particolare la Zonizzazione acustica ¢ stata approvata nel corso del 2015 con deliberazione del
Consiglio Comunale n.54 - P.G. 78142/15 ed ha subito successivamente alcune lievi modifiche
nell’ambito di una variante al RUE approvata con delibera di Consiglio Comunale n. 88 - P.G.
54946/16. Nella figura che segue si riporta un confronto tra la versione adottata nel 2015 ¢ quella
attuale, da cui emerge che, per I’area in esame, non sono state apportate modifiche di alcun tipo.

L’area interessata dallo stabilimento Alma Petroli ¢ classificata in zona acustica VI come tutte le aree
circostanti occupate da stabilimenti industriali. Risultano poi in classe IV le arterie stradali e
ferroviarie di collegamento dei siti produttivi, mentre la adiacente Piallassa Baiona, essendo
interessata da rarissime opere antropiche, e classificata in Classe 1.

o
o

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




Commissione Istruttoria per PAIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

Il Gestore dichiara che, per
delle emissioni sonore volto

quanto riguarda I’area strettamente locale, ¢ in corso un monitoraggio
ad identificare e quantificare I’impatto acustico imputabile alla raffineria

Alma Petroli. Con la nota acquisita al prot. DVA-0030929/2016 del 21/12/2016, il Gestore ha fornito
la valutazione di impatto acustico contenente i risultati delle indagini e delle valutazioni effettuate, ai
sensi della Legge Quadro sull’inquinamento acustico n.447/1995, in merito a:

- monitoraggio acustico periodico dello stabilimento di ALMA PETROLI S.p.A. sito presso il

Comune di Ravenna

(RA) in via Baiona, 195, in ottemperanza alle prescrizioni del piano di

monitoraggio dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale;

- valutazione previsionale di impatto acustico inerente la futura installazione delle
apparecchiature necessarie al recupero energetico (energia meccanica) dal salto di pressione
all’interno della cabina di riduzione della gas naturale, con successivo utilizzo dell’energia
recuperata per la compressione di aria strumenti.

Il Gestore dichiara che i rilievi effettuati all’interno del confine dell’area dello stabilimento indicano

un rispetto dei limiti dettati

dal DPCM 14/11/1997 anche laddove il contributo del traffico indotto

dall’attivita risulta piui incidente, e al termine delle indagini e valutazioni, sulla base dei risultati dei
rilievi condotti al confine, il Gestore ritiene che le immissioni sonore prodotte dallo stabilimento di
ALMA PETROLI sono sostanzialmente a norma secondo il DPCM 14/11/1997.

Inquinanti attenzionati nel PAIR: PM10, NOx, COV ¢ SO,
Sintesi delle criticita legate ARIA Superamenti di PM10 nell'area del Comune di Ravenna
" Raggiungimento degli obiettivi di cui all’Art. 16 delle
all’inquadramento .
territoriale/ambientale Norme attuative del PPQA
ACQUA Obiettivi PTA e PPTA per Canale Candiano:
Raggiungimento dello stato di qualita “buono”
5. DESCRIZIONE DEL CICLO PRODUTTIVO

5.1 Capacita produttiva

La raffineria Alma Petroli S.p.A. ¢ attualmente autorizzata per una capacita di lavorazione annua
di petrolio greggio e/o semilavorati massima di 550.000 tonn/anno.
.Nella seguente tabella si riportano i dati di produzione, relativi all’anno di riferimento 2015, per i

prodotti di Raffineria.

Prodotto Capacita di produzione o i’m{iuz‘i'{:mr f*ff’fttir 31\ no di riferimento
{Tonni {Tonn}
Biume distitlato REIRE LY 242,577 2015
Bittmie ossidato 2000 9083 215
Bitume ossidato in pam 1000 2450 2048
Gasolio ATZ 300 21.228 2018
Semilavorato ATZ 95.000 74.320 2013
Virgin Nafta 13,000 2.499 2015
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L’impianto tratta grezzi e feedstock pesanti idonei alle finalita produttive degli impianti e produce
bitumi ossidati, su specifiche dei clienti, mediante due reattori di ossidazione continui e discontinui,
con una capacita produttiva nominale di 40.000 ton/anno.

All’attivita di raffinazione finalizzata alla produzione di bitumi, Alma Petroli associa anche altre
attivitd collaterali e la vendita di oli combustibili e gasoli destinati al rifornimento delle navi
(bunkeraggi).

I prodotti in uscita dalla raffineria Alma Petroli sono essenzialmente 1 seguenti:

¢ Bitume e bitume ossidato: viene impiegato prevalentemente per la pavimentazione stradale,
per produrre guaine, protettivi e sigillanti. Viene manipolato e stoccato fuso a temperature
intorno ai 150°C (240°C per ['ossidato). E’ insolubile in acqua e non ¢ apprezzabilmente
biodegradabile.

¢ Olio combustibile: utilizzabile per bunkeraggi marittimi. Viene stoccato e manipolato a 50°C
ed e classificato H350 (possibile cancerogeno).

e Gasolio e gasolio flussante: utilizzabile per bunker o per il flussaggio dei pozzi di estrazione
del petrolio greggio. Viene stoccato e manipolato a temperatura ambiente ed € comunque un
prodotto combustibile.

e Semilavorati o residui A.T.Z.: vengono destinati ad altre raffinerie dove subiscono
rilavorazione.

5.2 Ciclo produttivo
Le attivita svolte all’interno dell’impianto sono state suddivise dal Gestore in fasi rilevanti ¢ non
rilevanti. Nella seguente tabella si riportano le fasi individuate dal Gestore, con riferimento agli
schemi a blocchi presentati nell’Allegato A.24 della domanda di Riesame dell’ AIA.
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Unita
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Pertanto, in riferimento agli schemi a blocchi presentati nell’ Allegato A.24 della domanda di Riesame
dell’ AIA, il Gestore ha riassunto le attivita dell’installazione IPPC oggetto del presente Riesame.
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Attivita IPPC Principale
Attivita Sigla Codice Riferimento vispetio a Dati dimensionali (Capacity/
‘ e 1PPC scheini a bloechi Potenzialita)
Raffineria di RAFF 1.2 Li—-32-13-14 capacita di lavorazions messima:
. ARE A -
petrolio h 15~16-17-18 $50.000 ta
Attivitd accessorie npon IPPC tecnicamente connesse
th Riferimento rispetto a Dati dimensionali (Capacita/
Attivita Sigla . ein
g schemi a blocchi Potenzialith)
Centrale wmica CT™M 2z §3.000 600 Keal ~ 5000000 Keal
Trattamento . . - F
- TAR 3 m/h
avque reflive
Iopianto &
Pt ) COGE 3 3 MW - 0,998 MWe
CogeneTAZione

Di seguito vengono individuate le attivita che compongono il sito in esame con riferimento
all’Allegato XII alla parte seconda del D.Lgs 152/2006.

ATTIVITA RILEVANTI
e Al — RAFFINERIA Codice IPPC: 1.2 — Raffinerie di Petrolio e di Gas. Capacita = 550.000
t/anno

ATTIVITA TECNICAMENTE CONNESSE
e A2-CENTRALE TERMICA
e A3 -TRATTAMENTO ACQUE REFLUE E FANGHI
e A4 - UTILITIES/FACILITIES
e A5 -IMPIANTO DI COGENERAZIONE

. All’interno dell’Allegato A.25 il Gestore. ha fornito lo schema a blocchi generale del complesso
produttivo.

ATTIVITA Al - RAFFINERIA
L’attivita di raffineria e attualmente composta da 8 unita/fasi di produzione (cfr. Schemi a Blocchi —
Allegato A.25):

Ricezione e stoccaggio materie prime (fase/reparto 1.1)

Ricezione e stoccaggio sostanze ausiliarie (fase/reparto 1.2)

Distillazione petrolio greggio (fase/reparto 1.3)

Ossidazione bitume (fase/reparto 1.4)

Confezionamento bitume ossidato in pani (fase/reparto 1.5)

Miscelazione materie prime/semilavorati (fase/reparto 1.6)

Stoccaggio e spedizione prodotti petroliferi confezionati (fase/reparto 1.7)
Stoccaggio e spedizione prodotti petroliferi sfusi (fase/reparto 1.8)
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Ricezione e stoccaggio materie prime (fase/reparto 1.1)
In questa fase sono compresi sia la ricezione (scarico) da autobotte o nave cisterna delle materie prime
in ingresso, sia il trasferimento di queste ai serbatoi di stoccaggio, dai quali vengono poi convogliate
alle specifiche fasi di lavorazione.
In particolare vengono destinati alla fase di distillazione (fase/reparto 1.3) i Greggi, gli Oli
Combustibili e I’olio flussante, alla fase di miscelazione (fase/reparto 1.6) la Virgin Nafta, il Bitume
¢ i Semilavorati medi e pesanti, alla fase di stoccaggio e spedizione prodotti petroliferi sfusi
(fase/reparto 1.8) 1’Olio Combustibile pesante.
Inoltre vengono destinati, alla fase di sedimentazione e disoleazione meccanica (fase/reparto 3. le
acque di drenaggio provenienti dai serbatoi, alla fase di riscaldamento dell’Olio Diatermico
(fase/reparto 2.1) il vapore condensato ¢ 1’Olio Diatermico freddo, risultanti dal raffreddamento del
vapore, e dell’Olio Diatermico caldo provenienti dalla medesima fase/reparto e al reparto
dell’impianto di cogenerazione (fase/reparto 5) le acque fredde provenienti dallo stoccaggio delle
materie prime utilizzate per mantenere il prodotto riscaldato.
I serbatoi dello stabilimento in esame vengono utilizzati alternativamente per lo stoccaggio delle
materie prime in ingresso o per lo stoccaggio dei prodotti in uscita a seconda delle esigenze interne
ad Alma Petroli S.p.A., delle richieste di mercato e delle necessita logistiche.
Nel 2015 sono state movimentate circa 331.000 ton di materie in ingresso, sono state distillate circa
310.000 ton di petrolio grezzo e semilavorati pesanti, sono state prodotte circa 254.000 ton di bitumi
per la vendita e circa 21.000 ton di gasolio flussante per Iestrazione del grezzo.

Si riporta di seguito una tabella riepilogativa delle caratteristiche dei serbatoi utilizzati per lo
stoccaggio di materie prime e semilavorati. Data la variabilita nelle destinazioni di taluni serbatoi, la
tabella seguente & stata predisposta dal Gestore quale riferimento indicativo sulla base delle
destinazioni relative al 2015.

| N. SERBATOIO | jﬁ?ﬁ: % _ SOSTANZA 220 | TETTO | NOTE
2000 Semilavorato Fisso o3
2 7.000 Semilavarato ATZ Fisso PE
3 9.000 Situme Fisso 8
4 14.400 Gregain/semilavorato pesante | oMp
5 15.000 Greggiofsemilavorato pesante Gallegulante Y
& 15,000 Greggio/semilavorato pesante Gallenglants MP
7 3.000 Gascdio ATZ Fisso PF
g 17.400 Greggiofsemilavorato pesante Fisso wMp
E 17.400 Greqgio/serpilavorato pesanle Fisso mMp
12 150 Sembiaverato Fisso s
i3 150 Semilavorato 5
15 150 Semilavorato Pesants
16 150 Semiavoralo Pesante
21 250 Virgin Hafta
22 250 Virgin Nafta
23 1.000 Semilavoralo ATZ
24 1000 Semnilavoratn
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VOLUME

TETTO

NOTE

Greggia/semilavorato

25 1.000 Fizso Mp
) 1000 Gregaiofsemilavoratn Fisso P
27 780 Btume Fisao 8
28 780 Bitums Figso 8
24 780 Bilums Fizgo &
30 780 Bitume Fiesy £
31 780 Bitume Fisan g
32 780 Biume Flaso B
34 120 Stume Figso &
37 120 Htume Figso 3]
38 120 Bitume Fisso 8
349 404 Bume Figso g
40 800 Bllume Fisso 2]
43 SO0 Bitume Fisso B
42 750 Bitume Fisso 8
43 1.400 Stums Fisso B
44 1000 Semilavorato ATZ Flasy PE
45 1.000 Semdavorato ATZ Flaso PF
46 1.000 Semiavorato ATZ Flaso PE
50 57 Bitume Figso g
52 150 Bitrime Fisse 8
54 3000 Bitume Figso B
5% 3000 tume Figso 8
56 2000 Biunme Flaso B
57 2000 Bitume Fiaso 8
58 500 Bitums Fiss0 2]
59 SO0 Blume Fisso 5]
69 100 Stop Flase 5
70 180 Sion Finsoy S
162 150 Agoia Processs Fizao 5
103 150 Siop Fisso 5
104 150 . Soda caustica Flsan A
105 150 Soda esausta da assorbimento gas Figso R

50% Sods esausta da assovbimento gas

166 &0 + S0% soda caustica Risa

w7 SO0 Virgin Mafta P

108 500 Virgin Nafta Pr

10a S0 Virgin Nafla PE

110 1.510 Virgin Nafta P

111 1,510 Virgin Nafta o
Legenda:

PE = Per lo stoccangio & prodotto finlte
R = Per o stocea

B = Por lo storcangio & bilume
MP = Por bo stoccangio of Maderla Prima

S = Por b stoce i Semilavorato

S& = Per o storcagolo & Sostanze AusiBarie

io ¢di rifiuto (soda esausta da sssorbimento gas CER 4806027}
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Le emissioni convogliate della fase di ricezione e stoccaggio materie prime vengono inviate
all’impianto di abbattimento dei vapori da serbatoi denominato VEPAL (punto di emissione E1 5).

Ricezione e stoccaggio sostanze ausiliarie (fase/reparto 1.2)
In questa fase sono compresi sia la ricezione delle sostanze ausiliarie che il trasferimento di queste ai
serbatoi o fusti dai quali vengono poi convogliate alle specifiche fasi di lavorazione. In particolare
vengono destinati alla fase di distillazione (fase/reparto 1.3) la Soda Caustica e un disperdente
antifouling (Customflo 8C46), alla fase di ossidazione (fase/reparto 1.4) la Soda Caustica, alla fase
di confezionamento (fase/reparto 1.5) il detergente multiuso Finadet Concentrate, alla fase di
miscelazione (fase/reparto 1.6) il separatore di emulsioni Embreak 2W658.
Vengono inoltre destinati alla fase di produzione di energia termica (fase/reparto 2.1) I’Optiguard
MCA 5950 (soluzione alcalina), lo H Steamate NA2040E (ammina neutralizzante), il Continuum
AT3226 (inibitore di corrosione) e lo Spectrus NX 1102 (biocidi); alla fase di recupero e trattamento
acque reflue (fase/reparto 3.1) viene inviato il Carbone Attivo, alla fase di trattamento fanghi
(fase/reparto 3.2) il polielettrolita e al cogeneratore (fase/reparto 5.1) I'olio lubrificante.
Vengono inoltre destinati ai servizi ed alle Utilities (fase/reparto 4) i reagenti di laboratorio.

Distillazione petrolio greggio (fase/reparto 1.3)

L’unita di distillazione grezzi ¢ un impianto di raffinazione composto da due sezioni:

a) una sezione di distillazione atmosferica composta da una colonna principale ed una colonna di
strippaggio di gasolio. In questa sezione vengono immesse materie prime (da fase/reparto 1.1),
sostanze ausiliarie (da fase/reparto 1.2) e oli di condensa (da fase/reparto 1.4) pre-riscaldati in
scambiatori di calore, e vengono separati come leggeri una corrente di virgin nafta ed una
corrente di gasolio leggero. Inoltre i prodotti in uscita dalla colonna di distillazione atmosferica
vengono ulteriormente riscaldati da un forno di processo alimentabile a metano o a virgin nafta
(provenienti dalla fase/reparto 1.1) ed inviati alla sezione di distillazione sottovuoto;

b) una sezione di distillazione sottovuoto composta da una colonna di distillazione unica. In questa
colonna vengono separati come distillati i gasoli e gli oli pesanti per ulteriori lavorazioni mentre
i pesanti, che escono di fondo ad una temperatura di 330-350°C, vengono fatti passare attraverso
un treno di scambiatori nei quali avviene lo scambio termico. In particolare il Gasolio vacuum e
il distillato dalla 1° presa laterale C101 vengono inviati allo stoccaggio del gasolio per
miscelazione prima di essere destinati alle specifiche fasi di stoccaggio e spedizione di prodotti
petroliferi sfusi (fase/reparto 1.8) ¢ di miscelazione (fase/reparto 1.6); i distillati da 2°, 3° e 4°
presa laterale C101 vengono inviati direttamente alla fase di miscelazione (fase/reparto 1.6). Per
i distillati provenienti da 2° e 3° presa laterale C101 e inoltre possibile I’invio diretto alla sezione
di stoccaggio e spedizione dei prodotti petroliferi sfusi (fase/reparto 1.8).

1l prodotto di fondo, cio¢ il bitume distillato, viene trasferito in appositi serbatoi di stoccaggio e
mantenuto ad una temperatura di 150-200°C. I prodotti finiti provenienti da questo impianto possono
essere inviati alla sezione di stoccaggio e spedizione di prodotti petroliferi sfusi (fase/reparto 1.8) per
essere venduti tal quali (bitume stradale) oppure possono essere inviati alla fase di ossidazione
(fase/reparto 1.4) o alla fase di miscelazione (fase/reparto 1.6) per subire ulteriori lavorazioni.

Tutti i prodotti ottenuti in reparto sono provvisoriamente trasferiti in serbatoi giornalieri di reparto
dove il prodotto ¢ sottoposto a tutti i controlli del caso, prima di essere inviato nei serbatoi di
stoccaggio in cui il prodotto lavorato attende di essere commercializzato. %

e
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E’ inoltre presente un sistema di lavaggio della corrente di off-gas da avviare a combustione
(installato in accordo ad una delle prescrizioni del decreto di AIA 2011). Nell’ambito dei normali
cicli di lavorazione che vengono effettuati nell’unita di distillazione si ha infatti la produzione di una
corrente gassosa contenente HoS (detta off-gas), proveniente dai sistemi di condensazione di testa
delle due colonne di preflash e distillazione sotto vuoto. Tale sistema di lavaggio degli sfiati ha lo
scopo di eliminare 1’idrogeno solforato dalla corrente gassosa, tramite un lavaggio con soda (NaOH).

Nel corso del 2015 Alma Petroli si ¢ dotata di un impianto di lavaggio caustico della virgin nafta nel
quale l'idrogeno solforato viene estratto dalla virgin nafta stessa mediante reazione di
neutralizzazione con soda. L’ impianto di lavaggio virgin nafta ¢ composto da due sistemi di lavaggio
in serie:
v' nel primo sistema la virgin nafta viene lavata con una soluzione di soda caustica (che
neutralizza 1’acido solfidrico);
v" nel secondo sistema la vir gin nafta viene lavata con acqua (che elimina eventuali tracce di
soluzione sodica dalla virgin nafta proveniente dal primo lavaggio).

Ogni sistema di lavaggio ¢ composto da una pompa di ricircolo della soluzione di lavaggio, da un
miscelatore statico Virgin Nafta/Soluzione di lavaggio e da un recipiente di separazione Virgin
Nafta/Soluzione di lavaggio.

La virgin nafta in ingresso al primo sistema di lavaggio incontra la soluzione di soda che viene
prelevata dal fondo del recipiente di separazione dalla pompa di circolazione e rilanciata all’apposito
miscelatore statico dove interagisce con la virgin nafta. La corrente miscelata viene inviata al
recipiente di separazione dove la soluzione di lavaggio, che ha una densita superiore, si stratifica nella
parte bassa mentre la virgin nafta, che ha densita inferiore, si stratifica nella parte alta del recipiente.
La Virgin nafta trattata, prelevata dalla parte superiore del recipiente di separazione, prosegue allo
stadio successivo o (nel caso esca dal secondo stadio) a stoccaggio nei serbatoi S21, S22, S107, S108,
S109, S110, S111. La Soluzione sodica prelevata dalla parte inferiore del recipiente viene utilizzata
in continuo come fluido di lavaggio.

Nel normale funzionamento le soluzioni di lavaggio si esauriscono progressivamente e vengono
ricambiate, in funzione dell’analisi del titolo di soda, con soluzioni “fresche®. Le soluzioni esauste
prodotte durante il ricambio vengono isolate temporaneamente in un polmone di accumulo comune
all’impianto di trattamento sfiati (B211) e da qui trasferite al S105 (serbatoio da 150 Mc circa) o, in
alternativa, al S106E (serbatoio da 50 Mc) da cui vengono conferite come rifiuto. La soda caustica
utilizzata come reagente per I’esercizio dei due impianti (abbattimento sfiati e lavaggio virgin nafta)
proviene dal serbatoio S104 (serbatoio da 150 Mc circa) o, in alternativa, dal S106SF (serbatoio da
50 Mc).

Il calore usato per riscaldare i prodotti nelle varie fasi di trattamento viene ottenuto tramite
condensazione di vapore e raffreddamento di Olio Diatermico caldo provenienti dalla fase/reparto 2.1
e dalla fase/reparto 5 (solo vapore), alla quale vengono rinviati una volta effettuato lo scambio
termico.

Le acque di processo provenienti dalle sezioni di distillazione a pressione atmosferica e di
distillazione sottovuoto vengono trasferite in continuo al serbatoio appositamente adibito (S102 da
circa 150 mc) e successivamente inviate al depuratore esterno SAI come acque di tipologia 1.

Le emissioni convogliate risultanti da questa/fase reparto sono destinate ai forni degli impianti di
distillazione e sono inviate ai punti di emissione E04 (F102) e E05 (F102A), che funzionano in
alternativa 1" uno all’altro.
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Alma Petroli, come prescritto nel decreto di AIA, si & inoltre dotata di un sistema di torcia per il
convogliamento ed il trattamento per combustione degli sfiati provenienti da:
v" Valvole di sicurezza dell’impianto distillazione;
v/ Sfiato incondensabili da impianto distillazione in caso di blocco del forno di processo e nei
transitori di impianto;
v' Bonifiche su linee/apparecchiature/macchine contaminate da prodotti leggeri.

L’impianto & dimensionato per poter trattare una portata massima di emergenza di 40.556 kg/h di gas
(pari alla massima portata dei gas provenienti dalle PSV di impianto in caso di incendio esteso). In
ogni caso la configurazione del sistema permette di trattare tutte le portate intermedie dalla portata
minima di gas continuo di purga di 2,3 Nm*/h (1,6 kg/h) fino alla portata massima dichiarata.

11 sistema di torcia nel suo complesso ¢ composto da.

v" Collettori drenanti di raccolta che dall’impianto trasportano i fluidi alla torcia (detti collettori
di blow-down)

v" Sistemi di iniezione continua di metano e discontinua di metano/vapore per il mantenimento
in atmosfera sicura dei collettori stessi

v' Serbatoio separatore verticale B-901 (detto anche Knock-Out Drum) che e integrato nella
struttura della torcia e consente di separare dalla corrente gas i liquidi ed eventuali particelle
liquide fino ad un diametro di 600 microns.

v Guardia idraulica B-902 (anch’essa integrata alla struttura della torcia) che ha funzione di
sicurezza contro il ritorno di fiamma nel sistema. Contribuisce insieme con il gas di purga al
mantenimento di una certa contropressione positiva nella linea di blow-down impedendo cosi
eventuali infiltrazioni d’aria sui collettori.

v Tubazione verticale autoportante che porta i gas fino all’altezza di 54,5 m;

v Terminale di torcia che alloggia la tenuta venturi, il bruciatore principale, i bruciatori pilota, i
sistemi di spray dell’acqua utilizzata come dispositivo “antifumo”.

Sono inoltre stati installati un misuratore di portata dei gas inviati a torcia FT 917 (del tipo a
ultrasuoni) e un Analizzatore dei gas inviati alla torcia AT913 (del tipo a Gas Cromatografia) che si
attivano automaticamente ad ogni evento e quantificano, analizzano e registrano la composizione dei
gas emessi.

La torcia & munita di apposite luci di segnalazione poste sulla cima e a meta della sua elevazione il
cui funzionamento deve essere garantito in tutte le condizioni.

Ossidazione bitume (fase/reparto 1.4)
L’ossidazione dei bitumi & un processo che apporta al bitume una minore sensibilita alla temperatura
ed una maggiore stabilita meccanica a temperatura ambiente.
Il bitume distillato autoprodotto (da fase/reparto 1.3), oppure proveniente da altre raffinerie (da
fase/reparto 1.1), opportunamente addizionato con oli pesanti viene immesso in un reattore cilindrico
verticale (torre) e riscaldato fino ad una temperatura di 210°C, al raggiungimento della quale si
procede all’immissione continua di aria compressa.
Durante tutta la reazione di ossidazione (2-4 ore) che avviene nei due reattori di ossidazione, ubicate
nella stessa area nella quale si trova I’intero impianto di distillazione, la temperatura viene controllata
a 240°C e si ha I’ingresso di aria; i fumi risultanti contenenti acqua ed idrocarburi pesanti vengono
condensati. La parte condensata viene separata, tramite decantazione, dall’acqua (che viene raccolta
e smaltita come rifiuto) e trattata ed alimentata nuovamente all’impianto distillazione, mentre la parte
incondensabile viene inviata direttamente alle caldaie e valorizzata come combustibile in centrale
termica (fase/reparto 2.1). 14
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Il prodotto viene consegnato sfuso in autobotti (fase/reparto 1.8) oppure confezionato in pani
(fase/reparto 1.5).

Il calore usato per riscaldare i prodotti nelle varie fasi di trattamento viene ottenuto tramite
condensazione di vapore e raffreddamento di Olio Diatermico caldo provenienti dalla fase/reparto 2,
alla quale vengono rinviati una volta effettuato lo scambio termico.

Nell’anno 2015 sono state prodotte in totale 11.532 ton di bitume ossidato.

Le emissioni convogliate risultanti da questa fase/reparto provengono dalle caldaie della centrale
termica (ATTIVITA” A2) , descritte successivamente al paragrafo dedicato.

Confezionamento bitume ossidato in pani (fase/reparto 1.5)
Il carattere solido a temperatura ambiente del bitume ossidato consente di confezionarlo in
parallelepipedi dal peso di 29 kg pallettizzabili. La macchina per il confezionamento consta di 4
sezioni:

a) riempimento di stampi (contenitori) con bitume caldo in fase liquida proveniente
dall’ossidazione (fase/reparto 1.4). Il riempimento viene fatto mediante una bilancia a
predeterminazione ed un sistema automatico di apertura-chiusura dell’erogazione che riempie
4 contenitori alla volta;

b) raffreddamento in bagno d’acqua dei contenitori e solidificazione del bitume. I contenitori,
posizionati in catena lineare al termine del riempimento, vengono immersi in una vasca piena
d’acqua dove permangono almeno 24 ore prima di essere estratti;

c) estrazione e imballo dei pani. Al termine del raffreddamento la catena porta i pani nella zona
di estrazione dove un sistema automatico apre lo stampo, estrae i pani di bitume e li rivestite
uno per uno con un film di polietilene termoretraibile. Successivamente gli stampi vuoti
vengono riposizionati nella zona di riempimento. Gli eventuali sfridi di bitume vengono fusi
e rinviati in testa alla sezione di riempimento degli stampi;

d) preparazione dei bancali. I pani di bitume vengono trasportati, pallettizzati automaticamente
ed il pallet avvolto viene rivestito con un film di polietilene estensibile. Il prodotto finito in
questo caso viene direttamente inviato alla sezione di stoccaggio e spedizione di prodotti
petroliferi confezionati (fase/reparto 1.7) senza subire ulteriori lavorazioni.

Nell’anno 2015 sono state confezionate 2.450 ton di bitume ossidato in pani.

Miscelazione materie prime/semilavorati (fase/reparto 1.6)
La miscelazione di semilavorati provenienti dalla lavorazione del petrolio di altre raffinerie e di
distillati o semilavorati derivanti dalla lavorazione in situ del grezzo (fase/reparto 1.1, fase/reparto
1.2, fase/reparto 1.3) porta alla produzione diversificata di:

e semilavorato leggero per la vendita (Virgin nafta, utilizzabile, dopo la fase di lavaggio
caustico, ed esclusivamente nei casi di emergenza per disservizi della rete metano, anche come
combustibile interno per alimentazione dei forni di processo e delle caldaie della fase/reparto
2.1);

e combustibili ATZ per la vendita (Marine Diesel, Olio Combustibile (fluido e denso));

e altro (gasolio flussante per alimentazione pozzi di estrazione dell’Adriatico, semilavorati
destinati alla rilavorazione presso altre raffinerie). /
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In alcuni casi viene effettuata anche la produzione di bitumi stradali per miscelazione di piu tipi di
bitume.

La miscelazione di prodotti viene effettuata in serbatoi dotati di agitatore o possibilita di ricircolo del
prodotto attraverso una pompa esterna di circolazione. Il calore usato per riscaldare i prodotti nella
fase di stoccaggio (negli stessi silos dove viene fatta la miscelazione) viene ottenuto tramite
condensazione di vapore e raffreddamento di Olio Diatermico caldo provenienti dalle fase/reparto 2
e tramite acqua calda proveniente dalla fase/reparto 5, alle quali vengono rinviati una volta effettuato
lo scambio termico. La miscelazione nel caso di prodotti petroliferi ¢ una operazione che non produce
ne richiede scambio di calore.

All’interno dell’attivita di blending sono incluse tutte le attivita di ricevimento di materie prime e di
carico dei prodotti finiti sia tramite autobotte sia tramite imbarcazioni attraccate in banchina dalla
fase/reparto 1.8.

Stoccaggio e spedizione prodotti petroliferi confezionati (fase/reparto 1.7)
Il bitume ossidato confezionato in pani proveniente dalla fase/reparto 1.5 viene spedito dopo essere
stato stoccato in bancali e caricato su automezzi.

Stoccaggio e spedizione prodotti petroliferi sfusi (fase/reparto 1.8)
I1 bitume e I’olio combustibile pesante provenienti dalla fase/reparto 1.1, il bitume proveniente dalla
fase/reparto 1.3, il bitume ossidato proveniente dalla fase/reparto 1.4 e i prodotti derivanti dalla
fase/reparto 1.6 vengono stoccati in appropriati serbatoi riscaldati prima di essere trasferiti ai punti di
carico su ATB o NC (ed in futuro tramite trasporto ferroviario vedi cap. 1.2.3). Sia la fase di
stoccaggio che quelle di trasferimento e carico avvengono con scambio di calore da parte di olio
diatermico caldo proveniente dalla fase/reparto 2, alla quale viene rinviato una volta effettuato lo
scambio termico.
Le acque di drenaggio provenienti dai serbatoi di stoccaggio vengono inviate alla fase di recupero
acque reflue (fase/reparto 3.1).
Le emissioni convogliate risultanti da questa/fase reparto vengono destinate all’impianto di
abbattimento dei vapori da serbatoi denominato VEPAL (punto di emissione E15).

ATTIVITA A2 - CENTRALE TERMICA ED ELETTRICA

Produzione di energia termica (fase/reparto 2.1)

e Caldaia (riscaldamento olio diatermico) (fase/reparto 2.1.1); per poter mantenere le
temperature dei serbatoi del bitume al di sopra dei 150°C ¢ necessario utilizzare Olio
Diatermico ad alta temperatura (270°C massima): a questo scopo, e per poter produrre vapore,
sono stati installati due gruppi termici BONO (di cui uno di scorta) alimentabili con metano
o fuel gas, della potenzialita rispettivamente di 17.445 MW (15.000.000 kcal/h) e 14.538 MW
(12.500.000 kcal/h) . In ingresso alle caldaie vengono anche inviati i anche fumi derivanti
dalla fase di ossidazione (fase/reparto 1.4) e varie sostanze ausiliarie (da fase/reparto 1.2).

La seconda caldaia BONO (da 14,538 MW), ed il relativo camino E19, sostituisce la
preesistente caldaia Therma (da 9,304 MW) con il relativo camino E01 (vedi procedimento di
modifica ID 42/914): nelle more dell’installazione ed avvio della nuova caldaia, la
preesistente caldaia Therma viene mantenuta di scorta.
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L’olio diatermico caldo in uscita dalle caldaie viene utilizzato in scambiatori di calore nelle
fasi/reparto 1.1, 1.3, 1.4, 1.6, 1.8, 2.1.5 prima di essere rinviato in testa alle caldaie per
essere nuovamente riscaldato.

e Addolcimento acqua di reintegro (fase/reparto 2.1.2); I'acqua di reintegro proveniente
dall’acquedotto industriale Hera viene addolcita con sale industriale (da fase/reparto 1.2),
previo passaggio attraverso un filtro a sabbia, prima di essere inviata all’impianto di osmosi
inversa (fase/reparto 2.1.3).

e Impianto di osmosi inversa (fase/reparto 2.1.3); ’acqua addolcita (fase/reparto 2.1.2) viene
filtrata da un sistema ad osmosi inversa previo passaggio attraverso un filtro a carboni attivi,
il cui scopo ¢ di abbattere il cloro attivo residuo; 1’acqua che risulta dall’impianto di osmosi
ha un residuo salino inferiore al 3% e viene inviata al degasatore (fase/reparto 2.1.4).

e Degasatore (fase/reparto 2.1.4); le condense provenienti dalle fasi/reparto 1.1, 1.3, 1.4, 1.6,
1.8 e I'acqua di reintegro addolcita e filtrata (da fase/reparto 2.1.3) vengono inviate al
degasatore per ottenere acqua destinata agli evaporatori (fase/reparto 2.1.5) e all’impianto di
cogenerazione (fase/reparto 5) per la produzione di vapore.

e LEvaporatori (produzione di vapore) (fase/reparto 2.1.5); per la produzione di vapore sono
presenti due evaporatori (di cui uno di scorta) che, mediante lo scambio termico fra Olio
Diatermico caldo (da fase/reparto 2.1.1) e acqua addolcita e filtrata (da fase/reparto 2.1.4),
producono vapore a 8 bar di pressione, necessario agli utilizzi di raffineria.

La presenza del cogeneratore (fase/reparto 5) permette inoltre il preriscaldamento della corrente di
acqua proveniente da Hera e utilizzata nell’impianto di osmosi tramite lo scambiatore del secondo
stadio intercooler del cogeneratore; tale soluzione tecnica permette di innalzare la temperatura di tale
corrente di acqua da 20°C a circa 30-35°C, permettendo un funzionamento ottimale dell’impianto di
0Smosi.

Le emissioni convogliate dell’intera centrale termica provengono attualmente o alla caldaia BONO
(punto di emissione E02) o alla caldaia THERMA (punto di emissione E01).

Nell’assetto successivo all’avvio della nuova caldaia BONO e dismissione della caldaia Therma, le
emissioni proverranno dalla nuova caldaia BONO (punto di emissione E19) o dalla vecchia caldaia
BONO (punto di emissione E02), funzionanti una alternativamente all’altra.

Il post-combustore F106 Menestrina (camino E03) viene utilizzato esclusivamente in casi di
emergenza in caso di impossibilita di utilizzo delle caldaie, alimentato. a metano senza inviare gli
stream delle ossidazioni.

ATTIVITA A3 - TRATTAMENTO ACQUE REFLUE E FANGHI

Recupero e Trattamento Acque Reflue (fase/reparto 3.1)
Lo stabilimento ¢ dotato di una separazione della rete fognaria nelle cosiddette “acque inorganiche”
gestite in regime di prima e seconda pioggia ai sensi della D.G.R. 286/05, costituite principalmente
da acqua meteorica proveniente dalla zona nord-ovest dello stabilimento, e “acque organiche”, che
comprendono, ad esempio, le acque di drenaggio dei serbatoi, le acque domestiche, le acque
meteoriche di dilavamento provenienti dalla zona sud-est e le acque provenienti dalla centrifuga dei
fanghi.

Gestione delle acque inorganiche: le acque meteoriche che interessano la zona nord-ovest seno
raccolte dalla rete fognaria dedicata e inviate in un pozzetto, dal quale le acque di prima pioggia ai
sensi del DGR 236/05 vengono pompate in una vasca di prima raccolta e in un serbatoio ad jésso
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collegato prima di essere inviate al trattamento alle celle API 2 per la disoleazione meccanica (si
rimanda alla descrizione riportata nel paragrafo seguente). Le acque di seconda pioggia sono invece
inviate direttamente allo scarico nel Canale Candiano o riutilizzate all’interno della raffineria
comunque previo trattamento.

Gestione delle acque organiche: le acque industriali vengono inviate tramite un collegamento diretto,
all’impianto di depurazione di acque industriali SAI S.p.A. sito nelle vicinanze dello stabilimento.
Le acque di processo di ossidazione del bitume venivano anch’esse inviate all’impianto SAIL Dal
giugno 2002, I’impianto si e dotato di una linea di separazione di tali acque, che vengono stoccate in
un serbatoio dedicato (S103) e inviate al depuratore come rifiuto liquido a mezzo autocisterna.

Le acque meteoriche di dilavamento che interessano la zona sud-est dell’impianto, confluiscono in
una prima vasca di raccolta dove avviene la prima fase di disoleazione meccanica, effettuata mediante
un Disk-Oil realizzato in acciaio inossidabile, immerso nell’acqua sulla quale galleggia I’olio. La
separazione della fase oleosa avviene in base al principio della maggior adesione dell’olio al nastro
d’acciaio rispetto all’acqua. L’olio aderito al nastro viene poi raschiato da una lama e recuperato in
un serbatoio di slop. L’acqua parzialmente disoleata viene passata in una seconda vasca per
un’ulteriore separazione con Disk-Oil e in seguito pompata in continuo nelle celle API 2, che
annoverano due vasche poste in serie, dove I’olio si separa per stratificazione sulla superficie
dell’acqua e successivamente rimosso per insufflazione d’aria. Le acque delle celle AP12 sono inviate
ad un primo filtro a sabbia per eliminare le sostanze organiche in sospensione che determinano un
elevato valore di COD. In seguito passano in un secondo filtro a sabbia e in un filtro a carbone attivo.
Quest’ultimo serve per eliminare il pit possibile le sostanze organiche come gli idrocarburi leggeri,
pesanti, i fenoli e tutti i componenti organici presenti nel bitume, che determinano il contenuto di
COD solubile. L’acqua cosi depurata e raccolta in un vascone dove rimane in attesa di essere
riutilizzata in alcune fasi del processo come acqua di raffreddamento, per servizi interni e antincendio.
In caso di eventi meteorici rilevanti le acque in eccesso provenienti dall’area sud-est di raffineria
vengono inviate alle celle API 1A e 1B, previo disoleazione tramite Disk-Oil, e successivamente
inviate al depuratore esterno SAL

Centrifuga Fanghi (fase/reparto 3.2)

In stabilimento & presente un sistema di centrifuga dei fanghi provenienti dalle pulizie generali di
stabilimento e dai serbatoi di stoccaggio. L’ utilizzo della centrifuga ¢ discontinuo, legato alle pulizie
di raffineria ed in particolare dei serbatoi. I fanghi da centrifugare vengono raccolti in una vasca
interrata di raccolta fanghi (fase/reparto 3.2.1) di volume pari a 8 m?, dotata di agitatore lento, la cui
funzione e di omogeneizzare il contenuto di solido e mantenere cosi costante la qualita del fango da
inviare alla centrifuga (fase/reparto 3.2.2). Al fango viene addizionato un polielettrolita (da
fase/reparto 1.2), sostanza classificata come non pericolosa, che consente di aumentare la
flocculazione di solidi inorganici e di ottenere un fango pitt concentrato ¢ una migliore qualita
dell’acqua chiarificata in uscita dalla centrifuga. Detto fango addizionato di polielettrolita viene
quindi iniettato nella centrifuga (fase/reparto 3.2.2): dalla centrifuga si produce un refluo costituito
da acqua chiarificata, la quale viene inviata nella rete fognaria nera dell’impianto (fase/reparto 3.1).
Al momento il sistema di centrifuga dei fanghi non viene utilizzato. Ne consegue che le materie prime
solitamente impiegate nella Fase 3.2 non sono state consumate nel corso del 2015.
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ATTIVITA A4 — UTILITIES / FACILITIES
Asservite alla raffineria Alma Petroli S.p.A sono inoltre presenti diverse Utilities/Facilities, quali:

Banchina: Negli anni dal 1988 al 1991 Alma Petroli ha realizzato sul canale Candiano una propria
banchina in calcestruzzo per I’attracco delle navi, attrezzata per lo scarico di grezzi o di altre materie
prime, e per il carico di prodotti finiti. La lunghezza di 227 m e la profondita consentono 1’accesso di
navi con pescaggio massimo di 10,5 m e larghezza di circa 36 m (corrispondenti ad un tonnellaggio
di circa 50/60.000 ton) ed il moderno impianto di sicurezza e I’illuminazione ne garantiscono
I’operativita 24 ore su 24. Lo stabilimento ¢ dotato di kit antinquinamento di emergenza posizionato
nelle immediate vicinanze della banchina. Il piano asfaltato della banchina presenta una certa
pendenza verso I’area dello stabilimento calcolata in modo che eventuali rilasci e sversamenti, che
potrebbero verificarsi durante le operazioni di scarico dei prodotti, non possano in alcun caso essere
convogliati verso il canale. Inoltre, sulla banchina ¢ situato un impianto di contenimento delle acque
interne al canale Candiano consistente in un “rullo” avvolgibile di panne galleggianti che, in caso di
sversamenti di sostanze inquinanti nelle acque del Canale, viene aperto e agganciato alla riva opposta,
in modo da contenere le acque inquinate in attesa dell’intervento di disinquinamento. Tale impianto
di contenimento viene gestito ed ¢ di proprieta della societa Secomar con cui Alma Petroli ha stipulato
un contratto per la gestione delle emergenze ambientali legate all’attivita portuale.
In seguito alla graduale sostituzione nei processi di combustione della virgin nafta con il metano e
dell’apertura di mercati nuovi per la virgin nafta, il gestore ha valutato opportuna la movimentazione
di questa tramite trasporto via nave, meno rischioso del trasporto via strada anche in vista del numero
di vettori utilizzati per anno. Gli interventi impiantistici effettuati per dotare la raffineria delle
strutture necessarie alla movimentazione di virgin nafta via nave sono stati i seguenti:

v installazione di una nuova tubazione di carico Virgin nafta all’interno dello stabilimento Alma

Petroli che colleghi il parco serbatoi di stoccaggio all’esistente banchina di carico nave;
v’ installazione di n. 2 pompe di carico all’interno dello stabilimento;
v attivazione di un nuovo punto di carico sulla banchina esistente posizionata sul Canale
Candiano.

La raffineria si ¢ inoltre dotata di un braccio meccanico marino per la discarica di Greggio e
semilavorati da nave cisterna o per il carico di semilavorati a nave cisterna. Il braccio di carico marino
¢ costituito da una struttura tubolare articolata autoportante realizzata in modo tale che il fluido passi
al suo interno. La struttura tubolare ¢ divisa in tre parti: una fissa, collegata al pontile e due mobili
unite tra loro per mezzo di giunti rotanti necessari per permettere alla tubazione di seguire liberamente
1 movimenti della nave. I 6 giunti presenti sul braccio realizzano un sistema a sei gradi di liberta ed
assicurano il collegamento senza sforzi dovuti a movimenti relativi tra nave e pontile. Il braccio di
carico ¢ bilanciato a vuoto in ogni posizione grazie ad un sistema di contrappesatura che permette al
braccio di rimanere in condizioni di equilibrio in qualsiasi posizione assunta. Il braccio di carico &
stato progettato per una pressione di progetto di 15 barg. Sulla linea di banchina a base braccio si
trovano 2 pressostati di allarme di alta e altissima pressione con soglia rispettivamente tarata a 9 barg
e 10 barg.
Il pulpito di comando e controllo ¢ la principale interfaccia tra l'operatore ed il sistema/braccio di
carico. E' costituito da un armadio Ex-e sul quale sono installati gli organi di comando ed ¢ dotato di
copertura incernierata trasparente.
Per I"operativita del braccio nei movimenti necessari ad assicurare la completa copertura dell'area di
lavoro e Iattuazione degli attacchi rapidi, sono previsti dei cilindri oleodinamici installati sul braccio
di carico comandati dai joysticks del pulpito o di un apposito radiocomando. )
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La permanenza dell’impianto in condizione di folle (tutti i cilindri idraulici sui movimenti in by-pass
fra di loro) deve essere assicurata quando il braccio di carico risulta connesso a nave, in modo che il
braccio possa seguire liberamente ogni movimento della nave stessa entro il campo di servizio e di
deriva previsti. Il braccio di carico deve essere manovrato a vuoto: solo in caso di emergenza €
prevista la movimentazione con le tubazioni piene di prodotto. Poiché il braccio meccanico ¢ dotato
di un sistema automatico di sgancio di emergenza energizzato ed attivo nella condizione di
carico/scarico, occorre operare € mantenersi a debita distanza dai meccanismi di sgancio in
emergenza.

Raccordo stabilimento con la linea ferroviaria: a seguito della recente realizzazione dell’asta
ferroviaria Canale Candiano Nord, localizzata in adiacenza alla via Baiona, Alma Petroli ha valutato
I’opportunita di realizzare un raccordo ferroviario interno nell’ottica di ridurre il traffico su gomma
associato alle proprie attivitd ed avere maggiore flessibilita nella movimentazione dei prodotti
petroliferi.

L’allacciamento al raccordo ferroviario avra la predisposizione di un punto che permetta lo scarico
di un intero convoglio ferroviario (14 ferrocisterne). Detto punto di scarico sara realizzato nell’area
prospiciente I’attuale recinzione sulla via Baiona, che sara integrata all’interno della recinzione di
raffineria.

Laboratorio di analisi: la raffineria & dotata di un laboratorio di analisi chimiche, attrezzato per
svolgere tutte le analisi necessarie sui prodotti lavorati e sulle acque di stabilimento e specializzato
nella caratterizzazione dei prodotti petroliferi con speciale riferimento ai bitumi. Esso svolge un
importante ruolo nel controllo analitico delle produzioni; analisi sulle emissioni vengono effettuate
periodicamente da laboratori esterni. Alla fine dell’anno 2005 ¢ stato completato un lavoro di
modifica consistente in un diverso sfruttamento dei volumi interni all’edificio esistente per le seguenti
motivazioni:

v' necessitd di ampliare I’area del laboratorio chimico ove si svolgono le analisi sui prodotti
petroliferi e sulle acque di stabilimento, con I’ammodernamento e il potenziamento di alcune
apparecchiature € la conseguente razionalizzazione della loro collocazione;

v aumento della sicurezza per il personale che opera in laboratorio nell’arco delle 24 ore con
creazione di ulteriori vie di fuga. In particolare, si e progettato di ampliare I’area da adibirsi a
laboratorio chimico annettendo uno degli esistenti due locali officina, modificando al contempo
la destinazione d’uso della restante parte di locale officina in magazzino ricambi; quanto detto
lasciando inalterate le esistenti strutture dell’edificio. ' '

Nella parte posta piti a nord-est ¢ stato ricavato un deposito, avente idonee caratteristiche di resistenza
al fuoco, per i reagenti infiammabili e/o pericolosi e per i campioni di prodotto che hanno anch’essi
caratteristiche di inflammabili e/o combustibili; tale deposito & accessibile sia dall’interno del
laboratorio che direttamente dall’esterno.

E stata poi realizzata, sempre al fine di incrementare la sicurezza, una nuova porta di sfuggita dall’area
di laboratorio verso spazi a cielo aperto, in direzione alternativa al preesistente accesso principale ed
opposta a quella di installazione degli impianti piu pericolosi di stabilimento.

Pensiline di carico su ATB: nello stabilimento sono presenti le seguenti postazioni adibite al carico

dei prodotti su autobotte:
v/ pensilina di carico “neri”: ubicata sul lato Est dei serbatoi S41-S42-S43 e dotata di 3 corsie
parallele per il carico di bitumi e oli combustibili;
v’ pensilina di carico bitume ossidato: dotata di un’unica corsia di carico disposta
perpendicolarmente alla pensilina di carico “neri”;
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v pensilina di carico gasolio e bitume: ubicata nei pressi della palazzina uffici e adibita alle attivita
di carico su autocisterne del gasolio e del bitume provenienti dai serbatoi di stoccaggio della
raffineria. La pensilina presenta 4 corsie di carico per il bitume e 2 corsie di carico per il gasolio,
ciascuna dotata di braccio per il carico delle autocisterne.

Punti di carico bitumi: al fine di adeguare le strutture di carico bitume alle modifiche realizzate
all’interno dell’area di stabilimento e per mantenere la vicinanza all’area di maggior stoccaggio di
bitume realizzata nel recente parco serbatoi, € stato realizzato un nuovo servizio di carico bitumi
posizionato accanto alle gia esistenti pensiline di carico gasolio. Inoltre, grazie alla nuova posizione
delle pensiline di carico bitumi si € migliorato anche ’assetto circolatorio del traffico ATB, che non
avviene piu in seno alle aree impianti ma in rotatoria attorno al nuovo parco serbatoi in vicinanza
dell’uscita principale dello stabilimento. Una sala pompe ¢ adibita al travaso dei vari prodotti da un
serbatoio all’altro e dai serbatoi alle rampe di carico degli automezzi o alle navi attraccate alla
banchina; dette pompe presentano caratteristiche diverse a seconda della viscosita e della temperatura
da pompare.

Officine _meccaniche ed elettriche e magazzino: la raffineria ¢ dotata di un’officina
elettrostrumentale e di un’officina meccanica e di un magazzino interni localizzati in un edificio
unico. L’officina meccanica ¢ dotata di apposita cappa per I’aspirazione dei fumi di saldatura, le cui
emissioni sono gestite come indicato nell’ Autorizzazione Integrata Ambientale (punto di emissione
E16). Le acque reflue prodotte sono costituite dalle acque dei servizi igienici (inviate all’impianto di
trattamento chimico-fisico-biologico della societa SAI S.p.A. tramite convogliamento allo scarico
SF1), e dalle acque derivanti dal lavaggio delle superfici interessate dalle lavorazioni (convogliate, a
mezzo della rete fognaria nera di raffineria, all’impianto di pre-trattamento aziendale e
successivamente all’impianto di trattamento chimico-fisico-biologico della societa SAI S.p.A.).

Impianto di produzione aria compressa: 1’aria compressa viene utilizzata, oltre che per motivi di
processo di ossidazione bitumi, anche per servizi di controllo e regolazione in varie apparecchiature
di raffineria: a tale scopo ¢ stato installato un apposito impianto di produzione di aria compressa.
L’aria compressa per uso strumenti e prodotta da due compressori a vite della capacita rispettiva di
560 Nm*/h e 900 Nm?/h. Esistono inoltre due compressori volumetrici a pistoni di riserva della
capacita rispettivamente di 150 Nm?/h e di 160 Nm?3/h. L’aria compressa ¢ distribuita alle utenze da
una rete apposita dopo essere stata debitamente raffreddata e deumidificata. L’aria per il processo di
ossidazione viene invece fornita da 2 compressori da 500 Nm?*/h cadauno e da altri due compressori
da 1.700 Nm*/h cadauno.

Impianto di riscaldamento e condizionamento dei locali: gli uffici dislocati all’ingresso della
raffineria sono riscaldati mediante un impianto termico con potenza inferiore a 35 kW. Sono inoltre
presenti impianti di condizionamento con pompa di calore dislocati in tutti gli uffici e nel locale
mensa.

Impianto elettrico: I’energia elettrica giunge in stabilimento attraverso una linea in media tensione
avente valore pari a 15 kV. La raffineria e dotata di un impianto elettrico corredato da “certificati di
conformita alla regola dell’arte” e dotato di una cabina elettrica per pertinenza ENEL, per I’alloggio
di quattro trasformatori e del quadro di media tensione.

Uffici: oltre agli impianti di produzione veri e propri, I’area dello stabilimento Alma Petroli
comprende anche le palazzine dove sono situati gli uffici del personale ¢ la mensa.
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ATTIVITA A5 — IMPIANTO DI COGENERAZIONE

Cogeneratore (fase/reparto 5.1)

E utilizzato per la produzione di vapore, energia elettrica e recuperi termici.

E’ dotato di un motore a combustione interna accoppiato ad un alternatore per la produzione di energia

elettrica.

v' Produzione di energia elettrica: I’energia elettrica autoprodotta viene utilizzata direttamente nel
sito o, in caso di eccesso di produzione, viene ceduta alla rete del Gestore Nazionale.

v' Produzione di vapore: i fumi di combustione in uscita dal motore vengono alimentati ad una
caldaia che produce vapore a bassa pressione e viene distribuito nella rete di stabilimento.

v' Circuito LT: ’acqua proveniente dall’acquedotto Hera, prima di essere inviata all’impianto di
produzione dell’acqua demi (fasi/reparti 2.1.2 e 2.1.3), viene riscaldata a circa 30-35°C tramite
uno scambiatore acqua/acqua di disaccoppiamento che recupera il calore dall’intercooler del

motore.

v" Circuito HT: tramite 1’utilizzo di scambiatori presenti nel circuito primario di bordo macchina
viene riscaldata acqua a 85°C recuperando il calore generato dal circuito di raffreddamento delle

testate del motore. L acqua cosi riscaldata ha due utilizzi:

e viene utilizzata per il preriscaldamento della corrente di acqua di reintegro destinata al
degasatore (fase/reparto 2.1.4) tramite uno scambiatore termico che utilizza come fluido
vettore parte dell’acqua preriscaldata. Tale soluzione permette di innalzare la temperatura
di ingresso dell’acqua di reintegro, il che si traduce in una minore portata di vapore

utilizzata per il degasaggio e quindi in un risparmio di energia termica.

e pud essere utilizzata per il riscaldamento dei serbatoi S5 ed S6 (fasi/reparti 1.1 e 1.6).

Le emissioni convogliate in atmosfera derivanti dall’impianto di cogenerazione si traducono nel

punto di emissione E17.

5.3 Consumi, movimentazione e stoccaggio di materie prime
Di seguito si riporta quanto dichiarato dal Gestore in merito alla suddivisione del greggio con i relativi
consumi, per I’anno di riferimento 2015.

Materia prima Funzione Fasi di utilizo | CONSUMo annuo
{ton)
Greqaio Sarago Hare Matena prima grezza 1.1-1.3 102.047
Gregoio Patos Mannza HMateria prima grezza 1.3 08,270
Gregoio Visoka Matsria prima grezza 1.1-5.3 S 253
Crugle Ol Blend Materia prima grezza 11-.13 3169
Hiix O gregai Materia prima arézza £1-13 1399

Nella seguente tabella si riporta il consumo di materie prime riferito alla Massima Capacita Produttiva
della Raffineria. Nella Scheda B.1.1 il Gestore ha fornito i dati in merito al consumo di materie prime

per I’anno di riferimento 2015.
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Il Gestore, all’interno della Scheda B.13 ha fornito le indicazioni richieste in merito alle aree di
stoccaggio di materie prime, prodotti e intermedi. Tali aree sono evidenziate dal Gestore nella
“Planimetria dello stabilimento con individuazione delle aree per lo stoccaggio di materie e rifiuti —

B.22":
Nome Georel. | Capaciadi | o oo Caratteristicke Canscit oy a6
N¥area | idemtificatt | {tipadi | steccaggie N’?ﬂ% Pavimenszions. | \fateriale stoccato v §§‘§?f$’*§’,‘i‘
¥ area pds e 4 () caperses, {m’} soccaggio
£33 coordl imo rociusisng er )
Area
A2 Briume KMax 432 pavinentata Biume Palless
) m pant pallets conraccolta | ossidato m pam B
acque meteo
Ares Schununogeno Fush
avimentala . : N
A3 | Fustoteca 40 P Chemucals Fusn
< con raccolta
acque meteo Detergentt Fustt

All’interno della Scheda B.13.1 il Gestore ha fornito la descrizione del parco serbatoi stoccaggio
idrocarburi liquidi o altre sostanze.

5.4 Consumi di combustibile
Di seguito si elencano tutti i combustibili utilizzati nel corso del 2015 all’interno di Alma Petroli, con
indicazione della percentuale di zolfo presente, il relativo potere calorifico inferiore e I’energia
ottenuta con i rispettivi quantitativi in tonnellate annue:

Combustibile Unita 2 8 Consmmeo annuno {1} PO (ke Energin (M)
Virgin - wafta| Caldaia Therma, Caldaia
{combustibile | Bono, Forno F102A, Farno | 0,338 218349 41973 kealkg | 383,453,667
internod Fio2
Fuel gas Forno F102, Forno FI0ZA. | o o) 154,55 24193 keal Nt | 6.974.627 *
Torcia
Caldaia Therma, Caldaia
‘Bone, Cogeneratore, Forno
Metano F102, Forno FI02A, Post) 0,998 6.000 =~ 34338 ko’ 1019584540
combustors F1060X,
Torcia

* Calcolato considerando una densita media a 15°C pari a 2,243 kg/Nm’®
** Calcolato considerando consumo di metano pari a 8.453.140 Nm?® ed una densita del metano pari a 0,7 kg/Nm?®

Si riporta di seguito il consumo di combustibili valutato dal Gestore alla massima capacita produttiva:
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Combustibile Unita %S Censumeo annuo (1) PCI (k¥kg) Energia (AM))
Virgin  nafta| Caldaia Therma, Caldaia
{combustibile | Bono, Forno F1024, Forne | 0,355 3.624,50 41.973 keallkg | 636.533.087
interno) F102
) 3
Fuel gas iz;’if 102, Forno F1024, 1 256,55 24.193 keal'Nm® | 11.577.881 *

Caldaia Therma, Caldaia
Bono, Cogeneratore, Forno

Mertano F102, Forno F102A, Post| 0,998 98225487 34538 klim® 484.644.551
combustore F1060X,
Torcia

* Calcolato considerando una densita media a 15°C pari a 2,243 kg/Nm®
** Calcolato considerando consumo di metano pari a 8.453.140 Nm® ed una densita del metano pari a 0,7 kg/Nm®

NOTA: il consumo della virgin nafta indicato in tabella fa riferimento al 2015: dalla seconda meta
del 2015 la virgin nafta verra utilizzata in quantita minori e solamente nelle due caldaie Bono (la
vecchia e quella di nuova installazione) e nel forno F102A.

11 Gestore ricorda che, in quest’ambito, all’interno dell’organigramma aziendale ¢ stato individuato
un responsabile per la conservazione e 1'uso razionale dell'energia (Energy Manager). Tale figura &
stata introdotta in Italia dalla Legge 10 del 1991 per i soggetti caratterizzati da consumi energetici
significativi (oltre 10.000 tep/anno).

L’Energy Manager analizza i dati periodicamente raccolti sui consumi di combustibile al fine di
monitorare I’andamento dell’efficienza della raffineria nello sfruttamento dei combustibili stessi.
Per una migliore valutazione dell’efficienza dell’impianto in termini energetici, i consumi dei
combustibili vengono monitorati mensilmente.

11 Gestore segnala inoltre che nell’anno 2015 ¢ stata condotta una Diagnosi energetica della raffineria,
ottemperando alle previsioni del D. Lgs. 105/2014 “Attuazione della direttiva 2012/27/UE
sull'efficienza energetica, che modifica le direttive 2009/125/CE e 2010/30/UE e abroga le direttive
2004/8/CFE e 2006/32/CE™.

5.5 Bilancio idrico
Le acque utilizzate all’interno dello stabilimento Alma Petroli provengono da tre distinte fonti, a
seconda della loro tipologia: :
e le acque di tipologia industriale fornite dall’azienda HERA S.p.A. vengono utilizzate per la
produzione di vapore e impiegate nel ciclo produttivo dello stabilimento;
¢ le acque provenienti dal Canale Emiliano Romagnolo (C.E.R.) vengono utilizzate come acque
di servizio per i sistemi di raffreddamento, antincendio e lavaggio; da questa fonte ¢ possibile
prelevare fino a 200 m3/h di acqua.
e le acque di tipo potabile, fornite anch’esse dall’azienda HERA S.p.A., sono utilizzate per i
consumi del personale e nei servizi igienici.
E’ inoltre presente una presa a mare situata sulla banchina e capace di prelevare acqua salmastra: il
Gestore dichiara che tale presa a mare non ¢ collegata ad alcun utilizzo produttivo dell’impianto ma
il suo utilizzo ¢ legato solo ed esclusivamente dal sistema antincendio in caso di emergenza.
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1 prelievo idrico totale di Alma Petroli nel 2015 e stato pari a 32.493 m® di acqua, dei quali 29.214
m® per usi industriali (processo, 21.424 m® e raffreddamento, 7.790 m?) e 3.279 m® per uso igienico-

sanitario.

Infine, nella “Planimetria dell approvvigionamento e distribuzione idrica — B.19” il Gestore ha
riportato i punti di prelievo delle risorse idriche con relative coordinate geografiche.

PUNTO APPROVIGIONAMENTO SieLa LATITUDINE L ONGITUDINE
IDRICO

I Gestore dichiara che la maggior parte dei consumi di acqua all’interno della raffineria & dovuta ai
processi produttivi, anche se il consumo di questo tipo di acque e andato notevolmente calando
durante ["ultimo decennio, raggiungendo circa il 50% di risparmio. Questo ¢ dovuto sostanzialmente
al significativo recupero delle acque meteoriche, attraverso la raccolta nella rete fognaria dedicata e
il pretrattamento prima del successivo riutilizzo.

Si riportano di seguito i consumi di risorse idriche dichiarati dal Gestore alla massima capacita
produttiva.
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In ragione del fatto che non sono eseguiti prelievi da falde o acquiferi superficiali, il Gestore non
ritiene necessario effettuare controlli sulla quantita delle acque in ingresso all’impianto.
Il piano di monitoraggio e controllo prevede comunque controlli periodici sui consumi delle acque,
siano esse potabili, industriali o di raffreddamento.
11 Gestore dichiara che al fine di evitare sprechi di risorse idriche, nell’impianto viene effettuato il
recupero di diverse emissioni idriche.
Le acque della rete fognaria nera si raccolgono nelle prevasche in cui avviene una prima disoleazione
tramite disk-oil e da qui vengono alimentate al sistema di pretrattamento che consiste in un
trattamento di separazione solidi/idrocarburi per gravita nelle celle API 2 e nel successivo passaggio
in filtri a sabbia e in un filtro a carboni attivi; infine le acque vengono raccolte in un vascone di
raccolta acque filtrate (VAS1) e rilanciate nel serbatoio di accumulo S72 per il successivo riutilizzo
interno.
A questo stesso sistema possono essere dirottate le acque provenienti dal serbatoio di equalizzazione
delle acque meteoriche (serbatoio S71 da circa 1.000 m?), utilizzato sia per la raccolta delle acque
derivanti da eventi meteorici eccezionali sia per la raccolta delle acque di prima pioggia dell’area
nord-ovest.
Le acque raccolte nel serbatoio S72 vengono poi riutilizzate all’interno dello stabilimento per 1
seguenti servizi:

e rete antincendio;

¢ collaudo apparecchiature;

e lavaggio piazzali;

e pulizia aree di carico/scarico;

e reintegro acque inviate alle torri evaporative.
I1 Gestore dichiara che vengono effettuati controlli analitici settimanali per la misura del pH, del
COD, dei cloruri e dell’azoto ammoniacale) e mensili (per carica batterica, idrocarburi, BODS,
tensioattivi e fosforo totale) sulle acque di recupero che si raccolgono nella vasca VAST.

Si riporta uno schema di flusso rappresentativo del bilancio idrico relativo al 2015, con il dettaglio
delle correnti entranti ed uscenti. Il Gestore ha considerato una perdita per assorbimento nel terreno
pari al 80% per le aree non impermeabilizzate, mentre per le aree impermeabilizzate le acque vengono
recuperate completamente.

I consumi idrici totali per 1’anno 2015 pari a 32.493 m> comprendono: 3.279 m? di acqua potabile,
21.424 m? di acqua industriale e 7.790 m® di acqua da C.E.R.. I quantitativi di acqua attribuibili alle
precipitazioni sono stati calcolati sulla base delle superfici (39.266 m? rete acque chiare, 54.552 m?
rete acque nere) e delle precipitazioni totali nell’anno 2015 (72.568 m?).
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5.6 Bilancio energetico
Con riferimento agli schemi a blocchi riportati in Allegato A25 e alla Scheda B, di seguito si
forniscono informazioni in merito al bilancio energetico dell’impianto in esame, suddividendo la
trattazione in due parti: produzione e consumo di energia.

Produzione di energia
All’interno della raffineria Alma Petroli esiste attualmente un impianto per la produzione di energia:
costituito da due caldaie ad olio diatermico Therma e Bono che forniscono energia termica ai processi
di raffinazione e allo stoccaggio di materie prime. A valle della attuazione della modifica approvata
con DEC 300 del 9.12.17 (ID 43/914) esso sara costituito da due caldaie BONO
(15.000.000+12.500.000 kcal/h) funzionanti in alternativa I’'una all’altra ed alimentate a gas metano
fornito dalla rete SNAM o da fuel gas (da fase di ossidazione).

E’ inoltre attivo un impianto di cogenerazione, con motore a combustione interna a ciclo Otto,
funzionante a gas metano dalla rete SNAM: esso produce sia energia termica che elettrica. L’impianto
di cogenerazione, ha una potenza elettrica nominale pari a circa 1 MWe e una potenza termica
nominale inferiore a 3 MWt.

Il Gestore dichiara che I’impianto soddisfa i requisiti normativi per il riconoscimento come Impianto
di cogenerazione ai sensi della Delibera A.E.E.G. n. 42/02 “Condizioni per il riconoscimento della
produzione combinata di energia elettrica e calore come cogenerazione ai sensi dell'art. 2, comma
8, del D. Lgs. 16/03/1999, n. 79” ¢ s.m.i. e come Impianto di cogenerazione ad alto rendimento ai
sensi del D. Lgs. 20/07 “Attuazione della direttiva 2004/8/CE sulla promozione della cogenerazione
basata su una domanda di calore utile nel mercato interno dell'energia, nonché modifica alla
direttiva 92/42/CEE™.

11 Gestore sottolinea che I’energia elettrica, precedentemente fornita dalla rete di trasmissione elettrica
nazionale (RTN), viene completamente fornita allo stabilimento dalla sezione di produzione elettrica
dell’impianto di cogenerazione.

Solo in caso di emergenza, si avvia un gruppo elettrogeno in grado di tenere alimentate le utenze
privilegiate attraverso una gestione manuale delle linee possibile dalla sala controllo. Un secondo
gruppo elettrogeno assicura la funzionalita delle pompe antincendio ubicate in banchina.

Lo stabilimento autoconsuma pit del 90% dell’Energia Elettrica autoprodotta dal suddetto impianto
di cogenerazione pertanto viene quindi classificato come auto produttore secondo il D.Lgs 79/99 art.
2 comma 2 (“Autoproduttore e la persona fisica o giuridica che produce energia elettrica e la utilizza
in misura non inferiore al 70% annuo per uso proprio™).

Il rendimento complessivo dell’impianto di cogenerazione in esame ¢ pari a ca. 80%.

Si riportano di seguito le tabelle riepilogative della produzione di energia alla massima capacita
produttiva.
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Consumo di energia

Nell’intero impianto in esame si individuano sia utenze termiche che elettriche.
Per quanto riguarda i consumi di energia termica, il fabbisogno totale di Alma Petroli nel 2015 e
stato pari a 102.348 MWh.

Per quanto riguarda i consumi di energia elettrica, I’esercizio di Alma Petroli ha richiesto nel 2015
un quantitativo di energia pari a 8.066 MWh, per il 92% soddisfatti dall’autoproduzione mediante il
cogeneratore.

Si riportano di seguito le tabelle riepilogative del consumo di energia alla massima capacita
produttiva.

B.4.2 Consumo di energia (alla capacit produttiva)
Fa@e:’ gnfp‘pi Uity gf'gppidi Energia tij"snitg consumata | Energa elettrica consumata Prodtoprncipak Commﬁ?e !{@@ @ﬁiﬁm C’easmg«:t e!wrirgeﬁs;miﬁm
di fasi unita (D) (AW (EWh'unita) (kWhinnita)
LL18.153 78284 1
LL1$ 3430 9.9
13 RAM LW 142 9
14 562 198 16 0.4
13 16 0,02
i 13 8
§ 12606 18
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5.7 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato

Commissione Istruttoria per PAIA - IPPC

ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

Si riporta di seguito una tabella riassuntiva contenente tutte le emissioni convogliate attualmente di
competenza di Alma Petroli, nella quale sono riportati anche i limiti previsti nel decreto di
Autorizzazione Integrata Ambientale attualmente vigente.
Nell’assetto successivo all’avvio della nuova caldaia BONO e dismissione della caldaia Therma, le
emissioni proverranno dalla nuova caldaia BONO (punto di emissione E19) o dalla vecchia caldaia
BONO (punto di emissione E02), funzionanti una alternativamente all’altra.

Concentraziont massime anunesse {mg/Hun®}

Funto di emissions
Polveri MOz B o LoY HEL His foia
E £15 | Nuova caldaia BONO'S | s fasom | S0 |woomn| 200 | o0 | 9@ | 2o
gnr | vecchia caldaia Bonot® jfﬁi;i“;ggjg {; 3000 fasgin ] SOV Tie0t ] 20 | 200 | 30 2089
£as Post tomé;*u&m F106 Matans . . - . “ . .
oo i i Metang, virgn nefts s o ,
s Forno mpianto di & X 800 .
£0s ﬂi&*ﬁlﬂﬁx FLO2AM 3000 p 250 | N0 110060 L 200 | 2000 4 3 20447
. Impianto sbbattimento ) 3
15 vapori serbalol VEPAL ) " " - 100 : -
Punto di saldatura
€16 officing meccanica ’ 10 - - " - - - v
. Trapianto di sy 250 300
£17 mmmm Matans 5 poy . s - . .
Torcia 5 Matano & fuel gas - - P - . .

‘m@ﬂw in afternativa, B0 o £05: hunzionaments in 2arnativa.
mate esclusivarmants 1 Las O EREpenIa Guando non Amzionana &

caideie Bong, abrardate & Rl

Nella “Planimetria: emissioni in atmosfera — B.20” & evidenziata ’ubicazione dei punti di emissione
convogliata.
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Ad essi si aggiunge il punto di emissione E19 (in luogo del punto di emissione E01) di coordinate:

- Latitudine N: 44° 28,462’
- Longitudine E: 12° 15,349’

Di seguito di riportano i dati relativi alle fonti di emissione di tipo convogliato presenti in raffineria.
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Commissione Istruttoria per PAIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

I forno F106 OX ha assunto una funzione di riserva entrando in esercizio solo in caso di
manutenzione e/o disservizio delle caldaie BONO e THERMA. In particolare il Gestore dichiara che,
durante il 2015 ¢ stato messo in esercizio solo per effettuare brevi prove di funzionamento e per il
campionamento delle emissioni in atmosfera previsto dal Piano di Monitoraggio e Controllo.

All’impianto VEPAL vengono convogliati tutti gli sfiati dei serbatoi contenenti bitume e bitume
ossidato, € dei punti di carico bitumi. Tale impianto ha il compito di smaltire i vapori di bitume
mediante un lavaggio in controcorrente con miscela di acqua e soda. Il Gestore dichiara che
recentemente si ¢ provveduto ad un potenziamento della capacita del VEPAL in modo da riuscire a
trattare una portata di 28.000 Nm?*/h.

In aggiunta alle emissioni sopra descritte sono presenti in impianto alcune ulteriori emissioni che il
Gestore ritiene non significative. In particolare il Gestore fa riferimento a: scarichi di emergenza,
cappe da laboratorio, caldaie, valvole di sicurezza, fornetti di recupero dei prodotti petroliferi, carico
di gasolio flussante, zona di colaggio bitume in stampi.

Di seguito si riportano nel dettaglio tali fonti di emissione specificando la fattispecie relativa secondo
I’art. 272 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. e il connesso Allegato IV alla Parte Quinta del decreto (in corsivo
le dichiarazioni del Gestore):

e Sono presenti 2 Gruppi elettrogeni alimentati a gasolio, aventi rispettivamente potenzialita
pari a 400 e 280 kW. Tali dispositivi rientrano nella fattispecie bb) Parte I dell'Allegato 1V
alla Parte Quinta del DLgs 152/06: "bb) Impianti di combustione, compresi i gruppi
elettrogeni e i gruppi elettrogeni di cogenerazione, [...], e di potenza termica inferiore a 1
MW, alimentati a gasolio, come tale o in emulsione, o a biodiesel”. Sono quindi tra le attivita
in deroga di cui all'art. 272 per le quali non e necessaria autorizzazione,

e Sono presenti 4 caldaie di riscaldamento, ognuna delle quali ha potenza inferiore a 50 kW.
Nel dettaglio si contano 2 caldaie a servizio della palazzina uffici, 1 caldaia a servizio della
palazzina mensa/sala riunioni e spogliatoi ed 1 caldaia a servizio degli uffici di raffineria.
Tali dispositivi rientrano nella fattispecie dd) Parte I dell'Allegato 1V alla Parte Quinta del
DLgs 152/06. “dd) Impianti di combustione alimentati a metano o a GPL, di potenza termica
nominale inferiore a 3 MW”. Sono pertanto da considerarsi quali attivita in deroga;

e [l carico di gasolio flussante ed il colaggio del bitume in stampi ricadono tra le attivita
ricomprese nella fattispecie o) dello stesso allegato: “Stoccaggio e movimentazione di
prodotti petrolchimici ed idrocarburi naturali estratti da giacimento, stoccati e movimentati
a ciclo chiuso o protetti da gas inerte” e sono pertanto a loro volta da considerare quali
attivita in deroga. Nel dettaglio sono presenti due postazioni di carico del gasolio flussante,
ognuna delle quali e attrezzata con un sistema di recupero vapori, e due aspiratori radiali
per aria ambiente a servizio del locali adibiti al colaggio del bitume in stampi,

o [l fornetto di recupero dei prodotti petroliferi puo essere ricompreso nella fattispecie cc)
“Impianti di combustione alimentati ad olio combustibile, come tale o in emulsione, di
potenza termica nominale inferiore a 0,3 MW" ed e quindi considerabile come attivita in
deroga. In particolare si specifica che sono presenti in impianto due distinti fornetti: uno di
recupero del bitume ossidato, le cui emissioni sono tuttavia convogliate all'impianto VEPAL,
ed uno di recupero del bitume non ossidato, che, come descritto, costituisce una fonte di
emissione non significativa;

/
/
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Commissione Istruttoria per I’AIA - IPPC

ALMA Petroli S.p.A.

Ravenna

Le cappe da laboratorio ricadono invece nella fattispecie jj) “Laboratori di analisi e ricerca,
impianti pilota per prove, ricerche, sperimentazioni, individuazione di prototipi” e di
conseguenza sono anch’esse da considerarsi come attivita in deroga. Sono in particolare
presenti 9 cappe di aspirazione, 8 delle quali sono dotate di certificazione.

I punti di emissione sopra elencati erano citati nell’autorizzazione settoriale rilasciata con
Provvedimento n. 447 del 09/09/2002 dalla Provincia di Ravenna, senza alcuna indicazione in merito
a limiti alle concentrazioni di inquinanti in quanto emissioni non significative.

Torcia d’emergenza

Relativamente alla torcia di Raffineria (emissione E18) il Gestore ha fornito i seguenti dati:

B.7.3 Toree ¢ altri punti di emissione di sicurezza alla capacita produftiva

Sistenya di blow-dowa

Portata di gas invimto in

Portata suassima gloraatiers di gas

Camplonamento

. L. Georelerens Postrione Sivtonsa 1 torcks per it santwenine o ogliay necossaria a garantive B
progees | Sighs | Deseriedone | pione | amministratiya | Vol e dispositvi | ae] telta flamma piters tes. condisioni di sicuresza (tgiornoy | omaled
sive tecnict colfertati = (- ) Famonutico-d}
(SUNOH Yiornn sve pertinente
Vaivole di
Hif, sicurvzsa, SMiato
Efabiguio i condensabili da
) ‘Posrcia di B2 ) - ) ifn?i:am'u di
I EiS soures (Plaimetria | B distillazione, NO 6.23 vg 913Uy A
SEHPEREE ] dette bonifiche su
embssion in macchine, e ¢
atmosteray apparecchisture
comaminate

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




5 VIV 1p ouwsary — spD 150y d's 110424 YWTY €901/5F DId

eouEpey
e e egnenkm
S1IGE Fes ¥ sovER e don pEmagy e PLTLCT
PeSTAT I | SR | ommdmy | e | POFD | owmmag | THCLRC
i By oo
LT P L) s S vl BT
1P LT e ey apm— wyy |
s weatyy wpOg
LT {wusmgges vyep
e ) ) et 41 s
LTS RIS UL - ey g ved v o
woel et 1l BT RoyTReY “WHG U oL R |
¥ FEDTECLALED s non snom | S13
smmreRity sk wams | v “FRp ORIk, 13D
M v diond R : BT ey
opmendny o 81 BN Ml vty o B
EOTIORGION BTN V] SIS
Kol wayy egmg -
SO
PLILOT copin | FESTEEROR ek et eSHI0L e
UL g | 2 o opmendhny ez reds sy i oy PLEGEL
LI OIHPIER
iR e
EITRETO
YLD P i | PROLETAY P NEhARER Tpsen REXKH e
rviceong | P00 omndmy | momdwe o | emmg | PUEON
opruicpeasy sed ey
CUICHOTIIG T BAOLT
. v P prenodie - _ {omangls spmpEenos)
ouwe | owme | oo | oume | oome | SUO0 ] VIR w«.a&g& o {wer} | onosme (i i CLIRIR T
ooy | owe o ! i S oyganE e o ey
AR} Y i imn IR [P TI0EY i | mornpee sed (eger) \
ERE R PREEH ) YTV NP Eﬁﬁ us«%ﬂ fnmendy 1 oddard QPSR | FTHITLINKCY %«; m&‘ L1 o 1p G " L
LY O v epodan e viveans vineoab suy . ? m o By emg g TSN EI0140
srwdanms 1p saey O
BUUIARY

'vd-§ 1oa9d VIN'IV
Uma: - <~<L Jad &m.mct:.zmm QﬁcmmmmE-—_eU




N

g,
o,
S

TNl
VIV 1p aunsary — SpD 1sod 'y d's 1jouad YIWTY €901/€# Dk

S,

6€
WLl
W YP
SILEL B Jrery %mmg E TETES MUMINISY | fast .
strtert g | F00 | cpmmde owmdm [T oy | VOO
RN CUTTURLY,
oy ¥p
SULRD e opsnin | FROTDERUMED | RISRED RIORATCID | e 2 RE20Y 8 g
CLCRIAT W8 90 cumaday .“,M%M%Wﬁ R & g FLLT
et speny
SR CUBRIMI] {rugges drep
oL wpprusonsd v
SLE0E0 PP e | PIREERLITD L] b oemser b | T s saoszeges
LRI g 800 spmedmy | erospsedit amemg RS L s X g SUEDST s wrang ¥ vl o o
LS DL ] ~EED WY GRATEL U
TRID AR MUTRLANE WONT ST §13
BUDTISGIIS -y e nep
SUSHeG 915" R gGay T MR R T R4 cut vaanesede
ALY Eag 0o eguepdeny | orp oawdle v uend £1 Ay e RO ¢ MR
o HIRLALTIN [ .
i ki T i
T
R et 44 ,
S1TGET pipe | TROTERUSR ———— Y BT R
e WM«*W&N w&& TS %Mg%m VI s 3 @mﬁ?ﬁm w.w;qm,‘mac
Tl a9 R ATINY
s e
, agmendnr
10081 i, | FEUTRTGIED B o g | SRR 1
D LA song | SV 0 opaendy Mﬂg : R R Pl
{lTE AR} VY e WROW)CYY.RE e | pooddaal St gop wIES SmaAR eprase  fwemesedes | ool poerapand sy
LI POp e vpeien ped eiteee mnavab apee] | sueneomnmie mgp& o e e ) ERAn | MNUTIRINE | semasY VRO YR wgb
wruadaau 1p a0l ¢
BUUDARY

'vd'S 1039d VINTV
DddI - VIV, 1od eLI0})NI)ST dUOISSITIWo))




09

VIV 1p awnsany — spD 1sod 'y d's 110412 FINTV £901/€+ DId :

'vd-S 1jonsd VINTV

DddI - VIV 13d er1033na3s] duoissiwwo))

e . ogreydent
AGA N BN - - ey TN
- WWMM.MW W&Jm %510 Gt iy exvvesmedond gwnw.ﬁm ﬁygﬂ P
’ e e ST e g
s s vaygmeg
. oprsim
FLEGLO wypin | PERRTOSD . iy TR
B Y g e g G o iy weownedion] Ty b 4100
9 olay ] Wy wprending P— ; § wpmeg | TV HEE
1o e wagTSy
; - wpmesdmy
GUERT PO L o . v 20y
W Y kT £ ey s iion? b
westeron | P60 | owmany | SEEEENC I ppae g | emag | FUIODT ( o
mod sy b S g sl wprs
P e y ey Gy sURAmClEL
e I— ogmedo sors a wraney ¢ ved 1p onn
LT 298¢ FUFERTRNY famwgmaﬁ ﬁwgﬁ S t e RS U LAY TR )
PROLErT I | T T | ermadey ) o oimag | TVI060 woRe ot swom | SIS
IR a0 07 - -
o vy eogmIog o ey
PO - @?ﬁs%&w
o ) ogendm TR BUTILRO N Gt
U070 galy Mo, it L T K ; iy FLIOB0 i
190 QAT el apNey - bl SRR £
TP GUeRT prevday L i Siiiod B TT oy )
e panyy v
s
SUERTO o | EEOTERUID M R0
spe it eprt song | D100 - egemmrediond R w | SUILD
P 16T g ey B——— opmany :
i I k™
. ek
SLATD s | FRTELTAD aewiiry S REBI0Y
e or et 30ig | O | oqmens wEmmmRgonl s LY
P OB WY ey ROR——— §1 SR
; sl sy Evgmog .
S @g ﬁﬁmﬁa ; @Mw#ﬁ,m@ N Rl v [ eveen | poddas s g SiaE U spmass  feamemdet] ol g owepesed vy
i ep enao) eadur fod waen nueb apel | wegmmamo) knmeady o nimn T ) B | deemaxeg | sy SRR LY g
vzwadams 1p adsoy T
BUUIARY



[9 VIV 1p awpsany — SpD 1sod 'y d’§ 1104104 YINTY €901/6F !
eumngIes R
RN sstaoaad s
RO TR LY (i | EROITETRD aprendng . BIBIRY ¢ s e AP FROTRERE
SUBHTT W Lo epaerdiny rumpredi muemy B opseAY FLENST o erssng € sl p o
oTICY GLERTIERLY I T LA U
wizatane ot aoorz | BT
MOTIUT ey o [ap
SLLHITe 00 AT oymeviay e TR . caanredo
megterrT g | T " | ormaday | emsoedu amemp +1 opmay R L PpOTLIO O] SOTRHY)
QUIGF CUOBLELT R
(o apegenael) VIV PP RS YV | eveen | oddnid e — GFURAE omase | wmemesdns | wiepReG [est 31
SEVIRRA pep enuss viediy vad v gineeab e 1 | momermmmey ipusendy ooy g 2 BIEIN | MNGTIUGAG | Semag TOTIE vpeLIag vl
wrwad et Ip 0L £
BuudIARYy

"vd-§ 100394 VIN'TV

DddI - VIV, 19d gL10))n1)s] duoIssIumo)




Commissione Istruttoria per PAIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

Relativamente alla composizione del gas inviato in torcia, il Gestore rimanda ai risultati trasmessi
all’interno dell’Allegato 2 al report annuale “RISULTATI DEL PIANO DI MONITORAGGIO E
CONTROLLO”.

In allegato B.26 _bis, alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fornito la
tabella relativa alla registrazione dei periodi di attivazione della torcia nell’anno 2015.

In Allegato E.8 alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fornito il Manuale
Utente “supervisione gascromatografia PGC5000”, relativo al sistema di monitoraggio per la
valutazione dei gas inviati in torcia e le tabelle relative agli eventi di attivazione della torcia
verificatisi negli anni 2014, 2015 e 2016.

Dall’analisi di tali risultati di monitoraggio si evince che la composizione media del gas inviato in
torcia comprende i seguenti composti (in percentuali estremamente variabili a seconda dell’evento
registrato):
e CO2
e HO
Ci (Metano)
C> (Etano)
Cs (Propano)
C4 (Butano)
Cs (Pentano)
Ce-Ci2

Si riportano, nelle seguenti figure, le composizioni relative agli eventi registrati, suddivisi per anno.
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5.8 Emissioni in atmosfera di tipo non convogliato

Emissioni fuggitive

Presso la raffineria ¢ implementata la routine di monitoraggio denominata LDAR — Leak Detection
And Repair — per la quantificazione e riduzione delle emissioni fuggitive. L’ attivita di censimento e
di compilazione del database ¢ stata realizzata nei termini prescritti dal Piano di Monitoraggio e
Controllo allegato all’ Autorizzazione Integrata Ambientale, pertanto la compilazione dell’inventario
delle sorgenti ¢ stato effettuato classificandole per tipo di componenti, per fase del fluido contenuto,
localizzandole all’interno di una linea di processo, di un P&ID e presso I’impianto ed assegnando ad
esse tutte le attribuzioni prescritte nei dispositivi. La classificazione del singolo componente & tale
che esso pud essere univocamente individuato, per permettere la ripetitivita delle ispezioni presso il
medesimo componente nelle successive campagne di monitoraggio cosicché, ad ogni successivo
monitoraggio relativo all’i-esimo componente si accumulera un dato che sara confrontabile con il
precedente. I dati acquisiti vengono accumulati nella ROM del COV Analyser e solo al termine
trasferiti al database che provvede allocarli ai componenti di riferimento.

I monitoraggi vengono eseguiti con la tecnica CWP (FID), funzionale all’acquisizione dei dati per
ogni sorgente. I dati saranno successivamente riversati nel database per le elaborazioni e le sorgenti
divergenti rispetto alla Leak Definition di 10.000 ppmv vengono etichettate in campo con targhetta
metallica per segnalare che il componente deve essere riparato.

I dati raccolti con tecnica CWP vengono poi elaborati con le equazioni di correlazione della UNI EN
15446 per I’elaborazione della stima emissiva. Per 1’elaborazione delle letture con le equazioni di
correlazione viene utilizzato il fattore di risposta RF = 1.

I Gestore dichiara che il database rendera disponibili attraverso delle queries tutte le informazioni di
cui alle prescrizioni del Piano di Monitoraggio e Controllo.

Alla conclusione di ogni intervento ispettivo, viene inviata al referente LDAR interno ad Alma
Petroli, indicando per ciascun componente il numero di TAG, ’impianto e ’area di appartenenza,
una notifica riepilogativa dei componenti divergenti. Il referente Alma provvede alla loro annotazione
in un apposito registro unitamente alla data di notifica, alla programmazione dell’intervento di
manutenzione e alla successiva rilevazione FID per verificare se il componente € rientrato nei limiti
prescritti.

Laraffineria Alma Petroli ha adottato questa routine a partire dal novembre 2011. Il Gestore evidenzia
che, a seguito dell’ultima campagna ispettiva 2015, I’indice di divergenza rispetto ai punti
monitorabili totali ottenuto ¢ stato dello 0,00% (nessuna divergenza rilevata su 7.770 componenti
monitorabili). In relazione al periodo di 8.760 ore (condizione convenzionale equivalente ad 1 anno
di servizio continuo) I’emissione COV computata come media tra due ispezioni consecutive, come
indicato nella norma europea UNI EN 15446, ¢ stata pari a 0,60 tonn/anno.

Relativamente all’applicazione dell’LDAR il Gestore ha fornito i seguenti dati:

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




Commissione Istruttoria per PAIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

1.1-1.2-1.6- Agitatori, fine linea,
17-18 2.744 flange, pompe, 2.374 (86,5%) 2 (0,07%) 2 (0,07%) -
o valvole di sicurezza
Fine linea, flange,
1.3-1.4-1.5 6.190 pompe, valvole di 5.396 (87,2%) 1 (0,02%) 3 (0,05%) -
sicurezza
TOTALE 8.934 7.770 3 5 0,6

Il Gestore dichiara inoltre che nel corso delle campagne eseguite nell’anno 2015, non ¢ stato
rilevato alcun componente al di sopra della soglia di 10.000 ppmv.

In allegato E9.2 alla nota acquisita al prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha
presentato una relazione descrittiva del protocollo LDAR utilizzato in raffineria per la stima delle
emissioni fuggitive oltre al rapporto ispettivo relativo all’applicazione del protocollo LDAR

nell’anno 2015.

Emissioni diffuse

Il Gestore dichiara che in stabilimento sono presenti 56 serbatoi contenenti prodotti petroliferi e
bitumi.
In via del tutto generale, il Gestore suddivide i serbatoi di stoccaggio in due categorie, ognuna delle
quali presenta differenti tipologie di emissioni in atmosfera: serbatoi a tetto fisso e serbatoi a tetto
mobile.

Nei serbatoi a tetto fisso sono presenti due tipologie di emissioni:

»  emissioni per respirazione, dovute alla normale respirazione del serbatoio; durante il giorno,
I’innalzamento della temperatura rispetto alla notte fa si che aumenti la pressione interna al
serbatoio, il che causa I’aperfura di una valvola che permette 'uscita di parte dei vapori
presenti nel “cielo libero™ del serbatoio e quindi il ripristino della pressione fissata per il
serbatoio;

e emissioni per movimentazione, originate da ogni innalzamento del livello del liquido
contenuto nel serbatoio, che ugualmente causa I’apertura di una valvola per ["uscita del gas in
eccesso e il ripristino della pressione fissata per il serbatoio.

In entrambi i casi, i vapori contenuti nel cielo libero del serbatoio, che vengono poi immessi in
atmosfera, presenteranno una certa concentrazione della sostanza stoccata. Tale concentrazione sara
minore o al massimo uguale alla concentrazione di equilibrio della sostanza in esame nelle condizioni
presenti al momento.

Per 1 serbatoi a tetto mobile sono possibili tre tipologie di emissioni:
» perdite dall’anello di tenuta del tetto mobile, dovute alle imperfezioni della tenuta circolare,
ad anello, esistente tra la parete esterna, fissa, e il tetto mobile del serbatoio;
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»  perdite dalle varie apparecchiature/portelli/dispositivi presenti sul tetto mobile, sono originate
da tutti i portelli o aperture, strumenti di misura, o altre apparecchiature, presenti sul tetto
mobile del serbatoio, e dalle aperture necessarie per il passaggio delle colonne lungo le quali
scorre 1l tetto. In particolare, sono dovute ancora a imperfezioni nelle tenute, o anche, nel caso
per esempio dei portelli, a vere e proprie aperture degli stessi;

* emissioni per abbassamento del livello del liquido contenuto nel serbatoio, generalmente
abbastanza limitate, e si generano perché, ad ogni abbassamento del tetto mobile, viene
scoperta una parte di parete fissa che era fino a pochi istanti prima a contatto col liquido.
Questa parete sara quindi “bagnata” da un sottile strato di liquido, che poi evaporera
disperdendosi in atmosfera.

La procedura di stima delle emissioni diffuse in atmosfera connesse all'attivita di stoccaggio dei
prodotti petroliferi (sia in serbatoi a tetto galleggiante che a tetto fisso) impiegata dall’ Alma Petroli e
fondata sull'utilizzo delle equazioni sviluppate dall'American Petroleum Institute (API).

La procedura di calcolo non ¢ stata applicata dal Gestore ai serbatoi contenenti bitumi e bitumi
ossidati, poiché gli sfiati di questi ultimi vengono convogliati all’impianto VEPAL, in cui vengono
trattati.

Nell’ottica di una riduzione delle emissioni diffuse in atmosfera, Alma Petroli ha apportato nel tempo
delle modifiche impiantistiche ad alcuni serbatoi dedicati allo stoccaggio di prodotti semilavorati,
arrivando a ridurre fino al 70% le emissioni diffuse nell’ultimo decennio.

Nella tabella alla pagina seguente si riportano i risultati delle stime delle emissioni diffuse condotte
per ’anno 2015.
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E . i .. | Emissioniannue |
N®serbatoio |  Prodotto stoccato =~ ; o
_Emissioni da serbatoio TETTO FISSO ‘
i gasolio ATZ 23.218 10,532
2 semilavorati pesanti 1.15%9 526
7 gasolio ATZ 24.318 15.566
8 olio combustibile 1.434 £50
9 CBT {+ OC) 13 &
12 olio combustibile £ 3
15 olio lubrificante base 8 4
16 olio lubrificante base 8 4
21t virgin naphta 1.616 733
23 semilavorato medio 291 132
24 semilavorato medio 281 127
25 olio combustibile 526 238
26 CBT {(+ OC) 5 2
44 semilavorato medio 347 158
45 semilavorato medio 364 165
46 semilavorato medio 112 S1
69 olio combustibile 27 12
70 slop 27 12
104 soda fresca -
105 soda esausta - -
TOTALE emissioni da TETTO FISSO 63.759 28.921
Emissioni da serbatoio TETTO GALLEGGIANTE
4 grezzo 2.288 1.038
5 grezzo 2.406 1.091
6t grezzo 527 239
22 virgin naphta 2,160 980
107 virgin naphta 2.222 1.008
108 virgin naphta 2.222 1.008
109 virgin naphta 2.222 1.008
110 virgin naphta 2.393 1.085
1il virgin naphia 2.393 1.085
TOTALE emissioni da TETTO GALLEGGIANT E! 18.832 B8.542
; : . 1ibs kg
Totale emissioni COT anno 2015 =~
~ . 82.591 37.463
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In allegato E9.1 alla nota acquisita al prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha
presentato il metodo utilizzato per la stima delle emissioni diffuse utilizzato in raffineria € ha fornito
i dati di stima delle stesse relativamente agli anni 2013, 2014 ¢ 2015.

5.9 Sistemi di abbattimento

L’impianto (VEPAL) di depurazione fumi provenienti dai serbatoi di stoccaggio bitume e
dall’ossidazione dello stesso & principalmente costituito da un abbattitore ad umido con due sezioni
di lavaggio: la prima sezione & rappresentata da un venturi a gola variabile e la seconda da una torre
a riempimento statico.

1l Gestore dichiara che il funzionamento dell’impianto avviene nel modo seguente: i fumi, provenienti
dall’ossidazione bitume e dai serbatoi di stoccaggio, arrivano al venturi, attraversandolo dall’alto
verso il basso, e in esso sono sottoposti alla prima fase di lavaggio. L’acqua iniettata nel venturi e
trascinata dal gas, attraversa la gola a velocita molto elevata subendo una forte nebulizzazione per
effetto cinetico. In questo modo si crea una grandissima superficie di contatto liquido-gas con una
prima notevole captazione di inquinanti. Dopo il venturi, tutto il fluido passa alla torre, ove I"acqua
del primo lavaggio si separa dal gas e torna nella vasca di riciclo mentre I’aeriforme sale verso I’alto
e, attraversando la zona con i corpi di riempimento, ¢ sottoposto alla seconda fase di lavaggio per
azione dell’acqua iniettata nella stessa torre. Il gas attraversa quindi il demister, si libera della
presenza di eventuali goccioline d’acqua e viene emesso in atmosfera attraverso il ventilatore
esaustore ed il camino.

Tutto il liquido di lavaggio ritorna nella vasca di riciclo, all’interno della quale e posto il disoleatore
atto a raccogliere e scaricare I’olio abbattuto che decanta sulla superficie dell’acqua. Vi ¢ poi la
centralina di dosaggio per la soluzione alcalina, necessaria a neutralizzare i composti di natura acida.
Questa soluzione, per mezzo di un’apposita pompa dosatrice comandata automaticamente dal
regolatore di pH, viene immessa nella vasca di riciclo tale da mantenere il pH dell’acqua di lavaggio
sempre ad un buon livello basico (non inferiore a 8,5). Infine il quadro elettrico di comando e potenza
completa I’elenco dei principali componenti, permettendo il completo funzionamento dello stesso
impianto.

Il Gestore dichiara che anche sui gruppi termici BONO e THERMA sono stati realizzati degli
interventi a valle dei recuperi degli sfiati delle colonne di ossidazione installando un ciclone per
aumentare 1’abbattimento degli inquinanti previa condensazione, diminuendo cosi i rilasci in
atmosfera. Tale recupero sara presente su entrambi i gruppi termici BONO anche nella configurazione
modificata.

E’ presente un sistema di lavaggio della corrente di off-gas da avviare a combustione e proveniente
dall’unita di distillazione del petrolio greggio (fase/reparto 1.3) che ha lo scopo di eliminare
I’idrogeno solforato (H2S) dalla corrente gassosa, tramite un lavaggio con soda (NaOH).

Il Gestore dichiara che il sistema ¢ stato dimensionato considerando conservativamente una portata
di gas acido da inviare al lavaggio pari al doppio della portata operativa tipica.

La corrente gassosa, contenente idrogeno solforato, proveniente dai sistemi di condensazione di testa
delle due colonne di preflash e distillazione sotto vuoto entra dal fondo della colonna di assorbimento
C210 ed incontra una corrente liquida di soda. La soda, dopo aver assorbito 1’idrogeno solforato,
ricade per gravita dalla colonna nel polmone di accumulo B210. I1 liquido presente nel serbatoio viene
aspirato da una delle due pompe di ricircolo e rilanciato alla testa della C210 come fluido di
assorbimento. Dopo un periodo variabile da 12 a 48 ore il contenuto di soda attiva diminuisce fino ad
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un valore tale per cui il processo di assorbimento non ¢ piu efficiente ed ¢ quindi necessario sostituire
la soda esausta con una miscela di acqua e soda fresca.

Le soluzioni esauste prodotte durante il ricambio vengono isolate temporaneamente in un polmone di
accumulo comune all’impianto di lavaggio della virgin nafta (B211) e da qui trasferite al S105
(serbatoio da 150 Mc circa) o, in alternativa, al ST06SE (serbatoio da 50 Mc) da cui vengono conferite
come rifiuto. La soda caustica utilizzata come reagente per I’esercizio dei due impianti (abbattimento
sfiati e lavaggio virgin nafta) proviene dal serbatoio S104 (serbatoio da 150 Mc circa) o, in alternativa,
dal S106SF (serbatoio da 50 Mc).

Per quanto concerne la resa di abbattimento dell’idrogeno solforato, il Gestore dichiara che si
raggiunge un valore > 98,5%, passando dal valore in ingresso medio di 3,78 Kg/h (pari a 37.600 ppm)
ad uno medio in uscita inferiore ad 1 ppm.

Per quanto riguarda I’impatto emissivo derivante dall’impianto di cogenerazione sono stati
implementati 1 seguenti interventi:

e Lacamera di combustione del motore prescelto adotta una combustione con “miscela magra”,
quindi a bassa produzione/formazione di NOx (lean-NOx), che consente di traguardare una
concentrazione in uscita inferiore a 250 mg/Nm?>. Non ¢ invece installato alcun sistema di
abbattimento catalitico degli ossidi di azoto (NOXx) a valle della combustione.

e [’impianto ¢ dotato di sistema di abbattimento catalitico del monossido di carbonio (CO) sui
fumi di scarico. Tale sistema consente di traguardare una concentrazione di CO in uscita dal
camino intorno a 300 mg/Nm?>, contro i 1.000 mg/Nm?> che si avrebbero senza detto sistema
catalitico.

5.10 Monitoraggio delle emissioni in atmosfera
I punti di emissione convogliata sono monitorati con frequenza bimestrale; in particolare, il personale
Alma Petroli, avvalendosi di laboratori analitici esterni qualificati, effettua monitoraggi sugli
inquinanti presenti nelle emissioni, come previsto dal Piano di Monitoraggio e Controllo previsto
dall’ Autorizzazione Integrata Ambientale attualmente vigente. Il Sistema di Gestione Ambientale di
Alma Petroli prevede lo studio delle prestazioni ambientali conseguenti al controllo esercitato sui
propri aspetti ambientali mediante opportuni indicatori.
Sui camini EO1 (Caldaia Therma), E02 (Caldaia Bono), E04 (forno F102) ed E05 (forno F102A) &
installato un Sistema di Monitoraggio in Continuo delle Emissioni (SME) per i parametri portata,
temperatura, umidita, pressione, tenore di‘ossigeno dei fumi, polveri, NOx, SOx, CO, COT e HCL. 1l
Gestore dichiara che il sistema SME viene gestito in conformita con quanto previsto dalla norma EN
14181.
11 Gestore dichiara che anche il Camino E19 collegato alla nuova Caldaia BONO, sara dotato di un
Sistema di Monitoraggio in Continuo delle Emissioni (SME) per i parametri portata, temperatura,
umidita, pressione, tenore di ossigeno dei fumi, polveri, NOx, SOx, CO, COT e HCl e che il sistema
SME verra gestito in conformita con quanto previsto dalla norma EN 14181.
Nel dicembre del 2000 ¢ stato sottoscritto da Alma Petroli il “Protocollo d’intesa per il monitoraggio
della qualita dell ’aria” tra la Provincia di Ravenna, il Comune di Ravenna, I’Associazione degli
Industriali di Ravenna e le Aziende dell’Area chimica di Ravenna, che prevede un controllo delle
emissioni in atmosfera.
In allegato B.26_bis, alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fomlto la
tabella relativa alle misurazioni dello SME per I’anno 2015. j
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5.11

Scarichi idrici ed emissioni in acqua

Si riporta la descrizione fornita dal Gestore di tutti gli scarichi finali di Alma Petroli S.p.A., con
dettaglio specifico dei relativi scarichi parziali.
Tutti gli scarichi descritti successivamente e i relativi impianti di raccolta e convogliamento sono
regolamentati dall’ Autorizzazione Integrata Ambientale vigente.
Le attivitd Alma Petroli portano alla formazione di due scarichi principali:
v" SF1: scarico tramite due tubazioni distinte che conferiscono all’impianto esterno di trattamento
della societa SAI due tipologie di reflui:
e Tipologia 1: costituiti dalle acque reflue industriali derivanti dall’attivita di raffinazione di
oli minerali pesanti e produzione di bitumi;
¢ Tipologia 2: costituiti da:

O

O
O

o
v SF2:

acque meteoriche di dilavamento in eccedenza rispetto ai quantitativi riutilizzati. In caso
di eventi meteorici rilevanti, I’eventuale eccedenza di acque meteoriche, rispetto alla
capacita del serbatoio di equalizzazione (S71) in cui vengono raccolte le stesse prima di
essere inviate al trattamento interno ed al successivo recupero, viene inviata tramite la
suddetta tubazione diretta all’impianto di trattamento SAI. Prima dell’invio al depuratore
esterno, le acque subiscono un pretrattamento all’interno delle celle API denominate
1A/1B;

acque di prima pioggia;

acque derivanti dallo spurgo e dal controlavaggio dei filtri a sabbia e a carboni attivi
preposti al trattamento delle acque meteoriche provenienti dalla zona sud-est di raffineria;
acque derivanti dallo spurgo e dal controlavaggio del filtro a carboni attivi preposti al
trattamento delle acque di falda emunte tramite sistema di Pumpé&Treat (gestito da Nuova
SAIMAR);

acque di spurgo da caldaie, torri di raffreddamento e pozzetti piezometrici;

acque da scarichi biologici a basso carico inquinante;

acque derivanti da sporadiche attivita di escavazione (es. well-point).

scarico diretto in Canale Candiano: relativo alle acque meteoriche di dilavamento di

seconda pioggia raccolte sulle superfici dell’area nord-ovest della raffineria (MN1) e del
residuo delle acque provenienti dalle fasi di addolcimento/osmosi inversa della centrale termica
(AI2);

Si.riportano di seguito i dati forniti dal Gestore con riferimento alla Massima Capacita Produttiva.
All’interno della Scheda B.9.1 il Gestore ha fornito anche i dati relativi all’anno di riferimento 2015.
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Commissione Istruttoria per ’AIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

11 Gestore nella nota di integrazioni prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, ha fornito 1"allegato
B.21 aggiornato con la georeferenziazione degli scarichi idrici.

SF1 759090,0085 4930461,8750

SF2 759271,8623 4930064,7264

In Allegato A.25 ¢ riportato dal Gestore lo schema a blocchi del sistema fognario dell’impianto in
esame.

11 Gestore dichiara che gli invii dei due flussi di scarico SF1 al depuratore SAI vengono normalmente
effettuati su due linee distinte ma, in caso di fuori servizio di una linea, ¢ possibile I’utilizzo di una
sola linea per il trasferimento di entrambe le tipologie di refluo ma in tempi differenti, previo accordi
fra le parti, come definito all’interno del Regolamento di conferimento dei reflui prodotti dalla
raffineria Alma Petroli S.p.A. all’impianto di depurazione SAI che disciplina le modalita di
trasferimento delle acque definendo i rapporti tra Alma Petroli ed il depuratore esterno, le modalita
di controllo dei reflui ed anche la gestione di eventuali anomalie (superamento dei limiti massimi di
accettazione definiti in omologa, impossibilita temporanea del depuratore alla ricezione dei reflui,
ecc.).

Ogni trasferimento di acque di Tipologia 1 tra Alma Petroli e SAI viene registrato da Alma Petroli
annotando le date, gli orari e i volumi di trasferimento, consentendo cosi la piena rintracciabilita degli
scarichi Alma Petroli verso il depuratore SAIL.

Nell’anno 2015 sono stati inviati all’impianto SAI un totale di 55.751 m> di acque, suddivisi in 10.706
m’ di tipologia 1 e 45.045 m’ di tipologia 2.

Il depuratore S.A.L s.r.l. opera con provvedimento di AIA n. 2264 del 25/07/2014, come modificato dai
successivi provvedimenti 1227 del 28/04/2016 e 5849 del 02/11/2017., rilasciato dalla Provincia di

Ravenna.

Le acque meteoriche che ricadono sull’impianto di Alma Petroli si suddividono in 2 categorie distinte:
le acque meteoriche ricadute nelle aree potenzialmente contaminate (area sud-est) e le acque
~meteoriche cadute sulle aree nord-ovest. _ _
Le acque meteoriche dell’area nord-ovest dell’impianto vengono raccolte e separate in:

- Acque di prima pioggia pari ad un volume di 165 m®. Vengono raccolte in una vasca di prima
pioggia (40 m®) e nel serbatoio S71 (1200 m?): grazie ad opportuni automatismi viene
garantita la capacita di accumulo delle acque di prima pioggia ai sensi del D.G.R. 286/05 in
relazione alla estensione delle superfici scoperte presenti

- Acque di seconda pioggia che, insieme alle acque provenienti dall’addolcitore presente nella
centrale termica, vengono inviate allo scarico in Canale Candiano SF2 solo previa verifica
analitica attraverso un analizzatore in linea di TOC, pH e temperatura. E’ inoltre presente un
campionatore automatico che permette di prelevare un campione medio per ogni evento
meteorico sul quale effettuare eventuali ulteriori approfondimenti analitici.

Di seguito, si riporta una tabella che descrive il calcolo dei volumi di acque di prima pioggia originate
dall’area Nord-Ovest di raffineria (1’area Sud-Est non e gestita in regime di prima e seconda pioggia).

7
-
v
4
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Ravenna
Superficie Estensione Coefficiente afflusso superficie scolante
tpertic (m?) (@) (m?)

Superficie impermeabilizzata 30,470 H 30,470
Superficie non £.250 0,3 2.475
impermeabllizzata

Superficie scolante complessiva 32.945

Volume di acque di prima pioggia complessivo:
Ve« 32945 ™= 4,008 mi = 164,73 m"

Una volta stoccate all’interno del serbatoio S71, le acque di prima pioggia dell’area nordovest
vengono interamente avviate a pretrattamento interno insieme alle acque meteoriche delle aree
potenzialmente contaminate (aree sud-est), per poi essere riutilizzate all’interno dello stabilimento.
Le acque meteoriche che si accumulano all’interno delle trincee sottostanti 1’area della banchina
vengono scaricate per caduta tramite una apposita linea collegata alla rete fognaria interna dell’area
sud-est della raffineria. La linea fognaria delle trincee ¢ opportunamente dotata di valvola di
sezionamento e le acque raccolte dalla trincea, potenzialmente interessate da sporcamenti associati
alle operazioni di carico/scarico navi, vengono in tal modo avviate al sistema di trattamento interno
precedentemente descritto per poi essere destinate al riutilizzo.

I Gestore dichiara che la portata annua delle acque scaricate in Canale Candiano nell’anno 2015 e
stata pari a 28.354 m>,

Nella seguente tabella si riepilogano i quantitativi relativi ai due scarichi principali di competenza
della raffineria Alma Petroli, entrambi misurati tramite appositi contatori.

Collegamento  con  tubazione allimpianto  di .
SF1 RO R P 55.751
trattamento chimico-fisico-biologico {SAI)
SF2 Scarico in acgue superficiali (in Canale Candiang) 28.354

L’impianto di trattamento esterno SAI effettua controlli analitici dei reflui ad ogni invio della
Tipologia 1, mentre per la tipologia 2 i controlli sono bisettimanali.

Nelle tabelle seguenti si riportano le emissioni in acqua relative alla Massima Capacita Produttiva per
1 due scarichi descritti.

11 Gestore nella Scheda B.10.1 ha fornito anche i dati riferiti all’anno di riferimento 2015.

In particolare, il Gestore ha fatto riferimento alle misure effettuate dal depuratore industriale per gli
scarichi indiretti e alle misure effettuate dal laboratorio interno di Alma Petroli e dal laboratorio
esterno per gli scarichi diretti.
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B.10.2 Emissioni in acqua falla capacita produtiiva)
__ Sestanza pericolosa N Limite attuale tmg/h)
o at sepst dells Parte 1 el D-Lgs. | Concent . - .
Scarico ;m;“w; tnqui . 15206 rarione = ;kimsﬂ di
parsiate trii:a:; rasmnt Tab | Tab. Tab 173 misx}rfi - Continus | Discontinun i
NO§ A 5 lalll-A260 tmgh DRV ) )
AllS | alLs (PIPP; invg/ag ifrequenzal
TOO X [REEH 8,581
Solidi sespesi X [RES O 1O
con X [REREL 31008
;‘a;{i,\im X 125 61
apsnoniscake
Azoto totale X 208 -
Fosforo wiade X S0 14
Solfuri X L2008 ERL 1
Solfiti X HU -
Cloruri X SRR -
Se:s\iwms’ mwmm X 500 644
sromuticd totadi
. . tdrocarburi totali | X 1500 123
Tipologia . Agoto mitrose | X 3 -
A ;)(;f ::!:H SF1 a‘ir.mci ﬁi{{ﬁﬂ,T X k 20 -
Solventi organict ¥ 20 >
azotali totadi
Peero X 30 .
Anenico X 2 -
Cadaio X 0.2 .
Cobalto X i
Cromo X 34 -
Rarnw X 5
Mercurio X 0,05 -
Niche! X p -
Piombo X 0.5 -
Vanadio X 0.3 -
Zinco X i -
“ndicare un valore medio che i} Gestore ritiene rappeesentativo del punto di emizsione, rumandando all allegato B.27 ke registrazioni di
tette bo misure offottuate pell anno & dlenimento
* Espressi in kg/anno
t+3 | limit di concentrazions {mgd) sono i valort definits dall’emologa per lo searico ol depuratore SAL
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B.10.2 Emissioni in acqua {alla capacita produttiva)
o ai wl;’:;?;g?ﬁ‘? D-Lgs. | Concent Limite attuale imgfl} “
Rearice ':m“ﬂ} T 1524% razione e o
parzialke i:i‘f;ii Inquinanti Tab | Tab. Tab VA mibsurada Continto | Discontinue ;3%%%
' N XA 3 all. 1 - A28 0 fmgfh ) e )
AllS | 4iLs PPPY imfgfed sfregienzal
TOC X 73 1280
Sedidi sospesi X 100 265
oD X 1000 3487
Aroin » )
_— X # HIR
anpneniacale
Azoto tomle X 144y
Fosforo wiale X S0 P57
Solfuri X iy 20
Solfit X 26 -
Cloguri X SA¥Hy EAR.
Solventi orpanici .
aromatici ;(mii X o !
§ fdeocarbart ttalt | X 156 43
Tipologia ) Azoto nitroso X 5
2iMiI2, SF o ;
ADL ARD _ Azmx»ﬂ mtﬂ%’:&t ’ X A .
mivmtsﬁwgm}m X 16 o
azowatt ol
Fermo X 30 -
ATseeico X 2 -
Cadmio X 0.2 -
Cobale X t -
Cronw X 16 -
Mercurio X 005 .
Nighel X 5
Plonnbao X i35 .
Vunadio X 0%
VAL X i -
Indicare un valore medie che i Gestore ritiene rappresentative del punto & emissione, rimandando 2l allegato B.27 ke registraziont di
tolte le misure effettuate el anne & rifennmento
* Esprossi in kg/anno
f4p 1 Hemit di conventrazions (ol sone § valont definiti dall omologs per lo scarico ol depuratore SAL
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B.10.2 Emissioni in acqus {alla capaciti produttiva)

; "@miam pericolosa . Limite attuale img/1t
_ ai semsi della Parte M del D-lgs. | Coneent : - . .
Searica | peMieR 1o 152106 razione o Flusso di
parziale r:;?n;ih; et Tab | Tab. Tab VA . misurata Continuo | Discontinue ﬁ;;;y
NO YA 5 jall.i- A26. | (me/h) imfgiey | (frequenzad
ail.3 | alls (P7PP: ’
Sadidi sospesi X 83 -
BOD3 X E -
cOD X 160 -
TOC X . -
:\},u‘m X is i
anunoniscale
Azoly mHlroso X 6 -
Azeto nittico X 24
Azoio totale X -
Fosforo totale X Y .
Solventi organici X 0.2 ;
srvatic totali
Saolventi organici X o1
amotati tonshi
Bdrocarburi sl | X 5
PA X B -
MNLAIZ | SE2 Bomzene | X -
' i Teoluene X - -
Xitene X - -
Tenstoattive totali | X 2
Coliformi totali | X - -
MTBE X - -
Fenoli totali X 0.3 -
Ferro X 2
Arsenico X ) 0.3 .
Cadimo X [X1 el
Cobalto X . -
Cromm X 2
Rame X .1 B
Mereurio X §.005 -
Nichel X 2
Piomba X 2
Vanudio X - -
Lo X a3
Hadicare un valore medio che i Gestore ritiene rappresentativo def punto di emissione, rimandondo all allegato B.27 ke reghtrasiont di
ite Jo mibsure effettuate nell anne & riferimento

i+ Owe presentt 1 Hmith i concentr
Duigs 1324060 Anche po
Parwe Terza DuLgs, 153206,

tong sono quelli nferit agh scarichl in aogque superhicidi di cut alle Tab 3 AJLS Pare Terzs
anze non indicate in tsbella ¢ comungue goruntito i rispetto ded Batd o cul alls suddettn Tab 3 AILS

5.12

Rifiuti

Per quanto riguarda la produzione di rifiuti, si riportano le tabelle contenenti i dati relativi alle diverse
tipologie di rifiuti prodotti dalle attivita svolte da Alma Petroli S.p.A. alla massima capacita

produttiva.

All’interno della Scheda B.11.1 il Gestore ha fornito i dati riferiti all’anno di riferimento 2015
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Di seguito si riportano i dati forniti dal Gestore relativamente alle aree di deposito temporaneo.

B.12.1 Aree di deposito temporaneo di rvifiuti
Preseatt aree & deposito temporanes Une B
Se s indicare In capacita di steccaggio complessiva o'y 315
¢ compiisre 1a sexuente tabelln )
Nt ) Nome ii:z:;f?é;f Capacits fii Superficie m x::::% o Tipelogie rified ﬁgif:?iig:::g;
covrdinate) K roccalis arges miee, $0¢ N Qu@gga tives O
Cassone COpenc s arez
H 1 21 pavinentata, cordolata, GSI06” T
con raccolta acque neleo
Casson Copesto 91 area
2 3 2% vaneniata, cordolita, 130103 T
con fR0CeHa A0qgue ke
Casione COperto 53 ares
3 4 7 pavinentats, cordolata, 170402 T
COn ACTOa 2GUe WMLD
Area pavimeniata,
4 6 2% coperta, cordolata. con 1705 T
IACCONA RO 1netes
Cassone Coperto s area
$ 7 i pavimesntata, cordolata, 170411 T
con 130C0HA acque BRieo
Cassone Coperto su aea
& 8 14 pavimentata, cordolata, 200301 T
con accolta acque neieo
Cassons Coperto 93 ared
7 13 1 peaneniata, cordolata, 160214 T
<on RcTolia acque mekeD
Fusti clunst su area
8 15 10 pavineniata, cordolatz, 170503 T
SO0 TACCOHA 30U BRIE0
Cassone coperlo su area
o 1 7 pavimentata, cordolata, R0 T
OB 1000 AGUe meleo
. -Big bags su ares
10 Hi 2 pavinrentata, cordolata, 170603% T
CO% TADCONE SoqUE mRIE0
Cassone COpesto su area
1 3 14 pavimentata. cordolata, 150110~ T
con raceoils aCqRe awRe
Cassone COPLII0 54 area
| 4 24 H PAVIRAIAA. 0N 00 1652137 T
cque meles
Cassone Coperio su ares
13 26 i pavimeniaty, 008 1a0CoHa I T
Fcque Ml
14 3% 130 Serbatow fzon tomra GESGLS T
Cassone COPErio s area
1% 30 i pavizmentat, con racoolia 28133 T
LU wmeEed
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Big bags su area
16 31 1 pavimentata, con raccolta 180004 T
244U metes
Contertore coperio su
17 34 H wrea pavimentata, con 1360057 T

Contenstore coperio su
area pavimentaia,
cordalats, con raccolta
aoque meleo
Big bags su zrea
pavimeniata, con raccolia 191302
acque nEieo
Contenstore coperio su
area pavinenlan,
cordolata, con raocolla
acque meteo
Cassons CoOperto su area
31 45 21 pavimentata, con raccolta 190813~
acque meled
_Big bags, fusti o alla Rifiuti generati
. . variabile nﬁﬁzg Copenta, sB area da T
- pavimentata, , con mamitenzione
raccolta acgue meteo straordinaia

1301117 T

o
sd

i 3y

i

In allegato B.22, alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fornito la
planimetria aggiornata con la georeferenziazione delle aree di stoccaggio dei rifiuti.

Il Gestore dichiara che la gestione e lo smaltimento dei rifiuti prodotti avviene secondo specifiche
procedure emanate all’interno del Sistema di Gestione Integrato Qualita-Ambiente (Procedura A-
GES-P2) e nel rispetto della normativa vigente; inoltre sono rigorosamente controllati e monitorati il
trasporto e lo smaltimento finale, che vengono eseguiti da aziende specializzate e autorizzate.

I rifiuti prodotti nelle varie aree della raffineria sono raccolti e portati presso i depositi temporanei,
eventualmente con I’ausilio di mezzi meccanici. Gli altri rifiuti non derivanti dal ciclo produttivo o
gli imballaggi, tra cui plastica e vetro, sono gestiti in raffineria con I’utilizzo di appositi contenitori
segnalati.

In allegato B.25, alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fornito la succitata
procedura A-GES-P2 con le relative schede.

I1 Gestore dichiara che Alma Petroli non effettua alcuna attivita di trasporto, stoccaggio, trattamento
o smaltimento di rifiuti.

I Gestore dichiara che all’interno del Sistema di Gestione Integrato Qualitd-Ambiente ¢ previsto che
ogni fornitore di servizi relativi all’attivita di gestione dei rifiuti (che siano essi trasportatori o
destinatari finali) sia in possesso delle autorizzazioni previste, che una copia delle suddette
autorizzazioni sia archiviata in stabilimento e che ad ogni modifica o rinnovo delle stesse ne sia data
immediata comunicazione.

Viste le loro caratteristiche fisico-chimiche, la maggior parte dei prodotti di Alma Petroli viaggia in
serbatoi, autobotti o cisterne. L unico prodotto che richiede un imballaggio ¢ il bitume in pani, i pagi
di bitume vengono rivestiti di un film di polietilene estensibile e pallettizzati e, in quanto utilizzatr%c%e

/

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA ? 81



Commissione Istruttoria per ’AIA - IPPC
ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

di imballaggi, secondo quanto previsto dalla normativa vigente in materia di imballaggi, Alma Petroli
¢ 1scritta al Consorzio Nazionale degli Imballaggi (CO.NA.L) dal 23 dicembre 1998.

Il Gestore dichiara che il film di polietilene non & biodegradabile né idrosolubile e, sebbene non
contenga chemicals a base di piombo, mercurio e cromo esavalente, &€ opportuno smaltirne i rifiuti in
discariche autorizzate o tramite appropriati inceneritori, assimilandolo ai rifiuti solidi urbani. Il film,
pulito e incontaminato puo anche essere riciclato presso aziende di rigenerazione.

Il Gestore dichiara che sono stati rimossi tutti i manufatti in materiale contenente amianto presenti
all’interno dello stabilimento attraverso piani di lavoro documentati e regolarmente presentati
all’ Azienda Sanitaria Locale di Ravenna.

Il Gestore inoltre dichiara che, dall’analisi dei libretti degli impianti di condizionamento presenti
nell’area della sede e dello stabilimento Alma Petroli sono risultati totalmente assente i gas lesivi
dello strato di ozono (Halon e HCFC) mentre, per quanto riguarda i gas fluorurati ad effetto serra
(cosiddetti f-gas) sono presenti n°3 apparecchiature fisse di condizionamento d’aria e n°6 pompe di
calore contenenti piu di 3 kg di gas (dichiarazioni effettuate annualmente da Alma Petroli ai sensi
dell’art. 16, c. 1 del DPR n. 43 del 27/01/2012).

Nell’area di stabilimento Alma Petroli sono infine presenti n°2 trasformatori da 2.000 kVA I’uno,
esenti da PCB, e n°1 trasformatore da 1.200 kVA con isolamento in resina.
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5.13 Rumore
Si riportano i dati forniti dal Gestore in merito alle emissioni acustiche di stabilimento.
B.14 Rumore
»  Classe aoustica idenuficativa della zone interessats dall nstallazions: V1
= Limun & enussione stabiliti dalia classificazione acustica per Ia zona interessata dall imstatlazione: 65 {ziomo} / 68 fnone)
»  Installazione a ciclo produstive continno:  0st  _ no
Pressione sonora massima Sistemi di Capacita di
Sovgenti di rumore Localizzazione | (dBy) ad 1 m dalla sorgente | contenimento nella | abbattimento
giorno notte sorgente {dB 4y
Tepiano &t raffreddaments H 717 717
Impianto &
nfiussosoccagpio disttlan 2 817 817
lpranto & confenonamento 3 378 778
bitame in pard (ingresso) - : i
| Dmpianto & confezionamento 3 . .
bitume in pani (sfiato) A 868 s6s
Impiamio & confezionamento 10 -
bisume in pani (esterno) 68 768
Impanto & disnllazione 4 846 840
Iipanto ossidanione baume 3 76,8 6.8
Pompe ahmentazione 6 732 732
fopanto distillazione - -
Raffreddumento olio o ;
diatermico 7 800 200
Impianto canco bime OC § 842 842
Sala pompe washnmenic < -
) 2 3
nrodatti 8 333 8335
Tevpiando & &égxm greggio ¢ 10 o 1o
Locale centrale ermica i3 733 3.3
Pompe oho duaternuco 14 §8.35 595
Ipianto osmasi 13 700 700
Trasfrpatore di comrente 16 883 683
Cogeneryiore 17 73,2 5.2
Pomoe scoua raffmena i5 812 812
Pesa ingresso autobomi 20 752 752
Pesn wmpresso autobotn 20 Faky 36
Pemsaling cancoe gasolie € 1 s &
et
Coaldaia Therms 27 830 8398
Caldain Therma 372 803 302
Caldais Thernn 273 80.3 03
Pomge cucolanions oho 217 $6.3 $6.3
diztermico
Evaporatore Bono sud 278 7715 A
3%
Baricentro della centrale ¥19 311 311
frgie Tl

Il Gestore, in sede di presentazione dell’istanza di aggiornamento dell’AIA per I’installazione -
nuova Caldaia BONO in luogo dell’esistente Caldaia Therma (ID 43/914), ha plesentato co

‘élla
n/ ota
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acquisita al prot. DVA-2015-0028876 del 18/11/2015, una valutazione previsionale, redatta nel
Novembre 2015, dei livelli di emissione sonora dovuti alle nuove installazioni.

I1 Gestore, nella suddetta nota, ha dichiarato che (in corsivo le dichiarazioni del Gestore): “7 rilievi
effettuati all interno del confine dell area dello stabilimento indicano un rispetto dei limiti dettati dal
DPCM 14/11/1997 anche laddove il contributo del traffico indotto dall attivita risulta piu incidente,
nella fattispecie le postazioni di rilievo F1 ed F2 prossime rispettivamente alla pesa ed all’area di
stazionamento dei mezzi nonché alla via Baiona. In merito alla postazione F4 si evidenzia un
superamento in entrambi i periodi di riferimento, comunque di entita piti contenuta rispetio a
precedenti monitoraggi acustici effettuati prima del 2014, dettato dalla concentrazione impiantistica
che caratterizza l’area in questione. E’ altresi vero che tale superamento puo ragionevolmente essere
considerato irrilevante alla luce della modestia dell’estensione di tale superficie che peraltro é
attigua ad altro stabilimento industriale con analoga densita impiantistica. In conclusione, al termine
delle indagini e valutazioni, sulla base dei risultati dei rilievi condotti al confine, [...], si evince che
le immissioni sonore prodotte dallo stabilimento di ALMA PETROLI sono accettabili in quanto
sostanzialmente a norma secondo il DPCM 14/11/1997 [...].”

Con la nota acquisita al prot. DVA-0030929/2016 del 21/12/2016, il Gestore ha fornito la valutazione
di impatto acustico contenente i risultati delle indagini e delle valutazioni effettuate, ai sensi della
Legge Quadro sull’inquinamento acustico n.447/1995, in merito a:

- monitoraggio acustico periodico dello stabilimento di ALMA PETROLI S.p.A. sito presso il
Comune di Ravenna (RA) in via Baiona, 195, in ottemperanza alle prescrizioni del piano di
monitoraggio dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale;

- valutazione previsionale di impatto acustico inerente la futura installazione delle
apparecchiature necessarie al recupero energetico (energia meccanica) dal salto di pressione
all’interno della cabina di riduzione della gas naturale, con successivo utilizzo dell’energia
recuperata per la compressione di aria strumenti.

Il Gestore dichiara che i rilievi effettuati all’interno del confine dell’area dello stabilimento indicano
un rispetto dei limiti dettati dal DPCM 14/11/1997 anche laddove il contributo del traffico indotto
dall’attivita risulta piu incidente, e al termine delle indagini e valutazioni, sulla base dei risultati dei
rilievi condotti al confine, il Gestore ritiene che le immissioni sonore prodotte dallo stabilimento di
ALMA PETROLI sono sostanzialmente a norma secondo il DPCM 14/11/1997. '

In allegato B.23, alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore ha fornito la
planimetria aggiornata dei punti di origine e delle zone di influenza delle sorgenti sonore.

5.14 Emissioni odorigene
Il Gestore dichiara che le piu rilevanti emissione di carattere odorigeno sono costituite da:
1. Emissioni di fumi da impianto Vepal quando il livello di prodotto nei serbatoi di bitume
ossidato ¢ alto.
2. Emissioni dai passi d’uomo delle autobotti di bitume se non vengono attivati propriamente gli
eiettori di vapore per aspirazione:
a) Bitume ossidato: il sistema ¢ esistente e funzionante;
b) Bitume distillato: il sistema ¢ esistente e parzialmente funzionante;
c) Styrelf: la rampa singola Styrelf non ¢ dotata di alcun sistema di aspirazione./ }
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3. Preparazione e trasferimento combustibile interno a base di benzina per fuoriuscita di vapori
dai serbatoi S21, S22, S104, S105.

Il Gestore per le valutazioni rimanda alla “VALUTAZIONE DELL’ IMPATTO ODORIGENQ " redatta
nell’aprile 2013 in ottemperanza al piano di monitoraggio degli odori, dichiarando che I’impianto
Alma Petroli non risulta essere causa di significativi impatti sull’ambiente circostante in termini di
emissioni odorigene. Tale documento ¢ stato fornito dal Gestore in allegato B.29, alla nota prot. DVA-
0029038/2016 del 30/11/2016.

Il documento descrive i dati di input € i risultati delle simulazioni modellistiche condotte, mediante
I’utilizzo del modello matematico di dispersione CALPUFF, al fine di stimare I’impatto odorigeno
che I’attivita della raffineria ALMA PETROLI S.p.a. di Ravenna determina sul territorio circostante.
L’impatto odorigeno ¢& stato valutato tramite D’approccio olfattometrico, che prevede la
caratterizzazione delle emissioni attraverso monitoraggi dedicati, che sono stati svolti cosi come
previsto nel Piano di monitoraggio sopra citato.

Il monitoraggio olfattometrico delle principali sorgenti di odore presenti nella raffineria ha permesso
di determinare per ciascuna di esse la portata massica di odore emessa in atmosfera espressa in Odor
Unit al secondo (OU/sec). Il monitoraggio olfattometrico ¢ stato eseguito mediante olfattometria
dinamica, in conformita con la Norma UNI EN 13725:2004.

I monitoraggio olfattometrico previsto dal Piano di monitoraggio sviluppato ¢ stato effettuato in due
campagne di misure, rispettivamente in data 4 maggio 2012 e 25 luglio 2012. La misura della
concentrazione di odore emessa ¢ stata eseguita per le principali sorgenti odorigene della raffineria,
di seguito elencate:
+ camino della caldaia Bono - emissione E2 (sorgente puntiforme);
+ camino del sistema di abbattimento VEPAL — emissione E15 (sorgente puntiforme);
+ sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio virgin nafta (S21 — sorgente puntiforme);
+ sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio slop (S69 - sorgente puntiforme);
« sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio olio combustibile (S44 — sorgente puntiforme);
« sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio semilavorato pesante (S15 — sorgente
puntiforme);
+ sfiato del serbatoio a tetto flottante di stoccaggio grezzo (S4 — sorgente puntiforme);
+ vasca API (sorgente estesa diffusa, ventilata naturalmente dai moti atmosferici);
« vasca di raccolta dei fanghi oleosi (sorgente estesa diffusa, ventilata naturalmente dai moti
atmosferici);
« sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio di semilavorato pesante CBT (S9 — sorgente
puntiforme);
» sfiato del serbatoio a tetto fisso di stoccaggio grezzo (S6 — sorgente puntiforme).
La vasca API & stata oggetto di monitoraggio in entrambe le campagne di misura, rispettivamente
prima e dopo il posizionamento di una copertura della vasca stessa con il sistema flottante Hexa Cover
della ditta Danltal Italia S.r.l. Tale sistema € costituito da piastrelle esagonali ad elevata galleggiabilita
che posate sul pelo libero del refluo, incastrandosi tra loro, vanno a formare un’uniforme e totale
copertura del refluo stesso.
Il prelievo degli aeriformi odorigeni ¢& stato effettuato in entrambe le giornate sul bordo della vasca
API (lati NO, NE, SO, SE), mentre il campione odorigeno, eseguito col sistema wind tunnel
direttamente sul pelo libero del refluo, ¢ stato realizzato solo in data 4/5/12 (vasca scoperta). Infatti
in data 25/07/12 la presenza della copertura flottante ha reso questa operazione tecnicamente
impossibile. Ciononostante, confrontando le concentrazioni di odore dei campioni di aria amlziente
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prelevati nei due monitoraggi nei medesimi punti posti a bordo vasca, si nota come la presenza della
copertura della vasca abbia determinato un apprezzabile decremento di concentrazione nell’aria
ambiente, a riprova che il sistema di abbattimento adottato abbia effettivamente ridotto la dispersione
dei composti odorigeni sul territorio circostante.

La tabella seguente riassume i valori di concentrazione derivanti dal monitoraggio della vasca API.
Si nota che la presenza della copertura permette sostanzialmente di dimezzare i valori della
concentrazione.

VASCA APl VASCA API Rapporto
Senza Copertura con Copertura Cone,
Posizione monitoraggio Data g $;, Data :; 2;;; Z:iz if; : ,::
Pelo libero del refluo 04/05/2013 | 3,400 - - e
Bordo Vasca API NW 04/05/2013 150 25/07/2013 64 2.3
Bordo Vasca APl NE 04/05/2013 110 2570772013 64 1.7
Bordo Vasca APl SW 0470572013 68 25/07/2013 38 1.8
Bordo Vasca API SE 04/05/2013 110 25/07/2013 57 1.9

Al fini della simulazione modellistica, sara quindi considerata una concentrazione emissiva della
vasca API coperta pari alla meta di quella misurata in mancanza di copertura, pari a 1,700 OU/m3
(portata per unita di superficie pari a 26 OU/m?*s).

La seguente figura riassume 1 risultati analitici delle misure olfattometriche per tutte le sorgenti
emissive monitorate, utilizzati nelle simulazioni modellistiche.

Sorgenti Tipologia "" Conc, Odore | Portata Odore Specifica
monitoraggio Sorgente , ou/m’ ou/m**s

B2 Sorgente puntiforme . 300 | -

ES - Sctrge;ite, ﬁuntifarme 300 i e

E1S | Sorgentepuntiforme | 11000 | -

521 Sorgente puntiforme 1,400 4 - -

568 Sorgente puntiforme 8,000 -

544 Sorgente puntiforme 38,000 : -

515 Sorgente puntiforme 2,800 -

54 Sorgente puntiforme 71 -

59 Sorgente puntiforme 1,400 -

S6 Sorgente puntiforme 8,000 -
Vasca APl Coperta | Sorgente areale 1,700 %
Vasca fanghi oleosi Sorgente areale 250 3.9

Per ciascun anno di dati meteorologici del periodo 2010-2012 si ¢ proceduto nelle valutazioni
modellistiche delle concentrazioni a 2 m di altezza: la mappa e i risultati tabellari che seguono fanno
riferimento ai valori massimi per ciascun recettore stimati dal modello nel triennio.

La tabella seguente riporta il valore del 98° percentile della concentrazione oraria di picco di odore
simulati nei pressi del confine dell’impianto, espressi in OU/m?®.
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Punto X Y 98°perc Conc. 1h Picco

m e i:}i}s’mg
1A 750443 4930433 9.2
24 750366 4930323 15.2
18 759346 4930531 7.2
28 | 758250 4930599 a1
2¢ 759127 4930612 2.3
ic 759078 4930542 1.9
1D 759224 4930359 36
2D 759102 4930441 2.1

Da un’analisi dei risultati si evince che, coerentemente con la direzione dei venti prevalente, i valori
del 98° percentile della concentrazione oraria di picco di odore piu elevati si verificano in
corrispondenza del confine ovest della raffineria, verso il canale Candiano, dove ricade anche il valore
massimo di odore.

Si riportano altresi i valori delle unita olfattometriche stimate dalle simulazioni nei pressi del recettore
individuato pit vicino, individuando sia il 98° percentile delle concentrazioni orarie di picco di odore
simulate sia il massimo globale (considerato sull'intero dominio temporale di simulazione) delle
concentrazioni orarie di picco di odore simulate.

98°perc Conc. Oraria di Picco Massima Conc. Oraria di picco
, (OU/m3) L ~ (ou/m’)
Rec. Sensibile : 1.005 ‘ o - 2,391

In conclusione la presenza e le caratteristiche delle attivita antropiche sul territorio (aree
agricole/residenziali/industriali) determinano una diversa accettabilita dell’impatto olfattivo sull’area
limitrofa alle sorgenti emissive.

Infatti, a seconda della zona in cui l'impianto viene a trovarsi, una data intensita del disturbo puo
limitare o meno 1’utilizzo dell’area interessata.

La raffineria oggetto del presente studio ricade in area prettamente industriale, in cui non sono
presenti recettori residenziali e dove quindi la percezione dell’odore non limita la fruibilita degli
spazi. ' ' ‘ '

11 primo recettore “residenziale” (o meglio un impianto sportivo) ¢ localizzato a sud dell’abitato di
Marina di Ravenna, a circa 900 m, in direzione Est rispetto alle sorgenti emissive.

Alla luce delle simulazioni modellistiche effettuate si nota che il recettore sensibile sara interessato
da concentrazioni di odore (98°percentile della concentrazione oraria di picco) nettamente inferiori a
3 OU/m?>, mentre i valori massimi di odore si verificheranno sul canale Candiano, adiacente alla
raffineria.

In conclusione, la simulazione svolta permette di ritenere che le emissioni odorigene della raffineria
Alma Petroli determinino un impatto odorigeno sull’ambiente circostante da ritenersi pienamente
accettabile, considerando anche le numerose ipotesi conservative adottate (funzionamento in
continuo per 24 ore al giorno € 365 giorni all’anno delle fonti di emissione convogliata di raffineria,
portata emessa dai serbatoi a tetto galleggiante analoga a quella dei serbatoi a tetto fisso, ecc.). )
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5.15 Altre tipologie di inquinamento
Polveri: 11 Gestore dichiara che le prevalenti attivita di raffinazione non determinano ingenti
emissioni di materiale polverulento. Le concentrazioni di polveri in uscita dai punti di emissione sono
periodicamente monitorate al fine di accertare il rispetto dei limiti autorizzativi, inoltre le aree di
transito e di viabilita interna risultano completamente asfaltate in modo tale da minimizzare il
risollevamento di polveri dovuto al transito dei mezzi pesanti.

Impatto visivo: Il Gestore dichiara che I’'impianto in esame ¢ situato all’interno dell’area portuale di
Porto Corsini, in una zona caratterizzata dalla presenza di un importante polo industriale. Le strutture
dello stabilimento, che sono periodicamente oggetto di manutenzione, ristrutturazione e rinnovo, si
integrano nel contesto industriale senza addurre significativi impatti sulla percezione del paesaggio.

6. MODIFICHE PROPOSTE DAL GESTORE
RISPETTO ALL’ASSETTO AUTORIZZATO

All’interno delle Schede C della domanda di AIA, il Gestore ha presentato richiesta per alcune
modifiche rispetto all’assetto attualmente autorizzato, da ricomprendere nel presente procedimento
di Riesame complessivo.

Nello specifico, gli interventi/progetti di modifica per i quali il Gestore intende richiedere
’autorizzazione sono:
Nello specifico, gli interventi/progetti di modifica per i quali il Gestore intende richiedere
I’autorizzazione sono:

1. la realizzazione di un impianto di microliquefazione di gas con annesso deposito per lo

stoccaggio di gas naturale liquefatto (GNL o LNG);

2. Tacquisizione della titolaritd della vigente autorizzazione allo scarico di acque reflue
attualmente in capo a Nuova Saimar S.r.l. relativa all’impianto di Pump&Treat di raffineria,
con gestione diretta del sistema di trattamento delle acque emunte (richiesta gia effettuata con
nota acquisita al prot. DVA-2014-0024834 del 25/07/2014 nell’ambito del procedimento
istruttorio di cui all’ID 43/796 e successivamente archiviato, con nota prot. DVA- 2015—
0008702 del 30/03/2015. su richiesta del Gestore);

’ottimizzazione del recupero energetico derivante dal salto di pressione effettuato presso la

cabina di riduzione del gas metano;

4. I’installazione di un nuovo serbatoio a tetto galleggiante di categoria A (denominato S10);

la realizzazione di un impianto di insaccamento del bitume (in sacchi in polietilene);

6. la realizzazione di un impianto di produzione di bitume modificato con polimeri, specifico
per applicazioni stradali;

7. il miglioramento delle prestazioni energetiche dell’impianto di cogenerazione (Upgrading del
cogeneratore);

8. larealizzazione di una cabina di sabbiatura e verniciatura di componenti metalliche;

9. la variazione dei limiti di emissione di bolla per il parametro SOx.

(W8

b

Il Gestore, in allegato C1 alla nota prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, ha fornit¢ un
cronoprogramma indicativo relativamente agli interventi previsti, segnalando che per alcuni dij essi
sono stati abbandonati i progetti.
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Intervento

_Tempistiche per la realizzazione

Microliquefazione gas metano e
deposito GNL

It progetto & stato abbandonato perché manca la fattibilita
economica.

Impianto Pump and Treat peria
messa in sicurezza della falda

La gestione dell'impianto di trattamento acque sotlerranes €
Fautorizzazione al relativo scarico idrico SF3 passerd ad Alma
Petroli al momento del rilascio dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale a seguito del presente riesame.

Ottimizzazione energetica salto
di pressione in cabina metano

Lintervento risulta ancora in fase di valutazione preliminare,

Installazione nuovo serbatoioc
s10

Lintervento risulta ancora in fase di valutazione preliminare.

Impianto di insaccamento
bitume

il trimestre 2017
il trimestre 2018,

inizio det lavori
Fine dei lavort

Impianto di produzione di
bitume modificato

Lintervento risulta ancora in fase di valutazione preliminare,

Up-grading cogeneratore

Lintervento wverra implementatc al momento del rilascio
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale a  sequite  del
presente riesame,

Installazione di cabina di
sabbiatura e verniciatura

1t progetto e stato abbandonato.

Modifica dei limiti di emissione
di bolla per il parametro SO

L'abbassamento del valore limite di emissione di bolla per il
parametro SOx verra implementato al momento del rilascio
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale a seguito del
presente riesame.

Si riporta di seguito la descrizione delle modifiche richieste dal Gestore e delle variazioni rispetto

all’assetto attuale.

6.1 Impianto di Pump and Treat per la messa in sicurezza della falda

11 Gestore, con nota CIPPC 0000247.07/03/2018, ha ritirato formalmente la richiesta di inclusione
nella presente AIA dell’intervento Pumpé&treat, e pertanto I’intervento non viene preso in esame.
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6.2 Ottimizzazione energetica salto di pressione in cabina metano

Presso la raffineria Alma Petroli ¢ presente una cabina di riduzione della pressione del gas metano
derivato dalla rete nazionale SNAM, al fine di rendere lo stesso utilizzabile presso le varie utenze
degli impianti.

Nelle grandi reti di trasporto nazionali il gas si trova infatti a pressioni variabili tra 24 e 70 bar:
normalmente la riduzione di pressione avviene nelle "cabine primarie" con apparecchiature specifiche
allo scopo (valvole di laminazione) che pero dissipano semplicemente I'energia posseduta dal metano
sotto forma di pressione, senza sfruttarla per altri scopi.

Al fine di ottimizzare dal punto di vista energetico la riduzione di pressione del gas naturale, si
prevede I'installazione di un turboespansore che converta I’energia potenziale del gas compresso in
energia meccanica, per sfruttarla nella compressione dell’aria necessaria all’operativita di alcuni
strumenti.
Le condizioni caratteristiche della cabina di riduzione della raffineria Alma Petroli sono le seguenti:

e Ingresso da rete SNAM: 50 bar a 273 K,

e Uscita dal gruppo di riduzione: 4 bar a 273 K.
Sono nello specifico previse due successive fasi di riscaldamento/espansione del gas

e Primo riscaldamento da 273 K a 365 K (50 bar);

e Prima espansione da 50 bar (365 k) a 15 bar (270 K);

e Secondo riscaldamento da 270 K a 360 k (15 bar);

¢ Seconda espansione da 15 bar 360 K a 4 bar (273 K).
Grazie ai due successivi stadi di espansione del gas (con un rendimento di progetto dell’espansore
pari all’80%) sara possibile recuperare un quantitativo di energia pari a circa 700 kJ/kg di gas naturale
utilizzato. Considerando ad esempio il consumo di gas naturale relativo al 2015, pari a circa 6.000.000
di kg di gas naturale, la realizzazione del progetto in esame consentirebbe il recupero di circa 1.144
MWhe (potenza di circa 190 kWe), pari al 14% del fabbisogno 2015.

6.3 Installazione nuovo serbatoio S10
Alma Petroli prevede la realizzazione d1 un nuovo serbatoio metalhco atetto gallegglante di Categoria
A, avente capacita pari a circa 5.000 m>.
I nuovo serbatoio sara denominato S10 e verra posizionato nella zona prospiciente il serbatoio S1, al
posto della attuale fustoteca. Per |’ esatta ubicazione del serbatoio S10 di prevista realizzazione si veda
la “Planimetria modificata dello stabilimento con individuazione delle aree per lo stoccaggio di
materie e rifiuti”, proposta in Allegato C11 al Riesame di AIA.

I Gestore dichiara che il serbatoio sara dotato di bacino di contenimento dimensionato in accordo al

D.M. 31/07/1934. In particolare, il serbatoio sara dotato di proprio bacino pavimentato, di capacita

uguale a quella effettiva in volume del liquido che puo essere contenuto nel serbatoio stesso (5.000
3

m°).

I serbatoio sara inoltre dotato di tutti i sistemi di sicurezza prescritte per i depositi di liquidi di

categoria A.
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6.4 Impianto di insaccamento bitume
Si prevede la realizzazione di un impianto finalizzato al confezionamento del bitume in big bag in
polietilene.
Per poter confezionare il bitume all’interno dei sacchi & necessario effettuare un raffreddamento dello
stesso, rispetto alla temperatura a cui esce dal processo produttivo, al fine di evitare la fusione del
materiale plastico.
L’impianto nel suo complesso occupera un’area di circa 250 m? e avra una potenzialitd nominale pari
a circa 10 t/ora di bitume confezionato.

Per il funzionamento dell’impianto sara necessario 1’utilizzo delle seguenti utilities:

e aria compressa per il funzionamento automatizzato della strumentazione necessaria;

e energia elettrica per il funzionamento di pompe e tracciature (consumo stimato pari a circa

100 kW).

L’impianto non produrra alcuna nuova emissione in atmosfera, ne sard contraddistinto
dall’introduzione di nuovi scarichi idrici.
Il Gestore fornisce un cronoprogramma dei lavori, indicando Pinizio delle attivita nel III trimestre
2017 e la conclusione degli interventi nel II trimestre 2018.
Di seguito si riporta una breve descrizione dell’impianto, suddiviso in 5 sezioni principali.

Sezione di raffreddamento del bitume
In questa sezione viene effettuato il raffreddamento del bitume mediante scambio termico con olio
diatermico a temperatura inferiore.
I1 bitume prodotto ad una temperatura di circa 150°C e viene portato ad una temperatura di circa
100°C, superiore alla temperatura di scorrimento del bitume stesso ma inferiore alla temperatura di
fusione del polietilene.

Circuito dell’olio diatermico
Questa sezione & costituita dal circuito di gestione dell’olio diatermico utilizzato per il raffreddamento
dei bitume.
Nello specifico, I’olio diatermico viene prima raffreddato e poi riavviato alla sezione di
raffreddamento dei bitume (ricircolo). Il calore sottratto al bitume e assorbito dall’olio
diatermico viene nello specifico disperso in atmosfera tramite sistemi di raffreddamento ad
aria (air cooler).

Sezione di insaccamento bitume
1l bitume raffreddato viene poi inviato alla sezione di insaccamento.
In questa fase il bitume alla temperatura di 100°C viene fatto scendere da due apposite tubazioni poste
in parallelo e colato direttamente all’interno dei big bags in polietilene, aventi capacita pari a 1 m’
ciascuno (circa 1.200 kg di bitume ciascuno).
[ vapori prodotti vengono capatati e avviati all’impianto di abbattimento esistente (VEPAL, E15)
prima di essere convogliati in atmosfera.

Carico dei sacchi in polietilene
I big bags cosi riempiti vengono movimentati con muletti ¢ caricati su container e navi. Una volta
arrivati a destinazione, i big bags vengono fusi insieme al loro contenuto (bitume), consentendq di
evitare ’'impatto derivante dalla produzione di rifiuti. 8
/
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6.5 Impianti di produzione di bitume modificato

Nel panorama dei bitumi per applicazioni stradali, quelli modificati (appunto, i PBM, Polymer
Modified Bitumens) rappresentano una gamma di leganti in grado di fornire prestazioni
viscoelastiche superiori ai bitumi tal quali (cosiddetti “semplici”).
Questo miglioramento delle prestazioni viene sfruttato o per migliorare la durata dei manufatti, o per
allargarne la finestra operativa termica, oppure ancora per produrre manufatti stradali del tutto diversi
in quanto a prestazioni, la cui realizzazione non sarebbe possibile utilizzando i bitumi semplici.
Anche se la produzione di bitume modificato €, in estrema sintesi, un semplice processo di
miscelazione tra il bitume base e il polimero, la sua realizzazione su scala industriale e di certo
complessa, in ragione della natura dei due componenti principali da miscelare, entrambi molto viscosi
e ad elevato peso molecolare.
Per avere lo sviluppo delle proprieta viscoelastiche desiderate ¢ infatti fondamentale assicurare
I"intima miscelazione tra i componenti: in ¢io riveste un ruolo cruciale I’affinita del flussante (che,
insieme agli asfalteni, ¢ tra i principali costituenti del bitume) per il polimero.
La miscelazione desiderata ¢ raggiunta quando gli asfalteni del bitume risultano finemente “dispersi”
in una matrice continua costituita dal flussante e dal polimero. Questo processo ¢ accompagnato da
un brusco e deciso aumento della viscosita ed il prodotto che si ottiene pud essere assimilato ad una

“soluzione” in quanto le proprieta meccaniche sviluppate possono ritenersi isotrope e omogenee ¢,
percio, riferibili all’intera massa. All'interno della massa, dunque, il polimero non e pit
macroscopicamente distinguibile dal bitume.
Il processo di produzione del bitume modificato e effettuato in batch all’interno di serbatoio e prevede
le fasi di seguito descritte.

Premiscelazione di bitume e polimeri
Nella prima sezione il bitume viene prelevato dal suo stoccaggio e trasferito verso il serbatoio di
processo in batch, dove avverra la miscelazione.
In questa fase il bitume sara mantenuto ad una temperatura di circa 140-150 °C, sufficiente a
conferirgli una certa fluidita e consentirne la movimentazione. Per il riscaldamento del bitume verra
utilizzata I’energia termica resa disponibile dai sistemi esistenti presenti in raffineria (evaporatori e
cogneratore).
Nel corso del trasferimento, viene additivata la quantita di polimero desiderata in forma di polveri o
di piccoli pellets. Il quantitativo di polimero addizionato e ben al di sotto del 10% in massa del
quantitativo totale del bitume, tipicamente intorno al 4-5%. I1 polimero viene solitamente alimentato
mediante una coclea ed una tramoggia da cui i pellets o le polveri si riversano sull’aspirazione della
pompa di trasferimento. Il serbatoio di premiscelazione che accoglie il miscuglio, oltre che coibentato
e riscaldato, € dotato di agitatore meccanico.
La premiscelazione si limita a disperdere in maniera uniforme i pellets o le polveri all’interno della
massa di bitume, conferendo al polimero anche I’energia necessaria al suo rammollimento. Tuttavia,
in questa fase le isole di polimero restano tali e nessuna interazione si sviluppa tra il bitume ed il
polimero che restano fisicamente isolati.

Processo di miscelazione
Il processo di miscelazione avviene proprio ad opera di una macchina denominata MOLINO, che
rappresenta il cuore dell’impianto. I MOLINO ¢ costituito da un’apparecchiatura in grado di
imprimere al miscuglio un elevato sforzo di taglio il cui effetto & letteralmente quello di “stirare” le
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macromolecole sia di asfalteni che di polimero (deformazione di scorrimento), determinandone
I’intimo contatto, nonché la solvatazione del polimero ad opera dei flussanti contenuti nel bitume,
fino a realizzare la fase dispersa precedentemente descritta.

L’entita dello sforzo di taglio da imprimere per determinare I’intima miscelazione di bitume e
polimero ¢ molto elevato. Ne consegue che la potenza assorbita dal MOLINO ¢, percid, molto elevata.
11 materiale in uscita dal MOLINO viene inviato al serbatoio di maturazione.

Questo pud essere tuttavia anche ricircolato allo stesso MOLINO ed essere nuovamente miscelato
per un tempo pitt o meno lungo. Questo tempo dipende dalle caratteristiche del bitume, dalle
caratteristiche del polimero e dall’affinita polimero-flussanti del bitume. In generale, il ricircolo viene
effettuato quando il prodotto in uscita dall’unita (bitume modificato “madre”) non e il prodotto finito
utilizzato dal cliente finale ma una miscela piu ricca in polimero, che viene poi successivamente
portata alla percentuali di polimero desiderate solamente prima del caricamento su autobotte.

Fase di Maturazione
A seguito della miscelazione che avviene nel MOLINO il materiale € avviato alla fase di maturazione,
che avviene in altri serbatoi, sempre dotati di agitatori meccanici.
La formazione della dispersione del polimero ¢ segnalata da una brusca variazione della viscosita del
materiale, ossia da un vero e proprio delta di assorbimento elettrico degli agitatori del serbatoio di
maturazione.
A seguito della formazione della dispersione il prodotto viene comunque lasciato per un certo tempo
in agitazione: durante questo tempo il sistema si stabilizza e ci si possono aggiungere additivi in grado
di prolungare il tempo per il quale la miscela resta stabile.

Sistema di captazione e trattamento vapori
L’impianto e completato da una sezione di trattamento dei vapori formati durante il processo di
produzione del bitume modificato.
I vapori prodotti vengono capatati e avviati all’impianto di abbattimento esistente (VEPAL - camino
E15) prima di essere convogliati in atmosfera.

6.6 Up-grading cogeneratore
Anche per garantire a pieno il fabbisogno delle nuove utenze elettriche derivanti dagli interventi
descritti, si prevede di migliorare le prestazioni energetiche dell’impianto di cogenerazione (Up-
grading del cogeneratore — Fase/reparto 5.1), al fine di ottimizzarne la potenza elettrica.
Nello specifico si tratta di interventi che comporteranno la sostituzione di componenti impiantistiche
con apparecchiature analoghe ma di maggior potenza o miglior rendimento (ad esempio pompe).
La modifica comportera un incremento della potenza elettrica installata dagli attuali 0,996 MW a
circa 1,169 MW.

6.7 Modifica dei limiti di emissione di bolla per il parametro SOx
I camini le cui emissioni rientrano nel “calcolo di bolla” sono quelli relativi alle due caldaie
(emissione E2 - Bono ed emissione E1 - Therma) e ai due forni di processo (emissione E4 - F 102 ed
emissione E05 - F102A). N

PIC 43/1063 ALMA Petroli S.p.A.post CdS — Riesame di AIA




Commissione Istruttoria per ’AIA - IPPC

ALMA Petroli S.p.A.
Ravenna

Si riportano nella tabella sottostante i limiti emissivi attualmente imposti per la bolla di raffineria,
come riportati alla sezione 9 “Prescrizioni” del provvedimento di AIA rilasciato con decreto DVA-
DEC-2011-0000302 del 07/06/2011.

Parametro | Valore ?g:::;? g:ﬁ eﬂgmsssone

NO. 250
50. 800

Polveri 30
co 100
CcoT 20
H»S 3
NH; 20

Secondo quanto riportato nel Parere Istruttorio Conclusivo relativo alla richiesta di modifica di AIA
per sostituzione della caldaia Therma (DVA/11296 del 27-04-2016), anche a seguito
dell’installazione della nuova Caldaia (emissione E19 in sostituzione dell’emissione E1), i limiti
attualmente imposti per la bolla di raffineria non si prevedeva venissero modificati.

Come descritto nel dettaglio all’interno della Scheda D nell’ambito dell’analisi delle conclusioni sulle
BAT per la raffinazione di petrolio e gas, anche grazie agli investimenti che hanno reso possibile
minimizzare 1’utilizzo di virgin nafta nelle unita di combustione di raffineria, sulla base dei dati medi
mensili rilevati dallo SME negli ultimi anni, il Gestore ritiene possibile attestare che le unita di
combustione presenti consentono di rispettare I’ estremo superiore del range BAT-AEL di riferimento,
pari a 600 mg/Nm? (media mensile).

I Gestore dichiara inoltre che il rispetto della concentrazione BAT-AEL a livello mensile e ottenibile
sulle diverse unita di combustione, in piena coerenza con le BATC.

Per questo motivo, al fine di conformarsi pienamente anche da un punto di vista autorizzativo ai BAT-
AEL e nell’ottica del miglioramento continuo delle prestazioni ambientali della raffineria, principio
-fondante della Disciplina IPPC, il Gestore propone di abbassare il valore limite di emissione di bolla
imposto per il parametro SOx dagli attuali 800 mg/Nm® ai 600 mg/Nm? richiesti dalle Conclusioni
delle BAT di settore.

I valori limite di emissioni per la bolla di raffineria, richiesti dal Gestore, sono quelli evidenziati
nella sesuente tabella.
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Parametro Valore i;jr;nuéi ;:::n e;;nssmne
NO. 250
SO« 600
Polveri 30
co 100
coT >0
H.S 3
NH; 20

6.8 Descrizione degli effetti ambientali della proposta impiantistica da autorizzare
I Gestore riporta I’analisi degli effetti ambientali inerenti la proposta impiantistica da autorizzare.
Gli aspetti ambientali presi in considerazione dal Gestore sono:
e emissioni in atmosfera;
scarichi idrici;
contaminazione di acque sotterranee, suolo e sottosuolo;
consumo e produzione di energia;
produzione di rifiuti.

e & o ¢

I Gestore, in ragione della limitata rilevanza degli impianti e delle opere in progetto rispetto alla
complessita del contesto impiantistico della raffineria, ritiene in via preliminare che gli effetti
ambientali prevedibili siano in linea generale piuttosto modesti.

I1 Gestore sottolinea inoltre come molti degli interventi in progetto siano al contrario di fatto volti al
miglioramento delle prestazioni ambientali della raffineria.

Si riportano di seguito le risultanze delle analisi effettuate dal Gestore in relazione ai singoli aspetti
ambientali sopra individuati.

Emissioni in atmosfera
Delle modifiche ed interventi descritti, il Gestore ritiene che quelli che possono potenzialmente
interessare la componente atmosfera sono:
e |’installazione del nuovo serbatoio S10;
¢ larealizzazione dell’impianto di insaccamento del bitume;
e larealizzazione dell’impianto di produzione del bitume modificato;

Per tutti gli altri interventi o modifiche il Gestore ritiene che non abbiano effetti prevedibili per la
componente atmosfera in quanto non sono caratterizzati dalla presenza di alcuna emissione in
atmosfera.
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Con riferimento all’installazione del Serbatoio S10, le emissioni potenzialmente determinate dal
Gestore sono del tipo “emissioni diffuse”, correlate a fuoriuscite di gas/vapori dalle tenute del tetto
galleggiante.
Per serbatoi a tetto mobile, quale ¢ il serbatoio S10 di prevista realizzazione, le emissioni diffuse
possono essere dovute a tre contributi:

e perdite dall’anello di tenuta del tetto galleggiante, dovute alle imperfezioni della tenuta

circolare, ad anello, esistente tra la parete esterna, fissa, e il tetto mobile del serbatoio;
e perdite dalle varie apparecchiature/portelli/dispositivi presenti sul tetto mobile,
e emissioni per abbassamento del livello del liquido contenuto nel serbatoio.

I1 Gestore dichiara che le modalita costruttive e gestionali attualmente utilizzate da Alma Petroli e
adottate anche per la progettazione e la futura realizzazione del Serbatoio S10, consentono di ritenere
che gli effetti in termini di emissioni diffuse derivanti dall’installazione del serbatoio saranno minimi.

I1 Gestore evidenzia inoltre come allo stato attuale presso la raffineria siano installati 56 serbatoi, di
cui alcuni aventi capacita molto maggiori di quello in progetto (fino a 17.000 m” di capacita) e quindi
potenzialmente caratterizzati da emissioni diffuse maggiormente significative.

L’eventuale incremento delle emissioni diffuse dovuto all’installazione di un unico serbatoio (S10)
rispetto ad un assetto emissivo che vede la presenza di altri 56 serbatoi (stato attuale), dunque, &
ritenuto dal Gestore trascurabile.

11 Gestore sottolinea infine come anche lo stato attuale sia caratterizzato da emissioni diffuse minime
se paragonate al contesto locale: le emissioni diffuse di VOC dai serbatoi della raffineria nel 2015
sono state pari a circa 37 t, di cui 29 t da serbatoi a tetto fisso e 8 t da serbatoi a tetto galleggiante, a
fronte di circa 9.000 t di emissioni dei soli NMVOC per I’intera provincia di Ravenna.

Conriferimento all’impianto di produzione di bitume modificato, infine, il Gestore evidenzia come
il processo sia caratterizzato dalla produzione di vapori, per i quali ¢ prevista la realizzazione di un
sistema di captazione che convogliera la corrente gassosa all’esistente impianto VEPAL (emissione
E15), a cui vengono convogliati tutti gli sfiati dei serbatoi contenenti bitume e bitume ossidato, e dei
punti di carico bitumi.

All’'impianto di abbattimento VEPAL esistente verranno convogliati anche i1 vapori prodotti
dalP’impianto di insaccamento bitume.

I vapori provenienti da questo impianto, cosi come quelli provenienti dall’impianto di produzione del
bitume modificato, sono della medesima tipologia attualmente avviata all’impianto VEPAL (vapori
di bitume contenenti COV e HaS).

Tale impianto ha il compito di smaltire i vapori di bitume mediante un lavaggio in controcorrente con
miscela di acqua e soda. Il Gestore dichiara che recentemente si € provveduto ad un potenziamento
della capacita del VEPAL in modo da riuscire a trattare una portata di 28.000 Nm?/h.

I1 Gestore dunque ritiene che I'impianto sia dimensionato per poter trattare le correnti di vapore
provenienti dall’impianto di produzione di bitume modificato e da quello di insaccamento bitume
senza che ci0 determini un aggravio delle condizioni emissive di raffineria.

Pertanto il Gestore ritiene che la realizzazione degli impianti di produzione di bitume modificato e di
insaccamento bitume non comportera variazioni significative per le emissioni in atmosfera derivanti
dalla realizzazione dell’impianto di produzione di bitume modificato siano trascurabili.
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Scarichi idrici
I1 Gestore dichiara che le modifiche in progetto NON interessano gli scarichi idrici della raffineria.

Contaminazione di acque sotterranee, suolo e sottosuolo
Con riferimento alle modifiche in oggetto, il Gestore individua un’eventuale possibile
contaminazione del suolo e del sottosuolo e acque sotterranee, da ricondurre a:
¢ installazione del serbatoio S10;
e realizzazione dell’impianto di insaccamento del bitume,
o realizzazione dell’impianto di produzione del bitume modificato.

Tutti e tre questi interventi, infatti, prevedono I’installazione di serbatoi di stoccaggio / lavorazione
di sostanze pericolose a cui e associata la possibilita di contaminazione del suolo per eventuali rilasci
di prodotti da serbatoio o in fase di movimentazione dei prodotti.

Tuttavia il Gestore dichiara che, essendo adottate misure di sicurezza per quanto riguarda tutti i nuovi
serbatoi, come ad esempio la costruzione di bacini in calcestruzzo, le possibilita di contaminazione
del suolo sono trascurabili.

II Gestore dichiara che i serbatoi in progetto saranno realizzati con i medesimi criteri di sicurezza
oggi garantiti sugli esistenti serbatoi e sistemi di movimentazione della raffineria, prevedendo:
e Dbacini di contenimento di eventuali fuoriuscite di prodotto, impermeabilizzati e dimensionati
in accordo alla normativa di settore;
e tutti i serbatoi saranno in acciaio di idonee proprieta in relazione agli usi;
e tutti i serbatoi saranno dotati di telelivelli ed allarmi di altissimo livello;
¢ nella raffineria viene effettuato secondo programmi prestabiliti il controllo degli spessori dei
serbatoi, che sara rivolto anche ai nuovi serbatoi;
e tutti i nuovi serbatoi saranno dotati di sovraspessori di corrosione in funzione dell'uso cui
saranno destinati.
11 Gestore precisa infine che tutti gli interventi saranno realizzati in aree interne alla raffineria, gia
pavimentate, e saranno dotate ove necessario di nuove cordolature (ad esempio in corrispondenza
delle pompe di circolazione di olio diatermico).

In ragione di quanto illustrato, il Gestore ritiene che i livelli di rischio di contatto di sostanze
pericolose con le matrici ambientali suolo, sottosuolo e acque sotterranee associati alle attivita
della raffineria non sono incrementati dalla realizzazione delle modifiche in progetto.

11 Gestore ricorda in quest’ambito che la recente stesura della Relazione di riferimento ha permesso
di attestare che nella raffineria Alma Petroli non sono presenti centri di pericolo che inducano rischi
di contaminazione di suolo e sottosuolo e tale risultato non sara in alcun modo modificato dagli
interventi in progetto.

La relazione di riferimento presentata dal Gestore ¢ attualmente oggetto di procedimento
istruttorio separato individuato con I’'ID 43/976.

Consumo e produzione di energia
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Quale principale aspetto positivo relativo alle modifiche ed interventi proposti il Gestore individua,
I’efficientamento energetico della raffineria derivante da:

e Ottimizzazione energetica del salto di pressione in cabina metano;

e Up-grading del cogeneratore.
In particolare, lo sfruttamento del salto di pressione determinato nella cabina di riduzione metano, ai
livelli attuali di consumo di questo combustibile, potrebbe comportare il recupero di circa 1.144
MWhe, pari al 14% del fabbisogno energetico 2015 dell’intera raffineria.

Per quanto riguarda I’ up-grading del cogeneratore, la modifica comportera un incremento della
potenza elettrica installata dagli attuali 0,996 MW a circa 1,169 MW.

11 Gestore pertanto dichiara che le modifiche proposte avranno complessivamente effetti positivi
sul rendimento energetico della raffineria.

Produzione di Rifiuti

Il Gestore dichiara che le modifiche in progetto NON interessino la produzione di rifiuti della
raffineria.

6.9 Assoggettabilita a V.I.A.
11 Gestore dichiara che le installazioni/modifiche da autorizzare:
e non rientrano tra i progetti dell'Allegato II o dell’Allegato IV alla Parte Seconda del D. Lgs.
152/2006 e s.m.i.;
e non servono esclusivamente o essenzialmente per lo sviluppo ed il collaudo di nuovi metodi
o prodotti e non sono utilizzati per piu di due anni;
e non prevedono modifiche impiantistiche che comportino incrementi di potenzialita della
raffineria Alma Petroli;
¢ non provocano effetti negativi e significativi sull’ambiente;
pertanto, in ossequio all’art. 20 comma 1 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., non sono ritenuti dal Gestore
soggetti alla procedura di verifica di assoggettabilita a Valutazione di Impatto Ambientale (VIA), ne
alla procedura di Valutazione di Impatto Ambientale. 4 .
I1 Gestore ha presentato in Allegato A alla relazione della Scheda C6, in ottemperanza all’art. 1 del
D.M. 25 maggio 2016, la check-list finalizzata ad evidenziare la sussistenza o meno, anche potenziale,
di effetti ambientali significativi e negativi connessi all'attuazione delle modifiche in progetto.

7. ASSENZA DI FENOMENI DI INQUINAMENTO SIGNIFICATIVI

7.1 Aria
In allegati D.5 e D.6 alla nota di integrazioni acquisita prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il
Gestore ha descritto le condizioni metereologiche prevalenti nel territorio di Ravenna e in particolare
nell’area di pertinenza della Raffineria e ha effettuato una valutazione degli impatti che le emissioni
in aria hanno sulla componente atmosfera.
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Il Gestore, nella sua analisi, prende inconsiderazione tutte le fonti di emissione in atmosfera
(emissioni convogliate, diffuse e fuggitive).

Dal confronto effettuato con lo stato di qualita dell’atmosfera in area locale, il Gestore dichiara che
gli inquinanti di maggior interesse e che richiedono un maggior livello di monitoraggio sono le polveri
e gli ossidi di azoto.

1l Gestore ha dunque effettuato un ulteriore confronto tra le emissioni della raffineria (limitatamente
ai due inquinanti succitati) e i dati relativi all’intera provincia di Ravenna (in particolare quelli relativi
al Macrosettore M4 — Processi produttivi).

; - L Confronto emissioni Alma :
. Emissione provinciale N el
Sorgente § ﬁmissizg?; ;ir;&;ﬁmﬁ | i‘&a ciciatiare M4 - Procassl . ?ﬁtﬁ'ﬂ;; i{g;;lsgiam
- i ‘ ; _ produttivi [t/anno] | p {%’}
Py 0,63 252 0,25 %
RO, 38,14 1.315 2,90 %

11 Gestore dichiara la non significativita delle emissioni della raffineria in esame rispetto al complesso
delle emissioni rilasciate a livello provinciale dal solo Macrosettore dei processi produttivi. Pertanto
il Gestore conclude che anche in relazione ai due inquinanti che rappresentano le maggiori criticita
per la qualita dell’aria a livello locale (polveri ed NOx), I’impatto dovuto all’esercizio della raffineria
posa essere considerato non significativo.

7.2 Acqua
In allegato D.7 alla nota di integrazioni acquisita prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il Gestore
ha riportato la quantificazione delle emissioni idriche, sia in termini quantitativi che di flussi di massa
degli inquinanti, effettuando anche un confronto con i valori limite definiti dalla normativa.
II Gestore, pur riportandone i dati di monitoraggio, ribadisce che lo scarico SF1 viene conferito a
impianto di depurazione esterno alla Raffineria, nel rispetto di apposito Contratto di Conferimento.
Il Gestore dichiara inoltre che (in corsivo le dichiarazioni del Gestore): “Il rispetto dei limiti allo
scarico finale da parte del depuratore esterno, sebbene non influenzato solamente dalle acque inviate
da Alma Petroli, é un ulteriore indice della sostenibilita dei flussi di inquinanti nelle acque prodotte
dalle attivita di raffineria. Si segnala anche che il Canale Candiano, corpo idrico ricettore, ha
presentato uno stato di qualita “sufficiente” ed uno stato chimico “buono” durante tutte le piit recenti
campagne di monitoraggio condotte da ARPA (periodo 2010 — 2014, per una frattazione di dettaglio
dello stato di qualita delle matrici ambientali si rimanda all elaborato A24), pertanto si ritiene
possibile concludere che lo scarico SF1 sia tale da non indurre significativi impatti sulla componente
delle acque superficiali.”

Relativamente agli altri due scarichi idrici (SF2 e SF3 che conferiscono direttamente all’interno del
Canale Candiano), il Gestore ha effettuato il confronto con i valori di soglia dell’Allegato II al
Regolamento 166/06/CE per la presentazione della dichiarazione annuale di individuazione delle
emissioni rilevanti.
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Cadmio 0,1 0,015 0,115 5
Cromo tot 0,7 0,003 0,703 50
Mercurio 0,01 0,0015 00,0115 1

Nichel 0,7 0,06 0,76 20
Piombo 0,7 0,024 0,724 20

Rame 0,3 0,06 0,36 50

Zinco 2,6 0,18 2,78 100
Cianuri 0,1 0,03 0,13 50
Fluoruri 5,2 3,6 8,8 2.000
Fosforo totale 9 0,18 9.18 5.000
Azoto ammoniacale 59,1 i,8 60,9 50.000
Azoto nitrico 23,1 2,4 25,5 {soglia relativa al
Azoto nitroso 1,4 0,03 1,43 parametro azoto totale)
Fenoli 0.4 0,03 0,43 20

In Gestore dichiara quindi che, nel complesso, nessuno degli scarichi in acque superficiali pare tale
da poter provocare effetti significativi sulla componente delle acque superficiali.

I1 Gestore ritiene inoltre opportuno precisare che, oltre alle acque superficiali, in adiacenza allo
stabilimento Alma Petroli sono presenti anche acque sotterranee, acque marine ed acque di
transizione.

Tuttavia, dal momento che gli scarichi in acque superficiali sono tali da non determinare potenziali
impatti sul corpo idrico ricettore, il Gestore ipotizza che anche gli effetti sulle acque marine e sulle
acque di transizione, che costituiscono un sistema interconnesso con il Canale Candiano, possano
essere considerati non significativi.

In relazione alle acque sotterranee il Gestore evidenzia che il sistema di impermeabilizzazione delle
aree potenzialmente inquinate, che potrebbero pertanto essere dilavate da acque meteoriche, ¢ tale da
evitare I’infiltrazione di sostanze pericolose nel suolo.

I Gestore dichiara infatti che la raccolta della prima pioggia permette infetti di convogliare le acque
di dilavamento di piazzali o aree di lavorazione inviandole a trattamento; parallelamente il sistema di
impermeabilizzazione delle aree di lavorazione consente di evitare che eventuali sversamenti
accidentali di liquidi inquinanti entrino a diretto contatto col suolo e possano pertanto raggiungere i
pit superficiali corpi idrici sotterranei.

11 Gestore ricorda infine che la raffineria ¢ dotata di una rete di monitoraggio della falda costituita da
n. 34 pozzi piezometrici dai quali vengono eseguiti periodici monitoraggi (con frequenza trimestrale
o semestrale a seconda della tipologia di piezometro).

In conclusione il Gestore ritiene possibile concludere che anche i potenziali impatti sulle acque
sotterranee, compresi gli strati pit superficiali che sono generalmente costituiti da lenti d’acqua di
scarso, possono essere considerati non significativi.

7.3 Valutazioni del Gestore sulle pressioni ambientali della Raffineria
Il Gestore relativamente agli esisti delle attivita di monitoraggio effettuate periodicalnelltg, i cui
risultati vengono descritti e presentati nei Reporting Annuali “Risultati del Piano di Monitoz~'¢§ffg§gi0 e
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Controllo” in ottemperanza al provvedimento di AIA vigente, dichiara che i dati presentati
nell’ambito del suddetto Reporting dimostrano una pressione ambientale derivante dalla raffineria
Alma Petroli coerente con le valutazioni presentate nell’ambito della domanda di AIA.

Il Gestore, in particolare, ritiene che gli esiti dei monitoraggi delle emissioni convogliate e delle
emissioni diffuse attestino una pressoché costante diminuzione dei quantitativi di inquinanti
annualmente emessi in atmosfera dal 2011 al 2015 (periodo di applicazione dell’ AIA).

Il Gestore dichiara che per le emissioni diffuse si & passati dalle circa 43 t di COT emesse nell’anno
2011 alle circa 37 t emesse nell’anno 2015. Per le emissioni convogliate, invece, sono state registrate
le seguenti riduzioni di inquinanti emessi:

e COT:da127tnel 2011 a 76 t nel 2015;

e NOx:da36tnel 2011 a 28,5 t nel 2015;

e SOxda553tnel 2011 a 26,3 t nel 2015.
In relazione a monitoraggi sugli scarichi idrici, il Gestore dichiara che nel corso degli anni non sono
stati rilevati superamenti dei limiti autorizzativi.

In merito alle emissioni odorigene e all’impatto acustico, il Gestore dichiara che:

* irisultati delle simulazioni modellistiche effettuate per la valutazione dell’impatto odorigeno
hanno dimostrato come i recettori sensibili siano interessati da concentrazioni di odore
(98°percentile della concentrazione oraria di picco) nettamente inferiori a standard
internazionali riconosciuti (3 OU/m3) e quindi come le emissioni odorigene della raffineria
Alma Petroli determinino un impatto odorigeno sull’ambiente circostante pienamente
accettabile.

* per quanto riguarda la verifica in opera di impatto acustico della raffineria al termine delle
indagini e valutazioni effettuate, sulla base dei risultati dei rilievi condotti al confine si e
verificato come le immissioni sonore prodotte dalla raffineria di ALMA PETROLI fossero
accettabili conformi a quanto definito dal DPCM 14/11/1999.

7.4 Utilizzo efficiente dell’energia
In allegato D.10 alla domanda di Riesame, il Gestore ha presentato I’analisi energetica effettuata
sull’intero complesso di Raffineria.

Dall’analisi del bilancio energetico nell’assetto attuale e delle opportunitd di miglioramento
dell’efficienza energetica del sistema analizzato si sintetizzano le conclusioni riportate dal Gestore:

e Lo stabilimento produttivo di Alma Petroli S.p.a si presenta come una realtd energetica
complessa con un contributo energetico prevalente legato alle autoproduzioni di combustibili
e vettori interni.

¢ La presenza nello stabilimento di un impianto di cogenerazione ben proporzionato in termini
di potenze rispetto ai fabbisogno di stabilimento svolge un’efficace azione di riduzione dei
costi della bolletta energetica, con particolare riferimento al vettore elettrico.

e Le analisi dei dati hanno evidenziato un prevalente consumo di base, difficilmente con§{bile
alle attivita produttive ma di fatto costituito dal costo energetico per il manteninmgnto in
temperatura dello stabilimento. Difatti la tipologia di materie prime, quali i gleégl e
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semilavorati impiegati nei processi, e di prodotti, quali bitumi stradali e ossidati, richiede il
riscaldamento di tutte le tubazioni coinvolte nel trasferimento di questi materiali. La necessita
di mantenimento in stoccaggi di grande volume a temperature nel range 150-180°C (e fino a
240- 260°C) determinano grandi dispersioni verso I’ambiente esterno per la maggior parte
indipendenti dalla stagionalita.

e La decisione aziendale di commercializzare la virgin nafta ottenuta dai processi interni invece
che impiegarla come combustibile, incrementera fortemente il prelievo di gas naturale dalla
rete di distribuzione.

e Le attivita di efficienza energetica individuate sono orientate alla erosione del consumo di
base di stabilimento, risultato che potra perd essere ottenuto mediante un incremento della
conoscenza dei meccanismi di dispersione termica che coinvolgono gli impianti.

e La volonta della Dirigenza di proseguire il processo di Diagnosi Energetica oltre all’obbligo
previsto dal D.Lgs. 102/14 ai fini di raggiungere la piena conformita alla norma UNI CEI N
16247-1/3, dara la possibilita di migliorare il grado di conoscenza raggiunto con il presente
studio, in particolare si attende un miglioramento del dettaglio nell’ambito dei consumi
elettrici e I’individuazione di nuove opportunita di miglioramento dell’efficienza energetica.

In Allegato B all’analisi energetica presentata dal Gestore, ¢ riportato il bilancio energetico in cui il
Gestore riporta tutti i dati derivanti dall’analisi sia da un punto di vista dei fabbisogni che dell’impatto
€conomico.

7.5 Analisi di rischio
Lo stabilimento Alma Petroli &€ soggetto alle disposizioni di cui al D.Lgs. 105/15 relativo al controllo
dei pericoli di incedente rilevante connessi con determinate sostanze pericolose.

11 Gestore dichiara che allo stato attuale, lo stabilimento puod detenere un quantitativo massimo in
stoccaggio di sostanze presenti in Allegato I del D.Lgs. 105/15 superiore alle soglie che determinano
l'applicazione allo stabilimento degli adempimenti di cui agli artt. 13 (Notifica), 14 (Politica di
prevenzione degli incidenti rilevanti) e 15 (Rapporto di sicurezza) del D.Lgs. 105/15 e s.m.1..
11 Gestore descrive alcune precauzioni assunte per prevenire eventuali incidenti, sottolineando che
per il Rapporto di Sicurezza (ex art. 15 D.Lgs. 105/15, in precedenza art. 8 D.Lgs. 334/99 e s.m.1.)
della raffineria si & recentemente conclusa ’istruttoria del CTR Emilia Romagna con il rilascio del
Parere Tecnico Conclusivo Prot. n. 10398 del 04/06/2015 e del Certificato di Prevenzione Incendi
(CPI, n. 4450 del 25/02/2016, allegato A22). ' ‘ '
Dal punto di vista impiantistico, i reparti sono dotati di dispositivi di allarme e blocco, manuale o
automatico nei punti critici concepiti e realizzati per mantenere 1’impianto nel corretto campo di
funzionamento.
Sono state inoltre adottate le seguenti precauzioni:
progettazione eseguita secondo norme internazionali standardizzate ¢ molto restrittive;
connessioni realizzate riducendo il piti possibile le frangiature e/o gli stacchi di collegamento
favorendo le giunzioni saldate;
adozione di valvole ad alta affidabilita;
scelta accurata dei materiali ed eventuale adozione di sovraspessori di corrosione adeguati e
cautelativi;

- applicazione di severe norme interne al fine di regolamentare la movimentazione dei mezzi.
Sotto il profilo operativo, il Gestore dichiara che la sorveglianza continua da parte del personale
turnista, la manutenzione giornaliera di routine e quella programmata per gli interventi pj8 radicali,

{
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eseguite da personale specializzato, minimizzano la probabilitd di accadimento di un incidente
rilevante.

I sistemi di allarme e/o blocco ed in generale tutte le apparecchiature sono controllate ed ispezionate
dalla funzione di manutenzione esistente in stabilimento.

Le manutenzioni vengono programmate a cadenze fisse, mentre e presente durante il normale orario
di lavoro un servizio di assistenza strumentale, elettrica e meccanica.

Una revisione completa degli allarmi, blocchi e delle principali macchine ¢ comunque effettuata nella
fermata generale periodica degli impianti.

11 Gestore osserva che nel corso degli ultimi 5 anni non si sono verificati accadimenti incidentali.
Alma Petroli adotta all’interno del proprio Sistema di Gestione della Sicurezza specifica procedura
“S-GES-P-6 Misura delle performance di sicurezza e correttivo™, volta a monitorare ed analizzare gli
incidenti.

Precauzioni progettuali e costruttive
I sistemi di allarme sono realizzati per permettere una pronta rilevazione ed intervento per condizione
anomala di esercizio. I sistemi sono di tipo acustico — visivo, sono concentrati nel pannello di
controllo e sono configurati in modo da permettere un’immediata individuazione della grandezza in
deviazione per gli interventi operativi.
La verifica dell’idoneita delle valvole di sicurezza ed il controllo del funzionamento ottimale dei
blocchi viene effettuato in concomitanza delle fermate annuali programmate per manutenzione. Sui
reattori di ossidazione sono installate delle valvole di sfogo della pressione a battente idraulico
prestabilito; mentre sui serbatoi di stoccaggio di combustibili di categoria “A”, a tetto fisso, sono
installate valvole di sfiato del tipo a pressione e depressione col compito di impedire durante il
riempimento o lo svuotamento, il raggiungimento di pressioni tali da mettere in crisi le strutture del
serbatoio stesso.
I criteri di protezione contro fenomeni corrosivi si basano essenzialmente sulla scelta di idonei
materiali secondo quanto previsto dalle norme di buona tecnica.
I serbatoi sono realizzati adottando sovraspessori di corrosione di 1-2 mm, o, nel caso di prodotti
leggeri, protetti con applicazione di vernici speciali. In entrambi i casi, una periodica manutenzione
ne verifica lo stato.
I1 Gestore dichiara che praticamente tutte le sezioni di processo sono installate in un luogo aperto, su
incastellature metalliche /o in C.A., al fine di evitare la formazione e/o la persistenza di nubi di
vapori pericolosi. '

Precauzioni per prevenire rilasci accidentali

Potenziali impatti su suolo e sottosuolo potrebbero derivare da rilasci accidentali di prodotti. Per
ridurre al minimo la probabilita di accadimento di rilasci accidentali di prodotti sul suolo e nel
sottosuolo, la Raffineria ha intrapreso negli anni vari programmi di manutenzione ed interventi a
carattere preventivo:

- programma di ispezione € manutenzione dei serbatoi;

- monitoraggio della rete fognaria attraverso prove di tenuta e rifacimento di alcuni tratti di

essa;

- programma di pavimentazione dei bacini e delle strade;

- programma di sigillatura delle superfici di appoggio dei serbatoi o installazione di doppi fondi.
Tutte le tubazioni per il trasferimento dei prodotti, gia protette catodicamente, sono fuori terra,0
posizionate in cunicoli ispezionabili e cementati sul fondo, in modo che eventuali perdite 9(7 s,z{no

essere subito individuate e allo stesso tempo ne sia impedita ['infiltrazione nel sottosuolo s
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Tutti 1 serbatoi, del tipo a tetto fisso munito di sfogo vapori o a tetto galleggiante, sono collocati
all’interno di bacini di contenimento in grado di impedire il diffondersi di eventuali perdite ingenti di
prodotto. Sono inoltre dotati di indicatori di livello e, per scongiurare qualsiasi evento di
sovrariempimento, ogni operazione e controllata da personale specializzato; i serbatoi collegati alla
banchina sono dotati anche di un sistema di allarme. A frequenti cadenze temporali, vengono
effettuati controlli e misure delle giacenze dei serbatoi.

In uscita da ogni bacino di contenimento la rete fognaria ¢ attrezzata con pozzetti dotati di valvole di
sezionamento o serrande a ghigliottina, tenute generalmente chiuse, in grado di impedire, nel caso di
ingenti sversamenti, il diffondersi del prodotto in altre zone dello stabilimento.

La costruzione della banchina, nei primi anni *90, ha permesso la dismissione dell’oleodotto interrato
tramite il quale avveniva I’approvvigionamento del grezzo estero, eliminando cosi una potenziale
fonte d’inquinamento del sottosuolo. La tubazione, interrata nella proprieta Alma Petroli, ¢ stata,
previa prova di tenuta per escludere rotture pregresse, cementata per impedire qualsiasi tipo di
utilizzo. 11 Gestore dichiara che la banchina, poggiando a circa 30 m di profondita, costituisce una
barriera al flusso verso I’esterno di eventuali sostanze in galleggiamento sulla falda acquifera.

Misure contro gli incendi
Il Gestore dichiara che la rete idrica antincendio di stabilimento e completamente indipendente dagli
altri servizi di stabilimento ed ¢ prevalentemente realizzata seguendo il concetto dell’impianto a
maglie, di modo che, in caso di rottura di una linea, si possa provvedere alla sua riparazione, senza
mettere fuori uso I’intero impianto antincendio e avere una piu corretta alimentazione delle prese
idrante e delle stazioni per generazione liquido schiumogeno, nelle pit svariate ipotesi di utilizzo.
Viene verificato con periodicita semestrale il buon funzionamento degli impianti antincendio, delle
valvole di sezionamento e di quelle degli idranti, mentre con cadenza mensile vengono messi in
funzione gli impianti fissi di estinzione (es. cannoncini, versatori, anelli di raffreddamento, ecc.).

Il Gestore dichiara che la scelta dello schema del servizio antincendio per mancanza rete esterna &
dipesa dal poter garantire in assoluto la portata calcolata di acqua antincendio, dal momento che il
gruppo elettrogeno avrebbe lavorato in condizioni limite per sostenere n.3 elettropompe; quindi in
caso di mancanza di rete esterna lavoreranno n.2 motopompe e n.2 elettropompe.

Rete antincendio asservita ai serbatoi e alla banchina: la rete antincendio € realizzata in tubo metallico
per i tratti fuori terra ed in polietilene PN16 per i tratti interrati. I dispositivi antincendio comuni a
tutte le reti afferenti ai diversi serbatoi prevedono monitori, versatori di schiuma, anello di
raffreddamento e idranti a colonna fuori terra.

Rete antincendio asservita all’impianto di distillazione: la rete antincendio ¢ realizzata in tubo
metallico per i tratti fuori terra ed in polietilene PN16 per i tratti interrati.

All'interno della raffineria sono dislocati inoltre numerosi premescolatori a servizio dell’impianto
distillazione, dei bacini di contenimento dei serbatoi, dei serbatoi stessi e delle pensiline di carico e
scarico. Il liquido schiumogeno contenuto nei premescolatori € specifico per la destinazione d’uso
prevista: a media espansione per i serbatoi, oppure a bassa espansione per gli altri casi.

Presso I'impianto distillazione ¢ installato un sistema fisso di rilevazione Metano/Idrogeno/Acido
solfidrico in grado di restituire, tramite una centralina dedicata ubicata in luogo sempre presidiato
(sala quadri impianto distillazione) la segnalazione di allarme acustico/ottico e di identificare il luogo

e il sensore che ha rilevato la presenza dell’inquinante. “‘W
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I serbatoi a tetto galleggiante (S4, S5, S6, S22, S107, S108, S109, S110 ed S111) sono protetti da un
sistema di rilevamento antincendio costituito da un cavo termosensibile che rilancia un allarme
acustico/ottico a due centraline ubicate in luogo sempre presidiato. In caso di innalzamento della
temperatura al di sopra di valori prefissati, in corrispondenza dell’anello di tenuta tra il tetto
galleggiante e la parete del serbatoio, il cavo termosensibile si scioglie creando un contatto elettrico
che, mediante le centraline, fa scattare ’allarme acustico/ottico dando la possibilita agli operatori di
individuare sulle centraline stesse il serbatoio interessato dall’emergenza.

In allegato D.11 alla nota di integrazioni acquisita prot. DVA-0029038/2016 del 30/11/2016, il
Gestore ha riportato una valutazione in merito ai possibili eventi incidentali con conseguenze
sull’ambiente che possono verificarsi durante le fasi operative della Raffineria.

Si riporta di seguito una sintesi di tale elaborato.

Al fine di valutare la possibilita di contaminazione del suolo e delle acque sotterranee a seguito di
eventi incidentali o di rilasci di sostanze pericolose per I’ambiente durante la normale attivita della
raffineria, il Gestore ha effettuato un’analisi preliminare delle caratteristiche geologiche e
idrogeologiche del sito su cui sorge lo stabilimento in esame.

A seguito dell’individuazione dei possibili rischi ambientali connessi al rilascio di sostanze pericolose
per I’ambiente e presenti in Raffineria, il Gestore ha effettuato una descrizione delle misure gestionali
dei rischi ambientali e delle azioni intraprese per la limitazione di 