
NOTA BENE:

IL PRESENTE DISEGNO è VALIDO SOLO COME SCHEMA DI TRACCIAMENTO DELLA CARPENTERIA METALLICA

E NON TIENE CONTO DELL'ANDAMENTO PLANO-ALTIMETRICO (livelletta) E DELL'EFFETTO DELLE

CONTROMONTE CHE DOVRANNO ESSERE TENUTE IN CONSIDERAZIONI

NELLA STESURA DEI DISEGNI DI OFFICINA
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1/2 PIANTA INFERIORE

Scala 1:75

ABACO CONTROVENTATURA INFERIORE

C1=2L 150x15 4+4 M24 10.9

C2=2L 120x10 3+3 M24 10.9

C3=2L 180x18 7+7 M24 10.9

C4=2L 130x12 3+3 M24 10.9

ABACO BRIGLIE INFERIORE

Bi1=2L 120x10 4 M24 10.9

Bi2=2L 130x12 4 M24 10.9
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1/2 PIANTA SUPERIORE

Scala 1:75

ABACO CONTROVENTATURASUPERIORE

S1=L 90x8 2 M20 10.9

ABACO BRIGLIE INFERIORE

Bsi=2L 90x8 3 M20 10.9
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