SEZIONE TRASVERSALE DI ESTREMITA'

*SCOSTAMENTO ASSE STRUTTURA METALLICA E PIATTAFORMA RISPETTO ALL'ASSE
INTERVIA IN ASSE APPOGGI E MEZZERIA(distanza parallela all'asse appoggi)

1.027°

/

*ASSE BINARIO TEORICO = asse binario pari considerato

parallelo alla struttura (asse teorico in rettifilo parallelo alla struttura metallica)

sistema di montaggio e varo.
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PIANTA SUPERIORE LONGITUDINALE PER
ASSE PIEGA Scala 1:75 ESIGENZE DI VARO NEL CASO ASSE _ 4 4633.32
o a9 DI VARO DI PUNTA SECONDO APPOGGI 200058 000 043.32 _
= SCHEMI DI PROGETTO s =
PORTATA TEOQRICA L=48000 g 2950 2000 2000 2950 E
. T O T O
> >
4406 4406 4406 4406 4397.64 3948.36 4406 4406 4406 4406 4406 E fs 216.68 EQ
; 900 HQOO 7’ 820 250 g 2 1435 1435 *8 @ 250 820
pk: 8+075.590 < 38 o < olz & 2
ASSE RP=120.00 =] E2 T ¥ = LT E=
APPOGGI =120. L g 0 S|z S wk 2315 25
R=-1050.00 d <& 0 Hi< <| o/ <ola <&
< 300 < B w K 7)) 150
° 2 750 | uE| |2 | ‘ o
2 i o D 120 2z D 120 750 Ll
700 N 4 = 420 <o PIANO FERRO = )
> (A - e B AN
© ’ % N . g (|_|,J) 0
N ' 0
13 389>350 15% ) 374>350 15% 2
o N —
e ’|_ ] s [1]118
S T, N8 R - R T ot -~
> i H ISy i 4 e H 4. H 1 56 Y vy it T
i L 110x10 4M24 10.9 245 4 0 JL 110x10 4M24 10.9 #22 o
o o o o o o #22 e SN\ S
O o O o o o o o o o O o x X o
BlNARlO PARI 8 § 9 § 9 g 9 g 9 g 9 § T ASSE o ": metalliche 429 Irrigidente
ol o= o2 o= o= o= o2 " BINARIO 8 sp.4+1 longitudinale
< In curva . N < N < N < N < N N < - —T - — < 5 #200x12 L200x18
— g R=7 : : PARI N > X
¥| R=1050m. T = =2 53 o - q o EVENTUALE > <7 o
3 E 3 3 3 3 3 E (in raccordo) i GIUNTO #200x12 S | B200x12 "G5 i
: ™ ™ < ™
- - - N - N TECNICO Q P #200x12
b = Y = M = Y = Q‘\:\ ¥
ASSE N < N < N < N < SALDATO @ 499 4797
INTERVIA g i B | 5 T RN S| F Ko g %{: | S S 3 — > #200x12 o
T — I curva . : = = = = = = - = %% é% = = - = = = = = = ——t= Q S A B
o> Ty — M — < > < * o o T N o o
R=1052 m. S . — FZUR — 21 Zalhi — S — \ i i 8 #2258 sy
ASSE o2 22 ge ge A W U
BINARIO 23 =3 =3 23 ASSE
DISPARI q < ]« - < B|NAR|O. [ R EVENTUALE IRRIGIDENTE > I
— —2| euva— | , , : — DISPARI LONGITUDINALE PER 228 3672 3672 228
g S o oy o S o ; ESIGENZE DI VARO NEL CASO 7 7
<t _ g g . g g .
R=1054 m. So 29 S 2g 2e ge (in raccordo) DI VARO DI PUNTA SECONDO 7800
ey ey = =i = =P SCHEMI DI PROGETTO
== = / = == = - =
N < N < N < N < N < N <
/ F’ARTICOLAF\;EI E)E! CHIUSURA DISEGNI DI RIFERIMENTO
R > 4 K B3 7 R cala 1:
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PER FORI SMALTIMENTO DESCRIZIONE CODICE
ACQUA FONDO CASSONE
< Tabella materiali generale IF1M.0.0.E.ZZ.TT.VI.00.0.0.002
e = ' LAMIERA DI FONDO
©
~ L 20 NOTE GENERALI
0 RETE DI CHIUSURA %r
() 8
< ©
PN 1) TUTTE LE QUOTE SONO ESPRESSE IN m s...m.
16321 17158 16321 ASSE PILA m—
N 2) TUTTE LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN mm SALVO DIVERSAMENTE SPECIFICATO
tratto con sovralzo costante D=120mm tratto con sovralzo D= variabile
. os 100 3) | DETTAGLI E LE GEOMETRIE SVILUPPATE SONO DA INTENDERSI COME
0.92" TIPOLOGICI (sviluppati in asse binario pari). IN SEDE DI PROGETTO COSTRUTTIVO Dl
SEZIONE INFERIORE CLIPS DI ANCORAGGIO OFFICINA DOVRANNO ESSERE SVILUPPATI, VERIFICATI ED EVENTUALMENTE INTEGRATI
Scala 1:75
4) SLOT
@ () @ VATERIALL NOTE € PRESCRZION SPESSORE FINO A 25mm: SLOT 40mm
650 |, 900 3506 4406 4406 4406 4406 3940 4406 4406 4406 4406 3506 900 |,650 Tutti i materiali dovranno comunque essere approvvigionati secondo le prescrizioni del "Capitolato generale SPESSORE F|NO A 4omm Sl—OT 5omm
tecnico di appalto delle opere civili RFI”, del "Manuale di progettazione delle opere civili RFI” ed in accordo con SPESSORE OLTRE 40mm: SLOT 60mm
D.M. 14/01/2008. '
La realizzazione dovrd essere eseqguita nel rispetto delle tolleranze previste dalla UNI EN 1090
) In ogni caso dovrd essere rispettato quanto previsto nel "Manuale di progettazione delle opere civili RFI”, nel
forometria @50 "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI”, Capitolato Speciale di Appalto dell’opera e nelle LEGENDA
2203 2203 o . . A . e P D . .S o
ASSE PIEGA tipica per scarico specifiche tecniche fornite dalla Direzione Lavori secondo I'indicazione risultante pid restrittiva.
ASSE PIEGA 2203 2203 acque ,l Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciagio/cls. S|MBO|_OG|A
o
500 . © ACCIAIO VERNICIATO o —@7
228 I N Qualitd in funzione degli spessori ai sensi della UNI EN 1993—-1-10 BULL M16 _$_ BULL MZO _$_ BULL M24 BULL M27 P|OL| b 22
[ —Elementi saldati in acciagio con sp. < 20mm S355J2+N
o 1° °f° °l° °f° °l° °f° s °l° b °l° °l —Elementi saldati in accigio con 20mm < sp. < 40mm S355J2+N
Q — 25 IUNT — —Elementi saldati in accigio con sp. > 40mm S355K2+N
3 ° KR 25% ?.gNGﬁ_UD|NALE 227I'— 227‘ 22+ 227L § o —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0+N
, N —Lamiera di predalles in acciagio, S355J0+N
+30 DI FONDO ~ o o —Imbottiture con Sp.<3mm (S355J0W) COMMITTENTE:
S = 2 Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls. ‘ =4
™ =
= = CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA ” R /
La classe di esecuzione & EXC3, secondo la UN EN 1090. g A
° ° GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
o o o o o o o o o o o N o o o o o o o M
Ql 8 S 2 o N Q Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 14/01/2008, tipo NELSON #=22 — H=0,6 * Hsoletta (se non diversamente DIREZIONE LAVORI:
8 8 382 3 o o ° ° ° o o E ° ° 8 o o (oﬁﬁo ° o o ° ° o 3882 8 indiCGtO). ‘
. . BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI J’ ITALFERR
— Secondo DM 14/01/2008 — UNI EN 14399—1 GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
In ogni caso i collegamenti bullonati ad attrito devono essere a serraggio controllato.
N S o — Per i collegamenti ad attrito si dovrd adottare la classe di controllo K2 MANDATARIA ANDANTE
© bt =y Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 3 e 4. . : :
GIUNTO o ™ & Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 5 e 6. APPALTATORE: lini ? e
LONGITUDINALE S %TEg?u%og do UNI EN ISO 20898—1: 2001 i iy IPI / s ASTALDI
° J ° iti 8.8—10.9 secondo -1 E S
% ——- DI FONDO N —— Dadi 8—10 secondo UNI EN 20898-2: 1994 impreghio / —_— —
™ A ol ol e ol e ol e ol e ol e ol e ol ol Rosette in acciacio C50 temperato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083-2: 2006
| > | Piastrine in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083—2: 2006 PROGETTAZ'ONE MANDATARIA: MANDANTI:
| | Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciadio/cls. = )
228 500 22 3 SVYSTIrA = OTECN I = .4
7 ™ | FORI PER | BULLONI A.R. SONO: CONSULENZA € ASSISTENZA TECNICA
400 M16—8.8/10.9 A TAGLIO — FORO #16.3 se non diversamente indicato
M20-8.8/10.9 A TAGLIO — FORO #20.3 se non diversamente indicato
1650 3306 1650 M24-8.8/10.9 A TAGLIO — FORO #24.5 PROGETTO ESECUTIVO
ASSE PIEGA ASSE PIEGA M27-8.8/10.9 A TAGLIO — FORO 927.5
FEEEEE 16071 7hss 6071 M24-10.9 AD ATIRTO. — FORO #25.5 LINEA FERROVIARIA NAPOLI - BARI, TRATTA NAPOLI-CANCELLO,
49300 CONTROLL IN VARIANTE TRA LE PK 0+000 E PK 15+585, INCLUSE LE OPERE ACCESSORIE,
Secondo DM 14/01/2008, "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI", "Manuale di NELL'AMBITO DEGLI INTERVENTI DI CUI AL D.L. 133/2014, CONVERTITO IN LEGGE 164 / 2014
progettazione delle opere civili RFI” e UNI EN 1090.
SEZIONE SCHEMATICA DI TRACCIAMENTO DISEGNO
SCHEMA PLANIMETRICO UNFILARE DI TRACCIAMENTO SCHEMA COSTRUZIONE STRUTTURA METALLICA SALDATURE
ASSE BINARIO TEORICO ASS| SCHEMA INTRADOSSO CASSONE _ Scala 1:75 + Scala 1:50 Ef;:::tc;gzgre 1:6/”21éigSGB,Ci'\’/(I?“opétlglnoto generale tecnico di appalto delle opere civili RFI”, "Manuale di VI - VIADOTTI
PER POSIZIONAMENTO ST.RUTTURA -STRUTTURA METALLICA E PIATTAFORMA (ESCLUSA DI MURI) IN RETTO — Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 14/01/2008, "Capitolato generale tecnico di V101 - VIADOTTO DAL Km. 6+650 al Km. 8+490.66
(Parallelo alla struttura metallica) -ANDAMENTO BINARI E MURETTI IN RACCORDO e RAGGIO ASSE BINARIO PARI_, 2000 2000 ASSE BINARIO 4240 4240 appalto delle opere civili RFI” e "Manuale di progettazione delle opere civili RFI” IMPALCATI
Scala 1:150 DISPARI — Saldature a doppio cordone d’angolo continuizzate sul perimetro del pezzo da saldare, ove non
T 48000 . diversamente indicato IMPALCATO ACCIAIO CLS DA 50 M
) ASSE BINARIO PARI { - - — Dovrd essere assicurata la completa fusione dei vertici dei cordoni d’angolo nelle saldature di forza
\ 24000 24000 | .115'58 +216.68 ed in ogni caso ne dovranno essere asportate le irregolaritd ASSIEME CARPENTERIA METALLICA IMPALCATO P41/P42
. 50656 H ' ‘asse struttura - Dovronn.o essere gdottote le pid oppor'tun.e cou.tele per evitare la possibilita di formo?ione di sjcrop.pi APPALTATORE PROGETTAZIONE
: metallicae | . , S lamellari. Per lamiere soggette a sforzi di trazione nel senso trasversale alla laminazione (es.giunti a croce)
‘ piattaforma o EVENTUALE ~ prevedere a strizione classe minima Z25, se non diversamente indicato DIRETTORE DIRETTORE DELLA
ASSE ANIMA INCLINATA © g— 9.09° ASSE % ASSE — Saldature a completo ripristino ove non diversamente indicato secondo i dettagli tipologici (vedi tabella TECNICO PROGETTAZIONE
s o o . e .« . . . . o
000 o S 1z 9.09 materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls). M. A
0* E N R | % < APPOGGI SALDATO APPOGGI 4 — | cordoni indicati nelle tavole di dettaglio sono verificati secondo le necessita statiche. Ing. M. PANISI Ing. A CHECCHI
o 19.88" @| 207.92 L «® — ) o O 3 - . . . Per eventuali cordoni in deroga alle indicazioni delle istruzioni RFl, il costruttore dovrd garantire la qualifica
= + : — ' ' ' ' ' : ¥ @) asse interbinario £ N 760 3800 ¥ 3800 | 760 del procedimento che dovrd essere approvata dal personale RFl predisposto al controllo.
@ . 3 ASSE BINARIO PARI 139.7* o = COMMESSA  LOTTO FASE ENTE TIPODOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR.  REV. SCALA:
ASSE PIATTAFORMA=ASSE CASSONE : Q **115.5 >z 6250 8 __GIUNTO __GIUNTO VERNICIATURA
\ll‘ : | : . ! . 3 ‘%‘—; — 58 2 3 3000 Cicli e trattamenti superficiali secondo capitolato e comunque in accordo con "Capitolato generale tecnico di [F|1|M 0[O0 |E Z|Z| B|Z ViI0]|1|5]7 0(0(2 E VARIE
20.26** o M W o appalto delle opere civili RFI”.
ASSE INTERBINARIO 216.68 fs max 207.92 % 8 Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls.
8 8 < Rev. Descrizione Redatto Data Verificato Data Approvato Data Autorizzato Data
s) = Q
3 ASSE BINARIO PARI CURVA R=1050000 N ASSE BINARIO PARI IN RACCORDO 9 NOTE GENERALI ppv— P — ——— P —
3 — Misure e dimensioni in mm. A EMISSIONE 14/06/18 15/06/18 15/06/18
“ ASSE ANIMA INCLINATA O D — Quote altimetriche in mt.
: : Dimensioni - !—:’ necess.crio movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti anomali
livello 228 3672 3672 28 in fase di sollevamento.
ASSE ASSE ASSE ASSE ASSE 3800 3800 ASSE intrad 7 7 — Per la manutenzione degli appoggi per sollevamenti sino a 30mm, se non diversamente indicato, si pud
PILA . - *SCOSTAMENTO ASSE BINARIO TEORICO PER POSIZIONAMENTO STRUTTRA , PILA INtradosso C = operare sulla singola pila.
APPOGGI APPOGGI APPOGGI APPOGGI fond fondo tipico I=7800 p gola p
0.924° RISPETTO ALL'ASSE BINARIO PARI PER TRACCIAMENTO IN ASSE APPOGGI 3672 3672 ondo — La manutenzione degli appoggi, se non diversamente indicato, & prevista in assenza di traffico.
' 4 (distanza parallela all'asse appoggi) l — Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal 30/06/18
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AutoCAD SHX Text
MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI Tutti i materiali dovranno comunque essere approvvigionati secondo le prescrizioni del "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI", del "Manuale di progettazione delle opere civili RFI" ed in accordo con D.M. 14/01/2008. La realizzazione dovrà essere eseguita nel rispetto delle tolleranze previste dalla UNI EN 1090  In ogni caso dovrà essere rispettato quanto previsto nel "Manuale di progettazione delle opere civili RFI", nel "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI", Capitolato Speciale di Appalto dell'opera e nelle specifiche tecniche fornite dalla Direzione Lavori secondo l'indicazione risultante più restrittiva. Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls. ACCIAIO VERNICIATO Qualità in funzione degli spessori ai sensi della UNI EN 1993-1-10 -Elementi saldati in acciaio con sp. £ 20mm S355J2+N  20mm S355J2+N -Elementi saldati in acciaio con 20mm < sp. £ 40mm S355J2+N   40mm S355J2+N  -Elementi saldati in acciaio con sp. > 40mm S355K2+N   -Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0+N  -Lamiera di predalles in acciaio, S355J0+N   -Imbottiture con Sp.<3mm (S355J0W) Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls. CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA La classe di esecuzione è EXC3, secondo la UN EN 1090. PIOLI Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 14/01/2008, tipo NELSON  =22 - H=0,6 * Hsoletta (se non diversamente indicato). BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI - Secondo DM 14/01/2008 - UNI EN 14399-1  In ogni caso i collegamenti bullonati ad attrito devono essere a serraggio controllato.  - Per i collegamenti ad attrito si dovrà adottare la classe di controllo K2  Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 3 e 4. Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 5 e 6. MATERIALI: : Viti 8.8-10.9 secondo UNI EN ISO 20898-1: 2001  Dadi 8-10 secondo UNI EN 20898-2: 1994  Rosette in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32¸40, secondo UNI EN 10083-2: 2006 40, secondo UNI EN 10083-2: 2006 Piastrine in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32¸40, secondo UNI EN 10083-2: 2006 40, secondo UNI EN 10083-2: 2006 Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls. I FORI PER I BULLONI A.R. SONO: M16-8.8/10.9 A TAGLIO - FORO  16.3 se non diversamente indicato M20-8.8/10.9 A TAGLIO - FORO  20.3 se non diversamente indicato M24-8.8/10.9 A TAGLIO - FORO  24.5 M27-8.8/10.9 A TAGLIO - FORO  27.5 M24-10.9 AD ATTRITO - FORO  25.5 M27-10.9 AD ATTRITO - FORO  28.5 CONTROLLI Secondo DM 14/01/2008, "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI", "Manuale di progettazione delle opere civili RFI" e UNI EN 1090.  SALDATURE Secondo DM 14/01/2008, "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI", "Manuale di progettazione delle opere civili RFI".  - Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 14/01/2008, "Capitolato generale tecnico di   appalto delle opere civili RFI" e "Manuale di progettazione delle opere civili RFI" - Saldature a doppio cordone d'angolo continuizzate sul perimetro del pezzo da saldare, ove non   diversamente indicato - Dovrà essere assicurata la completa fusione dei vertici dei cordoni d'angolo nelle saldature di forza   ed in ogni caso ne dovranno essere asportate le irregolarità - Dovranno essere adottate le più opportune cautele per evitare la possibilità di formazione di strappi   lamellari. Per lamiere soggette a sforzi di trazione nel senso trasversale alla laminazione (es.giunti a croce)   prevedere a strizione classe minima Z25, se non diversamente indicato - Saldature a completo ripristino ove non diversamente indicato secondo i dettagli tipologici (vedi tabella   materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls). - I cordoni indicati nelle tavole di dettaglio sono verificati secondo le necessità statiche.  Per eventuali cordoni in deroga alle indicazioni delle istruzioni RFI, il costruttore dovrà garantire la qualifica del procedimento che dovrà essere approvata dal personale RFI predisposto al controllo.  VERNICIATURA Cicli e trattamenti superficiali secondo capitolato e comunque in accordo con "Capitolato generale tecnico di appalto delle opere civili RFI". Per indicazioni specifiche vedi tabella materiali generale per gli impalcati in acciaio/cls. NOTE GENERALI - Misure e dimensioni in mm. - Quote altimetriche in mt. - E' necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti anomali    in fase di sollevamento. - Per la manutenzione degli appoggi per sollevamenti sino a 30mm, se non diversamente indicato, si può  operare sulla singola pila. - La manutenzione degli appoggi, se non diversamente indicato, è prevista in assenza di traffico. - Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal    sistema di montaggio e varo.
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3) I DETTAGLI E LE GEOMETRIE SVILUPPATE SONO DA INTENDERSI COME    TIPOLOGICI (sviluppati in asse binario pari). IN SEDE DI PROGETTO COSTRUTTIVO DI OFFICINA DOVRANNO ESSERE SVILUPPATI, VERIFICATI ED EVENTUALMENTE INTEGRATI
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