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TRATTO B-C_FASE 0: ATTIVAZIONE DEL CAMPO POZZI E ATTIVAZIONE DEL PZ01-PZ02-PZ03-PZ04

       E SCAVO PER LA REALIZZAZIONE DELLA CAMERA DI SPINTA
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(*): In fase di cantiere dovrà essere previsto il monitoraggio della falda

TRATTO B-C_FASE 1: REALIZZAZIONE DELLA CAMERA DI SPINTA E DELLE

           PARATIE DI MICROPALI DEL POZZETTO "C"
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Ø168.5 sp.10mm

Pozzo di aggottamento
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Ø800

Pozzo di aggottamento

Ø380

Pozzo di aggottamento

Ø800

SEQUENZA FASI ESECUTIVE

FASE 0: REALIZZAZIONE CAMPO POZZI, ATTIVAZIONE PZ01-PZ02-PZ03-PZ04

E SCAVO PER LA REALIZZAZIONE DELLA CAMERA DI SPINTA;

FASE 1: REALIZZAZIONE DELLA CAMERA DI SPINTA (MICROPALI Ø250,

CORDOLO REGGISPINTA E PLATEA DI VARO) E DELLE PARATIE DI

MICROPALI DEL POZZETTO "C";

FASE 2: ATTIVAZIONE POZZI PZ05-PZ06-PZ07-PZ08, VARO A SPINTA DEL

 CONCIO 1;

FASE 3: SPOSTAMENTO IN POSIZIONE DI VARO DEL CONCIO 2;

FASE 4: AVANZAMENTO DEI CONCI 1 E 2;

FASE 5: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 3;

FASE 6: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI 1,2 E 3);

FASE 7: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 4;

FASE 8: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI 1,2, 3 E 4);

FASE 9: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 5;

FASE 10: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 5);

FASE 11: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 6;

FASE 12: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 6);

FASE 13: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 7;

FASE 14: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 7);

FASE 15: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 8;

FASE 16: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 8);

FASE 17: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 9;

FASE 18: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 9);

FASE 19: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 10;

FASE 20: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 10);

FASE 21: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 11;

FASE 22: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 11);

FASE 23: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 12;

FASE 24: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 12);

FASE 25: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 13;

FASE 26: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 (AVANZAMENTO DEI CONCI DA 1 A 13);

FASE 27: RIPETIZIONE DELLA FASE 3 PER LO SPOSTAMENTO IN POSIZIONE

DI VARO DEL CONCIO 14;

FASE 28: RIPETIZIONE DELLA FASE 4 CON AVANZAMENTO DEI CONCI, DA 1 A

14, FINO AL POZZETTO "C";

FASE 29: DEMOLIZIONE PARZIALE DEI MICROPALI DEL POZZETTO "C" ED

AVANZAMENTO DEI CONCI.
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TRATTO B-C_FASE 2: ATTIVAZIONE POZZI PZ05-PZ06-PZ07-PZ08
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