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DISEGNI DI' RIFERIMENTO

Consolidamenti intervento 1 — Planimetria e sezioni Tav. 2/2 INORT1EE2PZGNO2A0002
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DESCRIZIONE FASI INSTALLAZIONE TUBE—A—-MANCHETTES
FASE 1  scdla 1:5

— Marcare i punti di boccaforo e indicare inclinazione delle perforazioni sulla copertina di rivestimento del pozzo
— Preparare il fluido di perforazione che potrd essere costituito da un fango bentonitico, un fango a base polimerica o una
miscela ben graduta di cemento — bentonite con le seguenti percentuali: cemento 50kg, bentonite 6:10, acqua 200kg.

—

Asta di perforazione

FASE 2 scala 15

— Perforazione di un foro di diametro tale da garantire una sufficiente, ma non eccessiva intercapedine fra la canna di
iniezione e la parete del foro, lo spazio complessivo intorno al tubo non dovrd superare 80 mm.
Considerando una canna di diametro esterno minimo ¢ 60,5 mm e spessore 4,2 mm e comunque sufficiente per
garantire una pressione di scoppio di 120 bar, il diametro di perforazione richiesto sard di circa 130 mm.

La perforazione dovrd essere esequita in modo tale da limitare le deviazioni ed il disturbo del terreno mediante I'utilizzo

di attrezzature con testa di perforazione e sistemi di trascinamento del rivestimento tipo "duplex”.
— La perforazione verrd esequita con aste di perforazione quidate, con inserimento del rivestimento su tutta la lunghezza

della canna, a sequire I'andamento delle aste.

—— T -
Wto di perforazione
FASE 3

— Completare perforazione fino dlla lunghezza specificata per ciascuna TAM senza supporto (open — hole), ciod senza
avanzare il rivestimento insieme alla trivella.
— Rendere pill denso il fluido di perforazione nel caso si ritenga opportuno dare maggior stabilitd al foro.
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FASE 4

— Installazione rivestimento prowvisorio del foro (da esequirsi con sistema washing over).
— Ritirare le aste di perforazione.
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g = o TRINCEA QUNSTIED SR 7 EXUNSRHDAMENTO TRINEER gANS%\E'%gﬁRTé'LE%%'fE%JEDAMENTO =) 8 — Installazione dei tubi a "Manchettes” utilizzati per le operazioni di iniezione. Il diametro interno della canna dovrd essere
I g 34.80 maggiore di 2", ed il diametro esterno dovrd garantire uno spessore utile che possa garantire una pressione di
b ‘ = 95.63 K , scoppio 120 bar, garantendo la posizione della canna durante le fasi di iniezione anche reiterate. Le valvole di iniezione,
e “ che saranno costituite da 4 fori radiali equidistanti e posti sul perimetro della canna, dovranno avere un interasse
30.03 L 53.12 L . massimo di 1.0 m. Ogni punto d'iniezione dovrd essere protretto da valvola di non ritorno costituita da una fascetta
|§ e OB OO\ 4 A l tubolare in gomma alta 100 mm adeguatamente fissata e centrata in corrispondenza dei fori d'iniezione.
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! = I ' F — Inserire lo linea di grouting corredata di doppio packer gonfiabile fino in fondo alla TAM in modo da isolare lo sezione
J CONSOLIDAMENTO TIPO St £ = CONSOLIDAMENTO TIPO P1 | della porta pill lontana dal pozzo tramite i due premistoppa.
ts L=70.00m & J MEDIANTE INIEZIONI TELEGUIDATE ! - glietgure lfo malta di rivestimento attraverso la linea di grouting fino ad avere una malta di densitd adeguata emergente
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FASE 7 scala 155
— Ritirare il rivestimento metallico dal foro.
— Iniettare la miscela di quaina @ pertire dalla valvola pili lontana a risalire verso il boceaforo.
— Dopo la presa della miscela di guaina (indicativamente 12/24 ore) apertura preventiva
delle valvole attraverso iniezioni di acqua.
NOTA: la lunghezza di perforazione con avanzamento del rivestimento deve essere tale da garantire una deviazione massima
dalla posizione prevista per fondo foro entro una tolleranza di £ 1% sulla lunghezza della perforazione stessa. Tale
SEZ'ONE A_ A. CONSOL' D AM ENTO TIPO 81 S_‘ZlONE B B. CONSOL' D AMENTO TlPO P1 lunghezza sard oggetto di revisione durante lo fase di perforazione sulla base dei rivelamenti in foro, cosl da oftimizzare il
o L B processo. Inizialmente, al fine di restare nei limiti di tolleranza prestabiliti, si consiglia di avanzare il rivestimento per
. almeno la metd della lunghezza da perforare e comunque lasciando non rivestito un tratto finale non pil lunge di 20m.
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CARATTERISTICHE DEI' MATERIALI
TUBl IN PVC PER INIEZIONI DI CONSOLIDAMENTO:
—  Tubo in PVC di diametro #21"% sp.>5.0 mm valvolato ogni 0.5 m con valvole @ "manchettes”;
AUTOSTRADA A4 z - Pressione di scoppioc 8 MPaq;
AUTOSTRADA Ad 5 —  Foni di alloggiamento #24™
EMERG. , CORSIA , CORSIA , CORSIA , ,0.60 ., CORSIA , CORSIA , CORSIA [ EMERG. S Materiale impiegato:
2.00 L[EMERG. , CORSIA , CORSIA , CORSIA ,1,0.60 |, , CORSIA , CORSIA , CORSIA L EMERG. i o = i Ll i i i S| —  PVC rigido
A A T A A | o cumn 1 | + o 4 g
l /A I l l l l l I | l | ] \ \ $| —  Resistenza a trazione 550 kgxm/cm®;
j it -3 : . : 3 . ® 3 . . . . < . 2
/ i . _ . - Modulo elastico 30.000 kg/cm”.
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; 0 \ \ s \ \ N\ [ /4_/. e e l del foro con una precisione di 2mm/m o superiore. |l rilievo si esequird dei primi 5 fori e del 15% dei fori rimanenti.
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INFRASTRUTTURE FERROVIARIE STRATEGICHE DEFINITE DALLA
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