INTERASSE 550M ANGOLARE
SCALA 1:10 SCALA 1:10
It I {
\h \%
I I ‘
I Il
I Il
‘ PILASTRO PENSILINA
' '
\‘\ \‘\ | d
Il Il
} } PILASTRO PENSILINA N.4 BULLONI M16-8.8 N.4 BULLONI M16-8.8 PILASTRO PENSILINA } } P ROS P ETTO TRASVE RSALE ‘
PIASTRA 500X200X10 Il pd PIASTRA 500X200X10 PIASTRA 500X200X10SALDATA A PIASTRA 500X200X10 PIASTRA 500X200X10 PIASTRA 500X200X10 RN Il PIASTRA 500X200X10 ANGOLARE
SALDATA A HEB500 SALDATA A HEB500 HEB500 SALDATA A HEB500 SALDATA A HEB500 SALDATA A HEB500 SALDATA A HEB500 SCALA 1:10 \ PIASTRA 600X200X10 PIASTRA 75X200X10
PIASTRA 600X200X10
} } } } PIASTRA 600X200X10 ‘ PIASTRA 75X200X10 N.6 BULLONI M16-8.8 PIASTRA 600X200X10
“‘ “‘ A N.6 BULLONI M16-8.8 —
PIASTRA 75X200X10 i PIASTRA 75X200X10 PIASTRA 75X200X10 PIASTRA 75X200X10 PIASTRA 75X200X10 PIASTRA 75X200X10 PIASTRA 75X200X10 ¥ PIASTRA 75X200X10 o ; ; N°8 BULLONI M16-8.8 ‘
N.4 BULLONI M16-8.8 i N4 BULLONI M16.6.6 4 BULLON| M16.6.6 I N.4 BULLONI M16-8.8 °l N ‘ 4 \
: : o o & e | naid Nt | AP
w N.4 BULLONI M16-8.8 I ; ; I ; ; \ “‘ = | N | UPN 200 7
’ & \ \
Il A A Il © e o © = e ’N4BULLONIM1688/ B
\ N ¢ J N [ \ N 4 ) N 1 I'| PIASTRA 75X200X10 ‘ r ! : = r
R RS 9 =S = =N . — 7
H UPN 200 | UPN 200 | UPN 200 I 1[ 491‘1.0 1[ ‘ [ 1600.0 H ‘
o dw e g A o | 000 | \ 100
N I I I Il | 113': 10.0 |
H} | 1510.0 H “‘ [ 1460.0 [ “‘ | 1510.0 “ M } } '
[ 10.0 10.0 } } \10.0 10.0 } } 10.0 10.0 [ ' ‘ ‘
10.0 10.0 1l 10.0 10.0 1l 10.0 10.0 § g PlLA%;LRINO § g ‘
. H H . %% HEBS00 L=VAR ‘ %%
i : ! : ! i I | |
g3 | g3 X
\\\ = ‘\‘ ABa ‘\‘ \\\ I
i 58 | 58 | i | |
| - Il - Il |l I ‘
Il Il m | |
I I
I I I Il Il
I i i I Il N.4 TIRAFONDI M20-5.8
X N N N ' Il L=350 | |
| I f | PIASTRA 500x300%20 1 PIASTRA
} } Il Il } } } } DADO+CONTRODADO ‘ SOOXSOOXZO_\ ‘
n n 4
) MALTA TIPO
PIASTRA } } PIASTRA } } § } } ] / EMACO DI ‘
I 500X300X20 500X300X20 i | = o i \ | ALLETTAMENTO —\\
| \ I \ I | — &t MURO_IN CA. — Rok30 MPa .
. o N
=y MALTA TIPO E } } = MALTA TIPO E } } = 52 || B -
f EMACO DI = | B EMACO DI — T = |l
Il | ALLETTAMENTO — it | ALLETTAMENTO — it i S MALTA TIPO EMACO DI -
" Rck30 MPa \ MURO IN C.A. " Rck30 MPa \ S ALLETTAMENTO Rck30 MPa N.4 TIRAFONDI M20-5.8 _— |
N
B ) MURO IN C.A. ql 1640.0 1[ 500.0 1[
N.4 TIRAFONDI M20-5.8 / N.4 TIRAFONDI M20-5.8 / 4[ 2140.0 4[
l 300.0 1550.0 ql, 300.0 ..I' 1500.0 ql, 300.0 ..I' 1550.0 300.0 l ql, 1640.0 1|, ACCIAIO PER CARPENTERIA M ETALLICA
,.[ 1850.0 ,,I' 1800.0 ‘II, 1850.0 k
l l TIPO: Elementi strutturali (UNI EN 10025) S275J2
5500.0
' 1 — Saldature a cordone d’angolo B, T
2}
-_B =07 xT2
— Saldature continue e a totale ripristino della sezione dove non diversamente indicato.
T
» >.<°3 a5
Q
37 IR e
. 60.0° o5
SN > 35
2
— Tutte le saldature devono essere esequite nel rispetto dell’istruzione FS44S
TIRAFONDI BULLONERIA AD ALTA RESISTENZA:
— Barre interamente filettate con filettatura metrica ‘H—
ISO a passo grosso, di caratteristiche meccaniche '
equivalenti alla classe 8.8 secondo UNI EN 1SO 898 COMPOSIZIONE: 1 DADO + 2 RONDELLE + 1 VITE
parte | - . o ~ Viti classe 8.8 UNI EN SO 898—1, UNI EN 143994
— dadi con caratteristiche meccaniche equivalenti ‘ollo — Dadi classe 8 UNI EN 20898-2, UNI EN 143994
classe 8 secondo UNI EN 20898 parte Il conformi per | _ controdadi classe 8 UNI EN 20898-2, UNI EN 14399—4
le caratteristiche dimensionali alla UNI 14399-4 — Rosette Accigio C 50 UNI EN 10083—2, temperoto e
— rosette C50 EN 10083 (HRC32:40) rinvenuto HRC 32:40, UNI EN 14399—6
— Eventuale Resina inghisaggio tirafondi: tipo HILTI HIT | _ pigstrine Accigio C 50 UNI EN 10083-2, temperato e
RE 500 V3 rinvenuto HRC 32:40, UNI EN 143996
TRATTAMENTO PROTETTIVO SUPERFICIALE:
— ZINCATURA A CALDO SECONDO UNI EN I1SO 1461-99
— Specifica tecnica ltalferr DI TC/AR ST PO 005 (Istruzione 44V)
Cicli di verniciatura per la protezione dalla corrosione di opere metalliche nuove in accigio zincato
in ambiente misto.
— Coppia di serraggio bulloni: M20-274 Nm, M16—141 Nm, M12-56.6 Nm
— F — NORMA DI RIFERIMENTO:
Linee guida relative alla costruzione e al collaudo delle carpenterie metalliche per pensiline, capannoni
e fabbricati ( XXXX 00 O IF PF 1G.00.00 001 B)
PROSPETTO LOG ITU DI NALE PROSPETTO TRASVERSALE — Tutte le strutture metalliche devono essere adeqguatamente messe a terra
INTERASSE 6.00 M INTERASSE 5.50 - 6.00 M
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