PARATIA DI MICROPALI
Sezione Tipo
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PARATIA DI MICROPALI
Dettaglio micropali e cordolo

Scala 1:10

Cordolo di collegamento
in c.a. gettato in opera
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PARTICOLARE PROFILO DI CONTRASTO
PER TIRANTI A 4 TREFOLI 0.6"
Scala 1:10
HEB200
2%9 00 |0
L — Tubo in acciaio
. } § /¢168.3mm sp.=10mm
\ I
T
EREI
N~
R ol
Tt i, o s El
4 | I
e mo | 7|
\ I
HEB200 S
PIASTRA DI TESTATA T
220x220x40mm
SEZIONE H-H SEZIONE I-I|
Scala 1:10 Scala 1:10
L 220,
B | i HV po 20, VH
A o - A A/ -
- = Q & 550,110 |55
“m;v L

°5] 110 |55

N //\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\//\ 30 3030

| 50

125

300

v
N

300

7
S
2
N
N
N
X
SA

X

N

7

\\\

300

Paratia di micropali tirantata
#perforazione=250mm

Lmicropalo=VG r. (1 5—20m)

Diametro di perforazione
$250mm

Tubo in acciaio
$168.3mm sp.=10mm

Sezione A-A

Sezione C-C

Tubo in acciaio

Diametro di perforazione

3168.3mm sp.=10mm
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DETTAGLIO SALDATURA D'ANGOLO
Scala 1:1
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Barre in acciaio
#14mm )

Saldatura d'angolo

a=min. 6mm

Tubo in acciaio
$168.3mm sp.=10mm

MODALITA” ESECUTIVE DEI TIRANTI

interasse micropali=0.35m
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Cordolo in c.a.
gettato in opera
. BxH=50x50cm .
Sezione B-B Sezione D-D
Cordolo in c.a. . L
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N.B. : le misure sono espresse in centimetri
PROFILI DI CONTRASTO DEL TIRANTE
SEZIONE E-E
Scala 110 SEZIONE F-F
Scala 1:10
|>|_,_| SEZIONE G-G TABELLA MATERIALI
380 Scala 1:10 ACCIAIO PER C.A.
7 7 B450C controllato in stabilimento saldabile
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']
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— 20 Cordolo paratia  €25/30 (Rck>=30MPa)
60% classe minima di consistenza S5
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o — rapporto A/C<=0.60
I 213 . g Contenuto min. cemento 300kg/mc
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2 4 Travi di ripartizione per tiranti

— FASE A — CEMENTAZIONE DI PRIMA FASE:

Terminata la perforazione saranno posti in opera i tiranti e si
procedera’ al riempimento del foro mediante iniezione a bassa

pressione dal fondo foro, miscela A/C = 0.4—0.45 additivata con
bentonite in misura del 2% del peso di cemento.

— FASE B — INIEZIONE DEL SACCO
OTTURATORE:

L'iniezione del sacco otturatore avverra’ attraverso valvole poste in
corrispondenza del sacco stesso.

L'iniezione del sacco andra’ esequita a bassi valori di pressione
(3—5 bar) con malta delle stesse caratteristiche di quella utilizzata
nell’iniezione del tratto attivo.

— FASE C — INIEZIONE DEL TRATTO ATTIVO:

L'iniezione del bulbo andra’ esequita dopo 12—14 ore
dall’esecuzione della cementazione di prima fase e sara’ effettuata
attraverso le valvole di non ritorno poste lungo tutto il tratto attivo

pompando una miscela binaria acqua/cemento integrata con
additivo espansivo e fluidificante. La pressione di iniezione sara’

compresa tra 10—15 bar ed il volume di miscela iniettata dovra’
essere controllato separatamente valvola per valvola.

— FASE D — TESATURA DEI TREFOLI:

A maturazione avvenuta si procedera’ alla tesatura che dovrad’
avvenire con le seguenti modalita’:

— raggiungimento del carico d’esercizio.

— raggiungimento del carico di collaudo, con sosta di 15
minuti, misura degli allungamenti e scarico.

— tesatura del tirante al tiro iniziale di progetto.

— FASE E — INIEZIONE DEL TRATTO PASSIVO:

Ultimate le operazioni di tesatura si procedera’ alla sigillatura dei

trefoli all'interno della guaina protettiva per tutto il tratto passivo
iniettando miscela cementizia dalla valvola di non ritorno posto
al’estremita’ inferiore del tratto passivo.
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N.B.: le misure sono espresse in millimetri

Per questo particolare vedere
i profili di contrasto del tirante

PARTICOLARE TIRANTE A 4 TREFOLI 0.6"super
Scala 1:10

Perforazione esequita con tuboforma

Valvola di iniezione del tratto passivo

(a foro rivestito se necessario)
diametro di perforazione #110mm

Tubo di iniezione del tratto libero

Valvole di iniezione
del sacco otturatore

!
Sacco otturatore iniettato con boiacca e/
di cemento o in alternativa con resine Valvole di iniezione
antiritiro (in questo caso si utilizzerd def tratto attivo
un apposito condotto di iniezione) (2 vol¢ole al metro) Distanziatori

(Profilati e calastrelli)
Acciaio di classe S275

ACCIAIO PER TREFOLI DEI TIRANTI

Trefoli

Trefoli ¢0.6”

Diametro nominale 15.2 mm
Sezione nominale 139 mmgq
Massa lineare 1.090 kg
fptk >= 1860 MPa
fp(1)k >= 1670 MPa
Allungamento per carico max >= 3.50
Modulo Elastico 195.000 MPa
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Distanziatori
del tratto ancorato

Valvole di iniezione di fondo utilizzabile /
sia per il solo riempimento del bulbo di
ancoraggio del tirante (iniezione semplice) /
che per la successiva iniezione del tratto
ancorato ripetuta in pressione (se prevista)
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