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IMPERMEABILIZZAZIONE DI UNA CANALETTA – AREA 3 

PRESSO PRT TAP - TRANS ADRIATIC PIPELINE AG 

COMUNE DI MELENDUGNO (LE) 

POSA TELI IN HDPE 

 

 

RELAZIONE DI COLLAUDO SALDATURE 
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PREMESSA 

 
 
La presente relazione espone i risultati dei lavori di posa in opera di geomembrana 

impermeabilizzante in HDPE da 2.00 mm, per  la realizzazione di impermeabilizzazione di 

un , presso PRT TAP - Trans Adriatic Pipeline AG, nel Comune di

Melendugno (LE). 

 

Le operazioni di posa del telo in HDPE, sono state eseguite in data  2019. 

La giunzione di tutti i teli in HDPE è stata effettuata mediante realizzazione di saldature 

con il sistema ad elemento termico a doppia pista, ai sensi della norma UNI 10567. 

L’attrezzatura impiegata per l’esecuzione delle saldature continue a doppia pista delle 

membrane è composta da un’unità automovimentata, modello “COMET” della LEISTER 

Process Technologies, che accoglie e gestisce le parti funzionali di riscaldamento, di guida 

e di applicazione della forza di saldatura.  

Mediante tale processo di saldatura ad elemento termico si determina il 

rammollimento superficiale delle membrane per contatto diretto con l’elemento stesso e si 

realizza la saldatura delle stesse con l’applicazione contemporanea di una forza sufficiente 

per produrre la coesione delle superfici. 

Su tutte le saldature realizzate sono state eseguite le prove di tenuta a pressione (n. 

prove).  

Prima di effettuare la prova in pressione si sono effettuati dei controlli visivi preliminari, 

lungo l’intera lunghezza dei giunti saldati, atti ad accertare: 
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• l’uniformità della saldatura; 

• la presenza di superfici lisci e prive di incisioni; 

• l’assenza di intagli e buchi nel giunto; 

• la mancanza di altri difetti (zone non saldate, ecc.). 

La realizzazione delle riparazioni e “pezze”, è stata effettuata con sistema ad 

estrusione con cordone sovrapposto (con utilizzo di granulo in polietilene) con l’utilizzo 

delle saldatrici ad estrusione di marca DOHLE mod. 6002 PC. 

Il processo ad estrusione consiste nella saldatura tramite il rilascio di polietilene fuso 

sui lembi sovrapposti dei teli, preventivamente incollati con un cannello ad aria calda e 

molati. 

 

 

Cavallino,  febbraio 2019 

 
 
 
Allegati: 
 

• Certificato di collaudo; 
• Certificato saldatore; 
• Certificato telo HDPE utilizzato; 
• Certificati manometri; 
• Planimetrie ubicazione teli; 
• Documentazione fotografica. 
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• RENCO S.p.a. 

Via Bruxelles, 3/A    20097 S.Donato M. 
Partita IVA e Codice fiscale: 13273270150 
Tel. 02-55606075 - Fax 02-55606075 
 
 

• IMPERMEABILIZZAZIONE

PRESSO PRT TAP - TRANS ADRIATIC PIPELINE AG,

EL OMUNE I MELENDUGNO (LE) 

POSA TELI IN HDPE 

•

• nessuna

• Geomembrana  in HDPE  liscia, sp. 2,00 mm

MATERIALI POSATI 

•    SOTRAFA S.A. 

• ALVATECH 5002 7,50/2,00

• Geomembrana in HDPE sp. 2,00 mm

•   100,00 m x 7,50 m 

• 374.799   

 

 



LUNGHEZZA:

LARGHEZZA:

NUMERO ORDINE:

NUMERO ROTOLO:

PRODOTTO:

SPESSORE:

374.799

54

ALVATECH 5002

2,00

7,50

100

METODO UNITÁCARATTERISTICHE VALORI

CERTIFICATO DI CONTROLLO

Mod. 10.08

0099/CPR/A86/0015

Spessore UNE EN 1849-2 1,875 mm

Densitá UNE EN ISO 1183 0,949 g/cm3

Carico di Snervamento DM UNE EN ISO 527 19,74 MPa

Carico di Snervamento DT UNE EN ISO 527 18,94 MPa

Carico di Rottura DM UNE EN ISO 527 33,72 MPa

Carico di Rottura DT UNE EN ISO 527 33,12 MPa

Allungamento a Snervamento DM UNE EN ISO 527 11,92 %

Allungamento a Snervamento DT UNE EN ISO 527 10,52 %

Allungamento a Rottura DM UNE EN ISO 527 838 %

Allungamento a Rottura DT UNE EN ISO 527 898 %

Resistenza a Lacerazione DM ISO 34 1/B(a) 150,4 N/mm

Resistenza a Lacerazione DT ISO 34 1/B(a) 146,4 N/mm

Resistenza di Punzonatura EN ISO 12236 5,5 KN

Stabilitá Dimensionale DM UNE EN 14632 -0,69 %

Stabilitá Dimensionale DT UNE EN 14632 0,06 %

Contenuto Nerofumo ISO 6964 2,59 %

Dispersione Nerofumo ISO 18553 CONFORME -

Tempo di Induzione all'Ossidazione UNE EN 728 >120 min

DM: Direzione estrusione; DT: Direzione perpendicolare 182007

La documentazione completa del marcado CE del prodotto si trova sú la nostra web: www.sotrafa.com

Per le condizioni di garanzia, si prega di fare riferimento al CERTIFICATO DI GARANZIA.

DEPARTEMENTO DE CONTROL DE CALIDAD

Questo certificato é stato emesso per mezzo di un sistema computerizzato ed é valido senza alcuna firma.





















































CERTIFICAZIONE SALDATORI DI MATERIE PLASTICHE
Certification of Welders for Plastic Materials

Certificato numero: CER PE 020848        Rev. 0
Certificate number

Michele CAVALERA
(Born in) NARDO` (LE) 1981-09-29

(Employer) GEOAMBIENTE SrL 
(Place) CAVALLINO (LE )

È certificato in conformità a:
Is certified according to

UNI EN 13067:2013
(Class) 7 PE 7.5+7.4

Data prima emissione (first issue date) 2016-08-05
Data delibera (decision date) 2018-09-14
Data scadenza (expiry date) 2018-08-04

Cristiano Novarini

PRS n° 021C

(Prolongation by the employer every 6 months - see clause 13.1)

Date

(Prolongation by examining body after 2 years - see clause 13.2)

IIS CERT srl - Lungobisagno Istria 29 R - 16141 GENOVA - www.iiscert.it
Corporate Governance Istituto Italiano della Saldatura

Il presente certificato è soggetto al rispetto delle condizioni stabilite nel Regolamento IIS Cert QAS 020 R.
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Firma 

S1 15/02/2019 12:25 12:30 3.6 3.6 

S2 15/02/2019 12:25 12:30 3.8 3.8 

S3 15/02/2019 12:35 12:40 3.8 3.8 

S4 15/02/2019 12:40 12:45 3.8 3.8 

S5 15/02/2019 12:50 12:55 4.2 4.2 

S6 15/02/2019 13:00 13:05 3.8 3.8 

S7 15/02/2019 13:05 13:10 3.9 3.9 

S8 15/02/2019 13:15 13:20 4.3 4.3 

S9 15/02/2019 13:30 13:35 4.4 4.4 

S10 15/02/2019 13:35 13:40 4.2 4.2 

S11 15/02/2019 13:45 13:50 4.4 4.4 






















