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1. PREMESSA 
Il presente documento è stato redatto dalla ITAL BI OIL S.r.l. per l’impianto di 
produzione di biodiesel da olii vegetali di Monopoli (BA), in attuazione di 
quanto prescritto, nell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA): Decreto 
N°000245 Del 13/09/2016 del Ministero dell'Ambiente  e della Tutela del Territorio 
e del Mare. 

Il presente “Rapporto annuale sull’attuazione del PMeC”, relativamente all’anno 
2018, descrive l'esercizio dell'impianto nell'anno precedente, ed in particolare: i 
consumi di risorse, di materie prime ed ausiliare, il consumo di energia, le 
emissioni in atmosfera, le immissioni in acqua, le emissioni sonore (rumore 
ambientale), la produzione di rifiuti (smaltiti e recuperati). 

Le modalità operative adottate per l’acquisizione dei dati e la loro registrazione 
sono quelle descritte nel PMeC in allegato al suddetto provvedimento di AIA. 
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2. INFORMAZIONI GENERALI 
Si riportano di seguito i dati generali relativi al Gestore: 

 

Gestore Impianto ITAL BI OIL S.r.l. 

Partita Iva 01542190747 

Sede legale Via Orti 1/A – 37050 San Pietro di Morubio (VR) 

Denominazione impianto  
ITAL BI OIL S.r.l. – Impianto di produzione di biodiesel da 
olii vegetali di Monopoli (BA) 

Sede stabilimento Via Baione, 222 – 224 – Contrada Baione - 70043 Z.I. 
Monopoli (BA) 

Legale rappresentante  

Antonio Pecchia 
Via Baione, 200 – 70043 Comune di Monopoli (BA) 
Tel. +39.080.9302011 – fax +39.080.6901767 
e-mail: italbioil@gruppomarseglia.com 
PEC: italbioil@legalmail.it 

Codice e attività  IPPC: 

Attività:Produzione e stoccaggio di biodiesel 
Codice IPPC: 4.1 
Classificazione NACE: Lavorazione di prodotti chimici 
Codice: 20.59 
Classificazione NOSE-P: Fabbricazione di prodotti chimici 
organici  
Codice: 105.09 

Referente IPPC 

Antonio Pecchia 
Via Baione, 200 – 70043 Comune di Monopoli (BA) 
Tel. +39.080.9302011 – fax +39.080.6901767       
e-mail: italbioil@gruppomarseglia.com 
PEC: italbioil@legalmail.it 

Impianto a rischio di incidente 
rilevante 

No 

Numero di addetti 13 

Certificazioni  

Sistema Gestione 
Ambientale 

UNI EN ISO 14001:2015 

Sistema Gestione 
Sicurezza 

OHSAS 18001:2007 

Sistema Gestione 
Qualità 

UNI EN ISO 9001:2015 
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Sostenibilità 2BSvs – STD-02 Requirements for Mass Balance System  

Impianto con effetti 
transfrontaliero No 

Riferimenti 

Telefono +39.080.9302011 

Fax +39.080.6901767 

Sito internet www.gruppomarseglia.com 

Posta elettronica e-mail: italbioil@gruppomarseglia.com 
PEC: italbioil@legalmail.it 
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3. STABILIMENTO: INQUADRAMENTO, MISSION E PRODUZION E 
La società ITAL BI OIL S.r.l., con sede operativa in via Baione n. 232/234 nel 
Comune di Monopoli (BA), gestisce un impianto per la produzione di biodiesel. 

Lo stabilimento della ITAL BI OIL S.r.l. svolge attività di produzione di biodiesel 
mediante reazione di trans – esterificazione tra olio vegetale e metanolo in 
presenza di metilato sodico.  

La ITAL BI OIL S.r.l. è stata tra le prime società in Europa a credere nella 
produzione di biocarburanti e vanta una consolidata esperienza nel settore, 
raggiungendo un picco di produzione negli anni scorsi pari a circa 120 mila 
tonnellate di biodiesel. 

L’impianto industriale in oggetto è ubicato nella zona produttiva del Comune di 
Monopoli (BA), situata a nord – ovest dello stesso in adiacenza alla S.S. 16 
Adriatica. 

L’area è individuabile all’interno della Particella n. 220 e 233 del Foglio n.4 della 
Mappa Catastale Comunale. Il PRG del Comune di Monopoli (BA), approvato 
con D.R. n. 722 del 24/08/1977, classifica l’area in oggetto come “Zona 11 – 
Industriale”. 

La società ITAL BI OIL S.r.l. vanta un’esperienza e cultura nei settori Ambiente, 
Qualità, Sicurezza e Sostenibilità, ponendosi come obiettivo quello di 
promuovere il miglioramento continuo delle prestazioni in tali ambiti. 

La società ITAL BI OIL S.r.l., per il sito in oggetto, ha ottenuto la prima 
certificazione di sicurezza OHSAS 18001 nel 2012 da parte del RINA Service 
S.p.A., oltre alle certificazioni di Sostenibilità 2BSsv, Qualità ISO 9001 e 
Ambientale ISO 14001 da parte della BUREAU VERITAS. 

Periodicamente i sistemi di gestione sono ispezionati con audit da parte degli 
Enti di certificazione. 
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4. IL BIODIESEL 
Il biodiesel, messo a punto grazie alle competenze specifiche della chimica e 
dell’agroindustria, è un carburante / combustibile derivato da olio di colza, 
girasole, palma e soia utilizzabile senza necessità da apportare modifiche agli 
impianti termici ed ai motori diesel abitualmente funzionanti a gasolio. Con il 
costante aumento del prezzo del petrolio, l’utilizzazione del biodiesel, unitamente 
alla sensibile riduzione dell’inquinamento atmosferico, è senza dubbio una delle 
alternative più immediate alla riduzione dei consumi petroliferi. 

Dal punto di vista tecnico, il biodiesel deve essere conforme alla norma UNI EN 
14214 prima della miscelazione con il gasolio fossile. 

La norma UNI EN 14214 è lo standard europeo che definisce le specifiche ed i 
metodi per testare il FAME (Fatty Acid Methyl Ester) ovvero il biodiesel prodotto 
con l’uso del metanolo. 

Tecnicamente il biodiesel è un carburante adattato per motivi di tipo diesel che è 
costituito da esteri-monoalchilici degli acidi grassi, derivanti da prodotti biologici 
come olii vegetali, grassi animali e alghe. Quando il biodiesel è prodotto usando 
questi tipi di olio e metanolo prende il nome di FAME.  

Lo Standard Europeo utilizzato esiste in tre versioni ufficiali, inglese, francese e 
tedesco con differenze sui requisiti minimi e massimi di temperature che il 
biodiesel deve sopportare, indicati in dettaglio nell’allegato nazionale di ciascun 
standard. 

Le miscele sono designate come “B” seguito da un numero che indica la 
percentuale di biodiesel. Per esempio: B100 è il biodiesel puro. B99 e del 99% di 
biodiesel, 1% petrodiesel. B20 è del 20% di biodiesel e 80% diesel fossile. 

Il Comitato Tecnico Italiano (CTI) ha elaborato e tradotto la tabella riportata di 
seguito, che contiene alcune importanti informazioni relative al biodiesel. Tali 
informazioni provengono dall’unico documento valido che è la norma UNI EN 
14214. 
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tabella caratteristiche biodiesel 
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5. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO AMBIENTALE: FI NALITÀ 

Lo stabilimento della società ITAL BI OIL S.r.l. è sotto regime di A.I.A. ed 
ottempera a quanto prescritto nella propria Autorizzazione Integrata Ambientale 
(D.M. n.000245 del 13/09/2016) che include un Piano di Monitoraggio e Controllo 
(PMeC) avviato a partire dal 10/03/2017 come da comunicazione inviata alle 
Autorità di Controllo. 

Il PMeC (Allegato 3 del provvedimento di A.I.A.) prevede un insieme di azioni, 
svolte dal Gestore e dall’Autorità di Controllo, che consentono una valutazione 
degli aspetti ambientali delle attività, quali emissioni nell’ambiente ed impianti sui 
corpi recettori, verificando la conformità dell’esercizio dell’impianto ai requisiti 
previsti in Autorizzazione. 

I contenuti del rapporto sono i seguenti: 

� Informazioni generali; 
� Dichiarazione di conformità all’Autorizzazione Integrata Ambientale; 
� Consumi di materie prime, ausiliarie, risorse idriche ed energia; 
� Emissioni in aria; 
� Emissioni per l’intero impianto – Acqua; 
� Emissioni per l’intero impianto – Rifiuti; 
� Emissioni per l’intero impianto – Rumore; 
� Ulteriori informazioni; 
� Eventuali problemi di gestione dell’impianto. 
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6. SINTESI DEI DATI AMBIENTALI RELATIVI ALL’ANNO 20 18 

Di seguito si riporta una sintesi dei dati del 2018 relativamente ai principali 
parametri ambientali ed all’attività produttiva dell’impianto della società 
ITAL BI OIL S.r.l., così come richiesto al punto 11.7 della sezione 3 
dell’allegato 3 del Decreto. Gli stessi dati sono stati trasmessi nel corso 
dell’anno di riferimento in forma dettagliata agli Enti Competenti; 
diversamente saranno allegati al presente documento in trasmissione 
tramite PEC al 30/04/2019. 
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6.1. INFORMAZIONI GENERALI 
Nome dell'impianto Impianto per la produzione e lo stoccaggio di biodiesel 

Nome del gestore e della società che controlla l'impianto Ital Bi Oil S.r.l. 

Numero di ore di normale funzionamento 2400 

Numero di avvii e spegnimenti 5 avvii a freddo con 5 spegnimenti a caldo. 

Principali prodotti e relative quantità mensili 

Biodiesel produzione annua: 44.364,642 tonn 
 Gennaio……………0,000 tonn; 
 Febbraio…….……. 0,000 tonn; 
 Marzo……........1.349,222 tonn; 
 Aprile………………0,000 tonn; 
 Maggio……………..0,000 tonn; 
 Giugno…………3.287,594 tonn; 
 Luglio………….6.221,758 tonn; 
 Agosto………..11.665,442 tonn; 
 Settembre…….11.046,385 tonn; 
 Ottobre………...1.105,195 tonn; 
 Novembre…….2.249,368 tonn; 
 Dicembre……...7.439,678 tonn. 

Sottoprodotti e relative quantità mensili 

Glicerina grezza produzione annua: 4.947,841 tonn 
 Gennaio……………0,000 tonn; 
 Febbraio…………...0,000 tonn; 
 Marzo………….....94,133 tonn; 
 Aprile……………...0,000 tonn; 
 Maggio…………….0,000 tonn; 
 Giugno………….410,342 tonn; 
 Luglio…………..622,300 tonn; 
 Agosto……......1.328,112 tonn; 
 Settembre…….1.350,213 tonn; 
 Ottobre…..……..110,449 tonn; 
 Novembre….....236,253 tonn; 
 Dicembre…...…796,039 tonn. 

Acque glicerinose produzione annua: 2.314,630 tonn 
 Gennaio……………0,000 tonn; 
 Febbraio…………...0,000 tonn; 
 Marzo………..…...55,270 tonn; 
 Aprile………….…..0,000 tonn; 
 Maggio………….…0,000 tonn; 
 Giugno………….173,280 tonn; 
 Luglio…………..344,950 tonn; 
 Agosto…….........574,210 tonn; 
 Settembre….…...583,340 tonn; 
 Ottobre…..…..…145,720 tonn; 
 Novembre….......120,420 tonn; 
 Dicembre….....…289,700 tonn. 
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6.2. DICHIARAZIONE DI CONFORMITÀ ALL’AUTORIZZAZIONE  INTEGRATA 
AMBIENTALE 

Il Gestore dichiara che l'esercizio dell'impianto è avvenuto nel rispetto delle prescrizioni e condizioni stabilite 
nell'autorizzazione integrata ambientale. 

Il Gestore dichiara di non aver rilevato nessuna non conformità. 

Il Gestore dichiara che nell’impianto, durante la fase di normale esercizio, non si sono verificati eventi incidentali. 

 

6.3. CONSUMI 

Consumo di materie prime 
 Olio vegetale 45.499,827 tonn;  
 Metanolo 4.640,213 tonn;  
 Acidi grassi e oleine 0,000 tonn. 

Consumo di materie ausiliarie 

 Metilato di sodio 763,646 tonn;  
 Acido cloridrico 0,000 tonn;  
 Acido acetico 296,745 tonn;  
 Soda caustica 0,000 tonn;  
 Acido citrico 13,400 tonn; 
 Carbone attivo 0,000 tonn;  
 Additivo antiossidante 18,084 tonn; 
 Anticongelante 53,602 tonn;  
 Anticongelante (polimero acrilico-nafta 

solvente-naftalina) 0,000 tonn. 

Consumo di tutte le tipologie di combustibili utilizzate nessun combustibile utilizzato 

Consumo di risorse idriche nell'anno 
 Acqua e servizi: 3.998,00 mc;  
 Acqua industriale (acqua osmotizzata) 

1.277,00 mc. 

Consumo e produzione di energia nell'anno 
 Consumo di energia elettrica 971,828 MWh; 
 Consumo di energia termica 14.979,850 

MWh. 
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6.4. EMISSIONI – ARIA 

Quantità emessa nell'anno di ogni inquinante monitorato 

 Metanolo con quantità emessa 26,17 kg;  
 Acido acetico con quantità emessa 0,54 kg; 
 Acido cloridrico con quantità emessa – non 

rilevato nelle emissioni. 

Risultati delle analisi di controllo di tutti gli inquinanti in 
tutte le emissioni 

Le analisi delle emissioni in atmosfera eseguite presso 
l'impianto e svolte in conformità ai metodi analitici 
indicati al paragrafo 10.1 della sezione 2 del PMC del 
provvedimento di VIA/AIA certificano che le 
emissioni rispettano i valori limite stabiliti dal D.M. 
000245 del 13/09/2016. Il dettaglio delle analisi è 
riportato nell'allegato 1. 

Risultati dei controlli effettuati sui sistemi di abbattimento 
delle emissioni in atmosfera 

L'impianto è dotato di un condensatore e colonna di 
lavaggio impaccata ad anelli rashing come sistema di 
trattamento fumi; lo stesso viene controllato 
mensilmente attraverso la verifica della portata 
dell'acqua di abbattimento. Inoltre nelle date 2 
settembre e 6 novembre si è provveduto ad un'attività 
di ispezione interna della colonna per controllo anelli 
rashing e del condensatore finale. 

Risultati del monitoraggio delle emissioni non convogliate 
(diffuse e fuggitive) 

Si è provveduto ad un'attività di individuazione, 
identificazione e catalogazione dei componenti LDAR. 
La campagna di monitoraggio delle emissioni 
fuggitive è stata condotta su 573 sorgenti accessibili 
interessate al passaggio di VOC, che corrisponde al 
89% del numero totale di sorgenti censite pari a 661. 
Le restanti 88 sorgenti non accessibili in servizio sono 
state comunque ispezionate con sistema ottico 
(Optical Fas Imaging). Dai dati raccolti si evince che: 
non vi sono sorgenti accessibili fuori soglia, ossia con 
perdita superiore al limite di 10.000 ppm;  
non vi sono sorgenti non accessibili in servizio in 
perdita visibile al sistema OGI; le emissioni calcolate 
in ton/h, per un servizio convenzionale di 8.760 ore si 
attesta a 0,031. La relazione è stata trasmessa agli Enti 
Competenti. Il dettaglio delle analisi è riportato 
nell'allegato 2. 
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6.5. EMISSIONI PER L’INTERO IMPIANTO – ACQUA 

Quantità emessa nell'anno di ogni inquinante monitorato 

Il monitoraggio dello scarico industriale (scarico D) 
è stato effettuato per i parametri pH, Temperatura e 
COD in quanto è caratterizzato da un discreto 
quantitativo di carico organico che viene inviato 
all'impianto di depurazione. Il flusso di massa del 
carico organico è pari a 39,9 tonnO2/anno.  

Risultati delle analisi di controllo di tutti gli inquinanti in 
tutti gli scarichi 

Dall'analisi di caratterizzazione (allegato 3) si 
evidenzia la sola presenza di carico organico con 
tracce di soli metalli ed anioni. Il tutto è confermato 
dagli autocontrolli fatto mensilmente (allegato 4). 

 

6.6. EMISSIONI PER L’INTERO IMPIANTO – RIFIUTI 
 

Codici, descrizione qualitativa e quantità di rifiuti prodotti 
durante l'anno e loro destino 

 Codice CER 15.01.10* imballaggi contenenti 
residui di sostanze pericolose o contaminati 
da tali sostanza per una quantità prodotta 
di 1.325 kg inviata a smaltimento presso 
ECO.NET. S.r.l.;  

 Codice CER 16.02.13 apparecchiature fuori 
uso per una quantità prodotta di 500 kg 
inviata a recupero presso RI-PLASTIC. 
S.p.A.;  

Produzione specifica di rifiuti (%): kg annui di rifiuti di 
processo prodotti/tonnellate annue di prodotto 

 Codice CER 15.01.10* con produzione 
specifica di 2,9%;  

 Codice CER 16.02.13 con produzione 
specifica di 1,1%;  
 

Indice di recupero di rifiuti (%) kg annui di rifiuti inviati a 
recupero/kg annui di rifiuti prodotti 

Indice di recupero di rifiuti pari a 97,5%. 

Criterio di gestione del deposito temporaneo 

E' garantito il rispetto delle disposizioni del D.Lgs. 
152/2006 e s.m.i. (la parte IV del D.Lgs. 152/2006 è 
stata sostituita dal D.Lgs. 205/2010, pubblicato sulla 
G.U. n. 288 del 10/12/2010) e le norme tecniche di 
settore. 
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6.7. EMISSIONI PER L’INTERO IMPIANTO – RUMORE 
 

Risultanze delle campagne di misura divise in misure 
diurne e notturne 

Come previsto nel Parere Istruttorio Conclusivo e 
nel Piano di Monitoraggio e Controllo, l’indagine 
fonometrica deve essere effettuata ogni 4 anni. 
Dall'indagine fonometrica del dicembre 2017 a cura 
di tecnico abilitato, si è constatato che i valori 
ottenuti indicano una situazione corretta e 
rispondente alle attuali norme del D.P.C.M. 
01/03/1991 per gli stabilimenti ubicati in zona 
esclusivamente industriale, nonché con il Piano di 
zonizzazione acustica proposto dal comune di 
Monopoli; non sono state evidenziate componenti 
tonali, ne impulsive. La relazione è stata trasmessa 
agli Enti Competenti. Il dettaglio delle analisi è 
riportato nell'allegato 5. 

 

6.8. ULTERIORI INFORMAZIONI 

Risultanze dei controlli effettuati su impianti, 
apparecchiature e linee di distribuzioni 

E' stato seguito il piano ordinario delle 
manutenzione nelle modalità e tempistiche indicate 
e riportate nella procedura PO-05 "processo di 
gestione e manutenzione di mezzi ed attrezzature". 

Non sono stati riscontrati eventi incidentale o malfunzionamenti oggetto di comunicazione. 

 
 

6.9. EVENTUALI PROBLEMI DI GESTIONE DEL PIANO 
 

Non sono stati riscontrati problematiche di gestione del piano. 
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