
 

 
 
 

D.M. 74 del 07/03/2018  
di riesame dell’Autorizzazione integrate ambientale  

 n. exDSA-DEC-2009-0001803 del 26/11/2009, aggiornata con provvedimento 
DVA-DEC-2010-1014 del 31/12/2010 e D.M. n. 319 del 30/12/2015 

 
 

Rapporto annuale 2018 
3. CONSUMI 

 

 Consumo di materie prime e materie ausiliarie nell'anno. 

 Consumo di combustibili nell'anno. 

 Caratteristiche dei combustibili. 

 Consumo di risorse idriche nell'anno. 

 Consumo e produzione di energia nell'anno. 

 
 
 

 



acquedotto

		Consumi acqua da  acquedotto  suddivisa per contatore

		contatore n°464108						contatore n°16780						contatore  n°4003216						contatore    n°  166032262

		PERIODO		MC				PERIODO		MC				PERIODO		MC				PERIODO		MC

		GEN- FEB 2018		823				GEN2018		74				GEN- FEB 2018		2,816

		MAR- APR 2018		851				FEB - APR 2018		134				MAR- APR 2018		1,714

		MAG - GIU 2018		1,757				MAG - LUG 2018		1,444				MAG - GIU 2018		2,376

		LUG - AGO 2018		907				AGO - OTT 2018		504				LUG - AGO 2018		3,102				AGO-OTT 2018		41

		SETT - OTT 2018		1,003				NOV-DIC 2018		278				SETT - OTT 2018		1,485				NOV18- GEN19		25

		NOV- DIC 2018		1,003				TOT 2018		2,434				NOV- DIC 2018		1,318

		TOT 2018		6,344										TOT 2018		12,811				TOT 2018		66

		Nota : i dati di consumo sono quelli rilevati dalle bollette della società che fornisce l'acqua potabile





Foglio1

		

		CBL

		lettura contatore Raffineria e GPL anno 2016 Mq

		Data                              Lettura		Raffineria                                  Contatore  n° 464108		GPL                               Contatore  n°167680		EX PRAOIL ora IMPIANTO EST                              Contatore  n°4003216

		12/23/15		97,058		75,623		120,000

		12/31/16		104,326		76,177		135,724

				7,268		554		15,724

				23,546
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Rapporto di Prova n° EV-18-010861-082480


[J4[] Spettabile:


ENI SPA - RAFFINERIA DI SANNAZZARO
VIA E. MATTEI, N°46


.1.1.
27039 SANNAZZARO DE’ BURGONDI (PV)


Identificazione: OIL G 4141


Data prelievo: 09/07/2018


Data Ricezione: 09/07/2018


Data Rapporto di Prova: 31/07/2018


Matrice: Olio


Luogo di campionamento: Sito di Sannazzaro


Campionatore Richiedente
Condizioni di trasporto: refrigerato


Prova


Metodo U.M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova
c
a


asfalteni % 9,03 30/07/18-30/07/18 0
IP 143)04


o
I.)


percentuale acqua e sedimenti % <0,0050 27/07/18-27/07/18
UNO 20058:1997


8)


zolfo % 1,530 ± 0,096 24/07/18-25/07/18 0)


UNI EN ISO 8754:2005
—


aa-)
punto di scorrimento (automatico) °C 9,00 27/07/18-27/07/18
1S03016:1994


o
Residuo carbonioso % 12,2 30/07/18-30/07/18
ISO 6615:1993


sedimenti totali % 0,281 * 0,056 30/07/18-30/07/18
OP375/11


E
Ni + V mg/kg <0,20 25/07/18-26/07/18
UNI EN 13131:2001


nichel mg/kg <0,20 25/07/18-26/07/18
UNI EN 13131:2001


vanadio mg/kg <0,20 25/07/18-26/07/18
UNI EN 13131:2001


sodio mg/kg 502 25/07/18-26/07/18
UNO EN 13131:2001


Densità a 15°C kg/m3 965 26/07/18-26/07/18
UNO EN OSO 3675:2002


ceneri % 0,181 19/07/18-19/07/18
UNO EN OSO 6245:2005


viscosità a 50°C °E 138 23/07/18-23/07/18
UNO EN OSO 3104:2000


potere calorifico inferiore kcal/kg 9530 24/07/18-24/07/18
ASTM D240 - 17


sommatoria PCB mg/kg <0,031 20/07/18-23/07/18


LA_oNv_COA_R42.RPT


Questo Rapporto dl Prova riguarda solo il campione sottoposto a prova.
Il Rapporto di Prova non può essere riprodotto parzialmente salvo approvazione Scritta da parte del Responsabile del Laboratorio Labonulysis srI.


LabAnalysis sri. onipersonale - Cap.Soc. C100.000,00 ioO.vers. - Registro Imprese di Pavia - C.F./P.IVA 02235450182 REA. CCIAA di Pavia o. 257033
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segue Rapporto di Prova n° EV-18-010861-082480


Prova


Metodo U,M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova


UNI EN 12766-1:2001 + UNI EN 12766-2:2004 Metodo e + UNt EN 12766-3:2005


sommatoria PCB PCT mg/kg <2,6 20/07/18-23/07/18
USI EN 12766-1:2001 + USI EN 12766-2:2004 Metodo e + UNt EN 12766-3:2005


PCT totali mg/kg <2,6 20/07/18-23/07/18
UNI EN 12766-1:2001 + UNt EN 12766-2:2004 Metodo E + USI EN 12766-3:2t05


u.M. = unità di mioora
“<o’ = indica un valore inferiore a MDL corretto peri fattori di ocala (penate, diluiziooD; MDL = limite di rilevabilità: individua un intervallo di
confidenza dello zero ad un livello di probabilità del 99%.


Questo Rapporto di Prova riguarda solo il campione sottoposto a prova.
Il Rapporto di Prova suo può essere riprodono parzialmevte salvo approvazi000 scritta da parte del Respovsabde del laboratorio labaoalysis sri.


LabAvalysis sri. ssiprrsovale - Cap.Oot. €100.000,00 irt.vers. - Registro Imprese di Pavia - C.F./P,IVA 0223N4N01E2 - REA. CCtA,5 di Pavia ti. 257033


O
0
c
o
t1
e
vi
e
c
e
E
io


ai


‘O
O
io
E
L


o
c
e
E
t’i
O
o


e
c
e
t:ti
>
io
>


io


E
O
c
io


Nel caso di metodi che prevedono fati di preconcentrazi000 e purificazione, ove non Espressamente indicato, il recupero è da intendersi
compreso all’interno dei limiti di accettabilità specifici previuti dal metodo di prova o dalla normativa vigente, Ove non espressamente
indicato, il recupero non è stato utilizzato nei calcoli.


IM = Incertezza estena associata alla misura con fattore di copertura K=2 e ad un livello di fiducia del 95% per valori quantificati maggiori del
LOQ. I valori compresi tra MDL e LOQ oono dichiarati presenti con un livello di probabilità del Sg°/o ma ad essi non viene auoociata l’incertezz
a di misura.


Le nommatorie di più composti, ove non espressamente indicato, tono state calcolate con il criterio lower bound; MDL della somma si riferisce
al composto meno sentibile.


sommatoria PCB: 2,2’,3,4,4’,5’-eoaclorobifenile (PCE 138), 2,2’,3,4,4’,5,5’-eptaclorobifenile (PCE 180), 2,2’,4,4’,5,5’-esaclorobifenile (PCE
153), 2,2’,4,5,5’-pentaclorobifenile (PCE 101), 2,2’,S,S’-tetraclorobifenile (PCB 52), 2,4,4’-triclorobifenile (PCE 28) + 2,4’,S-triclorobifenile
(PCB 31)


nommatoria PCE PCI’: 2,2’,3,4,4’,5’-esaclorobifenile (PCE 138), 2,2’,3,4,4’,5,5’-eptaclorobifenile (PCE 180), 2,2’,4,4’,5,5’-esaclorobifenile
(PC8 153), 2,2’,4,5,5’-pentaclorobifenile (PCE 101), 2,2’,S,S’-tetraclorobifenile (PCE 52), 2,4,4’-triclorobifenile (PCB 28) + 2,4’,S-triclorobif
enile (PCB 31), rr totali


Il Responsabile del Settore Rifiuti


Ordine dei Chimici della Provincia di Pavia n 445 A


Dott. Lorenzo Maggi


LA_ENv_COA_R42.RPT
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Rapporto di Prova n° EV-18-017547-138308


Spettabile:
i ENI SPA - RAFFINERIA DI SANNAZZARO


VIA E. MATTEI, N°46
27039 SANNAZZARO DE BURGO NOI (PV)


Identificazione: OCD CI


Data prelievo: 05/11/2018


Data Ricezione: 05/11/2018


Data Rapporto di Prova: 23/11/2018


Matrice: Olio


Luogo di campionamento: Sito di Sannazzaro


Campionatore Richiedente
Condizioni di trasporto: refrigerato


te
>


4-)Prova te


Metodo U.M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova
c
re


asfalteni % 2,88 21/11/18-21/11/18 o
IP 143/04


percentuale acqua e sedimenti % <0,0050 19/l1/1819/11/18
UNI 20056:1997


I)


zolfo % 1,86 ± 0,11 16/11/18-20/11/18 8)
UNI EN 100 8754:2005


ce
4-’


punto di scorrimento (automatico) °C 6,00 19/11/18-19/11/18
1S03016:1994


o
4.)


Residuo carbonioso % 12,8 20/11/18-20/11/18
100 6615:1993


L


sedimenti totali % 0,280 ± 0,056 12/11/18-12/11/18 2
1P375/11


E
Ni + V mg/kg 3,71 19/11/18-20/11/18
UNI EN 13131:2001 o


nichel mg/kg 1,80 19/11/18-20/11/18
USI EN 13131:2001


vanadio mg/kg 1,91 19/11/18-20/11/18
UNI EN 13131:2001


sodio mg/kg 140 19/11/18-20/11/18
UN1 EN 13131:2001


Densità a 15°C kg/m3 1020 20/11/18-20/11/18
UNI EN 100 3675:2002


ceneri % 0,128 07/11/18-07/11/18
UNI EN ISO 6245:2005


viscosità a 50°C °E 22,5 16/11/1816/11/18
UNI EN tSO 3104:2000


potere calorifico inferiore kcal/kg 9340 08/11/18-08/11/18
ASTM 0240 - 17


LA_EN V_COA_R43.RPT


Questo Rapporto di Prova riguarda solo il campione sottoposto a prova.
Il Rapporto di Prova non Pn?, essere riprodotto parzialmente salvo approvazione scritta da parte del Responsabile del Laboratorio Labanalysis srI.


LabAnalysis SrI. Unipersonale, Società soggetta a Direzione e coordinamento da parte di LabAoalysiu Group Ori.
Cap.Soc. €103.000,00 int.vers. - Registro Imprese di Pavia - C.F./P IVA 02235450182 - R.E.A. CCIAA di Pavia n. 257033
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segue Rapporto di Prova o° EV-18-017547-138308


Metodo U.M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova


sommatoria PCB mg/kg <0,029 09/11/18-10/11/18
UNI EN 12766-1:2001 + UNI EN 12766-2:2004 Metodo 8


sommatoria PCB PCT mg/kg <2,4 09/11/18-10/11/18
UNI EN 12766-1:2001 ÷ UNI EN 12766-2:2004 Metodo B + UNI EN 12766-3:2005


PCT totali mg/kg <2,4 09/11/18-10/11/18
UNI EN 12766-1:2001 + UNI EN 12766-3:2005


IJ.M. = unità di misura
‘<x’ indica un valore inferiore a MDL corretto peri fattori di scala (pesate, diluizioni); MDL = limite di rilevabilità: individua u intervallo di
confidenza dello zero ad un livello di probabilità del 99%.
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LA_EN V_COA_R43.RPT


Questo Rapporto di Prova rigoardo solo il campione sottoposto a prova.
Il Rapporto di Prova oso può essere riprodotto parzialmente solvo approvazione scritto da parte del Responsabile del Laboratorio Labanalysis srI.


LabAnalysis SrI. Unipers000le, Società soggotto o Direzione e Cssrdinamento da porte di LabAoalysis Groop SrI.
Cap.00c. C1S3.000,05 int.vers. - Registro Imprese di Povio - C.F./P.IVA 02235450182 - R.E.A. CCtAA di Pavia n. 257033
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Nel caso di metodi che prevedono fasi di preconcentrazione e purificazione, ove non espressamente indicato, il recupero è da intendersi


compreso all’interno dei limiti di accettabilità specifici previsti dal metodo di prova o dalla normativa vigente. Ove non espressamente
indicato, il recupero non è stato utilizzato nei calcoli.


IM = Incertezza estesa associata alla misura con fattore di copertura K=2 e ad un livello di fiducia del OS°/o per valori quantificati maggiori del
LOQ. I valori compresi tra MDL e LOQ sono dichiarati presenti con un livello di probabilità del 99°/e ma ad essi non viene associata l’incertezz
a di miSura.


Le sommatone di più composti, ove non espressamente indicato, sono state calcolate con il criterio lower bound; MDL della somma si riferisce
al composto meno sensibile.


Il Responsabile del Settore Rifiuti
Ordine dei Chimici della Provincia di Pavia n 445 A


Dott. Lorenzo rolaggi







Spettabile:


ENI SPA - RAFFINERIA DI SANNAZZARO


VIA E. MATTEI, N°46


27039 SANNAZZARO DE’ BURGONDI (PV)


Identificazione:


Data prelievo:


Data Ricezione:


Data rapporto di prova:


Matrice:


Luogo di campionamento:


Campionatore


Condizioni di trasporto:


Prova


Metodo


OLIO COMBUSTIBILE 4141


14/ 12/20 18


17/ 12/20 18


2 1/0 1/20 19


Olio


Siti di Sannazzaro


Richiedente


refrigerato


s.r.I.


Laboratorio: Via Europa 5 - 27041 Casanova Lonati (Pavia) - Sede legale: Via Rota Candiani, 13 - 27043 Brani (Pavia)


Tel. +39 (0) 385287128 - Fax +39 (0) 38557311 - E-mail: info@labanalysis.it - Sito internet: www.labanalysis.it
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Rapporto di Prova n° EV-18-020727-165399
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U.M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova


asfa Iteni % 7,37 16/01/19-16/01/19
le 143/04


percentuale acqua e sedimenti <0,0050 10/01/19-10/01/19
UNI 20058:1997


zolfo % 1,070 ± 0,069 27/12/18-28/12/18
UNI EN 150 8754:2005


punto di scorrimento (automatico) °C 6,00 08/01/19-08/01/19
ISO 3016:1994


Residuo carbonioso % 12,0 09/01/19-09/01/19
150 6615:1993


sedimenti totali % 0,282 ± 0,056 11/01/19-11/01/19
IP 375/11


Ni + V 18/01/19-18/01/19
UNI EN 13131:2001


nichel 11/01/19-14/01/19
UNI EN 13131:2001


vanadio 11/01/19-14/01/19
UNI EN 13131 :2001


sodio 58,7 11/01/19-14/01/19
UNI EN 13131:2001


Densità a 15°C 997 20/12/18-20/12/18
UNI EN ISO 3675:2002


ceneri 0,191 19/12/18-19/12/18
UNI EN 160 6245:2005


viscosità a 50°C 63,4 10/01/19-10/01/19
UNI EN 100 3104:2000


potere calorifico inferiore 9480 28/12/18-28/12/18
ASTM 0240 - 17


sommatoria PCB 21/12/18-22/12/18


LA_ENV_coA_R45.RPT


<0,20


<0,20


<0,20


mg/kg


mg/kg


mg/kg


mg/kg


kg/m3


%


kcal/kg


mg/kg <0,029


Questo Rapporto di Prova riguarda solo il campione sottoposto a prova.


Il Rapporto di Prova non può essere riprodotto parzialmente salvo approvazione scritta da parte del Responsabile del Laboratorio Labanalysis sri.


LobAnalysis Sri. Unipersonale, Società soggetta a Direzione e Coordinamento da parte di LabAnalysis Gronp Sri.


Cap.Soc. €103.000,00 int.vers. - ROgistro Imprese di Pavia . C.F./P.IVA 02235450182 - R.E.A. CCIAA di Pavia n. 257033
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Questo Rapporto di Prosa riguardo solo il campione sottoposto a prosa.


ti Rapporto di Prosa noo può essere riprodotto parzialmente salsa appr050ziane scritta da parta dei Responsabile dei Laboratorio Labanaipsis sri.


LabAsaipsis Sri. Uniparsooale, Società soggetta a Oireaiane e coardioaments da parte di LabAnalpsis Graap Sri.


Cap.Soc. €153.055,55 int.sars. - Registro tnrprese di Paola - C.F./P.tVA 0223545018) - R.b.A. CCtAA di Paola n. )g7g33


Sf1.


Laboratorio: Via Europa 5 - 27041 Casanova Lonati (Pavia) - Sede legale: Via Rota Candiani, 13 - 27043 Brord (Pavia)


Tel. +39 (0) 385287128 - Fax +39 (0) 38557311 - E-mail: info@labanalyaia.it - Sito internet: www.labanalyais.it
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segue Rapporto di Prova n° EV-18-020727-165399


Prova


Metodo (J.M. Risultato e IM Inizio-Fine Prova


uat PN 5)766-5:2551 + UN1 PN 1)766-2:2004 Metodo O


sommatoria PCS PCT mg/kg <2,4 21/12/18-22/12/18
USi PN 1)766-1:2001 + UNt PN 1)766-2:2584 Metodo 8 + UNt PN 1)766-3:2585


PCT totali mg/kg <2,4 21/12/18-22/12/18
USi EN 1)766-1:2001 + UNt PN 1)766-3:2885


u.M. = unità di misura


“<o” = indica un valore inferiore a MOL corrotto per i fattori di scala (pesate, diluizioni); MOL = limite di rilevabihtà: individua on intervallo di


conftdenza dallo zero ad un livello di probabilità del esWr.


Nel caso di metodi che prevedono fasi di preconcentrazione e purificazione, ove non espressamente indicato, il recupero à da intendersi


compreso all’interno dei limiti di accettabilità specihci previsti dal metodo di prova o dalla normativa vigente. Ove non espressamente


indicato, il recupero non à stato atilizzato nei calcoli.


IM = Incertezza estesa associata alla misura con fattore di copertura K=2 e ad un livello di fiducia del SS°/a per valori quantihcati maggiori del


LOQ. I valori compresi tra MOLe LOQ sono dichiarati presenti con un livello di probabilità del SS% ma ad ossi non viene associata l’incertezz


a di misura.


Le sommatorie di più composti, ove non espressamonte indicato, sono state calcolate con il criterio lomer bound; MOL della somma si riferisce


al composto meno sansibile.


Il Responsabile del Settore Rifiuti
Ordine dei Chimici della Provincia di Pavia n 445 A


Dott. Lorenzo Maggi


LA_ENv_COA_R45.RPT






Sheet1

																				OGGETTO: Consumo di risorse idriche dell'anno 2018

														Consumo di risorse idriche nell'anno 2018

								DESCRIZIONE				QUANTITA'		GENNAIO 		FEBBRAIO 		MARZO 		APRILE 		MAGGIO 		GIUGNO 		LUGLIO		AGOSTO 		SETTEMBRE 		OTTOBRE 		NOVEMBRE 		DICEMBRE 

								ACQUA SUPERFICIALE				m3		258,695		175,645		230,120		170,054		188,405		194,107		178,151		175,846		142,048		156,056		202,064		212,758

								ACQUA DI POZZO				m3		102,005		91,279		104,496		96,915		110,375		93,004		101,964		120,589		108,871		119,770		120,803		130,532

								ACQUA DA TAF				m3		191,140		171,189		164,096		163,126		169,988		137,081		159,195		186,019		202,333		182,151		186,850		205,194

								ACQUA DA IMPIANTO DI DEPURAZIONE				m3		291,746		295,552		320,064		299,714		270,696		278,050		310,008		315,379		318,842		323,077		348,072		354,440
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consumi

				i dati sono espressi in tonnellate				gennaio		febbraio		marzo		aprile		maggio		giugno		luglio		agosto		settembre		ottobre		novembre		dicembre				totale				sorgente

				olio combustibile		quantità totale consumata nei forni		0		968		135		465		426		449		161		650		646		584		841		987				6312

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8003		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8006		1207		1263		1256		779		47		4		18		0		0		0		4		0				4578

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8007		1144		956		594		2		3		4		11		0		0		0		0		0				2715

				gas di raffineria A.P.		quantità consumata in turbina TG5		5584		4102		4161		3648		2430		5216		5255		4935		5062		5273		4970		5078				55714

						quantità consumata in turbina TG6		5333		4716		1286		4062		5127		4941		5085		4814		4885		5311		5092		5370				56023

						quantità consumata in impianto idrogeno (Unità 25)		0		0		0		0		0		842		1273		0		0		0		4469		5248				11832

						quantità consumata in impianto idrogeno (Unità 95)		15630		14890		14294		13852		17955		16798		16505		15145		15156		16571		13342		12347				182487

				gas di raffineria B.P.		quantità totale consumata nei forni		30207		23572		22156		8098		17650		35897		24046		31629		35240		30480		22327		30539				311841

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8003		1395		1168		1497		1364		1414		1202		1274		1245		1298		0		1618		2019				15494

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8006		1257		1484		1758		1451		1288		1517		1687		1617		1701		1837		1790		1737				19122

						quantità consumata nella caldaia della CTE B8007		1426		1103		1606		1766		1823		1572		1751		1654		1675		1626		1628		1613				19243

				gas naturale		quantità totale consumata 						0.4																						0.4

				NOTA:		come carica agli steam reformer va una miscela di fuel gas AP e di gas naturale di non facile identificazione. Scorporare il fuel gas AP dal gas naturale in ingresso agli steam reformer è impossibile.

								1395.1		1167.8		1497.3		1364.2		1414.2		1201.7		1274.0		1245.0		1298.2		0.0		1617.7		2018.8

				consumi raff bassa pressione				30,207		23,572		22,156		8,098		17,650		35,897		24,046		31,629		35,240		30,480		22,327		30,539				311,841				dati uff



				consumi raff Fuel oil				0		968		135		465		426		449		161		650		646		584		841		987				6,312				dati uff

				consumi CTE Fuel Oil				2,351		2,219		1,850		781		50		8		29		0		0		0		4		0				7,292				dati uff





				consumi CTE alta pressione		da dati uff		10,917		8,818		5,447		7,710		7,557		10,157		10,340		9,749		9,947		10,585		10,061		10,447				111,735				dati uff

				consumi CTE metano (alta pressione)				0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0				dati uff

				totale consumi CTE fuel A.P. (gas + metano)				10,917		8,818		5,447		7,710		7,557		10,157		10,340		9,749		9,947		10,585		10,061		10,447				111,735



				consumi CTE fuel gas bassa pressione		da dati uff		4,078		3,754		4,861		4,581		4,525		4,290		4,712		4,516		4,675		3,463		5,035		5,369				53,859				dati uff

								4078		3754		4861		4581		4525		4290		4712		4516		4675		3463		5035		5369				53859

								391		5		11		47		-2		-0		-4		25		17		0		6		-5				489.915368

								0.5316		0.4263		0.4773		0.5490		0.5860		0.5089		0.5093		0.5057		0.4961		0.4695		0.4763		0.4816		ERROR:#DIV/0!

								208		2		5		26		-1		-0		-2		13		8		0		3		-2		ERROR:#DIV/0!

								183		3		6		21		-1		-0		-2		12		8		0		3		-3		ERROR:#DIV/0!

								0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

				carica steam reformer U 25				0		0		0		0		0		842		1,273		0		0		0		4,469		5,248				0				bolle CO2

				carica steam reformer U 95				15,630		14,890		14,294		13,852		17,955		16,798		16,505		15,145		15,156		16,571		13,342		12,347				15,630				bolle CO2



				la carica agli steam reformer è un mix

				di metano e fuel gas

				scorporare il metano dal fuel gas è impossibile






Materie ausiliarie - ctz

		Tipologia		Fase di utilizzo		Oggetto della misura								UM		Frequenza autocontrollo		Modalità registrazione dei controlli

		POTASSA IN PEZZI		Fase di raffinazione		ALK				F5516		10.9		Tonnellate

										F5511		3.6		Tonnellate

		CATALIZZATORE						GRACE MS C 544		L5501A/B		6.4		Tonnellate

		CATALIZZATORE		Fase di raffinazione		MTBE		PUROLITE CT 275		D6801		18.36		Tonnellate

								PUROLITE CT 175				15.6		Tonnellate

								ORG-E UOP		F6808A/B		16.125		Tonnellate

								MRG-E UOP		F6805A/B/C		3.375		Tonnellate

								MRG-D UOP				4.9		Tonnellate

								MRG-C UOP		F6809		0.27		Tonnellate

		CATALIZZATORE		Fase di raffinazione		CD TECH		CD HDS		E2901		96.6		m³

										E2970		245.8		m³

								CD HYDRO		E2950		88.6		m³

								CRITERION DC-130		D2901		11.75		Tonnellate

		CATALIZZATORE		Fase di raffinazione		S.R.25		ReforMax® 210
ReforMax® 330		B2501		15		Tonnellate

		CATALIZZATORE						 ActiSorb Cl
HDMax 200		D2101		20.4		Tonnellate

		ALLUMINA										2.4		Tonnellate

		CATALIZZATORE						T305		D2502A/B		22.4		Tonnellate

		CATALIZZATORE						ShiftMax 120		D2503		28.8		Tonnellate

		CATALIZZATORE		Fase di raffinazione		C4 DRYER		UOP AZ 300		A6552A/B		61		Tonnellate

								SILIPORITE G5		A6561A/B		1.6		Tonnellate

		CATALIZZATORE		Fase di raffinazione		FCC		GRACE MS 564C		L5970A/B		4.1		Tonnellate

								PURASPEC 7094		D5970		3.3		m³

								PURASPEC 7040				6.8		m³

								PURASPEC 7312				3.6		m³

								PURASPEC 7186		D5971		2.5		m³

								PURASPEC 7180				2.2		m³

		RESINA		Fase di raffinazione		UTILITIES		INERTE IP21				2		m³

								CATIONICA FORTE PPC100H				6		m³

								CATIONICA DEBOLE PPC104				1		m³

								ANIONICA FORTE AP UB				8.1		m³

								ANIONICA FORTE PEER LETTI MISTI				3.6		m³





Materie prime

						gennaio		febbraio		marzo		aprile		maggio		giugno		luglio		agosto		settembre		ottobre		novembre		dicembre				totale

				Petrolio grezzo 
(tutti i tipi)		787,903		656,299		660,281		477,929		651,494		611,349		629,214		710,987		669,700		663,311		727,898		678,545				7,924,910

				Semilavorati		88,672		144,524		187,360		105,063		82,124		183,053		146,668		156,663		119,500		145,938		130,144		174,983				1,664,691





Materie ausiliarie - contr.GS

		Tipologia		Fase di utilizzo		Oggetto della misura		UM		Frequenza autocontrollo		Modalità registrazione dei controlli		Q1		Q2		Q3		Q4

		Disperdente (NALCO 3DT120)		Raffinazione		55600		kg		trimestrale		compilazione file		11800		14700		16800		12300

		Inibitore di corrosione (NALCO 3DT184)		Raffinazione		40000		kg		trimestrale		compilazione file		8700		10200		11400		9700

		 (NALCO 3DT394)		Raffinazione		2000		kg		trimestrale		compilazione file		340		550		680		430

		Antischiuma (NALCO 71D5)		Raffinazione		5000		kg		trimestrale		compilazione file		1200		700		900		2200

		Biocida (NALCO 73500)		Raffinazione		10000		kg		trimestrale		compilazione file		1500		2500		1000		5000

		Biocida (NALCO 77352)		Raffinazione		8200		kg		trimestrale		compilazione file		800		2100		900		4400

		Coadiuvante nella chiarificazione delle acque (NALCO CORE SHELL 71305)		Raffinazione		14000		kg		trimestrale		compilazione file		3200		3600		3800		3400

		Deossigenante (elimin-ox)		Raffinazione		7000		kg		trimestrale		compilazione file		1650		1800		1950		1600

		trattamento impianto raffredamento acqua (8506 Plus)		Raffinazione		4800		kg		trimestrale		compilazione file		1100		1300		1400		1000

		trattamento del vapore condensato di caldaia (72310)		Raffinazione		20000		kg		trimestrale		compilazione file		5000		4900		5000		5100

		Passivatore di metalli (NALCO EC9146A)		Raffinazione		18500		kg		trimestrale		compilazione file		5025		4225		4625		4625

		Inibitore di corrosione (NALCO EC1010B)		Raffinazione		29827		kg		trimestrale		compilazione file		7660		7120		8010		7037

		Polimero disperdente (NALCO EC9239A)		Raffinazione		2080		kg		trimestrale		compilazione file		520		500		560		500

		Additivo di processo (NALCO EC3246A)		Raffinazione		8465		kg		trimestrale		compilazione file		2000		2375		2100		1990

		Antiincrostazioni di processo (NALCO EC3051A)		Raffinazione		33950		kg		trimestrale		compilazione file		6900		6600		9650		10800

		Antipolimerizzante (NALCO EC5208A)		Raffinazione		7180		kg		trimestrale		compilazione file		2340		2080		1470		1290

		Antipolimerizzante (NALCO EC1005A)		Raffinazione		11780		kg		trimestrale		compilazione file		3170		2630		3390		2590

		Agente antisporcamento (NALCO EC3045A)		Raffinazione		2020		kg		trimestrale		compilazione file		0		0		0		2020

		Antiincrostazioni di processo (NALCO EC3087A)		Raffinazione		26960		kg		trimestrale		compilazione file		7910		7110		6030		5910

		Antischiuma (NALCO EC9149A)		Raffinazione		1580		kg		trimestrale		compilazione file		400		370		370		440

		Antiincrostazioni di processo (NALCO EC3289A)		Raffinazione		23970		kg		trimestrale		compilazione file		6660		6150		5330		5830

		Distruttore emulsione (NALCO EC2134A)		Raffinazione		15490		kg		trimestrale		compilazione file		3520		4010		3800		4160

		Distruttore emulsione (NALCO EC2472A)		Raffinazione		8800		kg		trimestrale		compilazione file		2500		1400		2700		2200

		Inibitore di corrosione (NALCO EC1436A)		Raffinazione		400		kg		trimestrale		compilazione file						400

		Inibitore di corrosione (NALCO EC1405A)		Raffinazione		2000		kg		trimestrale		compilazione file				1200		800

		Potassio Carbonato		Raffinazione		36		kg		trimestrale		compilazione file						14		22

		Coadiuvante controllo corrosione (MAX-AMINE 677B)		Raffinazione		5		kg		trimestrale		compilazione file				1		3		1

		Antischiuma (MAX-AMINE 771B)		Raffinazione		65		kg		trimestrale		compilazione file		13		12		19		21

		Acido citrico soluz. 40-50%		Tratt. Reflui		55000		kg		trimestrale		compilazione file		13750		13750		13750		13750

		Acido cloridrico > 33%		Tratt. Reflui		1300000		kg		trimestrale		compilazione file		325000		325000		325000		325000

		Acqua  ossigenata 35% (130 volumi)		Tratt. Reflui		630000		kg		trimestrale		compilazione file		157500		157500		157500		157500

		IDROSSIDO di SODIO 50% (Soda Caustica: soluz. 50%)		Tratt. Reflui		975000		kg		trimestrale		compilazione file		243750		243750		243750		243750

		POTASSA CAUSTICA Soluzione 25-50%(Idrossido di Potassio)(Chimitex)		Tratt. Reflui		10000		kg		trimestrale		compilazione file		3000		3000		4000		0

		Sodio Bisolfito soluzione 20, 22, 25%		Tratt. Reflui		10950		kg		trimestrale		compilazione file		2000		6000		1000		1950

		Sodio Ipoclorito 14-17%/Ipoclortio di Sodio (EVS)		Tratt. Reflui		700800		kg		trimestrale		compilazione file		175200		175200		175200		175200

		DAB 417 (Butossietanolo >30 <=50% - Dibromonitriloproiammide >5 <=10% )		Tratt. Reflui		20000		kg		trimestrale		compilazione file		4000		6000		6000		4000

		RO5365 (Idrossido di potassio >10 <=20% - Potassio tetrapirofosfato >1 <=5% -
                  Acido 1-Idrossietiliden  1.1-Difosfonico >1 <=5% - Agente tensio-
                  attivo PBT >0,1 <= 1% )		Tratt. Reflui		15000		kg		trimestrale		compilazione file		4000		6000		2000		3000

		RO3112 (Acido acetico >=10 <25% - Acido citrico monoidrato >5 <10% )		Tratt. Reflui		15000		kg		trimestrale		compilazione file		4000		6000		2000		3000

		Ammonio solfato 21% (Sodio dodecisolfonato)		Tratt. Reflui		1400		kg		trimestrale		compilazione file		500		200		700		0

		Trilon B Polvere (Etilediamminatetracetato tetrasodico >=50%-< - Idrossido di
                                    sodio >=1% <3% - nitriloacetato di trisodio >=3% <5% - 
                                    glicolato di sodio >=1% <3% )		Tratt. Reflui		700		kg		trimestrale		compilazione file		200		500		0		0

		Celklean D422 (Etilendiamminotetraacetato tetrasodio >=25% <30% - 
                                Idrossido di sodio >=5% <7% )		Tratt. Reflui		1000		kg		trimestrale		compilazione file		0		0		1000		0

		Celklean Fen ( Dipropilenglicole metiletere >=10% <12,5% - Alcol etossilato
                               >=5% <7% )		Tratt. Reflui		1500		kg		trimestrale		compilazione file		0		0		1500		0

		Ozono		Tratt. Reflui		113880		kg		trimestrale		compilazione file		28470		28470		28470		28470

		Celklean ES (alcol etossilato >%7% <10% )		Tratt. Reflui		2000		kg		trimestrale		compilazione file		0		0		2000		0

		Celklean D420 (Acido citrico monoidrato >=25% <30%)		Tratt. Reflui		1500		kg		trimestrale		compilazione file		0		0		1500		0

		n-metildietanolammina		Raffinazione		321530		kg		annuale		compilazione file		*		*		*		*

		* Il consumo di n-metildietanolammina è conteggiato su base annuale

		I dati si riferiscono ai  consumi di materie prime ausiliarie introdotte a fronte di contratti di Global Service











































































Materie ausiliarie-Raffineria 1









				Consumo materie ausiliarie DAL 01/01/2018 AL 31/03/2018

				RAFFINERIA DI SANNAZZARO





				Tipologia				Fase di utilizzo				Oggetto della misura				UM				Frequenza autocontrollo				Modalità registrazione dei controlli



				FARINA FOSSILE				Tutte le fasi				0.05				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO FOSFORICO TENICO 75%				CTE				15				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ALLUMINA ATTIVA 9139A				Tutte le fasi				1.215				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO SOLFORICO 63-64%				CTE				166.233				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO FLUORIDRICO ANIDRO				Tutte le fasi				39.2				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				POTASSA CAUSTICA SOLUZIONE 48 BE'				Tutte le fasi				10.02				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ALLUMINA ATTIVATA/PROCATALYSE A 2-5 MM				Tutte le fasi				3.52				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 20-21% 23KG				Tutte le fasi				0.046				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 32%				Tutte le fasi				772.94				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				FERRO CLORURO 40-41%				Tutte le fasi				143.5				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				IPOCLORITO DI SODIO 14 V.CL				Tutte le fasi				308.39				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				FOSFATO TRISODICO DODECAID SACCO 25KG/AL				Tutte le fasi				0.5				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE OLEFINS ULTRA GRACE				Tutte le fasi				28.833				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE NEKTOR-372 ULCC				Tutte le fasi				960.31				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KG-55 ALBEMARLE				Tutte le fasi				1.795				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KF-542-9R ALBEMARLE				Tutte le fasi				0.96				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KF-542-5R ALBEMARLE				Tutte le fasi				2.12				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE PUROLITE CT175/2429				Tutte le fasi				0.08				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				GLICOLE TRIETILENICO ND FUSTO 200 LITRI				Tutte le fasi				0.23				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				AMMONIACA IN SOLUZIONE ACQUOSA 25% ND 				Tutte le fasi				81.46				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				PERCLOROETILENE CATALYST GR FUSTO 200				Tutte le fasi				1.65				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				CALCE IDRATA FIORE/SACCO 25 KG				Tutte le fasi				2.88				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/8" 				Tutte le fasi				12.00				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/4" 				Tutte le fasi				5.37				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 3/8" 				Tutte le fasi				0.94				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				SODIO IDRATO				Tutte le fasi				1,364.20				TON				I° TRIMESTRE				compilazione file

				AZOTO				Tutte le fasi				10,767,213.00				NMC				I° TRIMESTRE				compilazione file

				OSSIGENO 				Tutte le fasi				73,901.00				NMC				I° TRIMESTRE				compilazione file
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				Consumo materie ausiliarie DAL 01/04/2018 AL 30/06/2018

				RAFFINERIA DI SANNAZZARO





				Tipologia				Fase di utilizzo				Oggetto della misura				UM				Frequenza autocontrollo				Modalità registrazione dei controlli



				GLICOLE MONOETIL INIBITORE ND 230KG				Tutte le fasi				1.57				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO FOSFORICO TENICO 75%				CTE				9.5				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				POTASSIO IDRATO ND PZ				Tutte le fasi				14				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO SOLFORICO 63-64%				CTE				207.227				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO FLUORIDRICO ANIDRO				Tutte le fasi				19.6				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				POTASSA CAUSTICA SOLUZIONE 48 BE'				Tutte le fasi				29.66				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 32%				Tutte le fasi				855.23				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				FERRO CLORURO 40-41%				Tutte le fasi				111.71				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				IPOCLORITO DI SODIO 14 V.CL				Tutte le fasi				227.21				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE TIPO MRG-D				Tutte le fasi				6.36				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE OLEFINS ULTRA GRACE				Tutte le fasi				11.286				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE NEKTOR-372 ULCC				Tutte le fasi				375.17				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				RESINA PUROLITE PPC 100H				Tutte le fasi				4.00				MC				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KG-55 ALBEMARLE				Tutte le fasi				0.900				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KF-542-9R ALBEMARLE				Tutte le fasi				0.60				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CATALIZZATORE KF-542-5R ALBEMARLE				Tutte le fasi				0.64				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				RESINA ANIONICA RESINEX AP MB IMCD JACOB				Tutte le fasi				1.20				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				RESINA ANIONICA RESINEX AP UB IMCD JACOB				Tutte le fasi				0.40				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				AMMONIACA IN SOLUZIONE ACQUOSA 25% ND 				Tutte le fasi				105.24				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				PERCLOROETILENE CATALYST GR FUSTO 200				Tutte le fasi				7.26				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				CALCE IDRATA FIORE/SACCO 25 KG				Tutte le fasi				1.50				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/8" 				Tutte le fasi				3.61				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/4" 				Tutte le fasi				7.25				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 3/8" 				Tutte le fasi				0.11				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/2" 				Tutte le fasi				19.60				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1" 				Tutte le fasi				9.70				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				SODIO IDRATO				Tutte le fasi				1,471.70				TON				II° TRIMESTRE				compilazione file

				AZOTO				Tutte le fasi				12,272,487.00				NMC				II° TRIMESTRE				compilazione file

				OSSIGENO 				Tutte le fasi				62,972.00				NMC				II° TRIMESTRE				compilazione file
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				Consumo materie ausiliarie dal 01/07/2018 al 30/09/2018

				RAFFINERIA DI SANNAZZARO





				Tipologia				Fase di utilizzo				Oggetto della misura				UM				Frequenza autocontrollo				Modalità registrazione dei controlli



				LCPS 30  PRINCIPIO ATTIVO / FST 1,5 KG.				Tutte le fasi				0.02				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO FOSFORICO TENICO 75%				CTE				7.5				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO SOLFORICO 63-64%				CTE				194.4				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO FLUORIDRICO ANIDRO				Tutte le fasi				58.8				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				POTASSA CAUSTICA SOLUZIONE 48 BE'				Tutte le fasi				15.07				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 20-21% 23KG				Tutte le fasi				0.023				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 32%				Tutte le fasi				913.74				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				FERRO CLORURO 40-41%				Tutte le fasi				250.3				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				IPOCLORITO DI SODIO 14 V.CL				Tutte le fasi				490.88				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				FOSFATO TRISODICO DODECAID SACCO 25KG/AL				Tutte le fasi				0.5				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE OLEFINS ULTRA GRACE				Tutte le fasi				18.797				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE TIPO MRG-D				Tutte le fasi				0.03				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE NEKTOR-372 ULCC				Tutte le fasi				626.44				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				RESINA PUROLITE PPC 100H				Tutte le fasi				1.00				MC				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE PUROLITE CT175/2429				Tutte le fasi				0.10

eni S.p.A.: eni S.p.A.:
100 LITRI				MC				TRIMESTRALE				compilazione file

				AMMONIACA IN SOLUZIONE ACQUOSA 25% ND 				Tutte le fasi				98.81				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				RESINA ANIONICA RESINEX AP MB IMCD JACOB				Tutte le fasi				2.40				MC				TRIMESTRALE				compilazione file

				RESINA ANIONICA RESINEX AP UB IMCD JACOB				Tutte le fasi				0.50				MC				TRIMESTRALE				compilazione file

				PERCLOROETILENE CATALYST GR FUSTO 200				Tutte le fasi				1.32				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				MELASSA BARBABIET 1 MC BULK TA CHIMETX				Tutte le fasi				25.26				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZ.TIPO CP/3  PROM.COMBUST/FST.100				Tutte le fasi				0.01				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CALCE IDRATA FIORE   " SFUSA "				Tutte le fasi				3.05

eni S.p.A.: eni S.p.A.:
30,5 Q. 3050 KG		

eni S.p.A.: eni S.p.A.:
100 LITRI				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CALCE IDRATA FIORE  / SACCO 25 KG				Tutte le fasi				4.50				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/8" 				Tutte le fasi				1.00				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/4" 				Tutte le fasi				1.00				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1" 				Tutte le fasi				2.68				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/2" 				Tutte le fasi				2.00				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 3/4" 				Tutte le fasi				1.50				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SODIO IDRATO				Tutte le fasi				2,204.02				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				AZOTO				Tutte le fasi				12,791,490.56				NMC				TRIMESTRALE				compilazione file

				OSSIGENO 				Tutte le fasi				69,191.90				NMC				TRIMESTRALE				compilazione file



				I dati si riferiscono ai  consumi di materie prime ausiliarie introdotte a fronte di contratti gestiti direttamente dalla Raffineria
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				Consumo materie ausiliarie dal 01/10/2018 al 31/12/2018

				RAFFINERIA DI SANNAZZARO





				Tipologia				Fase di utilizzo				Oggetto della misura				UM				Frequenza autocontrollo				Modalità registrazione dei controlli



				FARINA FOSSILE CELITE 545/ SACCO 25 KG.				Tutte le fasi				0.05				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				LCPS 30  PRINCIPIO ATTIVO / FST 1,5 KG.				Tutte le fasi				0.02				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				GLICOLE MONOEIL INIBITORE ND 230KG.				Tutte le fasi				0.46				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO FOSFORICO TECNICO 75%				CTE				6				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SODA CAUSTICA TITOLO 50% SV8450/5 SYNDIAL

eni S.p.A.: eni S.p.A.:
ING. LUIGI CONTI-VECCHI				Tutte le fasi				1,455.61				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO SOLFORICO 63-64%				CTE				203.64				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO FLUORIDRICO ANIDRO				Tutte le fasi				0				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 20-21% 23KG				Tutte le fasi				0.115				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				ACIDO CLORIDRICO 32%				Tutte le fasi				1,115.14				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				GLICOLE TRIETILENICO ND FUSTO 200 LITRI				Tutte le fasi				0.46				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				AMMONIACA IN SOLUZIONE ACQUOSA 25% ND 				Tutte le fasi				93.41				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				PERCLOROETILENE CATALYST GR FUSTO 200				Tutte le fasi				1.98				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				FERRO CLORURO 40-41%				Tutte le fasi				148.37				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				IPOCLORITO DI SODIO 14 V.CL				Tutte le fasi				408.22				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE OLEFINS ULTRA GRACE				Tutte le fasi				32.55				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE TIPO MRG-C				Tutte le fasi				0.54				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				CATALIZZATORE NEKTOR-372 ULCC				Tutte le fasi				660.23				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/8" 				Tutte le fasi				0.05				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/4" 				Tutte le fasi				0.05				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1" 				Tutte le fasi				0.10				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 1/2" 				Tutte le fasi				7.50				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SFERE INERTI GRESS DURANIT DA 3/4" 				Tutte le fasi				0.50				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				SODA CAUSTICA 50% 

eni S.p.A.: eni S.p.A.:
ING. LUIGI CONTI-VECCHI				Tutte le fasi				2,197.95				TON				TRIMESTRALE				compilazione file

				AZOTO				Tutte le fasi				13,173,899.00				NMC				TRIMESTRALE				compilazione file

				OSSIGENO 				Tutte le fasi				67,868.00				NMC				TRIMESTRALE				compilazione file
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																				OGGETTO: Consumo e produzione di energia dell'anno 2018

														Consumo e produzione di energia dell'anno 2018

								DESCRIZIONE				QUANTITA'		GENNAIO 		FEBBRAIO 		MARZO 		APRILE 		MAGGIO 		GIUGNO 		LUGLIO		AGOSTO 		SETTEMBRE 		OTTOBRE 		NOVEMBRE 		DICEMBRE 

								
ENERGIA ELETTRICA PRODOTTA NELLE TURBINE  TG5, TG6 E TA7				QUANTITA' TOTALE MESE (MWh)		39,083		29,590		16,604		24,384		24,359		30,904		31,025		30,134		29,948		29,948		31,474		33,411

								ENERGIA TERMICA PRODOTTA NELLE CALDAIE B8003, B8006, e B8007 E NELLE TURBINE  TG5 E TG6 
				QUANTITA' TOTALE MESE (MWh)		155,978		135,989		133,129		130,331		124,931		139,334		145,557		141,722		134,121		111,666		133,459		143,232

								ENERGIA TERMICA PRODOTTA NEI FORNI				QUANTITA' TOTALE MESE (MWh)		444,225		382,079		351,160		128,764		275,944		527,362		379,646		441,862		532,970		481,654		374,125		484,226

								ENERGIA ELETTRICA CONSUMATA				QUANTITA' TOTALE MESE (MWh)		78,080		69,333		73,968		57,657		62,720		72,574		77,160		77,118		75,210		76,397		73,852		74,694

								ENERGIA TERMICA CONSUMATA				QUANTITA' TOTALE MESE (MWh)		942,554		841,197		862,028		569,258		736,144		966,774		844,723		890,470		984,287		946,086		827,032		948,350
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