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ANELLO Ø20/200 L=360

DIAMETRO ESTERNO Ø1015mm
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PASSO 10cm

SPIRALE Ø12

SALDATURA

PUNTI DI 

DELLA SPIRALE

N.4 GIRI ORIZZONTALI

DELL'ESTREMITA'

SUPERIORE DEL PALO

IN CORRISPONDENZA

FONDAZIONE
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DIAMETRO ESTERNO Ø1005mm
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TABELLA FERRI GABBIA a

POS. Num.

Ø

[mm]

Lunghezza

[cm]

TOTALE

[m]

PESO

[kg]

1a 32 26 1200 384.00 1600.43

2a 6 20 360 21.60 53.27

3a 120 12 340 408.00 362.23

                                                         Totale Kg =

2015.93

TABELLA FERRI GABBIA b

POS. Num.

Ø

[mm]

Lunghezza

[cm]

TOTALE

[m]

PESO

[kg]

1b 16 20 1200 192.00 473.50

2b 6 20 360 21.60 53.27

3b 60 12 340 204.00 181.11

                                                         Totale Kg =

707.88

PARTICOLARE 01

PARTICOLARE 02

PARTICOLARE 03

SEZIONE A-A

SEZIONE B-B

SEZIONE C-C
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H - PROGETTO STRUTTURALE OPERE PRINCIPALI

HL - GA02 - GALLERIA N.01 - SVINCOLO N.10

ARMATURA PALI - CONCI 1 E 3

VARIE

N. PROG.PROGETTO LIV. PROG.

NOME FILECODICE PROGETTO

ELAB.

CODICE

REVISIONE

SCALA:

DESCRIZIONE

B

REV.

A

C

LAVORI DI COLLEGAMENTO TRA LA S.S.11 A MAGENTA E LA

TANGENZIALE OVEST DI MILANO

VARIANTE DI ABBIATEGRASSO E ADEGUAMENTO IN SEDE DEL TRATTO

ABBIATEGRASSO-VIGEVANO FINO AL PONTE SUL FIUME TICINO

1° STRALCIO DA MAGENTA A VIGEVANO - TRATTA C

E

Direzione Progettazione e Realizzazione Lavori

ANAS S.p.A.

1 8 0 102OL

PROGETTO ESECUTIVO

VISTO: IL RESPONSABILE

DEL PROCEDIMENTO

ING. RENATO
DEL PRETE

DOTT. GEOL.
DANILO GALLO

DATA

oc.Cons. a r.l.

INTEGRATORE DELLE

PRESTAZIONI SPECIALISTICHE

GEOLOGO IL COORDINATORE DELLA

SICUREZZA IN FASE DI

PROGETTAZIONE

REDATTO VERIFICATO APPROVATO

3

I FERRI LONGITUDINALI DEVONO ESSERE SALDATI A PUNTI

ALTERNATI ALLA SPIRALE ESTERNA LE CERCHIATURE DI

ESTREMITA' SARANNO INVECE SALDATE A CIASCUNA

BARRA LONGITUDINALE E LE  SALDATURE ESEGUITE NEL

MODO SPECIFICATO IN FIGURA

RICHIAMI AD ALTRI ELABORATI

PER LA DEFINIZIONE DELLE CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

HL01 - P00GA02STRDI01

CONCIO PRINCIPALE TIPO 1

PARTICOLARI E SEZIONI

SCALA 1:20

SEZIONE VERTICALE

SCALA 1:50

PARTICOLARE SALDATURA

SCALA ----------------


