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NOTA CONNESSIONE VECCHIO CLS CON NUOVO GETTO:

NOTE:
1. PER GLI STRATI DI RILEVATO SI
VEDANO LE SEZIONI TIPO;

Le superfici dovranno essere accuratamente preparate attraverso:
— Rimozione di tutte le parti incoerenti del copriferro, includendo tutte le parti risonanti alla
percussione.

2. 51 PREVEDE LA ZONA DI — Pulizia mediante idrolavaggio (o idrosabbiatura) in pressione.
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GIUNTO STRUTTURALE CON WATER-—STOP
'OLLEGAMENTO NUOVA STRUTTURA ED ESISTENTE IN MURATURA

Si dovrd procedere alla passivazione delle armature esistenti mediante idoneo prodotto, previa pulizia.
La preparazione delle barre avverrd in alternativa:
— Mediante sabbiatura a livello SA2 (ISO)
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Scala 1:5 — Mediante spazzolatura a livello ST2 (ISO)
OPERA PROWVISIONALE In osservanza ai criteri di EN 1504, qualora non sia possibile coprire I'intera superficie della barra
PER ESECUZIONE con il prodotto, la protezione delle armature verrd effettuata mediante applicazione di:
MICROPALI E FONDAZIONI Film protettivo a pigmentazione attiva di tipo galvanico, spessore > 60 micron DFT.
POLISTIROLO Caratteristiche prestazionali del protettivo:

— contenuto di zinco metallico nel film secco > 95%
SP. 2 cm — deve essere privo di alluminio
— conforme alla norma ASTM 780—1
— dotato di Marcatura CE ai sensi della UNI EN 1504—7 e UNI EN 1504-9.
GIUNTO WATERSTOP
2 cm SIGILLANTE IDROESPANSIVO
TIPO PENEBAR SW 55
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