DETTAGLIO 10

SCALA 1:5
UNIONE DELL'IRRIGIDIMENTO PIATTO NELLA PIASTRA DI IMPALCATO
IN CORRISPONDENZA DEL TRAVERSO

DETAIL 10

SCALE 1:5
STIFFENER JOINT IN DECK PLATE AT CROSS GIRDER
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SCALA 1:5

UNIONE DELL® IRRIGIDIMENTO A T NELLA PIASTRA DI IMPALCATO IN CORRISPONDENZA DEL TRAVERSO.
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SCALE 1:5
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DETTAGLIO 12

SCALA 1:5
UNIONE DELL'IRRIGIDIMENTO DELLA PIATTABANDA SUPERIORE IN CORRISPONDENZA DEL GUINTO DI COSTRUZIONE

DETAIL 12

SCALE 1:5
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UNIONE DELL® IRRIGIDIMENTO A T DELLA PIATTABANDA SUPERIORE IN PROSSIMITA” DEL GIUNTO DI COSTRUZIONE.
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DETAIL 13

SCALE 1:5
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DETTAGLIO 14

SCALA 1:5
UNIONE DELLA NERVATURA NELL'ANIMA E NELLA PIATTABANDA
INFERIORE IN CORRISPONDENZA DEL TRAVERSO

DETAIL 14

SCALE 1:5
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DETTAGLIO 15

SCALA 1:5
UNIONE DELLA NERVATURA DELLA PIATTABANDA INFERIORE AL IN CORRISPONDENZA DEL GUINTO DI COSTRUZIONE

DETAIL 15

SCALE T1:5
TROUGH JOINT AT BOTIOM PLATE AT ERECTION JOINT
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NOTE:

DIMENSIONI:  TUTTE LE DIMENSIONI SONO IN MILLIMETRI,

SALVO OVE DIVERSAMENTE INDICATO.

LEGENDA:
77773 ACCIAIO
THK SPESSORE

ELABORATI DI RIFERIMENTO:
CG1000—PSXDPSV—0000000000—01 NOTE GENERALI

NOTES:

DIMENSIONS:  DIMENSIONS ARE IN MILLIMETRES UNLESS
OTHERWISE NOTED.

LEGENDS:

Ve, STEEL
THK THICKNESS

REFERENCES:
CG1000—PSXDPSV—-0000000000—02 GENERAL NOTES

QUESTO ELABORATO GRAFICO VA LETTO INSIEME

CG1000—PWXDPSV—-I3CFO00000—-01
CG1000—PAXDPSV—I3CFOODO00—-01
CG1000—-PBXDPSV—-I3CFO00000—-02
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