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i —Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6
TUBOLARE—PANNELLO H

—Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in
L max 6050 - 700N 722 Scatolare 50250 # Sp.10mm
T

acciaio S275J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210-1.
- o 500x50015p.10 di rinforzo Scala 110 —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S275J2
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- o [ + ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA:
Piatto in acciaio —Elementi in acciaio tipo S275JR.
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La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
essere nei limiti della UNI EN 10025.

Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
imposti dal sistema di montaggio e varo.

Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla

UNI EN 10029.

BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI E TIRAFONDI:

— Secondo DM 14.01.2008 e UNI EN 14399-1

Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016 2002 e UNI 5592 1968
Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898—-1 2001
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N J' 7777777 | Sp.10 +

520
480

77’7*74"&’777’7’7” PROPRIETA’ DEI MATERIALI
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Scatolare in acciaio TIRAFONDI:

i — Barre in acciagio ad alta resistenza di classe 8.8
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— Dadi classe 8
— Rosette in acciaio UNI 6592
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240 PER | BULLONI SI PRESCRIVE UN PRECARICO SECONDO UNI EN 1993—1-8; EN 1090—2 (PAR. 8.5)

FORZA DI PRECARICO (kN)
DIAMETRO DEL BULLONE
| |
OLASSE 2 % 27 30
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+ Sp.15mm + Sp.15mm SEZIONE L—-L 10.9 212 247 321 393
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| 3500 3500 1 500 min. 2100 7 / 863 SALDATURE
Secondo D.M. 14/01/2008

CORSIA DI NAHGA ENERGENZA ANCHN Piostra di base Piastra di base 42, 70 640 70 42 LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI | CLASSE |, SOGGETTE A CONTROLLI
£ 900x1100xSp.25 . 900x1100x5p.25
' NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV DETT.8).
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FONDAZIONE A
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" ATTENZIONE:

La quota di imposta della fondazione Q.F.S. & dipendente dalla
pendenza trasversale del pavimentato e dalla dimensione della
cartellonistica.

SALDATURE TIPO A CORDONE D'ANGOLO
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SU ENTAMBI | LATI SALDATURA SU UN SOLO LATO
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(¥) Ove non espressamente indicato. (¥) Ove non espressamente indicato.
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NOTE

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.
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Saldature a
piena penetrazione

— Eventudli giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1 = 8mm, con esame UT.
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== | AUTOSTRADA (A12) : ROMA - CIVITAVECCHIA

TRATTO: CERVETERI - TORRIMPIETRA
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POTENZIAMENTO FUNZIONALE
TRATTO CERVETERI - TORRIMPIETRA
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Piastra di base

\ Montonte prtle . SEGNALETICA

Piatti di rinforzo H
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PORTALE A BANDIERA TIPO A - PAN. LUMINOSO LCS E SEGNALI CONTROLLO CORSIA
CARPENTERIA METALLICA
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PREVEDERE UN'INCLINAZIONE ‘
DELL'ASSE DEL PORTALE DI 0.34° ‘
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PER OTTENERE UNA CONTROFRECCIA

DI CIRCA 6cm ALLA PUNTA
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VISTO DEL COMMITTENTE VISTO DEL CONCEDENTE

| IL RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti
ING. M. TORRESI DIPARTIMENTO PER LE INFRASTRUTTURE, GLI AFFARI GENERALI ED IL PERSONALE

STRUTTURA DI VIGILANZA SULLE CONCESSIONARIE AUTOSTRADALI

IL PRESENTE DOCUMENTO NON POTRA™ ESSERE COPIATO, RIPRODOTTO O ALTRIMENTI PUBBLICATO, IN TUTTO O IN PARTE, SENZA IL CONSENSO SCRITTO DELLA SOC. AUTOSTRADE PER L'TALIA S.P.A. OGNI UTILIZZO NON AUTORIZZATO ~SARA' PERSEGUITO A NORMA DI LEGGE.
THIS DOCUMENT MAY NOT BE COPIED, REPRODUCED OR PUBLISHED, EITHER IN PART OR IN TS ENTIRETY, WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF SOC. AUTOSTRADE PER L'TALA S.P.A. UNAUTHORIZED USE WILL BE PROSECUTED BY LAW.




