SrETS ~ SCHEDA DI CONTROLLO E TARATURA

CERTIFICATO DI TARATURA
N. 19050 ST 03 LPR

Nome Prova : ENEL 22/05/2019 Temp Dala di Emissicne : 22/05/2019
Gommittente : ENEL PRODUZIONE Richiesta/Contratio : 2000000581
Destinatario :Sig. Dorato

Nome :Sonda Termometrica Tempa di Stabilizzazione :

Intervallo tra leiture :
Modello : PT190 unita di Formato : 0,01

Matricela :

Fondo Scala : 30

Standard implegato Catena fermometrica

Certificato N. LAT 1880177

Nomeprova ~ Tipo ___ _ _ Massa =~ Luogo ~ Temp, Umidita Incertezza
ENEL 22/05/2018 T  Ripetibilita Catena tarmometrica C1ITAR 23,86 77% 0,00288
Incertezza Estesa 0,00578 1\{ Conforme . Non Conforme

Note
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—v\ﬁ@ SCHEDA DI CONTROLLO E TARATURA

Rapporto di Prova

Prova ENEL 22/05/2019 Temp.0 Certificato N. 19050_5T_03_LPR

Tipo Ripetibilita Committente Sig. Dorato
Data 22/05/2019 Richiesta/contratte 8000000591
- e Camplone U valé.re.esa.t.t;) e ', B
osizione di Riferimento di Riferimento Valore indicato Errore
1 24,3 2430000 247  D0,40000
24,30000 0,40000
S B Bas8o000 o #7 o bsewoo
RISULTATI
Scarto tipo (Dev. std)  4,00000
Incertezza 0,00289
Max 2470000
min 24,70000
media 2470000
NOTE ESPLICATIVE

1. Lincertezza di misura estesa si calcola moltiplicando l'incertezza di misura standard per il fattore di
copertura k=2,

2. Il valore del campo di misura rimane all'interno dell'intervallo di valori assegnato, con una probabilita
di quast il 95%.

3. La taratura di cui sono riportati i risultati vale nelle condizioni operative ed ambientali riscontrate
durante le prove. Se lo strumento verra rimosso i risultati qui riportati non sano pilt validi,

4. 8i & considerata una variazione di 3 °C nella temperatura, tra due successive procedure di
regolazions, e la si & compresa nel calcolo dell'incartezza di misura.




-\qﬁm—m—o SCHEDA DICONTROLLO E TARATURA
~ Rapporto di Prova

Prova ENEL 22/05/2019 Temp.0 Cerlificato N.

19050 _ST_03_LPR
Tipo Ripetibilita Committente Sig. Dorato
Data 22/05/2019

Richigsta/contratio 8000000591

Lo scarto tipo dello strumento & stato utilizzato per descrivere la sua capaciti di ripetere la stessa indicazione in
corrispondenza dello stesso carico (ripetibilita).
Per 1l calcolo dello scarto tipo si & impiegata la formula:
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Con Lem = valore medio delle tetture corrette della deriva (L¢i), & n = numero di valori osservati

L'incertezza composta di ripetibilita si calcola tenendo conto olire che delio scarte, dell'unitd di formato (uf)
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L'incertezza tipo dello strumento dovuia all'eccentricitd (ove applicabile) & stata valutata mediante le

formule:
lir = % . 4 —_
£ \/3 AditfL e = Linas = Lonin
L'incertezza tipo dovuta alle variazioni delle condizioni termiche & stata valutata mediante la formula:
. K AMAt
(o) = L ——
=
V3

L'incertezza dovuta alle interazioni magnetiche & stata valutata mediante 1a formula:
- 5.
(i) =107 M

L'incertezza estesa di taratura & stata stimata al livello di fiducia del 95,43% mediante la formula:

iUi—m A—"[imx 2 > z 2 ~ 2 - 2
U, =2 ;_-L— +——F+uy +u(om, ) +ug +u(om,) +u(dm,)”
- J

Uax € AM 1 1 valori massimi @& &7 e AM riportato nella tabella di taratura;

Per ulteriori approfondimenti, la simbologia di riferimento & quella delle linee guida SIT
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