DETTAGLIO ACCESSI ALLA LINEA FERROVIARIA

SEZIONE B-B PROSPETTO LATO ESTERNO TELAIO PORTA DETTAGLIO ELEMENTI
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NOTA
. uEN - — — — — — — o o D|_| — — — Ogni 250 m di barriera antirumore deve essere realizzata una via d'accesso all'infrastruttura
35, 29 g 33 i dimensionata secondo i vigenti standard di sicurezza.
|
) Nel caso di barriere su entrambi i lati dell'infrastruttura, le vie d'accesso si disporranno affacciate.
e o ' il posizionamento delle vie d'accesso dovra tenere conto della preesistenza di scale e della necessita
g di un agevole accesso ad installazioni che dovessero rimanere all'esterno della barriera.
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REQUISITI DELLA FORNITURA CARPENTERIA METALLICA PORTA:
1 - Preparazione dei lembi da saldare secondo quanto indicato nella normativa UNI 11001.
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TN @ - Saldature continue a totale ripristino della sezione dove non diversamente specificato.
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- Saldature d'angolo su entrambi i lati della lamiera con lato del cordone, in assenza di piu' precise
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ot forrovia indicazioni, non inferiore a 0,8 volte lo spessore minimo degli elementi da saldare.
= - Saldature di testa a piena penetrazione con cianfrino secondo UNI11001.
© 150 gﬁg’;:ﬁg;?j” materiale - Le saldature devono essere eseguite con elettrodi E44 di classe 4B omologati secondo la UNI 5132
(R () () (AR (R () o con altri procedimenti purche' qualificati secondo la CNR UNI 10011.
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7 0 _ 2 - Eventuali lavorazioni meccaniche devono essere eseguite dopo la saldatura.
y 7 \ JPrrePral ] 7 3 - Per il controllo dimensionale della fornitura, il criterio di accettabilita e' dato dalle tolleranze indicate
() A\ 4@%, 46} 4@%, \ P {%, 4@%, sui disegni e dalla norma UNI 7226, per le quote senza tolleranza.
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