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barere richiesto ai

sensi dell'art.17 D.P.R. 203/88, dal
Ministero dell'Industria del Commercio
e dell'Artigianato relativamente alla
domanda di autorizzazione per instal-
lazione di un nuovo impianto di depa~
raffinazione catalitica presentata
dalla ditta TAMOIL S.p.A. stabilimento

di Cremona

fasc. 254/53251

DELIBERAZIONE NON SOGGETTA AL
CONTRGLLO DI CUI AL'ART. 45 -
DELLA L 10.253 N. B2,



Vista 1l’istanza di autorizzazione n 613193 trasmessa in
data 31/10/89 dal MINISTERO dell’INDUSTRIA del COMMERCIO e
dell'ARTIGIANATO ai sensi dell’art. 17 D.P.R. 203/88, per
l'installazione di un impianto di deparaffinazione catali-
tica della soc. TAMOIL ITALIA Raffineria di Cremona.

Considerato che trattasi dji processo di deparaffinazione
catalitica del distillato medio-pesante dei grezzi in lavo-
razione che migliorera le rese di raffineria adeguandole
alle necessitd di mercato (migliore comportamento a freddo
dei distillati per autotrazione e riscaldamento).

Visto che la capaciti di trattamento dell’impianto sard di
300.000 T/a. su 8.000 ore di lavoro di gasolio atmosferigo
pesante nel processo combinato di deparaffinazione catali-

Visto che il processo consisterd nella deparaffinizzazione
Su catalizzatore a base di mordenite (setaccio molecolare)
che assorbe e provoca il craking delle paraffine e quindi
idrogenerd 1le olefine prodotte nello stesso cracking in
modo da inibire la polimerizzazione delle stesse olefine e
il deposito di particelle carboniose sul catalizzatore.

—Il 25% del volume del reattore & -occupato da catalizzatore

di deparaffinazione mentre il restante 75% & occupato dal
catalizzatore per la fase di idrocracking. - :

Il catalizzatore ha due funzioni: conversione dei composti
altobollenti in prodotti pit leggeri e una desolforazione
con trasformazione in idrogeno solforato dello zolfo pre-
sente. Queste reazioni richiedono un sensibile quantitativo
di idrogeno che & fornito dalla unita di reforming catali-
tico esistente. .
Il catalizzatore ha una vita media di circa un anno e verra
rigenerato fuori dalla raffineria.

L'unitd di deparaffinazione e cracking catalitico & comple-
tata dalle sezioni di strippaggio del gasolio deparaffinato
e desolforato, proveniente anche dal visbreaking, di stabi-
lizzazione, deetanazione e addolcimento delle frazioni
leggere formatesi nel cracking delle paraffine. )
Tutte 1le frazioni gassose sono inviate ad un sistema di
abbattimento dell’idrogeno solforato con DEA prima di esse-
re inviato ai limiti di batteria dell’impianto.
L'idrogeno solforato che si libera dall’impianto di rigene-
razione viene inviato all’impianto Claus di recupero zolfo.
La capacitd degli esistentj impianti di rigenerazione DEA e
degli impianti Claus sono sufficienti a trattare quanto
emesso dalla nuova uniti di Dewaxing. "

Visto che rispetto al bilancio dei combustibili impiegati

in raffineria il nuovo impianto risulta produttore di fuel

gas come risulta dal seguente prospetto .
inizio fine




i , ciclo{+*)
Gas di alimentazione 3.423
Gas prodotto 4.258
Gas bruciato nel forno 575
Gas in eccesso 443 260

(*) inizio e fine ciclo sono riferiti alla vita del cata-
lizzatore '

Le uniche emissioni del nuovo impianto -sono costituite dai
fumi del forno 5-F1

- Alimentazione fuel gas 575 Kg/h

- potenzialitd 6.370.000 Kcal h oy tw
- portata fumi 9.050 Nmc/h

= conc. inquinanti

- 802 120 mg/Nmc

- NOx 200 mg/Nmc

- temperatura 320 °C

- velociti 7,8 m/s

— altezza camino 60 m

— raggio camino 0.475 m

Visto che gli scarichi dalle valvole di ‘sicurezza sono
convogliati alla rete che fa capo alla fiaccola di raffine-

"Preso atto chela ditta dichiara che 1la capacita di lavora-
zione materia prima e 1le caratteristiche degli effluenti
rimarrano invariate. Sarad ottenuta una resa superiore 1in
distillati medi, benzina e GPL.

Il completamento dell’unitd & previsto entro il 1990.

Preso atto che le rese dj lavorazione riferite alla capaci-
td di decreto dj 5.000.000 Ton/anno sono le seguenti:

Prodotti caso base +dewaxing
$

LPG 2.2+3.2 2.8-3.8

Benzine motori 11.2+16.4 11.6-16.8
Virgin Naphta -- +5.5 -- =~ 5.5
Kerosene 2.5+5.0 . 2.5 -5.0
Gasoli 29.0+38.5 33.5-43.0
Oli combustibili 31.4+44.5 25.7-38.8
Zolfo 0.1+0.3 0.1-0.3
Consumi e perdite 4.8+5.4 ‘ 5.0-5.6

Visto che il Comitato Regionale contro l'inquinamento atmo-
sferico ex art.2 L.R. 13/7/84 n®°35 nella seduta del
1.3.1990 ha e€spresso parere favorevole al progetto alle
condizioni riportate in delibera.

Ricordati qli adempimenti previsti dall’art.8 nonché& quanto
previsto dagli artt.9,10,15,17 del D.P.R. 24/5/88 n°203.




trollo dell'adempimento da parte
| portato in deliberato.

Ritenuto che venga richiamato l’attenzione del Comune e
dell'USSL. guj controlli dj competenza nel caso in cui non
sia rispettato quanto indicato jn delibera.

Vista 1a legge 13/7/66 n°615 ed il ppr 15/4/71 n°322,

Visto il ppr 14/7/77 n°616 art.101.

Vista la L.R. 13/7/84 ne°3s,

Visto il p,p.R. 24/5/88 n°203,

A voti unanimi espressi nelle forme di legge.

DELIBERA

Di approvare lral
al Consiglio Reqi




Vista 1'istanza di autorizzazione n 613193 trasmessa
data 31,/10,/89 dal 1 COMMERCIO &

Jell'ARTIGIANATO ai sensi dellrart. s D.P.R. 203/88, per
l’installazione di un impianto d4j deparaffinazione catali-
tica della soc, TAMOIL ITALIA Raffineria di Cremona.

Considerato che trattasi qj brocesso di deparaffinazione
catalitica del distillato medio-pesante dei grezzi in lavo-
razione che miglioreri Jle rese di raffineria adeguandole
alle necessita di mercato (migliore comportamento a freddo
dei distillati ber autotrazione e riscaldamento).

Visto che 1a capacitd di trattamento dell’impianto su 8.000
ore di lavoro sard di 300.000 T/a. di gasolio atmosferico
besante nel Processo combinato dj deparaffinazione catali-
tica (Dewaxing) e blando ¢racking catalitico in presenza dij
idrogeno (MildsHydrocracking).

Visto che il processo consisterd nella deparaffinizzazione
U  catalizzatore a base di mordenite (setaccio molecolare)
che assorbe e provoca il craking delle paraffine e quindi
idrogenerd 1e olefine prodotte nello stesso cracking in
modo da inibire la pPolimerizzazione delle stesse olefine e

catalizzatore per la fase di idrocracking. S

Il catalizzatore ha due funzionj: conversione dei composti
altobollenti jp Prodotti pig leggeri e una desolforazione -
con trasformazione in idrogeno solforato dello zolfo pre-

tata dalle sezionj di strippaggio del gasolio deparaffinato
e desolforato, Proveniente anche dal visbreaking, di stabji-
lizzazione, deetanazione e addolcimento delie frazioni
leggere formatesi nel cracking delle paraffine.

Tutte 1le frazioni gassose sono inviate ad un sistema di
abbattimento dell'idrogeno solforato con DEa prima di esse-
re inviato aj limiti d4i batteria dell’impianto.

L'idrogeno solforato che si libera dall'impianto di rigene-
razione viene inviato all’impianto Claus di recupero zolfo.
La capacita degli esistenti impianti di rigenerazione DEA e
degli impianti Claus Sono sufficienti 4 trattare quanto
eémesso dalla nuova unita di Dewaxing.

Visto che rispetto al bilancio dej combustibili impiegati
in raffineria i1 nuovo impianto risulta produttore di fuel
gas come risulta dal Séguente prospetto
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inizio fine
ciclo(*) ciclo(*)
o Kg/h
*Gﬁﬁ*di*&iiMEﬁfﬁETbne 3.423 3.423
Gas prodotto 4.441 4.258
Gas bruciato nel forno 575 575
Gas in eccesso 443 260

(*) inizio e fine ciclo sono riferiti alla vita del cata~

Le uniche emissioni del nuovo impianto sono costituite dai
fumi del forno 5-F1

- Alimentazione fuel gas 575 Kg/h

=~ potenzialitj 6.370.000 Kcal/h
- portata fumi ‘ 9.050 Nmc/h
= conc. inquinanti

- S02 ‘ 120 mg/Nmc
- NOx 200 mg/Nmc
- temperatura 320 °¢

- velocit) 7,8 m/s

- altezza camino 60 m

= raggio camino 0.475 m

Visto che gli scarichi dalle wvalvole di sicurezza sono
convogliati alla rete che fa capo alla fiaccola di raffine-

Preso atto che 13 ditta dichiara che la capacitd di lavora-
zione materia-prima e le caratteristiche degli effluenti
rimarrano invariate, Sara ottenuta una resa superiore in
distillati medi, benzina e GPL.— T

Il completamento dell’unit3i & previsto entro il 1990,

Prodotti caso base +dewaxing
%

LPG 2.2+3.2 2.8-3.8

Benzine motorj ' 11.2+16.4 11.6-16.8
Virgin Naphta - +5.5 -- - 5.5
Kerosene 2.5:5.0 2.5 - 5,0
Gasoli , - 29.0+38.5 33.5-43.0
0li combustibijlj 31.4:44.5 25.7-38.8
Zolfo 0.1:0.3 0.1-0.3
Consumi e perdite 4.8+5.4 v 5.0-5.6

Visto che i1 Comitato Regionale contro l’inquinamento atmo-
sferico ex art.2 L.R. 13/7/84 ne3s nella seduta del
1.3.1990 ha €spresso parere favorevole al progetto alle
condizjioni riportate in delibera.

Ricordati gli adempimenti Previsti dall’art.g nonché quanto




o A

previsto dagli artt. 9,10,15,17 del D.P.R. 24/5/88 n°203. B

Ritenuto ch ' ‘ 11*Ente responsabile del™

Servizio di Rilevémentb di Cremona la verifica ed il con-
trollo dell’adempimento da parte della ditta a quanto ri-
portato in deliberato.

Ritenuto che venga richiamato l’attenzione del Comupe e
dell’'USSL. sui controlli di competenza nel caso in cui non
sia rispettato quanto indicato in delibera.

Vista la legge 13/7/66 n°615 ed i1 DpR 15/4/71 n°322.
Visto il DPR 14/7/77 n°616 art.101.

Vista la L.R. 13/7/84 no°3s,

Visto il D.P.R. 24/5/88 n°203.

A voti unanimi espressi nelle forme di legge.

DELIBERA

Di esprimere parere favorevole ai sgensi dell’art.17 del
D.P.R. 203/88 alla richiesta del Ministero dell’Industria
del Commercio e dell’Artigianato N.613193 del 31,10/1989
relativamente ai Progetti presentati dalla ditta TAMOIL-I-
TALIA Raffineria di Cremona, a condizione che l’impianto di
Catalytic Dewaxing sia realizzato come da progetto ed alle

“—condizioni di sequito specificate.

Tutte 1le valvole di emergenza e sicurezza devono avere gli
scarichi convogliati al sistema di blow-down di raffineria
collegato alla torcia.

Il fuel gas pProdotto deve essere desolforato mediante 1’e-
sistente "impianto di lavaggio amminico fino ad avere un
tenore di zolfo massimo dello 0,1% in peso.

Il sistema di torcia, il sistema di lavaggio amminico ed i1l
sistema di recupero zolfo mediante impianto Claus devono
avere i requisiti impiantistici ed essere gestiti in con-
formita a quanto prescritto con Deliberazione N. IV/ 21282

del 9/6/87. "

Il forno del nuovo impianto di Catalytic Dewaxing deve
essere alimentato solo mediante fuel gas con contenuto in
zolfo < 0,1% in P€so, o combustibili simili. v

In emissione devono essere rispettati i sequenti limiti
riferiti ad un tenore di ossigeno libero nei fumi del 3%.

Combustibile S02 NOx(come NO2) polveri

.-—-.-—~--.---.-—.—--.-——-——-—s——--———-—-——--—--.—......-..—-—_...-—---——-——-




I limiti di s502 e polveri si intendono automaticamente
rispettati utilizzando fuel gas con tenore in zolfo £0,1%

in peso. , ) _ _

tale da garantire una velociti di emissione fumi 2 10 m/s
al carico massimo continuo,.

I catalizzatori del Processo non devono essere rigenerati
in raffineria, La soluzione alcalina di desolforazione del
G.P.L. gquando & esausta»devevessere'movimentata e smalti
in modo da evitare emissionj olfattivamente moleste ed in
conformitd alle norme vigenti in materia di depurazione
acque e/o smaltimento rifiuti,

L'azienda con cadenza semestrale deve effettuare analisi di
ontrollo delle emissioni dal forno dell’impianto adottando
le metodiche di prelievo ed analisi della Unichim, 1 pre-
lievi devono essere almeno due 1in ogni occasione con una
durata di un’ora. I datj devono essere trasmessi alla Re-
gione ed alle Autoritd preposte al controllo.

La documentazione relativa ai risultati analitici deve
essere corredata dej Sequenti dati:

= localizzazione dei punti di Prelievo e indicazione dei

— portata e temperatura dell'aeriforme o ;
— concentrazione e denominazione chimica degli inquinanti

L’impianto deve .andare a regime entro 120 giorni dalla
messa in esercizio. In tale periodo transitorio possono
essere accettate variazioni sui limiti del 25%.

La ditta deve trasmettere i risultati di una indagine ana-
litica eseguita al camino del forno, attenendosi a quanto
indicato all’art.8, comma 2, del D.P.R. 203/88 e al punto
22 del DpPCM 21/7/89; in particolare, nell’arco di un perio-
do di dieci giorni di marcia controllata degli impianti,
devono essere effettuati campionamenti di aeriforme della
‘durata di un’ora secondo le seguenti modalita:

. nel caso di un’‘emissione Proveniente da un processo pro-
duttivo di tipo continuo, devono essere effettuati almeno
cinqﬂe«campionamenti.

Di far presente che ai sensi dell’art.8 D.P.R. 203/88, 1la
ditta deve comunicare, almeno quindici giorni prima, al
Sindaco e alla Regione, la data della messa in esercizio
degli impianti,

Di far presente gli adempimenti previsti dall’art. 8 nonché




quanto prescritto dagli artt. 10,11,15 del D.P.R. 203/88

Di richiamare 1'attenzi ini ‘del sind
e l’attenzione del Ministero e del Sindaco sul

;i;;?ubg?e é:i}bef?zioni della,d?tta rientrano tra quelle
2/3,/87. , Prima classe di cui all’elenco del D.M.

Di i i i

> r;ghéggggg chg il Szpdaco controlli che 1la raffineria
dei vighy: defoFln partlco}are del benestare dell’ISPEL

tizzari il el ‘u:co, nonché in generale delle altre autoi
riepartoni ge ZIS e dalla legge; controlli inoltre se sono
1'ihcerdia, o8 o;ge di prevenzione e di sicurezza contro
to nocivo.' PPio, esplosione e propagazione dell’elemen-

Di richi .
vamg;gglegiergrche 1"Ente responsabile del Servizio di Rile-
controllo delf?:g:mgfgggt 1gcaricato della verifica e del
riportato in deliberato. . . Lorte della ditta a quanto

Di di | i

vaell?;gsg;ggi;a ggisgéggéggg del grfsentewatto al Ministero

& , : io e ell'Artigian -Di

enerale Fonti Energia e Industria di BasegDiv?:?ogérgfione
Il PRESIDENTE

Il SEGRETARIO

REGIONE LOMBARDIA

Segreleria della Giunta Regionale
La presente copia composts di ,A\/Q[C .4
foglizl_.& conforme sll'originale deposi-

teto egli oM. _ 4 07T, 1990

Milano.
|l}$egretario della Gilunta

Cod oo




