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Particolare esecuzione saldature

SALDATURA
MOLATA

12

SALDATURA
M t1>25 mm

SALDATURE TIPOLOGICHE TRAVE

TUTTE LE MISURE DELLA CARPENTERIA METALLICA SONO ESPRESSE

IN MILLIMETRI,

SALVO OVE DIVERSAMENTE INDICATO

TUTTE LE MISURE DELLA CARPENTERIA STRUTTURALE SONO

FSPRESSE

IN- CENTIMETRI,  SALVO
PER LE CARATTERISTICHE DEI

MATERIALI

OVE DIVERSAMENTE

ALL'ELABORATO TOO—CVOO—STR—SCO1

INDICATO
FARE RIFERIMENTO

COLLEGAMENTO

CONCI 1/2 CONCI 2/3/4

CONCI 4/5

SALDATURE TIPO A CORDONE D'ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER SALDATURA SCHEMA GENERALE PER

SPESSORI FLANGE
SUPERIORI (mm)

30-30 30-30

SU ENTAMBI | LATI SALDATURA SU UN SOLO LATO

SPESSORI ANIME
(mm)

20-20 20-20

SPESSORI FLANGE
INFERIORI (mm)

40-60 60-60
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SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

Dott. Ing. Nando Granieri

Ordine degli Ingegneri della Prov. di Perugia n°® A351

IL RESPONSABILE DELL'INTEGRAZIONE DELLE PRESTAZIONI SPECIALISTICHE:

IL PROGETTISTA:
Dott. Ing. Federico Durastanti
Ordine degli Ingegneri della Prov. di Terni n® A844
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IL GRUPPO DI PROGETTAZIONE:
MANDATARIA: MANDANTI:

MASintagma @) Seemssses

Dott.Ing. N.Granieri Dott. Ing.  D.Carlaccini
Dott.Arch. N.Kamenicky Dott. Ing.  S.Sacconi
Dott.Ing. V. Truffini Dott. Ing.  A.Rea
Dott.Arch.  A.Bracchini Dott. Ing.  V.De Gori
Dott.Ing. F.Durastanti Dott. Ing.  C.Consorti

NOTE

N

< — Carantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

- — Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1 2 8mm, con esame UT.

— Secondo D.M. 14/01/2008. Le giunzioni saldate sono realizzate mediante
saldature di i classe |, soggette a controlli non distruttivi (circolare

02/02/2009 n 617 c.sll.pp. par c4.2.4.1.4.4, tab. c4.2.xv dett.8). £

| societa di ingegneria

Dott. Ing. V.Rotisciani
Dott. Ing.  F.Macchioni
Geom. C.Vischini
Dott. Ing.  V.Piunno
Dott. Ing.  G.Pulli

richiesta approvazione del progetto di saldatura da parte di ente certificato.
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