
PIANTA CHIAVE scala 1:5000
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     LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Trave IPE160                 

- Colonna HEA160               

- Flangia                      

     Base 140 mm               

     Spessore 10 mm            

     Acciaio tipo S235         

- Bulloni                      

     Diametro Ø14 mm           

     Classe Vite 8.8           

     Diametro Foro 15 mm       

     Tolleranza foro 1 mm      

- Saldatura                    

     Spessore minimo 10 mm     

- Costole di irrigidimento     

     Spessore 10 mm            

 Ove non diversamente indicato 

 le saldature sono da intendere

 a completa penetrazione ovvero

 a doppio cordone d' angolo e  

 di lato non minore dello spes-

 sore della lamiera collegata. 
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    LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Colonna HEA160              

- Piastra di base             

     Base 250 mm              

     Altezza 300 mm           

     Spessore 25 mm           

     Acciaio tipo S235        

- Saldatura                   

     Spessore minimo 9 mm     

- Calcestruzzo C32/40         

- Tirafondi                   

     Diametro Ø16 mm          

     Classe Vite 8.8          

     Diametro Foro 17 mm      

     Tolleranza foro 1 mm     

- Rosetta                     

     Raggio 48 mm             

     Spessore 16 mm           

     Acciaio tipo S235        
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     LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Colonna HEA160               

- Trave portata IPE160         

- Squadrette ANG40*6           

     Spessore 6 mm             

     Altezza 127.2 mm          

     Acciaio tipo S235         

- Bulloni squadrette           

     Lato colonna:             

        Diametro Ø12           

        Classe Vite 8.8        

        Diametro Foro 13 mm    

        Tolleranza foro 1 mm   

     Lato trave portata:       

        Diametro Ø12           

        Classe Vite 8.8        

        Diametro Foro 13 mm    

        Tolleranza foro 1 mm   
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     LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Colonna HEA160               

- Trave portata IPE160         

- Squadrette ANG40*6           

     Spessore 6 mm             

     Altezza 127.2 mm          

     Acciaio tipo S235         

- Bulloni squadrette           

     Lato colonna:             

        Diametro Ø12           

        Classe Vite 8.8        

        Diametro Foro 13 mm    

        Tolleranza foro 1 mm   

     Lato trave portata:       

        Diametro Ø12           

        Classe Vite 8.8        

        Diametro Foro 13 mm    

        Tolleranza foro 1 mm   

Nodo tipo "A" Nodo tipo "B" Nodo tipo "C"

Nodo tipo "D"

 45

 55

3
0

 
6

5

 134

 10 29  29 10 140

 10

 4M12

fi 13

Gola= 10mm

Doppi Cordoni

H
E

A
1
6
0

UPN160

 40

3
0

 4M12

fi 13

Gola= 10mm

Doppi Cordoni

140

1
2

5

Fazzoletto saldato sp.10mm

 45

 55  40

140

UPN160

3
0

 
6

5

3
0

1
2

5

     LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Trave UPN160                 

- Colonna HEA160               

- Flangia                      

     Spessore 10 mm            

     Acciaio tipo S235         

- Bulloni                      

     Diametro Ø12mm           

     Classe Vite 8.8           

     Diametro Foro 13 mm       

     Tolleranza foro 1 mm      

- Saldatura                    

     Spessore minimo 10 mm     

- Costole di irrigidimento     

     Spessore 10 mm            

 Ove non diversamente indicato 

 le saldature sono da intendere

 a completa penetrazione ovvero

 a doppio cordone d' angolo e  

 di lato non minore dello spes-

 sore della lamiera collegata. 

Nodo tipo "E"

 4M12

fi 13

Gola= 10mm

Doppi Cordoni

     LEGENDA E PRESCRIZIONI    

- Trave IPE160                 

- Trave UPN160               

- Flangia                      

     Spessore 10 mm            

     Acciaio tipo S235         

- Bulloni                      

     Diametro Ø12 mm           

     Classe Vite 8.8           

     Diametro Foro 13 mm       

     Tolleranza foro 1 mm      

- Saldatura                    

     Spessore minimo 10 mm     

- Costole di irrigidimento     

     Spessore 10 mm            

 Ove non diversamente indicato 

 le saldature sono da intendere

 a completa penetrazione ovvero

 a doppio cordone d' angolo e  

 di lato non minore dello spes-

 sore della lamiera collegata. 

Nodo tipo "F"

Gola= 10mm

Doppi Cordoni
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C12/15 (Rck 15 MPa)

B450C
ACCIAIO IN BARRE PER GETTI E RETI ELETTROSALDATE:

ACCIAIO

CLS MAGRO

CALCESTRUZZO

Tensione caratteristica di snervamento

Tensione caratteristica di rottura

450 MPa

540 MPa

gtA 7.5 %Allungamento percentuale minimo

Rottura/Snervamento tkf1.15 f yk/ 1.35

- OPERE IN ELEVAZIONE - TRAVI

- OPERE IN ELEVAZIONE - PILASTRI

- OPERE IN FONDAZIONE- PIASTRE

= 4.0 cm

= 4.0 cm

= 4.0 cm
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NOTE E PRESCRIZIONI GENERALI

COPRIFERRO PER OPERE IN C.A.

s

s

CONVENZIONI

LA LUNGHEZZA DELLE PARTI DI BARRE (ESPRESSA IN cm) E' "FUORI TUTTO" (NORME ISO/DIN 4066)

1) PER LE FONDAZIONI PREVEDERE UN GETTO DI PULIZIA (MAGRONE) DI ALMENO 10 cm, SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO.

3) LE BARRE DI ARMATURA DEVONO ESSERE RISVOLTATE ALLE ESTREMITA' COME INDICATO NEGLI ELABORATI DI RIFERIMENTO.

2) SOVRAPPORRE LE BARRE DI ARMATURA PER ALMENO 40 DIAMETRI, SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO.

4) I FERRI DI ARMATURA CON SQUADRETTE A 90° DEVONO ESSERE

   AGGANCIATI AD UN FERRO TRASVERSALE OPPORTUNAMENTE PREDISPOSTO

   O APPARTENENTE AD UNA TRAVE TRASVERSALE

5) PIEGATURA CHIUSURA STAFFA A 135°
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OPERE IN ACCIAIO

C32/40 (Rck 40 MPa)CLS PER STRUTTURE DI FONDAZIONE 

Nominale Accettazione in cantiere

f yk

f tk

min. 425 MPa  max. 572 MPa

6.0 %

tk1.13 yk/ 1.37f f

Smin

min

min

TRAVI - PILASTRI PIASTRE

C32/40 (Rck 40 MPa)

XC4

XC4

- OPERE IN FONDAZIONE - TRAVI = 4.0 cmSmin

Classe di resistenza Classe di esposizione

L'APPALTATORE HA L'OBBLIGO DI CONTROLLARE PRIMA DELL'ESECUZIONE DELL'OPERA TUTTE

LE QUOTE E LE MISURE INDICATE IN QUESTO DISEGNO.

EVENTUALI DIFFORMITA' DOVRANNO ESSERE SEGNALATE AL DIRETTORE DEI LAVORI.

X0

Slump

S4

CLS PER STRUTTURE IN ELEVAZIONE

ACCIAIO:

tipo rottura snervamento resilienza allungamento

N/mmq N/mmq % a rottura

D.M. 17 gennaio 2018

S235 >360 >235 >27 >26

f ykf tk

N.B.

- Le quote altimetriche riportate nel seguente elaborato sono riferite alle quote relative del modello di

calcolo. La quota 0,00 riportata corrisponde alla quota +17,08 m s.l.m.

- La produzione delle armature avviene in regime di controllo di qualità.

- Tutti i profilati metallici vengono sottoposti a trattamento di zincatura.

- Tutte le parti in C.A. faccia vista vengono trattate con additivi impermeabilizzanti e idrorepellenti.

classe rottura snervamento

N/mmq N/mmq

8.8 800 649

BULLONERIA:

D.M. 17 gennaio 2008 - UNI EN ISO 898-1:2001

f tb f yb

SALDATURE

A filo continuo o ad arco con elettrodi tipo 4B UNI 5132 a =min 4mm
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12.c - Nodi acciaio dettagli

1 - Gate ingresso

3 - Fabbricati

1 - Polo Intermodale

N.B. Per l'indicazione dei nodi in acciaio cfr. elab.XXXXXXXXXX
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