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SOSTEGNO TVA

SCALA 1:20

0450
0550

PIASTRA PER FISSAGGIO

APPARECCHIATURA

PARTICOLARE "A”

2474 mm

ASOLA 100x50 PER PASSAGGIO CAVI
PRATICARE ANCHE POSTERIORMENTE

TUBO 9219,1x5,9

(da verificare in funzione della apparecchiatura fornita |

NON SALDATO Fe 45—1

PARTICOLARE "A"

SCALA 1: 20

ASOLA 150x/70 PER PASSAGGIO CAVI @
SOLO DA UN LATO

SEZIONE "A-A"

N8 FORI PER MESSA

A TERRA M12

PARTICOLARE "A”

SCALA 1:20

480

N4 FORI 920

PESO TOTALE =~ 180 kg 90

T—=NORME E PRESCRIZIONI DA OSSERVARE

EN 102161
UNI EN 10025
UNI 5132-63
CEl 7-6

2—MATERIALI

2. 1. | materiali da utilizzare per la costruzione dei piedritti e dei
telai dei sostegni sono di qualita’ Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 2. | materiali da utilizzare per la costruzione delle flange dei telai
superiori sono di qualita’ Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 3. Le saldature saranno eseguite cone elettrodi E—52 classe di
qualita’ 3 secondo UNI 5132-63.

S—TOLLERANZE DI LAVORAZIONE

3. 1. Sulle dimensioni dei semilavorati (dei tubi e simili) secondo
EN 10216

3. 2. Sulle dimensioni geometriche di ingombro: £2mm.

3. 3. Sugli interassi e sui passi di foratura ed in genere sulle
dimensioni geometriche di tutti gli elementi di accoppiamento
con gli altri componenti:x 1Tmm.

3. 4. Sulla complanarita’ in genere: + 1/100.

3. 5. Sulle forature:+ 1mm.

4—/7INCATURA

Secondo norme CEl 7—6

5—SALDATURE

Dimensioni delle saldature a cordone d'angolo continuo: Spessore minimo pari
al minore fra gli spessori da unire salvo diversa indicazione

TRASFORMATORE DI TENSIONE E CORRENTE MISURE FISCALI - TVA

CARPENTERIA DI SUPPORTO

SCALA:

1:20

NOTA:
Le carpenterie di supporto dovranno essere verificate in funzione dell'apparecchiatura fornita.
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SOSTEGNO SCARICATORE

\ASTRA PER FISSAGGIO

APPARECCHIATURA

FORI FILETTATI PER

/ﬁSSAGG\O CAVI ISOLATI

ATTACCHI PER
CONTASCARICHE

TUBO 9219,1x5,9
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NON SALDATO Fe 45-1

F

A

N8 FORI PER MESSA
A TERRA M12

?18

74N

PESO TOTALE =~ 210 kg

1 SCALA 1:20

PARTICOLARE "A”

—_—
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218
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%)ARTCOLARE A

480

T—=NORME E PRESCRIZIONI DA OSSERVARE

EN 102161
UNI EN 10025
UNI 5132-63
CEl 7-6

2—MATERIALI

2. 1. | materiali da utilizzare per la costruzione dei piedritti e dei
telai dei sostegni sono di qualita’ Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 2. | materiali da utilizzare per la costruzione delle flange dei telai
superiori sono di qualita’ Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 3. Le saldature saranno eseguite cone elettrodi E—52 classe di
qualita’ 3 secondo UNI 5132-63.

S—TOLLERANZE DI LAVORAZIONE

3. 1. Sulle dimensioni dei semilavorati (dei tubi e simili) secondo
EN 10216
3. 2. Sulle dimensioni geometriche di ingombro: £2mm.

3. 3. Sugli interassi e sui passi di foratura ed in genere sulle
dimensioni geometriche di tutti gli elementi di accoppiamento
con gli altri componenti:x 1Tmm.

3. 4. Sulla complanarita’ in genere: * 1/100.

3. 5. Sulle forature:£ 1Tmm.

4—/ZINCATURA

Secondo norme CEl 7—6

5—SALDATURE

Dimensioni delle saldature a cordone d’angolo continuo: Spessore minimo pari
al minore fra gli spessori da unire salvo diversa indicazione

SEZIONE "A-A" PARTICOLARE "A"
SCALA 1:20 SCALA 1:20
| @\@ 35

}f}’f{ —
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N4 FORI 920

SCARICATORE AT

SCALA:

CARPENTERIA DI SUPPORTO

1:20

NOTA:
Le carpenterie di supporto dovranno essere verificate in funzione dell'apparecchiatura fornita da RFI.




SOSTEGNO SEZIONATORE ORIZZONTALE

SOSTEGNO COMANDO

SEZIONATORE ORIZZONTALE

2640

ATTACCO PER

TUBO 2219,1x5,9

ARMADIO DI COMANDO

‘NON SALDATO Fe 45-1

17
PARTICOLARE AV

1800

SEZIONE "A-A"

/

T—NORME E PRESCRIZIONI DA OSSERVARE

EN 102161
UNI EN 10025
UNI 5132-63
CEl 7-6

2—MATERIALI

2. 1. | materiali da utilizzare per la costruzione dei piedritti e dei
telai dei sostegni sono di qualita’ Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 2. | materiali da utilizzare per la costruzione delle flange dei telai
superiori sono di qualita” Acc.S355J2 — UNI EN 10025.

2. 3. Le saldature saranno eseguite cone elettrodi E—52 classe di
qualita’ 3 secondo UNI 5132—63.

S—TOLLERANZE DI LAVORAZIONE

3. 1. Sulle dimensioni dei semilavorati (dei tubi e simili) secondo
EN 10216
3. 2. Sulle dimensioni geometriche di ingombro: £2mm.

3. 3. Sugli interassi e sui passi di foratura ed in genere sulle
dimensioni geometriche di tutti gli elementi di accoppiamento
con gli altri componenti:= Tmm.

3. 4. Sulla complanarita’ in genere: * 1/100.
3. 5. Sulle forature:£ 1mm.

4—ZINCATURA

Secondo norme CEl 7—6

S—SALDATURE

Dimensioni delle saldature a cordone d’angolo continuo: Spessore minimo pari
al minore fra gli spessori da unire salvo diversa indicazione

SOSTEGNO SEZIONATORE ORIZZONTALE
AT ROTATIVO

SCALA:

1:20

PER TASSELLI CHIMICI M16 N4 FORI 920

PER 024 N4 FORI @26

~
[00]
o

SUPPORTO SEZ.

PESO TOTALE =~ 750 kg
SUPPORTO COMANDO PESO TOTALE =~105 kg

SCALA 1:20
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Le carpenterie di supporto dovranno essere verificate in funzione dell'apparecchiatura fornita da RFI.
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FISSAGGIO APPARECCHIATURE

TRALICCIO SOSTEGNO SEZIONATORE

A CORNA (TRALICCIO LSF20Gc)

LSF20Gc
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TRALICCIO

SCALA 1:25

TRALICCIO LSF20Gc

PESO

~821Kg.

SEZIONATORE 3KVCC 1” FILA, 2" FILA SCALA:
CARPENTERIA 120
NOTA:

Le carpenterie di supporto dovranno essere verificate in funzione dell'apparecchiatura fornita.
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