Italferr.ctb

FILE STAMPA :

FATTORE DI PLOTTAGGIO :

SEZIONE A-A

SCALA 1:2

GIUNTO ANULARE IN CORRISPONDENZA
DEL CONNETTORE MECCANICO

PUNTO DI RIFERIMENTO

SEZIONE B-B

SCALA 1:2

PUNTO DI RIFERIMENTO

GIUNTO ANULARE

Estradosso

SEZIONE C-C

SCALA 1:2 SCALA 1:2

GIUNTO ANULARE

PUNTO DI RIFERIMENTO DELLA BARRA GU

PUNTO DI RIFERIMENTO 2 7

SEZIONE D-D

GIUNTO RADIALE IN CORRISPONDENZA

IDA

PUNTO DI RIFERIMENTO

SEZIONE E-E

SCALA 1:2

GIUNTO RADIALE

2 7 2 7 2 7 2 7
\ Estradosso \ \ Estradosso \ Estradosso \ Estradosso
T~ o ‘ T~ / ‘ T ~1 / | A ‘ ~1 / | T ~1T / |
oo | o L 14 | o ) 14 | L 14 | ! 14 |
B 2 A B ki 816 B ik 816 3 2 816 B k. 816
N\ T
Q E
- ] &b 4
okt ik ok 2 2 ik 2 ik , Q k. oL,
Q N /) \ X ~ /1] Q o~ 2\ Y o~ N Q ~ J 4|
61[2
al A / XN a N
A
A ;o \ \ \ \ \
4 \ \ \ o \
i ) i /£
S £ S e > =
CONNETTORE A TAGLIO-'SU < \ \ \ \ \
GIUNTO ANULARE A
- ; n \ e ,, \ o \ e \
y A z
44
7 | £ ) o3 D
) PPN —— 4 : o0 7 | 1
b 1 +> R26.00 i
o 2 % A - o g N o o o
2 ) - = Jz 8 4 8 4 8 4 —13_| 84
¥ g g = Ul 2
) 4.4
5 110 S 2 | | | | |
12 | : | | 7 |
—149.9
~ 4 - ~ ~ £\ ~ £\ ~ g
S S S p S p S
\ A \ \ A ) \
| | | - |
A4 /14
/| | /| ‘  | O \ C
\ \ 5 5 \ \ ol 5 \
W \ \ e \ el Mo e . el Mmoo
—— /| —— ) ——— 3\ ~ ) ——— ——— 3\ ~ )
~ ~ ~ ~ ~
8 © | 8 ° -y g ° -y g ©° | 8 v -y
d
- p \ \ \ \ \
Intradosso Intradosso Intradosso t Intradosso T Intradosso
o o
o o
4|l 4 b 4| p 4 |7 3 4 |7 3
PUNTO DI RIFERIMENTO PUNTO DI RIFERIMENTO PUNTO DI RIFERIMENTO
SCALA 1:10
SVILUPPATA INTRADOSSO
1400 o 1400
] ] DETTAGLIO ™1 ] ]
J:A> I 700 I 700 I PUNTATORE LASER 700 I 700 I
100—T'—1oo
| | e
| T &t T | \ T VAR T B ]
| b -3 é e o — — ﬁ : e 8 Lot
b s \ bt / bt 5
BT . 4  [K=CHIAVE |
.:’%> | 1036.7 | PREDISPOSIZIONE ‘
\ [ : / ] PERFORAZIONI
| , - — o o
| \ /
\ 2 /
<+
\
| \ /
% \ | / | .
| \ /
\ S &
\ / ;
[{e)
PREDISPOSIZIONE \
————— PERFORAZIONI TARGHETTA. IDENTIFICATIVA TARGHETTA. IDENTIFICATIVA
B (200x80mm) = o (200x80mm)
| == y — T i z
| \ /
‘\ 1036.7 /
,-\ —
N
\ / DETTAGLIO "2
o B o FORO PER SENSORE
\ ] ! ! T@ CONCIO CHIAVE
| b @ \ / ot S
{ : i @ ! ! (43} — — } 4 o+ '
| N an \ o / | \ L L AR
0—+ l &100—4—1007¢ l 1100—4—100-+
450 450 450 450
900 900
VISTA GIUNTO ANULARE VISTA E-E
SCALA 1:10 SCALA 1:10
SVILUPPATA INTRADOSSO GIUNTO RADIALE
GUARNIZIONEN/EI\ENE(LS_/?_IS LATO BARRA
GUARNIZIONE ANNEGATA BARRA GUIDA 50 FORO PER BULLONE\
NEL GETTO T N \\ \ Estradosso R
CONNETTORE A TAGLIO ; 1
SU GIUNTO ANULARE
52@}
= B () py [
) e .\J" Y .‘\v/“ - s
- o 250 250 Lo
oo 1 il !
—100 1 ‘,‘ 500 500 }‘ 5 100—
\_ 1, 1 -
Ti—1) T
! AN / EVERY
A AR
! Intradosso
1
FORO PER ERETTORE S
CON SISTEMA VACUUM
PREDISPOSIZIONE
PERFORAZIONI VISTA F-F
(EVENTUALI) SCALA 1:10
GIUNTO RADIALE
LATO CAVA
GUARNIZIONE ANNEGATA CAVA PER
NEL GETTO BARRA GUIDA 850 FORO PER BULLONE
\ Estradosso

550

l 500

500

/

Intradosso

425

ERETTORE CON SISTEMA VACUUM

SCALA 1:2

SEZIONE TRASVERSALE
IN ASSE CONCIO

Estradosso

\
\
\
i
:
/ [Te]
\
\
\
\
B
\
\
g 8
\
- |
! . | | ‘_‘
i #110 ! IntrodoTo
l $144.3 l
97.6°

DETTAGLIO "1"

SCALA 1:1
PUNTATORE LASER

Intradosso

FORO PER SENSORE CONCIO CHIAVE

DETTAGLIO "2"

SCALA 1:1

30

15.0

Intradosso

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E SPECIFICHE TECNICHE

BARRE

CALCESTRUZZO STRUTTURALE:
RISPONDENZA Al REQUISITI DELLE NORME UNI EN 206—1

CLASSE C 35/45 DI RESISTENZA

CLASSE DI ESPOSIZIONE XC2 / XA2
CLASSE DI CONSISTENZA S4
DIAMETRO MAX AGGREGATI 25mm

RAPPORTO A/C <=0.45

ACCIAIO PER ARMATURA ORDINARIA:

ACCIAIO IN BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA B450C

COPRIFERRO 4cm

INSERTI

CONNETTORI' MECCANICI SU GIUNTO CIRCONFERENZIALE:
TIPO FAMA—SMARTBLOCK 110—-160/300—60 (o equivalente) CON CUFFIA INTEGRALE

FORZA DI ESTRAZIONE (PULL OUT) >110 kN
>160 kN

RESISTENZA A TAGLIO

PBARRA IN ACCIAIO B450C

FORO PRESA PER ERETTORE:
SISTEMA VACUUM

GUIDA

L=500mm, ¢=50m

IN PVC RICICLATO

BULLONI classe 8.8

DIAMETRO 25mm
LUNGHEZZA TRATTO FILETTATO=155mm

>=16mm

CONNETTORI MECCANICI SU GIUNTO RADIALE

LUNGHEZZA TOT. (compresa testa)=638.6mm

GUARNIZIONE
ANCORATA IN EPDM 70 SHORE A

TIPO FAMA—GASKET UG037A (o equivalente)

DUREZZA
RESISTENZA A TRAZIONE
ALLUNGAMENTO

TENUTA IDRAULICA
(REQUISITI MINIMI DI INSTALLAZIONE: OFFSET <=10mm, GAP<=4mm)

705 mIRHD
>=9 MPa

>=200%

>=8 bar

TENUTA IDRAULICA IN ESERCIZIO
(OFFSET <=15mm, GAP<=6mm)

— CORDOLINO IDROFILICO
2=5mm
RESISTENZA A TRAZIONE >= 2 MPa
RIGONFIAMENTO

> 400%

>=8 bar

E UNI 11104

NOTE GENERALI

— LE MISURE, OVE NON SPECIFICATO DIVERSAMENTE, SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI

— EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALI E LE SOMMATORIE DELLE MISURE PARZIALI

SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI AUTOMATICI DI AUTOCAD.
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