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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E SPECIFICHE TECNICHE

CALCESTRUZZO STRUTTURALE:

RISPONDENZA Al REQUISITI DELLE NORME UNI' EN 206—1 E UNI 11104

CLASSE C 35/45 DI RESISTENZA
CLASSE DI ESPOSIZIONE XC2 / XA2
CLASSE DI CONSISTENZA S4
DIAMETRO MAX AGGREGATI 25mm
RAPPORTO A/C <=0.45

ACCIAIO PER ARMATURA ORDINARIA:
ACCIAIO IN BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA B450C
COPRIFERRO 4cm

— INSERTI
CONNETTORI' MECCANICI SU GIUNTO CIRCONFERENZIALE:

TIPO FAMA—SMARTBLOCK 110—-160/300—60 (o equivalente) CON CUFFIA INTEGRALE

FORZA DI ESTRAZIONE (PULL OUT) >110 kN
RESISTENZA A TAGLIO >160 kN
#BARRA IN ACCIAIO B450C >=16mm
FORO PRESA PER ERETTORE:

SISTEMA VACUUM

— BARRE GUIDA
L=500mm, ¢=50m
IN PVC RICICLATO

— CONNETTORI MECCANICI SU GIUNTO RADIALE
BULLONI classe 8.8
DIAMETRO 25mm
LUNGHEZZA TRATTO FILETTATO=155mm

LUNGHEZZA TOT. (compresa testa)=638.6mm

— GUARNIZIONE
ANCORATA IN EPDM 70 SHORE A

TIPO FAMA—GASKET UG037A (o equivalente)

DUREZZA 705 mIRHD
RESISTENZA A TRAZIONE >=9 MPa
ALLUNGAMENTO >=200%
TENUTA IDRAULICA >=8 bar

(REQUISITI MINIMI DI INSTALLAZIONE: OFFSET <=10mm, GAP<=4mm)

TENUTA IDRAULICA IN ESERCIZIO  >=8 bar
(OFFSET <=15mm, GAP<=6mm)

— CORDOLINO IDROFILICO

Pp=5mm
RESISTENZA A TRAZIONE >= 2 MPa
RIGONFIAMENTO > 400%

NOTE GENERALI

— LE MISURE, OVE NON SPECIFICATO DIVERSAMENTE, SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI

— EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALI E LE SOMMATORIE DELLE MISURE PARZIALI

SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI AUTOMATICI DI AUTOCAD.
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